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¢} El reconocimiento a favor de las Empresas del derecho de
opcién de compra de 1a vivienda, en ¢) supuesto que el prestatario
o otorgase, en ¢l plazo de un mes desde su cese, a hipoteca a que
se refiere el o o anterior, El precio por ¢l que podrs veri
la adquisicion seré el de compra convenido en su dia por el
prestatarjo, deducidos el importe de las cargas, si las hubiese, y el
de la parte de préstamo pendiente de devolucidn. La opcion podra
cjcrclua:lsecn ¢l plazo de un afio a contar desde la fecha de cese del
cempleado.

Art. 27. Todos los gastos ¢ impuestos que se deriven del
'Tonirato, su otorgamiento, cumplimiento, prestacién ¢ inscripcién
de garantias, E cjecucién, serdn de cuenta del prestatario,

Art. 28. En1odo lo no previsto en el presente Convenio sobre
préstamos viviendas se estara a lo dispuesto en el R enlo
interior para la concesidn de préstamos aprobado por Resolucion
de 15 de septiembre de 1962,

. An. 29, Seguro de vida-Las Empresas otorgardn, a su exclu-
S1vD cargo, para sus empleados en activo, cualquiera que sea su
edad, un seguro de grupo, modalidad temporal renovable anual-
menie, siempre que exista beneficiario designado por el empleado,
cubriendo los riesgos de muerie y de anticipo de capital £n casos
de invalidez total permanente, por 1.395.000 pesctas de capital para
todas las categorias laborales.

Las dernds condiciones por las que se regird este ro serdn las
previstas en ¢l articulo 19 del Convenio Interprovincial del Sector,

Art. 30. Salud laboral -Con ¢l fin de mejorar en lo posible la
salud laboral de los empleados de este grupo asegurador y lograr
uba mayor cficacia de las medidas preventivas, se establece la
obligatoriedad para todo ¢l personal de someterse a Jos reconoci-
mlcntclrs médicos anuvales que Ia Empresa determine con caracter
general.

. Los Comilés de Empresa y Delegados de Personal de los
distintos Centros de trabajo, coleboraran con la Direccién de las
Empresas para conseguir un mejor cumplimiento de estas medidas.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.~En todo lo no previsto ¢n e! presente Convenio s¢
estard a Jo dispuesto en la vigente Ordenanza de Trabajo para las
Empresas de Segures, Reaseguros y Capitalizacién, y e Convenio
Colectivo de &mbito estatal para las Empresas de Seguros ¥y
Reaseguros para 1987,

Segunda ~E] presente Convenio d¢ Grupo de Empresas susti-
Tuyt en todas sus partes al Convenio anterior, que queda total-
meate extinguido en 3{ de diciembre de 1986,

Barcelona, 6 de octubre de 1987,

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometalurgicas y
Navales, gor fa gue se homologan tubos de acero
soldados longitudinalmente, sin marca, fabricados por
«ditos Hornos de Vizcaya, Sociedad Andnimay.

Presentado en I Direccion General de Industrias Siderometa-
lorgicas !cNgvalcs el expedienie incoado por parie de «Altos
Homos de Vizeaya, Sociedad Andnimas, con domicilio social en
Vega Alta, sin numero, Lesaca, provincia de Navarra, referente a
la solicitud homologacion de los tubes de acero soldados longitudi-
nalmente, sin marca, fabricados por el mismo, en su instalacién
industrial ubicada en Lesaca {(Navarma);

Resultando que por parte de] interesado se ha presenlado la
documentacién exigida por la legislacién vigente que afecta al

roducto cuya homologacién seclicita, y que el Laboratorio de

CE-Madrid, de la Direccidén General de Arquitectura y Edifica-
¢idn, mediante informe con clave $-6/87, y la Entidad colaborador
«Tecnoss, por certificado de clave 1A-2 (AC), han hecho constar,
Tespectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones aciualmente establecidas por ¢ Real Decreto
2704/1983, de 27 de diciembre, .

Esia Direcridén General, de aruerdo con lo establecido en la
referida disposicidn, ha acordado homologar el citado producto,
con ¢l pimero de homologacién que se transcribe CTA. , con
caducidad ¢l dia 16 d¢ marzo de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado presents, en su caso, un

177

certificado, de conformidad con la produccién, el dia 16 de marzo
de 1988, definiendo, por Gltimo, como caracteristicas técnicas que

idgntiﬁcan al producio homologado, las que s¢ indican a continua-
cidn;

Norma: UNE 36.537-77 perfieles.
AE?iS?emnﬂ homologadas: Perfil HC 125x7 en calidad
Aplicaciones: Estructurales.

Lo que s¢ hace piblico para general conocimienta.

Madrid, 16 de marzo de 1987.-El Director general, por Orden
iReso]u_cu‘)n de 18 de mayo de 1984), ei Subdirector general de
ndustrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESGLUCION de 16 de marzo de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometahirgicas y
Navales, por la que se homologan tubos de acero
soldados lgﬁ itudinalmente, sin marca, fabricados por
«Tubos de Precision, Sociedad Andniman.

Presentado en la Direccion General de Industrias Siderometa-
lurgicas ¥ Navales ¢l ¢xpediente incoado por de «Tubos de
Precision, Sociedad Anénimaw, con domicilio social en calle
Oralora, 31, Arechavaleta ((rcrovincil de Guipizcoa), referente a la
solicitud de homologacidn de los tubos de acero soldados longitudi-
nalmente, sio marca, fabricados por ¢l mismo, en su ins n
industrial ubicada en Arechavsalets (Guipuzeoa);

Resultando que por parie del interesado se ha presentado la
documentacién exifida por la legislacién vigente que afecta al
g{oducto cuya bhomologacién solicita, gcque ¢l laboratorio del

CE, Madnid, de la direccién General uitectura y Edifica-
¢idn, mediante informe con clave S-81/1986, y la Entidad colabora-
domm A E. C. C. por certificado de clave 192/1986, han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple
wdas las especificaciones actualmente establecidas por ¢l Real
Decreto 270471985, de 27 de diciembre, )

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicidn, he acordado homologar el citado ucto,
con el nimero de homologacidén gue se transcribe, CTA-U001, con
caducidad el dia 16 de marzo de 1988, disponiendose asimismo con
fecha Limite para que el interesado presente, en su €aso, un
certificado de conformidad con la produccién, et dia |6 de marzo
de 1988, definiendo, por dhime, como caracteristicas técnicas que
idenufican al producio homoiogado, las siguienies caracteristicas:

Norma: UNE-19042-75

Dimensiones homologadas: 1/4 pulgada diametro. Tubo negro.
Aplicaciones: Copduccion.
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Lo que se hace piiblico para general conocimiento.

Madrid, 16 de marzo de 1987 -El Director general.-Por Orden
Resolucidn 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
ndustrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 4 de mayo de 1987, de la Direccidn
General de Industrias Siderometahirgicas y Navales,
por la que se homologa cocing con paila, marca
«Tirolias, modelo o tipo Casanova 14, fabricade por
«Tirglia Weke, Gmblgf

Presentado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales ¢l expediente incoado por parte de «Comercial
Rayca, Sociedad Limitadan, con domicilio social en carreters Inin
a Fuenterrabia, edificio Mande 1, Fuenterrabfa, referente a la
solicitud de homologacidn de cocina con paila, marca «Tiroliaw,
modelo o ﬁm Casanova-14, fabricado por «Tirolia Weke, GmbH»
mug ins iones industriales ubicadas en A-6130 Schwaz, Tirol,

1na.

Resultando que por paric del interesado se ha presentado I
documnentacién exigida por la legistacién vigente que afecta al
K:l-oducto cuya homologacién soliciwa, ¥ p21.«5 ¢l Laboratorio de

etco-Test, mediante informe con clave MTCR-89, y la Entidad
colaboradors «Tecnos, Garantia de Calidad», por certificado de
clave IA-OY(CF), han hecha constar, respectivamente, que ¢l 1ipo
o modelo presentado cumgle todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real to 264%3/1985, de 18 de diciemnbre,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicidn, ha acordado homologar el ciwado ucio,
con ¢l nimero de homol?amén que se transcribe CEP-0020, con
caducidad el 4 de mayo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, €n su caso, un
certificado de conformidad con la produccion el dia 4 de mayo
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de 1989, definiendo, por dltimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado las siguientes:

Camcteristicas Yajor Unicied
Potencia/depresion .......... .. 18.156/1,7 W/mmH20
Tiempo de respuesta encimert 36 Minutos
Temperatura media horno .. . .. 270 ‘C

Lo que s¢ hace paiblico para general conocimiento.

Madrid, 4 de mayo de 1987.-Fl Director general, por Orden
(Resclucion de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Indusirias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo.

180 RESOLUCION de 4 de mayo de 1987, de la Direccién

General de Industrias Siderometalirgicas y Navales,
por la que se homologa cocina con paila, marca
«Wamslers, modeio o tipo K-32 A, fabricado por
«Wamsler Herduna Ofen, GmbH».

. Presentado en la Direccién General de Indusirias Siderometa-
lhirgicas y Navales el expediente incoado por de «Laster
Industrials, con domicilio social en plaza D. Celestino M. del
Arsenal, 2, Bilbao, provincia de Yizcaya, referente a la solicitud de
homologacién de cocina con paila, marca «Wamslers, modelo o
tipo K-52 A, fabricado por «Wamsler Herduna Ofen, GmbH» en
sus instalaciones industriales ubicadas en calle Landsberger, 372,
8000-Munich-21, Alemania, R. F.

Resullando que por parte del interesado se ha presentado 1a
documentacién exigida por la legislacion vigenie que afecta al
ucto cuya homologacion solicita, y que el Laboratorio de
eteo-Test, mediante informe con clave MTLT-82C, v 1a Entidad
colaboradora «Tecnos, Garantia de Calidadws, por certificado de
clave IA-QI(AP), han hecho constar, respectivamente, que el tipo
© modelo preseniado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real 10 264571985, de 18 de diciembre,
Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicidn, ha acordado homologar ¢l citado producto,
con el nimero de homologacién que se transcribe CEP-0018, con
caducidad ¢l dia 4 de mayo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccion el dia 4 de mayo de
1989, definiendo, per dltimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado, las siguientes:

Caracteristicas Valor Unidad
Potencia/depresién . ....... ... 14.625/1,8 W/mmH2{}
Tiempo de respuesta encimera 35 Minutos
Temperatura media homo .. ... Sin °C

Lo que se hace publico para general conocimiento.

Madrid, 4 de mayo de 1987.-El Director general, por Orden
{Resolucion de 18 de maYo de 1%84), ei Subdirector general de
Industrias Bdsicas, Manuel Ageilar Clavijo.

RESOLUCION de 4 de mayo de 1987, de fa Direccion
General de Indwstrias Siderometaliirgicas y Navales,
por la que se homologan radiadores de hierro, marca
«Chapeesr, modelo o tipo $2-630, fabricado por «Com-
pagnie International de Chauffage».

Presentado en la Direccién General de Industrias Siderometa-
lurgicas ¥ Navales el expedienie incoado por parte de tman
Instalaciones, Sociedad Anénima», con domicilio social en Floren-
tino Ballesteros, 25, provincia de Zaragoza, referente a la solicitud
de hnmo]o?nzién de radiadores de hierro fundide, marca «Cha-
peew, modelo o tipo §2-630, fabricado por «Com ie Internatio-
nal de Chauffagew, cn sus instalaciones industriales ubicadas en
Autan (Francia); .

Resultando gue por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigenie que afecta al
producto cuya homologacidn solicita, y tiuc el laboratorio de la
Escuela Técnica Supenior de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante informe con clave §7.049, y la Entidad colaboradora
«Tecnos», garantiz de calidad, por certificado de clave IA-OI (RC),
han hecho constar respectivamente Que el tipo o modelo presen-
tado cumple todas las especificaciones actuaimenie establecidas por
el Real Decreto 3089/1982, y 1a Orden de 10 de febrero de 1983,
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Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homoiogar el citado producto,
con el numere de homologacion que se transeribe CYR-U165, con
caducidad el dia 4 de mayo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que e interesado presente, ¢n su caso, un
certificado de conformidad con Iz produccion, el dia 4 de mayo de
1989, definiendo, por iultimo, como caracteristicas iécnicas que
identifican al producto homologada las siguicntes:

Caraclenisiicas Valor Unudad
Potencia ... ... ........ 6927 W /el
Exponente .................... 1,29 o
Matemal . ... .. ............. Hierro fundido

Informacion complementaria: Este radiador fue homolando
el 26 de noviembre de 1984, con ¢ pumero de homologa-
cion R = 0165,

Lo que se hace piblico para general conocimiento.

Madrid, 4 de mayo de 1987.-El Director general, por Orden
%Rcsolucién de 18 de mayo de 1984), ¢l Subdirector general de
ndustrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

182 RESOLUCION de 4 de mayo de 1987, de la Direccicn
General de Industrias Siderometalirgicas y Navales,
se homologan radiadores de aluminio, tipo

por la
LBA 580770, fabricado por «Biasi Termomecdnicas.

Presentado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
lurgicas y Mavales el expediente incoado por parte de «Lastel
Industrias, Sociedad An6nima», con domicilio social en plaza
Celestino Maria del Arenal, 2, Bilbao, provincia de Vizcaya,
refereni¢ a la sclicitud de homologacién de radiadores de aluminio,
tipo LBA 580/70, fabricados por «Biasi Termomecdnicaw, en su
instalacién industrial ubicada en Verona (ltalia),

Resuliando que por parte del interesado-se ha presentado fa
documentacién exignda por la legislacion vigente que afecta al
E;Coduclo cuya homologacién solicita, y que ¢l laboraterio de la

uela Técnica Supernior de Ingenieros Industriales de Madnd,
mediante informe con clave 85.393, y la Entdad colaboradora
«Tecnos, Garantia de Calidadw, por certificado de clave BI-04
{RC), han hecho constar respectivamente que el tipo o modelo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente estableci-
dg.rég)or ¢l Real Decreto 3089/1982, y la Orden de 10 de febrero de
l L

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto,
con ¢l nimero de homologacion que se transcribe CYR-U188, con
caducidad el dia 4 de mayo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccién, ¢l dia 4 de mayo de
1989, definiendo, por dltimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado las siguientes:

Caracter{sticas VYalor Uniddad
Potencia ....... ... ........... 1543 Wiet
Exponente .................... 1,29 -
Material . .. ... ... .. Aluminio

Informacion complementaria: Este modelo fue homoelogado en
2%13%6 de noviembre de 1984, con el nimerc de homologacion

Lo que se hace piiblico para general conocimiento.

Madrid, 4 de mayo de 1987.-El Director general, por Orden
{Resolucion de 18 de mayo de 1984}. el Subdirector general de
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 4 de mayo de 1987, de la Direccion
General de Industrias Siderometalirgicas y Navales,
por la gue se homologa radiadores de chapa de acero
marca «Personaly, modelo o tipe 80/800, jabricados
por «CTM Tonons.

Presentado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
iurgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Comercial
Quemaoil, Sociedad Andnimaw, con domicilio social en Cromo, 3,
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