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Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentari6n exigida por la legislacion vigente gque afecta al
Eroducto cuya homologacion solicita, ¥ qQue ¢l laboratorio de la

scuela Técnica Supenor de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante informe con clave £5.492, v la Entidad colaboradora
«Tecnos, Garantia de Calidad», por certificado de clave BI04
{RC), han hecho constar respectivamente que el tipo o modelo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente estableci-
das por el Real Decreto 308971982, de 1S5 de octubre, y la Orden
de 10 de febrero de 1983,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citade producta,
con el numero de homologacién que se transcribe R-0185, con
caducidad el dia 4 de mavo gg 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presenie, en su ¢aso, un
certificado de conformidad con ia produccion, el dia 4 de mayo de
1989, definiendo, por dltimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado las siguientes:

Caracteristicas Valor Unidad
Potencia ... ................... 118,6 Wiel
Exponente ... ................. 1,26 -
Matenial ....................... Aluminio -

Informacién complementaria: Este modelo fue homologado en
{:«_:61?826 de noviembre de 1984, con ¢l nimero de homologacion

Lo que se hace pablico para general conocimiento.

Madrid, 4 de mayo de 1987.-E] Director general ~-P. 0. {Resolu-
cion de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de Industrias
Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

27827 RESOLUCION de 26 de octubre de 1987, de lu
Direccion General de Electrinica e Informdtica, por fa
que se homologa un qutgmata programable industrial,
Jabricado por «Omron Tateisi Electronics, Co.», en si

instalacion industria! ubicada en Mishima (Japon).

Recibida en la Direccidn General de Electrénica e Informatica
la solicriud presentada por «Omron Electronics, Sociedad Anc-
gima», con domicilio social en calle Artura Soria, 95, municipio de
~ Madrid, provincia de Madrid, para la homologacién de un avto-
mata programable industnal, fabricado por «Omron Tateist Elec-
tronicis, Co», en su instalacidn indusirial ubicada en Mishima

(JapOn},

Resultande gue por &t interesado se ha presentado la documen-

1acion exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya
homologacion solicita, ¥ gue el Laboratorio Central Oficlal de
Electrotecnia, mediante dictamen técnico con clave E§60944018, y
la Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Indusirial, Sociedad
Andnima Espanola», por certificado de clave [A86215M4510, han
hecho constar, respectivamente, que los modelos presentados
cumplen todas las especificaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 2706/1985, de 27 de diciembre,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar los citados productos,
con la contrasera de homologaciom (GAP-(044, con fecha de
vaducidad del dia 26 de octubre de 1989, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado presente, en su caso, los
- certificados de conformidad de la produccién antes del dia 26 de
octubre de 1988, definiendo, por ultime, como caracteristicas
1&cnicas para ¢ada marca y modelo homolegade 1as que se indican
a continuacion;

Caracteristicas comunes a todaes las marcas y modelos

Primera, Descripeion: Presentacion y namero méaximeo entra-
das/salidas.

Segunda. Descripcion: Capacidad mdxima memoria, longitud
palabra. U'nidades: k palabras, bits.

Tercera. Descripcidn: Velocidad de ejecucidn de programa.
Unidades: k palabra/ms.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Omron», modelo «Sysmac C-120».
Caracteristicas:

Primera: Caja modular, 256.
Segunda: 8k/10.
Tercera: 10.

Infarmacion complementaria: El automata programabie indus-
irial de la presente Resolucidn se puede configurar con cualguier
combinacion de los modulos siguientes:

Denomunacién Codiga

CPU .. ...
Entradas

3G2C4-5CH24E
AG2A6-TM213
3G2A6-fA121
3G2A6-IM2L
3G2AB-1A2
3GAAG-ID21D
1G2A6-1D217
IGIAG-ID22
IG2A6-DA00]
1G2A6-DAC0O2
IG2AG-DAONA
3G2A6-DA004
IG2A6-DANDS
3G2A6-CTOOL
IGHA2-IDOO2E
IG5A2-IDOGEE
3GSA2-IM2LLE
IGSAZ-IAIIE
3G5A2-1IA22E
IG3A2-IA222E
IG2ZAG-TA222
AIG2A6-0C2201
IG2A6-QA222
3G2A6-0(222
JIG2A6-0D412
IG2AG-QDLL
3GSA2-QOC21E
IG5A2-0AZ2IE
3G5A2-CD411E
1G2C4-SI022
3G2C4-Si124
IGACA-SI026
IG2C4-S1028
RAM-H
ROM-H
IG2C5-MPIOLE
3G2C5-MP30J4E
3G2C5-MP203E
IG2A6-RMUOIE
IG2AG-LKOIDE
3G2A6-LKOI3E
3G2AG-LKOI4E
IG2A6-LKOIZE
T 3G2A6-LKIDIE
JG2AG-LKINIE
3G2A6-LK202E
3G249-BTOR
IGAG-COVOL
3G2A9-DINGI
1G2A6-DUMOL
IG2C5-CPCOSE
3G2C5-GPOZE

Unidades auxilares .. ... .. ... e

Periféncos

Lo que s hace pablico para general conocimiento. )
Madrid, 26 de octubre de 1987.-El Director general, Julia
Gonzalez Sabat.

RESQLUCION de 29 de octubre de 1987, de la
Direccidn General de Industrias Quimicas, de la
Construccion, Textiles y Farmacéuticas, por la que se
acuerda publicar extracto de 22 Resoluciones gue
homologan determinados prefabricados de yeso ¥
escayola. :

A los efectes procedentes, este Centro directivo ha acordado
publicar extracto de las 22 Resoluciones siguientes

Resolucion de 13 de julio de 1987 por la que, a solicitud de
ngJ:lma de Prefabricados de Escayola, Sociedad Andnimaw, se
oMo
{:ara_l tabiques «Albelda», de 600x3500x60 milimetros, fabricado por
a citada Empresa. Los ensayos han sida efectuados por el Labora-
torio INCE con clave §-79/86, y realizada la auditoria por
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«Asistencia Técnica Industrial, S.A.E» (ATISAE), con clave

LA86/428VID4AT12.

Resolucién de 13 de julio de 1987 por la que, a solicitud de
«Riojara de Prefabricados de Escayolz, Sociedad Andnintaw, se
homologan con la contrasefia de¢ homologacida DPY-2002 las

con la contraseria de homolagacién DPY-2001 el panel -
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