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RESOLUCION de 13 dejulio de 1987. de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energia, por la que se homo­
loga un proqucto bituminost? pa~a impermeabiliza­
ción de cubiertas en la edificación, «Morter·Plans
NS», fabricado por «Texsa, Sociedad Anónima», en
Sant Andreu de la Barca, Barcelona, España.

Recibida en la Dirección General de Seguridad y Calidad
Industrial, del Departamento de Industria y Energía de la Generali·
dad de Cataluda la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad
Anónima», con domicilio social en polígono industrial Can Pelegrí,
municipio de San~ Andreu de la ~ca. provincia d~ Barcelon~,
para la homologaCIón de productos bItumInOSOS para lmpermeabl~

lización de cubiertas en la edificación, fabricados por «Texsa,
Sociedad Anónima», en su instalación industrial ubicada en Sant
Andreu de la Barca (Barcelona);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación se solicita y que el Laboratorio General de Ensayos
y de Investigaciones, mediante dictamen técnico con clave 79.532,
y de la Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Industrial»
(AT1SAE) por certificado de clave IA-86-275-B-2026, han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por la Orden de
12 de marzo de 1986, por la. qUt! se declar~ obligato~a. la
homologación de los productos bItumInOSos para Impermeabiliza-
ción de cubiertas en la edificación. . .

De acuerdo con lo establecido en la referida dispoSICIón y con
la Orden del Departamento de Industria y Energía de S de marzo
de 1986 de asi8J1;ación de fun.cione~ en el campo de la ~omologa­
ción y la aprobaCión de protoupos, tIpos y modelos, modificada por
la Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, .con la C?ntraseñ~ ~
homologación DBI·2144, con fecha de caductdad el día 13 de Julio
de 1988: disponer como fecha limite para que el mteresado
presente,' en su caso, un certificado, de confo~dad co~ la
producción. antes del día 13 de julio de 1988, Ydefinir, por úlumo,
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Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera: Descripción: Conductividad térmica: Unida­

des: W/m°K.
Segunda. Descripción: Densidad. Unidades: KgJm3•
Tercera. Descripción: Reacción al fuego.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo
Marca t<Porexpan», 'modelo tipo L
Características:
Primera: Inferior a 0,057.
Segunda: Superior a 9.
Tercera: M·5.

Marca «Porexpan», modelo tipo n.
Características:
Primera: Inferior a 0,044.
~egunda: ~uperior a 11.
1 ereera: M-,.
Marca «Porexpan», modelo tipo m.
Características:
Primera: Inferior a 0,037.
Segunda: Superior a 13.
Tercera: M-S.

Marca «Porexpan», modelo tipo IV.

Características:
Primera: Inferior a 0,034.
Segunda: Superior a 18.
Tercera: M-S.

Marca «Porexpan», modelo tipo V.

Características:
Primera: Inferior a 0,033.
Segunda: Superior a 22.
Tercera: M-S.

to que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-E1 Director general, Miquel

Puig Raposo.

RESOLUCIONde 13 dejulio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial. del Depar­
tamento de Industria y Energia, por la que se homo-
loga poliestireno expandido usado como aislante tér­
mico, marca «Porexpan», tipos l, 11, l/I, IV Y V,
fabricados por «Manufacturas PaIs, Sociedad Anó­
nima», en Montcada i Reixach, Barcelona, España.

Recibida en la Dirección General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria y Energía de la Generali·
dad de Cataluña la solicitud presenta?a por «Manuf!icturas. Pals,
Sociedad Anónima», con dOmlclio SOCIal en polígono mdustrial La
Ferrería, calle Central, sin número, municipio d~ Montca~.i
Reixach, provincia de Barcelona, para la homologaCIón 4e poliestI~

renos expandido usado como aislante térmico, fabncado por
«Manufacturas Pals, Sociedad Anónima», en su instalación indus~

trial ubicada en Montcada i Reixach (Barcelona).
Resultando que el interesado ha presentado la documentación

exigida por la legislación vigente, que afecta al producto ~uya
homologación se solicita, y que el Laboratorio del InstItuto
Nacional para la Calidad de la Edificación. mediante díctamen
técnico, con clave &-65/1986, y la EntIdad colaboradora «ASIstenCIa
Técnica Industrial, S. A. E.o, por certificado de clave IA-86-232­
B-2021, han hecho constar, respectiva~ente, que el tipo o model~
presentado cumple todas las especificaCiones actualmente establec1­
das por el Real Decreto 2709/1985, de 27 de diciembre. por el9ue
se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones técmcas
de los poliestÍrenos expandido~ utilizados cOlpo ai.slant?s. !érmicos.

De acuerdo con lo estableCIdo en la refenda diSposlciOn, y con
la Orden del Departamento de Industria y Energía de 5 de marzo
de 1986 de asignación de funciones en el campo de la homologa­
ción, y la aprobación de prototipoSh tipos y modelos, modificada
por la Orden de 30 de mayo de 19.6, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DPE-2009. con. fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988, disponer como fecha límite para que el mtt:resado
presente, en su caso, un certificado de conformidad co~ la
producción antes del día 13 de julio de 1988. y definir. por úlumo,
como características técnicas para cada marca y modelo homolo­
gado las que se indican a continuación:

los productos bituminosos para impermeabilización de cu6iertas en
la edificación;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con
la Orden del Dep'artament d'Indústria i Energia de 5 de marzo de
1986 de asignacIón de funciones en el campo de la homologación
y la aprobación de prototipos, tipos y modelos modificada por la
Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DBI-2145. con fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988: disponer como fecha limite para que el interesado
presente!' en su caso, un certificado de conf0rm.!dad coD; la
producción, antes del día 13 de julio de 1988, y defirnr por úlUmo
como características técnicas para cada marca y modelo homologa­
dos las que se indican a continuación:

Caracterlsticas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Base.
Segunda. Descripción: Armadura.
Tercera. Descripción: Terminación.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca ««Morter-Plans», modelo NO.
Características:
Primera: Mástico bituminoso de oxiasfalto.
Segunda: Film de polietileno de 95 gramos por metro cuadrado.
Tercera: Film de polietileno.

La masa de las capas de recubrimiento bituminoso es de 3,91
kilogramos por metro cuadrado.

Los términos base, armadura y terminación utilizados en las
características de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.
Armadura: El soporte sobre-el que se aplica la base.
Terminación: El material de protección o antiaclherente que

cu.bre la base.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-EI Director general, Miquel

Puig Raposo.
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como características técnicas para cada marca y modelo homologa-o
dos las que se indican a continuación:

~aracterísticas comunes a todas las marca y modelo

Primera. Descripción: Base.
Seg'.mda. Descripción: Armadura.
Tercera. Descripción: Terminación.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca y modelo: «Morter-Plans NS».

Características:
Primera: Mástico bituminoso de oxiasfalto.
Segunda: Film de polietileno de 95 gr/m2•
Tercera: Film de polietileno.

La masa de las capas de recubrimiento bituminoso es
de 2,92 Kgjm2•

Los términos base, armadura y terminación utilizados en las
características de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.
Annadura: El soporte sobre el que se aplica la base.
Terminación: El material de protección o antíadherente que

cubre la base.

Lo que se hace público para gt:neral conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-El Director general, Miquel

Puig Raposo.

RESOLUCION de 13 dejulio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energla. por la Que se homo­
loga poliestireno expandido utilizado como aislante
térmico. marca «Asaplac». tipos l. /l. /ll, IV Y JI;
fabricados por «Asaplac. Sociedad Anónima», en Cer·
danyola, Barcelona, España.

Recibida en la Dirección General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria y Energía de la Generali­
dad de Cataluña la solicitud present&da por «Asaplac, Sociedad
Anónima», con domiclio social en calle Aragón, 182, municipio de
Barcelona, provincia de Barcelona, para la homolo~ción de
poliestirenos expandidos utilizados como aislantes témucos, fabria
cados por «Asaplac, Sociedad Anónima», en su instalación indus­
trial ubicada en Cerdanyola (Barcelona).

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente, que afecta al producto cuya
homologación se solicita, _y que el Laboratorio de la Dirección
General de Arquitectura y Edificación, MOPU, mediante dictamen
técnico, con clave S~28/1986, y la Entidad colaboradora «Asistencia
Técnica Industrial, S. A. E.», por certificado de clave IA-86~231­
B~2020, han hecho constar, respectivamente, que el tipo o modelo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente estableci­
das por el Real Decreto 2709/1985, de 27 de diciembre, por el que
se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones técnicas
de los poliestirenos expandidos utilizados como aislantes térmicos.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición, y con
la Orden del Departamento de Industria y Energía de 5 de marzo
de 1986 de asignación de funciones en el campo de la homologa­
ción, y la aprobación de prototipos, tipos y modelos, modificada
por la Otden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DPE-2015, con fecha de caducidad el día 13 dejulio
de 1988, &!:poner como fecha límite para que· el interesado
presente, en su caso, un certificado de conformidad con la
producci6n antes del día 13 de julio de 1988, y definir, por último,
como caracteristicas técnicas para cada marca y modelo homolo­
gado las que se indican a continuación:

Caracten'sticas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. DcsClipción: Conductividad térmica. Unidades:

W/m'K-
Segunda. Descripción: Densidad. Unidades: Kg¡m 3•
Tercera. Descrpción: Reacción al fuego.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo
Marca «Asaplac», modelo tipo 1.
Características:
Primera: Inferior a 0,057.
Segun~: Superior a 9.
Tercera. M~5.
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Marca «Asaplac», modelo tipo n.
Caracteristicas:
Primera: Inferior a 0,044.
Segunda: Superior a 11.
Tercera: M-S.

Marca «Asaplac», modelo tipo IlI.
Ca.."acteristicas:
Primera: Inferior a 0,037.
Segunda: Superior a 13.
Tercera: M-S.
Marca «Asaplae», modelo tipo IV.

Características:
Primera: Inferior a 0,034.
Segunda: Superior a 18.
Tercera: M~5.

Marca «Asaplac», modelo tipo V.
Caracteristicas:
Primera: Inferior a 0,033.
Segunda: Superior a 22.
Tercera: M-S.
Lo Que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-El Director general, Miquel

Puig Raposo.

24733 RESOLUCION de 28 de septiembre de 1987, de la
Dirección General de Seguridad y Calidad Industrial
del Departamento de Industria y Energ[a, por la Que
se amplia la Resolución de homologación de la
Dirección General de Tecnología y Seguridad lndus~
trial de fecha 26 de enero de 1987 con contrasefla
CEH~0021, correspondiente a un horno eléctrico
encastrable marca «Corberó», modelo H~8400, fabri­
cado por (Corberó, Sociedad Anónima». en Esp{ugues
de Llobregat. Barcelona, Espalia.

Ex?minado el expediente presentado por la Empresa «Corberó,
Sociedad Anónima», con domicilio social en ca.lle Baronesa de
Maldá, 56, municipio de Esplu~es de Llobregat, provincia de
Barcelona, solicitando la ampliaCIón de la resolución de homolo~­
ción de la Dirección General de Tecnología y Seguridad Industnal
de fecha 26 de enero de 1987, por la que se homologó el horno
eléctrico encastrable marca «Corberó», modelo H-84Oü, fabricado
por «Corberó, Sodedad Anónima», en Castellbisbal, Barcelona
(España);

Resultando que las características, especificaciones y paráme.­
tros del nuevo modelo no suponen una variación sustancial con
relación al modelo homologado, según dictamen técnico del
Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia de clave 87045129;

De acuerdo con 10 que establece el Real Decreto 2236/1985, de
5 de junio, por el que se declaran de obligada observancia las
normas técrucas sobre aparatos domésticos que utilizan energía
eléctrica, desarrollacto por la Orden de 9 de diciembre de 1985 y
con la Orden de! Departamento de Industria y Energía de 5 de
marzo de 1986, de asignación de funciones en el campo de la
homologación, y la aprobación de prototipos, tipos y modelos
modificada por la Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Ampliar la Resolución de homologación de la Dirección Gene­
ral de Tecnología y Seguridad Industrial de fecha 26 de enero de
1987, con contra&eña CEH-0021, al horno eléctrico encastrable para
usos domésticos marca «Corberó», modelo H-8600, cuyas caracte­
rísticas se indican a continuación:

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Elementos calefactores eléctricos. Unida­

des: Número.

Valor de las caractensticas para cada marra y modelo

Marca «Corberó», modelo H-8600.

Características:
Primera; 220.
Segunda: 2.030.
Tercera: 4.

Este horno está equipado con un motor turbina marca
«Regasa», modelo e-2/20, 30 W, 220 V, clase H.


