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Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -.
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sangra» lavabo, modelo «Granada 101.9».
Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -,
Tercera: Satisfactorio.

Marca «Sangra» pedestal, modelo «Granada 110.5».

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -,
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sang.ra», modelo bidé monobloque 274.2.

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -.
Tercera: Satisfactorio.

Marca ~<Sangra» inodoro, modelo «Granada 204.1».
Caracteristicas:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sangra» inodoro, modelo ~<Granada 204.2».

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sangra depósito», modelo mecanismos 204.3.

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisiactorio.

La familia «Granada» consta de los aparatos:
Inodoro 204.2, tanque ba~o, con salida oblicua.
Inodoro 204.1, tanque baJO, con salida vertical.
Depósito de mecamsmos. bajo, referencia 204.3.
Bidé de pie monobloque, referencia 274.2.
Lavabo mural o pedestal. referencia 101.8.
Lavabo mural o pedestal, referencia 101.9.
Pedestal de lavabo, referencia 110.5.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-El Director general, Miquel

Puig Raposo.

RESOLUClON de 13 de julio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energía, por la que se hom()..
loga un producto bituminoso para impermeabiliza­
ción de cubiertas en la edificación «Morter-Plans»
ND. fabricado por «Texsa. Sociedad Anónima», en
San! Andreu de la Barca, Barcelona (España).

Recibida en la Direcció General de Seguretat i Qualitat Indus­
trial del Departament d'Indústria i Energia de la Generalitat de
Catalunya la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad Anónima»,
con domicilio social en polígono mdustrial «Can Pelegrí». munici·
pio de Sant Andreu de la Barca, provincia de Barcelona, para la
homologación de producto bituminoso para impermeabilización de
cubiertas en la edificación, fabricado por «Texsa, Sociedad An~
nima», en su instalación industrial UbIcada en Sant Andreu de la
Barca (Barcelooa);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratorio General dOAssaigs i
d'Investigacions, mediante dictamen técnico con clave 79.533, y la
Entidad colaboradora Asistencia Técnica Industrial (ATISAE), por
certificado de clave 1A-86-275-B-2026. han hecho constar, respecti­
vamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por la Orden de 12 de
marzo de 1986 por la que se declara obligatoria la homologación de
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RESOLUCION de 13 dejulio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energía, por la que se homolo-
s.an siete aparatos sanitarios de lafamilia «Granada»,
Jabrjcadospor «Sangres. Sociedad'Anónima Laborab),
en Castel/bisbal, Barcelona (España).

. Recibida en la Direcció qen~r~ de Seguretat i Qualitat .Indus·
tnal del Departament d'Industna 1 Energia de la Generalitat de
Catalunya la solicitud J?resentada por «Sangres, Sociedad Anón~ma
Laboral», con domicilio social en polígono industrial «Can Pele­
grí», municipio de Castellbisbal, provincia de Barcelona, para la
homologación de siete aparatos sanitarios de la familia «Granaw>,
fabricados por «Sangres, Sociedad Anónima Laboral», en Sll
instalación mdustrial ubicada en Castellbisbal (Barcelona);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigi.da por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratono GEOCISA,
mediante dictamen técnico, con clave 9354-87 (8-1)-33, Y la
Entidad colaboradora «Bureau Veritas Español», por certificado de
clave BRC/I/B/990/0205/86-I, han hecho constar, respectiva­
mente, Que el tipo o modelo presentado cumple todas las especifi­
caciones actualmente establecidas por la Orden de 14 de mayo de
1986, por la que se declaran de obligado cumplimiento las
es~cificaciones técnicas de los aparatos sanitarios cerámicos para
utilizar en locales de higiene corporal, cocinas y lavaderos.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con
la Orden del Departament d'Indústria i Energia de S de marzo de
1986, de asi~aclón de funciones en el campo de la homologación
y la aprobacIón de prototipos, tipos y modelos modificados por la
Orden de 30 de mayo de 1986, ha resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contraseña de
homologación DA5-2037, con recha de caducidad el día 13 de julio
de 1988, disponer como fecha límite para que el interesado
presente, en su caso, un certificado de conformidad COD la
producción antes del día 13 de julio de 1988, y definir, por último,
como características técnicas para cada marca y modelo homologa­
dos las que se indican a continuación:

Caracterislicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Dimensionales y de superficie.
S~gunda. Descripción: Higiénicas, funcionales y cierre hidráu­

lico.
Tercera. Descripión: Resistencia a carga estática.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Sangra» lavabo, modelo «Granada 101.8».
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Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DBI-2147, con fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988; disponer como fecha límite para que el interesado
presente, en su caso, un certificado de conformidad con la
producción, antes del día 13 de julio de 1988, y definir por último
como características técnicas para cada marca y modelo homologa·
dos las que se indican a continuación:

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Base.
Segunda. Descripción: Armadura.
Tercera. Descripción: Terminación.

Valor de las caractensticas para cada marca y modeJo

Marca «Plasfal 3», modelo AL.

Características:

Primera: Mástico bituminoso de oxiasfalto.
Segunda: Aluminio gofrada de 200 gramos por metro cuadrado

y film de polietileno.

La masa de las capas de recubrimiento bituminoso es de 2,83
kilogramos por metro cuadrado.

Los ténninos base, armadura y terminación utilizados en las
caracteristicas de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.
Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.
Terminación: El material de protección o antiadherente que

cubre la base.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-El Director general. Miquel

Puig, Raposo. '
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RESOLUCION de 13 dejulio de 1987. de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energia, por la que se homo­
loga un proqucto bituminost? pa~a impermeabiliza­
ción de cubiertas en la edificación, «Morter·Plans
NS», fabricado por «Texsa, Sociedad Anónima», en
Sant Andreu de la Barca, Barcelona, España.

Recibida en la Dirección General de Seguridad y Calidad
Industrial, del Departamento de Industria y Energía de la Generali·
dad de Cataluda la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad
Anónima», con domicilio social en polígono industrial Can Pelegrí,
municipio de San~ Andreu de la ~ca. provincia d~ Barcelon~,
para la homologaCIón de productos bItumInOSOS para lmpermeabl~

lización de cubiertas en la edificación, fabricados por «Texsa,
Sociedad Anónima», en su instalación industrial ubicada en Sant
Andreu de la Barca (Barcelona);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación se solicita y que el Laboratorio General de Ensayos
y de Investigaciones, mediante dictamen técnico con clave 79.532,
y de la Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Industrial»
(AT1SAE) por certificado de clave IA-86-275-B-2026, han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por la Orden de
12 de marzo de 1986, por la. qUt! se declar~ obligato~a. la
homologación de los productos bItumInOSos para Impermeabiliza-
ción de cubiertas en la edificación. . .

De acuerdo con lo establecido en la referida dispoSICIón y con
la Orden del Departamento de Industria y Energía de S de marzo
de 1986 de asi8J1;ación de fun.cione~ en el campo de la ~omologa­
ción y la aprobaCión de protoupos, tIpos y modelos, modificada por
la Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, .con la C?ntraseñ~ ~
homologación DBI·2144, con fecha de caductdad el día 13 de Julio
de 1988: disponer como fecha limite para que el mteresado
presente,' en su caso, un certificado, de confo~dad co~ la
producción, antes del día 13 de julio de 1988, Ydefinir, por úlumo,
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Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera: Descripción: Conductividad térmica: Unida­

des: W/m°K.
Segunda. Descripción: Densidad. Unidades: KgJm3•
Tercera. Descripción: Reacción al fuego.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo
Marca t<Porexpan», 'modelo tipo L
Características:
Primera: Inferior a 0,057.
Segunda: Superior a 9.
Tercera: M·5.

Marca «Porexpan», modelo tipo n.
Características:
Primera: Inferior a 0,044.
~egunda: ~uperior a 11.
1 ereera: M-,.
Marca «Porexpan», modelo tipo m.
Características:
Primera: Inferior a 0,037.
Segunda: Superior a 13.
Tercera: M-S.

Marca «Porexpan», modelo tipo IV.

Características:
Primera: Inferior a 0,034.
Segunda: Superior a 18.
Tercera: M-S.

Marca «Porexpan», modelo tipo V.

Características:
Primera: Inferior a 0,033.
Segunda: Superior a 22.
Tercera: M-S.

to que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-E1 Director general, Miquel

Puig Raposo.

RESOLUCIONde 13 dejuiio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial, del Depar­
tamento de Industria y Energia, por la que se homo-
loga poliestireno expandido usado como aislante tér­
mico, marca «Porexpan», tipos l, 11, lII, IV Y V,
fabricados por «Manufacturas PaIs, Sociedad Anó­
nima», en Montcada i Reixach, Barcelona, España.

Recibida en la Dirección General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria y Energía de la Generali·
dad de Cataluña la solicitud presenta?a por «Manuf!icturas. Pals,
Sociedad Anónima», con dOmlclio SOCIal en polígono mdustrial La
Ferrería, calle Central, sin número, municipio d~ Montca~.i
Reixach, provincia de Barcelona, para la homologaCIón 4e poliestI~

renos expandido usado como aislante térmico, fabncado por
«Manufacturas Pals, Sociedad Anónima», en su instalación indus~

trial ubicada en Montcada i Reixach (Barcelona).
Resultando que el interesado ha presentado la documentación

exigida por la legislación vigente, que afecta al producto ~uya
homologación se solicita, y que el Laboratorio del InstItuto
Nacional para la Calidad de la Edificación, mediante díctamen
técnico, con clave &-65/1986, y la EntIdad colaboradora «ASIstenCIa
Técnica Industrial, S. A. E.o, por certificado de clave IA-86-232­
B-2021, han hecho constar, respectiva~ente, que el tipo o model~
presentado cumple todas las especificaCiones actualmente establec1­
das por el Real Decreto 2709/1985, de 27 de diciembre, por el9ue
se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones técmcas
de los poliestÍrenos expandido~ utilizados cOlpo ai.slant?s. !érmicos.

De acuerdo con lo estableCIdo en la refenda diSposlciOn, y con
la Orden del Departamento de Industria y Energía de 5 de marzo
de 1986 de asignación de funciones en el campo de la homologa­
ción, y la aprobación de prototipoSh tipos y modelos, modificada
por la Orden de 30 de mayo de 19.6, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DPE-2009. con. fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988, disponer como fecha límite para que el mtt:resado
presente, en su caso, un certificado de conformidad co~ la
producción antes del día 13 de julio de 1988, y definir. por úlumo,
como características técnicas para cada marca y modelo homolo­
gado las que se indican a continuación:

los productos bituminosos para impermeabilización de cu6iertas en
la edificación;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con
la Orden del Dep'artament d'Indústria i Energia de 5 de marzo de
1986 de asignacIón de funciones en el campo de la homologación
y la aprobación de prototipos, tipos y modelos modificada por la
Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DBI-2145, con fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988: disponer como fecha limite para que el interesado
presente!' en su caso, un certificado de conf0rm.!dad coD; la
producción, antes del día 13 de julio de 1988, y defirnr por úlUmo
como características técnicas para cada marca y modelo homologa­
dos las que se indican a continuación:

Caracterlsticas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Base.
Segunda. Descripción: Armadura.
Tercera. Descripción: Terminación.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca ««Morter-Plans», modelo NO.
Características:
Primera: Mástico bituminoso de oxiasfalto.
Segunda: Film de polietileno de 95 gramos por metro cuadrado.
Tercera: Film de polietileno.

La masa de las capas de recubrimiento bituminoso es de 3,91
kilogramos por metro cuadrado.

Los términos base, armadura y terminación utilizados en las
características de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.
Armadura: El soporte sobre-el que se aplica la base.
Terminación: El material de protección o antíadherente que

cu.bre la base.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-EI Director general, Miquel

Puig Raposo.


