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24727 RESOLUCION de 13 dejulio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energia, por la que se horno·
loga un producto bituminoso para impermeabiliza­
ción de cubiertas en la edificación «Plaifal 3» AL,
fabricado por «Texsa, Sociedad Anónima}}, en Sant
Andreu de la Barca, Barcelona (España).

Recibida en la Direcció General de Seguretat i Qualitat Indus­
trial del Departament d'Indústria i Energia de la Gener.ditat de
Catalunya la solicitud presentada por c<Texsa, Sociedad Anónima»,
con domicilio social en polígono mdustrial «Can Pelegrí», munici­
pio de Sant Andreu de la Barca, provincia de Barcelona, para la
homologación de producto bituminoso para impermeabilización de
cubiertas en la edificación, fabricado por «Texsa, Sociedad Anó­
nima», en su instalación industrial ubicada en Sant Andreu de la
Barca (Barcelona);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigida por la legislación \-igente que afecta al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratorio General d'Assaigs i
d'Investigacions, mediante dictamen técnico con clave 79.531, y la
Entidad colaboradora Asistencia Técnica Industrial (ATISAE), por
certificado de clave IA-86-275-B-2026, han hecho constar, respecti­
vamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por la Orden de 12 de
marzo de 1986 por la que se declara obligatoria la homologación de
los productos bituminosos para impermeabilización de cubiertas en
la edificación;

De ac,uerdo con lo establecido en la referida disposición y con
la Orden del Departament d'Indústria i Energia de 5 de marzo de
1986 de asignación de funciones en el campo de la homologación
y la aprobación de prototipos, tipos y modelos modificada por la
Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Laboral», con domicilio social en poli¡ono industrial «Can Pele­
p, municipio de Castcllbisbal, provincia de Barcelona, para la
homologación de un aparato sanitario, modelo «Nilo», fabricado
por «Sangres, Sociedad Anónima Laboral», en su instalación
mdustrial ubicada en CasteUbisbal (Barcelona);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratono GEOCISA,
mediante dictamen técnico, con clave 9354-87 (D)-33, Y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Español.», por certificado de clave
BRC/l/B/990/0205/86-1, han hecho constar, respectivamente, que
el tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por la Orden de 14 de mayo de 1986, por
la que se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones
técnicas de los aparatos sanitarios cerámicos para utilizar en locales
de higiene corporal, cocinas y lavaderos.

De acuerdo con lo establecido en la referida. disposición y con
la Orden del. Departament d'Indústria i Energia de S de mayo de
1986, de asi~acJón de funciones en el campo de la homologación
y la aprobaCIón de prototipos, tipos y modelos modificados por la
Orden de 30 de mayo de 1986, ha resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contraseña de
homologación DAS-2038, con fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988, disponer como fecha límite para que el interesado
presente, en su caso, un certificado de conformidad con la
producción antes del día 13 de julio de 1988, y definir, por último,
como características técnicas para cada marca y modelo homologa-

dos las que se indican a continuación:

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Dimensionales y de superficie.
Segunda. Descripción: Higiénicas, funcionales y cierre hidráu­

lico.
Tercera. Descripción: Resistencia a carga estática.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Sangra» urinario, modelo «Nilo 120.1».

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisfactorio.

El urinario «Nilo», referencia 120.1, es del tipo mural suspen·
dido.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-EI Director general, Miquel

Puig Raposo.

RESOLUCION de 13 dejulio de 1987, dela Dirección
General de Se~ridad y Calidad Industrial, del Depar·
tamento de Industria y Energía, por la que se horno--
loga un aparato sanitario modelo «Ni/o», fabricado
por «Sangres, Sociedad Anónima Laboral», en Caso
tellbisbaJ, Barcelona (España).

Recibida en la Direcció General de Scguretat i Qualitat Indus­
trial del Depa.."1ament d'Indústria i Energia de la Generalitat de
Catalunya la solicitud presentada por c<Sangres, Sociedad Anónima

homologación se solicita y que el Laboratorio «GEOCISA»,
mediante dictamen técnico con clave 9354-87 (C)-33, y la Entidad
colaboradora <<Bureau Veritas Español», por certificado de clave
BRC/l/B/990/0205/86-1, han hecho constar, respectivamente, que
el tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por la Orden de 14 de mayo de 1986, por
la que se declaran de obli~ado cumplimiento las especificaciones
técnicas de los aparatos sanItarios cerámicos para utilizar en locales
de higiene corporal, cocinas y lavaderos.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con
la Orden del Departamento de Industria y Energía de 5 de marzo
de 1986 de asignación de funciones en el campo de la homologa­
ción y la aprobación de prototipos, tipos y modelos, modificada por
la Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DAS-2036, con fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988; disponer como fecha límite para que el interesado
presente, en su caso, un certificado de conformidad con la
prodUCCión, antes del día 13 de julio de 1988, y definir, por último,
como características técnicas para cada marca y modelo homologa­
dos, las que se indican a continuación:

Características comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Dimensionales y de superficie.
Segunda. Descripción: Higiénicas, funcionales y cierre hidráu~

lico.
Tercera. Descripción: Resistencia a carga estática.

Valor de las características para cada marca y modelo
Marca y modelo: «Sangra», lavabo «Bijou» 124.1.

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -
Tercera: Satisfactorio.
Marca y modelo: «Sangra», lavabo «Bíjou» 124.3.

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -
Tercera: Satisfactorio.
Marca y modelo: «Sangra», bidé monob1oque «ProID~ 273.3.

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -
Tercera: Satisfactorio.

Marca y modelo: «Sangra», inodoro «Proa» 207.0.
Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Sá.tisfactorio.

Marca y modelo: «SangrID~, depósito mecanismos 207.3.
Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisfactorio.

La familia «Proa>~ consta de los aparatos:

Lavabo «Bijo\l) 124.1 para encastrar.
Lavabo c<Bijou~~ 124.3 para encastrar.
Inodoro 207.0 tanque bajo, con salida trivalente.
Depósito para mecanismos, ref. 207.3.
Bidé d.: pie monobloque, ref. 273.3.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-EI Director general, Miquel

Puig Raposo.
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Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -.
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sangra» lavabo, modelo «Granada 101.9».
Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -,
Tercera: Satisfactorio.

Marca «Sangra» pedestal, modelo «Granada 110.5».

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -,
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sang.ra», modelo bidé monobloque 274.2.

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: -.
Tercera: Satisfactorio.

Marca ~<Sangra» inodoro, modelo «Granada 204.1».
Caracteristicas:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sangra» inodoro, modelo ~<Granada 204.2».

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisfactorio.
Marca «Sangra depósito», modelo mecanismos 204.3.

Características:
Primera: Satisfactorio.
Segunda: Satisfactorio.
Tercera: Satisiactorio.

La familia «Granada.» consta de los aparatos:
Inodoro 204.2, tanque ba~o, con salida oblicua.
Inodoro 204.1, tanque baJO, con salida vertical.
Depósito de mecamsmos. bajo, referencia 204.3.
Bidé de pie monobloque, referencia 274.2.
Lavabo mural o pedestal. referencia 101.8.
Lavabo mural o pedestal, referencia 101.9.
Pedestal de lavabo, referencia 110.5.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-El Director general, Miquel

Puig Raposo.

RESOLUClON de 13 de julio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energía, por la que se hom()..
loga un producto bituminoso para impermeabiliza­
ción de cubiertas en la edificación «Morter-Plans»
ND. fabricado por «Texsa. Sociedad Anónima», en
San! Andreu de la Barca, Barcelona (España).

Recibida en la Direcció General de Seguretat i Qualitat Indus­
trial del Departament d'Indústria i Energia de la Generalitat de
Catalunya la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad Anónima»,
con domicilio social en polígono mdustrial «Can Pelegrí». munici·
pio de Sant Andreu de la Barca, provincia de Barcelona, para la
homologación de producto bituminoso para impermeabilización de
cubiertas en la edificación, fabricado por «Texsa, Sociedad An~
nima», en su instalación industrial UbIcada en Sant Andreu de la
Barca (Barcelooa);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratorio General dOAssaigs i
d'Investigacions, mediante dictamen técnico con clave 79.533, y la
Entidad colaboradora Asistencia Técnica Industrial (ATISAE), por
certificado de clave 1A-86-275-B-2026. han hecho constar, respecti­
vamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por la Orden de 12 de
marzo de 1986 por la que se declara obligatoria la homologación de
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RESOLUCION de 13 dejulio de 1987, de la Dirección
General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energía, por la que se homolo-
s.an siete aparatos sanitarios de lafamilia «Granada»,
Jabrjcadospor «Sangres. Sociedad'Anónima Laborab),
en Castel/bisbal, Barcelona (España).

. Recibida en la Direcció qen~r~ de Seguretat i Qualitat .Indus·
tnal del Departament d'Industna 1 Energia de la Generalitat de
Catalunya la solicitud J?resentada por «Sangres, Sociedad Anón~ma
Laboral», con domicilio social en polígono industrial «Can Pele­
grí», municipio de Castellbisbal, provincia de Barcelona, para la
homologación de siete aparatos sanitarios de la familia «Granaw>,
fabricados por «Sangres, Sociedad Anónima Laboral», en Sll
instalación mdustrial ubicada en Castellbisbal (Barcelona);

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
exigi.da por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratono GEOCISA,
mediante dictamen técnico, con clave 9354-87 (8-1)-33, Y la
Entidad colaboradora «Bureau Veritas Español», por certificado de
clave BRC/I/B/990/0205/86-I, han hecho constar, respectiva­
mente, Que el tipo o modelo presentado cumple todas las especifi­
caciones actualmente establecidas por la Orden de 14 de mayo de
1986, por la que se declaran de obligado cumplimiento las
es~cificaciones técnicas de los aparatos sanitarios cerámicos para
utilizar en locales de higiene corporal, cocinas y lavaderos.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con
la Orden del Departament d'Indústria i Energia de S de marzo de
1986, de asi~aclón de funciones en el campo de la homologación
y la aprobacIón de prototipos, tipos y modelos modificados por la
Orden de 30 de mayo de 1986, ha resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contraseña de
homologación DA5-2037, con recha de caducidad el día 13 de julio
de 1988, disponer como fecha límite para que el interesado
presente, en su caso, un certificado de conformidad COD la
producción antes del día 13 de julio de 1988, y definir, por último,
como características técnicas para cada marca y modelo homologa­
dos las que se indican a continuación:

Caracterislicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Dimensionales y de superficie.
S~gunda. Descripción: Higiénicas, funcionales y cierre hidráu­

lico.
Tercera. Descripión: Resistencia a carga estática.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Sangra» lavabo, modelo «Granada 101.8».
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Homologar el tipo del citado producto, con la contraseña de
homologación DBI-2147, con fecha de caducidad el día 13 de julio
de 1988; disponer como fecha límite para que el interesado
presente, en su caso, un certificado de conformidad con la
producción, antes del día 13 de julio de 1988, y definir por último
como características técnicas para cada marca y modelo homologa·
dos las que se indican a continuación:

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Base.
Segunda. Descripción: Armadura.
Tercera. Descripción: Terminación.

Valor de las caractensticas para cada marca y modeJo

Marca «Plasfal 3», modelo AL.

Características:

Primera: Mástico bituminoso de oxiasfalto.
Segunda: Aluminio gofrada de 200 gramos por metro cuadrado

y film de polietileno.

La masa de las capas de recubrimiento bituminoso es de 2,83
kilogramos por metro cuadrado.

Los ténninos base, armadura y terminación utilizados en las
caracteristicas de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.
Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.
Terminación: El material de protección o antiadherente que

cubre la base.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 13 de julio de 1987.-El Director general. Miquel

Puig, Raposo. '


