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Art. 29. Comiré de Seguridad e Higiene—Este Comilé procede-
rd 2 constituirse ¢n ¢f plazo de un mes de conformidad con los
cometidos y funciones que al respecto preceptda la legislacion
vigente,

sArt. 30. Jfgualdad de salarios.-La Emprese garentiza el percibo
de igual salario en ignal funcién, sin diferencia alguna por razon de
sexg, estado civil, edad, raza, condicién social, reh;f;osa 0 poiftica,
-afiliacién o no a Sindicatos, asi como por razén de lengua.

Art. 31.  Servicios médicos de Empresa.-La Empresa s com-
promete a cumplir 1z legislacion vigente sobre matena de servicios
médicos de Empresa.

Arn. 32, Cobros y pagos~El trabajador que efecuie cobros y
pagos no siendo tarea propia de su cometido, quedard eximido de
responsabilidad, cuande dichos cobros y pagos sean realizados
fuera de la Empresa )

Art, 33, Acumulacidn de horas sindicales.—A nivel de Centros
de Trabajo nbicados en la misma provincia, miembros del Comné
de Empresz ¢ Delegados de Personal pueden renunciar & todo o
parte del crédito de horas que la Ley les reconozea en favor de otros
miembros, mediante 1a notificacién por escrito a la Direccion.

Art, 34, Comité Intercentros.-Se * & la creacitn del
Comité Intercentros, que estard formado por seis miembros, dos de
cada uno de los Comitds de Empresa de Barcelona, Zaragoza y
Madrid, y las horas que utilicen para esta gestidn serin indepen-
dientes de las heras necesarias para ios cometidos sindicates.

Art. 35, Competencias del Comité Imtercentros—E! Comité
Intercentros es ¢l érgano representativo de los distintos Comités de
cada Centrp y como tal se le faculta de las competencias que [a Ley
otorga a los Comités de Empresa entre las que se citan:

1. Participar en la eiaboracitn de cualquier estudio referido a
la valoracién de puestos de irabajo, clasificacidén profesional o
cualquier modificacién en las condiciones de trabajo de los
trabajadores. .
* 2. Participar en la negociacion o tramitacion de expedienis en
cualquiera de sns modalidades, siempre que éste afecte a mas de un
Centro, estando facultado, si fuese preciso, para emitir informe
ante la autondad laboral competente.

. Interponer cualquier tipo de demands, recurso o conflicto
colectivo ante Ia autoridad aboral, asi como emprender cualauier
accion legal con objeto de defender los legitimos derechos de los
trabaiadores. Las reuniones del Comité Imsercentros con la
Empresa tendrdn una frecuencia al menos semestral y de forma
extraordinaria cuando a juicio de cualquiera de ias partes se
considere necesario por tratarse de algiin tema, cuya importancia lo
requiera. . . o .

En las reuniones ordinarias se tratardn entre ofras cuestiones:

a) Evolucién de las Empresas en sus aspectos comerciales,
economicos y financiero,

b) Conocer todos los datos relativos a la evolucidn de la
plantilla (alas, bajas, excedencias, etcéters), dindose a conocer al
Comité Inlercentros por parte de la Empresa las necesidades, que
pudiera haber sobre ascenses, para que £ste pucda emitir su
opinién. La Empresa se reserva en 1040 caso la decisién final.

DISPOSICION FINAL

En todo lo no establecido ex}g;rcsameme en este Convenio se
estard en lo estipulado en el Pacto y Coovenios anteriores y
QOrdenamiento Laboral vigente,

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

23759 RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometahirgicas y
Navales, por la que se homologa galvanizado en
eneral, marca «Postermels, modelo o tipo general,
abricado por wPostemel, Sociedad Limitaday.

Presentado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
hirgicas y Navales e} expediente incoado por parte de «Postemel,
Sociedad Limitada», con domucilio social cn carretcra Madrid-
Cédiz, kilémetro 532, provincia de Sevilla, referente a 1a solicitud
de homologacién de galvanizado en general, marca «Posiemel»,
modelo o tipo general, fabricado ¢l mismo, en su instalacién
industrial ubicada en Carretera Nacional 1V, Madrid-Cidiz, kilé-
metro 532, Sevilla;

Resulizndo que por parte del inferesado st ha presentado ia
documentacién exigida por la legislacion vipente que afecta al’
producto cuva bomologacion solicita, v gque el [aboratorio
«Cenime, mediante informe con clave 35.586, v la Entidad

colaboradora «Atisaen, por certificado de clave SE-2138, han hecho
congtar, respeclivarnente, que ¢l tipo o modele presentado cumple
todas ias especificaciones actualmente establecidas por el Real
Decreto 2531/1985, de 18 de diciembre, recubrimientos galvaniza-
dos en caliente,

Esta Direcoaén General, de acuerde con o esiablecido en la
referzda disposicién, ha acordado homologar ¢ citado producto con
el ndmero de homologacion gue se transcribe CPG-0024, con
caducidad el 16 de marzo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite parz que el inicresado presenle, en su caso, un
certificado de conformidad con la produceion el dia 16 d= marzo
de 1989, definiendo, por altimeo, como caracleristicas técnicas que
identifican al producto homologado, 1as siguienies:

Carscteristicas Valor Unided
Material base ............. ... .l Acero -
Espesor material base ... ........... <ia>6| mm
Espesor recubrimiente ............... 73a 111 pmicrémetros

Lo gue se hace piblico para general conocimiento.

Madrid, 16 de marzo de t987.—E! Director general, por deiega-
citn {Resolucién de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Industrias Basicas, Manuel Aguitar Clavijo.

RESOLUCION de 16 de marze de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometalvrgicas y
Navales, por la que se hamolofa galvanizado en
fundicion, marca «Maden, modelo ¢ tipo fundicidn,
fabricady por «Made Sistemas Eléciricos, Sociedad
Andnimar.

Presentade en 1a Direccidn General de Industrias Siderometa-
Lirgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Made
Sistemas Eléctrices, Socitdad AnOnima», con domicilio social en
carretera 8 Pozdldez, sin némero, Medina def Campo, provincia de
Valladolid, referente a ia solicitud de homologacidn de galvanizado
eu fundicion, marca «Made», modelo ¢ tipo fundicién, fabricado
por el mismo, en su instalacién industriai ubicada en carretera g
Pozaldez, sin nimero, Medina del Campo (Valladohid};

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacion vigente que afecta al
producto cuya bomologacion solicits, y que el lsboratorio
«Cenimm», mediante informe con clave 33.486, y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espafiols, por centificado de clave
MDD/68/86, han hecho constar, respectivamente, que el tipo o
moedelo presentado cumple todas las esixciﬁcacioncs actualmente
establecidas por €] Real Decreto 253171985, de 18 de diciembre,
recubrimientos galvanizados en caliente,

- Esta Direccién General, de acuerdo con lo sstablecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar e} citado producto con
el mimero de homologacién que se transcribe CPG-0038, con
caducidad ¢l 16 de marzo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, on su caso, un
certificado de conformidad con la produccion el dia i6 de marzo
de 1989, definiendo, por iillimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado, 1as siguientes:

23760

Carscteriyticns, Velar Uridad
Material base ......................., Fundicién -
Espesor material base .........., >6 mm
Espesor recubrimiento ............... 156 micrometros

1.0 gue se hace piblico para general conocimiento,
. Madrid, 16 de marzo de 1987.~El Director general, por delega-
cién (R_csofnc:@n de L8 de mayo de t984), el Subdirector peneral de
Industrias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo,

23761 RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de fa
Direccidn General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales, por la que se homolcga galvanizado en
Jundicion, marca «Mader, modelo o tipo fundicién,
Jabricado por sMade Sistemas Effciricos, Sociedad
Andniman.

. Presentado en 2 Direccién General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales ef expediente incoado por parte de «Made
Sistemas Eléctricos, Sociedad Andnimaw, con domicilio social en
celle Rivas, sin oiimero, Vicdlvaro, provincia de Madrid, referente
& la solicitud de homologacién de galvanizado en fundicién, marca
«Mader, modelo o tipo fundicifn, fabricado por et mismo, en su
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instalacién industrial ubicada en calle Rivas, sin nimero, Vicél-
varo (Madrid); .

Resultando que por parte del interesado se ha presentado Ia
documentacion exigida por la legislacién vigents que afecta al
producto cuya homologacién solicita, ¥ que el laboratorio
«Cenim», mediante informe con clave 34.686, y la Entidad
colaboradora «Bareau Veritas Espafiols, por certificado de clave
MDD/66/86, han hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo o
modelo prescatado cumple todas las caciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 2531/1985, de 18 de diciembre,
recubrimientos gaivanizados cn caliente,

Esta Direccion General, de scuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha scordado homologar el citado producto con
el nomero de homologacién gue se transcribe CPG-00M, con
caducidad ¢l 16 de marzo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el imteresado presente, £n Su €aso, un
certificado de conformidad con la produccidn el dia 16 de marzo
de 1989, definiendo, por iltimo, como caracteristicas téonicas que
identifican al productio homalogado, las siguientes:

Caracter{sticax Valor Unidad
Material base ..............._....... Fundicidén -
Espesor material base ................ >6 . mm
Espesor recubrimiento ............... 196 MICTOMELQs

1.0 que s¢ hace piublico para general conocirniento,
Madrid, 16 de marzo de 1987.-El Director general, por delega-
¢i6n (Resolucion de 18 de mayo de 1584), el Subdirsctor general de
Industrias Bisicas, Manue! Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometalurgicas y
Navales, por la que se homa.’o%'a galvanizado en
fundicion, marca «Agalsar, ,modelo @ tipo fundicion,
Jabricado por «Asturiana Galvanizadora, Sociedad
Andnimas.

Prescntade en la Direccidon General de Industrias Siderometa-
largicas y Navales el expediente incoado por parte de «Asturiana
Galvanizadora, Sociedad Andnima», con domicilio social en Lio-
reda-Tremafies, provincia de Asturias, referente a la solicitud de
homologacion de galvanizado en fundicidn, marca «Agalsaw,
modelo o tipo fundicién, fabricado por el mismo, en su instalacién
industrial ubicada en lloreda-Tremafies {Gijon), Asturias;

Resultando que parie del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al
producto cuya homologacién solicita, y que el laboratorio
«Cenim», mediante informe cop clave 36.886, y la Entidad
colaboradora «Bureay Veritas Espajiols, por certificado de clave
AST299/486, han hecho constar, respectivamente, que el 1ipo o
modelo presentado cumple todas las cspecificaciones actualmente
establecidas por ¢l Real Decreto 253171985, de 18 de diciembre,
recubrimientos galvanizados en caliente,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ba acordado homologar e citado producto con
el pamero de bomologacidn que sc¢ transcribe CPG-0020, con
caducidad el 16 de marzo de 1389, dispopiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccién ¢l dia 16 de marzo
de 1989, definiendo, por dltimo, como caracteristicas tcnicas que
identifican al producto homologado, las siguientes:

23762

Crracteristicns Valor Unidad
Material base ............. ... .. ... Fundicidén -
Espesor material base ................ > 6 . mm
Espesor recubrimiento ............... 119,95 [micrébmetros

Lo que s¢ hace piblico para general conocimiento.
. Madrid, 16 de marzo de 1987.—El Director general, por delega-
tion (Resolucion de 18 de mayo de 1984), el Subdirector pencral de
Industrias Basicas, Manue! Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 16 de marzo de 1937, de la
Direccidn General de Industrias Siderometahirgicas y
Navales, por la gque se homologa galvanizado en
Jundicion, marca wGalvasan, modelo o tipo fundicion,
Jabricada por «Galvanizaciones Araganesas, Sociedad
Andnimas,

Presentado en 1a Direccién General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Galvaniza-

23763

cioncs Aragonecsas, Sociedad Andnimaw, con domicilio social en
poligono de Malpica ¢/E, parcela 40-A, provincia de¢ Zaragoza,
referente a la sclicitud de homologacion de galvanizado en fundi-
cién, marca «Galvasa», modelo o tipo fundicién, fabricado por el
mismo, en su instalacién industrial ubjcada en poligono de Malpica
cmhmur?ehdo : do ia
esuitando que parte del interesado se ha presenta
documentacién exmpg por la legislacidn vigente que afecta al
products cuya homologacién solicita, y que el laboratorio
«Cenimp, medisnte informe con clave 36386, v la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espaiiol», por certificado de clave
BRC-186, han hecho consiar, respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 253171985, de 18 de diciembre,
recubrimientos galvanizados en caliente,

Esta Direccion General, de acverdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar €l citado producto con
el pumero de homologacién que se transcribe CPG-0026, con
caducidad e] 16 de marzo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccion el dia 16 de marzo
de 1989, definiendo, por \itimo, come caracteristicas 1écoicas que
identifican al producio homologado, las siguientss:

Caracueristicas 7 Valor Unidad
Material base ........................ Fundicién -
Espesor material base .............._. mm
Espesor recubmimiento _.............. 178 micremesros

Lo que s& hace piblico para general conacimiento.

Madrid. 16 de marzo de 1987.-El Director general, por delega-
<idn {Resolucion de 18 de mayoe de 1984), el Subdirector general de
Industrias Biasicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESQLUCION de 16 de marzo de 1987, de la
Direccidn General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales, por la que se homai‘c}ga galvanizado en
eneral, marca «Galsusa», modelo © tipe general,
bric por «Galvanizados del Sureste: Sociedad
Anduniman.,

Presentado en la Direccion General de Industrias Siderometa-
lisgicas y Navaies ¢ expediente incoado por parie de «(Galvaniza-
dos del Sureste, Socicdad Aponimar, con domicilio social en
carretera Madrid, idlémetro 381, Molina de Segura, provincia de
Murcia, referente a la solicitud de homologacidn de galvanizado en
general, marca «Galsusas, modelo © tipo general, fabricado por el
mismo, en su instalacién industrial ubicada en carretera Madrid,
kdlémetro 381, apartado 51, Molipa de Segura, Murcia;

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacién vigente que afecta al
producto cuya homologacidn solicita, ¥y que el laboratorio

nimp», mediante informe con clave 37.286, vy la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espafiol», por certificado de clave
03/86, han hecho constar, respectivamente, que €] tipo o modelo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente estableci-
das por el Real Decreto 2531/1985, de 18 de diciembre, recubri-
mientos galvanizados en caliente,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida dispoyicién, he acordado hemologar e} citado producte con
el nimero de homolegaciéh que se transcribe CPG-0021, con
caducidad el 16 de marzo de 1989, disponiéndoese asimismo como
fecha limite para que €l interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con da& produccién el dia 16 de marzo
de §585, definiendo, por iltime, comp caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado, las siguientes:

23764

Carscreristicas Valor Vnidad
Material base ... L Acero -
Espesor material base ................ <lta>6 mm

Espesor recubrimicnto

83 a 124 |micrém1ros

Lo gue se hace piblico parz general conocimiento.

Madrid, 16 de marzo de 1987.-El Director general, por delega-
cidn (Resofucién de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Industrias Bésicas, Manuel Apuitar Clavyo.




