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Esta Direccion General, de acuerdo con 1o establecido en la
refenda disposicion, ha acordado homologar los citados producios,
con ¢l nimero de homologacion que se transcribe GIM-0234, con
caducidad el dia 6 de julio de 989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presenie, en su casqo, un
cenificado de conformidad con la produccidn, el dia 6 de jubo de
1988, definiendo, por Gitimo, como caracieristicas técnicas para
cada marca y modele homologado, las gqur indican a continuacién:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Numero de puntos de la matriz. Unida-
des: {a x bl _

Segunda.  Descripeion: Velocidad de impresion. Unidades:
Caracieres por segundo.

Tercera. Descripeidn: Formato de papel utilizado.

Valor de las caracreristicas para cada marca y modelo
Marca: «Stam; modelo: NB-24/10.
Caracteristicas:
Primera: 24 x 9.

Segunda: 216.
Tercera: Continun/Dyiscrewg.

Lo gue s¢ hace piblico para general conocimiento.
S bMadnd. 6 de julic de 1987 ~El Director general, Julio Gonzalez
abat. |

RESOLUCION de 6 de julic de 1987, de fa Direccion
General de Elecirénica e Informdiica, por la gue se
nomologan dos impresoras, marea «Stars, modelos
,\’3-15 v ND-10. Jabricaday por «Star Micronics Co.
Lid.ow -

22903

Presentado en la Direccidn General de Elecirdnica e Informa-
tica el expediente incoado por parte de «3CS Componentes
Blectronicos, Sociedad Andnimar, con domicilio social en Consejo
de Ciento, 409, muniwcipio de Barcelona. provincia de Barcelona,
referente a la solicitud de homologacion de dos impresoras fabrice-
das por «Star Micronics Co. Lid.»s, en su instalacién industrial
ubicada en Shizouka City (Japon},

Resuhlanda que por pane del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigenie que afecta al
producto cuya homologacion solictia ¥ gue ¢l Laboratorio «CTC
Servicios  Electromecanicos, Sociedad Andnima», mediante
informe con clave 1518-M-IE/3, la Entidad colaboradera «Tecnos
Gharantia de Calidad. Scciedad Andnima». por certificado de clave
TMSCSSTAROLIS, han hecho constar, respectivamente, que los
modelos presentados cumplen 1odas las especificaciones actual-
mernte establecidas por el Real Decreto 125171985, de 19 de junin,

Esta Dirzecion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicidn, ha acordade homolegar los citados productos
con el numero de homologacion que se transcribe GIM-0235, con
caducidad el dia 6 de julio de 1989, disponiéndose asimusmo como
fecha limite para que el imeresade presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccidn el dia 6 de julio de
1988, definiendo, por iltimo, como caracteristicas 1écnicas para
cada marca y modelo homologado, las que se indican a continua-
clon:

Caracteristicas comunes a todas las marcas v modelos

Primera.
des: (ax bl

Segunda. Descripeidm: Velocidad de impresidn. Unidades:
Caracisres por segundo. .

Tercera.  Descripeidn: Formato de papel utilizado.

Descripeion: Namero de puntos de 1z rmatrniz. Unida-

Valor de las caracienisticas para cada marca v modelo
Marca «Star», modelo ND-15.
Caracieristicas:
Primmera: 9x 11
Segunda: 148,
Tercera: Continuo/Discreto.
Marca «Stam», modelo ND-10.
Caracteristicas
Primera: 9 x 11.

Segunda; 143.
Tercera: Conlinuo/Discreto.

Lo que se hace piblico para general conocimiento.
Madrid, 6 de julio de 1987 —El Director general, Julio Gonzilez
Sabat.

22904 RESOLUCION de 6 de julio de 1987, de In Direccign
treneral de Flecirdnica e Informdtica, por la que se
homologa wna impresora, marca edmstrads, modelo
DMP-4000,, fabricada por «dmstrad Microtronics

(MFG) Lid»

_ Presentado en la Direccion General de Electrénica e Informa-
tica ¢l expediente incoado por parie de «Indescomp, Sociedad
Andnima». con domicilio soctal en Aravaca, 22. municipic de
Madrid, provincia de Madrid, referente 2 la solicitud de homologa-
cion de unz impresora fabricada por «Amstrad Microtronics
(MF(G) Ltd.», en su instalacidn industrial ubicada en Hong Kong;

Resullando que por paric del interesado s¢ ha presentado la
documentacidon exigida por la legislacion vigente que afecta al
producto cuya homologacidn solicita ¥ que el laboratorio «CTC

Servicius Electromecanicos. Sociedad Andmiman, mediante
informe con clave 1394-M-IE, ka2 Entidad colaboradora «Tecnos
Crarantiz de Calidad, Sociedad Apdnimaw, por certificado de clave
TMINDAMDIAQ2]S, han hecho consiar respectivamente que los
modelos presentades complen todas las especificaciones actual-
mente establecidas por ¢l Real Decreto 125171985, de 19 de junio,

Esta IMreccidn General, de acuerdo con lo establecido en la
refenida disposicion, ha acordado homolagar los citadas productos,
cen el niimero de homologacién que se transcribe GIM-0232, con
caduecidad el dia 6 de julio de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccion, el dia é de julio de

1988, defimende, por ulimo. como caracteristicas técnicas para
cada marca v modelo homolopado, las gue indican a continuacidn;

Caracreristicas comtuhes @ todas {as marcas y modelos

Primera, Descripeidn: Numero de puntos de la matriz, Unida-
des: {a xh). o
Segunda. Descnpoion: Velocidad de impresidn. Unidades:

Caracteres por sepundo. ]
Tercera. Descripcion: Farmato de papel utilizado.

Valor de las caracteristicas para cada marca ) modeio
Marca: «Amstradn; modelo: DMP-4000.
Caracteristicas:
Primera: 9 x 9.

Segunda: 160.
Tercera: Continus/IMscreto.

Lo que s¢ hace publico para general conocimiento,
Madrid. 6 de julio de 1957 —E] Director peneral, Julio Gonzalez
Sabat.

RESOQLUCION de 20 de julio de 1987, de la Direccion
General de Elecironica e Informdtica, por la que se
homoiloga un tubo equipado de rayos X de dnodo
giratorto, marca «Philipss, fabricade por «C. H, F.
Muller Philips GmbH», en Hamburge (R.F. Ale-
manal.

22805

Recibida en la Direccion General de Elecirénica e Infarmaitica
la solicitud presentada por «Philips [bérica, §. A. E.», con dornicilio
social en Martinez Villergas, 2, municipio de Madrid, provincia de
Madrid, para Ia homologacidn de un tubo equipado de rayos X de
anodo giratorio, fabricado por «C. H. F. Muller Philips GmbH», en
su instalacidn indusirial ubicada en Hamburgo (R. F. Alemana).

Resulianda que por ¢l interesado se ha presentade la decumen-
tacién exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya
homologacion solicita ¥ que el Laboratoric «CTC Servicios Electro-
mecinicos, Socliedad Anonimax», Madrid, mediznte dictamen 1éc-
nico cen clave 1383-M-IE/16, la Entidad colaboradora «Tecnos
Garantiz de Calidad, Sociedad Anéniman» por certificade de clave
TD-PLPM-IA-02 (RX), han hecho constar, respectivamente, que el
tipe presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por Jos Reales Decretos 2954/1983, de 4 de agosto ¥
126571984, de 6 de juma. .

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar ¢l citado producto,
con la contraseia de homologacién GTU-0163, con fecha de
caducidad el dia 20 de julio de 1989, dispoméndose asimismo
como fecha limite para que ¢l interesado presente, en su caso, los
certificades de conformidad de ia produccidn antes del dia 20 de
julio de 988, definiendo, por ultimo, comao caracteristicas técnicas
para cada marca y 1ipo homologado, las que se indican a conlinua-
cidn:

Caracteristicas comunes a todas fas marcas y 1ipos

Primera, Descripeién: Tension nominal del tubo. Unidades: KV.
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Segunda. Descripcion: Potencia nominal del tubo. Umida-
des: KW, )

Tercera, Descripcion: Tamaho nominal del foco. Unida-
des: mm.

Valor de las caracterisifcas para cada marca y lipo
Marca «Philipsn, tipe «Tubo ROM 11 y coraza ROT 201».

Caracterisiicas:
Primera: 50.
Segunda: 5.
Tercera: 0,6.

Lo que se hace piblico para peneral conocimiento. )
Madrid, 26 de julio de 1987.-E! Director general, Julio Gonzi-
lez Sabat.

RESOLUCION de 20 de julio de 1987, de la Direccign
General de Electrdnica € Informdtica, por fa que se
homeloga un tubo equipado de rayas X de dnodo
giratorio, marca «Philips», fabricado por «C. H, F.
Mw’!e; Philps Gmbis, en Hamburgo (R F. Ale
manal.

22906

Rectbida en la Direccion General de Electrénica e Informatica
1a solicitud presentada por «Philips Ibérica, S. A. E», con domicilio
social en Martinez Villergas, 2, municipio de Madrid, provincia de
Madrid, para la homologacidén de un tubo eguipado de ravos X de
dnodo giratorio, fabricado por «C. H. F. Mulier Philips GmbH». en
su nstaiacidn industrial ubicada en Hamburge {R. F. Alemana).

Resultando que por el interesado s¢ ha presentado la documen-
tacion exigida por la legislacion vigente que afecta &l producto cuya
homologacion solicita v gue el Laboratonie «CTC Seniicios Electrdme-
canicos, Sociedad Andniman. Madrid. mediante dictamen técnico con
clave 1388-M-IEf15, Ia Entidad colaboradora «Tecnos Gamantia de
Calidad, Sociedad Andonimas por certificade de clave TD-PLPM-
1A-02 (GX), han hecho constar, respeciivamente, que el tipo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente estableci-
das por los Reales Decretos 2954/1983, de 4 de agosto v 1265/1984,
de & de junip,

Esta Direccidn General, de acuerdo con lo esiablecido en ia
referida disposicidn, ha acordado homeologar el citado producto,
con la contrasefia de homologacion GTU-0164, con fecha de
caducidad €f dfa 20 dc julio de 1939, disponiéndose asimismo
como fecha Hmite Fara que el interesado presente, en su caso, los
centifivados de conformidad de la produccidn antes del dia 20 de
julio de 1988, definiendo, por Gltimo, como caracteristicas técnicas
para cada marea ¥y 1ipo homelogado, las que se indican a continua-
cién:

Caracteristicas comunes a iodas las marcas y tipos

Primera. Descripcién: Tension nominal del tubo. Unida-
des: KV. .

Sggunda, Pescripeion: Potencia nominal del tubo, Unida-
des: KW,

Tercera. Descripeion: Tamafio nominal detl foro. Unidades:
mm.

Valor de ias caracteristicas para cada marca y Hpo
Marca «Philipss, tipo «Tubo RCM 17 y coraza ROT 205».

Caracteristicas;

Promera: 50.
Segunda: 25
Tetcera: 4,1 a 0,4,

Lo quc s¢ hace pdblico para general conocimienio,
Madrid, 20 de julic de 1987 -Ef Director general, Julic Gonza-
ie2 Sahat.

22907 RESOLUCION de 20 de julie de 1957, de la Direccicn

General de Electrénica e Informdtica, por la gue se
hamologa un tubo equipado de rayos X, de dnodo
giraorio, marca «CGR», fabricado por «Thomson
CGRy» en Paris (Francia).

Recibida en la Direccién General de Electrénica e Informaética
la sclicitud prescntada por «Thomson CGUR Espafia, Sociedad
Anénimar, ¢con domicilio social en poligone industrial zona franca,

sector C, calle D, namero 27, municipio de Barcelona, provincia de
Barcelona, para 12 homologacién de un tubo equipado de myos X
de anodo giratorio, fabricado por «Thomson CGR», en su instala-
cién industrial ubicada en Parfs {Francia).

Resultando que por el interesade se ha presentado la documen-
taci6n exigida por la legislacidn vigente gue afecta al producto cuya
homologacion solicita, y que el laboratorio «CTC, icios Elec-
tromecanicos, Sociedad Anénimaw, Madrid, mediante dictamen
técnico con clave F610-M-IE/1, v la Entidad colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad, Sociedad Anonima», por certificado de clave
TM-CG-0) (RX), ban hecho constar, respectivamente, que el lipo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente estableci-
das por los Reales Decretos 2954/1983, de 4 de agosto, y
1265/1984, de 6§ de junio,

Esta Direccion Ueneral, de acuerdo con io establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto con
la contrasena de homeologacion GTU-0162, con fecha de caducidad
det dia 20de julio de 1989, disponiéndose, asimismo, como fecha
limite para que el interesado presente, en su caso, los certificados
de conformidad de la produccion antes del dia 20 de julio de 1933,
definiendo, por dliimo, como caracieristicas técnicas para cada
marca ¥ tipo homologado. las yue se indican a continuacidn;

Caracteristicas comunes a todas las marcas y tipos
Primera. Descripeion: Tension neming] del tubo, Unida-
des: KV.
Segunda. Descripcion: Potencia nominal del tubo. Unida-
des: KW,
Tercera. Descripeign: Tamafio nominal del foco. Unidades:
Mm.

Valor de las caracteristicas para cada marca y lipo
Marca «CGRp, tipo tubo M 352 CG y coraza J 150-75 A,

Caracteristicas:
Primera: 125,
Segunda: 42.
Tercera: 1,2,

Lo gue se hace publico parz general conocimiento.
Madrid, 20 de julio de 1987 -El Director general, Julioc Gonza-
lez Sabat.

RESOLLUCION de 1] de septiembre de 1987, de la
Direccion General de la Energia, por la gque se
autoriza a CAMPSA pare instalar fa factoria de Son
Banya en Patma de Mallorca,

223908

Visto ¢l proyecto presentado por CAMPSA en 1z Consejeria de
Comercio e Industria de la Comunidad Auténoma de las Islas
Baleares, que, de acuerdo con el Real Decreto 2570/1982, de 24 de
Julic, sobre transferencia de competencias en materia de industria
y enerpia, tiene competencia para «informar las peticiones de
autonizacion de instalaciones para la produccidn, transporte, distni-
bucidn, almacenamtento, depuracion y refino de hidrocarburos en
gl dmbito de su lcrmcrios;

Visto e informe favorable emitido por la Direccion General de
la citada Comunidad Auténoma,

Esta Direccion General de 1 Encrgia de] Ministerio de Industria
y Energia ha resuelto aprobar el referide proyecto en las condicie-
nes siguientes:

Primera.-Las instaiaciones a efectuar tendrdn como objeto el
almacenamiento de productes petroliferos.

Se recibirdn Jas gasolinas v gaséleos mediante una tuberia v los
fueldleos a través de otra independiente; los suministros tanto de
gasclinas ¥ gasoleos como fueiolcos sc cfectuarin por medio de
camiones cisterna.

Segunda.-Las gasolinas v paséleas llegardn a la factaria bombea-
dos desde el puerto, distribuyéndose por tos diferentes tangues
mediante colectores de 107 de diametro. Los diferentes tipos de
fuel-gil se distrbuirdn andlogamente a través de otro grupo de
colectores de 12*. Cada producto se enviard al respeclivo tanque,
mediante fa apertura de la correspondiente vilvula motorizada.
Los colectores de recepcién de productos, asi como el esquema
general de las instalaciones, serdn los que &l producto especifica en
los correspondientes diagramas.

Tercera.-El pargue de slmacenamiento estard formado por los
tanques gue ¢l proyecto relaciona en la correspondiente tabla, con
las dimensiones 'y capacidades que abli se indican. Se preveerd para
el fururo la instalacion de, al menos, otro tangue para gasolina sin
plomo, asi como oiras tanques adicionales de otros productos.




