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Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homolopción solicita y que el Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia de la ETSSI de Madrid, mediante dictamen técnico
con clave E860457115 y la Entidad colaboradora «Asistencia
Técnica Industria1, S.A.E.lO (ATISAE), por certificado de clave
IA-86/208/M-4319, han hecho constar, respectivamente, que el
tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actual
mente estableCIdas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio,
por el que se declaran de oblipda observancia las normas técnicas
sobre aparatos domésticos que utilizan energla eléctrica, desarro
nado por Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto,
con la contraseña de homolosación CEF.Q030, disponiéndose
asimismo como fecha limite para que el interesado ~nte, en su
caso, los certificados de conformidad de la produClón antes del 8
de junio de 1989, definiendo, por último, como características
técnicas para cada manca, modelo o tipo homolopdos, las que se
indican a continuación:

Iriforma¡:iM complementaria
Estos aparatos son a compresión, con grupo hermético, clase N.
El compresor de estos aparatos es marca «Amerlcold Z4578..,

modelo L209-12.
Estos aparatos disponen de fabricador de hielo de 150 W de

potencia, incluidos en la potencia total indicada en las caracteristi
cas.

Caracreristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
~nda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Volumen bruto. Unidades: Decimetros

cúbicos.

Valor de las caracreristicas para cadIJ marca, modelo o tipa
Marca «Kenmol'Clt, modelo 253.8369.710.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 600.
Tercera: 530.

Marca «Kenmol'Clt, modelo 253.8369.780.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 600.
Tercera: 530.

Madrid, 8 de junio de 1997.-EI Directorgenera1, P. D. (Resolu
ción de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de Industrias
de Maquinaria Mecánica y Eléctrica, An¡el Malina Martin-Urda.

RESOLUCIONtk 8 de Junio tk 1987. de la Dirección
General tk Industrias Siderometalúrgicas y Navales.
por la que se homologa lavavqjil/a$, mOdelo base.
marca «Philips». modelo 662. fiJbricado por «Bauk
necht Hausgerate. GmbH». en Neunkirchen (Repú
blica Federal tk Alemania).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr
gicas y Navales la solicitud presentada por «PhiIips Ibérica,
Sociedad Anónima Española». con domicilio social en carretera de
Rihas. kilómetro 13,700, municipio de Monteada-Reixac, provin
cia de Barcelona, para la homolopción de lavavajillas tabricado
por oBauknecht Hausgerate, GmbH», en su instalación industrial
ubicada en Neunkirchen (República Federal de Alemania);

Resultando que por el mteresado se ha presentado la documen
tación exigida por la vigente legislación, que afecta al producto
cuya homolopción solicita, y. que el laboratorio del Instituto
Nacional «Estehan Terradaslt (INTA), mediante dictamen técnico
con clave 1-4/200/87.032, y la Entidad colaboradora Asociación
Española para el Control de la Calidad (AECC) por certificado de
clave 182/86, han hecho constar, respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homolopr el citado producto con
la contraseña de homolopción CEV-0008, disponiéndose asi
mismo como fecha límite para que el interesado presente, en su

calO, los certificados de conformidad de la producción antes del 8
de junio de 1989, definiendo, por último, como caracterlsticas
técnicas para cada marca y modelo homolosado, las que se indican
a continuación:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y motklos
Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descnpción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Servicios tipo. Unidades: Número,

Valor de las caracreristlcas para cadIJ marca y motklo
Marca «i'hilipslt, modelo ADG 662.
Características:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.

Marca «i'hilipslt, modelo ADG 662-D Y ADG 662-W.
Características:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.

Marca «i'hilipslt, modelo ADG 672-UD y ADG 672-OOW.
Caraeteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.

Marca «i'hilipslt, modelo ADG 682-F Y ADG 682-FW.

Caraeteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.
Marca dgniSlt, modelo ADB 662.

Caraeterlsticas:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.

Marca «IgniSlt, modelo ADB 662-D YADB 662-W.

Caraeterlsticas:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.

Marca «IgniSlt, modelo ADB 672-00 YADB 672-UDW.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.

Marca dgnislt, modelo ADB 682-F Y ADB 682-FW.
Características:
Primera: 220.
Segunda: 3.000.
Tercera: 12.

Madrid, 8 de junio de 1987.-El Director genera\, P. D. (Reso)u
ción de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de Industrias
de Maquinaria Mecánica y Eléctrica. Angel Malina Martín-Urda.

21062 RESOLUCION de 8 de junio de 1987. de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se homologa frigorífico de marca .Fagor».
modelo UR-1Q U-1Z2(¡ y variante. fabricados por
«Ulgor S. Coop. Ltda.», en Mondragón (Gulpú%coa).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometa1úr
gicas y Navales la solicitud presentada por «ú18or, S. Coop. Ltda.,.,
con domicilio social en banio San Andrés, s/n, mumcipio de
Mondragón, provincia de Guipúzcoa, para la homolopClón de
friaorlfico, fabricado por «U\gor, S. Coop. Ltda.,., en su instalación
inilustria1 ubicada en Mondragón (Guipúzcoa);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la viJCnte legislación, que afecta al producto
cuya homolopción soliCIta, y que el Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia de la ETSn de Madrid, mediante dictamen técnico
con clave E861257137, y la Entidad colaboradora «Asistencia
Técnica Industria1, S. A. E... (ATISAE), por certificado de c1av<
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1A-86/411fV1.{)49'()8, han hecho constar, ....peetivamente, que el
tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actual
mente estableadas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio,
por el que se declaran de obligada observancia las normas técnicas
sobre aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarro
llado por Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homolusar el citado producto,
con la contraseña de homologación CEF-0032, disponiéndose.
asimismo, como fecha límite para que el interesado P..fCsente, en su
caso, los certificados de conformidad de la produCClón antes del 8
de junio de 1989, definiendo, por último, como características
técnicas para cada marca, modelo o tipo homologado, las que se
indican a continuación.

b¡formación complememaria
Estos aparatos son a compresión, con grupo hermético, clase N.
El compresor de estos aparatos es marea "Unidad Hermética»,

modelo D36AS.

Caracterislicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripci.ón: Tensió~. Uni!lades: V.
Segunda. Descnpc1ón: PotencIa. Umdades: W. 3
Tercera. Descripción: Volumen bruto. Unidades: dm •

Valo, tú krs caracterfsticas para cada marca y modelo
"Marca «Faso!», modelo UR-IO U·1220.
Primera: 220.
Seaunda: lOO.
Tercera: 212.
Marca «Aspes», modelo UR·IO CS-1220.

Caracteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 100.
Tercera: 212.

Madrid, 8 de junio de 1987.-E1 Director seneral, P. D. (Resolu
ción de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de Industria
de Maquinaria Mecánica y Eiéctrica, Angel Malina Martín-Urda.

21063 RESOLUCION de 8 tú junio tú 1987, de la Dirección
General tú Electrónica e lr¡form4tica, por la que se
Iwmologan dos teciados marca «Goulpi», modelos G4
y G40, fabricados por «Electronique de la Brie».

Presentado en la Dirección General de Electrónica e informá
tica el expediente incoado por parte de «SMT España, Sociedad
AnónilllBl>, con domicilio social en paseo de la Castellana, 114,
municipio de Madrid, provincia de Madrid, referente a la solicitud
de homologación de dos teclados, fabricados por «Electronique de
la Bri..., en su instalación industrial ubicada en La Ferriere
(Francia);

Resultando que ~r parte del intemado se ha presentado la
documentación exiglda por la le$islación vigente que afecta al
producto cuya homologación soliCIta y que el Laboratorio Central
Oficial de Electrotecnia, mediante informe con clave E861044052,
la Entidad colaboradora «IIureau Veritas Español, Sociedad Anó
niIIIBl>, por certificado de clave N+R 89/02, han hecho constar
respectivamente que los modelos presentados cumplen todas las
especificaciones aetualmente establecidas por el Real Decreto
1150/1985, de 19 de junio, y Orden del Ministerio de Industria y
Energía de 23 de diCIembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homolusar los citados productos,
con el número de homologación que se transcribe GTE-024O, con
caducidad el dla 8 de junio de 1989, disponiéndose asimismo como
recha lfmite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la producción el dla 8 de junio de
1988, definiendo, por último, como características técnicas para
cada marca y modelo homologado las que te indican a continua
ción:

Caracterfsticas comunes a todas krs marcas y modelos
Primera. Descripción: Tipo de teclado. '
Segunda. Descripción: Disposición de las teclas alfanuméricas.

Valor tú krs caracterfsticas para cada marca y modelo
Marca «Goulpi», modelo G4.

Caracteristicas:
Primera: Combinado.
Se¡uncIa: Qwerty.

Marca «Goulpi», modelo G4O.

Caracteristicas:

Primera: Combinado.
Segunda: Qweny.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 8 de junio de I987.-E1 Director seneral, Julio González

Sobat.

21064 RESOLUCJON de 8 tú junio de 1987, de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se modifica la de 30 de marzo que
homologa la placa de cocción, marca «MWe», modelo
KM-120, fabricada por «Imperial Werker, GmbH», en
Bunde (República Federal Alemana).

Vista la petición presentada por esa Empresa por la que solicita
que la Resolución de fecha 30 de marzo de 1987 por la que se
homologa la placa de cocción vitrocerámica, marca «Miél...,
modelo KM-120, sea aplicable al modelo KM-121;

Resultando que las características, especificaciones y paráme
tros del nuevo modelo, DO supone variación sustancia respecto al
modelo homologado;

Vistos los Reales Decretos 2584/1981, de 18 de septiembre;
734/1985, de 20 de febrero, y 2236/1985, de 5 de junio,

Esta Dirección General ha resuelto:
Modificar la Resolución de fecha 30 de marzo de 1987 por la

que se homologa la placa de cocción vitrocerámica, lJlBl'.CB
«Miéle» modelo KM·120, con la contraseña de homol","",on
CEH.OO34 en el sentido de incluir en dicha homologaCIón el
modelo d~ placa de cocción cuyas características técnicas son las
siguientes:

Caracterfsticas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Tensión. Unidades: Voltios.
Segunda. Descn¡>ción: Potencia. Unidades: Watios.
Tercera. Descnpci6n: Elementos calefactores. Unidades

número.

Valor de krs características para cada marca y modelo
Marca «Miél..., modelo KM-121.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 5.600.
Tercera: 4.

lriformación complementaria
Estos a~tos tienen los mandos incorporados en los hornos

marca «Mlél..., modelos H·818-E, R·818·B, R-810-El H·812·B, Y
en los módulos de mandos marca «Miél..., modelos S ·80 y SE-84.

Madrid, 8 de junio de 1987.-E1 Director seneral, P. D. (Resolu
ción de 18 d~ mayo d~ 1984), el ~ubdirectorsen~ de Industnas
de Maquinana Mecánica y Eléctrica, Angel Molina Manln·Urda.

21065 RESOLUCJON de 8 tú junio tú 1987, de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se homologa la lavadora de carga frontal,
modelo base, marca «AEG Lavamat», modelo Bella y
variames, fabricada por «AEG», en Nurnberg (Alema
nia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderom~talúr
gicas 'j Navales la solicitud presentada P'!r. «AEG, Ibéri!," .de
Electncidad, Sociedad AnónilllBl>, con domIcilio socal en Príncipe
de Versara, 112, municipio de Madrid, provincia de Ma!lrid, para
la homologación de la lavadora de carga frontal fabricada pur
«AEG» en su instalación industrial ubicada en Nurnbers (Alema
nia)'

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto ~uya
homologación solicita, y que el Laboratorio «<::TC ServiCIOS
Electromecánicos, Sociedad Anónima», mediante dictamen téCD;lCO
con clave 1409·M·IE, y la Entidad colaboradora «Bureau Ventas
Español Sociedad Anónima», por certificado de clave
MDD-1990/18/86-A, han hecho constar, ....Pl'C!ivamente, que el
tipo o modelo ~tado cumple todas las especificacIones a~~
mente estableadas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de JUDlO,
por el que se declaran de obligada ,observancia las normas técnicas


