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Espada y los Estados Unidos (Fulbright), se conceden las mencio-
nadas becas 8 los siguientes seAores por orden de prioridad:

}.° Francisco Javier Nieto Garcia.
2.° Luis A. Garcia Rodriguez.

3° Francisco Gamelia Mora.

4% Nieves Martin Alguscil.

Asimismoe, se concede up cambio de Universidad a don
Salvador Moncada Liuis, desde ] dia 26 de junio de 1987, al 14 de
agosto del mismio aito, y Ias siguientes prérrogas por un periede no
superior & doce meses:

Alberto Manuel Torres Cantero.
Vicente Barrio Lucia.

Martin Caicoya Gomez-Morin,
Alfonso Contreras Tejern.

José Marla Martdn Moreno.
Pedro Llorca Contel

Medrid, 29 de julio de 1987.-El Director general, Juan José
Artells Herrero,

COMUNIDAD AUTONOMA
DE CATALUNA

RESCLUCION de 16 de marzo de 1987, de la
Direccion General de Seguridad y Calidad Industrial
del Departamenio de Industria y Energia, por la gque
se homologan un recubrimiento galvdnico en caliente,
en general, UNIZINC General, fabricado por «UNI-
ZINC, Sociedad Andnima» en Llissd de Vall, Barce-
lona (Espaia).

18605

Recibida en la Direccién General de Seguridad y Calidad
Industnial del De?anamcnto de Industna y Energia de la Generali-
dad de Catalufia !a solicitud presentada por «IINIZINC, Sociedad
Anéniman, con domicilio social en Cami Real de Sabadell, sin
nlimero, municipio de Llissd de Vall, provincia de Barcelona, para
la homologacién de recubrimienios galvénicos en calicate cn
general, fabricado por «UNIZINC, Sociedad Anénima», en su
instalacién industrial ubicada en Llissé de Vall (Barcelona);

Resviando que ¢l interesado ha presentado la documentacifn
exigida por la legislacion vigenic que afecta al producto cuya
homologacién se solicita y que ¢ Laboratorio del Centro Nacional
de Investigaciones Metalirgicas, mediante dictamen técnico con
clave 34,836, v 1a Entidad colaboradora Bureau Veritas Espafol,
por certificado de clave BRC-1B990/01 5671986, han hecho constar,
respectivamente, gue &l tipe © modelo presentade cumple todas las
especificaciones actvalmente establecidas por el Real Decrtto
2531/1983%, de 18 de diciembre, por el que se declaran de obligado
cumplimiento las especificaciones técnicas de los recubrimientos
galvdnicos en caliente.

De acuerdo con 1o establecido en 1s referida disposicion y con
ia Orden del Departamento de Industnia y Energia de 5 de marzo
de 1986, de asignacién de funciones en ¢l campo de la homologa-
cién y la aprobacién de protolipos, tipos ¥y modelos, modificads por
la Orden de 30 de mayeo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contrasefia de
homologacién CPG-0044, con fecha de caducidad el dia 16 de
marzo de 1989, disponer como feche iimite para que ¢l interesado
presente, en 5u caso, un certificado de conformidad con ia
produccitn antes def dia 6 de marzo de 1989, y definir, por
ultimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y medelo
homologados 1as que se indican a continuacion:

Caracteristicas comiines a lodas las marcas y modelos

Primera, Descripeion: Material base,

Segunda. Descripcion: Espesor material base. Unidades: Mili-
metros,
Tercera. Descripcion: Espesor medio de! recubrimiento. Unida-

des: pm.
Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca y modelo: «UNIZIC GENERAL» < 1 milimetro.
Caracteristicas:

Primera: Acero.
Segunda: « 1.
Tercera: 50 + 67,32

Marca y Modelo: «UNIZINC GENERAL» 2 | milimetre < 3
miimeiros.

Caracteristicas:

Primera: Acero,
Segunda: 2 1, < 3.
Tercera. 35 + 69,63

Marca y Modelo: «UNIZINC GENEPAL» 2 3 milimetro < 6
milimetros.

Caracteristicas:
Primera: Acero.
Sepunda; = 3, < 6.
Tercera: 70 + 105,56,

Marca y Modelo: «UNIZINC GENERAL» 2 6 milimetro,

Caracteristicas:
Primera: Acero.
Segunda: > 6.
Tercera: 80 + 99,23,

Lo que se hace pdblico para general conocimiento.
Barcelona, 16 de marzo de 1987.-El Director general, Miguel
Puig Raposo.

18606 RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de la
Direccion General de S:gwi‘dad y Calidad Industrial
del Departamento de Industria y Energia, por Ig que
se homologan un recubrimiento galvdnico en caliente
para fundicion, UNIZINC Fundicion, fabricado por
«UNIZINC, Sociedad Andnima» en Llissd de Vall,
Barcelona (Espana).

Recibida en la Direccién General de Seguridad y Calidad
Indusirial del Departamento de Industria y Energia de la Generali-
dad de Catatufa la solicitud presentada por « UNIZINC, Sociedad
Anéniman, con domicilio social en Cami Real de Sabadell, sin
niirmero, municipio de Llissd de Vall, provincia de Barcelona, para
la homologacién de recubrimientos galviinicos en caliente para
fundicién, fabricado por «UNIZINC, Sociedad Anonimas, en su
instalacién industrial ubicada en Llissd de Vall (Barcelona),

Resultando ciue el interesado ha presentado Ia documentacion
exigida por la legislacién vigente que afecta al producio cuya
homologacion se solicita ¥ gue ] Laboratorio del Centro Nacional
de Investigaciones Metalirgicas, mediante dictamen técnico con
clave 34,886, v Ja Entidad colaboradora Bureau Veritas Espaitol,
por certificado de clave BRC-1B990/0156/1986, han hecho constar,
respectivamente, que el tipe 0 modelo presentado cumple 1odas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
253171985, de 18 de diciembre, por el que se dectaran de obligado
cumplireiento las especificaciones técmicas de los recubrimienios
galvanicos en caliente;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicién ¥ con
Iz Orden del Departamento de Industria y Energia de § de marzo
de 1986, de asignhacion de funciones £n el campo de la homologa-
cidn y la aprobaci6n de prototipos, tipos v modelos, modificada por
la Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homeclogar el tipo del citado producte con la contrasefia de
homologacion CPG-0045, con fecha de caducidad el dia 16 de
marzo de 1989; disponer como fecha limite para que ¢l interesado
presente, en su caso, up certificado de conformidad con la
produccién anmes del dia 16 de marzo de 1989, y definir, por
ultimo, como caracteristicas técnicas para cada marca ¥ modelo
homologados las que se indican & continvacidn:

Caracterfsticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Material base.

Segunda. Descnpeidn: Espesor material base. Unidades: Mili-
metros.

Tercera. Descripcion: Espeser medio del recubrimiente. Unida-
des: Milimewos.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca v modelo: «UNIZINC Fundicions.

Caracteristicas:
Primera: Fundicién.

Segunda: -
Tercera: 70 + 314,39,

Lo que se hace pitblico para general conocimienio. )
Barcelona, 16 de marzo de 1387.-El Director general, Miguel
Puig Raposo.



