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«CENIM», mediante informe con clave 298/86, y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espafioly, por certificado de clave
BLBI/86, han hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo o
maodelo presentado cumple todas las especificaciones actuaimente
establecidas por el Real Decreto 2531/1985, de 18 de diciembre,
sobre recubrimientos galvanizados ¢n caliente,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referidad disposicién, ha acordado homologar el ¢itado producto,
con el niimero de homologacién que se transcribe, CPG-0011, con
caducidad ¢l dia 22 de diciembre de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que ¢l interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccién, el dia 22 de
diciembre de 1988, definiendo, por (ltimo, como caracteristicas
técnicas que identifican al producto homologado las siguientes:

Caractersticas Valor Unidad
Material hase ... ... Fundicién -
Espesor material base ... ....... - -
Espesor recubnimiento ... ... .. .. 151,7 Micras
um

Lo que s¢ hace pitblico para general conocimiento.

Madrid, 22 de diciembre de 1986.-El Director general, por
delegacién (Resolucion de 18 de mayo de 1984}, el Subdirector
general de Industrias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo.

10478 RESOLUCION de 22 de diciembre de 1986, de ia
Direccion General de Industrias Siderometahirgicas y
Navales, por la que se homologa Faivanizado en
general, sin marca, modelo general, fabricade por

«Galvanizados, Sociedad Andnimay.

Presentado en la Direccién General de Industrias Siderometa-
lurgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Galvaniza-
dos, Sociedad Andnimaxs, con domicilio social en Torrején de
Ardoz, provincia de Madrid, referente a la solicitud de homologa-
cién de galvanizado en general, sin marca, modelo o tipo general,
fabricado por ¢l misme en su instalacién industrial ubicada en
Torrejon de Ardoz {Madrid). )

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacién nte que afecta al
producto cuya homologacién solicita y que el laboratorio CENIM,
mediante informe con clave 321/1986, y la Entidad colaboradora
«Bureav Veritas Espaiol», por cenificado de clave 64/1986, han
hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo ¢ modelo presentado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 2531/1985, de 18 de diciembre, sobre recubrimientos
galvanizados en caliente, :

Esta Direccién General, de acverdo con lo establecido en la
referida disposicidn, ha acordado homologar el ¢itado producto con
el numero de homologacién que se transcribe, CPG-0014, con
caducidad el dia 22 de diciembre de 1988, disponiéndose, asi-
mismeo, como fecha limite para que ¢l interesade presente, €n su
caso, un certificado de conformidad con la produccién el dia 22 de
diciembre de 1988, definiendo, por Gitimo, como caracteristicas
técnicas que identifican al producto homologado las siguientes:

Caracterigticas Valor LUnidad
Material base ... .. .. .. ... Acero -
Espesor material base ... .. .. <la>6 Milimetros
Espesor recubrimiento .......|63,09 a 100,41 | Micras um

Lo que se hace publico para general conocimiento.

Madrd, 22 de diciembre de 1986.-El Director general, por
delegacién {Resolucién de 18 de mayoe de 1984), el Subdirector
general de Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 22 de diciembre de 1986, de la
Direccion General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales, por la gue se homologa galvanizado en
Jfundicidn, fabricado por «Construcciones y Galvaniza-
dos Caban.
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Presentado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
hirgicas y Navales ¢l expediente incoado por parte de «Construccio-
nes v Galvanizados Cabas, con domicilio social en Bilbao, provin-

cia de Vizcaya, referente a la sohaitud de homologacion de

Ivanizado en fundiclén, marca «Czbax», modelo ¢ tipo fundicicn,
abricado por el mismo en su instalacién industrial ubicada en
Armigorriaga {Vizcaya),

Resullando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacién vigente gue afecta al
producto cuya homologacidn solicita, ¥y que el iaboratono
«CENIM», mediante informe con clave 297/86, y la Entidad
colaboradora «Burcau Veritas Espafiol», por certificade de clave
BLB9/86, han hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo o
modelo presentade cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 253171985, de 18 de diciembre,
sobre recubnmicntos galvanizados en caliente,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar e! citado producto,
con ¢l nimero de homologaciér que se transcribe, CPG 9, con
caducidad el dia 22 de diciembre de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado pres¢nte, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccidn, ¢l diz 22 de
diciembre de 1988, definiendo, por Gltimo, como caracteristicas
1écnicas que identifican al producto homologado las siguientes:

Caructeristicas Valor Unidad
Material base ................... Fundicion -
Espesor material base ... ... . - -
Espesor recubrimienio ... ... ..., 2009 Micras
am

Lo que se hace piiblico para general conocimiento.

Madrid, 22 de diciembre de 1986.-E] Director general, por
delegacion (Resolucion de 8 de mayo de 1984). el Subdirector
general de Industrias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo.

10480 RESOLUCION de 30 de marzo de 1937, de la

Direccion Genera! de Industrias Stderometahirgicas y
Navales, por la que se homologa un frigorifico marca
«Zanussin, tipo ZTC 1175 TPR, fubricado por
«Zanussi Elettrodomestict, 5.p.4.», en Florencia {Tta-
la).

Recibida en la Direccién General de Industrias Siderometalir-
gicas v Navales la solicitud presentada por «Ibérica de Electrodo-
méstucos, Sociedad Anoniman (IBELSAY con domicilio social en
Agustin de Foxd, 25, municipio de Madrid, provincia de Madrid,
pars la homologacién de frigorifico, fabricado por «Zanussi Elettro-
domestici. S.p.A.», en st instalacion industrial ubicada en Floren-
cia (Nalia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen-
tacian exigida por la vigente legislacion que afecta al producto cuya
homologacion solicita, ¥ que ¢l Laboratoric Central Oficial de
Electrotecnia de la ETSI! de Madrid, mediante dictamen (écnico
con clave E 861157118, v la Enudad colaboradora «Burean Ventas
Espanol, Sociedad Andnimaw, por certificado de clave
MDDS90/9/86, han hecho constar, respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
estabjecidas por el Real Decreto 2236/1585%, de $ de junia, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técniczs scbre
aparatos domésticos gue utilizan erergia eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producto,
con la contrasena de homologacien CEF 0014, disponiéndose
asimismo como fecha limite para que ¢l interesado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la produccidn antes del 30
de maurzo de 1989, definiendo, por 4ltimo, come caracieristicas
técnicas para cada marca, modelo o tipo homologado las que se
indican a conlinuacion. . _

Informaciéon complementania:

Estos aparatos son a compresion, con grupo hermético,
clase T.

El compresor de estos aparatos es marca «ZEM», modelo E
44801.

Caracteristicas comures a todas {as marcas y modeios

Primera, Descripcion: Tension. Unidades: V.,

Segunda. Descnpeidn: Potencia. Unidades: W,

Tercera. Descripeion; Volumen bruto toral. Unidades: Decime-
tros cubicos.
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Valor de los caracteristicas para cada marca, modelo o tipo
Marca «Zanussin, modelo ZTC 1175 TPR.
Caracteristicas:

. Primera: 220.
Segunda: 120.
Tercera: 170,

. Madrid, 30 de marzode 1987.~El Dircctor gencral, por delega-

¢ién (Resolucién de 18 de mayo de 1984), el Sugd.irector general de

mdus_mésdde Maguinaria Mecdnica vy Eléctrica, Ange]l Molina
artin-Urda.

10481 RESOLUCION de 30 de marzo de 1987, de la
Direccidn General de Indusinas Siderometahirgicas y
Navales, por la que se homologa un horno de conver-
cign forzada, marca «Philips», tipo AKG 307/FH,

fabricado por «ire, S.p.A», en Varese (ltalia).

Recibida en la Direccion General de Industrias Siderometalirgicas
¥ Navales la solicitud presentada por «Phili érica, 8. A. E», con
domicilio social en carvetera de Ribas, kilémetro 13,700, muaicipio
de Montcada y Reixach, provinica de Barcelona, para la homologa-
cién de horno de conveccion forzada, fabricado por «Ire, S. p. A,
en su instalacién industrial ubicada en Varese ([talia);

Resultando que por ¢l interesado se ha presentado la documen-
tacién exigida por ia vigente legislacion que afecta al producto cu
homologacién solicita, y que el Laboratorio Central Oficial
Electrotecnia de la ETSII de Madrid, mediante dictamen técnico
con clave E860635002-A, v la_Entidad colaboradora Asociacitn
Espanola para el Control de la Calidad (AECC), por certificado de
clave 159/86, han hecho constar, respectivamente, que el tipo ©
modelo presentado cum[;le todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real to 2236/1985, de § de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que wtilizan energia ¢léctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologn‘ ¢l citado producto,
con la contrasefia de homologacién CEH-0030, disponiéndose
asimismo como fecha limite para que ¢l interesado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la produccion antes det 30
de marzo de 1989, definiendo, POr iltimo, como caracteristicas
técnicas para cada marca, modelo o tipo homologado las que se
indican a continuacion.

Informacién complementaria:

El motor turbina de estos aparatos es marca «Mes MV030» ¢
marca «Plaset», modelo 42724,

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripcion: Tensién. Unidades: V.
Segunda. Descripcidn: Potencia. Unidades: W.

Tercera. Descripeion: Elementos calefactores eléctricos. Unida-
des: Nimero.

Valor de las caracteristicas para cada marca, modelo ¢ tipo
Marca «Philipss, modelo AKG 307/PH.

Caracteristicas;

Primera: 220,

Segunda: 2.000.
Tercera: 4,

Madrid, 30 de marzo de 1987.-El Director general, por delega-
cion (Resolucian de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Industrias de Maquinaria Mecanica y Elécurica, Angel Molina
Martin-Urda.

RESOLUCION de 30 de marzo de 1987, de la
Direccion General de la Energia. por la que se
autoriza @ CAMPSA, para intalar un oleoducto entre
Puertoilanc y Almoddvar.
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Visto el proyecto presemtado por CAMPSA en la Direccidn
Provincial del Ministerio de Industria y Energia de Ciudad Real,
contande informe favorable emitido por la Consejeria de Indusiria,
Comercio y Turismo de la Junta de Comunidades de Castilla-La
Mancha y de acuerdo con ¢l Real Decreto 2565/1982, de 24 de
julio, sobre transferencia de competencias en materia de industria
y energia, con competencia para informar las peticiones, de
autorizacion de instalaciones para la produccion, transporte, distri-

bucién, almacenamiento, depuracién y refino de hidrocarburos en
¢l ambito de su territorio, .

Esta Direccidn General de 1a Energia del Ministerio de Industria
y Energia ha resuelto aprobar el referido proyecto en las condicio-.
nes siguientes:

Primera-El oleoducio a construir dupli la actual linea
Puertollano-Almodévar, uniendo la refineria de Puertollanc con el
oleoducto Row-Zaragoza, en su paso por Almoddévar. Transportard
productos terminades, en concreto gasdleos, gasoling, ¥ JET Al

Segunda. -El oleoducto se alimentard una estacidén de
bombeo, a construir, situada al oests de la parcela que CAMPSA
tiene en la zonma cste, dentro de la refineria de Enpetrol, de
Puertollano.

La estacién de bombeo consta de colector de recepcidn de
productos terminados de 10" de didmetro, bombas de alimentacion
de aspiracién de bombas principales, filtros, separadores de aéga,

banco de contadores, dos bombas principales y trampa lanzadora
de rascadores. ) ) )

Las bombas pales s¢ dispondrdn en seri¢, suministrando
un caudal de metros cibicos por hora a tres kilogramos por

centimetro cuadrado.,

a l(ig!gt:rabl:sestgciggﬂ de bombeo con ]az?n de oqngiol, :le Ia sallga
e mbas principales, para mantener las variables de presién

y caudal en los valores de servicios fijados.

Tercera.-La longitud del oleoducto serd de 14,350 metros. La

tuberia a utilizar serd de acero estirado sin soldadura, segin norma

APl 5LX grado X-52, didmetro de 273 milimetros, nominal 10™, y

espesor de pared de 6,35 milimetros. Exteriormente ird protegida

con una capa aislante de 2,5 milimetros de polietileno extrusio-

0. .

Todas las soldaduras, del oleoducto irin radiografiadas en
instalaciones concentradas al 100 por 100. Asimismo al 100 por
100 en cruces, y llyuntos especiales. En Ia linea, dependientes de
pardmetros variables, entre el 15 ¥ 30 por 100 i

La tuberfa seri probada hidrdulicamente en fibrica, segin
norma APL a 117 kil 108 por centimetro cuadrade. Posterior-
mente, una vez sol ¢ instalada, sufrird una prueba de estan-
queidad de 90 kilogramos centimetro equivalente a
1,25 veces la mdxima presitn de trabajo.

Las curvas  utilizar serin realizadas en frio o en caliente, en
funcién del radio de curvaturs. En el primer caso ¢l radio minimo
serd de¢ 14 metros, mientras que las efectuadas en caliente pueden
llegar a admitir un radio de cinco veces ¢l didmetro.

La tuberia ird enterrada en zanja 8 un mewo de profundidad
desde el terreno a la generatriz superior de 1a tuberia, excepto ¢n la
zona rocosa donde esta profundidad serd de 0,8 metros.

Se prevé también la proteccién catddica de toda la linea contra
corrientes pardsitas, Dicha proteccidn se efectuard por corriente
impresa, mediante equipos transforrectificadores, lecho de dnodos
ytomadeﬁtenculualolamodelaﬁm‘ .

Cuara.-El oleoducto comienzs en la salids de la estacidn de
bombeo discurriendo por el interior de la refinerfa hasta alcanzar
su valia y cruce de la carreters de Puertollano a Calzada de
Calatrava, en ¢l punte kilométrico 6,2 de la misma, desde donde
toma la orientacidn oéste continuando paralela a la misma ¢ruzén-
dola dos veces hasta llegar a las estribaciones de la Sierra Pedriza,
donde abandona la carretera atravesar la tierra hasta ¢l cruce
con el ferrocarril Madsid-Ci Real- oz, en ¢l puato kilomé-
trico 211,5 del mixmo y carretera vacional Cérdoba-Cuenca, desde
doode toma la alineacidn oeste hasta alcanzar la cametera de
Villamayor de Calatrava-Aimoddvar que cruza, entrando inmedia-
tamente &n la instalacién alli existente.

Quinta~En el trazado descrito s encuentran como puntos
singulares;

Cruces con la carretera de Puertollano-Calzada de Calatrava,
Cruce con linea de ferrocarril Madrid-Ciudad Real-Badajoz. -
Cruce con la carretera nacional Cérdoba-Cuenca,

Cruce con la camretera Villamayor de Calatrava-Almodévar,

Estos cruces se hapin, si el terreno lo permite, mediante
perforacién horizontsl, eliminando las posibles in ncias de
wifico. En terrenos rocosos s efecturd a cielo abierto en dos fases,
si fuera necesario. ) . i

Sexta.—El nuevo oleoducto discurrird, salvo variantes, paralelo
a cinco metros del va existente, el cual tiene una servidumbre
permanente _concedida por Decreto de 22 de junio de 1966
(«Boletin Oficial del Estadow de 23 de julio) de cinco metros a la
izquierda y 10 metros a la derecha del eje del tubo en el sentido
Puertollano-Almodévar, por lo que el nueve oleoducto queda
dentro de esta servidumbre, no creando pinguna nueva servidum-
bre permanente. L .

Durants las obras J para su realizacién serd necesaria una
servidumbre temporal de 14 metros, de los cuales Cinco metros sor
a la izquierda del c)ls“c;cn ta nueva tuberfa y nueve a la derech:
tomando ¢l sentido ollano-Almoddvar.



