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Marca y modelo o tipo; Terbimande-1 68105,
Caracteristicas:
Primera: Monomando,

Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla cerdmico.
Tercera: 2 de R 172

Marca y modelo o tipo: Terbimando-1 68305.
Caracteristicas:
Primera: Monomando.

Scgunda: Mecanismo de cierre y mezcla cerdmico.
Tercera: 2 de R 1/2.

Mzarca vy modelo o tipo: Terbimando-1 68103,
Caracteristicas:
Primera: Monomando.

Segunda; Mecanismo de cierre y mezcla cerdmico.
Tercera: 2 de R 172,

Marca y modelo o tipo: Terbimando-1 68104,
Caracteristicas:
Primera: Monomando.

Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla cerdmico.
Tercera: 2de R 1/2.

Marca y modelo o tipo: Terbimando-1 638303,
Caracreristicas:
Primera: Monomando.

Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla cerdmico.
Tercera: 2de R 1/2.

Marca v modelo o tipo: Terbimando-1 68304,
Caracieristicas:
Primera; Monomando.

Segunda: Mecanismo de cierre ¥ mezcla ceramico.
Tercera: 2de R 1/2.

Le que se hace piblico para general conocimicnio.
Ra Barcelona, 21 de julio de 1986.~El Director general, Miguel Puig
POSO.

RESOLUCION de 21 de julio de 1986, de la Direccidn
General de Tecnolpgia 'y Seguridad Indusirial del
Departamento de Industria y nergia, r la que se
homologan modelos de griferia de la familia Mono-
mando, fabricados wCrriferia Tres, Sociedad And-
nima», en Ordal, Barcelona, Espana.

Recibida en lo Direccién General de Tecnologia y Seguridad
Industrial del Departamenio de Industria y Energia de la Generali-
dad de Catalvfa la solicitud tads por «Griferia Tres,
Sociedad Andénimaw, con domicilio social en calle del Parc, sin
nimero, municipio de Ordal de Subirats, provincia de Barcelona,

la homologacién de Jos modelos de griferia de la familia

onomando, fabricado por «Griferia Tres, Sociedad Anénimar, en

su instalaci6n industrial ubicada en Ordel, municipio de Subirats
{Barcelona), )

Resultando que por &l interesado se ha presentado la documen-
tacion exigida por la fegislacion vigente que afecta al producto cuya
homologacién solicita, ¥ que el Laboratorio General de Ensayos y
de Investigaciones, mediante dictamen 1écnico con clave 75.637, ¥
1a Enti colaboradora «Bureau Veritas ol, Sociedad Ano-
nimax», por certificado de clave N+H 44/01, han hecho constar
respectivamente que ¢l tipo © modelo presentado cumple 1odas las
especificaciones actualmenie establecidas A)or el Real Decreto
35871985, de 23 de enero, ¥ la Orden de 15 de abril de 1988, sobre
griferias sanitarias, )

fEsdtg Direccién Gi:nertl]{x1 gf'd acu;ﬂllo con lo establ&m;loden la
referida disposicion y con en del Departamento ndustria
y Energia de 4 de marzo de 1986, de asignacién de funciones en el
caﬁo de la homologacién y la aprobacién de prototl&os tipos y
modelos modificada por la Orden de 30 de mayo 1986, ha
acordado homoloﬁr el citado producto con la contrasefiz de
homologacion OGR0D039, con fecha de caducidad 21 de julio de
1988, disponiéndose, asimismo, como fecha limite 3:3 el
interesado presente, en su caso, los certificados de conformidad de
la producci6n antes del 21 de julio de 1988, deﬁmcndt;,dpor dltimo,
como_ caracteristicas técnicas para cada marca, modelo o tipo
homologado, las que se indican a continuacion.
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Informacidn complementaria

El modelc 30.33 incorpora el sisterna de articulacién C.
El modelo 30.317 incorpora el sistema de articulacién D.
El modelo 30.170 incorpora el sistema de inversor awtomatico C,

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcidn: Sisterna de griferia,
Segunda. Descripcién: Forma de control.
4 Tercera. Descripcion: Tamafo conexién. Unidades: mm/puiga-
Bs.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo o tipo

Marca y modele o vipo: 30,103, 35103
Caracterissicas:
Primera: Monomando.

Segunda: Mecanismo de¢ cierre y mezcla cerdmico A.
Tercera: Dos de 3/8.

Marca ¥ modelo o upo: 30.120, 35120,
Carscter{sticas:
Primera; Monomando.

Segunda: Mecarusmo de cierre y mezcla ceramica A.
Tercera: Dos de 3/8.

Marca y modelo o tipo: 30.333.
Carncteristicas:
Primera: Monomando.

Scgunds: Mecanismo de cierre y mezcla ceramico A,
Tercera: Dos de 3/8.

Marca y modelo ¢ tipo: 30.317.
Caracleristicas:

Primera: Monomando.,
Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla cerdmico A
Tercera: Dos de 1/2.

Marca y modelo o tipo: 30.167.
Caracteristicas:
Primera: Monamando.

Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla ceramico A.
Tercera: Dos de 1/2.

Marca y modelo o tipo: 30.17).
Caracteristicas:
Primera: Monomando.

Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla ceramico A,
Tercera: Dos de 1/2,

Lo que se hace piblico para geneml conocimiento.
Ra Barcelona, 21 de julio de 1986.~El Director general, Migue! Puig
POso.

RESQLUCION de 21 de julio de 1986, de la Direccicn

General de T ecna!aﬁfa ¥ Seguridad Indus:rial del

Departamenito de Industria y Enerfm, por la gue se

homologan modelos de griferia de la familia Athena,

Jabricados por «Tebar Industrial, Sociedad Anénimas

ETEB!&»U. en Sanmt Feliv de Liobregar, Barcelona,
spara.

Recibida en la Direccion General de Tecnologia v Seguridad
Industrial del Departamento de Industria y Energia de la Generali-
dad de Catalufia la solicitud presentada por «Tebar Industrial,
Sociedad Anénimar (TEBISA), con domicihio social en carretera de
Sallent, sin numero, municipio de Artés, provincia de Barcelona,
para la homo ion de los modelos de griferia de la familia
Athena, fabricado por «Tebar Industrial, Sociedad Andniman, en
su instalacién industrial ubicada en Sant Feliu de Liobregat
{Barcelona); '

Resultando que por ¢l interesado se ha presentade la documen-
tacidn exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya
homologacién solicita, y que €] Laboratorio General de Ensayos y
de Inves iones, medianie dictamen técnico con clave 75.632, y
la Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Industrial, Sociedad
Anéniman, por certificado de clave 1A86 028B2(0, han hecho
constar respectivamente que el tipo o modele presentada cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real
Decreto 358/1985, de 23 de encro, y la Orden de 15 de abril de
1985, sobre griferias sanitarias,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién y con la Orden del Departamento de Industria
y Energia de 4 de marzo de 1986 de asignacion de funciones en el
campo de la homologacion y la aprobacidn de prototipos, tipos y
modelos modificada por la Orden de 30 de mayo de 1986, ha
acordado l;umologr ¢l citado producto con la contrasena de
homologacién CGR00029, con fecha de caducidad 21 de julio de
1938, disponiéndose asimismo como fecha limite para que el
interesada presente, en su caso, los certificados de conformidad de
1a produccion antes del 21 de julio de 1988, definienda, por altimo,
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como caracteristicas técnicas para cada marca y modelo o tipo
homologado las que se indican & continuacion:

Informacion compiementaria

Los modelos 15405 y 15455 admiten los tubos /158, /160, /161,
/162, 1163, /111, /105,77106 y /112,

Caracteristicas comunes a lodas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Sistema de griferia.

Segunda. Descripcién: Forma de control agua.

Tercera. Descripcién: Tamafio conexién. Unidades: milime-
tros/pulgadas.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo o tipo
Marca y modelo o tipo: Athena 15201, 15206.

Caracteristicas:

Primera: Coavencional,
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: Z de 10.

Marca y modelo o upo:; Athena 15251,
Caracteristicas:
Primera: Convencional.

Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: 2 de 3/8.

15256.

Marca v modelo o tipo; Athena 15302,
Caracteristicas:
Primera: Convencional.

Segunda: Montura 101 0/00.
Tercera: 2 de 10.

Marca y modelo o tipo: Athena 15352,

Caraclerisiicas;

Primera: Convencional,
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: 2 de 3/8.

Marcza y modelo o tipo: Athena 15405,
Caracteristicas:

Primera: Convencional,
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: 2 de 10.

Marca y modelo o tipo: Athena 15435,
Caracteristicas:

Primera: Convencional,
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: 2 de R 3/8,

Lo que se hace pablico
Barcelana, 21 de julio
Puig Raposo.

general conocimiento.
e 1986.-El Director general, Miquel

RESQLUCTON de 21 de julio de 1986, de la Direccion
General de Tecnologla y Segundad Industrial del
Depar:amemo de Industria y Energia, por la que se

cmo! n modelos de gri Iﬁr{a de lafamx{ia Desreﬂo
fabr:c 'ox por «Griferfa Sociedad Andnimans, en
Ordal, Barcelona, Espafia.

Recibida en la Direccién General de Tecnologia y Seguridad
Industrial d¢l Departamento de [Industria y Enerﬂa dJa Generali-
dad de Catalufia la solicitud ntada por «Griferfa Tres,
Sociedad Anénimaw, con domcE“:octl en calie del sm
numero, municipio de Ordal de Subirats, provincia de
&a homologacién de los modelos de rladc]afan:ulm
tello, fabricado por «Griferfa Trey, Soci Anénimaw, en su
Enmalac:on} industrial ubicada en Ordal, municipio de Subirats
Barcelona),
Resultando que por ¢l interesado se ha presentado la documen-
tacién exigida por la legislacién vigente que afecta al uﬂo cuya
homologaci6n solicita, y que <l Labornono Ge sy
de Inves Ones, m te dictamen técnico con clave 75.626, y
la Enti colaboradors «Bureau Veritas ol, Sociedad Ané-
nima», por certificado de clave N+H 44/01, han hecho constar
respectivamente que el tipo o modelo
¢specificaciones actualmente establecidas
358/198S, de 23 de enero, ¥ Ia Orden de 15
griferias sanitarias,

30822

ubnlde 1985, sobre

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién y con la Orden del Departamento de Industria
y Energia de 4 de marzo de 1986, de asi éndeﬁ.mclonesencl
cnw de la homologaclén vla aprobauo:l de pro

los modificada por la Orden de 30 de mayo 986, ha
acordado homo el citado_producte con la contraseiia de
homol 6n CG! W.m&chadzuduadadﬂde;uhodc
1988 niéndose, asimismo, como fecha limi gﬂd
presemc,ensucnso,loscerhﬁcldmdeounonm de
Ia produccitn antes del 21 de julio de 1988, definiendo, por Gltimo,
como caracteristicas técnicas para cada marca, modelo o tipo
homologado, tas que se indican a continuacidn.

Informacién complementaria
Acabado; Cromado brillante.

Caracteristicas comunes & todas las marcas v modelos

Primera. Descripci6n: Sistema de griferfa.

Segunda. Descripcion: Forma de control.

Tercera. Descripcién: Tamafio conexion. Unidades: mm/pulga-
das.

Valor de las caractenisticas para cada marca v modelo o tipe
Marca y modelo o tipo: 30.100, 35.100.7.

Caracteristicas:

Primera; Convencional.

nda: Montura DI.
"Sl‘i'}uoera. R 12,

Marca y modelo o lipo:
Caracteristicas:
Primera: Cenvencional.
Segunda: Montura DI.
Tercera: Dos de K 3/8.
Marca y modelo o tipo:
Caracteristicas:
g:e'imera: (ﬁnvendoggl.
gunda: Montura D2,
Tercera: Dos de R 1/2.
Marca y modelo o 1ipo:
Caracteristicas;
Primera: Convencional.
: Moatura DI.
Tercera: R 1/2-R 3/4.
Marca y modelo o tipo:
Caructeristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Moniura D1.
Tercera: R 1/2.
Marca y modelo o tipo:
Caracterfsticas:
Primera: (l.\‘.donvencio[r;gl.
Segunda: Montura D2,
Tercera: R 1/2.
Marca ¥y modelo o tipo:
Caracteristicas:
Primera: Convencional.
: Monturg D1
Tercera: Dos de R 3/8.
Marca y modeio o tipo:
Caracteristicas:
Primera: Convencional,
Segunda: Montura DI,
Tercera: Dos ge R 1/2.
Marca y modelo o tipo:
Caracteristicas:
Primera: Convencional.
: Montura D1.
Tercera: Dos de R 1/2.
Marca ¥y modelo o tipo:
Caracteristicas:

Primera: E&onvcnci%n?l.
Segunda: Montura D1,
Tercera: Dos de R /8.

30.103.1, 35.103.7.

30.105.1, 31.105.7.

33.500.1. 33.500.7.

33.520.1, 33.520.7.

31.125.1, 31.125.7.

33.120.1, 31.120.7.

317?50, 301750

31.174.1, 31.174.7.

31.335.1, 31.335.7.



