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COMUNIDAD AUTONOMA
DE CATALUÑA

30349 RESOLUCJON de 21 dejulio de 1986. de la DireccWn
General de T«JWIog(a Y SesnuiJDd IlUhutrial del
Departamento de IniluItna Y~1Ier¡'fa, por la I/IU SI!
homologan modelO! de mr_ de la familia
ATHENA. fabricadDo par «'1'e6ar Industrial. SociediId==. =,S.4J. ni &url Fe/tI/ de LJobngat.

Recibida en la Dil=ión Oeneral de Tecnologfa Se¡uridad
Industrial del Dcponamento de Industria YEner¡la de la Generali­
dad de Catalu6a la solicitud pmentada por «Tebor Industrial,
Sociedad AIIóllima» (TEBISA~ con domicilio lIOCial en c:uretera de
SalIenl, sin número, mllllici¡no de Artá, provincia de !IIrcelona,
pora la homolopción de loo modelos de ariferIa de la fiunilia
ATHENA, lilbricodoa «Tebor Industria\, Sociedad A116IIima»,
en su instalación~ ubic:IIda en Sant Felill de Uo......t
(Barcelona);

ResultandO que por el interesado se ha praentado la docum....
tación exi¡ida por la Iesislación vi¡ente que afecta 11 producto cuya
homolopción solici:J,~ueel Laboratorio Oeneral de Ensayos Y
de Investi¡aciones, . te dicwnen tknico con clave 7S.632, y
la Entidad colaboradora «AaiJtencia T6cnica Industria\, Sociedad
AIIóllima», por certificado de clave IA86 O28B2OO, han heeho
constar respectivamente que el tipo o modelo pmentado cumple
todas las especificaciones aetuoImente establecidas por el Real
Decreto 358/1985, de 23 de enero, Yla Orden de 15 deahri1de 1985
sobre ¡riferfas sanitarias, .

Esta Dil=ión Oeneral, de acuerdo con 10 establecido en la
metida disposición y con la Orden del Departamento de Industria
Y Ener¡la de 4 de marzo de 1986 de asi¡nación de funciones en el
campo de la homolopción y la aprobación de prototipos, tipos Y
modeloo, modificada por la Orden de 30 de mayo de 1986, ha
acordado homolopr el citado producto, con la contrasella de
homolopción OOROOO28, con fOcha de c:aducidad 21 de julio de
1988, disponiéndose "simjsm" como fecha limite pora que el
interesado .J!I'CS"Dte, en su caso, los certific:ados de conformidad de
la produCCIón antes del 21 de julio de 1988, definiendo por último
como c:aracteristic:as léc:nicas pora cada man:a, modelo o tipo
homolopdo, las que se indicaJi a continaci6n:

b¡formtlCión comp/emenlQri4

El modelo 15403/•. admite loo tubos 1581, 1601, 162/, 163/,
1111, 1051, 106/. 112/, 168/, \701, 1711, 1121. Y 173/.

Carocterlstic4s comunes a todas las """""" Y modelos
Primera. Descripción: Sistema de piferIa.
Sesunds. Descripción: Forma de control agua.
Tercera. Descripción: Tamaño conexión. Unidades: Mm/pul-

pdas.

Valor de las carocterlsticO! para coda marca y modelo o tipo
Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA», 15506/74.
Características:
Primero: Convencional.
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: R 1/2.

Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA», 15210.
Características:
Primero: Convencional
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: R 1/2.

Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA», 15301.
Carsoteristicas:
Primero: Convencional
Sesunda: Montura 1010/00.
Tercera: R 112.

Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA». IS501.
Carsoteristicas:
Primero: Convencional
Sesunda: Montura 1010/00.
Tercera: R 1/2.

Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA». 15505.
Carsoteristicas:
Primero: Convencional
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: R 112.

Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA», 15503.
Carsoteristicas
Primera: ConvencionaL
Segunda: Montura 1010/00.
Tercera: R 112.
Mart:a Y modelo o tipo: «ATHENA». 15120, 15121, 15122.
Caracteristicas:
Primera: Convenciona\.
Sesunda: Montura.
Tercera: 2 de lO ó 14 ó 16.
Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA», 15108. 15110. 15112.
Carsoteristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 2 de BI/2 o R 314 o R 1.
Mart:a Ymodelo o tipo: «ATHENA». 15403.
Carsoteristicas
Primera: Convencional
Sesunda: Montura.
Tercera: R 3/8 o R 112.

Lo que se hsce púhlico pora lI"nersl conocimiento.
Bsrcelona, 21 de julio de 1986.-El Dim:tor seneraI. Mi¡uel PoiS

Raposo.

30350 RESOLUCION de 21 dejulio de 1986. de la Dirección
General de TecnoIogia y SttUTidad Industrial del
Departamento de Inilustria JI ~nergia, por la I/IU se
homolOgan modelO! de 1lIif_ dí! la -familia TR,
fabricados por «GrIf_ '1'...... SociediId Ánónima». ni
0rdaJ. BaiceJona. &pafla.

Recibida en la Dil=ión Oeneral de Tecnologfa y Seguridad
Industrial del Departamento de Industria Y Ener¡la de la Genersli­
dad de Catalu6a la solicitud presentada por «Oriferia Tres.
Sociedad AIIóllima», con domicilio lIOCial en calle del Pan:. sin
número¡,municipio de 0rdaI de Subirsts, ~vincia de ~na,
para la omolopción de loo modelos de aiiferfa de la fiunilia TR,
fabric:ados por «Griferla Tra, Sociedad Ánóllima», en su instala­
ción industrial ubicada en 0rdaI, municipio de Subirsts (Ilarce­
lona);

ItésuItando que por el interesado se ha praentado la documen­
tación exisida por la Iesislación vi¡ente que afecta 11 producto cuya
homolopción solicita y que el Laboratorio General de Ensayos y
de Investipciones, mediante dictamen técnico con clave 75628, y
la Entidad c:oIahoradora «Bureau Vetilal EspafIol, Sociedad AlIó­
lIima» por certific:ado de clave N+H 44/01, han hecho constar
respecÍivamente que el tipo o modelo presentado cumple todas las
esnecificaciones 8ClU81mente establecidas por el ReI1 Decreto
3S"8j1985, de 23 de enero, y la Orden de 15 de ahri1 de 1985 sobre
Irif~ sanitarias,

Esta Dil=ión Genera1, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición y con la Orden del Departamento de Industna
YEner¡la de 4 demarm de 1986 de asi¡nación de funciones en el
campo de la homol0pci6n y la aprobación de prototipos, tipos Y
modelos, modificada por la Orden de 30 de mayo de 1986, hs
acordado bomolopr el citado producto, con la contrasella de
homolOPción CGROOO38, con fOcha de c:aducidad 21 de julio de
1988, disponiéndose asimismo como. fecha llmiteJlUll: que el
interesado P.'""sente. en su caso, los certific:ados de conformidad con
la produCCIón antes del 21 de¡uIio de 1988, definiendo por Il1timo
como c:aracteristic: léc:nicas pora cada man:a, modelo o opo
homolopdo. las que se indil:on a continuación.

IllformllCión comp/emenlQri4

Todos loo modeloo incorporan la montura cerámica merencia_.
Los modelos 32.170.1 y 32.170.2 incorporan el sistema de

inversor automático A ...
Los modelos 32.\75.1 y 32.175.7 incorporan el sistema de

inversor manual B. .
Los modeloo 32.315.1 y 32.315.7 incorporan el sistema de

articu1aci6n de caño A.
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Los modelos 32.317.7, 32.335.1 Y 32.335.7 incorporan el sa­
tema de articulación de cado B.

Caraaerlsticas comunes-a todas /as marcas y modelos
Primera. Descripción: Sistema de piferia.
Segunda. Descripción: Forma de control
Tercera. Descripción: Tamaño de conexión. Unidades:

Mm/pulpdas.

Valor de las características para cada man:a y modelo o tipo
Man:a Y modelo o tipo: TR.32.1oo.1, 32.100.7.

Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: R 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.125.1, 32.125.7.

Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: R 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.103.1, 32.103.7.

Caracteristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Ten:era: 2 de R-3/8.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.120.1, 32.120.7.

Caracteristicas
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica' B.
Ten:era: 2 de R-3/8.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.333.1, 32.333.7, 32.335.1,
32.335.7.

Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: 2 de R-3/&.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.175.1, 32.175.7.

Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B
Tercera: 2 de 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.170.I, 32.170.7.

Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: 2 de 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: TR·32.167.I, 32.167.7.
Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: 2 de 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.317.I, 32.317.7.

Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: 2 de 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.31S.I, 32.31S.7.
Caracteristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: 2 de 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: TR-32.105.1, 32.105.7.

Caracteristicas
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa cerámica B.
Tercera: 2 de 1/2.

Ilan:elo.... 21 de julio de 1986.-E1 Director aeneral, MilUeI Pui¡
Raposo.

30351 RESOLUCIONde1I dejuJllJde 1986, de la Direcci6n
GenI1"al de Tecnolollfa y SezuridJ:ui Industrial del
lJeportamenlO de Inilustria.)' Energ(1l, ear la que se
!lo.mologan modelos de 6'iferfa de la familia ECO.
¡_ por eIndus/l'tQ$ Ram6n Soler. SociMad
An6nima». BarceWna, Esptl1ÜJ.

Recibida en la Dim:ción General de Tecnolosia Sesuridad
Indusuia1 del Departamenlo de Industria y Ener¡la de la Generali­
dad de Catalu6a la oolicitud )lIeSelltacla por crndustrias Ramón
Soler, Sociedad Anónima», con domicilio socia1 en Anloni For­
lUDy, lO, boIjOl, municipio de Eap1\11l11 de lJobrepl, provincia de
lIan:eIona, para la bomo1opQÓD de los modelos de &riferfa de la
fiuniIia ECO, fabricados por «IncIustrias Ramón Sorer, Sociedad
Anónima», en su iData1ación indusuia1 ubicada en caDe Isnasi
Riera, 14-18, municipio de EapI\IIlII de lJobrept (Ban:elona);

Resullllndo que pOr el intetaailo lO ha preaentado la documen­
tación exi¡icIa por la Jeajslación vial:nte que afecta al prodUClo cuya
homol0pci6n solicita y que el Lahoralorio General de Ensayos y
de Investipcionea, mediaDte dictamen Ucnico con clave 78003, y
la Entidad colaboradora «1lureau Veritas Est>año~ Sociedad Anó­
nima», por oertificado de clave N+H 32/01, han hecho constar
respectivamente que el tipo O modelo J?'.CSOntado cumple lodas las
OSDOCificaciones ictualmOnte establea<las por el Real Oecrelo
=5~~enero, y la Orden de 15 de abril de 1985 sobre

Eata Dim:ción' General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición y con la Orden del Departamento de Industria
y Ener¡la de 4 de marzo de 1986 de asignación de prototipos, tipos
y moclel,,"< modifirada por la Orden de 30 de mayo de 1986, ha
acorcIado nomollJlll!" el citado prodUClo, con la contraseña de
bomo1opQÓD OOR00049, con fCcba de caducidad 21 de julio de
1988, CÜIpoDi6ndose asimismo como fecha limite para que el
interesado JftIeDle, en su casa, los c:ertificados de conformidad con
la procIuoción antes del 21 deJuIin de 1988, definiendo por último
como caracteristicaa Ucnicaa para cada marca, modelo o tipo
bomoloaado, las que lO inclican a continuación.

1'lformaci6n complemenlaria

Los modelos 7001, 7008 Y 7010 admiten variantes con dos
flexibles de R 3/8.

Caraaerísticas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Sistema de grifería.
Segunda. Descri~n: Forma de control de "4"1.
Tercera. Descripción: Tamaño de conexIÓn. Unidades:

Mm¡pulpdas.

Valor de /as caraaerísticas poro cada marca y modelo o tipo
Man:a Y modelo o tipo: 7oo2-ECO.2, -ECO.3, -TRIAL.

Caracteristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa A.
Tercera: R 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: 7ooS-ECO.2, -ECO.3, -TRIAL.
Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa A.
Tercera: R 1/2.

Man:a Y modelo o tipo: 7ool-ECO.2, -ECO.3, -TRIAL.

Caracteristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa A.
Tercera: 2 de lO.

Man:a Y modelo o tipo: 7oo3-ECO.2, -ECO.3, -TRIAl.
Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa A.
Tercera: 2 de lO.

Man:a Y modelo o tipo: 7oo8-ECO.2, -ECO.3, -TRIAl.
Caracleristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montwa A.
Teroera: 2 de lO.


