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I. Disposiciones generales

MINISTERIO
DE ASUNTOS EXTERIORES

ACUERDQ Europeo sobre Transporte Internacional
de Mercanctas Peligrosas par Carretera {(ADR), hecho
en Ginebra el 30 de septiembre de 1957, Texto
refundido que entrd en vigor el | de mayo de 1985, con
las enmiendas introducidas hasta esa misma Jecha.
{Continuacion.)

ACUERDO EUROPEO SOBRE TRANSPORTE
INTERNACIONAL DE MERCANCIAS PELIGROSAS
POR CARRETERA (ADR)

29360
KCantiruacion }

(Continuacién.)

PRUEBA DE CALENTAMIENTO EN UN RECIPIENTE A PRESION
CON DISCO DE ORIFICIO CENTRAL Y MEMBRANA (continuacitn)
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Figura 5.-Recipiente a presion.

Anillo de presién {acero inoxidable).

Asa de Iaton.
Torniilo de latén (materiai M 4 x 8 DIN 88).
Membrana de ruptura [pars of matenial, véase el marginal 3.154, £),2)1.
Tuerca de palomilla (latén M 6 DIN 315},
Anillo (latén 6 DIN 125).

(9) 'Buién {acero inoxidable}.
(10) Eje para tuerca de palomilla (acero inoxidable).

Nota.-Es conveniente un acero inoxidable de la siguiente composicién

AN

I

(3
(6
{6a)
N
(8
(3a)

Se mide ¢l tiempo t, entre el principio del calentamiento y el
comienzo ¢de una reaccién (llama, produccién de humo, soplado) y
el tiemgo t, hasta ¢l final de la reaccién {detonacidn, fin del soplado
y de produccion de humo, o extincion de la llama). A
continuacién se enfriard el recipiente con agua y se le limpiard.

{3} Interpretacién de los resultados:

La medida relativa a la sensibilidad de una materia al calenta-
miento en el recipiente a presién se expresard con el didmetro-
Iimite, siendo éste ¢l mayor didmetro del orificio expresado en
milimetros con el cual, en tres ensayos se desgarre por lo menos
una vez la membrana, mientras gue queda intacta durante tres
ensayos con el didmetro inmediatamente superior. .

La sensibilidad térmica aumenta con un didmetro-limite cre-
ciente y con tiempos t; y t, decrecientes. : .

Se considerarin los perdxidos ogémcos (excepto los humedeci-
dos o diluidos con sustancias voldtiles, por ejemplo el agua) como
.materias explosivas de la clase la, (Véase también nota_en el
m%lrinai 2.550), cuando el didmetro-limite sea igual o superior 8 9
milimetros. ’

PRUEBA DE CALENTAMIENTO EN UN RECIPIENTE A PRESION
CON DISCO DE ORIFICIO CENTRAL Y MEMBRANA

Segiin ¢l marginal 3.154, &)
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FiaURa S.~Anillo de presidn del recipiente: Detalles en seccion -
vertical y en planta. {Dimensiones en milimetros.)

3155
* Ensayo de sensibilidad al choque. (Véase marginales 3.103 a
3110y 3.112)

media: Cr 18% Ni 9% Mo £2% Si £ 1% C £0,12%

a) Ensayo con el martinete de choque [ (figuras 7 y 8) con
utilizacién de un explosivo de comparacidn.

Pl
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(1? El explosivo secado en las condiciones del marginal 3.150
se coloca a continuacién en la siguiente forma: ‘

a. Los explosivos compactos se rallardn finamente pars que
pucdan pasar enteramente a través de un tamiz de malla de !
milimetro, y se utilizaré para la prucba sélo lo rechazado por un
tamiz de mallas de 0,5 milimetros.

b. Los explosivos pulverulentos s¢ pasardn a través de un
tamiz de mallas de 1 milimetro y se utilizard para este ensayo al
choque la totalidad de Ia fraccién que pasa a través del tamz.

¢. Los explosivos pldsticos o gelatinosos se preparardn en
forma dgisequeﬁas pff:!o:gs_, sensiblemente esféricas ¢on peso
comprendide en 25 vy 35 miligramos.

{(2) Elaperato para la ¢jecucitn de la prueba estd formado por
una maza que se desliza entre dos barras y que puede fijarse a una
altura de caida ; esta maza soltarse ficilmente,
para que s¢ produzca la caida libre. La maza'pe cee directamente
sobre ¢l explosive sino sobre un mazo constituido por una parte
superior D y una parte inferior E, ambas de acero muy duro que
se deslizan higeramente en ¢! anillo guia F (figura 7). La muestra del
explosivo se coloca entre la parte superior y la parte inferior del
mazo. Este y el anillo guis se encuentran en un cilindro de
Broteoczén C de acero templado, colocado sobre un blogue de acero

quesee_men_us.em&omdopnmbasedeoemcmoA(ﬁsum
8). Las dimensiones las diferentes partes se indicen en el
esquema adjunto.

PRUEBA DEL MARTINETE DE CHOQUE 1
Segin ¢f marginal 3.155, a)

i 7
) /43\\
X
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Ficura 7.-Dispositivo de percusion, seccién vertical (Dimensiones en
milimetros)

(3) Los ensayos se cjecutardn a la vez con ¢l explosivo a
examinar y con ¢l explosivo de comparacién de la manera
siguiente:

a. El explosivo en forma dc una pildora esférica (si ¢s
pléstico), ¢ medido con una cucharilla de 0,05 centimetros ciihicos
de capacidad (si es pulverulento en forma de ralladuras), se
colocard cuidadosamente entre las dos partes del mazo, cuyas
superficies de contacto no estarin himedas. La temperatura
ambiente no sobre los 30° C ni serd inferior a 15°C. Cada
muestra del explosivo recibird el choque una sola vez. Después de
cada ensayo, €} mazo v el anillo guia se limpiardn con cuidado,
retirando todo residuo eventual de explosivo.

b. Los ensayos deberdn comenzar con alturas de caida capaces
de provocar la explosién completa de los explosivos sometidos a
ﬁmeba. Se disminuird gradualmente la altura de caida hasta que

egue a una explosidn incompleta o nula A esta altura s¢
ejecutardn cuatro pruebas de chogues, y si por lo menos una de
estas prucbas origina una explosién clara, se realizarin todavia
cuatro prucbas & una altura de caida ligeramente inferior y asi
sucesivamente, .

¢. Se considerarf como limite de sensibilidad la altura de
caida mds baja en la que ¢ produzea una explosion neta en el curso
gfeunamedemtrop:mbascomo minimo, ejecutadas a esta

turs.

FIGURA B.-Base para el dispositivo de repercusidn, seccién vertical.
{Dimensiones ¢n milimetros)

Basamento de hormigdn.
Biogue de acero,
Cilindro de proteccidn.
Mazzo, parte superior.

. Anillo guia.

d. El ensayo de choque se ¢jecutard normalmenie con una
maza de cafda de 2 kilogramos; sin embargo, si la sensibilidad al
choque con esta maza se produce a una altura de caida superior a
la de 60 a 70 centimetros, la prucba de chogue deberd ejecutarse
con una maza de caida de § kilogramos.

b) Ensayo del martinete de choque II (figuras 9 a 13) con
vaégracic;:i de la sensibifidad al choque (energia de choque expre-
sada en

. (1) Elensayo indicado en a) podrié reemplazarse por ¢l ensayo
siguiente:
(2) Descripcién del aparato:

Las partes esenciales del aganto son: El dispositivo de percu-
sién [véase el pérrafo (4)], el bloque de acero colado con base, ¢l
yunqus, la columna, las gui los martinetes con dispositivo
de disparo (figura 9). ¢l bloque de acero (230 x 250 x 200
milimetros), apoyado en una base metilica de fundicion
2450x§50x60 milimetros}, estd atornillade un yunque de¢ acero
100 milimetros de didmetro y 70 milimetros de altura). Enla

I T-Tel T

trasera del bloque se ato: el soporte en ¢l cual se fija la
columna fo unmbodcamosing;;za(%ai}imemde
didmetro ¢, 75 milimetros de didmetro i). dos guias se fijan a
la columna por medio de tres soportes transversales y estarin
provistas de una cremallera pars limitar el rebote del martillo y de
mmg}amdugéaméﬁidﬁmﬁiarh&ltumdeuida.mdism-
tivo de suspensién y de disparo del martinete podré desplazarse
mmwemyuﬁiawgiomdompaknm que aprieta dos
m . El aparato se fija sobre un macizo de hormigén (de
600 x 600 x 600 milimetros) por medic de cuatro tornillos de
anclaje empotrados en ef hormigon, de tal modo que su base se
apoye sobre toda su superficie {Jquciasguuderasseencuenmnen

sicién exactamente vertical Una caja protectora de madera, con
orro interior de plomo de 2 milimetros de espesor, que s¢ abra
facilmente, rodea ¢l aparatc hasta el nivel del soporte transversal
inferior. Un dispositivo de aspiracién permite Ia i6n de los
gases de explosién y del polvo del material ensayado.

(3) Descripcién de los martinetes:

Cada martinete ird provisto de dos ranuras de guiado que lo
mantiene entre las guinderas durante su desp iento, de una
pieza de suspensién, de un mazo cilindrico fijo y de un trinquete
wgwmﬁ}admalmmﬂe(ﬁgmli}.ﬂngmesdem

urecido (60 a 63 HRC); su diimetro minimo €3 de 25
milimetros; ird provisto de un resalte que impida su penetracién en
¢l cuerpo del martillo en el momento de la caida.

Existen tres martilios de peso diferente. El de 1 kilo C se
utiliza pars las materias de sensibilidad elevada; el de 5 kilogramos
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para materias de sensibilidad media; el de 10 kilogramos para las
de débil sensibilidad. Los martillos de 5 y 10 kilogramos son de
acero mazico y compacto (*). El martillo de 1 kilogramo tendri un
alma maciza de acero que sustenie el mazo y que forme con éf la

masa principal del mismo. .

E o de [ kilogramo sirve para alturss de caida de 10 a
50 centimetros {(energia de choque de 098 J a 49 J); el de §
kilogramaos ?am alturas de caida de 15 a 60 centimetros (energia de
choque 7,4 J a 29,4 I) y el de 10 kilogramos pars alturas de caida
de 35 a 50 centimetros (energia de choque de 34,3 J a 58,9 J).

* Ac 37-1, por lo menos, segin DIN 17.000.

PRUEBA DEL MARTINETE DE CHOQUE IT
Segiin ¢f marginal 3.155, b)
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FIGURA 9.—Martinete de chogue II. Vista general aizado frontal y lateral.
{Dimensiones en milimetros.)

{1} Base, 450 x 450 x 60.
{2} Blogque de acero, 230 x 250 x 200.
{3) Yunqgue, 100 de didmetro x 70.
(4} Columna.
{5) Soporte transversal intermedio,
(&) Dos guias.
(7) Cremallera.
{8} Regla graduada.
{9y Martillo.
{10) Dispesitivo de suspensién y de disparo.

(4) Descripcin del dispositivo de percusién:

La muestra a ensayar se encerraré en el dispositivo de percusitén
(fgura 11) compuesto por dos cilindros de acero superpuestos
coaxialmente y de un anillo de guiado igualmente de acero. Los
cilindros son rodillos de acero para palieres de laminadoras de 10
milimetros de didmetro (ztipo con holg:é:_medm' de — 4 micras,
para una iolerancia de — 2 micras, es decir:

10 0003 o iimetros de dismetro, de 10 milimetros de altura
con - 0,005

PRUEBA DEL MARTINETE DE CHOGUE II {continuacién)
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Figura 10.-Martinete de chogue I1, parte inferior.

{11} Placa centradora.

(1) Yunque intermedio (intercambiable), 26 de didmetro x 26.
(13} Anillo de centrado con perforaciones.

{i4) Dispositivo de percusién.

superficies pulidas y aristas redondeadas (radio de curvatura 0,5
milimetros) y de una dureza HRC de 58 a 65. El anillo de guiado
tiene un didmetro exterior de 16 milimetros, un didmetro interior
rectificado de: ‘

0 0,005
+ 0,010
Las medidas limites del didmetro interior pueden verificarse

milimetros y una aitura de 13 milimetros.

“con un calibre de control. Los cilindros y el anillo de guiado s¢

desengrasarin con acetona antes de usarse.

El dispositive de percusion se colocard en un yunque interme-
dio de 26 milimetros de didmetro y de 26 milimetros de altura y
se coloca en su posicién mediante un anillo centrador, provisto de
una corona con aberturas que permitan ¢l escape de los gases
{figuras 11 Enlz). Los cilindros se utilizan dnicamente una vez por
cada base. caso de explosién, el anillo de guiado no volverd a
u

(5) Preparacion de las muestras:
Las materias explosivas se ensayarin en estado seco. Las
materias del marginal 2.101, 11 al 14 se ensayardn en su estado de
entrega, siempre que su contenido de agua corresponda al valor
efectivo indicado por el fabricante. Si el contenido de agua es mas
elevado, las mezclas deberdn secarse antes del ensayo, hasta el
porcentaje de humédad correspondiente.

Ademds, para las materias sélidas, excepto las pastosas, se
observard lo siguiente:

a) Las materias Youiveruientas se tamizardn (malla de tamiz,
gis milimetros); todo lo que pasa a través dei 1amiz se utilizan para
ensayo.
b) Las materias comprimidas, fundidas o aglomeradas de otro
modo, se reducen a trocitos, y s¢ tamizan, s¢ utih para el ensayo
Iz porcidn tamizada de 0,5 & | milimetros de didmetro.

{6} Ejecucién del ensayo:

Para las materias pulverulentas se medird una muestra con
ayuda de una probeta cilindrica de 40 milimetros cibicos (perfora-
ci6n de didmetro 3,7 x 3,7 milimetros). Para las materias pastosas
s¢ empleard un tube cilindrico del mismo volumen que s¢
introducird en la masa. Después de enrasar la probeta, la muestra
se extrae por medio de un palillo de madera. Para las materias
explosivas liquidas se utiliza una pipeta de 40 milimetros cibicos
finamente estirada.

:
i
|
i
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PRUEBA DEL MARTINETE DE CHOQUE I
Segin el marginal 3.155, b}
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Ficura 11.-Martille (maza de caida) de § kilogramaos.

(5) Trinquete d¢ parada.

La muestra se colocars en el dispositivo de percusién abierto,
que s¢ encuentra sobre el yunque intermedio con el anillc de
centrado, y, para las materias pulverulentas o pastosas, el cilindro
F G€ acero st empujard ligeramente con el dedo indice, con
precaucion, hasta tocar la muestra, pero sin aplastarla. Para las
materias liquidas, ef cilindra superior de acero se empujard con
ayuda de la varilla mévil de un calibrador hasta una distancia de
un milimetro del cilindro inferior y se mantendré en esta situacién
por medio de un anillo de caucho, colocads con anterioridad sobre

é {gfm:a 13).
dispositivo se colocars centrado sobre el yunque, se cerrard
!acapadeprotwczéndemadem,ymvez suspendido el martillo

& la altura prevista se soltars, accionindose & continuacién el
di itive de aspiracion. La prueba se efectuard seis veces para
altura de caida.

{7) Interpretacién de los resultados:
En Ia apreciacién de los resultados de ensayo de sensibilidad al

choque, hay que distinguir entre «ninguna reacciénw, «descomposi-
cién» (si 2 ni detonacion; reconocible por la coloracién o el
ciggi:y «explosion» fcon detonacion de débil a fuerte (*)]. Para
medir la sensibilidad al chogue de una materia, se determinars el
pesodelmaﬂxﬂoenh]ommosylashmdemf&am&sbejaen
centimetros, en 1z cual se produce, lo menos, una explosion en
el transcurso de seis ensayos, 8si como la energia choque
resultante expresada en J. La sensibilidad al chogue de una materiz
serd lanto mayor cuanto menor ses la enem‘ao%el choque corres-
pondiente, expresada en J,

(_zaiondqmmmh:nobdencmdnghm(nmpﬁnnﬁdge& D ..‘-; .
considers 80 obstante como expiosidn (designads eaf ue
impﬁmbﬁhmmvmummﬁmmdﬁommmuﬁmha

PRUEBA DEL MARTINETE DE CHOQUE Il
Segiin el marginal 3.155, b)

!

FioURA 12.~Dispositive de percusion para materias pulverulentas
o pastosas. (Dimensiones en milimetros.)

r!l @

. | F—e
:

Fioura 13.-Dispositivo de percusicn para materias ligquidas.
(Dimensiones en milimetros!)

(1} Cilindro de acero (%, -

(2) Anillo gruia para los cilindros de acero {".

(3} Anillo de centrade con perforacion.

{4} Anilio de goma.

(3) Materia liquida (40 milimetros cibicos).

(6} Espacio exento de Hquido.

)} Seccin vertical.

b) Planta.

(") El ncero puede temer la siguiente composicion: Cr + 1,55 %,
C £ 1%, Simix 0,25 % Mn + 0,35 %, 58... 65 HRC {acero de tratamiento
térmico),

3.156

Ensayos de sensibilidad al frotamiento (véanse los marginales
3103 al 3110y 3.112).

a) Prueba de frotamiento en un mortero de porcelana.

(1) El explosivo se secard con cloruro cilcico. Se comprimira
y se triturard una muestra del explosivo en un mortero de
mﬂa no barnizado, con una mano de mortero igualmente sin
izar. El mortero y Ia mano de mortero tendrin una tempera-
tura de 10 0s superior, aproximadamente, & la temperatura
ambiente (15°Ca 30°C).
(2) Los resultados de la prueba se comparardn con los obteni-
dos con el explosivo de comparacién, distinguiéndose:
i} Ningin efecto;
ii) Débiles crepitaciones aisladas; .
iif) Crepitaciones frecuentes o crepitaciones aisladas muy
enérgicas,

(3) Los explosivos que en el ensayo den el resultado indicado
en el caso i) se considerardn f)racticamente insensibles al frota-
miento; moderadamente sensibles, si dan el resultado mencionado
en el caso ii), y muy sensibles cuando den el resultado mencionado
en el caso iii).

b} Ensayo con el aparato de frotamiento (figuras 14 y 15).

{1} El ensayo indicado en el apartado a) puede reemplazarse
por la prueba siguiente,

{2) Descripcion del aparato:

El aparato d¢ frotamiento se oom?ope de un basamento de
acero colado, sobre el cual se montara el dispositivo de frotamiento
propiaraente dicho, constituido por un cilindro fijo, de porcelana,
¥ unz plaquita mévil también de porcelana {figura 14). La placa de
porcelana se fija & un carro, dirigido por dos guiaderas. Un motor
eléctrico conectado por un interruptor de presidn acciona el carro
a ual\;ésgequnagxe'eia, una excénmcngalpn ¢ uﬁnngg,éie tal mlodo
que la plaquita de porcelana ejecuta bajo o e porcelana
gn solo movimiento de vaivén de 10 milimetros de longitud. El
portacilindro girs alrededor de un ¢je para permitir ¢l cambio del
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PRUEBA CON EL APARATO DE FROTAMIENTO

Segin ¢l marginal 3.156, b)
=2 L%
\[‘] > —3
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FiGURA 14.-Aparata de frotamiento: Vistas esquemdticas
en planta y seccidn vertical.

cilindro, y se prolonga por un brazo de palanca con seis entalladu-
ras para suspensién de un peso. El equilibrio en la posicién cero
(sin peso) s realiza con un contrapeso. Cuando el portacilindro se
coloca sobre la plaquita de porcelana, el eje longitudinal del
cilindro es perpendicular a dicha plaguita. Uno de los pesos se
suspende por integmedio de un anilio con gancho en la entalladura

revista; la carga sobre el cilindro puede variar desde 0,5 & 36

gramos.

(3) Descripcién de la plaquita y del cilindro de porcelana:

Las plaquitas se fabrican en porcelana industrial, blanca pura y
tienen las sgmcntes dimensiones: 25 % 25 x § milimetros. Las dos
superficies de frotamiento se hacen fuertemente rugosas por frota-
miento con una esponja antes de la coccién. Las hucllas de la
esponja son netamentg visibles. . .

Los cilindros son igualmente de porcelana industrial blanca;
tienen una longitud de 15 milimetros, un didmetro de 10 milime-
tros y superficies terminales rugosas, redondeadas con ua radio de
curvatura de 10 milimetros.

En 1a «Bundesanstaht fir Materialpriifungs, Berlin-Dallem, %t::
puede suministrar la direccién de los fabricantes, hay deposita
muespnsdc_losctlindrosyplam&depomelamdeiacahdad
descrita anteriormente. . .

Comoe la condicién esencial para la reaccién de la matena
explosiva, es que la rugosidad natural de las plaquitas y de los
cilindros esté intacta, cada superficie debe utilizarse solamente una
vez. En consecuencia, las dos sy, terminales de cada cilindro
de porcelana sélo sirven para pruebas; las dos superficies de
frotamiento de una placa servirdn para tres a seis prucbas cada una,
aproximadaments.

(4) Preparacidn de las muestras:

Las materias explosivas se¢ ensayarin en estado seco. Las
materias del inal 2.101, 11 al 14, se ensayardn en el estado en
que se entreguen, siempre gue 5u contenido en agua corresponda al
valor efectivo indicado por el fabricante, 5i el contenido en agua es
mis elevado, 1as mezcias deberdn secarse antes del ensayo, hasta el
indice de humedad indicado.

Por otra ggm, para Ias materias solidas, exceptuadas las
pastosas, se observard lo siguiente:

a) Las materias pulverulentas se tamizarin (abertura de Ia
malla del tamiz 0,5 m&m etros); todo lo que pase a través del tamiz
se utilizard en el ensaye.

b) Las materias comprimidas, fundidas o aglomeradas por
otro sistema, se reducirdn a pequefios trozos y se tamizardn; lo que
pase 3 través de un tamiz de a ura de malla de 0,5 milimetros
se utilizard para ¢l ensayo.

{3} Ejecucién de los ensayos:

Sobre el carro del aparato de frotamiento se fijard una plaquita
de porcelana de manera que las huellas de la esponja’ sean
trangversales a la direccion del movimiento. La cantidad a ensayar,
alrededor de 10 milimetros cibicos, s¢ medird, para las materias
pulverulentas, con ayuda de una probeta cilindrica (2,3 milimetros
de didmetro x 2.4 milimetros); para las materias pastosas, ¢on un

tubo cilindrico que se introduciré en la masa. Después de enrasar
la probeta, ia muestra se extracrd con un palillo de madera y se
colocard sobre la plaquita de porcelana. Sobre la cantidad amonto-
nada, se col ¢l cilindro de porcelana sélidaments colgado
como en la figura 15; se lastra ¢l brazo de palanca con ¢l
previsto y se arranca ¢l motor accionando el interruptor. Debe
vigilarse que el cilindro esté sobre la muestra y que exista delante
de él una cantidad suficiente de la materia & ensayar, para que
quede debajo del cilindro en ¢l momento del movimiento de la
plaguita.

(6} Interpretacion de los resultados:

En la gpreciacién de los resultados del ensayo hay que distinfuir
entre ccmngunn reaccién», «descomposiciéne {coloracién, o or),
«inflamacion®, «crepitaciéns y «explosidns,

La medida relativa de la sensibilidad al frotamiento de una
materia en el agm{o_descmo se expresard (sin tener en cuenta el
coeficiente de frotamiento) por la menor carga sobre ¢l cilindro,
expresada en hiomos, con 1o cual se producird una inflamacién,
crepitacién o explosidn una vez como minimo en seis ensayos. Se
admitiré que la inflamacion y las crepitaciones son ya reacciones
peligrosas. La sensibilidad al frotamiento de una materia explosiva
¢s tanto mayor cuanto més pequeito es el valor resultantie de la
carga sobre el cilindro (peso de carga en relacidn con la longitud del
brazo de palanca). .

Los liquidos explosivos y Ias materias de naturaleza pastosa no
son, en sensibles al frotamiento en las condiciones de esta
prueba, pues el calor minimo de frotamiento producido no basta,
como consecuencia del cfecto de lubricacidn, para obtener la
inflamacién. Con estas materias, la ausencia de reaccién no es un
indice de que la materia no sea peligrosa.

- . —,—

FiGURA 15.-Posicicn de salida del cilindro sobre la muestra.

{1} Base de acero.
{2} Carro mévil. M
{3) Plaquita de porcelana 25 x 25 x 5 milimetros, fijada al carro.
{4) Cilindro fijo de porcelana, 10 de dismetro x 15 milimetros.
{(5) Muestra 3 examinar, 10 milimetros cibicos aproximadamente.
{6) Sujetacilindro.
(7} Brazo de palanca.
(8) Contrapeso.
{9) Intcrruptor.

(10) Manivels para €l en posicién de partida.

{11} Al motor eléctrico.

-

3157

La estabilidad de los productos indicados en el marginal 3.111
se controlard siguiendo los métodos ordinarios de laboratorio.

3158
Ensayos de exudacion de las dinamitas (véase marginal 3.107).

(1) El ai)a.mdo parz ensayo de exudacion de dinamitas
(figuras 16 a 18) se compone de un cilindro hueco, de bronce. Este
citindro, cerrado por su base con un platillo del mismo metal, tiene
un didmetro interior de 15,7 milimetros y una fmﬁxpdxdad de 40
milimetros. Se han taladrado en la periferiz 20 orificios de v
milimetros de didmetro (cuatro series de cinco orificios). En el
cilindro dispuesto_verticalmente se desliza un pistén de bronce
cilindrico en 48 milimetros y de una altura total de 52 milimetros;
este pistén, de un didmetro de 15,6 milimetros, se carga con un

de 2.220 gramos, para producir una presion de 118 kPa (1,18

).
* (2) Con cinco & ocho gramos de dinamita se formard un
pequefio chorizo de 30 milimetros de longitud y 15 milimetros d¢
didgmetro, que se eavolvers en tela muy fina y se colocard en el

’
?-
!
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cilindro; después se colocars encima elcgistén m 0
someter & la dinamita a una presién 1i8 (1,18 bar).

Se anotard el tiempo al cabo del cual aparecen las primeras
scfiales de gotitas aceitosas (nitroglicerina} en los orificios exterio-
res de los agg;ems del cilindro.

(3 1a ite se considerard como satisfactoria si el tiempo
transcurrido antes de que rezume liquido es superior & cinco
minutos, siendo la temperatura, durante la prucba, 15° C a 25° C.

ENSAYO DE EXUDACION DE LAS DINAMITAS
Segin el marginal 3.158

——

FiouRA 16.-Cilindro hueco de bronce, cerrado por un lado;
Planta y seccion vertical, (Dimensiones en milimetros.)

48 4 4y

!
|
|

o—giikinsr
—
Fioura 17.-Carga en forma de campana, pese 2.200 gramos,

capaz de ser suspendida sobre el pistion de bronce.
(1) Cuatro series de cinco orificios de 0,5 de didmetro.

e e e

4'
—
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FiGURA 17.-Carga en forma de campana, pese 2.200 gramos, capaz
de ser suspendida sobre el piston de bronce {continuacion)}

(2) Cobre.

(3) Placa de plomo con cono central en la cara inferior.

(f!) .Cnetre sberturas de unos 46 x 56, repartidas regularmente sobre la
periferia. .

3.159- o
3199
i
| g
l
i
$¥

Ficura 18.-Pistdn cilindrico de bronce.

APENDICE A.2

A, RECOMENDACIONES RELATIVAS A LA NATURALEZA DE LOS
RECIPIENTES DE ALEACIONES DE ALUMINICQ PARA CIERTOS GASES DE
LA CLASE 2

1. Calidad del material
A.200
(1) Los materiales de los recipientes fabricados en aleaciones

de aluminio, admitidos para los gases mencionados en el marginal
2.203 (2), b), deben satisfacer las siguientes exigencias:

Resistencia & traccién Rm en MPa (=N/mm?....._. ... ... .. . ...
Limite de elasticidad aparenie Re en MPz (= N/mmz) {deformacion
permanente A=0,2 por 100)...........oooee
iento de rotura (I =5d) por 100................... ... ...

Ensayo de plegado {(didmetro del mandnil)............ ...

d=n.¢, siendo «e» el espesor de la probeta..................... ...
Nimero de serie de la American Association (*).............. ...

A B c ) D
49 a 186 196 a 372 196 a 372 343 a 490
10 & 167 59 a 314 137 a 334 206 a 412
12a 40 12a 30 12a 30 Ila 10
ne=3 n=6 n=6 n=7
(Rm < 98) (Rm < 325) | (Rm < 325) | (Rm < 392)
fi= nw=7 n=7 n=§
{(Rm > 98} (Rm > 325) | (Rm > 325) | (Rm > 392)
1.000 5.000 6.000 2.000

(%) Ver «Aluminium Standards and Datas, 52 adicién, enero 1976, publicado por Aluminium Association, 750, 3rd Avenue, New York.

Las propiedades reales dependerin de la composicién de la
aleacion considerada, asf como de} tratamiento final del recipiente,
pero cualquiera que sea la aleacién utilizads, el espesor del
recipiente scrd calculado mediante la formula siguiente:

PupexD Poar x D

2x Re +P 20x Re Po
MPa —_—
1,30 1,30

{2 3

o=

en el cual e=espesor minimo de la pared del recipiente en
milimetros,

Pnps = gisién de prueba, en MPa (Pyy; = presion de prueba en

.D = Didmetro exterior nominal del recipiente en milimetros,

Re = Limite de elasticidad mfnima admisible con e 0,2 ppr
100 de alargamiento permanente, en MPa (= N/mm?®).



BOE num. 269

Lunes 10 novi:rﬁbre 1986

37359

. Ademds, i valor de la tensién minima admisible (Re) que
interviene en la férmula no serd, en ningin caso, superior a 0,85
veces el valor minimo admisible de Ia resistencia a la traccién
{Rm), cualguiera que 3¢a ef tipo de aleacién utilizado,

Nota 1.-Las caracteristicas anmieriores estin basadas en las
le_ﬁmeng:gas realizadas hasta el momento con los siguientes mate-
es uul:.zado_a para los recipientes:

Columna A: Aluminio no aleado, de un 99,5 por 100 de riqueza.

Columna B: Aleaciones de aluminio y magnesio.

Columna C; Aleaciones de aluminio, si}icioymagnedo,ui
como ISO/R 209-Al-5i-Mg (Aluminium Association 6351).

Columna D: Aleaciones de sluminio, cobre y magnesio.

2. Ei alargamiento de rotura (1 =5d) se mide mediante
probetas de seccidn circular, cuya distancia entre referencias 1 es 5
veces el didmetro d; en el caso de emplear probetas de seccioh

, la distancia entre referencias serd calculada mediante Ia
fsrmula 1 =5,65 vF,, ¢n la cual F, es la seccidn original de la

ta.

3.a) El ensayo de do (ver esquema) se realizard sobre
muestras obienidas una seccién anular de las botellas en
dqspmes%esdcmanchuudese,pﬂonoin&ﬁoraﬁ
milimetros.. muestras no serdn mecanizadas mds que en los

- B Eemxodephgaﬂomimﬁmﬁoenﬁeunqmndrﬁdc
didmetro (d) y dos apoyos circulares separados por una distancia de
(d + 3e). Durante ¢l ensayo las caras intericres estardn situadas
entre si a una distancia no superior al didmetro del mandril
¢} La muestra no deberd presentar grietas cuando haya sido
plegada hacia el interior sobre ¢l mandril, en tanto que la distancia

catre sus caras interiores no sy el didmetro mismo.
d) La relacion (n) entre el didmetro del madril y ¢l e de
1a muesira debera estar de acuerdo con los valores indi en el

(2}  Es admisible un valor minimo de alargamiento mds ba{:s
a condicién de que un ensayo complementario aprobado por
autoridades competentes del pafs de fabricacién de los recipientes
pruebe que la seguridad del transporte estd en las mismas
condiciones que para los recipientes construidos segin los valores
indicados en el cuadro del punto {i}. .

(3) El espesor minimo de la pared de los recipicntes, en su
parte mds débil, serf ¢l siguiente:

Cuando el didmetro de] recipiente es inferior a 50 milimetros,
L5 milimetros, como minime, .

Cuando el dismetro del recipiente es de 50 a 150 milimetros, 2
milimetros, como minimo. )

Cuando el didmetro del recipiente es superior a 150 milfmetros,
3 milimetros, como ime.

ESQUEMA DEL ENSAYO DE PLEGADO

(4) Los fondos de los recipientes serd de forma semicircular,
eliptica o en asa de cesta; deberdn presentar idéntica seguridad que
¢l cuerpo del recipiente.

IL  Prueba oficial complementaria para aleaciones de aluminio
3.261 '

(1) Ademds de los exdmenes prescritos en los marginaies
2,218, Z.im 2.217, es asimismo sario proceder al control de
la posibilidad de corrosion intercristalina de la pared interior del
recipiente, siempre que s¢ utilice una al e I
niendo cobre © m:lieamén de a‘iemmo t:vmmrmemi:| gnggnes:?o&
manganeso, cuando el contenido de magnesio supere ¢l 3,5 por.

o cuando ¢l contenido de mangancso ¢s inferior a 0,5 por 100.

{2) Cuando se trate de una aleacién de aluminio/cobrs, ef
ensayo seré realizado por ¢l fabricante una vez que las autoridades
competentes hayan homologado la nueva aleacion, posteriormente
eiensayoserémpeﬁdoeneipmoesodepmdménmcada
colada de 1a aleaciin.

(3) Cuando se trata de una aleacin de aluminio/magnesio, el
ensayo scrk realizado por el fabricante una vez que las sutoridades
competentes hayan homologado la nueva aleacién y el proceso de
fabricacién. El ensayo serd repetido siempre que se introduzca una
modificacién en la composicién de la aleacion o en el proceso de
fabricacién. -

(4).a) Preparacién de las aleaciones aluminio/cobre:

Antes de someter Ia aleacién aluminio/cobre al ensayo de
corrositn, las muestras se desengrasarin mediante la wtilizacién de
un disolvente apropiado y luego se secardn.

b) Preparacién de las aleaciones aluminio/magnesio.

Antes de someter I aleacién aluminio/magnesio al ensayo de
corrosién, las muestras se calentardn durante sicte dias a upa
temperatura de 100° C; luego se desengrasardn mediante un disol-
vente apropiado y después se secardn. _

¢} Ejecucién:

ugaredinteriordemmmmdp 1.000 milimetros cuadra-
desmg,?; x 30 milimetros) de material conteniendo cobre serd
tra a temperatura ambiente durante 24 boras, con 1.000
mililitros de solucidn acuosa, conteniendo 3 por 100 de NaCly 0,5
por 100 de HCL

d) Examen: :

La muestra lavada v secada serd examinada microgrificamente,
con una ampliacién de 100 a 500 aumentos sobre una seccién de
20 milimetros de largo, preferentemente después de haber sido
sometida a pulido electrolitico. :

La profundidad del ataque no debe s:lpem la segunda capa de

granos a partir de la superficie sometida al ensayo de corrosién: En

&rincipi si la primera capa de granos es complctamente atacada,
segun%aeapnséiodebeuﬂoen parte. -

Para los perfiles, ¢l examen se efectuard en éngulo recto con.
relacion 8 1a Superficie, . .

En ¢l caso en que después de un ﬁ:ésgo electrolitico, parczca
necesario hacer especialmente visibles las juntas de los granos con
vistas a un examen posterior, esta operacion se efectuard mediante
uno de los métodos admitidos por la autoridad competente.

L. Proteccion de la superficie interior
3.2m

Cuando los labbrptqrios de ensayo competentes lo qsti:ﬁen
necesario, la su e interior de los recipientes construidos de
aleaciones de aluminio serd recubierta con una proteccidn ade-
cuada que impida Ia corrosién. ) C
3.203- - . . ' '

3.249 . :

B. DiISPOSICIONES RELATIVAS A LOS MATERIALES Y A LA CONS-

TRUCCION DE RECIPIENTES, DESTINADOS AL TRANSPORTE DE GASES
LICUADOS A BAJA TEMPERATURA DE LA CLASE 2

3280 .

(1) Los recipicntes estarin construidos de acero, aluminio,
aleaciones de aluminio, de cobre o de aleaciones de cobre, por
ejemplo, laton. Los recipientes de cobre o de aleaciones de cobre
s6lo serdn admitidos para aquellos gases desprovistos de acetileno;
no obstante, el etileno puede contener un méximo de 0,005 por 100
de acetileno. '

(2) Unicamente pueden utilizarse aquellos materiales apropia-
dos a la temperatura minima de servicio de los recipientes y de sus
BCCESOTiOS. S . . - :

35 . :
. Para la construccién de recipientes, admitirdn los siguientes
materiales;

4) Aceros oo sujetos & rotura frégil a la temperatura minima
de servicio (ver marginal 3.265). - : '
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Son utilizables:
l.CAoemsnoaleadosdemno fino, hasta una temperatura de

2. 'AmosalniquelécntemendodeOSaﬂporlOOdeniquel
- 196" el contenido de nigque
de 3273‘4&305 austcn!twoulcmme—niquei, hastaunatcmpemtma

b) Alumxmoconuncantcmdemfmmodel99$pur1000
aleaciones de aluminio {ver marginal 3.

¢} Cobre dcsomdsdoconuncontemdomimmodel999
I%oﬂmog&sdewbrcwnmﬁsdeissporlﬂﬂdem

marginal 3.26

3252 '
{3 Los rec:p:cmes, serén sin juntas o soldados.

Los recipientes, segdn ol marginal 2.207, construidos en

acero austenitico, en cobre o en aleaciones de wbn pueden estarlo
con soldadura dura.
3253

Los accesorios pueden fijarse & los recipientes, mediante torni-
Hlos o de la forma siguiente;

8} Recipientes de acero, de alumlmo o de gleacitn de alumi-
nio, por soldadura,

b) Recipientes de acero austenitico, de cobre o de aleaciones
de cobre, por soldadura o soldadura dura.

3254
La construccién de recipientes v su fijacién al vehiculo, al chasis

o al bastidor del contenedor serdn tales que un to de las

rtanies susceptibles de haocrlos frigiles se evite eficaz-
mcnte i%s elementos de fijacién de los recipientss estardin proyec-
tados de tal forma que, incluso cuando el recipiente se encuentre

asutempemmdcmmomimma,mnpmnmndohs
cualidades

3255 T

3.264 :

1. Materisles, recipientes.
2) Recipientes en acero,

3.265

Los materiales utilizados para la construccién de los recipientes,
y los cordones de soidadura deben satisfacer, como minimo, a su
temperatura minima de servicio, las condiciones siguicntes en

cuanto a resistencia.
Las prucbas mmhudas,meduntepmbemaeon

entalla tanto en U como en V.

Fesiliencia 2/ de las chapes
ydeioccudmudanldldm
s In waoperstury minime de servicio
Material
Jiem? v Iem? of
Acero no aléado, calmado......... . 34,3 274
Acero ferritico sleado Ni < 5%...».. 343 216
MWMS%QWQQ%... 44,1 M3
Acero austenftico al Cr-Ni........... 2 4
biel:{m'el?. Ver nmhléa'mramlcl. : 3.275 8 1277, mumm
hhi_ Estos »e refieren a con entalls ez U cuys descripcidn sparcce
- ¢/ Estos e refieren & probetas con entalla en V segin ISO R 148,
o’
oL

N
|

——

thsmmmamummnmeimdénéemsdadm
st someterd a una prueba de resiliencia, .

e

Para temperaturas de servicio inferiores 2 -196°C, la ba de
mhmmgnowmhnﬁahmmmmmdg’mﬁ £ino
a_

b) Reclpmntes de aluminic vy de sleaciones de aluminio.

3.266

Las uniones de los recipisntes, cisternas y depésitos a la
temperatura ambiente deben satisfacer las condlaoncs siguientes,

en cuanto al coeficiente de plegado;
Coeticierte d¢ plegade K par In unidn o/
¥ de la chapa ¢ e mm Rz en fa zoma Raiz en la zoma
de compregiin de traccidn
S » 15 »> 12
b T LI I &> 12 10
1 » 9 > &

s/ Ver marginal 3,285,
<) Recipientes de cobre y de sleaciones de cobre.

3.267

No es necesario realizar ensayos para determinar si la resilencia
es suficiente.

3.268
3.274

2, Ensayos.
8} Ensayos de mmhenma.

3278

Los valores de resiliencia indicados en el marginal 3.265 se
refieren: & probetas de 10 x ll}mﬂimeu'os,oonentailaenernV

Notas.-1. En lo que se refiere a 1a forma de la probeta, ver
nomsb/yc/delmamnalSZéS(maém)-

2. Para chapas de espesor inferior & 10 milimetros, pero con

un minimo de 5 milimetros, sc em; probetas de una seccidn
de 10 milimetros x e milimetros, siendo «e» ¢l espesor ds la cha;
Eswsensayosdermhcnmdanengeneufvaimmsseie

quelasggam&e inferior a § milfim
un espesor a etros sus
uniones, no se realizan ensayos de resiliencia, ypam

3276

(§)] Pmelensayodeclnpas,lamﬂwnmsedewrmmsobm
hg:;mé iatomadelasmmn'assemhmuansversalmen
a LY.

en V,
(2) . Para el ensayo de las uniones las probetas s¢ obtendrén de
la siguiente forma:

e 10

- Tres probetas en el centro de la soldadura.

-~ Tres probetas en la zona de uxnsiciénm'omda por la
soldadura (la enulla esta totalmente de lz2 zonma
ﬁ:ndxdaylomismpos:hiedzeﬂa). -

 fo i %

£l

] - | . L .

- Centro Zona
de 1s soldadura de ghteracion

s decir, seis probetas en total,
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Las probetas serdn mecanizadas con miras a conseguir ¢l mayo
espesor posible. )

10<eg20 ~

- Tres probetas en el centro de la soldadura.
- Tres probetas en la zona de alteracion.

¥ 14 I

[ 31, ]

e

bl

L

Centro de 1a soldadura

P e

Zons de alteracién

e decir, seis probetas en total
e > 20

Dos juegos de tres probetas (un juego de in cara superior y otro
delacara erior), en cada uno de los lugares indicados en la figura
siguiente: ’

1 .,

L

M&MGH
es decir, 12 probetas en total. ¢ ¢

kN sr

(1) Para las chapas, 1a media de las tres debe satisfacer
los valores minimos indicados en ¢l inal 3.265; ninguno de los
valores obtenidos puede ser inferior en un 30 por 100 al minimo

indicado,

(2y Para las soldad los valores medios resultantes de tres
probetas tomadas en los diferentes lugares, centro de la soldadura
yz_onadeglwmcién,mpcnéeﬁnslpsvplommmmos
indicados. Ninguno de los valores puede ser inferior en un 30 por
100 al minimo indicado. . L.

3278
3.284 T

b) Determinacién del coeficiente de plegado.
3238

1} EIl coeficiente de plegado K, ionado en el marginal
3.266, se define como siguet . . .7 -7 :

1]
K.., 50'——-r
T

siendo e-mpsorde_hchapa, en milimetros.
r = radio medio de curvatura, en milimetros, de la probeta
en ¢l momento de la aparicién de la primera fisura en la
zona de traccién..

2) El coeficiente de plegado K se fijard para la unién. La
ancgmmdelaprpbetaesigugﬂa?s& .

(3) Enla unién se realizarén cuatro ensayos, de los cuales, dos
cunlamizenz_:onadeeompmsién(lﬁg. 1), ydosconlaraiz en ia
zona de traccién (fig. 2); todos los valores obtenidos deben
satisfacer los valores minimos indicados en el marginal 3.266.

3.286

Fig. 1 S %
3.2%

C. DISPOSICIONES RELATIVAS A LAS PRUEBAS SOBRE AEROSOLES ¥
CARTUCHOS DE GAS A PRESION DE LOS APARTADOS 10° v 11° DB
LA CLASE 2

1. Pruebas de presién y de rotura en el modelo del recipiente -

3291
Semﬂimrinpnwbasdepresiénhidﬁuﬁu,almmos,encim
recipientes vacios de cada modelo:

a) Hasta slcanzar la presién de prueba fijada, no deben
mgcimefugns ni deformaciones permanentes visibles.
b) 1a aparicién de una fuga o rotura, el fondo cncavo
eventual debe primero ceder sin que el recipiente pierda su
méadi;sélogcmmperimndoiapménllw:
ser 1.2 veces [a presién de prucba. .,
2. Pruebas de estangueidad en todos los recipientes
3292

{1 Para la prueba de los aerosoles de gas a presion (10%) y de
los cartuchos de gas a presion (11°) en un bafio de agua caliente, la
temperatura del agua y la duracién de Ia prucba se clegirin de tal
manera que la presién interior de cada reci ente alcance, al menos,
el 90 por 100 de Ia que alcanzaria a 55°C. .

Sin eml si ¢l contenido es sensible al calor o si los
recipientes estdn fabricados de un material pldstico que se reblan-
dece a la temperatura de esta prucba, la temperatura del agua serd
de 20 a 30" ;mmldemz.ommmmpmma
1a temperaturs prevista en ¢l prrafo anterior. .

{2)- No debe produci s fuga ni deformacién perma-
nente de los recipientes. la prescripcion relativa a la deformacién
permanente noesa&t&alos recipientes construidos en matena
plistica que se reb!

3293
329 y

APENDICE A.3

ENSAYOS RELATIVOS A LAS MATERIAS LIQUIDAS INFLAMABLES DE
LAS CLASES 3, 6.1 Y 8 .

Ensayo para determinar el pmuode inflamacion

30 - . B

4} puntodelinﬁamnciénsedemmimﬁpotmediodem
de los aparatos siguientes: ‘

a) Panhsmperamaquenopamdesc‘c:ﬁamode
Abd; ¢l de Abel-Pensky, aparato Luchaire-Finances, aparato Tag.

b) Para temperaturas superiores a 50° C: Aparato Pensky-

aparato Luchaire-Finances.

<) su defecto, cualquier aparato de crisol cerrado, capaz de
dar resultados que no se aparten mds de 2* C, de los que daria, en
su lugar, uno de los aparatos ANLEFHOTER. - o~ ool 2

R itk TN



37362

Lunes 10 noviem.bre 1986

BOE num. 269

(2) Parala determinacitn del punto de inflamacién de pintu-
ras, colas y productos viscosos simuilares, que conte disolven-
tes, no se podrin utilizar més que aparatos y métodos de ensayo
Que sean apropiados pars la inacién del punto de inflama-
¢tén de liguidos viscosos, tales como: .

El método A de las normas IP 170/59 o mis recientes,

Las normas alemanas DIN 53 213 y TGL 14 301, hoja 2.

33 . c .
El modo de realizar la medida sera:

a) Para ¢l apamato de Abel, ¢l de la norma IP (") 33/44; esta
norﬁaupoglrdemplmumm&pameéﬁagmdeﬁbﬁ)y/i
Para el eparatc Pensky-Martens, norma IP ("
oecldelanorma D 93/46 del A.S. T. M. (* %.

M.‘(:z')Pm ¢l aparato Tag, el de laporma D 53/46 del A. S. T.

d) Parn el apara Lmha.u'r.ﬁ el de la-instruccién anexa al
Decreto ministerial (Francia) del 26 de octubre de 1925, dado por
¢l Ministerio de Comercio ¢ Industria y publicado en el «Journel
Officiel» del 29 de octubre de 1925.

En e caso de emplear otro aparsto, ¢l modo de operar exigird
las siguientes precauciones:

1. La determinacin se hard al abrigo de corrientes de aire.

2. Lavelocidad de calentamiento def liquido que se ensaya no
deberd nunca pasar de 5° C por minuto.

3 La llama de la lamparilia tendrd una longitud de $
milimetros { + 0,5 milimetros).

4. Se acercart la lama de la lamparilla al orificio del recipiente
cada vez que la temperatura de liquido haya experimentado un
crecimiento de 1° C.

3302

En caso de impugnacidén sobre la clasificacién de un liquido
inflamable, sc aceptard la cifra de 1& clasificacién propuesta por el
expedidor, si un cpntracnsayo de las medidas del punto de

macién efi sobre el liquido de que se trata da como
resultado un valor que no se mis de 2°C de los limites
(respectivamente 21°, 55° i%IC) que figuran en el marginal
2.301. Si un contraensayo da como mﬂtadeunvu!orqucseaisig
en més de 2° C de estos limites, se deberd aun
eg;uzaensayo. y finalmente prevalecerdi el mis elevado los
valores.

Ensayo para determinar £l contenido en perdxido
3303 .
La determinacién de Ia proporcién de peréxidos en un liguido
se efectuard de la siguiente forma: )
Se vierte en un matraz Erlenmayer una mase P (de uoos 5

gramos pesada con una aproximacion de 1 centigramo) del liquido |

a ensayar, s& 20 centimetros cibicos de rido acético
y 1 gramo, aproximadamente, de uro potdsico sélide pulveri-
zado; se agita, luego, después de | minutos, s¢ calienia 2 unos
60° C durante tres minutos; s¢ deja enfriar cinco minutos, después
sc afiaden 25 centimetros ciibicos de_agua;mu&deun reposo de
media hora se valorz el yodo liberado por medio de una disolucidn
decinormel, de hi to sodico, sin indicador, sefialando
el fin de 1a reaccidn la decoloracin total Si n es el nimero de
centimetros ciibicos de disolucién de hiposulfito necesaria, ¢l
porcentaje de perdxido {(contado como H; O;} que contiene la
muestra, s¢ obtendrd por la formuls

i7n
100 p
3304
1309
Ensayo para determinar la fluidez
3310

Para determinr !a fluidez de las materias liquidas o viscosas y
de las mezclas de 1z clase 3 conviene empiear el método de ensayc

que & continusci6n se indica:

a) Aparato o '

Penetrémetro comercial ajustado a la norma -+ ISO 23171972
provisto de uns varilla de guia de 47,5 + 0,05 gramos; disco de
duraluminio perforado con agujeros cdnicos, dc un peso de

("} The Institute of Petroleum, 61 New Cavedish Street, London, W.1.
{**} American Society for Testing Materisls. 1916 Race Str., Philadelphia 3 (Pa).

102,5 + 0,05 gramos {véase la figura); recipiente de penetracion de
un didmetro interior de 72 a 80 milimetros destinado a recibir la
MULsira.

b) Procedimiento de ensayo

Se vierte Ia muestra en ¢l recipiente de penctracién con una
antelacién minima de media hora & la medicién. El recipiente
cerrado herméticamente se mantiene inmdvil hasts la medicion. Se
calients la muestra en el recipiente de penetracién cerrado herméti-
camente a 35° C + 0,5 K y se deposita en Ia bandeja del penetrd-
metro s6lo inmediatamente antes de 1a medicién con dos minutos
de antelacién, como miximo. A continuacién se lieva el centro 8
del disco perforado s la superficie del liquido y se mide Ia
profundidad de penetracién en funcién del tiempo.

Evaluacion de los resultados del ensayo

31

Una materia no estd sujeta a Ias condiciones de la clase 3 del
ADR si, una vez que ¢l centro S haya sido llevado a la superficic
de Ia muestra, la penetracién que seiiala el cuadrante del indicador
de nivel sea:

, a) Inferior a 150 décimas de milimetro + 3 décimas e
mﬂimgtmdzspmdemﬁempodemdeswundosio,l
segundos, o

b} Superior a fm%mm?siswfg
milimetro, después de un tiempo de carga segundos + 0,
segundos, siempre que la penetracién sdicional al cabo de un nuevo
periodgzeﬁscgundos iO,SmdosmiﬂfmoraSOdémmas
de milimetro * § décimas de etro.

Nota.-A menudo, exisien muestras en las que, por su indice de
fluidez, s diempon'bie %btener una superficic plana unimg;b:déﬂ
recipiente ién, v, consiguiente, resulta
imposible esta con anggd las condiciones iniciales de
medicidn para la forma de contacto del centro 5. Ademds, en
ciertas muestras, el impacto del disco perforado puede provocar
una deformacién elistica de la sy cie, lo que produce en los

imeros ndos una impresién de penetracién més profunda. En
pfludos ms:gu puede sgr uti! proceder & la evaluacién mencio-
pada en el o b} anterior.
3am
3399
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Tolerancias no especificadas de + 0,1 mm

APENDICE A5

CONDICIONES GENERALES DE ENVASADO Y EMBALADO, TIPOS,
REQUISITOS Y DISPOSICIONES RELATIVAS A LAS PRUEBAS REFEREN-
TES A LOS ENVASES Y EMBALAJES

Nota.-Las presentes disposiciones son aplicables a los envases
y embalajes que contengan materias de las clases 3, 6.1 u 8.

Seccion I Condiciones generales de los envases y embalajes

3.500 :

(1) Los envases y embalajes se construirdn y cerrarin de tal
manera que se evite que ¢l buito preparado para su expedicion
sufra pérdidas de contenido que pudieran presentarsc en condicio-
nes normales de transporte, ¢specialmente por cambios de tempera-
tura, humedad o presién. Los bultos no llevardn en el exterior
ninguna materia peligrosa adherida. Estas disposiciones se aplica-
rin tanto a los envases y embalajes nuevos como a los reutilizados.

(2) Las partes de [os envases y embalajes que estén directa-
mente en contacto con materias peligrosas no sufrirdn alteraciones
por acciones quimicas o de otra naturaleza producidas por dichas
materias; estardn eventualmente provistas de un revestimiento
interior apropiado o habrém sido sometidas a un tratamiento
adecuado. Dichas partes no Hlevarén componentes susceptibles de
reaccionar peligrosamente con el contenido, formar materias peli-
grosas o debilitarse de manera apreciable.
~ {3 Todo envase 0 embalaje, con excepcidn de los envases
interiores de los embalajes combinados, se ajustard a un tipo de
construccién sometido a prucba y aceptado con arreglo a las
disposiciones enunciadas en la seccion IV. Los envases y embalajes
fabricados en serie se ajustardn al tipo de construccion aceptado.

(4) Cuando los envases contengan liquidos se dejard un
margen de llenado suficiente para garantizar que no se pueda
producir pérdida de liquido ni deformacién duradera del envase
como consecuencia de 1a dilatacidén del liquido por efecto de las
temperaturas gque se puedan alcanzar en el curso del transporte.
Salvo disposiciones contrarias previstas en las diferentes clases, ¢l
grado méaximo de lenado, 2 una temperatura de 15" C, no excederd:

bien de

a)
Punto de ebullicion (prin- 260 | > 100 > 200
cipio de_ebullicién) de | < 60 = 300
ia materiaen " C. < 100} < 200 | < 300

Grado de llenadoen % de| 90 92 94 96 98
1a capacidad del envase.

o bien

b) Grado de llenado del envase =

pacidad del envase.

—_——— %5 de la ca-
L+ a{50-tp)

., En estas formulas, o representa el coeficiente medio de dilata-
cién cibica del liquido entre 13°Cy 50* C, es decir, que para una
}rgnae;on miaxima de temperatura de 35° C, « se calcula segin la

TINuia.

dys —dso.
35 xdsp

siendo d;s ¥ dso las densidades relativas (%) del liquido a 15°C vy
E51(3“ {'.é y tF, la temperatura media del liquido en -el momento del
€nago.

(5) Los recipientes interiores se embalardn de tal manera que
se evite, en condiciones normales de transporte, su rotura, su
perforacion o el derrame de su contenido en el embalaje. Los
envases susceptibles de romperse o perforarse ficiimente, tales
como los de vidrio, porcelana o gres o los de ciertas matenas
plasticas, etc., irdn sujetos dentro de un embalaje por interposicion
de materias de relleno apropiadas. Un derrame del contenido no
deberd alterar semsiblemente las propiedades protectoras de las
materias de relleno ni las del embalaje.

{6) Un mismo em ie no contendrd envases que contengan
materias diferentes que pudieran reaccionar peligrosamente entre si
(véase también las disposiciones sobre ¢l embalado en comin en
las diversas clases).

() B cierre de los envases que contengan materias mojadas o
diluidas serd tal que el porcenta{e de liqgmdo (agua disolvente 0
flegmatizante) no descienda, en ei curso del transporte, por debajo
de los limites establecidos. :

(8) En los casos en que se pueda desarrollar una sobrepresién
en un envase como consécuencia de liberacidén de gases por el
contenido (debido a una elevacion de températura o por otras
causas), éste podrd estar provisto de un respiradero siempre ¥y
cuando ¢l gas producido no origine pel'ﬁo alguno por su toxicidad,
inflamabili cantidad liberada, etc. resgaradero se diseiard de
manera que se eviten los escapes de liquido y la penetracién de
materias extrafias en ¢! curso de transportes efectuados en condicio-
nes normales, estando el envase colocado en la posicion prevista
para su transporte. Sin embargo, solamente se podra transportar
una materia en un envase dc estas caracteristicas Si para esta
materia se exige que vaya dotado de un respiradero en ias
condiciones de transporte de la clase correspondiente.

(9) Los envases o embalajes nuevos, reutilizados o reacondi-
cionados, deberdn superar con éxito las pruebas establecidas en la
seccion IV, Antes de lenarse y presentarse al transporie, todo
envase o embalaje deberd ser comprobado y estard exento de
corTosion, contaminacion u otros dafos. Todo envase o embalaje
giae presente sehales de degradacion en relacion con el tipo de

sefio aprobado, no podra ser utilizado (¢ deberd ser reparado) de
tal manera que pueda resistir las pruebas referentes a este tipo.

(10) Los envases utilizados para las sustancias liquidas se
someterin a una prueba de estanquidad en '1os casos previstos en
¢l marginal 3.560 y en las condiciones del mmismo. '

{11} Los Hguidos se finicamente en envases gue
tengan una resistencia suficiente 2 la i6n interna que se pueda
desarrollar en condiciones normales de transporte. Los envases en
los gue esté inscrita Ia presién de prueba hidriulica (segin se prevé
en el marginal 3.512(1) d) se Henarén s6lo con un liquido que tenga
una presion de vapor:

a) Talque la presién manométrica total en el envase (es decir,
presién de vapor de la materia contenida, mas presién parcial del
aire u otros gases inertes, menos 100 kFa} a 35* C, determinada

-

 sobre la base de un grado de llenado méximo conforme al punto (4}

anterior ¥ & una termperatura de Henado de 15° C, no exceda de los
dos tercios de la presién de prueba inscrita. - .o

bzm O inferior a 50°C, a los 4/7 de la suma de la presidn de
prueba inscrita y de 100 kPa, .

€) O inferior 2.55 C, a los 2/3 de la suma de la presién de
prueba inscrita y de 100 kPa.

3.501 ’
3.509
Seccion 11 Tipos de envases y embalajes
3.510
Definiciones:

(1) A reserva de las disposiciones especiales de cada clase, se
podrén utilizar los envases y embalajes que se cilan a continuacion:

Bidones: Envases cilindricos con fondo plano o combado, de
metal, carton, plastico, contrachapado u otro material apropiado.
Esta definicion engloba a los envases de metal o pléstico que tengan
otras formas, por ejebtinfto, 1os redondos con caperuza conica o los
que tienen forma de balde. Esta definicidn no se refiere a los toneles
de madera ni a los cudetes {«jerricanes»).

(*} Laexpresién edensidad relativar (d).se considers coma sindnimo de edensidad
y asf se niilizari siempre en ¢ prosente apéndice.

i
;
[ 2
i

i
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__Toneles de madera; Envases de madera natural, de seccién
circular de pared combada, constituidos por duelas y fondos y
provistos de aros.

Cutfietes («jerricanes»). Envases de metal o de pléstico, de
seccidn rectangular o poligonal, provisto de uno o varios orificios.
Cajas: Envases o cmbalajes de lados compactos, rectangulares o
poligonales de metal, contrachapado, madera_reconsti-
tuida, cartén, pldstico u otro material apropiado, sin orificio,
Sacos: Envases o embalajes flexibles de papel, lminas de
plédstico, textil, material tejido u otro material apropiado.
Envase compuesto (de pldstico): Conjunto constituido por un
recipiente interior de pldstico y por une proteccién exterior {meta,
cartdn, contrachapado, etc.). Una vez ensamblado, este conjunto
gnsﬁtuye un tado indiscciable; se llena, almacena, remite y vacia

. Envase compuesto (de vidrio, porcelana, gres): Conjunto consti-
tuido por un recipiente interior de vidrio, porcelana o gres, con una
proteccién exterior (metal, maders, cartén, plastico, ico expan-
dido, etc.). Una vez ensamblado, este embalaje forma un todo
indisociable; se le llena, almacena, remite y vacia tal cual. Debe ser
sometido a las ?rucbas prescritas en los margineles 3.552 (1), a), o
b), 3.553 y 3.554,

.2Embalaje combinado: La combinacién de envases y embalajes
para ¢l transporte, constituidos por uno o varios envases interiores
gnscolgd?g) en un cmbalaje segin se establece en el marginal

(2) A reserva de las disposiciones especiales de cada clase, se
podrén utilizar igualmente Ios siguientes envases o embalajes:

Envase compuesto (de vidrio, porcelana, 5): Con 1a condicién
marginal

gesggtﬁr)’sic)to sometidos & las prucbas establecidas en el
N c).
Envases metdlicos hi : Envases de secci6n circular, eliptica,

rectangular o poligonal {asi como cdnicos), y envases de tapa cénica
o recipientes en forma de balde, de hojalata o de metales ligeros con
un espesor de pared inferior a 0,5 milimetros de fondo plano o
abombado, provistos de uno o varios orificios, y que no responden
a las definiciones que se dan para los bidones y los cufietes

{«jerricaness) en ¢l marginal 3.510 (1).

(3) Las siguientes definiciones se aplican & los envases o
embalajes enumerados en (1) y {2) antericres:

. Bulto: Producto final de la operacién de envasado o embalado
dispuesto para su expedicién, constituido por ¢l envase o embalaje
¥y su contenido.

Capacidad méxima (tal y como se menciona en la seccién 11I):
Volumen interior méximo de Ios envases o de los embalajes,
expresado en litros.

Envase: Recipiente con todos los demds elementos o materiales
necesanios para permitir que cumpla su funcién de retencidn.

Embalaje; Es la proteccion externa con la que se dota a ciertos
€nVases, 4 Ciertos envases compuestos y a los embalajes combina-
dos para contenerlos. Si son necesarios, incluye los materiales
a%sorbentes, de relleno y cualquier otro elemento para su protec-
cidn.

Envase interior: Envase que debe estar provisto de un embalaje
exterior para el transporte,

Cierre: Dispositivo que sirve para cerrar el orificic de un
remgéente. B .

50 neto miximo: Es ¢ méximo peso neto admitido del
contenido de un envase unico ¢ del conjunto de los envases
interiores mds sus contenidos expresado en kilogramos (N. T.).

Recipiente: Recinto de retencién destinado a recibir o a
contener materias y objetos, comprendidos los medios de cierre
cualesquiera que sean. .

Recipiente interior: Recipiente que debe estar provisto de un
embalaje exterior para desempefiar su funcidn de retencién.

Nota.—El «elemento interiors de los «embalajes combinados» se
denomina siempre «envase interior» y no «ecipiente intetiors.
Una botella de vidric es un ejemplo de este tipo de «wenvase
interiot». El «elemento interiors de un «envase compueston se
denomina normalmente «recipiente interiors. Por ejemplo, el
«clemento interiors de un envase compuesto del tipo SHAI
(plastico} es un «recipients interiom de esta clase, dado que no estd
normalmente disefiado para cumplir una funcién de wretenciéns
sin su «cmbalaje exterior» y que, per tanto, no se trata de un
«envase interiors.

s

Codificacién de los tipes de construccién para envases y
embalajes ajustados al marginal 3.510 (1) y (2%

(I} El codigo estd constituido por:

~ Una cifra ardbiga que indica el tipo de envase o embalaje, por
cjemplo, bidoén, cufiete («erricanes»), ete. .

- Una o varias letras mayisculas en caracteres latinos que
indican el material: Acero, etc.

- Eventualmente, una cifra ardbiga c‘ue indica la categoria de}
envase o embalaje en el marco del tipo al que pertenece el
mismo,

Para los embalajes compuestos se utilizardn dos latras mayiscu-
las de caracteres latinos. La primera designa el material del
recipiente interior, v la da, ¢l del embalaje exterior,

Para ¢l caso de en;baia es combinados, solamente se utilizard e}
codige que designe el embalaje exterior.

Las cifras siguientes indican e} tipo de embalaje:

Bidoén.

tonel de madera.
Cuiiete («jerrican»).
Caja.

Envase compussio.
Envases metilicos ligeros.

Las siguientes letras mayiisculas indican ¢! material:
A. Acero {comprende todos los tipos de tratamientos de

superﬁmj:l).
B. uminio,
Madera natural.

Contrachapado.
g‘:glemdo de madera.

.
Plistico, incluso el plastico expandido.
Textil. -

Papel, multihoja. .
Metal {que no sea acero o aluminio).
Vidrio, porcelana o gres,

(2) Se prevén tres grupos de envases o embalajes en las
disposiciones especiales de cada clase en funcién del grado de
peligro que presenten las materias que haya que transportar,

Isd b e

WZZ OO0

Grupo de embalaje I: Para las materias del grupo ag’.
Grupo de embalaje IL: Para las materias del grupo b).
Grupo de embalaje IIL: Para las materias del grupo ¢} de Jos
apartados de enumeracién de las materias.

El oéd.iglo de embalaje va seguido, en las marcas, de una letra
que indica los grupos de materias para los que ¢l embalaje ha sido
autorizado, es decir;

X: Para los grupos de embalaje I a IIL
Y: Para los grupos de embalaje 11 y IIL
Z: Para los grupos de embalaje II1.

3.512
Marcado:

(1} Cada envase ¢ embhalaje llevard marcas duraderas vy muy
visibles,

Para los envases o embalajes nuevos fabricados de conformidad
con ¢l tipo de disefio autorizado, el mercado se compone de:

a) i} Del simbolo @ para los envases o embalajes

3ue se taajiusten al marginal 3.510 (1). Para los envases o embalajes
e metal en los que se realice <1 marcado por estampacion, podrén

aplicarse las letras UN en vez del simbolo @ ;

ii) Del simbolo «ADR» (0 «ADR/RID» para los envases y
embalajes autorizados tanto para €l transporte por ferrocarril como

por carretera) en lugar de @ para los envases o embalajes
conformes al marginal 3.510 (2);

b) Del codigo de embalaje segin el marginal 3.511 (1),
<) De un cédige compuestosﬁdos partes:

i} De una letra {X/Y/Z) que indique ¢l o los grupos de envase
y embalaje para los que esté autorizado dicho envase y emba!?:.

i) Para los envases destinados a contener materias, liquidas
cuya viscosidad a 23°C sea inferior o :fual & 200 mm*/s de la
indicacién de la densidad relativa {redondeada al primer decimal),
con la cual el tipo de construccién fue sometido a prueba, cuando
ésta sea superior a 1.2,
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Se indicar4 el peso bruto méximo en kilogramos en aquellos
envases destinados a contenef materias liquidas con una viscosidad
a 23° C superior 2 200 mm*/s, y matenas solidas y en aquellos
embalajes destinados a contener envases interiores.

d) O bien de una letra «S» en aquellos envases destinados a
contenerzsustanmas liquidas con una viscosidad a 23* C superior a
200 mm*/s y materias s6lidas y en aquellos embalajes destinados
a contener envases interiores, o bien si el envase ha superado con
éxito una prueba de presién hidrdulica, 1a indicacién de la presion
de prueba en kPa redondeads a la decena.

¢) Del afio de fabricacién, las dos dltimas cifras. Ademds, para

los envases de los tipos 1H y 3H, ¢l mes de fabricacin, que se

-diferente del resto de las marcas. Con este
siguiente sistema:

ggd.rﬁ indicarenunlu
se puede utilizar

f) Del distintivo {*) del Estado en el que la autorizacién se
concedi6.

% O bien de un mimero de registro y del nombre o las si;
del fabricante, o bien de otra marca de identificacién del embalaje
especificada por las autoridades competentes.

{2) Todo envase o embalaje que se pueda volver a utilizar y
someter a un tratamiento de reacondicionamiento qlue pudiera
borrar las marcas llevaré las inscripciones indicadas en los (1]
a), b), c), d} y e) de forma duradera {por ejemplo, estampado} para
que resistan al tratamiento de reacondicionamiento.

(3) El numero de registro sélo es valedero para un tipo de
construccion o para una serie de tipos de construccién. Diversos
fzam%mnws de superficie forman parte del mismo tipo de cons-
ruccion.

Por serie de tipos de construccidn, se entenderdn envases 0
embalajes del mismo disefio, del mismo espesor de pared, de un
mismo pmaterial y de upa misma seccién, gue solamente se
diferencian por alturas de construccién inferiores al tipo de diseto
autorizado. -

Se corresponderdn con los cierres de los recipientes aquelios que
s¢ mencionan en el informe de 1a prueba.

{*) Distintivo en circulacién internacional previsio s Convencide de Vi
sobre Circulacion por Casreters (Viens, 1968). pot o

(4} En los envases o embalajes que se vayan a reutilizar, el
acondicionador mencionari en ellos, en la proximidad de las
marcas duraderas prescritas en a) a ¢), una marca que indique en
¢l orden siguiente:

_h) El distintivo (*) del Estado donde se hizo el acondiciona-
miento,

i) El nombre o simbolo autorizado del acondicionador,

i) El afio de acondicionamiento, la letra «R» y para cada
envase 0 embalaje que haya superado con éxito 1a prueba de
;sﬂtan&fda& con arreglo al marginal 3.500 (10), la letra adicio-

presente marginal, pero que hubi
para ¢ transporte segiin el ADR.
(6) Ejemplos de marcado.

Para un bidén nuevo de acero:

NL/RB/84 h), 1) y)).

®

NL/VL 1

3.513
Certificacion

3514

embalajes son los siguientes: |

Indice de los envases y embalajes.
Los codigos correspondientes a los

1A1/Y1.4/150/83 a) 1), b, ¢), 4
@ /Yu/at){fg).a i), b), ©), )3@)

Para un bidén acondicionado de acero:
1A1/Y1.4/150/83 a) i)_,) b), c), d) y ¢}

Para envases metélicos ligeros nuevos:
gngMDi%OA”Y /75/83 a) ii), b), c), d} y ¢} con tapa fija

Rngkbaloumss )3 b), )y €) con tapas
24 Dyp destinadas

.
.

ds

(5) Los envases o embalajes cuyas marcas correspondan al
i sido aceptados en un Estado
que no sea parte contratante del ADR, podrin asimismo u

ner materias :ﬁ i
a 200 n:%fs.

El fabricante certifica que, cuando coloca las marcas segin el
marginal 3.512 (1), los envases o embalajes fabricados en serie se
corresponden con el tipo de disefio aprobado y que cumplen las
condiciones que figuran en la autorizacién.

diversos tipos de envases ¥

(" Distintivo en circulaciée internacional previsto por la Convencién de Viena
Circulacién 968).

sobre Carreters (Vieoa, ©
N —
Tipo Material Cstegoria Cadige l Marginal
A. Embalajes conformes al marginal 3.510 (1) y que lievan la marca «UN»

1. Bidones A, Acero Tapa fija 1Al 3.520
- Tapa mévil 1A2

B. Aluminio Tapa fija 1Al 3.521
Tapa mévil 1B2

D. Contrachapado . - iD 3523

G. Carton - LG 3.528

H. Plistico - Tapa fija 1H1 3.526
Tapa movil 1H2

2. Toneles C. Madera Con canilia 2C1 3524
Con tapa mévil 2C2

3. Cuiietes «Jerricanesy A, Acero Con tapa fija 3A1 3522
Con tapa mévil A2

H. Pilastico Con tapa fija 3H1 3.526
Con tapa mévil 3H2

mdviles,
a conte-




PO

37366 Lunes 10 noviembre 1986 BOE nim. 269
IR SRR =
Tipo Material Categoris Cadigo Marginal
4, Cajas A, Acero - 4A1 31532 (9
’ ‘ Con forro interior 4A2
B. Aluminio - 4B1 3.532 (%)
Con forro interior 4B2
C. Madera natural De usos generales 4C1 3.527 (=
Con paneles estancos para los pulve-
rulentos 4C2
D. Contrachapado - 4D 3.528 (%
F. Aglomerado de madera - 4F 3.529 (%
G. De cartén - 4G 3.530 (%
H. Plistico Expandido 4H1 3531 (9
Rigido 4H2
5. Sacos H. Tejido de plistico Sin forro ni revestimiento interior 5H1 3.534
Estancos para los pulverulentos SH2
Resistente al agua 5H3
H. Pelicula de pléstico - 5H4 3.535
L. Textil Sin forro ni revestimiento interior SL1 3.533
Estancos para los pulverulentos 512
Resistente al agua 5L3
d M. Papel Multihoja 5M1 3.536
' multihoja resistente al agua M2
6. Envases compuestos H. Recipiente de plistico Con un bidén exterior de acero 6HALl 3.537
Con uns jaule o una caja exterior de
acero S6HA2
Con un bidén exterior de aluminio 6HBI
Con una jaula 0 una caja exterior de
aluminio §HB2
Con una ?3; exterior ¢& madera 6HC
Con un bidén exterior de contracha-
pado 6HD1
Con una caja exterior de contracha-
pado SHD2
Con un bidén exterior de cartén §HG1
Con una caja exterior de cartén 6HG2
Con un bidén exterior de pldstico 6HH
B. Envases y embalajes ajustados al marginal 3.510 (1) 6 (2)
6. Envases compuestos P. Recipiente de vidrio, por-
celana o gres Con un bidén exterior de acero 6PAL 3539
Con una jauls 0 una caja exterior de
acero 6PA2
Con un bidon exterior de aluminio &PBI
Con una jaula 0 una caja exterior de
aluminio 6PB2
Con una caja exterior de madera 6PC
Con un bidén exterior de contracha-
pado 6PD1
Con un cesto exterior de mimbre 6PD2
Con un bidén exterior de cartén &PG1
Con una caja exterior de cartdn 6PG2
Con un embalaje exterior de pléstico
expandido 6PH1
Con un embalaje exterior de plastico
rigido 6PH2

C. Envases y embalajes ajustados inicamente al marginal 3.510 (2) y que Hlevan 1a marca «ADR» (o «RID/ADRE»)

0. Envases metdlicos ligeros lA. Acero

) Coumuhollm:rsimlB.SR,muvmoqunmmmmmmamwﬂumm

Tapa fija -
Tapa mévil

Al
0A2

e em—— it ci————————r— e e ————

1540
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3.5158-
3519

Seccion IIL.  Reguisitos que se aplican a los envases y embalajes

A. Envases o embalajes segin ¢ marginal 3.510 (1).
3520
Bidones de acero:

1Al Tapa fija.
1A2 Tapa mévil

a) La chapa del cuerpo y de los fondos seré de un acero
8pro ; su espesor estard en funcién de la capacidad del biddn
y del uso al que se destine.

b) Las uniones del cuerpo estardn soldadas en los bidones que
se destinen a contener mas de 40 litros de liquido. En los bidones
destinados a contener sustancias sélidas o 40 litros o menos de
sustancias liquidas, las uniones del cuerpo estardn embutidas
mecanicamente o soldadas.

c)}asumonud_eiosfondosydeic&rebordescﬂu&n
mecdnicamente embutidas o soldadas.

d) Si los aros de rodadura son sobrepuestos, deberin estar
estrechamente ajustados al cuerpo y fijados de manera que no
puedlgn desplazarse. Los aros de rodadura no estardn sol 5 por
puntos.

¢) Los revestimientos interiores de plomo, galvanizados, esta-
fiados, barnizados, eic., serin resistentes y flexibles y se adherirdn
perfectamente al acero, incluso en los cierres.

f) Los orificios de llenado, vaciado y aireacién en el cuerpo o
en los fondos de log bidones con tapa fija (1A1) no tendrin de
7 centimetros de didmetro. Los bxd%‘h ones provistos de orificios més
anchos se considerardn como del tipo con tapa mévil (1A2).

Los cierres llevardn una junta (junta de estanquidad), a no
ser que un paso de rosca cénico ssegure una estanquadad compa-
rable.

h) Los cierres de los bidones con tapa fija serin del tipo
mscado,obiznawgmadospor_nndisposinvorcmodeom
tipc que ten&, al menos, la misma eficacia. .

i) Los 'posiﬁvqsdemdelosmdoneseontapamqm
serin disefiados y realizados de tal manera que permanezcan bien
cerrados y que los bidones ezcan estancos en condiciones
normales de transporte. Los fondos méviles estardn provistos de
juntas u otros elementos de estanquidad. .

12 Capacidad méxima de los bidones: 450 litros.

) Peso neto méximo: 400 kilogramos.

s
Bidones de aluminio.

1B1 Con tapa fija.
1B2 Con tapa mévil,

a) Elcuerpo y los fondos serdn de aluminio con un 99 por 100
de pureza o de una aleacién a base de aluminio con una resistencia
a la corrosion y propiedades mecdnicas apropiadas a la capacidad
del bidén y al uso al que esté destinado.

b) Los orificios de llenado, vaciado y aireaci6n en el cuerpo 0
en los fondos de los bidones con tapa )éia (1B1) no tendrdn un
dismetro mayer de 7 centimetros. Los bidomes provistos de

orificios mas grandes se considerardn del tipo con tapa mévil (1B2).

¢} Bidones de aluminio 1Bl:

Las uniones de los fondos, cn caso de que las haya, estardn
suficientemente reforzadas para su proteccién. Las unio-
nes del cuerpo y de los fondos, en caso de que las haya, estarén
soldadas. El cierre sers del tipo roscado, o bien estard asegurado por
un dispositivo roscado o de otro tipo que tenga al menos la misma
eficacia. Los cierres llevarfn una junta (junta de estanquidad) a no
ser que una rosca conica garantice una estanquidad comparable.

d) Bidones de aluminio 1B

chcmodcihid@nnoﬁcvaduniénobieuﬂzvmmjuma
soldada, Los dispositivos de cierre serin disefiados y realizados de
tal manera que permanczcan bien cerrados y que los bidones

ezcan estancos en condiciones normales de transporte. Los

ondos mdviles irfn provistos de juntas u otros elementos de
estanquidad.
tg Capacidad méxima de los bidones; 450 litros.
Peso neto miximo: 400 kilogramos.
asn '
Cuiletes (jerricanes) de acero.

3A1 Con tapa fija.
3A2 Con tapa mévil

a) El cuerpo y los fondos serdn de chapa de acero de un tipo
adecuado y de un espesor suficiente teniendo en cuenta 1a capaci-
dad del cusiete (jerTicanc) K el uso a que se destine.

b} Losrebordesde los cuiietes (jerricanes) serdn mecéni-
camente embutidos o soldados. Las uniones del cuerpo de los
cufietes (jerricanes) destinados a contener mds de 40 litros de
liquido serdn soldadas. Las uniones del cuerpo de los cuietes
(ierricanes) destinados & transportar 40 litros 0 menos serdn
embutidas mecAnicamente o soldadas.

¢) Las aberturas de los cufictes (jerricanes) 3Al no deberdn
tener mas da 7 centimetros de didmetro. Los cufietes (jerricanes)
quetenlgapoﬁﬁcimmésgrandegseasimi}arénacuﬂem(jﬂnca-
nes) del tipo 3A2 con tapa mévil. .

d) Elcierre serd del tipe roscado, o bien podra estar asegurado

r un dispositivo roscado o de otro tipo que tenga por lo menos
s misma eficacia. .

e} Capacidad méxima de los cufietes: 60 litros.

£ Peso neto mdximo: 120 kilogramos.

3523
Bidones de contrachapado. -
iD.

2) La madera que s utilice deberd estar bien seca, comercial-
mente exenta de humedad y sin defectos de tal naturaleza que
guedan perjudicar a la eficacia del bidén en el uso previsto. Si para

fabricacién de los fondos se utilizara un material distinto del
contrachapado, serd de una calidad equivalente a la de éste.

b) El contrachapado utilizedo tendrd, por lo menos, dos hojas
para el cuerpo v, por lo menos, tres hojas para los fondos; las hojas
estarincruzqdaseneiscn&dodﬂavcmyﬁrmemcmepegadascon
una cola resistente al agua. . , .

¢y El cu 1os fondos serin disefiados en funcidon de Ia
capacidad del biddn y del uso al que se destine. |

d) Para evitar fugas del contenido por los intersticios, las tapas

das de o de otro material equivalente
que estard firmemente fijado sobre la tapa y se extenderd en el
interior &or toda su circunferencia. .

€) pacidad maxima de los bidones: 250 litros.

f} Peso neto méximo: 400

3524

Toneles de madera natural.

2C1 Con canilla.
2C2 Con tapa mévil.

kilogramos.

*

a) La madera utilizada serd de buena calidzd, de fibras rectas, -

muy seca, sin nudos ni corteza, sin madera podrida ni albura u
otros defectos de tal naturalezs que puedan perjudicar a la eficacia
del tonel para ¢l uso previsto. .

b), El cuerpo y los fondos estardn disefiados en funcién de la

) mpamdaddclmneiydeiusoalqaesedesﬁne.

c) Las duclas y los fondos serdn serrados o hendidos en el
sentido de Ia veta, de tal manera que ningin anillo anual coja mas
de la mitad del espesor de la duela o del fondo.

d) Los aros del tonel serin de acero o de hierro y de buena
calidad. Para los toneles con tapa fija 2C2, se admitirdn aros de
madera dura adecunada, )

¢} Toneles de madera natural 2Ci:

El dismetro de la canilla no exceders de la mitad del ancho de
1a duela donde esté situada la canilla.

fy Toneles de madera natual 2C2:
Los fondos estardn bien sjustados en [os jables.

g) Capacidad méxima de los toneles: 250 litros.
} Peso neto maximo: 400 kilogramos.

aszs
Bidones de cartdn.
1G.

a) El cuerpo del bidén estard formado de hojas miltiples de

pel grueso o cartén Sno ondulado), sélidamente encoladas o
Emnadas y podrd incluir una o varias capas protectoras de
embreado, papel «Krafts parafinado, limina metilica, plastico, etc.

b} Los fondos serin de madera natural, canén, metal, contra-
chapado o plastico, ¥y estar revestidos con una o varias
capas protectoras de doble embreado, papel. «Krafts. parafinado,
limina metilica, materias plésticas, etc. .

¢) El cuerpo del biddn, los fondos y las uniones serdn
gisepadas en funcién de 1a capacidad del bidén y del uso a que se

estine,
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d) El embalaje ensamblado serd lo suficientemente resistente
gl agua como para que no se despeguen 1as capas en condicines
normales de transporte,

e) i méxima del bidén: 450 litros.

Peso neto méximo: 400 kilogramos.

3526 _
Bidones y cufietes (jerricanes) de pléstico:
1H! Bidones con tapa fija.
1H? - Bidones con tapa movil.
3H1 Cufetes con tape fija.
3H2 Cufietes con tapa mévil.

8) Los envases podrin so

los esfuerzos fisicos (en
mecénicos y términos

necesaria, Mnjm’ 'qnpm a lgmdmm iotes ultravioletas. Los
envases ser mani os de manera segura.

b) La duracién admitida para la utilizacién de los envases
pamel_tran_spcnedememciaspehsljomesdecinmaﬁosdesde
sgﬁbmén,anos«quelasmn@wiom@c_mspoméem
diferentes clases prescriban uns duracién de utilizacién més breve.

c) Si fuers necesaria una proteccién contra la radiacién
ultravioleta, se realizard por incorporacién denegro de humo u
om%gmcnmoinhi lores adecuados. Estos aditivos serdn
compatibles con ¢l contenido y conservardn su eficacia durante
toda la duracidn en servicio del envase.

__En caso de utilizarse negro de humo, pigmentos o inhibidores
dxferenwsdeaqueuo;qucaeu&hcenpamiafnpnqaméndeh
mum@econstruopsén apro se'podrd prescindir de nuevas

bas si ¢l contenido en negro de humo no excediera del 2 por

00 en peso o i ¢l contenido en pigmentos no excediera del 3 por
100 en peso; ¢! contenido en inhibidores frente a la radiacion
ultravioleta no estd limitado. ’

a) lnsadiﬁvmquen.uﬁﬁoenpamunﬁndixﬁnmaldeia
proteccién contra la, radiacién ultravioleta podrin entrar cn la
composicién de 1a materis pldstica, siempre que 0o alteren las
propiedades quimicas y fisicas del material del envase. En tal caso
se podréd levantar 1a o ligaci6n de proceder a nucvas pruebas.

¢) Se tomarén medidas adecuadas pars ase
materia plistica que se utilice para la construcci del envase sea

uimicamente compatible con las mercancias gue
gestmados & contener [véase marginal 3.441 (5)].

f) Losenvases fabricados con meatena i pmgmda

de un origen ¥ ones conocidas; su construccion s
: tgnlasmatemsplisﬁusympondeﬁgm
evolucién de la técnica. Pars los envases nuevos, los tnicos
utilizar serdn restos o recortes de
ia misma serie.
_Eiemesordeh estard, en cualquicr punto dei envase,
en 6o sucapamdaéydelusoaqunedemne,wmendoen
nts, &1 los esfuerzos a los que cada punta pueda verse
exp

b) Los orificios de licnado, vaciado y aireacién en el cucrpo o
en los fondos de los bidones con tapa fija (1H1) y de log cuficies
Gemm)mnupeﬁja(iﬁ-ligmdr&nun i méximo de 7
centimetros. Los bidones y (jerri ) que tengan orificios
gamﬂgwmﬁmﬁnmenmalmmummom

i} m&mmm:permnzou!(im)yimcmm{j«ﬂc&-
nes) (3H2) utilizados para materias sélidas deberdn permanecer
estancos en todos los .tosenrelaméneonlammnadclkn&do‘

Los dispositivos de cierre de los bidores y cufietes Qernme‘:}
con tapa mévil (1H2, 3H2) serén disefiados y construidos de
manera que permanszcan cerrados Y €5tancos en condiciones
normales de transporte. Se utilizardn nginms de estanquidad con
todas las tapas méviles, a no ser que €l dén o el cufiete (jerricin)
scan estancos por su misma construccién o cuando esté convenien-
temente su}etalatbag movil.

i) la eabilidad méxima admisible para las sustancias
Hquidas i bles se eleva a:
0,0008 g
ilh
8 23" C {ver marginal 3.556).

k) Capacidad méxima de los bidones:
1H1 y 1H2: 450 litros.

3Hi y 3H2: 60 lirros.

1) Peso neto méximo:

1H1 y 1H2: 400 kilogramos.

3H1 y 3H2: 120 kilogramos.

3527
Cajas de madera natural:

4C1 De usos generales.
4C2 Con pancles estancos para las sustancias pulverulentas.

Nota.-Para las cajss de contrachapado, véase marginal 3.528;
para las cajas de madera, véase marginal 3.529.

g) La madera gue se emplee estard muy seca, comercialmente
exenta de humeda zcsm defectos que puedan reducir sensible-
mente la resistencia de cada elemento constitutivo de 1a caja. la
resistencia del material utilizado y ¢l modo de construccion estardn
adapmdosalampacidaddehcqiayu!usc‘aiquesedcsune.I.a
tapa y ¢l fondo podrin ser de aglomerado resistente al agua, como,
por ejemplo, tablero duro, tablero de particulas u otro tipo

lz)ClCa,m de pancles estancos para las materias pulverulen-

demﬂmo},eonmnumylengﬁﬂa,amediamademodcjuptapm
con, al menos, dos grapas onduladas metalicas en cada junta.

.¢) Peso neto méximo: 400 kilogramos.

3528
Cajas de contrachapado:
4D,

.a) El contrachapado utilizado tendré por Jo menos tres hojas.
Estard hecho de hojas muy secas obtenidas por desenrrollado, corte
o aserrado, comercialmente exentas de bumedad y sin defecto que
pueda reducir la solidez de la caja. Todas las hojas estarin
encoladas mediante un pegamento resistente al aiu: Se podrin
utilizar otros materiales mpiados con ¢l contrachapado para la
fabricacién de las cajas. paneles de las ‘ﬂ:s estardn sdlida-
mente clavados o anclados en los montantes de dngulo o en ios

extremos, 0 ensamblados por otros dispositivos igualmente apro-
B) Peso neto méximo: 400 kilogramos. '

359 :
Cajas de aglomerado de madera:
4F.

2) Laspamdesdelascqiagserindeagomeradodzmadm
resistente al agua como, por ¢jemplo, tablero duro, trablero de
particulas u otro tipo adecuado. La resistencia del material ytili-
zado y ¢l modo de construccién estardn adaptados a 1a capacidad
dciaeata“y&lusoaiqucudeﬂ;ne. L.

b) cmpanegéeiasmupodrinuwcomnudaspor
otros materiales apropiados. . .

) hscq]sseswinséhdamenwmsambiadasmedmmedxspo-
sitivos apropiados. .
d) lPeso neto méximo: 400 kilogramos.

3530
Cajas de cartén:
4G,

2) Se utilizard un cartén compacto ¢ un cartén ondulado de
doble cars (con uno © varios espesores) de buena calidad, apro-
piagloa_iaeepamdadyalusoalque‘udcsﬁnenlasmjas.h
de 1a superficie exterior serd 1al que ¢l gumento
de masa medi 0 en una prueba de determinacién de la absorcién
de agua de treinta ‘minutos de duracién, por ¢l método de Cobb, no
sca superior a ISS_Famos por metro cuadrade (con oala
porma ISO 535-1976). El cartén debe tener la aptitud uada

i cartén serd cortado, doblado sin
rotura y hendido de manera que ensamblarse sin que se
produzcan fisuras, rotura en superficie o flexiébn excesiva. Las
estardn sélidamente pegadas a Ias caras.

b) Los testeros de las cajas tener un marco de madera
o ser enteramente de madera. Como podrén utilizarse
listones de madera.

) Las uniones de las cajas lievarin una cinta engomada, una
solapa pegada o unsa solapa gra Las juntas de solapa presenta-
rén un fecubrimiento apropiado. Cuando el cierre se efectiic por
encolado o con una cinta engomada, el pegamento serd resisiente

al
8ls‘lalg‘dix:nensicmes de 1a caja estardn adaptadas al contenido.
d) Peso neto méximo: kilogramos.
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3.5

Cajas de pidstico:

4H1 Cajas de pldstico expapdido.

4H2 Cajas de plastico rigido.

a) La caja estard hecha de un plistico apropiado y tendrd una
solidez adecuada a su contenido y al uso a que se destine. Tendrd
una resistencia suficiente al envejecimiento y 2 la idn que
cause bien la materia transpoﬂacfn o bien la radiacién ultravioleta,

b) Las cajas de plistico expandido comprenderdn dos partes
de plastico expendido moldeado; una parie inferior, que comporia-
ri alveolos para los envases iniernos, y una parte superior, que
cubra la parte inferior y se encaje ¢n ella. Las partes superior ¢
inferior estardn diseadas de tal forma que los envases interiores
queden ajustados sin holgura. Los tapones de los envases interiores
no entrardn en contacto con la superficie interna de la parte

superior de la caja. |

¢} Parala expedicion, las cajas de plastico estardn cerradas con
una cinta au esiva que tenga una resistencia a la traccion
suficiente para impedir que la caja se abra. La cinta autoadhesiva
deberd resistir la intem y sus adhesivos serdn compatibles con
el pldstico expandido de la caja. Se podrin utilizar otros sistemas
de cierre con la condici6n de que tengan una eficacia, al menos,

d) Para las cajas de plistico rigido, la proteccion contra la
radiaci6n ultravioleta, si es necesaria, se obtendré afiadiendo negro
de humo u otros pigmentos o inhibidores apropiados. Estos
aditivos serin compatibles con el contenido l; conservardn su
eficacia durante todo ¢l perfodo del servicio de Ia caja. Si se usara
negro de humo, g;gnemos o inhibidores diferentes de aguellos
utilizados para la fabricacién del modelo autorizado, la obligacién
de proceder a nuevas pruebas levantarse si el contenido en
negro de humo no es superior 2 por 100 en peso, o si ¢! contenido
en pigmento no es supérior al 3 por 100 ea peso; el contenido en
inhibidor contra la radiacién ultravioleta no estd limitado.

¢) Las cajas de plistico rigido tendrd dispositivos de cierre
hechos de un material apropiado, suficientemente robustos y de
una ‘fa\:&x;cacién 1al que excluya toda posibilidad de apertura
ino
Podrin entrar en la composicién del plastico de las cajas
(4H1 y 4H2) aditivos que tengan otras funcicnes que la proteccion
contra la radiacién ultravioleta, con la condicién de que no alteren
las propiedades fisicas qluimicas del material del envase o
embalaje. En tal caso, pozni evantarse la obligacién de proceder a
nuevas pruchas.

g) Peso neto maximo:

4H1: 60 kilogramos.
4H2: 400 kilogramos.

3532
Cajas de acero ¢ de aluminio:
4A1. De acero.

4A2. De acero con revestimiento interior.
4B1. De aluminio. . .
4B2. De aluminio con revestimiento mienor.

a) La solidez del metal y la construccién adecuada de la caja
estarin en funcién de su capacidad y del uso al que se destine.

b} Las cajas 4A2 y 4B2 estardn revestidas iateriormente de
cartén o de ficltro de relieno, segiin los casos, o provistas de un
forro o revestimiento interior adecuado. Si el forro es metilico y de
doble engatiliado (agrafado) se tomardn medidas para impedir la
penetracion de materias en los intersticios de las uniones. .

¢} Los cierres podran ser de cualquiera de los tipos apropia-
dos; permanecerdn cerrados en las condiciones normales de trans-

porte.
d) Peso neto méximo:; 400 kilogramos.
3.533

Sacos de textil.

S5L1 Sin forro o sin revestimiento interno.
512 Estancos para los pulverulentos.
5L3 Resistenie al agua. -

a) Los textiles utilizados serdn de buena calidad La solidez del

textil y la confeccién del saco estardn en funcién de la capacidad.

del saco y del uso al que se destine.
b) Sacos estancos para los pulverulentos, SL2:

_ El saco s¢ volverd estanco para los pulverulentos mediante, por
ejemplo:

- Papel pegado 2 la cara interna del saco por un adhesivo
resistente al agua, como, por ciemplo, alquitrén.

- Una limina de pldstico pegada a la cara interna del saco.

- Uno o varios forros interiores de papel o pldstico.

¢} Sacos resistentes al agua, SL3:

Esagoesta:éixnpermeabﬂiu_dodemanmqlueseimpidaia
penetracién de la humedad, mediante, por ejempio:

- Forros interiores de papel resistente al agua (por

ejemplo, papel , papel embreado o 1
kraft revestido de lgéstiw}. pape
~ Una limina de pldstico pegada 2 la cara interna del saco.

- Uno o varios revestimientos interiores de pldstico.
d) Peso neto méximo: 50 kilogramos.

3.534
Sacos de tejido de plastico,

SH1. Sin forro o sin revestimiento interior.
SH2. Estancos para los pulverulentos.
SH3Y. Resistente al agua.

a) Los sacos se confeccionardn a partir de rafia o de monofila-
mentos de un pldstico apropiado, estirados por traccién. La solidez
del material utilizado y la confeccién del saco estarin en funcién
de 1a capacidad del saco y del uso al que se destine. .

b 1 sacos podran ir provistos de un forro interior de limina
de plistico 0 de un fino revestimiento interior de pldstico. :

¢) Si el padio de tejido utilizado es plano, los sacos se
confeccionardn costura u otro medio que el cierre del
fondo y de un lado. Si el tejido es tubular, el fondo del saco se
cerrard gercostura,tqidooporun&podccwmqueoﬁemm
resistencia equivalente.

d) Sacos estancos para los pulverulentos, SH2:

Los sacos habrin de hacerse estancos para los pulverulentos
mediante, por ejemplo:

- Papelounaléminadeplﬁsﬁcope;ad&ahminmadelos
SRCOS.
- Uno o varios forros interiores, separados, de pape! o plastico.

e) Sacos resistentes al agua, SH3:

Los sacos estarin impermeabilizados de manera que s¢ impida
toda penetracidn de humedad, mediante, por gjemplo:

- Forros interiores separados, papel résistente al agua (por
ejemplo, pa)pei kraft parafinado, embreado doble o revestdo
pldstico). .,
- ?gﬁml&mﬁnadcplésﬁcopegadaahminwmoum
$8C0. ’
- De uno o varios forros interiores de plistico.

f) Peso neto miximo: 50 kilogramos.

3535 ‘
Sacos de lémina de plastico.
5H4:

a) Los sacos deberdn ser confeccionados a partir de un plastico
apropiado. La solidez del material utilizado y la confeccion del saco
estardn en funcién de la capacidad del saco y del uso al que sea
destinado. Las uniones deberdn resistir las presiones y los choques
que ¢! saco pueda suffir en condiciones normales de transporte.

b} Peso neto maximo: 50 kilogramos.

-

1536
Sacos de papel.’

$M!{ Multihojas.
§M2 Muitihojas, resistentes al agua.

_a) Los sacos estarén confeccionados con un papel kraft apro-
ido 0 con un papel equivalente que comporte al menos tres

ojas.
Easoﬁdezdelpamgdlaconfeocimdeimmest;ﬁnen
funcién de In capaci saco vy del uso al que se¢ destine, Las
uniones y los cierres seréin estancos para los pulverulentos.

b) Sacos de papel SM2:

Se utilizard papel resistente al agua ia hoja exterior o para
1a que esté en contacto con ella. Si y riesgo de reaccién del
contenido con la humedad o si el contenido se envasa en estado
hiimedo, la hoja interior deberd ser también resistente al agua. Las
uniones de los lados, asi como los cierres superior ¢ inferior,
deberdn ser estancos para los pulverulentos y resistentes al agua.

¢) Peso neto midximo: 50 kilogramos.

{
!
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3.537
Envase compuesto {de plistico).

6HA] Recipiente de pléstico con bidén exterior de acero.
6HA2 Recipiente de plistico con jaula* o caja exierior de

ACETO.
6HB! Recipicnte de plistico con bidén exterior de sluminio.
. 6HB2 Recipiente de pldstico con jaula® 0 caja exterior de
aluminio.
6HC Recipiente de plistico con caja exterior de madera.
dt’:I-IDi Recipiente de plastico con biddn exterior de contracha-
pado.
padﬁHDz Recipiente de pléstico con caja exterior de contracha-

0,
6HG! Recipiente de plastico con bidén exterior de cartdn.

6HG2 Recipiente de plastico con bes‘g exterior de cartén.

6HH. Recipiente de plistico con bidén exterior de pléstico.

g) Recipiente interior. ’

() E recﬁgienze interior de plistico cumplira las disposiciones
de marginal 3,526, a} y c) a 1& . .

(2{ _El recipients interior de plistico encajard sin holgura en el
eml exterior, el cual no comporiard asperezas que pudieran
causar una abrasién del pldstico. L

(3) Capacidad méxima del recipieate interior:

§HAL, 6HB], 6HD!, 6HG1, 6HH: 250 litros.

6HA2, 6HB2, SHC, 6HD2, 6HG2: 60 litros.

{4) Peso neto miximo;

6HA1, 6HBl, SHD!I, 6HGI, 6HH: 400 kilogramos.
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HGX: 75 kilogmmos.

b) Embalaje exterior,

(1} _ Recipiente de pldstico con un bidén exterior de acero o de
aluminio 6HA1 6 GHBI. El embalaje extctlmnderﬁ, segin €l
caso, a las caracteristicas de construccién indi en ¢l marginal
3.520, a) a i) 0 3.521, a) a 4). .

(2) Recipiente de pidstico con jaula o caja exterior de acero o
de aluminio 6HA2 ¢ 6HB2, El embalaje exterior responders a las
caracteristicas de construccién indicadas en el marginal 3.532.

(3) . Recipiente de pléstico con caja exterior de madera 6HC. El
embalaje exterior responderd a las caracteristicas de construccion
indi s en ¢l marginal 3.527.

(4) Recipiente de plastico con biddn exierior de contracha-
pado 6HD. El embalaje exterior responderd a las caracteristicas de
construccién indicadas en el marginal 3.523.

{3} Recipiente de pldstico con caja exterior de contrachapado
S6HD2. El embalaje exterior responderd a las caracteristicas de
construccién indicadas en ¢l inal 3.528.

{6) Recipiente de pldstico con bidén exterior de cartén 6HG1.
El embalaje exterior responderd a las icas de construc-
cién _indicadas en el marginal 3.525, a) a d).

(7). Recipiente de plastico con caja exterior de cartén 6HGZ.
El embalaje exterior responderd a las sticas de construc-
cién indicadas en el marginal 3.530, a)a c).

(8) Recipiente de plastico con bidén exterior de pldstico 6HH,
El embalaje exterior responderd a las caracteristicas de construc-
¢i¢én indicadas en ¢l marginal 3.526, a} y ¢} a h).

1538
Embalajes combinados.
a) Envases interiores.
Podrén utilizarse:

Envases de vidrio, porcelana o gres que puedan contener, como
médximo, cinco litros para las susiancias liguidas o cinco kilogra-
mos para las sustancias salidas; .

Envases de plistico que puedan contener, como méiximo, 30
litros para las sustancias liquidas & 30 kilogramos pars ias
sustancias sdlidas;

Envases de metal que puedan contener, como méiximo, 40 litres
?gll;adalsa,s sustancias liquidas ¢ 40 kilogramos para las sustancias

Bolsas y sacos de papel, tejido de textil o de pldstico o ldmina
de plastico que puedan contener, como méximo, cinco kilogramos
para las sustancias sélidas en bolsas y 50 kilogramios en sacos;

Cajas, cartonajes plegables y cai:]s de cartén o pldstico que
&m contener, como miximo, 10 kilogramos para las sustancias

Pequefios ecnvases de otro tipo, como tubos, gue puedan
contener, como méximo, un litro para las sustancias liguidas o vn
kilogramo para las sustancias solidas.

* Unz jauls et un embalaje exterior con mirilila.

b) Embalaje exterior.

Podrdn utilizarse embalajes exteriores de acero v de aluminio
‘marginal 3.532), contrachapado ( inal 3.528), madera natural
marginal 3.527), cartén (marginal 3.530), aglomerado d¢ madera
marginal 3.529) y pléstico {marginal 3.331).

B. Envases y embalajes que puedan ajustarse al marginal
3510 (Do (2)

353
Envases compuestos de vidrio, porcelana o gres:

6PAl Recipiente con bidén exterior de acero.

6PA2 Recipiente con jaula {*) 0 caja exterior de acero.

6PB1 Recipiente con bidén exterior de aluminio. .

6PB2 Recipiente con jaula {*) o caja exterior de aluminio.

6PC  Recipients con caja exterior de madera,

6FD1 Recipiente con bidén exterior de contrachapado.

6PD2 Recipiente con cesto exterior de mimbre.

6PG1 Recipiente con biddn exterior de cartén.

6PG2 Recipiente con caja exterior de cartén.

6PH1 Recipiente con embalaje exterior de pléstico expandido.

6PH2 Recipiente con embalaje exterior de plistico rigido.

a) Recipiente interior:

1) Los recipientes serdn de forma apropiada (cilindrica o
piriforme} y fabricados con un material de buena calidad exento de
defectos que puedan disminuir su resistencia. Las paredes serén en
todo punto suficientemente y exentas de tensiones intcrnas.

(2? Como cierres en recipientes s¢ utilizarén tapones
enroscados de plistico, tapones de vidrio esmerilado o cierres que
scan, al menos, tan eficaces como los anteriores. Todas las partes
de los cierres susceptibles de entrar en contacto con ¢l contenido
del recipiente debersn ser resistentes a la accién del mismo.

Hay que vigilar que los cierres estén montados de manera que
resulten estancos y se bloqueen para evitar que se aflojen durante
el transporte, | . . .

Si son necesarios cierres provistos de un respiradero, éste deberd
ser estanco. . .

(3) El recipiente deberd estar bien sujeto al embalaje exterior
por medio de materiales amortiguadores y/o absorbentes.

(4) Capacidad maxima del recipiente: 60 litros.

{5) Peso neto méximo: 75 kilogramos.

b) Embalaje exterior:

{1} Recipiente con bidoén exterior de acero, 6PAL:

El embalaje exterior responderd 8 las caracteristicas de construc-
cién indicadas en el marginal 3.520. La tapa movil necesaria para
este tipo de embalaje podréd tener la forma de un capuchén,

2 Recilg»ien!e con una jaula de madera o una caja de acero
exteriores, 6PA2:

El embalaje exterior deberd responder a las caracteristicas de
construccién indicadas en el marginal 3.532. Si los recipientes son
cilindricos y en posicion vertical, el embalaje exterior deberd
sobrepasar en altura a éstos, asi como a sus cierres. Si el embalaje
exierior €5 una jaula gue envuelve a un recipiente piriforme y si se
adapta & esta forma, deberd ir provisto de una tapa de proteccién.

{3) Recipiente con bidén exterior de aluminio, 6PBI:

El embalaje exterior responderdi a las caracteristicas de construc-
¢ién indicadas en el marginal 3.521.

) Recil?iente con jaula de madera o una caja de aluminio
exteriores, 6PB2:

El embalaje exterior responderd a las caracteristicas de construc-
¢ién indicadas en e} marginal 3.532.

{5) Recipiente con caja exterior de madera, 6PC.

El embalaje exterior responderd a las caracteristicas de construc-
ci6én indicadas en el margnat 3.527.

{6) Recipiente con bidén exterior de contrachapado, 6PD1:

El embalaje exterior responders a las caracteristicas de construc-
cién indicadas en ¢l margmal 3.523.

{7) Recipiente con cesto exterior de mimbre, 6PD2:

Los cestos de mimbre estardn confeccionados conveniente-
mente y con material de buena calidad. Deberdn estar provistos de
una tapa de proteccibn de manera que se eviten dafios a los
recipientes.

(8) Recipicnte con bidén extérior de cartdn, 6PGlL:

El embalaje exterior responderd a las caracteristicas de construc-
cién prescritas en el marginal 3.523.

{9 Una jaula ¢ un embalsje exterior con mirills.
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{9) Recipiente con una caja exterior de canén, 6PG2:

El embalaje exterior responderd a las caracteristicas de construc-
cién indicadas en ¢l marginal 3.530.

(10) Recipientes con embalaje exterior de plistico expandido
o de plastico rigido, 6PH1 6 6?!-’[2.- . -

Los materiales de estos dos emba.lalies exteriores deberdn
satisfacer las disposiciones enunciadas en ¢! marginal 3.531, a}a f).
El embalaje de plistico rigido deberd ser en polictileno de alta
densidad o en otra materia pldstica similar. La tapa mévil necesaria

pamesteﬁpodeembalqicpodt&membaxgo,mpwhfmde
Una CApeTua,

C. Envases y embaisjes ajustados dnicamente al marginal
3.510 (2). '

3.540
Envases metilicos ligeros.

0Al Con tapa fija.
0A2 Con tapa mévil

a) La chapa del cuerpo de los fondos deberd ser de un acero
apropiado; su espesor en funcién de la capacidad de los
envases y del uso al que estén destinados.

b) Las uniones deberdn cstar soldadas, ensambizadas por dobie
engatillado (agrafado), como minimo, o realizadas por ua i~
mmmqmmg@mgwngnmymemnquidadqnﬁm

c} Los revestimientos interiores tales como los revestimientos
galvanizados, estafiados, barnizados, eic., deberdn ser resistentes y
adherirse por todas partes al acero, incluso en los cierres.

d) Los orificios de llenado, vaciado y aireacion, en el cuerpo
o los fondos de los envases con tapa fija (OAl) no deberdin
sobrepasar los siete centimetros de didmetro. Los envases provistos
?5 :él)ﬁms més anchos sor considerados del tipo de taps mévil

€) Los cierres de los envases con tapa fija serdn o bien del tipo
roscado o bien estarin asegurados por medio de un dispositivo
mst?;lgia o de otr0 tipo que sea, al menos, tan eficaz como los
anterior,

f) Capacidad méxima de los envases: 40 litros.

g) Peso neto miximo: 50 kilogramos.

354
3549
Seccién IV. Prescripciones para las pruebas sobre envases
= y ies
A. Pruebas sobre los tipos de construccién.
31550

Ejecucién y repeticién de las prucbas.

(1) Fl tipo de construccién de cada envase o embalaje deberd
ser probado y autorizado por la autoridad competente o por un
© (2)sm£u bas e 1 pdrrafo (1) deberén repetirse después

Rge segin ¢
e O o mclara s prueoas haya dsdo s, visto
Qrganismo en a Ias prue su visto
bueno sobre la modificacién del tipo de comn'yutcién. En este
liltimo caso, no s necesaria una nueva autorizacion del tipo de
construccidn, | ‘

(3) La autoridad competente no puede ordenar en cualquier
momento que se comprucbe, m iante pruebas conforme a las
gespnpgmnes del te capitulo, que los envases 0 embalajes de

‘bnmdnensmempondcnamexigen@iasdﬂasmbudei
nptzge olf:}lnstrucqién dado. . tas pruchas
organismo encargado de proceder a deberd
registrar los materiales utilizados, con objeto su control,
procediendo a exdmenes sobre estos materi Q en
depésito musestras o elementos de los materiales.

(5) Si un revestimiento interior es necesario por razones de
seguridad, deberd conservar sus cualidades protectoras después de
358 -

Preparacién de los envases y cmbalajes y de los bultos para las
pruebas.

(D Las pruebas deberdn ser realizadas sobre envases o emba-
Iajes y bultos preparados para sgzmen?edidén, incluso los envases
interiores de los embalajes combinados. Los recipientes o envases
interiores o inicos se enardn el menos al 95 por 100 de su
capgmdadpm!as.mmmséﬁdasyalgsporlwpamlas
Hiquidas. Las materias que vayan a ser transportadas en los bultos

urmntmdascﬁormmmias,lnomqmeuomm

los resuitados de las prucbas. Para las sustancias séii si

se utilizara otra sustancia no peli deberd tener las mismas

caracteristicas fisicas (peso, granulometria, etc.) que Iz sustancia a
transportar. Se permite utilizar cargas adicionales, tales como sacos
degmnalhdcploqm.pms]anwlamssatotaimqumdadei
bulto, con la condicién de que estén colocadas de tal modo gue no
falseen los resultados de Ia prucba. N

Como materia de llenado en sustitucién de las sustancias que
tengan a 23° C una viscosidad superior a 2.680 milimetros cuadra-
dos por , podrin utilizarse mezcias adecuadas de materias
soli vemhntas,porqcmﬁil:’.poivodepoﬁeuimoodcl’vc
con harina de madera, arens etc.

) Cuandosepuhceo:mmtetiamlasprqebasdegaida
referentes & fos ésta debers tener una densidad relativa y
una viscosidad andloga a la de la materia a transportar. Se podra
uﬁlizartambi&ndagma%%rzahmebadecﬁdaenhsoomonu

fiyndas en el marginal 4. . .

(3) Los envases 0 embalajes de papel o cartén se acondiciona-
rin durante veinticuatro horas, por lo menos, en una atmésfera con
una humedad relativa y una temperatura controladas. Se elegird
entre tres opciones posibles. Las condiciones que se estiman
preferibles para este acondicionamiento son 23°C + 2Coparala
temperatura ¥ 50 por 100 £ 2 por 100 para la humedad rclativa,
siendo las otras dos respectivamente 20°C £ 2°C y 63 por
100 + 2 por 100y 27°C % 2°C y 55 por 100 * 2 por 100.

{4) Los toneles de madera natural con canilla permanecerdn
lienos de agua durante, por lo menos, veinticuatro horas antes de
Lo e bidones y cufictes de pléstico ajustados al marginal

nes y tico aj -]
3,526 y, si fuera necesario, los emga.hies compuestos {pldsticos)
?‘;:!mgos al marginal 3.527, para probar su suficiente compatibili-
quimica con las materias liquidas, deberdn someterse a un
almacenamiento de seis meses a la temperatura ambiente y durante
dicho perfode las muestras objeto de la prueba permanecerin llenas
de las mercancias que estén destinadas a transportar.

Durante las primeras y las dltimas veinticuatro horas del
almacenamiento, las muestras de prueba se colocardn con el cierre
hacia abajo. Sin embargo, los envases provisios de un respiradero
solamente lo serdn durante cinco minutos cada vez. Después de
dicho almacenamiento, las muestras de ba serdn sometidas a
las pruebas previstas en los mmﬁnales 552 a 3.556. .

C embalajes compuestos (pldstico)
mqmmhmmdehmmpanmhdadqm
suficients cuando sea un hecho conccido que las propiedades de
resistencia_del plastico no se modifican sensiblemente bajo la
accién de Ia materia de relleno. : '

Sc entenderd por modificacién sensible de las propiedades de

a) Una clara fragilizacion. R

b) Una considerable disminucién de la resistencia a a trac-
ci6n a no ser que esté relacionada con un aumento al menos
proporcional dei alargamiento eldstico. .

Nota.-Para los bidones y cufietes (jerricanes) de plistico y para
los embalajes compuestos (pldstico) de polictileno de alto peso
molecular, véase también el a {6) a continuscién. ’

(6) Parz los bidones y cudletes (jerricanes) sjustados al m. i
nal 3.526 ;, si fuera necesario, gﬂ los embalajes compuestos del
marginal 3,537, de polietilieno alto peso molecular, que respon-
dan a las siguientes especificaciones:

- Densidadmfaﬁvaaﬁ'c,dzspuésdcunaoendicionmnicmo
térmico de una hora de duracidn a 100° C 2 0,940 segin la
Tndi gesguiljssiMiﬂosz ) 190" /216 Kilogram d

- oe ez (Melt te , os de
carga (load) 12 ¢/10 min., segiin 1a norma ISO 1133

La eommbmdad quimica con las materias liquidas enumera-

dasen la de las materias, seccién II del amexo al presente

apéndice, ss puede probar con liquidos patrones (véase seccién 1
anexo al presente apéndice) de la siguiente manera:

La suficiente compatibilidad quimica de estos envases se podrd
verificar almaceningios duranie _tres semanas a 40°C con el
liquido patrén adecuado; cuando dicho liquido patrén sea el agua,
1a prueba de la suficiente compatibilidad quimica no serd necesana.

. Durante 1as primeras L&Eumas veinticuatro horas de almacena-
miento, las muestras de [a prueba se colocardn con el cierrs hacia
abajo. $in em! los envases provistos de un respiradero sélo lo
estarin durante cinco minutos cada vez. Después de dicho almace-
namiento las muestras de la serdn sometidas a las previstas
en los marginales 3.552 & 3.556. .

_ Cuando un tipo de construccién de envase haya superado las

presente apéndice ser admitidas al transporte, sim otra

prucha que las iciones siguientes:

B
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- Las densidades relativas de las materias de llenado- no
excederin de las de la materia utilizada para determinar la
ﬁmmdecai@apgrahpmebadcc&daylammmla
prueba de apilamiento.

- Lasgresionesde vapor de las materias de llenado a 50°C o
55* C no serdn superiores a Ia que se utilizé para determinar
1a presién para la prucba de presidn interna.

5? Cuando los bidones y cufletes (jerricanes) del marginal
3.526 y, si es necesario, los embalajes w del ma?mal
3.5.‘&‘{;a de pphctﬂcnlo de alto g)cgl mol , han superado la
prueba referida en ¢l apartado presente marginal, se
autorizar ademds materias de Iienado diferentes de las que
cn la secci6n II del anexo. Esta aprobacion se realizard Ja base
de ensayos de laboratorio que deberdn probar que el efecto de estas
materias de llenado en las probetas mencs fuerte que ¢l de los
liquidos patrones. Los mecanismos de deterioro que habri de tener
en cuenta son los siguientes: Reblandecimiento por hinchamiento,
provocacién de fisuras bajo tensién y reacciones de degradacion
molecular. Las mismas condiciones que las moﬁgsals en ¢l pamafo
{6) del presente marginal s¢ aplicarén & las idades y n las
tensiones de vapor. .

{Continuard.}

MINISTERIO
DE ECONOMIA Y HACIENDA

REAL DECRETO 2364/1986, de 31 de_oaubre. porel
29599 que se amplia ¢l apénaéoe I del vigente Arancel de
fééua?g;. relativo a bienes de equipo con derecho

ucido. .

La Ley Arancelaria vigente determina en su articulo 4.°, base
tercera, la posibilidad de establecer derechos arancelarios reducidos
a la importacién de bienes de_equipo destinados a instalaciones
bdsicas o de interés econdmico y social, siempre que no se
fabriquen en Espafia y favorezcan el desarroflo econémico del pais.

El Real Decreto 2290/1985, de 4 de diciembre, aprobé la nueva
estructura_del Arancel de Aduanas, en la que se introduce un
apéndice 11 recapitulativo de los bicnes de et%gaopo ue integraban
la lista apéndice creada por el Decreto 2 /1965, de 20 de
septiembre, durante el afioc 1985.

Como constcuenciz de las peticiones formuladas y con el
dictamen favorable de la Junta Superior Arancelaria, se considera
procedente ampliar ¢l referido apéndice II del Arancel de Aduanas,

supresién total de los derechos prevista en el articulo 33 del Acta
de Adhes:%ne de Espafia a las Ooerilgcmd&f.es, mientras que las
originarias de otras dreas satisfarin recho que tengan asignado
en ¢l Arancel de Aduanas comunitario, en aplicacién cf'ea lo previsto
en el articulo 40 de la mencionada Acta de Adhesién.

En su virtud, haciendo uso de Ia facuitad reconocida al
Gobierno por el articulo 6.°, apartado cuarto, de la vigente Ley
Arancelaria Jetcmendc en cuenta lo previsto en los articulos 33 y

cla

40 del A Adhesién de a a Ias Comunidades, a propuesta

del Ministro de Economia enda ¥ ia aprobacidn por el

Consejo de Ministros del dia 31 de octubre de 1986,
DISPONGO:

Articulo 1.° Se amplia el apéndice II del vigente Arancel de
Aduanas, con la relacién de bienes de equipo que se recoge en el
anejo finico de este Real Decreto y con la efectividad en cada caso

Art. 2° Los derechos arancelarios que se sefalan son los
aplicables & los bienes de equipo que se importen de terceros paises,
quedando estos derechos suspendidos totalmente y con cardcter
indeﬁnicg;‘fam aquellos bienes que se importen procedentes de la
Comunidad Econ6mica Europea 0 que sean origiparios de paises

ue se beneficien del mismo tratamiento arancelario, a tenor de las
j.isposiciones comunitarias tes en cada momento.

Art. 3.° El presente Real to, sin perjuicio de lo dispuesto
en ¢l articulo 1.9, entrard en vigor al dia siguiente de su publicacién
en el «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 31 de octubre de 1986,
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Economia y Haciends,
CARLOS SOLCHAGA CATALAN

ANEJO UNICO
Nota.-la a&iiucién de los derechos reducidos que se sefialan
gucdg vinculada al cumplimiento de las caracteristicas y funciones
ritas en las definiciones de los bienes de equipo, sin que la
partida arancelaria que s¢ les asigna tenga otro valor que el
meramente indicativo y no prejuzga la que pudicra legalmente
resultar aplicable como consecuencia del reconccimiento realizado
por los servicios de Aduanas en el ejercicio de su funcién

ms%}om.

Las miquinas originarias de terceros paises que hayan de
clasificarse en partidas distintas de las sefialadas, asi como en los
casos en que se comprendan en una misma definicién distintas
méquinas ﬁﬁmmdo ¢n la columna correspondiente a la partida
arancelaria la expresion otras», satisfardn los derechos que

desarrolla el Real Decreto 265971985, sobre supresion
del servicio de ingresos en Caja de las Delegaciones y
Administraciones de Haaenja.' . -

Tustrisimos sefiores: - o . .

El Real Decreto 265971985, de 4 de diciembre, establecié
nuevos procedimientos 1a realizacién de la recaudacién de
derechos a favor de la Hacienda Publica. A estos efectos suprimié
¢l servicio de ingresos en Caja de las Delegaciones y Administracio-

- ge forma gue importaciones de ¢stos bienes de equipo proce- correspondan a la nueva clasificacién en el Arancel de Aduanas
dentes de la Comunidad Econdmica Europea disfruten de la { Comunitario. .
aribeeiaria Descripeida Derechs freme |, Vigencia
84.35A10 jquinas para impresién serigrdfica miltiple de dos o mds colores so
superficies metdlicas no planas ... ROUI 3 1-10-1986
84.45.CLa).3 ‘ Descortezadoras de Damas .. ... .. .ooucuriainirmrmnsriiustacainsarassns 5 1- 7-1986
84.45.C.XII y otras Miquinas automdticas para la fabricacién y ensamblaje de telas metélicas .
con destino & la construccién de gaviones para defensas fluviales,
MATTIHMIAS, B0, .o eosrusennruravsesnrencoarsssaeecissrssannnssras s 49 1- 7-1986
84.45.C.X11 : Miquinas para fabricacién de mallas metidlicas anudadas, con acumulador
FEEEIVA . v o tsassnsnnsasnsrasssmeseetsoassssaraseriossnenssnsesin 4,9 1-10-1986
84.59.E1Lh) . Prensas verticales obtencién de piezas de caucho por inyeccion con
cabezal constituido por husillo de extrusién y cilindro inyector indepen-
. T 1L RN 44 1-10-1986
85.11.B.1 Miquinas autométicas para soldar por resistencia eslabones de cadenas, :
vistas de doble cabezal y sisterna empujador para ciemre de los
rdes ........ o 51 1-10-1986
29600 ORDEN de 5 de noviembre de 1986 por la que se | nes de Hacienda, estableciendo la posibilidad de apertura de

oficinas de Entidades financieras en los locales de aquélias para la
prestacién de tales servicios,

En cumpliniiento de tales previsiones, 1a Orden de 2 de mayo
de 1986 ha concedido la posibilidad de apertura de las citadas
oficinas al Banco Exterior de Espafia y a la Caja Postal de Ahorros.

. Por ello, y ante la necesidad de regular en detalle el régimen
vigente de 305 en ¢l Tesoro tras la entrada en vigor de tales
noOrmas, este terio ha tenido a bien disponer:



