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RESOLUCION de 26 de mayo de 1986, de fa Direc-
cidn General de Electranica e Informdtica, por la que
se homologa ung pantalla marca «Olivetti», modelo
DSM 1912, fabricada por aHantarex-Sudn.

Presentado en la Direccién General de Electronica ¢ Informa-
tica ¢} expediente incoado por parie de «HisBano Olivett, Soctedad
Andniman, con domicilio social en Ronda Universidad, 18, muni-
cipio de Barcelona, provincia de Barcelona, referente a la solicitud
de homglogacion de una pantaila fabricada por «Hantarex-Sud», en
su instalacion ubicada en Vitervo (Iwabia);

Resultando que por parte del iateresado se ha presentado la
documentaciéa exipida por la legislacion vigente que afecta al
praducto cuya homologacion solicita y que ¢l Laboratorig Central
Oficial de Electrotecnia, mediante informe con clave E860544055,
y la Entidzd colaboradora «Bureau Veritas Espaiiol, Sociedad
Andniman, por certficado de clave T + 22/13, han hecho constar,
respeciivaments, que el modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
125071985, de 19 de junio, y Orden del Ministerio de Industria y
Energia de 23 de diciembre de [985, )

Esta Direccidén General, de acuerdo con lo estabiecido en la
referida disposicién, ha acordade homolezar los citados proeductos,
con el numero de homologacidn que se transcribe GPA-0032, con
caducidad et dia 26 de mayo de 1988, disponiéndose, asimismo,
come fecha iimite para que el interesado presente, en su €aso, un
certificado de conformidad con la produccidn, el dia 26 de mayo
de 1587, definiendo, por ultimo, como caracteristicas técnicas para
cada marca y rnodelo homologado, 1as que se indican a continua-
cidn;
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Caracteristicas comunes g todas las marcas y modelos

Em}‘rén:un'a. Descripcién: Diagonal del tubo-pantaliz. Unidades:
adas.
da. Descripcién: Presentacidn en pantalla,
Tercera. Descripcion: Coloracién de pantalla.

Valor de ias carqcteristicas para cada marca y modelo
Marca vy modelo: Marca «Olivettis, modelo DSM 1912,

Caracteristicas:

Primera: 12.

Segunda: Alfanumérica y grifica.
Tercera; Monocroma.

. Lo que se comunica para general conocimiento. 7
v I:iadrid, 26 de mayo de 1986.-El Director general, Jaime Clavell
mbern, .

RESOQLUCION de 26 de mayo de 1986, de la Direc-
cidn General de Electrénica e Informdiica, por la que
se homologa un teclado marca «Macintoshs, modelo

Mucintosh, fabricado por «ALPS».

Presemtado en la Direccién General de Electrénica e Informa-
lica el expediente incoado por parte de «Apple Computer Espafia,
Sociedad Andnima», con domicilio social en Balmes, 130, munici-
Eio de Barcelona, provincia de Barcelona, referente a la solicitud de

omoiogacién de un teclade fabricado por «ALPS», en su instala-
;:-i}é:;d imdustrial ubicada en Garden Grove, California (Estados

nidos);

- Resultando que por parte del interesade se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacién vigente que afecia al
products cuya homologacién solicita y que el laboratorio CTC
Servicios Electromecinicos, mediante informe con clave 379-M-
lE{% ia Entidad colaboradora «Tecnos», por certificado de clave
TMAPPALPSIACLITP han hecho constar respectivamente que el
raodelo presentado cumple tadas las especificaciones actnalmentie
establecidas por el Real Decyeto 1250/1985, de 19 de junio, v
g)rdlegrégel Ministeric de Industria y Energia de 23 de diciembre

- ]

Esta Direccidn General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar 10 citados praductos,
con el nimero de homologacion que se transcribe GTE-0045, con
caducidad el dia 26 de mayo de 1988, disponiéndose asimismo
como fecka limite para que el interesado presente, &n su caso, un
certificado de conformidad con la produccién, et dia 25 de mayo
de 1587, definiendo, por uliimo, como caracteristicas técnicas para
cada marca y modela homologado, las que se indican a continua-
cion:
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Caracteristicas comunes a wdas las marcas y modeios

Primera. Descripcion: Tipo de teclado.
Segunda. Descripcidn: Disposicién de las teclas alfanuméricas.

Valor de lay caractensticas para cada marca y modelo
Marca y modelo: Marca «Macintoshr, modelo Macintosh.

Caracteristicas:

Primera: Seacillo.
Segunda: Qwerty.

Lo que se comunica para general corocimiento.
v I;/’lcadnd, 26 de mayo de 1985.-El Director yeneral, Jaime Claveli
mbem.

RESQLUCION de 26 de mayo de 1985, de la Direc-
cion General de Electrdnica ¢ Informdtica, por la que
se homologa un teclade marca «Olivettin, modelo
ANK 2886, fabricado por «Olivettin.

Presentado en la Direccion General de Electrénica e Informd-
tica el expediente incoado por parte de «Hispano Olivett, Sociedad
Anéniman», con domicilic social en Ronda de {2 Universidad, 18,
municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, referente a la
solicitud de homelogacion de an teclado fabricade por «Clivettin,
en su instalacién industrial ubicada er ivrea (Italia):

Resultando gque por parie dei interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacidn vigente que afecta ai
prociucto cuya homologacién solicita v que €l Laboratorio Central
(Oficial de Electrotecnia, mediante informe con clave E360543071,
y la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Espafol, Sociedad
Andnimaw, por certificado de clave N+H 22/12, han hecho constar
respectivamente Que el modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente cstablecidas por el Real Decreto
1250/19835, de 19 de junio, y Orden del Ministerio de Industria ¥y
Energia de 23 de diciembre de 1985,

Esta Direccibn General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar los citados productos,
con el nimero de homologacion que se transcribe GTE-0075, con
caducidad el dia 26 de mayo de (988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccidn, i dia 26 de mavo
de 1987, definiendo, por ¢ltimo, como caracteristicas técnicas para
cag.a marca y modelo homologado, las que se indican a continua-
cion:
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Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcidn: Tipo de teclado.
Sepunda, Descripeién: Disposicion de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caracteristicas para cada marca v modelo
Marea y modsio: Marca «Olivettin, modelo ANEK 2886,

Caracteristicas:

Primera: Combinado.
Segunda: Qwerty.

Lo que se comunica para general conocimiento.
Madrid, 26 de mayo de 1386.~El Director general, Jaime Clavell
Ymbern.

RESOLUCION de 26 de mayo de 1986, de Iz Direc-
cion General de Elecirdnica e Informdtica, por Ia que
se homologa un teclado marca « NCR», modelo 3277-
K041, fabricado por «NCR».

Presentado en la Direccion General de Electrénica e Informé-
tica ¢! expediénte incoado por parte de «NCR Espata, Sociedad
Anénima», con domicilio social en Albacete, {, municipio de
Madrid, provincia de Madrid, referente a la sohcitud de homologa-
cidn de un teclade fabricado por «NCRw», en su instalacidn
industrial ubicada en Augshurgo {Repibiica Federal de Alemania):

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacidn vigente que afecta al
producto cufla homologacion solicila y que el Laboratorio Ceniral
Oficial de Electrotecnia, mediante mnforme con clave EB60244099,
y la Entidad ¢olaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad
Anénima», por certificado de clave TDNCRANGIADLIS, han
hecho constar respectivamente que ¢l modelo presentado cumple
todas las sspecificaciones actualmente establecidas por e] Real
Decrete 125071983, de 19 de junio, y Orden del Ministerio de
Industria y Energia de 23 de diciembre de 1985,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido =n la
referida disposicion, ha acordado homologar los citados productas,
con ¢l nimero d¢ homologacidn que se transcribs GTE-0050, con
caducidad el dia 26 de mayo de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para gue el interesado prescnie, en su caso, un
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certificado de conformidad con la produccion, el dia 26 de mayo
de 1987, definiendo, por ultimo, como caracteristicas técnicas para

cada marca y modelo homologado, las que se indican a continua- |

cton:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripeién: Tipo de teclade,
Segunda. Desenpcion Disposicion de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modele
Marca y modelo: Marca «NCR», modelo 3277-K041,

Caracteristicas:
Primera; Combinado.
Segunda: Qwerty.

Lo que se comunica para peneral conocimiento,
v I}b{eadnd, 26 de mayo de 1986.-E] Director general, Jaime Clavell
mbem.

23150 RESOLUCION de 26 de mayo de 1986, de la Direc-

cion General de Elecironica e Informdtica, por la gue
se homologa un teclado marca «NCR», modelo 7900,
Jabricado por «NCRx.

. Presentado en la Direccién General de Electronica e Informa-
tica ¢l expediente incoado por parte de «NCR Espaha, Sociedad
Andémimar, con domicilio social en Albacete, !, municipio de
Madrid, provincia de Madrid, referenie a la sclicitud de homologa-
cién de un teclado fabricado por «NCR», en su instalacion
industrial umcada en Ithaca, N. Y. (Estados Unidos);

Resuliando que por parte del interesado se ha presentade la
documentacién cxigida por la legislacidn vigente que afecia al
producto cuya homologacion sclicita ¥ que ¢l Laboratorio Central
Oficial de Electrolecnia, mediante informe con clave E860344139,
y la Entidad colsboradora «ATISAE»s, por certificado de clave
1A86102M4361, han hecho constar respectivamente que el modelo
presenlado cumple todas las especificaciones actualmente estableci-
das por el Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio, ¥y Orden del
Ministeric de Industria y Energia de 23 de diciembre de 1985,

Esta Direccién General, de acuerde con lo establecido en la
referida disposicitn, ha acordado homologar los citados productos,
con el numere de homologacién gue se transcribe GTE-0054, con
caducidad el dia 26 de mayo de 1988, disponiéndose asimusmo
como fecha limite para que el interesado presente, en su ¢aso. un
ceriificado de conformidad con 1a produccion, el dia 26 de mayo
de 1987, definiendo, por wltimo, como caracteristicas técnicas para
cada marca y modelo homologado, las que se indican a continua-
cign;

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Tipo de teclado,
Segunda. Descripcion: Disposicion de Jas teclas alfanuménicas.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca y medelo: Marca «NCR», modeto 7900,

Caracteristicas:
Primera: Combinada.
Segunda: Qwerty.

Lo que se comunica para general congcimiento.
v lgiadnd, 26 de meayo de 1986,-E! Director general, Jaime Clavell
mbem,

RESQLUCION de 18 de junio de 1986, de la Direc-
cion General de la Energia, por la que se autoriza a
CAMPSA, para instalar un oleoducto entre su instala-
cion portuaria y el aeropuerto en la isla de Ibiza
{Baleares;.

Itmo, Sr: Visio el proyecto presentado por CAMPSA, en la
Consejeria de Comercio e Indusiria de 1a Comunidad Auténoma de
las Islas Baleares, que, de acverdo con el Real Decreto 257071682,
de 24 de julic, sobre transferencia de competencias en materia de
industria y energia, tiene competencia para «informar las peticiones
de autorizacién de instalaciones para la preduccidn, transporte,
distribucion, almacenamiento, depuracion y refino de hidrocarbu-
ros en el ambite de su territorion. .

Visto ¢l informe favorable emitido por la Direccion General de
la citada Comunidad Autdnoma,

Esta Direccion General de la Energia del Ministerio de lndustria
¥ Energla ha resuelio aprobar el referido proyecto en las condicio-
nes S1guieniss:
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Primera.-El oleoducto serd para transportar querosenos de
aviacidn, con una capacidad de wansporte mdxima de 100 metros
cibicos por hora.

Segunda.-Se alimentard de los tanques existentes en la instala-
cién portuaria de Ihiza por una estacién de bombeo situada en

| terrencs propiedad de CAMPSA, préxima al tanque niimero 23,

donde se instalard ¢l puente de mampulacion de salida de tangques
¥ la estacién de filirado. También existird a la entrada de los
tanques una unidad de separacion de lodos procedentes de la
descarga de bugues-tanques,

La estacion de bombeo constard de dos grupos de bombas, en
paralelo, para un caudal méximo de 100 metros cibicos por hora
a 15 kilogramos por centimetro cuadrado de altura manométrica,
unag de elios en trabajo y otro en reserva. A la salida de las bombas
se instalardn filtros separados de agua ¥y una estacion de lanza-
miento de rascadores.

La instalacion eléctrica deberé ser revisada y actualizada para
permitir cubrir ¢l incremento de consumo demandado por las
nuevas instalaciones. ]

El mando y control del conjunto de 1a instalacién de transporte
por oleoducto serd marual.

Tercera-La longitud del oleeducto sers de, aproximadamente,
8,2 kilomerros, y la tuberia a wutilizar, de acerc estiradc sin
soldadura, cumpliendo 1a norma API 5 L, con grado B, de 6 5/8"
de didmetro exlerior y 6,35 milimetros de espesor de paredes,
protegida exteriormentie con una capa de 2,5 milimetros de
polietileng extrusionado,

Todas las soldaduras del oleoducto irdn radiografiadas en casos
de instalaciones concentradas al 100 por 100 03 en linea, segin
parametros vanables entre el 15 v el 30 por 100.

La tuberia serd probada en fibrica a 112 kilogramos por
centimetro coadrado de presion, equivalente a 1,25 veces la presitn
maxima de trabajo,

Las curvas realizadas en frio tendrdn un radio de curvatura
minimo de 20 metros, ¥ las i en caliente podrén tener
basta un radio de curvatura minimo de 0,84 metros, equivalente a
cinco veces ¢l didmetro,

Se colocard enterrada en zanja, & | metro de profundidad,
mgcehqlo desde el terreno natural hasta la generatriz superior de la
tuberia.

Toda la Mmea ird protegida catddicaments por medio de
comente 1mpres2 con anodos de dispersion o con dnodos de
sacrificio, dependiendo de los estudios que se efectien posterior-
mente sobre la agresividad del terreno.

Cuartg.-El trazado del oleoducto partini de Iz instalacion
portuaria de CAMPSA, en ] término municipal de Toiza, situada
en el paraje denominado Can Claudis, circunvalard la central
térmica de GESA, v tomara la direccion oeste, paralelo al cinturdn
de ronda prévisto en los planes de ordenacién urbana, cruzando la
autovia de San Antonio en un punto situade a unos 300 metros de
las Escuelss existentes en la margen derecha de la carretera y por
las proximidades de la 2ona industrial situada en la margen
izguierda. )

Atravesando terrenos a]gﬂn'oolas de bajo rendimiento, circula al
norte de la residencia de la Seguridad Social y al sur del Centro
penitenciario, entrando en término municipal de San José.

En este ¥rmune munictpal transcurrird por terrenos de mads alto
indice de edificacidn, que hard que su trazado sea sinuoso para
eludir urbanizaciones, micleos utbanos y casas de campo, sin
incidir en la zoni montadosa denominada Sierra Truntol El
trazado se adaptard a caminos vecinales existentes para no afectar
a edificaciones y por el torrente denominado Can Noguera, dentro

de su zona de proteccion d¢ 25 metros a partir de su gje, cruzando

por €l 1a carretera a San José. .

Préxime a la terminal y ya en direcciéin sor hacia el aeropuerto,
cruzard la carretera de acceso al mismo.

Quinta.-En ¢] trazado descrito s: encuentran comeo punios
singulares:

Cruce con la autevia a San Antonio.
Cruce con la carretera a San José,
Cruce con la carretera al asropuerto.

Estos cruces se resolverdn en 1erreno Do racoso con estribacio-
nes bincadas horizontalmente para climinar interferencias con el
trifico y en terrenos rocosos se efectuardn a cielo abierto en dos
fases, si fuera necesario.

Sexta.~-Dispondré ¢l oleoducto de una servidumbre permanente
de 5 metros, 2,5 metros a cadz lado del efe, que no afecta 2 la
propiedad del terreno pero impide la construccidn de edificaciones
y plactacién de drboles de raices profundas,

Durante los trabajos de instalacion se utilizard una servidumbre
ternporal de 12 metros, de Jos cuales 4 mewros serdn al lado
izquierdo del eje de la tuberia ¥ 8 metros al lado derecho, tomando
como sanndo de avance la direccion del puerto al asropuerts.
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