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Cédigo numévico Titulo Codigo numérice Titule
UNE 34.870-86 Quese ¥ queso fundido, Determinacion , i i
gg;:m do en materia grasa. Me UNE 85.222-85 Ve;t:‘;:taa?.e:&cnmlmcnto y métodos de
rencia. : RE 18 . . .
UNE 34.873-86 Quesa y queso fundido, Determinacion | O = 0201 5 1 R | Ventanas Dimensiones bsicas de luces
i@éé‘;‘éﬁm en f6sforo. Métedo de | {INE §5,229-85 Mg::dns de ensayo de ventanas, Ensayo
. ., tandgeei al agua bajo cargas
UNE 34.874-85 Quesa ¥ queso fundido. Determipacidn = : :
g:l c%;lrt:ni_do ¢n deido citrico. Método | CT.86 Fﬂ]‘:?mdas de presidn estética.
referencia. . ipan — ‘4
UNE 3447586 | Queso y queso fundido. Determinacion | 1 oo s | e detfamE O
del contenido en lactosa. | CT.102 Yesos y productos de yeso.
UNE 34.878-36 Quesos pasteurizados estabilizados. | JNE 102.039-85 Yesos ¥ escayalas de construccién. Deter-
j Determinacidn de la actividad fosfatd- minacioén de la dureza Shore C de la
CT-36 S icslm" Método de referenciz. dureza Brinsil,
- m _ N . .].
UNE 36.034-85 - Aceros para tornilleria fabricada por CT-104 Mg;%r;ﬂzsmgnn.; cab tes para Ia

UNE 36.096-85 1.* R
UNE 36.098-85/2 l.']ﬁ

Instruccién
UNE 36.411-85/1

CT-38
UNE 38.718-83

UNE 38.729-85
UNE 38.039-86

CT-40

UNE 40.076-85 2" R

UNE 40.077-85 2*R

CT-43

UNE 43.508.-85

TUNE 43.344-85

CT-51

UNE 53.003-85 3R

CT-55

UNE 55.908-85

CT-67

UNE 67.015-85 1> R
ERRATUM

UNE 67.033-85

UNE 67.035-85

CT-68

UNE 68.068-86/1
ERRATUM

CT-70

CT-31

UNE 81.224-85

UNE 81.600-33

UNE 81.708-85 :

CT-82

UNE 82.308-85

UNE £4.028-85

CT-85

deformacidn en frio. Aceros para templs
y revenido. -
Torzales de acero armaduras de hor-
migdn pretensado. Caracieristicas.
Cordones de siete alambres de acero para
armaduras de hormigdn pretensado.
control y condiciones de conformidad.

Acero. Conversidn de valores de alarga-
miento. Parte L Aceros de carbono y
débilmente aleados,

Metales Ligeros ¥ sus aleaciones.

Titanic y aleaciones de titanio para forja.
Grupo: Super, aleacién L-7103
Ti-6A14ZrMoSn. )

Titanio y aleaciones de titanio para forja.
Grupo: B, aleacidn 1-7701 Ti 13 VCrAl,

Productos de cabecera de los metales lige-
ros8 ¥ 3u$ aleaciones. Términos y defini-
ciones.

Industrias textiles.

Determinacidén del ondulado de los hilos
de ua tejido.

Textiles, Determinacion de la torsidn de
tos hilos de un tejido.

Ingustrias del vidrio.

Fibra de¢ vidro. Vidrio textil, Mats de
vidrio textil. Determinacién de la fuerza

de roturz por traccién.

Vidrio de laboratorio, Probetas cilindricas
graduadas.

Industrias de pldsticos y caucho.

Plasticos. Atmésferas normalizadas para
acondicionamientos y ensayos.

Agentes de superficie,

Agentes de superficie, Jabones, Determi-
nacién del contenido en materias inso-
lubles, en etancl.

Cerdmica. Material sanitario,

Ladrillos de arcilla cocida para la cons-
truccidn, Caracteristicas y usos.

Tejas de arcilla cocida. Ensayo de permea-

dad al agua,

Tejas de arcilla cocida. Ensayo de resisten-
cia a la flexidn.

Tractores ¥ miquinas agricolas.

Instalaciones de ordefio. Ensayo de com-
ponentes. Regulador de vacio.

Industria quirmica crgdnica.

Determinacidn del punte de cristaliza-
cidn. Método general.

Prevencidn y medios de proteccion perso-
nal y colectiva en el trabajo.

Filtros quimicos y mixtos contra 4cido
sulthidrico (H;S). Vida media.

Técnicas de seguridad aplicadas a las
mdguinas.

Escaleras portdtiles de acero.

Metrologia.

Niveles de burbuja.

Aceites esenciales ¥ productos cosméticos.

Materias primas cosméticas. Determina.
¢ion de formaldehido en disoluciones
de tensicactios anignicos.

Ventanas ¥ sus accesorios.

UNE 104.281-85/6-1 |Materiales bituminosos y bituminosos
modificados. Armaduras, laminas y pla-
cas. Método de ensayo. Toma de mues-
tras.

Materiales bituminosos y bitumimosos
modificados. Armaduras, laminas v pla-
cas. Método de ensayo. Dimensiones y
masa por unidad de drea.

Materiales bituminosos v bituminosos
modificados. Armagduras, ldminas y pla-
cas. Métodos de ensayo. Resistencia al
calor y pérdida por calentamiento.

Matenales bituminosos y bituminosos
medificados. Armaduras, liminas Lpla-
cas. Métodos de ensayo. Plegabilidad a
diferentes temperaturas.

Materizles bituminosos y bitumincsos
mo 0s. Armaduras, liminas y pla-
cas. Méodos de ensayo. Punzona-
miento estitico.

Materiales bituminosos y bituminosos
modificados. Armaduras, ldminas y pla-
cas. Métodos de ensayo. Resistencia a la
traccion y alargamiento a la rotura.

Materiales bituminosos y bituminosos
modificados, Armaduras, liminas y pla-
tas. Métodos de emsayo. Esiabilidad
dimensonal

UNE 104.281-85/6-2
UNE 104.281-85/6-3
UNE 104.281.85/6-4
UNE 104.281-85/6-5
UNE 104.281-85/6-6

UNE 104.281-85/6-7

Lo que se comunica a los efectos oportunos,
Madrid, 30 de marzo de {986.-El Director general, Florencio
Ormmia Alvarez.

RESOLUCION de 14 de abril de 1986, de la Direccion
General de Industrias Siderometalirgicas y Navales,
por la que se homologan las piezas de cuberteria,
marca «Menesess, modelo 160-Segovia, fabricadas
por «Unidn de Orfebres, Sociedad Andniman,
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Presentado en la Direceién General de Industrias Siderometa.
l(ggmas y Navales ¢l expediente incoado por parte de «Uni6n de

ebres, Sociedad Andnimax», con domicilio social en calle Julidn
Camarillo, 29, 28037 Madrid, referente a la solicitud de homologa-
cion de sus piezas de cuberteria, marca «Meneses», modelo o tipo
160-Segovia, fabricado por el mismo en su instalacion industnal
ubicada en Madrid;

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la icgislacitn vigente que afecta al
producto cuya homologacion solicita, y que el Laboratoric de
Ensayos Industriales de Cuberteria de la ETSII del ICAL de
Madrid, mediante informe con clave 1-925/1985, y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espariol, Sociedad Andnima», por
centificado de clave MOD-IM/990/001985, han hecho constar,
respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2584/1981, de 18 de septiembre, ¥ 1a Orden de 9 de abrl de 1985,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo esiablecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar ¢l citado producto,
¢on &l numero de homologacion que se transeribe CUB-0J30, con
caducidad el dia 14 de abril de 1988, disponiéndose, asimismo,
como fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccidn el dia 14 de abrnil de
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1988, definiendo, por ultimo, como caracteristicas iécnicas que
identifican al producto homologado, las sigmentes:

Tipo de material: Inox. Aust.
Recubrimiento: No.
Nimero de piezas: 159,

Informacién complementaria;

Inox. Auster: Acero inoxidable austenitico.

El acerc inoxidable a tico es del tipo 18/10; su composi-
tién quimica medis es Cr, 18,0 por 100; Ni, 8,8 por 100

El nimero de piezas es 12 x 12 {principales), + diez (de ser-
vir), + cince {especiales) = 159,

Le que se hace pablico dpera general conocimiento.
Madrid, 14 de zbril de 1986.-El Director generzl, P. D.

Resolucian de 18 de mafo de 1984}, ¢l Subdirector general de
dustrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 12 de mayo de 1986, de la Direc-
cion General de Elecironica e Informdtica. por fa gue
se homologa una panialia marca «Ofivettiv, modelo
DSM 241§ ¥, fabricada por «Elcit»,

Presentado en ta Direccion General de Electrénica e Informd-
tica el expediente incoade por parte de «Hispanc Olivelu, Sociedad
Andnima», con domiciio ¢n ronda de la Universidad. 18, munici-
pic de Barcelona, provincia de Barcelona, referente a la sohicitnd de
hornalogacidn de una pantalia fabricada por «Eicit» en sus instala-
CliOl']IES industriales ubicadas en San Antonio di Susa y en Viterbo
(lialia).

Resultando gue por parte del intercsado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacion vigemie gue afecia al
producto cuva homologacién solicita, y que el Laboratorio Oficial
Central de Electrotecnia, mediante informe con clave EB60344057,
y la Enidad colaboradora «Bureau Veritas Espafiol, Sociedad
Andniman, por certificados de clave N + H: 22/62 y 06, han hecho
constar, respectivamente. gue ¢f modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por et Real Decreto
125071985, de 19 de junio, y Orden del Ministeno de Industria y
Energia de 23 de diciembre de 1985, .

Esiz Direccién General, de scuerde con lo establecido en fa
referida disposicion, ha acordado homologar los citados productos,
con el numero de homologacion que se transcribe GPA-0024, con
caducidad el dia 12 de mayo de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limile para que €l interesado presenie, en su caso. un
certificado de conformidad con ia produccidn el dia 12 de mayo de
1987. definiendo, por Glimo. comeo caracteristicas técnicas para
cada marca y modelo homologado fas gue se indican a continua-
cion;

Caracteristicas comunes a rodas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Diagonal del tubo-pamalla. Unidades:
Pulgadas.

Segunda. Descripcion: Presentacion on pantalla.

Tercera. Descripeidn: Coloracion de pantalia.
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Falor de fas caracteristicas para cada marca y modelo
Mazrca y modelo: Marca «Olivettin, modelo DSM 2412 V.
Caractenisticas:

Primera: 12.

Segunda: Alfanumérica/grafica.

Tercera: Monocroma.

Lo que se comunica para general conocimienio.

Madrid, 12 de mayo de 1986.-El Direcior general. Jaime Clavell
Ymbern.

RESOLUCION de 12 de mayo de 1985, de Ip Direc-
cion General de Industrias Siderometahirgicas J
Navales, por la que se homologan las piezas
cuberteria marca 18710, modelo 2777 «Nizay, fabrica-
das por «Industrias Reunidas Sallent, Sociedad And-
nima».

Presentado en la Direccion General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Mavales ¢l expediente incoado por parte de «Industrias
Reunidas Sallents, con domicilio social en calle Molinos, 6, Sallent,

ovincia de Barcelonz, referente & la solicitud de homologacitn de
cuberteria marca 18/10, modelo o tipo 2777 «Nizaw, fabnicado

r el mismo, er su instelacién indusirial ubicada en Sallent

Barcelona);
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Resultando que por parte del interesado s¢ ha presentado la
documentacidn exigida por la legislacidn vigente gue afecia al
Eroducto cuya homologacién solicita, y que el laboratorio de la

scuela Técnica Supenor de lngcnieros Industriales del ICAIL
mediante informe con clave 1/1105/85 v 1a Entidad colaboradora
«Bureau Veritas Espafioly, por certificado de clave N+ H 0%/01,
han haecho constar, respectivamente, que e} tipo o modelo presen-
tado cumple todas 1as especificaciones actuaimente sstablecidas por
edielllegaé?ecrew 35771985, de 23 de enere, ¥ 1a Orden de 9 de abril

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en 1a
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto,
con ¢ nitmero de homologacién que se transcribe, CUB—EOSZ, con
caducidad ¢} diza 12 de mayo de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para gue ef interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la productido ef din 12 de mayo de
1988, definiendo, por ultimo, como caracteristicas téenicas que
identifican al producto homologado, las siguientes:

Tipo de material: Inoxidabie austenitico.
Recubrimiento: No,
Mimero de piezas: 19).

Informacién complementaria:
Nuimero de piezas: {12+ 3)x [2+ 10+ 1 =191

Lo que se hace plblico pars general conocimiento.

Madrid, 12 de mayo de 1986.-El Director genersl. P. D
sResolumén de 18 de mayo de 1984), el Subdirecior penerat de
ndustrias Basicas, Manue! Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 12 de mayo de 1986, de la Direc-
cion General de Industrias Siderometahirgicas
Navales, por la que se homologan las piezas dﬁ
cuberteria marca «Iber 18/10», modelo 370-G. Iber,
Jabricadas por «Anton van de Hoogen»

Presentado ¢n la Direccién General de Industriss Siderometa-
Iﬁrym Navales ¢l expediente incoedo por parte de «Hispanox,
Sociedad Andnimanr, con domicilio social en camretera Madrid-
Valencia, kildmetro 340, Cuart de Poblat, provincia de Valencia,
referente a la solicitud de homologacidén de la cuberterfa marca
«Iber 18/10», modelo o tipo 370-G. Iber, fabricado por Antopn van
den Hoogen, en su instalacion industrial ubicada en Solingen
(Alemania, Repiiblica Federal),

Resuitando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecia al
producto cuya bomologacién solicita, y que ¢f laboratorio de la
Escuela Técnica Superior de lngemm-os Indusiriales del ICAI,
mediante informe con clave 1/303/86, y la Entidad colaboradora
«Burean Veritas Espaiol», por certificado de clave N + H/15/01,
han hecho constar, respactivaments, que ¢l tipo ¢ modelo presen-
tado cumple todas las especificaciones actuaimente establecidas por
gi Rl%f;;lsDecreto 35771985, de 23 de enero v la Orden de 9 de abnl

e a

Esta Direccidn Geoeral, de acuerdo con lo establecido en lz
referida disposicién, ha acordade homologar el citado producto,
con el nimero de homologacion que se transcribe CUB-0034, con
caducidad ¢] dia 12 de mayo de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el in o presente, en su ¢aso, un
certificado de conformidad con 1a produccitn, el dia 12 de mayo
de 1988, definiendo, por Gltimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado, las siguientes:

Tipo de material: Inoxidable austenitico.
Repubrimiento: Dorado parcial.

Miimero de piczas: 126,

Informacidén complementaria:

Némero de piezas (9 + 1} x 12+ 6 = 126,

Lo que se hace piblico para 5encra.l COnOCimicnio.

Madnd, 12 de mayo de 1986.-Ei Direcior genmeral.-P. D.
(Resolucion- del 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo,

20521

RESOLUCION de 12 de mayo de 1986, de ia Direc-
cion General de Industrias Siderometahirgicas ({v
Navales, por la que se homologan las piezas de
cuberteria marca «18/10», modelo 2.754 Lyon, fabri-
cadas por cindustrias Reunidas Sallent, Sociedad
Anénimay
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Presentado en 12 Diceccidon General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navaies el expediente incoado por parte de «Industrias

e

5

-‘:'?1...
ey
-‘ib‘

W

ey
by,
b
%

)

2,



