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ANEXO 1]

Beneficios que se conceden por el Ministerio de Industria ¥ Energia
en las Zonas de Urgente Reindvstrislizacién

(1) Subvencidn con cargo a los Presupuestos Geperales del
Estado.

(2) Preferencia en la- obtencién del Crédito Oficial.

RESQLUCION de 10 de febrero de 1986, de la
Direceion General de Industrias Sideromeraliirgicas
Navales, por la que se homologan las piezas de

teria marca «M-Menesess, modelp 164-Bague,
Jabricades. por «Unidn de Orfebres, Sociedad Anc-
nima».

Preseniado en la Direccion General de Industrias Siderometa-
hirgicas y Navales el expediente incoado por pante de «Union de
QOriebres, Sociedad Andnimas, con domiciio social en Julidn
Camarille, nimerc 29, provincia de Madrid, referente a la solicitud
de homologacién de sus piezas de cuberieria. marca «M-Meneses»,
modclo o tpo 164-Bague, fabricado por el mismo en su instalacian
industnial ubicada en Madrid.

Resultando que por parte del inleresado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacién vigente que afecia al
producto cuya homologacion solicita, ¥ que el Laboratono de
Epsayos Industriales de Cubernteria de la ETSII det ICAT de Madrid,
mediante informe con clave 1/924/10985, vy la Entidad colaboradera
«Bureau Vernas Espafol, Sociedad Andniman, por certificado de
clave MOD/E/M/990/001/1985 N+ H 13/11, han hecho constar
respectivamente qui¢ ¢l tipo 0 modelo presentado cumple todas las
esperificaciones aciualmente establecidas por el Real Tecreto
2584/1981, de 18-de sepriembre, y Orden de 9 de abril de 1985,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecide en la
refertda disposicion, ha acordado homologar el citado producto,
con el numers de homologacion que se transcribe CUB-0021, con
caducidad el dia 15 de febrero de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para gue el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produceion, el dia 10 de febrera
de 1688, definiendo, por dltimo, como taracieristicas técnicas que
identifican al producto homologade, las siguientes:
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Caracteristicas:

Tipo de material. Valor Inox Austen.
Recubrimiento. Valor: No.

Numerp de piezas. Valor: 156,
Informacién compiementarnia;

Inox Austen = Acero inoxidable austenitico. : .

El acero inoxidable austenitico es del tipo 18/10. Su composi-
cién quimmica media es: Cr= 18,6 por 100; N1 = 8,6 por 100.

El numero de piezas es: 12 x 12 (principales) + 10 (servir) + 2
{especiales) = 156,

Lo que se hace piiblico para general conocimiento.

Madrid, 10 de febrero de 1986.-Fl Director general. P. D.
{Resolucién del 18 de mavo de 1984), el Subdirector general de
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESQLUCION de 10 de febrero de 1986, de la
Direccion General dr Industrias Siderometalirgicas
Navales, por la que se homo(o?gan las piezas dve
cuberteria marca «Monix», modelo 13 Sofia, fabrica-
das por «industrias Metahirgicas Moncunill, Sociedad
Andniman. :
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Presentado en la Direccion General de Industrias Siderometa-
lirgicas ¥ Navales el expediente incoade por pane de «Indusirias
Metalurgicas Moncunill, Sociedad An6nima», con domicilio social
en plaza de fa Estacion, mimero 5, Valls, provincia de Tarragona,
referente a la solicitud de homologacién de sus piezas de cuberiera,
mmarca «Monins, modelc o tipe 13 Sofia, fabricado-por el mismo en
su instalacion industrizl ubicada en Vall {(Tarragona).

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentarion exigida por la legisiacidn vigente que afecta al
producto cuya homologacién solicita, gue el Laboratorio de
Ensayos lndustriales de Cuberteria de la ETSII del ICAI de Madrid,
mediante informe con clave [[M-0707/1%85, y la Entidad colabora-
dora «Bureau Veritas Espafiol, Sociedad Andnimar, por certificado
de clave BCR/2/T/990/0001/1985 N + H 2/01, han hecho constar
respectivamente que e] 1ipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
258471981, de 18 de septiembre, ¥y Orden de © de abnl de 1585,

Esta Direccion General, de acuerde con lo esiablecido en la
referida disposicion, ha acordade homologar el citado producto con
el nimero de homologacién que se transcribe CUB-0032, con
caducidad el dia 10 de febrero de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado presante, £n Su CEsQ, un
certificado de conformidad con ia produccidn, el dia 10 da febrera
de 1988, definiendo, por thimo, como caracteristicas técnicas que
idemtifican al producic homoiogada, 1as siguientes:

Caracteristicas:

Tipe de material. Valor Inox Austen.
Recubrimiento. Valor: No. :
Niumerc de piczas. Valor: 160.

Informacién complementaria:

Inox Ausien = Acerc imoxidable austenitico.

El acero inoxidable austenitico es del tipo 18/10. Su composi-
cion Quimica media es Cr~ 18,8 por 100. Ni= 89 por 100

El ndmero de piezas e5 13 x 12 (principales +§2 (de servir) -+ 4
(especiales) = 160, ' ]

Lo que se hace pablico para general conocimiento.

Madnd, 10 de febrero de 1986.-El Direcior generai-P. D.
(Resolucion del 18 de mayo de 1984), el Subdirector general d
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo. .

RESOLUCION de 10 de febrero de 1986, de ia
Direccion General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales, por la gue se homologan las piezas di'
cuberterta, marca «Maltas, madele o tipe 4400
Sonata, fabricadas por «Malta, Sociedad Andnimar.

Preseniado a la Direccion General de Industrias Siderometaliir-
icas y Navales el expediente incoado por parte de «Malta,
ociedad Andnima», con domicilio social en calle Vega, 4, Guer”
nica y Luno (Vizcaya}, referente a la solicitud de homologacion de
sus piezas de cuberteria, marca «Maltan, modelo o tpo 4400
Sonata, fabricado por el mismo en su instalacidén industrial ubtcada
en Guernicz ¥ Luno (Vizcaya). :
Resultando que por pante del intéresado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacion vigente que afecta al
producto cuya bomologacién solicita, ¥ gue el Laboratonio de
Ensayos Industriales de Cuberieria de l2a ETSI del ICAI de Madrid,
mediante informe con clave 1/1004/1985, ¥ la Entidad colabora-
dora «Burean Veritas Espanol, Sociedad Andnimas, por certifica-
cién de clave BIB1/85/990/0002/1985, han hecho constar respecti-
vamente gue &l upe o medelo entado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
258471981, de 18 de septicmbre, ¥ 1a Orden de- 9 de abril de 1985.

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
refenida disposicién, ha acordado homologar el ¢itado producto con
el nimero de homologacién gue se tragscribe CUB-0025, con
caducidad el dia 10 de febrero de 1988, disponiéndose asimismo
come fecha limite para que el interesado preseate, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccion el dig 10 de febrero
de 1988, definiendo por iiltimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homeologado, las siguientes:

Tipo de material. Valor: Inox Ferrit.

Recubrimiento. Valor: No.
Numero de piczas. Valor: 136.
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Informacion oonﬁplnmcmaria:

Inox Ferrit. = Acero inoxidable ferritico.

El acero inoxidable ferritico ¢s del tipe 17 cromo. Su composi-
cidén quimica media &5 Cromo = 17,1 por 100. -

El nimero de piezas es 14 x 14 {principales) = 14 (servir} = 4
(zspeciales) = 186. )

Marca: Anagrama con cruz de Malta inoxidabie.

Lo que se hace piblico para general conocimiento.~Madrid, 10
de febrero de 1986.-El Director general.—P. D. {Resolucion del 18
de mayo de 1984), el Subdirecior gensral de Indusirias Bisicas,
Manuel Aguilar Clavijo. : :

19214  RESQLUCION de 10 de febrero de 1986, de la
Direccion General de Industrias Siderometabirgicas y
Navales, por la gque se hama;(?an las piezas de
cuberteria. marca «Maltas, miodelo 5000-Danubig,

fabricadas por «Malta, Sociedad Andniman.

Presentado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales ¢l expediente incoade por parte de «Malw,
Sociedad Anéniman, con domicilic social en calle Vega, 4, Guer-
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nica, provincia de Vizcaya, referente a la selicitud de homologacién
de sus piezas de cuberteria, marca «Maltan, modelo ¢ tipo 5000-
Danubto, fabricadas por ¢l mismo en su insialacidn industrial
ubicada en Guernica (Vizcaya),

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al
producte cuya homol ion solicita, y que ¢l Laboratoric de
Ensayos Industriales de Cuberteria de 1a ETSII det ICAT de Madrid,
medianie informe con clave 1/1008/1985, v la Entidad coiabora-
dora «Bureau Veritas Espaiol, Sociedad Andniman, por certificado

" de ctave BLB/1/BI/990/002/1985, han hecho constar respectiva-

mente que ¢l tipo 0 modelo presentado cumple todas las especifica-
crones actualmente establecidas por el Real Decreto 2584/1981, de
18 de septiembre, ¥ la Orden de 9 de abrid de 1985,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ka acordado homologar el citado producto,
con el nimero de homeologacion que se transcribe CUB-0026, con
caducidad el dia 10 de febrero de 1988, disponiéndase asimismo
como fecha limite para que el intergsado presente, en su ¢aso, un
certificado de conformidad con la produccion, et dia 10 de febrero
de 1988, definiendo, por iltimo, como caracteristicas técnicas que
identificar al producto homotogado, las siguientes:

Caracteristicas; :

Tipo de materiai. Valor: Inox Austen
Recubrimiente. No.
Numero de piezas. Valor: 190

Informacién complementaria:

Inox Austern = Acero inoxidable austenitico.
. Et acero inoxidable austenitico es del tipo 18/10. Su composi-
cion quimica media es: Cr = 18,1 por 100, Ni = 9,1 por 100,
El numero de piezas es: 14 por {2 (principales) + 4 {de servir}
+ § (especiales) = 190. :

Marca: Anagrama de Malta. «Malta 18/10.» 18/10.

Lo que se hace pablico pam general conocimiento.

Madrid, {0 de febrero de 1986.-El Director general.-P. D.
{Resalucidn de 18 de mayo de 1984), ei Subdirector general de
Industrias Basicas, Manue] Aguilar Clavijo.

19215 RESOLUCION de 10 de febrera de 1986, de fa
i Direccign General de Industrias Siderometaliirgicas
Navales, por la que se homologan las piezas de
 cuberteria, marca «Platacsa», modelo 1109 Dis. Cli-
sico, fabricadas por wdsociacion Cubertera, Sociedad
Andnimanr. :

Presentado en Ja Direccion General de Industrias Siderometa-
hirgicas y MNavales el expedients incoado por parte de «Asociacién
Cubertera, Sociedad Anénima», con gomicilio social en calle
Maestro Juan Corrales, nimeros 98-100, Esplugues de Liobregat,
provincia de Barcelona, refarente a la solicitud de homologacion de
sus piezas de cuberteria, marca «Platacsa», modelo o tipo 1109 Dis.
Clésico,  fabricado per el mismo en su instalacién industrial
ubicada en Esplugues de Llobregat {Barcclonal.

Resultando que- por parte del interesado se ha presentado la
documentacidn exigida por ia legislacién vigente que afecta al

roducte cuya homologacién sohgita, y gue ¢ Laboratorio de

nsayos industriales de Cuberteriz de la ETSII det ICAI de Madrid,
mediante informe con clave 1/925/1983, y la Entidad colaboradora
«Bureau Veritas Espafiol, Sociedad Anonima», por centificado de
clave BRC/k/B/QQC%OGzﬂS}BS N + HIQ/0t, han hecho comstar,
respectivamente, gue el tipé o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decteto
258471981, de 18 de septiemnbre, ¥ la Orden de 9 de zbril de 1985,

Este Dueccion General, de acuerdo con lo estabiecido en 12
referida dispasicién, ha acordado homologar e citade producto con
el ndmera de homologacién gque se wanscribe CUB-0019, cen
caducidad el dia 10 de febrere de 1988, disponiéndose asimismo
cormo fecha iimite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccién el dia 10 de febrero
de 1988, defimiendo, par dlume, coma ¢aracteristicas técnicas que
identifican al producto komologado, las siguientes:

Caracteristicas:

Tipo de material. Valor. Alpaca plateada.
Recubrimiente. Vator: Especial. A.
Niumera de piezas: Valor 155

Informacién complementaria:

Composicion quimica media de 'a alpaca : Ni = 11,1 por 100
= Cu = 62/5 por [5G0, Mn = 0,23 por 100, Fe = 0,06 por 100, Pb
= 0,047 por 100,

Espesor medio de plaia cucharas de mesa: 38,63 mm; tenedores
de mesa, 43,0 mm, y cucharas de helado, 54,3 mm.

Namero de piezas: 12 x {00 (principales) + 9 (servir) + 2
{especiales) = 153

Lo que s¢ hace piblico para general conecimiento.

Madrid, 10 de febrero de i986.-El Director geaeral-P. D
{Resolucidn del 18 de mava de 1984), el Subdirector general de
Industrias Bdsicas, Manuei Aguilar Clavijo.

RESQLUCION de 10 de febrero de 1986, de la
Direccion General de Indusrrias Sideromeralirgicas
Navales, por la que se komo!gfan las piezas de
cuberteria, marca «Monixs, modelo 43 Escorial, fabri-
cadg por «Industrias Metalhirgicas Moncunill, Socie
dad Andnima».
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Preseatado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales ¢l expediente incoado por parte de «Industrias
Metahirgicas Moncunill, Sociedad Andnimaw, con domicilio social
en plaza de la Estacién, 5, Vails, provingia de Tarragona, referente
a ia solicitud de homologacion de sus piezas de cuberteria, marca
«iomnixn, modeio 0 tipe 43 Esconial, fabricado por el mismo, en sa
instalacion industnal ubicada en Valls {Tarragona},

-Resultando que por parte del interesado se ha presentade la
documentacién exigida por ia legislacién vigente que afecta al-
producte cuya homologacién solicita, Ey c}ue at laboratorio de
Ensayos Industriales de Cuberterfa de la ETSII del ICAI de Madrid,
mediante informe con clave 1/1004/8%, v la Entidad colaboradora
«Bureau Veritas Fspaiol, Sociedad Andaimas, por certificado
clave BRC/2/T990/0001/85 N-H 2/01, ban hecho constar respecti-
vamente que el tipo ¢ modelo presentado cumple todas las
especificaciones actusimente establecidas por ef Real Decreto
3584/1981, de 18 de septicmbre v la Orden de ¢ de abril de 1985,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar ei citade producio,
con ¢l nimero de homologacidn que se transcribe CUB-0033, con
caducidad el dia 10 de febrero de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado presente, en su caso, up
certificado de conformidad con la produccidn, ¢l dia 10 de febrero
de 1588, definiende, por witime, como caracteristicas técnicas que
dentifican al producto homologado, las siguientes:

Caracteristicas:

Tipo de material. Valor: Inox. austen.
Recubrimiento, Valor No.
Namero de piezas. Valor: 160,

Informacion complementaria:

Inox. Austen: Acerc inoxidable ausienitico. '

E] acero inoxidable austenistico es det tipo 18/10. Su composi-
cion quimica media es: Cr: 17,6 por 100 y Ni: 8,8 por 100

El mimero de piezas ¢s 12 x [2 (principales), 12 (servir), 4
{especiales}, .

Lo que sc hace publico para generai corocimiento.

Madrid, 10 de febrero de 1986.-El Direcior general.-P. D.
{Resolucion de 18 de mayo de 1984), ¢l Subdirector general de -
Industrias Bésicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 2 de mayo de 1586, de la Direccion
Provincial de Guadalajara, por Ia que se hace pubiico -
el otorgamiento del permiso de investigacion «Alfce-
rrig I», mimero 2.260.
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Por la Direccién Provincial del Ministerio de Industria y
Erergia en Cuadalajarz se liace saber que ha sido otorgado el
siguients permiso de invesngacidn:

Numero: 2.260. Nombre: «Alcarria I». Mineral: Sepib!ita_y
otros. Cuadricula: 212, Términos municipales: Villanueva Atcarma,
etcétera,

Lo gue se hace piblico a fin de que aquetios que tengan la
condicion’ ‘de interesados puedan personarse en ¢l expediente,
dentro del plazo de guince dias, contados 2 partir de la presente
publicacién, de conformidad con lo establecido en el articalo 70 det
tl';{eglggj_}nsf:mu General para ef Régimen de la Mineria de 25 de agosto

&} .

(Guadalajara, 2 Jde mayo de [936.~E]1 Director pravincial, Jesus
Remon Camacho. :



