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rimesire de cada afte natural, un informe que contenga ¢l resumer
de las anotaciones hechas en ¢] libro de operacidn, duraste el aiio
anterior. .

Duodécima.~La empresa comercializadora deberd lHevar un
registro de las ventas y retiradas de equipos radiactivos que realice.
En el mismo figurarin nombre y domicilio del comprador o
usuario, lugar de la instalacién v fecha del suministro. Asimismo
deberi remitirse a la Direccion Provincial del Ministerio de
Industria y Energia y al Consejo de Seguridad Nuclear, dentro de
los diez primeros dias de cada trimestre natural, una retacion de las
variaciones producidas en dicho registro duranmie el trnimestre
anterior, si las hubiere. ) .

Decimotercera~La empresa comercializadora serd respensable
de que el personal encargado de utilizar & equipo radiactivo
COR0OZCA: )

- Los riesgos de irabajo con radiaciones ionizanies.

- Normas bdsicas de proteccion rediologica. :
- - El manejo dei equipo detector de radiacion ambienial.
- Manual de funcionamienio del equipe radiaciivo.

Decimocuarta.—-Las siglas y numero que corresponden a la
preseate homelogacion son HM-15. .

Decimoguinia.-Especificaciones técnicas de obligado cumpli-
mienlo para los uzuarios de los equipos radiactivos, que se
homelogan por esta Resolucion: .

a) No podran transferir, ni trasladar los equipos radiactivos v
deberin abstenerse de intervenir en ellos,
b} Deberdn presentar a ia empresa suministradora, una rela-
-cion del personal gque manipule ¢l equipo permaneniemente
actualizada. . -
¢} Dispondrin los medios adecuados para impedir 1a manipu-
lacién det equipo radiactive al personal ajeno a la relacion referida
cn ¢l punto anlerior.
d} El persunal a que sc refiere ef punto b). debera conocer v
cumplir: .
—~ Los manuales de funcionamiento del equipo radiactivo y del
equipo detector de radiacion ambiental
- Las recomendaciones de uso estabiecidas por la firma
comercializadora..

¢)  En una zona proxima al equipo y en lugar bien visible para
el personal que lo maneia. se deberdn tener instruvcionts concretas,
ianic para condiciones normales de funcionamiento, como en
pusibles incidencias. - :
Se deberd voncertar un contrato de asisieacia iéenica al
equipo. cOR una empresa autorizada, al objew de comprobar que
se mantienen 1as condiciones de homologacion y ofrece Ia sufi-
viente seguridad contra la emisidn de radiaciones ionizanies.
g} La asistencia téonica al cquipo comprenderéd como minino:
- Revisidén periédica semestral

- Revision previa a Ia pucsta en marcha, tras su instalacion,

o en todo cambio d= ubicacidn del cquipo.
- Revisién previa al funcionramiento, siempre que ¢f equipo
hubiere sufrido un golpe o averia capaz de afectar a su scguridad.

h} En todas las revisiones citadas en el parrafo anterior, serd
obhgatorio: ’

~ La comprobacion de las condiciones téenicas de funciona-
miento det tubo generador de rayos X; tension de accleracion e
intensidad de la corriente det tubo.

~ [Inspeccion y comprobacion de los blindajes.

- Medida de intensidad de dosis en todo punto exterior al
equipo y & 0,1 meiros de su superficie,

- Calibracion del equipo detector de radiacion.

Lo que comunico a VV. 85 :
Madrid, 28 de’ noviembre de 1985-La Directora general,
Carmen Mestre Vergara,

. . - - LI . .
Sres. Directores proviaciales del Ministerio de Industeia v Energia.

RESOLUCION de 2 de diciembre de 1985, de la
Direccion General de Indusirias S t'deromera!ﬂrgimy
Navales, por la que se homologan las piezas de
cuberieria marca Memi, 18710, modelo 8700-Begora,
de .acerc inoxidable austenitice, fabricadas pof
«fdurgo, Sociedad Anonima»s de Guernica (Vizeavaj.

6154

Vista ia solicitud presentada por la entidad «ldurgo, Sociedad
Anéniman para la homalogacidn de sus piezas de cuberteria, marca
Menq, 18/10, modele 8700-Begofa, de acero inoxidable austenitico
asi como ensayos realizados por el laboratorio acreditado Laborato-
rio de Ensavos Industciales de Cuberteria de 12 Escueta Técnica
Superior de ingenieros Indusiniales del FCAI de Madrid, y ta

auditoria de garantia de calidad realizada por 1z entidad colabora-
dora Teenos Garantia de Calidad con arregio a lo previsto ¢n los
Reales Decretos 2534/1931. de 18 de sepliembre, y 357/1985, de 23

de snero, y con las esgecnﬁcasiones técnicas exigidas por Orden de
fecha 9 de abril de 1985, esta Direccidn General ha resuelta:

Primero.-Homola las piezas de cuberteria marca Menuy,
18/10, modelo 8700-Begoiia, de acero inoxidable austenitico, que
consta de 14 piezas principales, 16 de servir y 3 i
fabricados por la Em «Idurgo. Sociedad Andnimsas, en su
fabrica de Guernica (Vizcava), con el nomero de homologacion
C-0014.

Segundo.-Para estos modelos se efectuari un seguimiento de la
produccion scgin fo establecido por et Real Decreto 2584/1981, de
18 de septiembre, en su apartado 6.1.1 y de acuerdo con lo indicado
en e! articulo 7.° de ja Orden de 9 de abril de 1985, de este
Departamento. :

Lo qué se hace pablico para general conocimitiento.

Madrid, 2 de diciembre de 1985.-E] Direcior general -P. D,
{(Resolucion de 18 de mayo de 1984), ef Subdirector general de
induystrias Basicas, ManucY Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 2 de diciembre de 1985, de ia
Direccion General de Industrias Siderometabirgicas y
Nuvales, por la gue se homologan las piezas de
cuberteria marca «Menu 187100, modelp «11.300-
Oianar, de acero inoxidable austenitico, fabricadas.
por «ldurge, Sociedad Anénimanr.

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Idurgo, Sociedad
Anonimanr, para la homologacion de sus piezas de cuberteria marca
«Mend 18/10», modeto «11.300-Oianan, de acero inoxidable auste-
nitico, asi como los ensayos realizados por el laboratorio acreditado
«Laboratorio de Ensavos Industriales de Cuberterias de fa Escuela -
Técnica Superior de Ingenieros Industriales del ICAI de Madrid, y
la auditoria de garantia de celidad realizada por 1a Entidad
colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad», con arreglo a lo
previsto en los Reales Decretos 258471981, de-18 de septiembre, v
357/1985, de 23 de encro, v con las especificaciones técnicas
exigidas por Orden de fecha 9 de abril de 1985, esta Direccién
General ha resuelto: :

Primero.-Homologar las piezas de cuberteria marca «Meni
18/10», modelo «11.300-O1ana», de acero inoxidable austenitico,
?ue consta de 14 piezas principales, 16 de servir y tres especiales,
abricadas por la Empresa «ldurgo, Sociedad Apdnimas, en su
%-%réczg de Guernica (Vizeaya) con el némero de homologacion .

18, . .

Segundo.~Para estos modclos se cfectuari un seguimiento de la
produccion segin lo establecido por ¢l Real Decreio 2584/1981, de
I8 de septiembre, en su apartado 6.1.1., v de acuerdo con lo
indicado en el articulo 7.° de 1a Orden de 9 de abril de 1985, de este
Depantamento. :
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Lo que se hace piblico para general conocimiento.

Madrid, 2 de diciembre de 1985.~E! Director general.-P, D.
{Resolucion ¢e 18 de ma{lo de 1984}, ¢l Subdirector general de
Industrias B;isigas, Manuel Aguilar Clavijo.

6156 RESOLUCION de 2 de diciembre de 1985, de lu

Direccion General de Industrias Siderometattirgicas y
Navales, por la gque se homologan las piezas de
cuberteria marca «Anagrama con cruz de Malas,
modelo «4.200 Wellingtons, Malta-A, de alpaca pla-
feada, fubricadas por «Malta, Sociedad Anoniman de
Guernica {Vizcaya).

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Malta, Sociedad
Andnima», para la homologacién de sus piezas de cuberteria marca
«Anagrama con cvuz de Maltaw, Malta-A. modelo «4.200 Welting-
tonx, de alpaca plateada, asi como los ensayos realizados por ef
laboratorio acreditado «Laboratorio de Ensayos Industriales de
Cuberteria» de la Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industria-
les del ICAI de Madrid, y Ja auditoria de garantia de calidad
realizada por la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Espafiols,
<on arreglo a lo previsto en los Reales Decretos 2584/1981, de 18
de septiembre, v 357/1985, de 23 de encro, y con las especificatio-
nes tecnicas ex:gidas por Orden de fecha 9 de abril de 1985, esta
Direccién Genceral ha resuelto:

Primero.—~Homelogar las piezas detuberteria marca «Anagrama
cor cruz de Maltan, Malta-A, modelo «4.200 Wellington», de
alpaca platcada, calegorfa especial A. que consta de 12 piezas
principales, 14 de servir y siete especiales, fabricadas por la
Empresa «Malia, Sociedad Anoniman, en su fabrica de Guernica
(Vizcaya) cén ¢f niimero de homologacion C-0037.



