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Tercero.—Prra este tipo s¢ efectuard un seguimiento de la
produccién segin lo establecido por ¢l Real Decreto 2584/1981, de
18 de septiembre, modificado parciatmente por et Real Decreto
73471985, de 20 de febrero, en su apartado 6.1.1, ¥ de acuerdo con
1o indicado en el articulo 5.% del Real Decreto 125271985, de 19 de

Junio. :

~ Lo que se hace piblico para general oonoéimienlo.
Madnd, 17 de neviembre de 1985.-El Director general, Jaume
Clavell Ymbern. S

- 8152 RESQLUCION de 27 de noviembre de 1985, de la
Direccion tseneral de Electrénica € Informdtica, por la
gue se homologan lus mesas para el diagnostico
radiolégico, marca «General Electrics, modelo «Poly-
gem In, fabricado por «General Electric (USA) Electro-
medicina, Sociedad Anéniman. -

Vista la solicitud presentada por la Fmpresa «General Electric
{USA) Electromedicina, Sociedad Andniman, con demicitio social
en la calle Hierro, nimero 1 de Torrejon de Ardoz (Madrid), para
la hom ologcibn de su mesa para el diagnéstico radioldgico, marca
«General Electricw, modelo «Polygem I, asi como los ensayos
realizados por ¢l laboratorio acreditado de «CTC Servicios Electro-
mecanicos, Sociedad Anbdnimas, de Madrid, y la auditoria de la
idoneidad del sistema de control de calidad integrado usado en ¢!
proceso de fabricacién realizada por la entidad colaboradora
«Tecnos, Garantia de Calidad, Sociedad Anénimas, con arreglo a
1o previsto en los Reales Decretos 258471981, de L8 de septiembre,
modificado parcialmenté por el Real Decreto 73471985, de 20 de
febrero. y 1249/1985, de 19 de junio, .

Esta Direccion General ha resuelto:

Primere.-Homologar la mesa para el diagndstico radiologico,
marca «General Electrics, modelo «Polygem In, solicitada por la
Empresa «Generat Eleciric (UUSA) Eleciromedicina, Sociedad And-
nima», y fabncada en su instalacion industrial ubicada e la calle
Hierro, niimero 1, de Torrejon de Ardoz (Madrid), con el numero
de homologacion ME-103. ’

Segundo.-La homologacién se concede por un periodo de
vigencia de dos adfios. :

Tercero.~Para este modelo se efectuard un seguimiento de la
_produccion segin lo establecido por el Real Decreto 258471981 de
18 de septiembre, modificado parcialmente por ei Real Decreto
73471983, de 20 de febrero, en su apartado 6.1.1 4y de acuerdo con
o indicado en el anticulo 5.° del Real Decreto 124971985, de 19 de
junio. : '

Lo que se hace publico para general conocimiento. .

Madrid, 27 de noviembre de 1935.-E] Director general, Jaume
Clavell Ymbemn. .

RESOLUCION de 28 de noviembre de 1985, de la
Direccien General de la Energia, por la gue se
homologa, a efectos de seFur:'dad conira la emision de
radigciones ionizantes, el apararo generador de Rayos
X para inspeccion de fultos, marca «Heimann»,
maodelo HI-SCAN 9050, de la firma «Siemens, Socie-
dad Anonimas.

_Visto el expediente incoado en la Direccidén Provincial de este
Ministerio en Madrid, a instancia de don Gabnel Martin Garcia,
en representacion de «Siemens, Sociedad Andniman, con domicilio
social en Madrid, calle Orense, niimero 2, por ¢l que solicila ta
homologacion del equipo generador de rayos X para inspeccion de
bulios, marca «Heimanos. modelo HI-SCAN 9050,

. Viiste el centificado expedido por el Laboratorio Central de
Verificacion de la Junta de Energia Nuclear, con fecha 3 de junio
de 1935, a efectos de seguridad conira Ja emisidn de radiaciones
ionizantes, - .

. Considerando que por la Direccion Provinoial de este Ministe-
rio ca Madnid no se ha formulado objecion alguna,

Teniendo en cuenta que s¢ cumplen los requisitos exigidos en
la Orden de 20 de marzo de H¥75 sobre homologacién de aparatos
radiaciives, - '

: De acuerdo con el Consgje de Seguridad Nuclear,
Esta Direccidn General ha resueho:

Homologar, a8 efectos de seguridad contra la emision de radia-
ciones ionizantes, el equipo generador de Rayos X %ara inspeccion
de bulios, marca «Heimann», modelo HI-SCAN %050. .

La bomologacion gque s¢ olorga por la presenie Resolucidn
queda supeditada a las sigmentes condiciones:

Primera.~El equipo radiactiv e, objeto de la homologacian, es el
gznerador de ravos X de la firma «Heimann», modelo HI-

6153

SCAN 5050, tipo GPA 9050, fabricado en W_iesbadén {Repablica
Federal d¢ Alemania), de tas caracteristicas siguientes:

150 KV- 0,4 maA
o
90 KY- 1,5 mA

Segunda.-Cada ejemplar del equipo radiactive citado en la
primera especificacion, en adelanie equipo radiactivo, debera llevar
marcado ¢n fortna indeleble y en lugar bien visible, ¢l nombre del
fabricante, el numero de homologacion, la fecha de fabricacion y
¢l nombre de la firma comercializadora aulori2ada. Asimismo ird
sefializado como aparato radiactivo, sepun dispone la norma
UNE 23077, S

Tercera.—Para comércatizar, distribuir, instalar o presfar asis-
tencia técnica al equipo radiactivo, se deberad poseer autorizacion
especifica de la Dircccion General de la Energia, segin lo estabie.
cido en el titulo 111, capitulo IV del Reglamento sobre Instalaciones
Nucleares y Radiaciivas {«Boletin Cficial del Estdo» nimero 255,
del 24 de octubre de 1972). - '

Cuarta.-El equipo radiactivo estard sometido al régimen de
comprobaciones establecido en el capitulo IV de las Normas de
homologacion de aparatos radiactivos, publicadas en el «Boletin
Oficial del Estados numero 78, de 1 de abnl de 1973.

Quinta—-Con cada equipo radiaclivo se¢ debera suministrar al
comprador, ademas de la documentacion especifica expresada en el
articulo 7, capitulo 1i, de las citadas normas, el cenificado de
control de calidad seguido en ¢l proceso de fabricacion, haciendo
constar su correspondencia con el protolipo homologado.

Sexta.~No deberd venderse ni instalarse ningin equipo radiac-
tivo sin que previamente se haya comprobado que la intensidad de
dosis de radiacidon en todo punto exterior a 0,1 metros de la
supcriicic del mismo no sobrepase el wvalor de 0.1 &
Sv/h(condicién limite de homologacion expresada en el articulo 5.°,
capitulo 1I de las Normas de homologacion de aparatos radiacti-
vos). Asimismo todo equipo radiactivo que supere dicha intensidad
de dosis en algun punto exterior a 0.1 -metro de la superficie del
mismo, debera ser retirado. '

Séptima.-La empresa comerciatizadora autorizada deberd com-
prometeérse 2 presiar la asisiencia técnica a Los equipos radiactivos.
Asimismo dicha empresa deberd comprometerse a su retirada,
cuando se incumpla la condicién limite de homologacion ¢xpre-
sada en la especificacién anterior ¥ en caso de deterioro o desuso.

Octava.-Con cada equipo radiactivo, la empresa comercializa-
dora dcberd suministrar:  *

~ El manual de funcionpamiente del equipo, que recogerd,
ademas de sus caracteristicas € instrucciones técaucas de vlitizacion,
Jas medidas de proteccidn radioldgica a seguir, 1anto €n situacion
normal como en caso de averia o incidente, con el fin de que las
dosis a recibir por e} usvario y por el pablico en general sean 1an
bajas como sea razonablemente posible. )
. - Especificaciones técnicas que deberd cumplir el usuario del
equipo radiactivo y quedan recopidas en la decimoquinta especifi-
cacion de esta Resolucion,

Novena.-Con cada equipo radiactive. la empresa comercializa-
dora deberd suministrar un equipo de deteccion y medida de Ja
radiacion ambiental, provisto de alarma Optica o acustica, ade-
cuado para la medida de radiacion del tipo ¥y energia de emision del
equipo; junio con e! deteclor se suminisiraran las instrucciones de
mancjo ¥ € programa de calibracidn periodica.

Decima.-La empresa responsable de la asistencia técnica a los
equipos radiactivos llevard un Lbro de operacion por cada uno de
¢tlos, en el que registraran como minimo:

- Resultados de la revision del equipo en los aspectos relaciy-
rados con la seguridad radioldgica:

a) Tension de aceleracién e intensidad de la corriente del tubo.

b} Inspeccidon y comprobacidn de los blindajes.

¢) Medida de Ia intensida de dosis €n todo punto exlenor a gl
metro de la superficie del equipo.

- Resultados de l1a calibracign del equipo detector de la
radiacion ambiental. - )
= Incidentes que havan podido afectar a la scguridad.

En el caso de que se observara una medida de dosis superior a

t1 p Sv. en algin punto exterior a 0,1 metros de la superficie del

equipo. s¢ debera hacer constar en el hibro de operacion un informe
de evaluacién del incidente que ha motivado dicha modificacion
en la dosis, su causa, actuacidn que se ha segwmido para correglrla,
medidas gue se han llevado a cabo para prevenir que 3¢ repila y
una cstimacion de la dosis recibida por el personal encargado del
maneje del equipo. L

Undecima.-La empresa responsahle de la asistencia tecnica
debera remitir al Consejo de Seguridad Nuclear, en el primer
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rimesire de cada afte natural, un informe que contenga ¢l resumer
de las anotaciones hechas en ¢] libro de operacidn, duraste el aiio
anterior. .

Duodécima.~La empresa comercializadora deberd lHevar un
registro de las ventas y retiradas de equipos radiactivos que realice.
En el mismo figurarin nombre y domicilio del comprador o
usuario, lugar de la instalacién v fecha del suministro. Asimismo
deberi remitirse a la Direccion Provincial del Ministerio de
Industria y Energia y al Consejo de Seguridad Nuclear, dentro de
los diez primeros dias de cada trimestre natural, una retacion de las
variaciones producidas en dicho registro duranmie el trnimestre
anterior, si las hubiere. ) .

Decimotercera~La empresa comercializadora serd respensable
de que el personal encargado de utilizar & equipo radiactivo
COR0OZCA: )

- Los riesgos de irabajo con radiaciones ionizanies.

- Normas bdsicas de proteccion rediologica. :
- - El manejo dei equipo detector de radiacion ambienial.
- Manual de funcionamienio del equipe radiaciivo.

Decimocuarta.—-Las siglas y numero que corresponden a la
preseate homelogacion son HM-15. .

Decimoguinia.-Especificaciones técnicas de obligado cumpli-
mienlo para los uzuarios de los equipos radiactivos, que se
homelogan por esta Resolucion: .

a) No podran transferir, ni trasladar los equipos radiactivos v
deberin abstenerse de intervenir en ellos,
b} Deberdn presentar a ia empresa suministradora, una rela-
-cion del personal gque manipule ¢l equipo permaneniemente
actualizada. . -
¢} Dispondrin los medios adecuados para impedir 1a manipu-
lacién det equipo radiactive al personal ajeno a la relacion referida
cn ¢l punto anlerior.
d} El persunal a que sc refiere ef punto b). debera conocer v
cumplir: .
—~ Los manuales de funcionamiento del equipo radiactivo y del
equipo detector de radiacion ambiental
- Las recomendaciones de uso estabiecidas por la firma
comercializadora..

¢)  En una zona proxima al equipo y en lugar bien visible para
el personal que lo maneia. se deberdn tener instruvcionts concretas,
ianic para condiciones normales de funcionamiento, como en
pusibles incidencias. - :
Se deberd voncertar un contrato de asisieacia iéenica al
equipo. cOR una empresa autorizada, al objew de comprobar que
se mantienen 1as condiciones de homologacion y ofrece Ia sufi-
viente seguridad contra la emisidn de radiaciones ionizanies.
g} La asistencia téonica al cquipo comprenderéd como minino:
- Revisidén periédica semestral

- Revision previa a Ia pucsta en marcha, tras su instalacion,

o en todo cambio d= ubicacidn del cquipo.
- Revisién previa al funcionramiento, siempre que ¢f equipo
hubiere sufrido un golpe o averia capaz de afectar a su scguridad.

h} En todas las revisiones citadas en el parrafo anterior, serd
obhgatorio: ’

~ La comprobacion de las condiciones téenicas de funciona-
miento det tubo generador de rayos X; tension de accleracion e
intensidad de la corriente det tubo.

~ [Inspeccion y comprobacion de los blindajes.

- Medida de intensidad de dosis en todo punto exterior al
equipo y & 0,1 meiros de su superficie,

- Calibracion del equipo detector de radiacion.

Lo que comunico a VV. 85 :
Madrid, 28 de’ noviembre de 1985-La Directora general,
Carmen Mestre Vergara,

. . - - LI . .
Sres. Directores proviaciales del Ministerio de Industeia v Energia.

RESOLUCION de 2 de diciembre de 1985, de la
Direccion General de Indusirias S t'deromera!ﬂrgimy
Navales, por la que se homologan las piezas de
cuberieria marca Memi, 18710, modelo 8700-Begora,
de .acerc inoxidable austenitice, fabricadas pof
«fdurgo, Sociedad Anonima»s de Guernica (Vizeavaj.
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Vista ia solicitud presentada por la entidad «ldurgo, Sociedad
Anéniman para la homalogacidn de sus piezas de cuberteria, marca
Menq, 18/10, modele 8700-Begofa, de acero inoxidable austenitico
asi como ensayos realizados por el laboratorio acreditado Laborato-
rio de Ensavos Industciales de Cuberteria de 12 Escueta Técnica
Superior de ingenieros Indusiniales del FCAI de Madrid, y ta

auditoria de garantia de calidad realizada por 1z entidad colabora-
dora Teenos Garantia de Calidad con arregio a lo previsto ¢n los
Reales Decretos 2534/1931. de 18 de sepliembre, y 357/1985, de 23

de snero, y con las esgecnﬁcasiones técnicas exigidas por Orden de
fecha 9 de abril de 1985, esta Direccidn General ha resuelta:

Primero.-Homola las piezas de cuberteria marca Menuy,
18/10, modelo 8700-Begoiia, de acero inoxidable austenitico, que
consta de 14 piezas principales, 16 de servir y 3 i
fabricados por la Em «Idurgo. Sociedad Andnimsas, en su
fabrica de Guernica (Vizcava), con el nomero de homologacion
C-0014.

Segundo.-Para estos modelos se efectuari un seguimiento de la
produccion scgin fo establecido por et Real Decreto 2584/1981, de
18 de septiembre, en su apartado 6.1.1 y de acuerdo con lo indicado
en e! articulo 7.° de ja Orden de 9 de abril de 1985, de este
Departamento. :

Lo qué se hace pablico para general conocimitiento.

Madrid, 2 de diciembre de 1985.-E] Direcior general -P. D,
{(Resolucion de 18 de mayo de 1984), ef Subdirector general de
induystrias Basicas, ManucY Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 2 de diciembre de 1985, de ia
Direccion General de Industrias Siderometabirgicas y
Nuvales, por la gue se homologan las piezas de
cuberteria marca «Menu 187100, modelp «11.300-
Oianar, de acero inoxidable austenitico, fabricadas.
por «ldurge, Sociedad Anénimanr.

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Idurgo, Sociedad
Anonimanr, para la homologacion de sus piezas de cuberteria marca
«Mend 18/10», modeto «11.300-Oianan, de acero inoxidable auste-
nitico, asi como los ensayos realizados por el laboratorio acreditado
«Laboratorio de Ensavos Industriales de Cuberterias de fa Escuela -
Técnica Superior de Ingenieros Industriales del ICAI de Madrid, y
la auditoria de garantia de celidad realizada por 1a Entidad
colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad», con arreglo a lo
previsto en los Reales Decretos 258471981, de-18 de septiembre, v
357/1985, de 23 de encro, v con las especificaciones técnicas
exigidas por Orden de fecha 9 de abril de 1985, esta Direccién
General ha resuelto: :

Primero.-Homologar las piezas de cuberteria marca «Meni
18/10», modelo «11.300-O1ana», de acero inoxidable austenitico,
?ue consta de 14 piezas principales, 16 de servir y tres especiales,
abricadas por la Empresa «ldurgo, Sociedad Apdnimas, en su
%-%réczg de Guernica (Vizeaya) con el némero de homologacion .

18, . .

Segundo.~Para estos modclos se cfectuari un seguimiento de la
produccion segin lo establecido por ¢l Real Decreio 2584/1981, de
I8 de septiembre, en su apartado 6.1.1., v de acuerdo con lo
indicado en el articulo 7.° de 1a Orden de 9 de abril de 1985, de este
Depantamento. :
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Lo que se hace piblico para general conocimiento.

Madrid, 2 de diciembre de 1985.~E! Director general.-P, D.
{Resolucion ¢e 18 de ma{lo de 1984}, ¢l Subdirector general de
Industrias B;isigas, Manuel Aguilar Clavijo.

6156 RESOLUCION de 2 de diciembre de 1985, de lu

Direccion General de Industrias Siderometattirgicas y
Navales, por la gque se homologan las piezas de
cuberteria marca «Anagrama con cruz de Malas,
modelo «4.200 Wellingtons, Malta-A, de alpaca pla-
feada, fubricadas por «Malta, Sociedad Anoniman de
Guernica {Vizcaya).

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Malta, Sociedad
Andnima», para la homologacién de sus piezas de cuberteria marca
«Anagrama con cvuz de Maltaw, Malta-A. modelo «4.200 Welting-
tonx, de alpaca plateada, asi como los ensayos realizados por ef
laboratorio acreditado «Laboratorio de Ensayos Industriales de
Cuberteria» de la Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industria-
les del ICAI de Madrid, y Ja auditoria de garantia de calidad
realizada por la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Espafiols,
<on arreglo a lo previsto en los Reales Decretos 2584/1981, de 18
de septiembre, v 357/1985, de 23 de encro, y con las especificatio-
nes tecnicas ex:gidas por Orden de fecha 9 de abril de 1985, esta
Direccién Genceral ha resuelto:

Primero.—~Homelogar las piezas detuberteria marca «Anagrama
cor cruz de Maltan, Malta-A, modelo «4.200 Wellington», de
alpaca platcada, calegorfa especial A. que consta de 12 piezas
principales, 14 de servir y siete especiales, fabricadas por la
Empresa «Malia, Sociedad Anoniman, en su fabrica de Guernica
(Vizcaya) cén ¢f niimero de homologacion C-0037.



