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Vista la solicitud presentada por la Entidad ..Técnicas de Ka
lefacción Monotubular. Sociedad Anónimall. para la homolog"
ciónde. sus radiadores marca ..TKM». modelos MPA·2-440.
MPA-2-500. MPA-2-590 y MPA-2-740 de chapa de acero (bitu
bol. asi como los ensayos realizados'por el laboratorio acredita-

la auditoría de garantía de calídad realizada por la Entidad cola
boradora Tecnos. Garantia de Calidad. con arreglo a lo previsto
en los Reales Decretos 2584; 1981. de 18 de septiembre. y 3089/
198~. de 15 de octubre. y con las especificaciones técnicas exigi
das por la Orden de fecha 10 de febrero de 1983.

Esta Dir~ción General ha resuelto:

Primero.-Homologar los radiadores marca «Runtai>•. mode·
los SC-28. SC-42 y SC-56 de chapa de acero color crema. fabri
cados por la Empresa «Runeco. Sociedad Anónima». en su fá·
brica de Polinyá. Barcelona. con los números de homologación.
potencias y exponentes de las funciones de .potencia siguientes:

Modelo «SC-28». potencia 939 Wim. exponente 1.25. número
de homologación R-0208; . .
. Modelo «SC-42». potencia 1.272 W/m. exponente 1.26. nú
mero de homologación R-0209;

Modelo «SC-56». potencia 1.606-W1m. exponente 1.26. nú
mero de homologación R·0210.

Segundo.-Para estos modelos se efectuará un' seguimiento de
la producción. según lo establecido por el Real Decreto 2584;
1981 de 18 de septiembre. en su apartado 6.1.1. y de acuerdo con
lo indicado en el artículo. 7." de la Orden de 10 de febrero de
1983 de este Departamento.

Lo que se hace publico para general conocimiento
Madrid. 6 de mayo de 1985.- El Director general. P.o.. (Re·

solución 18 de mayo de 1984). el Subdirector general de Indus
trias Básicas. Manuel Aguilar Clavija.

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Brotje España.
Sociedad Anónima». para la homologación de los radiadores de
chapa de acero de 0.8 milimetros de espesor. sin pintar; marca
«Brotje». modelo 600,160. asi como los ensayos realizados por el
laboratorio acreditado del Patronato de Laboratorios Industria
les .de la Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales de
Madrid y la auditoría de garantia de calidad realizada por la En
tidad colaboradora Asocación Española para el Control de la
Calidad. con arreglo a lo previsto en los Reales Decretos 2584.
1981. de 18 Qe septiembre. y 3lT89i 1982. de 15 de octuhre. y con
las especificaciones técnicas exigidas por la Orden de fecha 10 de
febrero de 1983. -

Esta Dirección General ha resuelto:

Primero.-Homologar el radiador de chapa de acero de 0.8
milimetros de espesor. sin pintar. marca «Brotje». modelo 600
160. fabricado por la Empresa «August Brotje. GmbH». en su
fábrica de Rastade. Alem.,.,ia R. F .. con el número de homologa·
ción potencia por elemento y exponente de la función de poten
cia siguiente:

Modelo 600/160. potencia 87.78 W. exponente 1.28. númcro
de homologación R-0233 l.

Segundo.-Para estOs modelo se efectuar.í un seguimiento de
la producción. según 16 establecido por el Real Decreto 2584(
1981. de 18 de septiembre. en su apartado 6.1.1. y de acuerdo'
con lo indicado en el articulo 7." de la Orden de 10 de fehrero de
1983 de este Departamento.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid. 6 de mayo de 1985. El Director general. P. D. (R~

solución de 6 de mayo de 1985). el Subdirector general de Indus
trias Básicas. Manuel Aguilar Clavijo.

Vist" Id solicitud pr~s<ntadd por la Entidad "Cia. Roca Ra
diadores. Sllcledad Anó",ma». para la homolog"c¡ón de su ra
diador marca· "RllCa». modelo 60-6. de chapa de alWll y color

RFSOLUCION de 6 de /1//11'0 dI' 1'11\5. dI' la Di!'I""
d/m Gl'f7cral di' Industrias Sil/l'ronu'/alúrgiclIs .r No
ro/es. por la que .lit' homologalJ los radiadores de hit'
no.limdido morcti «(Sinu'», modelo 504-1 r SA-.?, (a
hrinit/os por «Font/erie Simi' S.p.A.~). "de Verimll.
r 1/tIlia).

RF:SOl.l.'CION de ó de /lloro de 1'1115. de la Di!'C',,·
cirin General de Industria."" SideronJewJÚrK,icu.\' J Na
rules. por la que se ¡lOmO/ORa el rudiador marca
( Roca»). modelo 60-6 ..fahricado por «Cía. Roca Ro
diat/r)rcs, Sociedad A/Uínimll)}.

do del Instituto de Técnicas Energéticas de J¡¡ Universidad Poli
técnica de Barcelona y la auditoría de garantia de calidad reali
zada por la Entidad colaboradora Asociación Española para el
Control de la Calidad. con arreglo a lo previsto en los Reales
Decretos 2854/1981. de 18 de septiembre. y3089¡1982. de 15 de
octubre. y con las especificaciones técnicas exigida por la Orden
de 10 de febrero de 1983.

Esta Dirección General ha resuello:

Primero.-Homologar los radiadores de ch"p" de acero color
crema. marca «TKM... modelos MPA-2-440. MPA-2-500. MPA
2-590 Y MPA-2-740 (bitubo). fabricados por la Empresa «Técni
cas de Kalefacción Monotubular. Sociedad Anónima». en su fá·
brica de Guissona (Lérida). con los. números de homologación.
potencias y exponentes de las funciones de potencia siguiente:

Modelo «MPA-2-440». potencia 1.244 Wim. exponente 1.~9.
número de homologación R·0217; modelo «MPA-2-500». poten
cia 1.363 W/m. exponente 1.29. número 'de homologación R
0218: modelo «MPA-2-590». potencia 1.570 Wim. exponente
IJO. número de homologación R-0219; modelo ..MPA-2-740ll.
potencia 1.923 W1m. exponente 1.30. número de homologación
R·0220. .

Segundo. - Para estos mOdelos se efectuará un seguimiento de
la producción. según lo establecido por el Real Decreto 2584
1981. de 18 de septiembre. en su apanado 6.1.1. Y de acuerdo
con lo indicado en el artículo 7." de la Orden de 10 de febrero d~

1983 de este Departamento. .

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madrid. 6 de mayo de 1985.·EI Director general. P. D. (Re

solución de 18 de mayo de 1984). el Subdirector general de In·
dustrias Básicas. Manuel Aguilar C1avijo.

Vista la solicitud pre~entada por don Gian Cario Federighi
Toti para la homologación de los radiadores marca "Sime». mo
delos SA-I y SA-2. asi como los ensayos realizados por el labo
ratorio acreditado del Patronato de los Laboratorios Industriales
de la Escuela Superior de Ingenieros Industriales de Madrid y la
auditoria de garantía de calidad realizada por la Entidad colabo
radora Tecnos Garantia de Calidad. con arreglo a lo previsto en
los Reales Decr~tos 2584/198 r. de 18 de septiemhre. y 30891982.
de 15 de octuhre. y con las espe,ificaciones técnicas exigidas por
la Orden de fecha 10 de febrero de 1983.

Esta Dirección General ha resuelto:

Primero. Homologar los radiadores de hierro fundido marca
«Sime». modelo SA·I y SA-2. fabricados por la Empresa "Fon·
dene Simell. en su fábrica de Verona (Italia). con los números de
homologación. potencias y exponentes de las funciones de poten·
cia siguiente: .

Modelo «SA·!». potencia 122.1 W. exponente 1.27. número
de homologación R·0215; modelo «SA-2». potencia 148.7 W. ex-
ponente 1..31. número de homologación' R·0216. .

Segundo.-Para estos modelos se efectuará un seguimiento de
la prod ucción. según lo establecido por el Real Decreto 2584
1981. de 18 de septiembre. en su apartado 6.1.1. y de acuerdo
con lo indicado en el artículo 7." de la Orden de IO de febrero de
1983 de este Departamento.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madnd. 6 de mayo de t985.-EI.Director general. P. D. (R~·

solución de 18 de mayo de 1984). el Subdirector general de In
dustrias Básicas. Manuel Aguilar C1avijo.-
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RESOLCCIO,\' de ó de 11I01'0 de 1'11\5. de la Dil'l""
dÚIJ Gent)ra! de ¡nt/uslrias Sider0l1u>¡oJúrxi('os y Na
l'.Oles, por la .qU() se' homologa el radiador man'lI
"Broljl'''. modelo 61111.1611. fahril'ado por "AIII{II.I'I
Bro/je . Brolje E'paña". de Valencia

RESOLUCION de 6 de maro de 1985. de lu Direc·
dón General de Industrias Siderome/a./ilrl{i('i/s r Nu
I'ales, por la que se homologan los rudiadores marca
"TKM". modelos MPA-}·440. MPA-}-5011. MPA·
2-590 Y MPA-}-740 Ibilubo). fahricados po!' "Téc·
nicas de Kale/acción Monoruhulur So....edad Al1rmi·
IIlU" Ir.K.M.·J.
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Visto el expediente promovido por don Jaime Jesús Pelegri
Aixul. con domicilio en Torms. calle Calvario. número 30. pro-

gris, así como los ensayos realizados por el Laboratorio de En
sayo de Emisores del Instituto de Técnicas Energéticas de la
Universidad Politécnica de Barcelona y la auditoría de garantia
de calidad realizada por la Entidad colaboradora Asociación Es
pañola para el Control de la Calidad, con- arreglo a lo prevísto
en los Reales Decretos 2584,11981. de 18 de septiembre, y 3089/
1982, de 15 de octubre. y con las especificaciones técnicas exigi
das por la Orden de fecha 10 de febrero de 1983, .

Esta Dirección General ha· resuelto:

Primero.-Homologar el radiador de chapa de acero. color
gris. marca «Roca». modelo 60-6. fabricado por la Empresa
«Cia. Roca Radiadores, Sociedad Anónima». en su fábrica de
Alcalá de Henares (Madrid); con el número de homologación.
potencia y eltpoRente de la función de potencia por elemento si
guiente:
. Modelo «60-6». potencia 105,4 E. eltponente 1.22~ número de
homologación R-0230. '.

Segundo.-para ,est{)s modelos se efectuará un seguimiento de
la producción. según lo establecido por el Real Decreto 25841
1981, de 18 de septiembre, en su apartado 6.1, I Yde acuerdo con
10 indicado en el articulo 7.° de la Orden de 10 de febrero de
1983 de este Departamento. .

Lo que se hace público para general conocimiento..
Madrid. 6 de mayo de 1985.-EI Director general. P" D. (Re

solución de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de In
dustrias Básicas. Manuel Aguilar C1avijo.

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Técnicas de Ka
lefacción Monotubular, Sociedad Anónima». para la homologa
ción de sus radiadores de chapa de acero color crema. marca
«TKM». modelo MP-I-300. MP·I-440. MP-I-500 y Mp·I-590.
asi como los ensayos realizados por el laboratorio acreditado del
Instituto de Técnicas Energéticas de Id Uníversidad Politécnica
de Barcelona y la auditorla de garantía de calidad realizada ror
la Entidad colaboradora Asociación Española para el Contro d~

la Calidad. con arreglo a lo previsto, en los Reales Decretos
2584/1981. de 18 de septiembre. y 3089/1983, de 15 de octubre.
y con las especificaciones técnicas exigida& por.la Orden de fecha
10 de febrero de 1983•.

Esta Dirección General ha resuelto:
Primero.-Homologar los l"adiadores de chapa de acero. color

crema. marca «TKM». modelos MP-I-300'. MP-I-440. MP-I-500
y MP-I-590. fabricados por la Empresa «Técnicas de' Kalefac·
ción Monotubular. Sociedad Anónima». en su fábrica de Guisso
na( Lérida). con los números de homologación potencias y expo
nentes de las funciones de potencia siguientes:

Modelo «MP-I-300». potencia 42:J'W/m. exponente 1.27, nu-
• mero de homologación R-0226; modelo «MP-I·440». potencia

592 W/m. eltponente 1,26. número de homologación R-0227;
modelo «MP-I :500». potencia 663 W1m. exponente 1.26. número
de homologaclOn R-0228;'modelo «MP·I-590»;· potencia 77(} WI
m. exponente 1.26. número de homologación R-0229.

Segundo.~Para estos modelos se efectuará un seguimiento' de
la producción. según lo establecido por el Real Decreto 2584/
1981, de 18 de septiembre:. en su apartado 6.1.1, Y de acuerdo
con lo indicado en el articulo 7." de la Orden de 10 de febrero de
1983 de este Depa.rtament?

Lo que se hace público para general conocimiento. . .
Madrid, 6 de mayo de 1985.-EI Director general. P. D. (Re

solución de 18 de~mayode 1985). el Subdirector general de In
dustrias Básicas. Manuel Aguilar Clavijo.
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RESOLUCION de 14 de mayo de 1985. de ÚI Dltee
ción General de la Energía, por la que se autori:a a
la Empresa «Petróleos del Norte, Sociedad AntÍni-
ma» (PETRONOR). a modificar el proyecta inicial
de ins/alación de una unidad de cracking calalítico
fluido y una unidad de vis-breaking, autori:ada por
Resolución de la Dir~cción General de la Energía de
12 desepliembre de 1980.

Por Resólución de 12 de septiembre de 1980. se antorizó por
la Dirección General de la Energí¡l el proyecto presentado por
PETRONOR para la instalación de una unidad de crackmg ca-
talitico fluido y una unidad' de vis-breaking. .

RESOLUCION de 9 de mayu de 1985,. de la.Dircc
ción General de 1nno>'ación Indaslrial y Tecl1ulo¡¡ia.
por la que se l.'oncede autor;za('ión por cinco años
para levanlar y colocar predll/os en aparatos de pe
sar y medir a don Ciernen/e Cube,,"S Duchaca.

Visto el expediente promovido por don Clemente Cuberes
Buchaca. con domicilio en Pobla de Segur, calle Costa Pera. nú
mero 3.. provincia de Lérida. solicitando autorización por cinco
años para PQder levantar precintos oficiales y colocar los suyos
en los aparatos de pesar y medir que repare por mediación de su
taller en todo el territorio ~.acional.

Esta Dirección General. a propuestoa de .Ia Generalidad de
Cataluña. Departamento de Industria y Energía. Servicio de Jn
dustria de Lérida, y de acuerdo con lo preceptuado en el articulo
58 del vigente Reglamento para la ejecución de la Ley de Pesas
y Medidas de 1 de febrero de 1952 Y la disposición final segunda
de la Ley de Pesas y Medidas de 8 de noviembre de 1967. ha re
suelto:

Primero.-Conceder a don Clemente Cuberes Buchaca autori·
zación por cinco años para levantar JI colocar precintos en los
aparatos de pesar y medir que repare por mediación de su taller
en todo el territorio nacional. sin que esta autorízación suponga
monopolio alguno en el ejercicio de esta actividad.

Segundo.-Que los precintos que coloque en los aparatos de
pesar y medir llevarán como diseño en el anverso las iniciales CC
y en el reverso el número 4/85. asillnado por el Registro Olicial
del Ministerio de.ln.dusl.ria y 'Energ¡a. .

Tercero.-La utilización de esta autorizácíón queda sujeta al
cumplimiento de las normas establecida en el artículo 58 del vi
gente Reglamento para la ejecución de la Ley de Pesas y Medi
das.

Lo que se comunica a los erectos oportunos.' .
Madrid. 9 de mayo de 1985.-EI Director general. Florencia

Omia Alvarez. .'. . ,
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vincia de Lérida. solicitando autorización por cinco años para
poder levantar precintos ofICiales y colocar los suyos en los apa
ratos de pesar y medir. incluyendo los surtidores de carburantes.
que reparte por medicación de su taller en todo el territorio na
cional,

Esta Dirección General. a propuesta de la Generalidad de
Cataluña. DCl'llrtamentó de Industria y Energía, Servicio de In
dustria de Lérida. y de acuerdo con lo preceptuado en el artículo
58 del vigente Reglamento pam la ejecución de..la ~ey de Pesas
y Medidas de 1 de febrero de 1952 y la dlSposlclon Imal segunda
de la Ley de Pesas y Medidas de 8 de novlembr~ de 1967. ha re
suelto:

Primero.-Conceder a don Jaime' Jesús Pelegn Aixut autoriza
ción por cinco años para levantar y colocar precintos en.10s apa
ratos de pesar y medir. incluyendo los sUrtidores de carburantes.
que repare por mediación ~~ su taller en todo el territori!?o nacio
nal. sin que esta autonzaclon suponga monopolio alguno en el
ejerCicio de esta actividad.' . ,

Segundo.-Que los I?recintos que .-se coloque en los ll:paratos .
de pesar y medir llevaran como diseno en el anverso las inICIales
PA y en el reverso el núrm:ro 5/85, asignado por el Registro Ofi-
cial del Ministerio de Industria. y Energía. . .

Tercero.-La utilización de esta autorización queda sUjeta al
, cumplimiento de las normas establecídas en el articulo 58 del VI

gente. Reglamento para la ejecución de la Ley de Pesas y Medi
das.

Lo que se comunica a los efectos oportunos..
. Madrid. 9 de mayo de 1985,-EI Director general. Florencio

Omia Alvarez.
RESOLUCION de 6 de mayo de /985, de la Direc
ción General de Industrias Siderometalúrgicas v Na
~'ales, por la que w! homologan los radiadores marca
«TKM", modelu MP·I-30(), MP-I-440. MP-I-50() \'
'\4-1-590. fahricado., pur _Técnicas de Kale/acción
Muna/ubular. Sodedad Anónima».

RESOLUClON de 9 de mm'a de 1985. de la Direc
ción Gl'fleral de Innovaci!Jn'Ináustrial y Tecnulagia.
por la que se concede aurori=aóón por -l'in('D mlos
para Ic"mlar,· colocar precintos en aparatos de pe
sor)' medir a don Jaime Jesús Pelegri AixlIt.
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