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la audizoria de garamtia de calidad reaslizada por la Entidud cola-

boradora Tecnos, Garantia de Calidad, con arreglo ¢ lo previsio

en los Reales Decretos 25841981, de 18 de septiembre, y 3089/

1982 de 15 de octubre. y con las especificaciones técnicas exigi-

das por Ja Orden de fecha 10 de febrero de 1983,
Esta Direccion General ha resuelto:

Primero.—Homolegar los radiadores marca «Runtalw, mode-
los SC-28, §C-42 y 5C-56 de chapa de acero color crema. fabri-
cados por la Empresa «Runeco. Sociedad Andnima». en su f&-
brica (PO Polinyd, Barcelona, con los numeros de homologacion,
potencias y exponentes de las funciones de potencia siguienies:

Modelo «8C-28». potencia 939 W:m. exponenle 1.25. namero
de homologacion R- OE '

Modelo «SC-42x, potencu 1272 Wim, exponcmc 1 26 no-
‘mere de homologacion R-0209;

Modelo «8C-56», potencia |.606 Wim. exponente 1,26, ni-
mero de homologacion R-0210.

Segundo.-Para estos modelos se efectuard un segunrmemo de

Sprodu(:c:u:m segin lo establecido por el Real Decreto 2584.

de 18 de septiembre, en su apartado 6.1 1, y de acuerdo con

Io indicado en el articulo 7. de 1a Qrden de [0 de febrero de
1983 de este Departamento,

ue se hace piblico para general conbcimiento.
gr]d 6 de mayo de 1985.-El Director general. P. [x (Re-
soluuon 18 de mayo de 1684). el Subdirector pgeneral de Indos-
triay Basicas. Manuel Agailar Claviyo,

14463 RESOLUCION e 6 de mmaver de 1985 de fu Diree-

cion Genoral de Judustrias Sideromeralivgicas v Na-

- vales, por lo que se homologa o rediador marca

«Brogjen. nwndelo 6K 1660, fabricado por « fuguse
Broge - Bratje Exparius, de Valencia

Vtsta la solicitud presentada por lz Entidad uBrot;c Espatu.
Sociedad Andnimar, pars la homologacidn de los radiadores de
chapa de acero de 0L.B milimetros de espesor. sin pintar, marci
«Brotjen, moadelo 660, 160, asi como los ensayos realizados por e
laboratorio acreditado del Patronato de Laboratorios Industria-
les de ta Escuela Técnica Superior de Ingemieros Industriales de
Mudrid y la auditoria de garantia de calidad realizada por ta En-
tidad colaboradors Asocacion Espafiola para el Control de la
Calidad. con arreglo a [o previsto en los Reales Decreios 2584
1981, de 18 de septiembre. y 30891982, de 15 de octubre, v con
las especificaciones 1écnicas exigidas por la Orden de fecha 10 de
febrero de 1583, .

Esta Direccién General ha resuelto

Primerc.-Homalogar el rudiador de chapa de acero de 4.8
milimetros de espesor. sin pintar, marca «Brotjen, modelo 600
160, fabricado por la Empresa «August Brotje. GmbH», ¢n su
{ibrica de Rastade. Alemania R.F.. con el nimero de homologa-
¢ion potencia por elemento y exponente de la funcidn de poten-
cia siguiente:

Modelo 600160, polem:la K778 W. exponente ) 28. nimcro
de homoiogacion R-0233 1

Segundo.~Para estos modelo se efectuard un segimientc de
la produccion. segin le establecido por el Real Decreto 2584

I98! de 18 de septiembre. -en su apartado 6.1.1, y de acuerdo’

con lo indicado en ¢l articulo 7.° de
1983 de este Departamento.

0 gu.e se hace pablico para general conocimiento.
rid. & de mayo de 1985.-El Director general, P. D. {Re-

a _Orden de 10 de febrero de

wluuon de 6 de muayo de 1985), el Subdirecior general de Ind s

trias Bisicas. Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 6 de mavo de 1955, dv fu Direc-

. vion General de Indusirias Siderometalirgivas v Ma-
vales, por la gue se homologan los radiadares murca
«TKM», modelos MPA-2-440, MPA-2-5i MP4-
2590 v MPA-2-740 (bitubo;, fubricados por « Tec-
nicas de Kulefuccion Mongtubular Socicdad Andi-
ma» (TKM 1 .

14464

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Técnicas de Ka-
lefuccion Monotubular. Sociedad AnGniman, para Ja homologa-
cion de sus radiadores marca «TKM», modelos MPA-2-430,
MPA-2-500, MPA-2-590 v MPA-2-740 de chapa de acero {bitu-
bo). asi como los ensayos realizados*por el laboratorio acredita-

do del Instituto de Tecnicas Energeticas de ta Universidud Poli-
técnica de Barcelong y Ja auditoria de parantia de calidad real-
zada por Ja Entidad colaboradora Asociacion Espafiota para el
Conirol de la Calidad, con arreglo a lo previsto en los Reales
Decretos 2854,1981, de 18 de septiembre, y 3089,1982, de |5 de
octubre, v con las espemﬁcacnones 1écnicas exigida por 1a Orden
de 10 de febrero de 1983,
Esta Direccion General ha resuelto:

Primero.-Homologar los radiadores de chapa de acero color
crema. marca « TKM». modelos MPA-2-440, MPA-2-500, MPA-
2-590 y MPA-2-740 (bitubo). fabricados por la Empresa «Técni-
cas de Kaléfaccidon Monotubulur, Sociedad Andnima», en su fa-
brica de Guissona (Lérida}. con los niimeros de homologacion.
potencias ¥ exponentes de las funciones de potencia siguwente;

Maodelo «MPA-2-440», potencia }.244 W/m, exponenie 1,29
nimero de homologacion R-0217: modelo «MPA-2.500n. poten-
cia 1.363 W:'m, exponente 1.29, namero de¢ homologacion R-
0218; modelo «MPA-2-590», potencia 1.570 W;m, exponente
.30, nimero de homologacién R-0219. modelo «MPA-2-740»,
Eotencm 1.923 Wm. exponente 1.30. numero de homologacion

0220

chundo.—Pard estos modelos se efectuard un seguimiento de

roduccion. segin lo establecido por ef Real Decreto 2584
198, de 18 de septiembre, en su apartado 6.1}, y de acverdo
con lo indicado en el articulo 7.° de la Orden de ) de febrero de
{983 de este Departamento.

Lo que se hace publico pars general conocimiento.

Maudrid. 6 de mayo de 1985 -E} Director general, P, D, {Re-
solucion de 18 de mavo de 1984}, el Subdirecior general de In-
dustrias Basicas. Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION do 6 de mave de [985 de la Diree-
cion General de Industriay Siderometalirgioas v Na-
viles, por fn que se homwlagan loy radiadores de hie-
rro fundido mereca « Simer. modivle SA-1 v SA4-2, fu-
hricddos por aFonderic Sime S.p.A.» de Verona.
Fredfin .

14465

Vista la soliciud presentada por don Gian Carlo Federighs
Toli para I homologacion de los radiadores marca «Simen, mo-
delos SA-1 v SA-2. asi como los ensayos realizados por el labo-
ratorio dt.rt‘dllddu d-l:l Patronate de tos Laboratorios Industriales
de ta Exscuela Superior de Ingenieros Industniales de Madrid y la
auditoria de garantia de cahdad realizada por {a Entidad colubo-
radora Tecnos Garantia de Calidad. con arregle a lo previsto en
los Reales Decretos 2584, 1981, de IR de septiembre. y 3089 1982,
de 15 de octubre, ¥ con las especificaciones 1écnicas exigidas por
fa Orden de lechas 10 de febrero de 1983, -

Esta Direccion General ha resueli:

Primero -Homologar los radiadores de hierre fundido marca
«Sime». modelo SA-1y SA-2, (abricados por la Empress «Fon- .
derie Sime», en su fabrica de Verona (ltalia). con los numeres de
homologacion. potencias y exponentes de las funciones de poten-
cia siguicpie:

Modelo «SA-1n, tencia 1221 W. exponente 1.27, nimero
de homologacion R-0215; modelo «SA-2», lcnua 1487 W, ex-
ponente 1.31, pimero “de homologacion' R

Segundo.—Para estos modelos se efectuard un segulmlento de
la Bproduccmn segun lo establecido por el Real Decreto 2584

1, de {8 de septiembre, en su apartado 6.i.1, y de acuerdo
con lo indicado en el articulo 7.° de la Orden de 10 de febrero de
1983 de este Departamento.

Lo gue se hace piblico para general conocimiento.
adnd, 6 de mayo de 1985.-E) Director general, P. D. {Re-
solucion de 18 de mayo de 1984). el Subdirector general de In-
dustrias Basicas, Manuel Aguitar Clavijo™

RESQLUCION dv b de mave de TORS oo fa Disee-
citon General de Indusirvias Siderometalirgicas v Na-
vales, por la que se homeduga o radindor marca
« Rocan, nusdelo 60-6_ Jabricadu por «Cia. Rocu Ra-

divddores, Suciedad Anoninian.

14466

Vista 1o sobwitud presentada por la Entidad «Cia. Roca Ra-
diadores. Soviedad Andomimas, para la homologacion de su ra-
diador marca: «Rocar, modelo 60-6. de chaps de acero ¥ color
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gris, asi como los ensayos realizados por el Laboratono de En-
sayo de Emisores de! Instituto de Técnmicas Energéticas de la
Universidad Politécnica de Barcelona y la auditoria de garantia
de calidad realizada por la Entidad colaboradora Asociacion Es-
panola para el Control de la Calidad, con arreglo a lo previsto
en los Heales Decretos 2584/1981, de 18 de scptiembre, y 3089
1982, de 15 de cctubre. ¥ con las especificaciones técnicas exigi-
das por la Orden de fecha 10 de febrero de 1983, -
Esta Direccion General ha resuelto:

Primmero.—Homologar el radiador de chapa de acero, color
uris, marca «Roca». modelo 60-6, fabricado por la Empresa
«Cia. Roca Radiadores, Sociedad Andnima», en su fibrica de
Alcala de Hemares (Madrid); con ¢l nimero de homologacion,
potencia y exponente de la funcién de potencia por elemento si-
guiente: : . :

Modelo «60-6», potencia 1054 E, exponente 1,22, nimero. de
homologacién R-.025)C(l), : :

Segundo.-Para est0s modelos se efectuard un seguimiento de
la produccion, segin lo establecido por ¢l Real Decreto 2584/
1981, de 18'de selatiembre‘ en su apartado 6.1.1 y de acuerdo con
lo indicado en el articule 7.0 de la Orden de 10 de febrero de
1981 de este Departamento, : - _—

Lo gue se hace publico para general conocimiento. .

Madrid. 6 de muyo de 1985.-El Director general. P. D. (Re-
solucion de 18 de mayvo de 1984), el Subdirector general de In-
dustrias Basicas, Manucl Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 6 de muyo de 1985, de la Direc-
cion General de fndustrias Siderometatirgicas y Na-
vales, por fu gue e homologan los radiadorey marca
« TKM». modelo MP-1-300, MP-1-440 MP-{-3t0) y
M-1-390, fubricados por «Técnicas de Kalefaecion
Muonowbular . Sociedad Anoniniay.

14467

Vista la solicitud presentada por la Entidad «Técnicas de Ka-
tefaccion Monotubular, Sociedad Andniman, para 1a homologa-
cidn de sus radiadores de chapa de acero color crema. marca
«TKM», modzio MP-1-300, MP-J.440, MP-1-500 v MP-1-590,
asi come los ensayos realizados por el laboratorio acreditado del
Tnstituto de Técnucas Energéticas de 1la Umiversidad Politécnica
de Barcclona y la auditoria de garantia de calidad realizada For
la Entidad colaboradora Asociacion Espaiiola para el Control de
la Calidad, con arreglo a lo previsto en los Reales Decretas
2584/1981. de 18 de septiembre, y 3089/1983; de |5 de octubre,
¥ con las especificaciones técnicas exigidas por.la Orden de fecha
10 de febrero de 1983, _

Esta Direccidon General ha resyelto:

Primero.-Homologar los fadiadores de chapa de acero. color
crema, marca «TKM». modelos MP-1-308, MP-1-440, MP-1-500
y MP-1-590, fabricados por la Empresa «Técnicas de Kalefac-
cion Monotubular, Sociedad Andniman, en su fabrica de Guisso-
na (Lérida). con los nimeros de homolegacion potencius y expo-
nentes de las funciones de potencia siguientes: .

Mcodelo «MP-1-300». potencia 42 W/m, exponente 1.27. ng-
mero de homologacion R-0226; modelo «MP-1-440», potencia
592 W/m, exponente 1,26, nimero de homologacion R-0227,
modelo «MP-1-500», potencia 663 W/m, exponente 1,26. nimero
de homologacion R-0228:'modelo «MP-1-590%; poiencta 770 W/
m, exponente 1,26, nimero de homologacién R-0229.

Segundo.-Para estos modelos se efectuard un seguimiento de
la produccidn, segin lo establecido por el Real Decreto 2584/
1981, de 18 de septiernbre, en su aparado 6.1.1. y de acuerdo
con lo indicado en el articule 7.° de la Orden de |0 de febrero de
1983 de este Departamento. .

Lo que se hace publico para general conocimiento. - ]

Madrid, 6 de mayo de 1985.—El Director general. P. D. (Re-
solucion de 18 de-mayo de [985), el Subdirector peneral de In-
dustrias Basicas. Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de @ de mavo de 1985 de la Direc-
cion General de Innovacion Indusirial v Teonofogia,
por la que se concede autorizacion por citco dios
para {ewantar v colocar precintos en gparatos de pe-
Sur v omedir a don Jaime Jesus Pelegri Aixut.

14468

_ Visto el expediente promovido por don laime Jesus Pelegri
Aixut, con domicilio en Torms. calle Calvario. nimero 30. pro-

vincia de Lérida, solicitando autorizacion ror cinco afios para
peder levantar precintos oficiales ¥ colocar los suyos en los apa-
ratos de pesar vy medir, inctuyendo los surtidores de carburantes,
que r::pane por medicacion de su taller en todo ¢l territorio na-
C10oNal,

Esta Direccion General, a propussta de la Generalidad d:
Catalufia, Departamento de Industria y Energia, Servicio de In-
dustria de Lérida, y de acuerdo con to precepiuado en el articulo
53 del vigente Reglamento pard la ejecucidn de la Ley de Pesas
y Medidas de 1 de febrero de 1952 y la disposicion final segunda

| de la Ley de Pesas y Medidas de 8 de noviembrg de 1967, ha re-

suelto:

Primero.-Conceder a don Jaime Jesis Pelegri Aixut autoriza-
cién por cinco afios para levantar y colocar precintos en los apa-
ratos de pesar y medir, incluyendo los s'unu:ﬁ)' res de carburantes.
que repare por mediacion de sa tailer ¢n todo el terntorig nacio-
nal, sin que esta autorizacion suponga monapolio algund en el
ejercicio de esta actividad. "

Segundo.-Que los precintos gue se coloque en los aparatos
de pesar y medir llevarin como diserio en ¢l anverse las iniciales
PA 'y en &l reverso ¢! nimero 5/85. asignado por el Registro Ofi-
cial del Ministerio de Industria y Energia. -

Tercero.—La utilizacion de esta autorizacion queda sujeta al

_cumpiimiento de las normas establecidas en el articuio 58 det vi-

gente Reglamento para la ejecucion de la Ley de Pesas y Medi-
das. ,

Lo que se comunica a los efectos opoertunos. |

Mudrid, 9 de mayo de 1985 -El Director general, Florencio
Orma Alvarez. -

-

RESOLUCION de 9 de mavo de 1983, de lu.Direc-
cion Gemeral de Innovacion Indusirial v Tecnoiogiu,
por la que se concede autorizacion poer cinco afioy
para fevantar y colocar precintos en aparutos de pe-
sar v medir a don Clemente Cuberes Buchaca.

14469

Visto el expediente promovido por den Clemente Cuberes
Buchaca, con domicilio en Pobla de Segur, calle Costa Pera, ng-
mero 3..provincia de Lérida, solicitando autoerizacién per cinco
anos para pader levantar precintos oficiaies y colocar 108 suyos
en los aparatos de pesar y medir ciuc repare por mediacion de su
taller en todo el territorio nacional.

Esta Direceidn General, a propuesta de la Generalidad de
Catalufia, Departamento de Incrustria y Energia. Servicio de In-
dustria de Lérida, ¥ de acuerda con lo precepluado en el articulo
58 del vigente Reglamenwo para la ejecucion de la Ley de Pesas
y Medidas de 1 de febrero £ 1952 y lu disposicion final segunda -
de la Ley de Pesas y Medidas de 8 de noviembre de 1967. ha re-
suehto:

Primero.—Conceder 2 don Clemente Cuberes Buchaca autori-
zacion por cinco afios para levantar y colocar precintos en los
aparatos de pesar y medir que repare por mediacién de su taller
en todo el territorio nacional, sin que esta autorizacidon suponga
monopolio alguno en el ejercicio de esta actividad.

Segundo.—Que los precintos que coloque en los aparatos de
pesar y medir llevaran como disefio en el anverso las iniciales CC
y en el reverso el nimero 4/85, asignado por el Registro Oficial
del Ministerio de Industria y Energia. '

Tercero.—La utilizacién de esta autorizacion queda sujeta al
cumplimiente de las normas establecida en el articulo 38 del vi-

ente Reglamento para la ejecucion de la Ley de Pesas y Medi-
as. : ;

rid, ¢ de mayo de 1985.-El Director general, Florencio

Lo gue- se comunica a 10s efectos (BJortunos. -
Ma, i
Ornia Alvarez. .

RESOLUCION de 14 de mayo de 1985, de la Divec-
cibn General de g Energia, por la gue se autoriza a
la resa «Petrbleos del Norte, Sociedad Anoni-
ma» (PETRONOR). a modificar ef proyecto inicial
de instalacion de wna unidad de cracking catalitico
fluido y ung unidad de vis-breaking. autorizada por
Reselucion de la Direccion General de ln Energia e
12 de septiembre de 1980,

14470

Por Resolucion de 12 de septiembre de 1980, se autorizé por
la Direccién General de la Energia ¢l provecto presentado por
PETRONOR para la instalacion de una unidad de cracking ca-
talitico fluido v una unidad de vis-breaking. :



