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! - Decreto 1492/1975 («Boletin Oficial del Estado» numero
f5). . . .
- Orden de la Presidencia del. Gobierno de 20 de noviembre
de 1975 {«Boletin Oficial del Estado» ntmero 282). -
- Orden del Ministerio de Hacienda de 21 de febreco de 197
{«Boletin Oficial del Estado» nimero 53). - ’
- Orden del Ministeric de. Comercio de 24 de febrerc. de
1976 {«Boletin Oficial del Estado» ndmerp 53). :
- Circular de la Direccidn General de Aduanas de 3 de mar-
zo de 1976 {«Boletin Oficial det Estadow nimero 77y - '
~ Duodécimo.-La Direccién General de Aduanas y la Direc-
cion General de Exportacién. dentro de sus respectivas compe-
tencias, adoptaridn las medidas adecuadas para la correcta apli-
cacidn y desenvolvimiento de la presente dutorizacién.

Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento y efectos.

Dios guarde a V. 1. muchos afios, o -

Madrid, 10-de mayo de 1985-P. D, el Director generat de
Exportacién, Apolonio Ruiz Ligero,

{imo. Sr. Director general de Exportacién.

s

ORDEN de 10 de mayo de 1985 por la que se autori-
za-a la firma «indusirias Teixido, Sociedad Anjni-
-mas, el régimen de trifice de perfeccionamiento acti-
vo parg lo tacion de barras, perfiles, alambres,
tubos, etc., y la exportacion de torniflos, tuercas, etc.

11479

~ Iime. Sr.: Cumplidos los tramites reglamentarios ¢n el expe-
diente promovido por la Empresa «Industrias Teixido, Sociegd
Anéniman, solicitando el régimen de trifico de perfeccionamien-
to active para la importacion de barras, perfiles, slambres, to-
bos, etc., ¥ la exportacion de tornillos, tuercas, etc.,

Este Ministerio, de acuerdo a lo informado y propuesto por
la.Direccion General de Exportacion, ha resuelto: .

_ Primero.—Se autoriza ¢l régimen de trafico de perfecciona-
miento activo a Ia firma «Industrias TFeixido, Sociedad Andni-
man», con domicitio en Riudecels, {Tarragona), carrétera Alcolea,
sin numera, ¥y NIF A-4301553.

Exclusivamente bajo.cl sistema de admisidn temporai.
Segundo.~Las mercancias a importar son: S
1. Barras de cobre aleado, de seccidn circular, cuadrada
hexagona!. calidad DINCu Ni 18 Zn 20y DINCu Ni 18 Zn 1
Ph, P. E. 74.03.01, de las siguientes medic[‘;s R
- 1.1 De 6,5 2 8 milimetros (umbos inclusive). .,
1.2 De 8.1'a 12 milimetros (ambos inclusive).

2. Perfiles de cobre aleado de seccion transversal; entre 6.5
y 17 milimetros, calidades DIN Cu Ni 18 Zn 20 y DIN Cu Ni
12 Zn 38 Mn § Pb, dimensiones {en milimetros): 6,5/16,3 -x 3.5/
- 6. P E. 7403.01. - oo : ST e T
3. Alambres de cobre aleado. -

31 De seccidén cuadrada y espesor igual o inferior a 2 mili-

metros, calidad DIN Cu Ni 18 Zn 19 Pb, de | milimetro. x |
milimetro de lado., P. E. 74.03.08.1. . o o

32 De seccion circular, hexagonal y rectangular, P. E.
74.03.08.2.

3.2 Calidad DIN Cu Ni 18 Za 20, medidas (en milime- .
tros), perfiladas: 2,6/4.35 x 2,7/3, circular y hexagonal, diameiro .

de 1 a 6 milimetros. )
322 Calidad DIN Cu Ni 18 Zn 19 Pb. medidas {en milime-
tros): 1/3,1 x },5/6.. : '

4. Alambres desnudos de acero inoxidable, de seccion circu-
lar, cuadrada y hexafona!. calidades: - . = . :

AISE: 301, 362, 303, 304, 304 L, 316, 316 L, 410, 416, 420,
420 ¥, 430, 430 F. 431, 440 B; 449 C, 446, 321, DIN x 35 Cr
Mo- 17, medidas: Y o .

41 Dela 2.5 miimetros (ambos inclusive).

4.2 De 2.6 a 13 milimetros {ambos inclusive).

5. Barras de acéro jnoxidable, simplemente obtenidas o aca-
badas en frio. de seccion circular, cuadrada y hexagonal, de 13.5
2 3) milimetros. P. E. 73.73.53.1. L .

5.1 Calidades AISI 301, 302, 303, 304, 321, 304 L, 446y
DiN x 35Cr Mo 17, . - i SR

5.2 Calidades AISI 3}6 y 316 L. : -

5.3 Calidades AISI 410, 416, 420 y 420 F. N

5.4 Cabidades AIS1 430, 430 F, 431, 440 By 440 €.

6, Alambres de acerc especial sin aleacion:

6.1 Que contengan en peso 0.25 por 100 o menos de carbo- -

no, desnudos, de, seccidn circular, cvadrada y hexagonal, calida-
des: [HA: F L1 F 112y F 151, P. E. 73.14.2L.1.

6.1.1 De ! a 25 milimetros (ambos inclusive),

6.1.2 De 2.6 a 13 milimetros (ambos inclusive).

6.2 Que contengan en peso mas de 0,25 por 100 de carbo-
no, desnudos, de seccidn circular, cuadrada y hexagonal, de las
mismas medidas que 'a mercancia 6.1, calidades: THA: F 113, F
t14, F 115, F + 145, P. E. 73.14.81.1. .

. 6.2.1° De 1 a 25 milimetros (ambos inclusive).

65.2.2 De 2,6 a 13 milimetfos (ambos inclusive).

7. Alambres de acero aleado, de facil mecanizacién, desnu-
dos, de seccion circufar, cuadrada y hexagonal, calidades IHA: F
21t, F 212, F 210 E {Se; 0,10 por 100; Te, 0,035 por 100; Bi,
0,06 por 100; IHA: 113 Pb, F 114 Pb, F 115 Ph, P.- E.

'73.76.15, de las siguicnies medidas:

| bres de la siguiente composicion quimica: C, 1.1

“mismas medidas que la mercancia 8.1. '

De 1 a 2,5 milimetros (ambos irclusive).
De 2.6 & 4 milimeiros {ambos inclusive).

71
7.2
73 Dedlatll mi_]imetroq (ambos inclusive). -

8. Alambres de acero aleado, desnudos, de seccion circular,

cuadrada y hexagonal, P. E. 73.76.19.2.

8.1 Culidades IHA F 153, F 155 F I58, F 56 F 125, F
128, F 127, F 123, F 174, F 143, F 152, F 154, de las siguientes
medidas: o _ '

§.1.t De 1 a 2.5 milimetros (ambos inclusive). -

£1.2 De 2.6 a 13 milimetros (ambos inclusive),

82 Caligades IHAF 523,F 131, F 522, F 52! y otros alam-
.1 por 100; Mn,
0.25 por 100; Si, 0,20 por 100; P, 0.010 por 100; §, 0,015 por
100; Cr 0,50 por j00; V 0.15 por 108, de las mismas medidas que
la mercancia 8.1. -- . ’ ' '

8.3 Calidades {HA F 532 y oiros alambres de la siguiénte
composicion quimica: C, 1/1.40 por 100, Cr, 0,5/1 por 100, W, §
por 100 max; V. 6,10/0.25 por 100; Ma, 0.30 por 100 méx; de las

9. Alambres de acere fino &l carbono: .

9.t Cuya dimensién'mgor de la seccidn transversal sea in-
ferior a § milimetros. desnudos, de séccidn circular, cuadrada y
hexagonal, calidades THA F 513, F 517, P. E. 73.66.40.2. medi-

_das:

914 Detals milimetro.s {ambos inclusive},
9.1.2 De 2.6 2 49 milimetros {ambos inclusive).

9,2 Cuya dimension mayor de la seccibn transversal sea
igual o superior a 5 milimetros. desnudos, de seccion circular,
cuadrada y hexagonal, de las mismas calidades que I3 mercancia
9.1 de 5 a 13 milimetros (ambos inclusive), P. E. 73.66.40.1.

10, Barmas macizas de ucero especial sin aleacidn, simple-
mente obtenidas o acabadas en frio, calibradas: .

10.1 De seccion cuadrads o rectanguler, de dimensiones
comprendidas entre 13.5 y 20 milimetros (ambos inclusive) y de

- | las siguientes calidades IHA F 111, F 112, F 151, F 113, F 114, |

F 115, F 145 P E. 73.10.30.1, - -
10.2  De seccion circular y hexagonal, de las mismas calida-
des y medidas gue 1a mercancia 16.1, P. E. 73.19.30.2 '

11, Barras de acero aleado de ficil mecanizacion, simple-
mente obtenidas o acabadas en frio, de seccion circular, cuadra-
da y hexagonal, medidas de 13.5 a 30 miliretros (ambos inclusi-
ve), de las siguientes calidades: THA F 211, F 212, F 210 E (Se,
0,10 per 100; Te, 0,635 por 106: Bi. 0,06 por 100 F 113 Pl F
t14 Pb: F 115 Pb, P. E. 73.73.55.1. :

.12, Barras de acero aleado, simplemenete obtenidas o aca-
badas en frio, de seccidén circular, cuadrada y hexagonal, medi-
das de 13.5 a 30 milimetros (ambos inclusive), P. E, 73.73.59:2.

121 Calidades {HA F 152/156, F 158, F 125, F 128, F 127,
F 123, F 174 F 143. .

"12.2 Calidades [HA F 523/F 131, F 522, F 521 y otras ba-
reas de la siguiente composicidén quimica: C, 1.! por 100; Mn,
0.25 por 100; Si. 0.2 por 100: P, 0,010 por 100; S, 0.0135 por
160: Cr, 6,50 por 100; V. 0,15 por 100. L

12.3 Calidad [HA F.532 y otras barras de la %m‘ente com-
posicion quimica: C, 1/1.40 por 100; Cr, 0,50/1,00 W
reax; V. 0,10/0.25 por 100: Mn, 0.30 por {00 max. | .

13, Barras de acero fino at carbono, simplemente obienidas

'l © acabadas en frio, de seccion circular cuadrada y hexagonal, di-
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mens;ones co idas entre 13,5 ¥
clusive), r:alltdab es Ic[i'leAhF 513, F 517, P E. 7. 631"
14. Alamnmbres ieTro © acero no especia ﬂue conten

* . en pesd 0,25 por 400 o menos de rarbono,

L L TUAR

- nados, estirados, treﬁlado%etc . © foriados,
- prendidas entre 6§ ¥ 30

- circular, cuadrada y hexagonal, P
8 ca]idades
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circular, cuadrada y hexagonal, de ia siguiente compoﬂ:aon q‘ul-
mica: C, 8,01 -por $00; Pjn,ﬂlﬁ Fm 00; ‘Si. 9,01 por .100; P,
0,008 por 100: 80014porl ALMIpothO P. E
73.14.21 2, de las siguientes medidas:

14.1 De 1 a 2,5 mitimetros (ambos inclusive).”

14.2 De 2,6 a 13 milimetros (ambos mcluslve)

15. Barras de hierro o acero no especial de la siguiente com-
:cx C, 0,01 por 100; Mn, 0,15 por 100; Si, 8,01 por
tO();PO IOB"S Ol4rorlﬂl} .Al, 0,02 par 100; de las
siguientes m : 13,5 a 30 mitimetros (ainbos inclusive).

15.1 .De scocion circular, P, E. 73:10.7.4.

15.2 'De seccion cuadrada, P. E. 73.10.17.5.”

15.3 De seccidn hemgona! P E 73.10.17.6.

16. Barras de nleaciones de cobre {latdn) simplemente tami-
dimensiones com-
imetros ambos inclusiie), de seocidn

7403.21.1, de s:guien(u
GPbl.CuZnBSsz,(,\th%Pb?— Culn

38Pb15 Cu Zn ’39Pb2,€u2n39Pb3CnZn37PbﬂS Cu
Zn%Pbl,S,Cu'Zn-llO LCuZnJ?CaZnIS Ca Ni 10
© Zn 42 Pb; Cu Zn 40

17. Peﬁ‘bsdesleaaotesdccobu(}ston)ﬁelasmmas ca-

- racteristicas y calidades qué 12 mercancia nimero 16, - '

17.1  Seccion “circular, “cuadrada - y hengomal
74.03.2¢.1.

17.2 De seccion rectangular, P. E. 14.0321.2.
17.21  De 7,2/9 milimetros X,S.Sfﬁ.innhmetros__ -
~17.22  DPe B, milimetros x 3,} milimetros. -
17.3 ' De otras secciones, P. E. 74.03.21.3.

17.3.f Trianguiar 68 milimetros.
17.3.2 Dentado, d1am¢tro de 7 als, I miilimetros dc dtame—
tro exterior.

18. Alambres de aleaciones d: cobre (laton), simplemenic

P E.

- laminados, estirados, trefilados, efc., o forjados, de seccion circu-
lar, cuadrada y hexagonal, de las mismas calidades qQue la mer- -

cancia nimero 16, P. E. 74.03.51. 1, de las siguientes medidas:

18.1 De 0,5 a 2 milimetros (ambos inclusive). -
18.2 De 2,1 a 4 milimetros (ambos inclasive). .~ _°
18.3 De 4,1 a 6 milimetros (ambos inclusive).. :
}gg Didgmetro 1.8 milimetros ranurado.

do..

19, Barras y perfiles simplements laminados, cshmdm ete.,
o forjados de 1as demas aleaciones de ocobre, seccion circular,
cuadrada y hexagonal, calidades DIN Cu Sn 6, Cu TeP y otras,
de la siguiente composicion quimica: Cu, 88 por 100; Zn, 4 por
100; Pb, 4 por 100; 5n, 4 por 100: de dimensiones com: prendidas
cntre 6,1 X 20 milimetros ambos mcluswe) P. E. 74.03. 29
lambres, de Ias mismas caracteristicas y mhdadcs quc

- lamcrcanclanumcm 19, P E. ?40359|y-muhdas

20.1 ' De 0.5 2 2 milimetros {ambos inchusive). -
202 De2l 2 6 milimetros {ambos lnduswe)

21, Barras y perfiles slmplcmcnte taminados, suu'ados 'uef -
lados, etc., o forjados, de cobre sin alear, de seccion. c:rcular,
cuadrada y hexagonal, calidad DIN E-Cu 57, de dtm’ennoncs
coms;r}eén‘ilidas entre 6,1 y 20 m.lnnetrbs (ambos mclusm}, P.
22, Alambres de las mismas cermﬁmc;s calidad que 1a
mercancia mimero 21, de seccidn circular, P, E, ;493 40.2.
)22 I~ De 0,6 hasta 2 milimetros d¢ diametro {ambos mclnsr-
ve
)22 .2 be2i hasta 6 m:llmetros de dlamctm (ambos l:IdLISI-.
Li+ N
23

> Tubos de precisién de acero especlal sin aleac:on

-Circular cerrado sin soldadura, calidad THA F 114, de

10.2/20.5 milimetros de dsametm extenor ¥ 1,725/2 95 mlllmet ros

de es r, P. E. 73.18.48.

212 Circular soldado por cualqmer sisterna de 1a misma ‘ca-
lidad y medidas que ka mercancia 23.1, P. E. 73. 18 4. -

24. Tubos de precisidn de acero inoxidable.
24.1 Circular, cerrade sin soldadura, calidad AIS] 444, me-

30 milimetros {ambos. .u;l- _

- tros {ambos inclisive), P E. 76,

Diametro 5 milimetros estirado.y 5,5 milimetros dcnla-

didas {didmetro exterior X, espcsorcnmﬂmetrm) 48 x 07 ¥
4 x2|}25 %E '{’3 184|4daé..- ..

4 ircular. soldado por ¢ uier’ s;sl.cma mgn;a calidad
'y medidas que la roercancia 24.1, P. E. 73.18. 51 -

25.° Tubos de -aleadiones de n |2aa mmpomcnon guimica:
.Mi, 90 por 100; Cr, 10 por 100; medidas (diametro exterior X ¢s-

b 'pesozgen mifimetros): 3.3 x 0,44 x.0.5, P. E. 75.04.15.4.

wbos de aleaciones de cohre. llmplementc estirados, la-
minados, etc., o forjados, ‘rectos ¥ SPesor umfor—

'me, celidades: DIN CuZnJGPbI.S-y Sananzu?

26.4 Dcﬁpmrdepareddeﬂ;amnosdelnuﬁmeuo,
E. 74.07.21.1.
211 Delfa LSullnldmded&lmcu'o exterior.
26.1.2 . Dessnlﬂmahmetrmdednmctwcxwmr

.. 262 De | milimetro espesor por 6 m:hmctros de didmetro
I-enmor. P.E. 7407.21 2 _

A Mamhresdcaleanonesdcniqucl dcmbn circular, -
amdrada} bexagonal, cabidad MONEL 400, P. E. 7502 55. 2
2nl De05a2 milimetros {ambos Jnd!.lsw:; ’
%72  De 2.1 a3 milimetros (ambos inclusive
273 Delliab mulzmelros ambos mclnswe).

L 2B. -Alambres de “alcaciones de @fuminio, seccidn circular,
-cuadrada hexagonal, calidades DIN Al Cu 4 Mg Po. DIN Al
Mg Si Pb, 2011 . E. 760225 ; . ) :

28.1-.De 0,5 a 2 milimetros (smbos mcluswe} - N

28.2 De 2.1 a 4 milimetros (ambos isclusive}. '

28 3 De 41486 mtllmetros {umbaos mcluswc}

29, Barras de aleaciones de atumittio, eu tiras de wection cir-
cular, cuadrada y hexagonal, de las mistmas calidades quoe la mer-
cancia némero 28, -medidas com ;i idas eatre 61 Y mnlmw—

8 - F .

30. Lingotes de aleaciones dé cinz, sin’ pnhmcntar mi Teves-
tir, ni tratar de otro modo ch«la superﬁuc de las ngumlﬁmm _

. posiciones quimicas:

Al, 4,1 por 100: Mg, 0.04 por 100;. Zn 9586 por 100, y Al
r]OOpgdg, DO4por 108; Cu,’ 1 por 100; Zn, ﬁ’ss por 100,
79.03.19.2. . : o

Tm:cro —Los productos a upom.r SO

1. Piczas sueltas para monturas de gafas, P. E 90.03.70. 9

- M, Piczas sueltas para snceadedores. P. E. 98.10.80.
- 1H. Piczas para aparatos cbctmmmncos de wso domes-

tico, P. E. 85.06.99.

IV. Tornillos de acero lnoxudablc P, E 73. 32 Sﬂ

- ¥, Tuercas de alpaca, P. E. 74,1540, -

Vi. Elementos para cerraduras, P. E. 83.01:90.2.
VIL - Piezas sueltas para maquinas de -escribir,

$4.55.92. :

VIII. PFiezas sucitas
. IX. Valwlas para

84.61.99

X. ‘Racords de laton, P, E. 14.08.90.

XI. Machos de- lbscar {nnles mtmuﬂnables), P E

82.05.32.

- XTI Piezas sueltas para carburadores, P. E. 84.06. 98
Pasadores de acero inoxidable, P. E. 73.32.37,
Destomilladores

XIH
' (hmmwatu manuales posmon
emdktm 82.04.70 ' }' _

" Cuarto-A efectos contablcs, e establc Io siguiente:

La Empresa beneficiaria ueda obligada a comunicar feha-’
cieniemente a la Inspeccion Aduanas, correspon-
dicute a la demarcacion cndondesemcnenlrcendmada la fac-
toria que ha de efectuar el l]:romm ‘de fabricacién, con antelacion
suficiente a su iniciacién, la fechs prevista para el comienzo del
proceso {con detalle det concreto pmducm a fabricar, de las pri-
meras materias & emplear y proceso tecnoiogico a que se somete- .
rin, asi como pesos netos tanto dYe partida como realmente in-
corporados de cada una de ellag, v, consecuentemente, porcenta-
jes de con dif o de mermas- y mbpmducws
pudiéndose aportar, a esie fin, cyania docamentacion comercial
o técnica se estimc oonveniente), asi como duracidon aproximada
Ercvssta y.caso de que fuese precisa la colaboracion de otras

mpresas transformadoras, su nombre -domicilioc y codigo de
identificacién fiscal. :

Una vez enviada tal comumcamén, et titular del régimen po-
dra lievar a cabo con entera libertadt el procese fabril, dentro de
las Techas previstas, reservandose la Inspeccion Regional de

41

P. E

destorm]ladom; P.E 82.05.39.
ros auwtomaticos de aves, P
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Aduanas la faculmd de efectuar, dentro det plazo congi
comprobaciones, coniroles, pesadas, inspeccion de fa
etcétera, que €stime cCOnYEnicnie & sus Nnes.’ -

La Inspeccion R onai tras las cm;;rabmancs realizadat 0
admitidas documen ‘promderi a levantar acta, en la que
consten, ademas de la tdent: cacion de cada una de ias primeras
materias que hayan side realmente utifizadas con
de sus concretas caracteristicas, calidad y composicion centesi-
mal, los. coeficientes de. transfi Xe cada una de dichas.
primeras materias, asi. como las concretas cantidades necesarias
de cada matena para la fabricacion de cada producto a exportar,
seglin su tipo de drscﬁo, don espmﬁcnmon de i23 merhas. Y, de
Tos subpr uctos.

El ejemplar del acta en poder del interesado uwiré pacx la
formulacién ante ia Aduana exportadora, de las hojas de detatle
que procedan,

| interesado queda obhgadu a declarar en ta documentacion -
aduanera de exportacion y en la correspondiente hoja de detalle,
por cada producto exportado, las.composiciones de as matenas
primas empleadas, determinantes del icio fiscal, asi como
calidades, tipos {acabados, colores, especificaciones part:cn!am,
formas de presentacion}, dimensiones y demés caracteristicas que
las identifiquen y distingan de otras similares, y que en-cualquier
caso deberan coincidir, respectivamenté, con las mercancias pre-
viamente importadas o gue en su com ijn se importen pos-
teriormente, 8 fin de que la Aduana, habida cuen tal_decla-
r de las comprobaciones que estime convemente realizar,
enire ellas la extraction de muestras para su revision o andlisis
por €l Laboratorio Cengral de Aduanaa, pued.a autom.ar la co-
rrespondiente hoja de detalle. -

ninto.-Se otorga esta autorizacion hasta el 31 de diciembre
de 1986 a partir de Ia fecha de su publicacién en el «Boletin Ofi-
cial del Estadow, debiendo ¢l interesado, en su caso, solicitar la
- prérroga con tres meses de antelacién a su caducidad y adjun-
1ando ia docurnenlacidon exigida _}:or la Ocden dei Ministerio de
Comerc:o de 24 de febrero ¢
Sexto.-Los paises de o
todos aquelios con los que
les normales. .
Los patses de destino de las zxportaaones serin aquellos con
- los que Espafia mantiene asimismo relaciones comerciales nor-
males o su moneda de
cion General de Ex
exportacionesa los

100,

n de la mercancia a importar serin
spaila manu:nc relaciones comercia- .

rtacion, si lo estima upnrh.mo autorzar

paises. © .

Las exportacioncs realizadas a partes dei territorio tiacional
situadas fuera del drea aduaners también s¢ beneficiarin del ré.
gimen de trafico de perfeccionamiento activo en amiiogas condi-
ciones que las destinadas al extranjero. . .

Séptimo.~El plazo para la transformaciés y exportacwn en el

- sisterna de admisién {emporal no podri ser supenor a dos ados, :
- si bien para optar por ptimera vez a este sistema habran de cum- |
Elnrse los requisitos establecidos en ¢l punto 2.4 de la Orden do |

Presidencia det Gobierno de 20 de noviembre de 1975 y en ¢
pu:;ml%_,éle {a Orden de Mlmsteno de Comercio de 24 de febre-
ro de

Octavo.~Deberin mdtcarse en las cormpmd:cmes cas:llas. :
o licencia de nnpor.zac:én coma de la B- {
cencia de exportacion, que el titular se acoge al régimen de trafi~ {

tanto de la

¢o de perfeccionamiento activo y ¢f sistema establecide, mencio-
nando la disposicion por la que s¢ le otorgd of mismos

- Noveno.-Las mercancias importadas eri ségimen de trifico de -

perfeccionamiento activo, asi como los productos terminados. exs
portables, quedarin sometidos_al regmwn fiscal de mtervenc;on
previa. -

Décimo.-Esta autorizacion se regird en todo aquello refativo
a trifico de perfeccionamiento y que no esté contemplado en la
presente por la norm&hu qm s dcmm de las siguientes’
dtsposmones

- Decrelo 1492]1975 («Bo!t'm Oﬁcn! del Estadon numcrc'
- 165).
- Orden dc la Presidencia del Goblemo de 20 de noviembre:
de 1975 («Boletin Oficial del Estadow nimmero 252). .
~ Orden del Ministerio de Hacienda de 21 de ﬁ:hrcm de 1976
{»Bo!etm Oficial del Estado» nimero 53)..
- Orden del Ministerio de- Comercio de 2‘ de fcbum dt
1976 {«Boletin Oficial del Estado» namero 53% -
— Circolar de la Direccion General de Aduanss dc 3 d:mar-e
20 de i976 {aBoletm Cficial del Estado» nmncm??). S TR
}
Undecrmo ~La Direccion G-mml de Aduann ¥ Ia {hmw
General de Exponacion dentro de sus nespectivas competenciag,

ado; las -
ficacion .

11430

pago sea convertible, pudiendg fa Direc-~ (-

- adoptarhn las med!das adecuadas pan la oorrectn aplmuén y.
desenvolvimiento de la presente suto

Lo qun comunice a V. L. pars su wuoclmlento ¥ cfec:os.
arde a V. I. muchos ados. - -
Madnd.. 10 de mayo de 1985.-P. D el Dn'ecl.or gcnmi de.
Exportacion, Apolonio Ruiz ngcro : ]

Timo. Sr. Directos gen_c;_al de Exportgcién.

e “ i

ORDEN dt 1% de mayo de !985 por la que se aumri-:

reg:men de trifice de perfeccionamientc active para
_ fartacién dt mﬁa_ sbuéum y iz expomicwu
de o

Iimo Se.: Cumphdos los zrﬁmnes
dients promovido por la Empresa. «
Anéniman, solicitando el régimen de trifico de perfeccionamien-
10 activo para la-importacion de caucho sintético y la ‘exporta-
cion de calzados,

Este Ministerio, de acuerdo 2 lo informado ¥ propuesto por
la Direccién General de Exportacion, ha resuelio: -

+  Primero-Se autoriza: el regtmen de trifica de perfmona—
_miento activo a la firma «Xinda Export, Sociedad Andniman,
. con domicilio en carretera Ahcame-
(Alicante), y NIF B-03-13032-5. '

Segundo.-Las mercancias de 1mponac16n seran:

reig!amentanos en el ex

f. Cauncho sintético tennoplastlco. 3 base de polibuladieno -

. estireno, color natural, P. E. 42.02.6}.
1.1 Calatrava, tipc 484, con un contenido en estireno del

da Export, sm.aﬁf a

nma kllometre 53, Elchc-

2 a la firma «Kinda Export; Sociediad Anonima», el
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"40-60 por 100 y 50 ppm de acette ‘nafténico y antmndame Bo -

- manchadizo.
1.2 Calatrava, tipo 416, con un "contendio en cstm:nn del
~30-70 por 10Q y antioxidante nx manchadizo. _

Temcro ~Los productos de exportacion seran:
-Catzade con parte superior de cuffro naturai
I i Seiioras y nifias mayores: .

"Calzade, P. E, 64.02.49. T
Botas, P E. 64.02.59. St -
Botines, P. E. 64.02.54,

Sandalias, P. E. 64.02.32.1.- S
Zapatillas, P. E. 64.0240.1. o
Deportivos, P. E. 6402291, . -

" 1.2 Caballeros. muchachos: - -

Calzado, P. E. £4.0247.
Botes, P. E. 64.02.58,
. Botines, P. B. 64.02.52 .
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It. Calzado (zapatos y botas) pane superior de matmas
textiles, piso sintético o goma:

Deportivos, P E. 64.02.61.

-Los demas, P. E. 64.02.69.1.

: H{. Calzado con partc supenor de cuero artlﬁcxal o rcg:ne—

Seﬁoras, P E. 64 02.99.1.
Caballero, P. E. 64.02.992.
Niiios, P. E. 64.02.99.3.

V. Calmdo con ‘suela y pam supmor de caucho o matena
plastica artificia : .
Cabaliero, P. E. 64.01, 93 _
, Sedoras, P.E. 64.01.95. IR . :

" Nifos, B, E 64.01.9%, - T oLy
Losdemas,?!iﬂﬁl?‘}z o o -
V. Zapatillas, con parte. supeﬁor de fio o tc_pdo F E
64.02.60.2. e
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