BOE.—Num. 165

11 julio 1984

20279

tarios; previsiéon de pagos y propuestas de provisiones de fondos
a las Tesorerias territoriales; realizacién material de pagos;
gestion del reaseguro y relaciones con las Entidades Colabora-
doras de Accidentes de Trabajo. Asimismo, autorizard la aper-
tura y cancelaciéon de cuentas en instituciones financieras.

Subdireccién General de Asuntos Técnicos, a la que se atri-
buye la competencia y funciones en materia de reclamaciones
previas; tercerias; tramite y resolucién de consultas; emisién
de informes y dictamenes; colaboracion en la elaboracién de
proyectos normativos; ordenacion administrativa; asesoramien-
to a las Tesorerias territoriales respecto a la aplicacién de nor-
mas; elaboracion, tramitacion y formalizacién de conveuios y
conciertos recaudatorios, asi como la realizaciéon de. informes
econémico-financieros y la elaboracién de las estadisticas que
se le encomienden.

Subdireccién General de Gestién de Patrimonio, Inversiones
y Obras, a la que corresponde la gestién del patrimonio inmo-
biliario y de los velores mobiliarios de la Seguridad Social y
cuantas otras funciones se deriven de las competencias que en
esta materia corresponden a la Tesoreria General, con las re-
servas recogidas en el apartado d} del numero 1 del articulo
primero. ’

Subdireccion General de Gestién y Analisis Presupuestario,
a la que corresponderd las competencias sefialadas en los nu-
meros 1.1 y 1.2 del articulo segundo del Real Decreto 998/1984,
de 9 de mayo, sobre seguimiento presupuestario en €] sistema
de la Seguridad Social.

Art. 8.° Provision de cergos.—El Secretario general y los
Subdirectores generales de la Tesoreria General de la Seguridad
Social seran nombrados y separados libreméente por el Minis-
tro de Trabajo y Seguridad Social, a propuesta del Director
general de la Tesoreria General, entre funcionarios de la Ad-
ministracion de la Seguridad Social o de otras Administraciones
publicas pertenecientes a Cuerpos para cuyo ingreso se exija
titulacion superior.

Art. 7.° Tesorerias territcriales.—1. En el 4mbito provincial,
la gestion de la Tesoreria General de la Seguridad Social se
realizara a través de las correspondientes Tesorerias territociales.

2. El Tesorero territorial ser4 el representante del Organis-
mo y velara por el cumplimiento de los fines del mismo en el
ambito de su competencia, sin perjuicio de las facultades tute-
lares propias del Ministerio de Trabajo y Seguridad Social,
ejercidas a través de sus organos centrales y periféricos. Sera
nombrado y separado de su cargo libremente, entre funciona-
rios de la Administracién de la Seguridad Social o de otras
Administraciones publicas, perténecientes a Cuerpos para cuyo
ingreso se exija titulacién superior, por el Director general de
la Tesoreria, pPrevio informe del Director provincial de Trabajo
v Seguridad Social.

DISPOSICIONES ADICIONALES

Primera.—Con objeto de mantener la necesaria unidad de
accién y coordinacién jue el sector maritimo-pesquero precisa
por las peculiaridades que en él concurren, el Instituto Social
de la Marina, en el ambito de la Seguridad Social de los Tra-
bajadores de]l] Mar, seguirad colaborando con la Tesoreria Ge-
neral de la Seguridad Social en la funcién recaudatoria, con
especial referencia al control de las cotizaciones a efectos de
despacho de bugues, lal como establece el articulo segundo del
Real Decreto 1414/1981, de 3 de julio., Asimismo esta coiabore-
cién se extenderd a la tramitacién de la inscripcién de empre-
sas, afiliacién, aitas v bajas de los trabajadores.

Segunda.—La Tesoreria General de la Seguridad Social co-
ordinara su actuacién con el Instituto Nacional de la Seguridad
Social y el Instituto Nacional de Empleo en el ambito de sus
respectivas competencias, cuiddndose especialmente que el re-
conocimiento del derecho a la asistencia sanitaria se efectue
por la entidad gestora competénte de forma simultanea al de
I2 afiliacidn y/o elta de los trabajadores, y que quede debi-
damente garantizado el control del mantenimiento y extincién
de aquel derecho.

Asimismo, en orden a una mayor eficacia, la Tesoreria Gene-
ral y la Inspeccién de Trabajo y Seguridad Social coordinaran
sus actuaciones en materia de Seguridad Social y las desarro-
llaran en régimen de colaboracién mutua.

DISPOSICIONES FINALES

Primera —El Ministerio de Trabajo y Seguridad Social dic-
tar4 las disposiciones necesarias para el desarrollo y aplicacién
del presente Real Decreto y ordenara las modificaciones p.esu-
puestarias pertinentes en orden a la habilitacién de los crédi-
tos necesarios, sin que, en ningin caso, pueda producirse in-
cremento del gasto publico. ’

Segunda.—Quedan derogados el numero 1, letras a) y b),/del
articulo primero del Real Decreto 1854/1979, de 30 de julio; la
Orden ministerial de 31 de enero de 1979, y cuantas disposicio-
nes se opongan a lo establecido en el presente Real Decreto,
que entrard en vigor el dia siguiente al de su publicacién en
el «Boletin Oficial del Estados.

DISPOSICION TRANSITORIA

Se integraran en la Tesoreria General las unidades adminis-
trativas que en la fecha de publicacién de este Real Decreto
vinieren desempeflando las competencias que esta disposicién
le atribuye. Los funcionarios y demés personal afectados por
las modificaciones organicas establecidas en este Real Decreto
seguiran percibiendo la totalidad de sus retribuciones con car-
go a los créditos a los que venian imputandose. hasta que, apro-
bada la estructura orgénica de los diferentes Organismos y
unidades de la Seguridad Social, se verifique la correspondiente
adaptacién presupuestaria.

Dado en Madrid a 20 de junio de 1984.
JUAN CARLQOS R.

ElL Min:stro de la Presidencia, = .
JAVIER MOSCOSO DEL PRADO Y MUNOZ

MINISTERIO
DE ECONOMIA Y HACIENDA

15028 ORDEN de 70 de mayo de 1984 por la que se wprue-
ban las Notas Explicativas Complementarias del
(Contlnuacion.) Arancel de Aduanas. (Continuacion.)

Notas Explicativas Complementarias del Arancel de Ad .anas,
aprobadas por Orden de 30 de mayo de 1984. (Continuazion.)
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75.05

1fmetros; tiene aspecto mate y se utiliza generalmente para el sinterizado, en la metalir=
gia, para usos quimicos, etc, .

Los productos que no respondan @ los criterios granulométricos precitados se comsideran gra=
nallas de la partida 74.01.

Puntas, clavos, escarpias puntiagudas, ganchos 5 chinchetas, de cobre o con espiga etc.

Tornillos, tuercus, Temaches y arandelas, obtenidos por "torueado a la barra’, de un grueso
de espiga o de un didmetro de agujero que no exceda de 6 mm

Véanse las consideraciomes generales de 1a eecclién XV, apartado B,

Aparatos mo eléctricos de coceidn y .de calefaccidn de los tipos utilizados para usos etc.

Hormillos de presidn para combustible liquido, asi como sus peries ¥y piezas sneltas

Se clasifican aqui los hornillos, generalmente de pequefiz® dimensiones, wutilizados comin~
zente en la casa, viajes y acampados, que funcionan por combustién de gasolina, de queroseno,
de alcohol o de combustibles Iiquidos similares a presidn en un depdsito de cobre o de latén
por medio de tma bomba accionada a mano, Pueder llevar umo o varios quemadores con
boguillas.

¥l quemador 1leva unz bandejitz en la que se quema previamente mn poco de alcohol u otro
combustible similar pala calental previamente el guemador y permitix la salida a través de
las boguillas del combustible primcipal en fomma e vapor a presiis

ts:;:mm.m « v o

CAPTTILO

ML

Chapas, planchas, hojas ¥ tiras, de cualquier espesor, de niquel; polvo ¥ particulas, etc.
Polvo ¥ partfonlas )

Se clasifican, principalments, en la presente subpartida, el polvo de estructura esf€rica,
poliédrica o dendritica, por ejqplo, del que por lo menos &)l 90% pase por un tamiz con una
abertura de wallas da 0,5 mms tiene aspecto mate y se utiliza, generaluente, para el sinteri-~
2adp, en la me Para usos quimicos, etce

T09 productos qoe no respoodag @ las .
nallas de ia partida 75.0L. criterios gramlonstricos precitaios oo comsideran gras

Arodos_parz miquelar, focloso 1os obtenidos por electrdlisis, em brutko o manufacturados
Obtenides por colada, en bruto '

S? clasifican en esta.‘ subpaxtida las Snodos para miguelado de los tipos citados en las notas
explicativas de la I\CFA, partida 75.05, apartado A, siempre que se obtengan por simple
colado o por el procedindento de colada conticua. \

Estos_anndns deben estar constituidos, en consecuencia, por unz sola pieza ¥ no deben haberse
sometido g trabajos de superficie (torneado, mandrinade, etc.) ni a otros trabajos mecinicos
(taladrados Toscado, etc.de Los dispositivos de suspensién de que vam provistos, a veces

deber haherse obtenido durante el colado y-formar un selo cuerpo con el Testo del adnodo. ’

In9 demds

Se clasifican en esta stbparidda los articulos coptemplados en las subpartida 75.05 A mte-

rior, cuando se bap trabajado de cualguier modo o cuando llevan disposgpt:ivos de wmidn afiadi~

dos, t:;;' Bcam dos productes citados en las motas explicativas de la NGGA, parkida 75.05,
CAPTTOLO 76

ALUMINIO

Consideraciones Generales

Istdn excluidos de este capftulo, los productos del tipo de los obtenidos por sinterizaciém
de aluminio y alimina que deben considerarse como cermets Y, em cousecuencia, clasificarse
en la subpartida 81.04 R.

76.0L

B3I
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BID)

B I

76.02

Ocurre lo mismo con los.productos constituidos por aluminio ¥ carburo de bora, incluso chapa~
dos con aluminio, ¥y con otros productos similares.

Aluminio en bruto; desperdicios y desechos, de aluminio

En bruto

Esta subpartida comprende el aluminio em las formas descritas en las nctas explicativas de
la NCCA, partida 76,01, apartado 1. Los trozos procedentes del corte ¢ de la fragmentacidn
de estos productos se clasifican también en esta subpartida.

desperdicios

Son desperdicios de aluminio los productos obtenidos durante la fusiém o el trabajo de alumi-
nio, tales como, los rechazos, virptas de cualquier clase, recortes de lingotes, de palanqui-~
Ila, de barras, de perfiles, etcs

torneaduras, virutas y limeduras; desperdicios de lwojas ¥ tiras delgadas coloreadas, revesti~
das o pegadas, de un espesor de 0,20 mm. o menos (sin incluir el soporte)

Se clasifican en la presente subpartida, las torneaduras, virutas, iimaduras, incluidas las
de sierra y dc muela, que son desperdicios procedentes de la mecanizacién de las piezas com
el torno, la fresadora, la cepilladora, el taladro, la sierra, la muela o ia lima, por
ejemplo,

Fsta subpartida comprende también los desperdicios de hojas y de tiras delgadas, siempre que
estén coloreadas, revestidas o pegadas sobre soporte y com un espesor de 0,20 ym. o menos
(sin incluir el soporte).

Auntes de 1a recuperacidn del metal, los desperdicius se someten a un tratamiento especial
qua permita eliminar las materias extrafias (grasa, aceite, recubrimientos, papel, etc.).

1a9 dends (incluidos los xechazos de fabricacisn)

Esta subpartida comprende todos 16s desperdicios de aluminio ‘que no estén dincluidos en la
subpartida 76.02. B I a).

Se entenderi por rechazvos de fabricucidn, las manufacturas nuevas,, acabadas o no, que por
defectos de fabrivacién (principalmente, por defectos en la estructura del metal o resultan-
tes de la fabricacién) no pucden utilizarse mas que para la recuperacién del metal.

desechos

Por desechos de zluminio se ertiende las manufacturas viejas de aluminio que ya mo son uti-

lizalles para su primer destino a comsecuencia de Toturas, cortes, desgastes, asi como sus
desperdiciose

Barras, periiles y alambres, de aluminio

Ademis de los articulos indicados en las notas explicativas de la NCCA, parti;‘.la 76.02, se
c¢lasifican en esta partida los perfiles cbtenidos por plegade en frio.

Polvo y particulas, de aluminio

Polve de estructura laminar y particulas

Se clasifican en la presente subpartida el polvo de estructura lamimar ¥y las particulas de
aluminio v, mas corrientemente, de alcaciones de aluminio,

La forma lamivar se puede distinguirs

1. a simple vista o con la Iupa: en este caso, las particulas se presentan en Forma de peque=
flas escamas finas e irregulares y se utilizan normalmente para espolvorear; no hay que
confundirlas con las lentejuelas cortiadas de la partida 83.09;

2. al microscopio: se observa en este caso un verdadero polvo de estructura laminar. Es im-
palpable, casi siempre bLrillante, un poco untuoso y se utiliza generalmente como pigmento
para pinturas, ’

Los demds

Se clasifica ep esta subpartida el polvo de estructura esférica, poliédrica o dendrftica,
por ejemplo, del que por 1o menas el 90% pase por un tamiz con abertura de mallas de 0,5 mm;
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76.10

76.16

cI

77,02

77.0%

78.04

tiene un aspecto mate y se utiliza generalmente para el sinterizado, en la metalurgia, para
usos quimicos, etc.

Los productos que no respondan a los criterios granulométricos precitados se counsideran gra~
rallas de la partida 76.0L.

Barriles, tamboras, bidones v otros recipientes similares, de aluminio, para el etc,

Envases tubulares rigidos o flexibles
Se consideran envases tubulares rigidos de la presente subpartida, lecs articulos de esta

clase en los que la mayor dimensién de la seccidn transversal es igual o inlerior a 40 mili-
metros, y ademds inferior a la mitad de la altura del recipiente =in la tapa.

Otras manufacturas de aluminio

Camillas, carretes, bobimps y soportes similares para la hiladura y el tejido

Esta subpartida comprende un grupo de articulos utilizados en las industrias de la hilatura
v del tejido que se presentan la mayoria en forma de tubes troncocénicos o cilindricos, pro-
vistos, a veces, de bridas en los extremos y a veces, de guarniciones en Ja Lase para aumen-
tar el frotamiento en las mecheras. La longitud variz generalmente de algunos centimetros
hasta alrededor de 45 cm y el didmetro puede alcanzar los 6 cm, Los modelos cilindricos sin
bridas ni guarniciones se distinguen de los tubos de la partida 76.06 {nicamente porque es-
t4n cortados en dimensiones determinadas y tienen los bordes redondeados. Hay también tipos
cilfndricos, perforades o no, mucho mds anchos (con un didmetro que puede alcanzar cerca de
15 cm) y mis cortos (longitud 16 cm), utilizados para Tecoger los hiles que salen de la
hilera en las fibras sintéticas o artificiales.

Algunos tipos pueden utilizarse simultineamente en otros usos (tefiido, por ejemplo) sin de-
jar de pertenecer .3 la presente subpartida.

tornillos, tuercas, rehmaches y arandelas,.obtenidos por Mtorneado a la barra' de un grueso
de espiga o de un didmetro de agujero que no exceda de 6 mm

Las consideraciones generales de la seccién XV, apartado B, son aplicables mutatis mutandis.

CAPITULO 77
MAGNESTO, BERILIO (GLUCINIO)

Rarras, perfiles, alambres, chapas, hiojas, bandas, torneaduras calibradas, polvo y etc.

So clasifican en esta subpartida, principalmente, el polvo de estructura esférica, poliédei~
ca o dendritica, por ejemplo, del que el 90% por lo menos, pase por un tamiz con upa abertura
de mallas de 0,5 milimetros; se utiliza entre otros, para la fabricacién de articulos de pi-
rotecnia y de productos para la produccién de luz relimpago.

Los productos que no respondan a los criterios granulométricos anteriores se consideran-gra<
rallas de la subpartida 77.01 A.

Berilio (glucinio) en bruto o manufacturado

Mapufacturado

Se clasifica en esta subpartida, principalmente, el polvo de estructura esférica, poliédrica
o dendritica, del que el 90% por lo menos, pase Por- un tamiz com upa abertura de mallas de
0,5 milimetros; se utiliza generalmente para el sinterizado.

Tos productos que no respondan a los eriterios granulométricos precipitados se consideran
granallas de la subpartida 77.04 A.

CAPITULO 78

PLOMO

Hojas y tiras delgadas, de plomo (incluso pofradas, cortadas, perforada$, recubiertas, etc.

Polvo y particulas
Se clasifica, principaluente, en esta subpartida el polvo de estructura esférica, poliédrica

78.06

79,03

81.01

o dendritica, por ejemplo, del que el 90% i
lo por lo menos, pase por un tamiz con abertura
mallas de 0,5 mm; se utiliza, generalmente, para la fabricacidn de placas acumuladores. ¢

Los productos que no respondan a los criterios anteriores” S
F es se consideran granall -
partida 78,01 A, o, eventualmente, perdigones de la subpartida 93,07 Pfl IIg h).a 3 de la sub

Otras_manufacturas de plomo

Envases provistos de una cubierta de plomo de proteccidn contra las radiaciones, dedicados
al transporte o almacenamiento de materias radiactivas (EURATOM)

Con excepcidn de los contenedores para el transporte clasificados en la subpartida 86,08 A,
esta subpartida comprende recipientes de tipos diversos construidos o provistos de un blin-
daje de plomo para el transporte o el almacenado de sustancias radiactivas, de modo que las
radiaciones emitidas no puedan ocasionar dafios a las cosas o a las personas situadas en su
vecindad inmediata. Estos recipientes van desde los simples recipientes cilindricos con ta-
pon o_simples cofres provistos de tapa, totalmente de plomo, hasta los continentes de gram-
des dimensiones, incluso revestidos interiormente de acero, provistos de ganchos, soportes,
dob%gs parcdes, aletas, vidlvulas especiales, dispositivos de circulacién de agua de refrige-
raclon,_bandejas, incluso pivorantes, etc. En algunos casos, pueden estar constituldos por
dos o mds envolventes concéntricos separables o por varios elementos separables. Estdn idea-
dos para resistir la aceidn del calor, de los golpes, del agua, de la corrosién debida a las
sustancias que contienen y, ademds, para poder descontaminarse con facilidad, interior y
exteriormente. : ’ ’ '

El’rl cualnto a los embalajes importados llenos, véanse las Disposiciones preliminares del
ancele

Estsn excluidos de la presente subpartida, principalmente, los pequefios recipientes cilfndri-
cos de plopq destinados a contar los impulsos emitidos por las sustancias radiactivas, que
deben clasificarse en la subpartida 78.06 B.

Las demis

Adem&s de los artfculos citados em las motas explicativas de la NCCA, partida 78,06, se cla=
sifican, en especial, en esta subpartidas

1. los ladrillos o placas de plomo (distintos de loo grtfculos clasificados en la partida
78.03) trabajados de manera que puedan encastrarse para formar paredes o tejados de pro~
teceidn contra las radiaciones; - .

N

\
los pequefios reciplentes cilindricos de plomo, incluso divisibles en varios elementos,
para_contar }os impulsos emitidos por las sustancias radiactivas. Llevan una abertura
destinada a’ introducit el contador Geiger-Miiller o de centelleo y estdn provistos, con
frecuencia, de ventanillas para la introduccién de las muestras;

3. los chasis o marcos de plomo destinados al montaje de los vidrios gruesos especiales que
constituyen las ventanas de las “celdas calientes", es decir, los locales en los que se
manipulan sustancias muy radiactivas; ) -

4. los dispositivos para la colimacién de las Tadlaciones.

CAPITULO 79
CINC

Planchag, hojis y tiras, de cualquier espesor, de cincs polvo y partfculas, de cinc

Polvo y part{culas

Se clasﬁfica, principalmente, en esta subpartida el polvo de estructura esférica, poliédrica
o dendritica; por ejemple, del que el 90%, por lo menos, pase por un tamiz con abertura de
mallas de 0,5 me. ’

Los productos que no respondan a los criterios granulométricos anteriores se consideran graw
nallas de la subpartida 79,01 A.

La presente subpartida comprende tanbién el polvo que se obtiene por destilacibn o bien que
constituye un subproducto de la metalurgia de cine por el método de crisoles horizontales,
Se utiliza, principalmente, como pigmento para pinturas, como reductor en la industria
quimica, etc.

. CAPITULO 81
OTROS METALES COMUNES

Volframio (tungsteno) en bruto o manufacturado
En bruto (incluidos el polve ¥y las barras simplemente sinterizadas)j desperdicios y desechos
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81,02
AL

A1l

81.03

La presente subpartida comprendes

1. el polvo de volframio (tungsteno) tal como se obtiene por reduccidn eon hidrs; d
i ) geno del
tricxido de volframio (o anhidrido volfrimico), incluso comprimido en tabletas, pastillas
atc., solamente con fines de dosificacién o transportes ’ ’
2. los lingotes, as{ como las barras de forma generalmente prismética obtenidas por einteri=
zacién del polvo y que mo estidn todavia forjadas, laminadas o trefiladas; Lis

3. los desperdicios y desechos,

VMolibdeno en bruto o manufacturade

en polvo

La presente subpartida comprende, el polve de moliddeno tal como e obti
del ¢xido de molibdeno puro @ del’molibdeno aménicoe €8 por redecclén

los denis
La presente subpartida comprende, ademis de los d diclos ¥ desgchos, los Iingotes, asf

como las barras, generalmente de forma prismitica, obtenidas por sinterizaci
que mo estdn todavia forjadas, laminadas o l:refilad’as. F ién del polvo y

Estd también eomprendido aquf, el polvo de molibdéno comp rimi&o 1
€tC., Solamente con fines de do,sz'.ficacién 0 de transporte. en tabletas, pastillas,

Tintalo en bruto o manufacturado

En bruto (incluido el polvo y las barras simplemente sinterizadas) $ desperdicios y desechos
Las potas explicativas de la subpartida 81.0L A son aplicables mutatis mutandis,

Otros metales comunes en brute o manufacturados; Mcermets™ en bruto o manufacturadoe
—EEO3 TE —oracturado

El polvo de los metales comprendidos en"l_-a‘“}uesente partida se elasifica como los meteles en
Lerizadss due 50 Tan Sido-sameciess gesteriomsents o opirienente coladas, neldeadas o sin-
desbarbado grosero. ¥ s superlores 2 1a cel simple
Uranio empobrecido en U 235

Hay que remitirse a las notas explicativas de la NCCA, parcida 81.04, apartado G.

Torio

Hay gue Temitirse a las notas explicativas de la NCCA, partida 81,04, apartado O.
®Cermets®

Hzy que remitirse q las notas explicativas de la NCCA, partida 81.0%4, apartado T.

CAPITULO 82
HERRAMTENTAS, ARTTCULOS DE GIUCHILLERIA‘ Y CUBIERTOS DE MESA, EIC.

Sierras de mano, hojas t_ie sierra de todas clases (incluso las fresas~sierra y las-Hojas ete.
o— 13 0e todas crase 135 CtC.

Sierras de mano

Esta subpartida comprende los articulos descritos en 1as notas explicativas d

S : z ul e la NCCA, par-
tida 82.02, apartado A. Por aplicacién de la Nota 2 del presente capitulo, comprende ts’amgién
las partes de mel.:ales comunes‘de las sierras de mano (monturas, arcos, empufiaduras, tensores
etc.) con exclusién de las hojas de sierra y de las partes de las hojas, ’

sierras “de costilla" y.sierras de’ carpintero

Para la aplicacién de la preseote subpartida, las.sierras de costilla son las provistas de
un selo mango o empufiadura en las que la hoja estd reforzada por un lomo o costilla de metal,

BI

BIL

BIIZ

£22,05.

52,09

82,13,
Al

AT

Para 1a aplicacién de esta subpartida, las sierras de carpintero son las constituidas por
una montura rectangular (generalmente, de madera) enm las que la hoja estd sujeta en el inte=
xior de la montura en el sentido de la longitud, Se utilizan para el aserrado longitudinal
de plezas de madera (troncos, por ejemplo)e

Hojas de sierra

Esta subpartida comprenda los articulos descritos en las notas explicativas de la NCCA, pare
tida 82,02, apartado Ba

de cinta

Esta subpartida comprende las hojas de sierra dispuestas para su uso (sierras sin fin), asf
como las hojas presentadas en bandas de longitud indeterminada (siempre que el destino como
hojas de slerra de cinta sea indiscutible)e :

cadenas 1llamadas cortantes

YXa presente subpartida comprende las cadenas cortantes deseritas en las motas explicativas
de la NCCA, partida 82,02, apartada By 7).

1as demis
Esta subpartida comprende las serretas para abrir las ampollas farmacéuticas, por ejemplo.

Tenazhs, alicates, pinzas y simflares, fncluso cortantess 1laves de ajustes etca

Linas y escofinas

Esta subpartida comprende los articulos descritos em las notas explicativas de 1a NCCA, pape
tida 82.03, apartado 9. ’

Los den3s
Adenss de’los artfculos citados en las notas esplicativas de 1a NCCA, partida §2.03, apamw

tados 1 a 8, se pueden citar:

24 las 1laves de ajuste dinamométricasg

2, 10s manipuladores mecdnicos a distancia (principalmente, 108 alicates) mamejables M2 Tuae
2o £ranco™ para productos radiactivos;

8. 1oz juegos de 1laves de boquilla intercambiable em estuches o continéntes similares que
conprenden una ‘serie de boquillas de calibres diferentes § uno o varios mangos, asi como
o5 mangos de metales comunes presentados aisladamente,

Por el contrario, las boquillas de metales comuncs presentadas’solas se consideran fitiles
dntercambiables para herrawientas de mano de la subpartida 82,05 A.

Utiles Intercambiables para miquinas-herramientas y para herramientas de mano, etc.

Para que se clasifiquen en una de las subpartidas de la partida 82,05, los fitiles deben vemer
tna hoja o una parte activa de una de las materias enumcradas en la Nota 1 del capitulo 82
(véanse también las notas explicativas de la NCCA, consideraciones generales del capitulo 82
g la partida 82,05), .

YLos Gtiles clasificados en la subpartida 82.05 B tien¢n, por xegla general, como parte
activa, plaquitas, varillas, puntas, etc. de la partida 82.07,

Sin embargo, se clasifican en la subpatida 82.05 C las plaquitas, puntas ¥ formas similares

para Gtiles, sin montar, constituidas por una capa de diamante sintético sobre un sustrato
de carburo metdlico cementadoe

Cuchillos con hoja cottante o dentada (incluidas las navajas de podar) y sus hojas, etea

Cuchillos

Se clasiffcan, principaimente, en esta subpartida, los cuchillos presentados con varias o
jas intercambiables aunque estén alojadas en el manpgoe

Navajas ¥ miquinas de afeitar y sus hojas (incluidog log esbozos en ﬂejc)‘
navajas

Por navaja sa entenders la Ilamada navaja barberms

Ias demis
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82,14

83.02

63,05

Esta subpartida comprende, por ] lo, las maquinillas de afeitar, es decir, las miquinas
que consisten cn una hoja corta, colocada entre dos especics de peines para cvitar los cor-
tes y las midquinas mecdnicas de muc!les que Tuncionan como las eléctricas.

hojas para miquinas de afeirar
Sc elasifican también cs esta subpartida:
1. las hojas sin acabar, as decir, las hojas sin ariiar, lnciuso perroradas;

2. los esbozos en flejr descritus cn las notas cxplicativas de la NCCA, partida 82,11, aleci-
me pirrafo;

3. los esbozus en fleje aliilados en un solo lade que se colocan on la mdquina enrollados,
sin perforar.

Olras partes y piezas sueltas
Fsta subpartida comprende las demis partes y piezas sueltas de metales comunes, para navajas

v mdquinas de afeitar, asi como las cabezas y los peines de miquinas de afeitar c¢léetricas
(véase la Nota 2 del presente capitulo).

Cucharas, cucharones, tencdores, palas de tarta, cuchillos especiales para pescado etc.

De acero inoxidable H

Se consldera acero inoxidable, el acere aleado que contenga en peso 12% o mds de cromo, con
otros elementos de aleacién o sin ellos ¥ con menos del 1% de carbono.

Ln general, los artfculos de esta subpartida son de acero inoxidable del tipo austenitico y
conticnen alrededor del 18% de 'cromo y del 8% de niguel.

CAPITULO 83

MANUFACTURAS DIVERSAS DE METALES COMUNES

Guarnicivnes, herrajes ¥ octros articulos similares de metales comunes, para muebles, vtc.

T.as ruedas pivotantes tienen miltiples usos: herrajes de muebles, pianos, camas de.hofpital,
mesas rodantes, etc. Y como ruedas para carretillas de mantenimiento, coches de invéltidos,
carretillas, etc.

Por regla guneral, dichas ruedas se clasifican en esta partida:

~ cuando tienen un didmetro (comprendida la cubierta, em su caso) que no sobrepase de 75
nilimetros;

= cuando ticnen un diZmetro (comprendida 1a eubierta, en su easo) superior 2 75 milfmetros,
siempre que la anchura de la rueda o la anchura de la cubicrta o Dbandaje que de le ba
adaptado sea inferior a 30 milimetrose

Tas ruedas giratorias que no satisfagan una de estas coadiciones se clasifican, gereralmens=
te, en la subpartida 87.1% D.

Mecanismos para l1a encuadernacidn de hojas intercambiables y para clasificadores, elc.

Esta partida comprende, entre ctras, las grapas para grapadoras de oficina.

Las grapas que se utilizan para otros fines (por ejemplo, por los envasadoreg, guarnicione=
vos, etc) se excluyen de esta partida y se clasifican, siempre gue seaa de lhierro o de ace-
ro, en la partida 73.31.

Por regla general, no se consideran grapas para grapadoras de oficina, las grapas que presen=
ten una de las caracteristicas sigulentes:

1. anchura entre dientes superior a 13 milfmetross
2. longitud de los dientes superior a 10 milfmetross
3. la mayor dimensién del corte transversal del alambre, superior a L nilfmetros

&. los extremos de los dientes biselados en sentido opuesto.

53.13

AT

Eura-
ton

Tapones metdlicos, tapornes tileteades, protectorus de tapones, cdpsulas para erc.

Capsulas de aluminie cuye didmetre mdximo no exceda de 21 nmm, estén o 0o provistas en su
interior de unma junta de estangueidad de caucho, pero sin asociar con otras malerias

La presente subpartida comprende, principalmentc, las cipsulas utilizadas para el taponado
de frascos de productos farmacéuticos. La junta de estanqueidad de la que estdn provistas, a
veces, se presenta corrientemente en forma de una simple placa, necesari
que algunas veces tiene un abultamientu central parva obturar la boca del
destinado al eonjunto.

frasco al que estd

Alambres, variilas, tubus, placas, pastitlas, viectrodos v arifculos similares, elc.

Electrodns alma de

ractaria

para saldadura, con hierro o de acere, recubiertos con materia

La -palabra "refractaria" utilizada en este texto significa que la materia que recuore el elec~
trodo es bastante similar a un zundante ‘para hornos metaldrgicos y se comporta como si fuese
refractaria, El recubrimicnto sirve para guiar el arco y forma escorias que protegen la pie-
2a que sc suelda,

SECCION Xv1

MAQUINAS Y APARATOS; MATERTAL ELECLRICO

Consideraciones gencrales sobre mdquinas y aparatvs especialmente concebidos para la separa=
cién de combustibles nucleares irradisdos, para ci tratamiente de los desechos radiactivos o
para el reciclado de combustibles nucleares irradiados.

Los elementos de combustible de reactores nucleares contienen siempre como materia basica
une 0 varios isctopos firjonables (uranio 235, uranio 233 o plutonio 239) y, en mayor o me-~
nor cantidad, uno o varios isdtopos iértiles (uranio 238 o torio 232). Durante el funciona-
miento, los nlcleos de los dtomo fisionables experimentan la reaccién de fisiém, produciendo
energia, fragmentos de la fisién (muy radiactivos) y neutrones. Una parte de los neutrones
es absorbida por ofros nécleos fisionables, produciéndose asi la reaccién en cadena; otra
parte es absorbida por los mdcleos fértiles que se transforman asi en nicleos fisionables, y
otrd parte aun es ahsorbida por los propios fragmentos de fisién y por el material circundan-
te (moderador, refrigerante, barras de control o de sepuridad, estrycturas, pantallas, etc.).

La acumulacién de los productos de la fisidén provoca la disminucién de 1la fraceifn de neutya~
nes disponibles para el mantenimiento de la reaccién en cadena, lo que, en dltime término,
conduce a la detencidén de la reaccién. Cuando se alcanza un determinado mivel de combustién
de Yos -elementos de combustible, es necesarios recmplazarlos.

Es importante destacar que el combustible descargado conserva un valor comsiderable por el
hecho de que:

-- queda en el seno del combustible una fraccidn residual elevada de matérial £Isionable sin
gquemar todavia ;

=~ eparece en el seno del elemento combustible una nueva especie fisionable formada in eftue
por irradiacién en el flujo de neu‘rones; -

-- durante los tratamientos de regeneracién de los combustibles, es posible 1z ¥pcuperacién
de is6topos, generalmente Tadiactivos, para usos industriales.

La recuperacién de los productos citados anteriomente presenta clerta diffeultad a caunsa del
aumento considerable de la radiactividad de los elementos de combustible (emisién alfa, beta
¥, sobre- todo, gams muy intensa), que procede de la aparicién de los productos de £1siég por
la accidn de los neutrones. o ' ' '

Después de un. large peripdo de decrecimiento radiactivo (enfriamiento), los elementos de com=
bustible son desenvainadcs. La operacidén consiste en desembarazar ¢l elemento combustible de
su vaina protectora, cuya funcién esencial consiste en retener la impurezas generadas durante

la irradiacién, por medio de sierras, cizallas o incluso por via quimica,

A continuacidn, los elementos de combustible se someten a un ataque quimico para liberarlos
de -las impurezas y permitir un tratamiento de recuperacién. Se puede tratar el combustible
con soluciones dcidas calientes que hacen pasar los componentes a la disoluciém, pero exis=
ten -también métodos por via seca (por ejemplo, tratamiento a elevada temperatura e;m atmis=
fera que puede ser fluorante para eliminar los productos radiactivos voldtiles).

Después de la purificacién, los materiales combustibles recuperados as{ emtram de nuevo en °
€l ciclo de fabricacidn lo mismo que los materiales combustibles nuevos,

Todas la operaciones de extracccién y reciclado (extraccién con disolventes o Intercambiado=
Tes de jones, precipitacidn, centrifugacién, calecinacidn, reduccidn, fusidn, éxtrusibn, lami=
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nado, sinterizado, torneado, fresado, envainado, soldadura, montaje, etc.) mecesitan miquinag

;; ag:;:tos complejes y especfficos debido a la gran radiactividad residual de las gustancias
A Se

Ea cogsecuencia, estas niquinag y apavatoss

Lo deben estar emuipados para ser teledirigidos o telemanipulados emmdo Se atfi9zam en tna
celda blindada (frecuentemente llamada celda caliente), es decir, en un recinto con atmdse
Zera controlada, eventualmente provisto de pantallas transparentes de vidre al piomo o al
volframio (tungsteno) olcuando se trabaja a través de una capa de agua que puede alcanzar
diez metros, pues este liquido cs muy transparento cuando €s pures puedey estar provistus
de blindajes pesados de proteccisng 5B ¥

2 deben ger £icilmente desmontables 5us descontaninarlas
7 T St c:'i?n; ¥ accoaibles en ¢odon £UB pumnbos para

\&@aegmmmmteﬁﬂes resistentes 2-1a acelbn da les radiacioness

&, comdo hqyan de ‘contener emteney cant-fdades contidades relativamenta mportantes da mates
. ¥ias fisionables (elementos de combustible, Soluciones o suspensiones, etc), debem tener

formas y diemensiones calculadas de modo que hagan imposible cnalquier divergencia por
aebasar lgizzsaaiunay, eventualmente, estat provistes. de absorbentes do uewtxones cu

S tleben estar provistos de  dispositivos mry eficaces para Tetener 209 vapores ¥ el poivo
lactivosy muy peligroso, que inevitablemeute sa desprenden duxante 1a mm.pl.llacz.égoul

Eas caracteristican anteriores se zefieren q 1as miquinas v aparatos clasificados en 1as subw
partidas 8helh Ay 84ul7 By 84alB By 64422 B Ty 8lakd Ay 8459 Cy G0elL A L 7 65.22 Bs

@A 2 A. Determinacifin de 1a partida
,Emmmmmahmmmmm.mm
%

B» Detemminacibn do 2a subparedda

. 3o Cumdo la partida gplicable tenge subpartidas, 1a clasificacidn de Zaw paries v plezas
sueltas de miquinas, aparatos o artefactos de dicha paviida sc rige por las Reglas geperu=
ies para 12 interpretacidn del drancel.

2, 82 1a poriida tiene subpartidas de onden diferente, hay que proceder gncesivemente a 1a
clasificacity en cada Serie de subpartidas del misma orden (por ejenplo, 838,Cuse 0 Ty
11, TiI, etce) aplicando Lus zeplas siguieqtess
@) 1as partes g piezas sneltas que consistan cn artfenles comprondidos en mz do Tas sulye

partidas sa elasifican en dicha subpartida (Nota 2, 2) de ia seccién XVI);

£ 1as partes y plezas smcltas distintas da las consideradas en el pirrafo 2 2) anterior

:onct;l;idas ;ﬁgm -] pﬂ{ncxffagmente paral una o ;arias miquinas, aparatos o arteface
03 de tna a se tlasifican en l1a misma subpartida que la miquina o las miauj

0as a 1as que se destinan (Nota 2 b) de la seceifn XVI)3 e 4 ° maquz=

<) z.g: mmy giezgs fugdltas que Emdﬁi utfali:‘.szarse mdisﬁnstamente en miquinag, aparnw
o ‘actos incluidos enm subparti tintas ificard i
) o dnteans 05 cn puppart ;.1 .as : Se clasificardn aplicando 1o Regla
0.G2 Barrmmientss do fmtaje o do nanteniniento da 1as piquinas

Para geguir el micmo régimen que las migqeinas, las herramfentas do montzie o do manbents
ionti deben EBLISEACET L £2ed condiciones @8 patutaleza, desting y prescatatidn sigulene

% ser herranientasy e tynta en genernl do herramientas del t4po do clasi€icadan
pﬂﬁdeeosubparﬁdw%sz,az.uSB,Bz.ohy%.ole.m tag @l

Fn todo cuso, 68 do este % g
cap:'.tuloso;’ exzaluyen gézieen, o8 aparates do medicina ¥ da control 4o

2, destinarse al montaje o al manteninfento de 1a miquina. ¥ el caso en que las herramientas
sean ldénticas, solo se aduiten en el régimen de 1z miquina ias que deban utilizarse simule
tineamentes En el caso en que sean distintas, solo se admite upg de cada Eipos

3. presentarsa g despacho al misnd tieopo qua 1a miquinae

Be Otiles intercambisbles

Eﬁﬁgﬁ:_‘ﬂm teginen quo ino miquione, fes Giles IntaTeabizhles deben omplie tres

3, ser Gtiles: adends de los vtiles comprendidos en la partida 82,05 se trata también da
dos clasificados en las partldas § subparcidas 40e1%y 42404y 59417, 68404 By 69009 96401
B 1Ty etce
Por el contrario, no se consideran Gtiles ¥ no pueden por tanto Beéneficisven do lan dlopoe
miclones de la presente Nota complementaria, los moldes (84.60) ¥ los accesoriosy dnciuie
dos los dispositives auxiliares ( de la partida S%.48, por ejemplody ;
0s Gonstitulr el equipo nommal de 1z niquinze
So considsra que constituyen el equipo normal de m2 niduines
" @) oo Gtiles que puedan menkarse simultincamente en la miquing, 6% S d6Snticosy
) un Solo GEil de cada clase, 63 dos Gtiles son diferentesy

3. presentarse en la aduanz al mismo tiempo que 12 miquina ¥ venderse pormal oo e

A

B.Cv. 3 Las miquinas desmontadas o que 1o hayan sido montadas pueden Importarse en varias expediciys

84.05

A

-¥n cada ipportacidn parcial, deberi presentarse una 1ista de los elementos que form

ues fraccionadas en el tiempo por necesidades del comercio o de los medios de tranportes

Para que los distintes alementos constitubivos puedan declavarse por 1a partida correspome
diente & 12 miquina montada, el importador debe solicitarlo por escrito de los servicios da
advanasy & mds tardar en la primera expedici6n, uniendo a 12 solicituds

= wm plano v, €n €ago necesario, varios plancs de 12 miquina eon oS ntnevos da goferencis
de los elementos constitutivos mds importantesy )

= wna memoria indicando las caracteristicas y el peso sproximedo ds 3¢9 distintos elerentns
principales antes mencionadose

Solo podrd resolverss favorablemente 1a solicitud si se tvata del emplimiento do un.controe
to que prevea el suninistro de une wiquing que pueda considerurse cowo completa @ efectos
Srancelariose

%a importacidn de 1o totalidad de los elementos constitutives de la miquina deberf realizame
©e por la misma aduana en el plazo concedido. Sin embargo, las autoridades competentes puew
den avtorizar las importaciones por aduanas distintas, Este plazo no podri rebasarse, salvo
prorroga mediante solicitud motivada y justificada presentada a las gutoridades competentes,

pedieisn con referencia a la memoria prevista anteriomente. En la declaracién de imsori
€ién de cada expedicidny deberd constar la denominacidn de 1a parte o partes de In miguinh?
«bjeto de la expedicidn pareial 'y la de la majuina completi. B

¥n 1a hipStesis de que despuds de la dléime importacidm, se comprobase que el conjunto B0
censtituye una miquina completa o que pueda considerarse como tal por aplicacidn de la Reglay
interpretativa 2 a) del Arancel, o si hay elementos clasificables scparadamente {en excesa,
por ejemplo)s el declarante estari obligado a ingresar la diferencia gque pudicra exisitir
entze el total de los derechos exigibles por cada una de las expediciones con arreglo a su
propio végimen y los ingresos realizados £racciomadamente en concepto de miquina iudebidaw=
rente considerada eomo-completa, '

CAPYIULO 84
CAIDERAS, MACUINAS, AVARATOS Y ARTEFACLOS MECANICOS

Motores de explosidn o de eombustién interna, de émbolo

Respecto a la distincién entre los metores de explosidén (de encendido por bujfa), Toe moto-
Tes de combustién interna (encendido por compresidn) y los motores de pistén rotativo (o me~
tores de capacidad deformabie en oposicién a las turbinas de gas), véapse la notas explicav
tivas de la NCCA, partida 84.05.

Yolores para aerodinos yue respondan 4 1a definicifn de la Nots complemencaria 1 del presem<
te capitulo {con una potencia)

arbida los mototes de explosién especialmente concebi-
des para funcionar con una hélice o uu rorur. La potencia que hay que tomer en consideéracién
para la clasificacién en las subpartidas 16 A 1T a) ¥ A 1T b) es la potencia real efeeci-
vamente desarrollada en el egjes Se recuerda que un caballe de vapor equivale a 735,49875 va-
Liose

Solo se clasifican cn la presente su

Propulseres especiales del tipo fuera borda, cen eilindrada °

Se clasfifican vn esta subpartida los propulsores que respondan @ los criterfos sigulentes:
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Ta e5tar consifuides por un epijneco ds motor, hélice ¥ bimdn qué formen na sole cuerpoy
2e Gy grientables, es decir, que ¢l conjunro gire sobre el asiento de £ijacidnj

3. estar destinados i iijarles, inclmso permanentemente, en 1z popa de 13 embarcacitnte
Ko se clasificen en esta subparrcidas

1. los propulsores, incluso formando cmerpo, concebidos para montarlos en el cuerpo de la
erbarcacién con el motor en el interior del casco y la otra parte en el exterior;

2. los conjuntos compuestos por Wm motor que haya que montarlo ea el interior del barco con~
tra la pared del espejo de popa ¥y de un bloque hélice-timén sujeto a la pared exterior
del espejo de popa. En este caso, el motor se clasifica en la subpartida €4.06 C y el hloe
qun hélice~tindn, en la subpartida §4.59 E 1L

3. Tus propulsores especiales del tipo fmera bardz eon motor eldctricn (subp. 35.01. B T)e

Tos demas

%a rvlasificacifn de algunos wocrores de estz subpartida debe hacerse tenfendo en cuenta‘ 11

cilindrada, ¢l destino, asi coro el puuere de asicntos de los vehiculos a los que se desid-

nens

L, Cilindrada .
¥n los motares de ¢ilindros, 1a eflindrada es dgual al voluzen de la parte de mn cilindro
barrida por-el pistén entre el punto gmerto inferior y el puato mierto superiory multiplis
cvada por el nimero de cilindrose

¥u 1les motores de pistén rotativo (moteres de Fotor trimmpular curvilineo del tipo Wam
kel), la cilindrada es igual a dos veces el volulten de una cimara, medido entre sus valo-
zes mindmo y mixime, rultiplicado por el uinexo de ZoLokcse

2+ Destino
‘al Motores qua ga destinem a 1a imlusiria de montains
Por Mque se destine a la dndustrie de wmontaje¥, a efectos de esta subpartidq, flz_xy;' que
entender exclusivamente 1a utilizacldén en las fabricas de montaje o de fabricacidnm da

vehiculos automéviles (incluso las compresas subcontratadas), pdra ¢l montaje en serie
de vehiculos nuevos,
La subpartida solo puede eplicarse o los motoras efectivamente utilizadosten el monta=
je de los vehiculos nuevos que se citan en el propio texto de la subpartida. 1}10 eom=
prende pues, los motores similares que van a utilizarse como piezas de recambio. Por
otra parte, la adnisidn em la sudpartida estd sphordinada s las condiciones que deter—
winen las auteridades competentes.

b} Motores de propulsidn para barcus
Tal como 1o precisa el testo de 12 subpartida 86.06 C II a), sc trata de motores dnira-
mente utilizados en 1a propulsidu; consccuentemente, los motores wtilizados 2 bhoxdo
aos barces para otros fimes 1o pueden ser considerados como tales.

Pur otra periw, la adoisiSe en estz subpartida estd subordinada a las condieiones qua
dererminen las autoridades competeuces,
3o Nimern da asienton

Se trata del nimero de asientos narmaless @in fuclule e del condoctors Los trasportine
00 se consideran asientos pormaless

Partes y piezas sueltas

Adenie de la exclusiones contempladas en las potas explicativas de In BCCA, pariida %06y
estdn también excluidos de esta subpartida, por ejemplos

Lo 109 tubos do caucho vulcanizado sin endurecer (partida 40.0%)5

2, ias partes y accesorios de uso getersl de acuexdo con la Nota 2 de la ceccifn QU3
3e l0s tubos flexibles de metales commes (partida 83.08)3

fi 130 juntas (generalmente, régine do 1a materia constitntiva o partida 64,06)e

Otros rotores y miqainas motrices

turboreactores

AIl

B3

b Jpx A

84,19

La presente sulpartida comy

nde Tos turboreactores mencionados en las notas ewplicapivas de
1a NCCA, partida 84.08, apa

do 4 2}, primer pirralo.

ios dispositivos auxilariares 1lanados de poscombustidu presentades aisladasente se clasi~
fican en la subpartida 84.08 A Il.

Los turboreactores estin especificados en doo subpartidas segin el emnpujea

Se entiende por empuje, el preducte ds la masa de gas proyectado en un segundo por la dife-
rencia entre la velncidad de proyeccidn por una parte, y la velosidad de entrada del aire
POr otrae

dos demds (estatorreactores, ‘pulsorreactores, cohetes, ebes)

La presente subpartida comprende los propuisores de veaccidn mencionados en 1ag notas expli~
cativas de la NCCS, parkida 84,08, apartados A 2), scgundo parrafos y 83,49 3

Turbinas de gas

Adends de 1as turbinas de gus con cfmaras de combustidn mencionadas en 1as notas explicari-
vas de la NCCA, partida 84.0B, apartado & 1, la presente subpartida comprende también las
turbinas de gas sin cdmara de combustidn que llevan dnicamente un estitor y un Totor ¥ que
utilizan la energia de los gases producidos por otras midquinas o aparatos (por ejemplo, gene~
radores de gas de la partida 84.03, motores diesel de la partida 84.06 o generadores de ém=
holos libres de la partida 84.11); aunque semejances a los motores de gas conprimido, estas
Wiltimas _turbinas se distimguen de ellos por la naturaleza de los makerigles constitutives
que estdn concebidos para resisti¥r las eltas temperaturas de 108 gascSe

turbopropulscres

Se clasifican en esta subpartida los turbopropulsores, es decir, %o motores concebidos para
accionar la hélice de,un aerodino (véanse también Jas wocas explicativas de 1a NCCA, partidd
+08, scgundo pirrafo del apartado & 1l)a

das demds

Se clasifican en esta subpartida, por tma parte, Tes miquinas del miswo &ipo gue 1as conten-
pladas en la subpartida 84.08 B I, pero concebidag o adaptadas Para mover iun Colpresor O un
#enerador eléctrico y, per otra parte, las turbinas de gas propiamente dichas que se utili-
zan generalmente en la propulsidn de maviosy la txaccifn ferraviaria y el arrastre de genera™
dores cléciricos. '

Obros motores y miqui>gs mobrices

Ia presente subpartide comprende los motores sipmientes, mencionados en a9 notns explicatis
vas de 13 NCCA, partida B4.08y apartados B a Ea

3. Los wotores de aire {o de gas) conprinido, alternativas o rokativas (apariado B)3

2. los motores de viento (eolios) (apartado C)3

3» 108 motores do muelles o os de coukrapesos (apzrtado D)5

% Jos motores hidriulices de Teaceiin (apartado )

Tartes y piczas sueltas

Ia presente partida comprende las partes ¥ plezas sucleas de 103 eparatos 9neclnidos en 2as
subpartidas 84.08 4, B y C y mencionados e las uotas explicativas de la NGCA,.partida 84,08,
sapartado “partes y piezas sueltas',

Se clasifican en la subpertida 84.08 D I,-1as partes y piezas sueltas de 209 gores da
xeaccién de 1a partida 84.08 A y de los turbopropulsores de 1a subpartida 84408 B I ¥, €n 1a°
asubpartids 84,08 D II , las partes y piezas sueltas de OLroS DOLOreSe

Bonbas, motobombas ¥ turhobombas para 17quidos, incluidas Zas bombas no meednicas, ete

zﬂ;: ?]l)a‘ gplicani.én da Jas subpartidas, taubién s entenderd Por boubas, Zas wotoboubas ¥ 1as
obombase

Bowbas _distribuidorap cop dispositivo wedider © Concebidss para 2a adaptaciSa do tal
dispositivo.

¥ay que precisar que solo e clasifiean en esta subpartida 1as bombas do cualquier tipo que
Formen cuerpo <o estén concebidas para formarlo= con un dispositivo que permita el control
‘volumétrico de 1a cantidad de liquido amque esto dispasitivo no se presente al mic=,
o tiempo que la bomba,

Este dispositivo da contxol pueds ser vy sencille (esfara 0 cuerpo dao buuba talibrado, por
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ejemplo) o, por el contrario, consistir en mecanismos mfs complejos que mandan automiticamen=
te la parada de la bomba cuando se ha servido ya una cantidad global preescablecida (tal se-
ria el caso, por ejemplo, de una bomba distribuidora con un cilindro calibrade -cilindro de
medida= y un dispositivo que permita fijar la cantidad deseada y provocar la parada del mo~
tor cuando se ha alcanzado la cantidad preestablecida) o que realiza otras operaciones en
relacidn con el control velumétrico propiamente dicho (bombas indicadoras de los totales, de
pago previo, de cdleculo de los precios, de muestreo, de regulacién automtica de las mezclas,
de dosificacién automitica, etc.).
.

Por el contrario, cuando, por ejemplo, el dispositivo redidor estd concebido para ser simple-
mente montado sobre la tuberia por la que circulard el liquido movido por la bomba, cada uno
de los dos elementos (bomba y dispesitivo medidor) siguen separadamente su propio régimen,
incluso si se presentan al mismo tiempo. Bien entendido que, en este caso, la bomba sigue
clasificdndose en la partida 84.10, pero en la subpartida §%.19 B,

Be clasifican, por ejemplo, en esta subpartida, las bombas distribuidoras de gasolina o de
otros carburantes y de lubricantes, asi como las bombas con dispositivo medidor para tien=
das, laboratorios y para diversas actividades industriales.

Le acuerdo conm la Nota 2 b) de la seccién XVT, se clasifican también en la presente subpar-
tida, las partes y piezas sueltas identificables de Las bombas descritas anteriormente.

Las demip bombas

Siempre que no ee trate de bombas clasificadas en la subpartida 84.10 A, esta subpartida come

prende, por ejemplo, ademds de los tipos de hombas descritos en,las Notas explicativas de la

NCCA, partida 84,10, apartades 4, B, C y D:

1. las bombas de tubo flexible en las cuales varios rodillos giran alternativamente a lo lar-
go-da la pared de un tubo de caucho especial al que comprimen, hacen el vacio en el inte~
rior de este tubo y producen asi de un mode continue la aspiracién y después la impulsién
del lfquido;

2. las bombas electromagnéticas para metales en estado 1iquido.

Elevadores de 1fquidos (de rosario, de cangilomes, de cintas flexibles, etc,)

Se clasifican ep esta subpartida los elevadores contemplados em las notas explicativas de la

NCCA, partida §4.10, apartado E.

Bombas, motobombas y turbobombas de aire y de vacfog eompresores, motocompresores, ctc.

Bombas y compresores

Para la aplicacién de esta subpartida debe entenderse por bombas ¥ compresores también las
motobombas, turbobombas, motocompresores v turbocompresores.

bombas (accionadas a mano o a pedal) para inflar neumiticos y artfculos similares

Entre las bombas descritas en las notas explicativas de la NCCA, partida 84,11, apartade A,
sélo se clasifican en la presente subpartida los articulos que respondan a las dos condicio=
nes siguientess:

1, que se accionen a mano o con pedal, es decir, acciomadas Gnicamente por la fuerza humanaj;

2. que estén concebidas para inflar los neumiticos (de eiclos, de automéviles, etc.) 'y ar~
ticulos similares tales como, por cjemplo, los eolchones, cojines y balsas neumiticas.

Ventiladores y andlogos

Para la aplicacién de la presentc subpartida, solu se consideran ventiladores los aparatos
descritos en las notas explicativas de la NCCA, partida 84,11, apartado C, yue respondau a
las condiciones siguvientes:

1. la presido del aire o del gas ne debe sobrepasar los dos bares:

2, no deben tener mis que una superficie giratoria.

Fstan excluidos de esta subpartida y se clasifican en las sulpartidas 84.11 A 1I b), los

aparatos qle po ¥espondan a las condiciones antes citadas,

Hornos industriales o de laboraterio, con _ecxclusidn de los hornos cliectricos de etc.

Especialmente concebidos para la separacién de combustibles nucleares irradiados, para el
tratamiento de residuos radiactivos'o para el reciclade de los combustibles nucleares irra-
diados (EURATOM)

84,15

8417

Lo general, los hornos urilizados en los rines previstos eh el texto de esta subpartida sonm
casi siempre homos eléctricos gque no se clasifican en la presente subpartida.

ggrgl sAu Iuso ¥ caracteristicas, conviene remitirse & la note explicativa de la subpartids

Material, miquinas ¥y sparalos parz la produccidn de Frio, cou equipo eléetrico, ete

Evaporadores y condensadores, que no sean para aparatos de uso doméstico

Tos evaporadores y condensadores para frigorificos se describea en las notas explicativas de
la NCCA, partida 84.15, apartados A 2 y A 3.

Los evaporadores ¥ condensadores concebidos para aparatos de wse domdstico, por ejenplo, pa=
Ta refrigeradores domésticos, se clasifican en la subpartida 84,15 G,

Aparatos ¥ dis

ogitivos, aunque se calienten eléctriecamente, para el tratamiento de, ete,

Aparatos para la obtencidn de los productos comprendidos en la subpartida 28.51 & (EURATOM)

Entre los aparatos clasificados en esta subpartidas se puedén eitars

== 1oz aparatos de destilacidn fraccionada vy de rectificacidn, de tipo especial, con ma gran
nimero de platillos dispuestos en baterfa y en cascada, que aprovechan las pequefias dife=
rencias del punto de ebullicidn entre el agua pesada y el agua normal y permiten la obe
tencién de cabezas cada vez mds pobres en agua pesada ¥ de colas cada vez mis ricasj

~= los aparatos destinadoes a la destilacidn fraccionada a baja temperatvra del hidrdgeno 1f=
quido pare separar el deuterio;

= los aparatos destinados a la produceidén de agua p o de eoup 02 de deuterio, basa-
dos en el cambio isotépico por el método llamado “a dos temperaturas', a veces en presen=
¢ia de eatalizad o de & de pH,

No se clasifican en esta subpartida los aparatos destinados a la preparacifn de agua pesada,
de deuterio o0 de sus compuestoSy que no impliquen un camblo de temperatura (régimen propio).

Aparatos especialmente eoncebidos para la separacién de combustibles pucleares irradiados,
para el tratamiento de residuos radiactiveos o para el zeciclado de los combustibles nuclea~
res irradiados (EURATOM)

Se clasifican principalmente em esta subpartida los aparatos destinados a atacar con Zfeido
log combustibles nucleares irradiados, a calentar y evaporar las soluciones fisionables o
1as soluciones radiactivas o a secar los productos fisionables y radiactivos. Para clasifi=
carlos en esta subpartida, cstos aparatos debeén poseer alguna o todas las caracteristicas
cnuseradae en las notas explicativas de la secci6n XVI, apartado EURATOM,

Iatercambiadores de ealor

Para la aplicacidn de la presente subpartida, los intercambiadores de calor gon aparatos utile=
lizados tanto para el calentamiento como para el enfriamiento de materias en estado liquido
©_gaseos0 y en las cuales el intercambio térmico se efect(a a través de una pared entre dos
£luidos con temperaturas diferentes y en movimiento.

51 en 1a mayor parte de lcs casos los fluidos circulan en sentido inverco (vfanse Ia notas
explicativas de la NCCA, partida 84.17, apartado I B), pueden también circular en €l mismo
sentido ¢ cruzados (perpendiculares).

Los intercambiadores de calor se utiliZams

1, para modificar la temperatura de los fluidos sfu cambiar de estado (1fquido o gaseoso),
cambio de Lemperatura que puede llegar basta una esterilizacién o una pasterizacidng

2. para evaporar o condensar los fluidos.

Se clasifican en esta subpartida, siempre que respondan & las earacterfsticas definidas mtew~
viormente, por ejecmplo:

1. los condensadores de nitrégero o de otros gasess

los dispositivos llamados “refrigerantes para el enfriamiento y 1a condensacidn de disol=
ventes, ‘utilizados principalmente en las tintorerfas y en las empresas de limpieza en seco3

3. los aparatos de enfriamiento para lfquidus, vapar o ges, utilizados en diversas industrias
(lecheria, cerveceria, ete.);

4 1los aparatos de pasterizacidn en continuo utilizados prineipalnente en lecherfia (posteri~
zadores de placas):
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sa excluyen da esta Subpartida, por ejemplos
1. los ealentadores de apuz ¥ lo3 calientabafios de 1a Subpartida 84,17 ¥ I3
2. los aparatos en los gues

= €1 intercambio t&rmico produce el paso de un fluide I1fquido o gaseoso al estado sdlido
(secado por pulverizacién, por ejemple);

= E1 intercapbio térmico entre dos fluidos mo Se realiza a travds do una pared (torres
de contacto al aire libre, por ejemplo);

que ge clasifican, generalmente, en la subpartida 84,17 ¥ IT.

Cafeteras con Eiltros ¥ demds aparatos para la preparacide de caié ¥y do ctuas bebidas
calientes

¢

No se clagifican en 1z presente subpartida los aparatos para usos dondsticos (aparatos clece
trotémicoss subpartida 85.12 Ej otros aparatos: secclén XV)e

Aparatos medico-guiridrgicos de esterilizacion.

Yos aparatos clasificados en esta subpartida, destinades a equipar las ¢linicas, quiréfanos,
consultas nmédicas, ctc., que consisten en recipientes en los que ¢l trumental médico qui-
rirgico, asi como las guatas, algodones hidréfilos y otros apésitos sc someter & Lemperatu=
ras de 100 9C o mis para destruir los gérmenes que pudicran teners

N
Lo mis frecuente es que tengan 1a forma de un paralelepipedo o de un cilindro horizontal apa=
2do en un basamento, dentro del cual hay rejillas amovibles. Generalmente, 1a envolvente es
de acero o de aluminio ¥ esti guarmecida interiomente con materias calorifugas, La puerta
ruede ser de vidrio transparente para permitir la visién del instrumental colocado en el in-
terior. Algunos aparatos tienen forma de arwarios o de otros muebles, En este caso, el este-
rilizedor propianente dicho puede llevar pradas para la colocacién del instrumental o de
otros articulos que hayan de esterilizarse; esta particularidad no afecta su pertenencia =z
la presente subpartidas

Seglin los casos, el calentariento se produce con aleohol, con pekrdleo, ton gas o con elec=
tricidad y, segin 1a concepcidn de les aparatos, la esterilizacién se realiza con agua hir-
viendo (bandecjas o cubetas), com Vapor de agea @ presiém (aucoclaves) o cou aire caliento
seco (estufas).

calentadores de agua (incluso Ios calientabafios) que no sean eléctricos

Lz presente subpartida comprende los ealentadores de agua § calientabafios de uso doméstico ©
industrial, cuzlquiera que sea el modo de calentamiento, 8 excepcita de la electricidade

Centrifugadoras v gecadoras centrifugass aparatos para el £iltrado o 12 depuraciSn ekca
T1liugada

Tara la separacidn de los isdtopos del uranio (EURATOM)

Istdn clasificados en esta subpartidas

== las centrifugadoras espeeiales de gas (hexafluoruro de uranio) que tienem tm rotor llamado
Mbol", recipiente de forma cilfndrica en el que la relacién longitud-didmetro es muy gran=
de. Su elevada velocidad de rotacién (del orden de 4.000 vueltas por minuto) necesita una
técnica muy avanzada en los recipientes gue generalmente Som de materia plistica o de ace-
ros especiales para evitar que exploten. Estas centrifugadoras estin tratadas interiormen=
re para resistir la corresién con el hexafluvoruro de uranio. En la prictica, se wtiliza
un nfmero muy elevado de unidades que cstdn rcunidas en cascada' ¥ que funcionan @ favor
de la corriente 0 en contracorriente:

== los aparatos para la Separaciéa de los isStopos del uranio por difusién gasecsa. En estos
aparatos, el hexacloruro de uranio gascoso circula por unos reecintos (que pueden ser tubu=
lares) con poros muy finos, llamados barreras de difusién. El flujo de gas se Eepara en
dos fracciones cuyo contenido de uranio 235 es ligeramente diferente, Repitiendo la opera®
cién un gran nimero de veces, 6e puede llegar a separar el uranio 235 puroj

=~ 1os aparatos 1llamados “de separacién por tobera® (procedimiento Becker), en los que wm
flujo de gas (hexafluoruro de uranio + helio) se inyecta a gran velocidad en una tobera
rmuyv curvada. Una “euchilla" situada a la salida del dispositivo permite separar la frac—
cién de hexafluoruro de uranio aue estd enriquecidaa

Lspeciainente concebidos para la separacién de combustibles mnclearcs irradiados, para el

rratamiento de residugs radiactives o para 1 reciclado de los combustibles nucleares irradiz— =

dos (ELRATOM)

Solo se clasifiecan cn esta subpartida las miquinas ¥ aparatos utilizados para las operacio=
nes mencionadas en el texto que presenten las ciracteristicas descritas en las notas explicae
tfvas de la seccidn XVI, apartado EURATOM. Estdt incluidos principalmeate en esta subpartida

84,19

ah22,

B I

205 depuraderes do earbln activo, destinados a retener gl yodo radiactdve, los £iliros para
da separacién del polvo radiactivo y las centrifugadora® para secar el precipitado radiactivos

eseurrridoras para ropa, de funcionamiento eléctrico, euya capacidad emitaria expresada en
Fo0pa seca no exceda de & kg

Se clasifican tnicamente en esta rfibrica, los aparatos eentrffugos con tambor comeebidos para
el escurrido de la ropa que respondan 2 las dos condiciones siguientess

1. que tenegan moker eléctricos

2» que tengan una capacidad unitaria que no exceda de 6 kg, expresada en peso de Yopa Seczy
10 que corresponde a una capacidad del tambor de 30 1 (30 dm3) » por 1o menos,

TNabida cuenta de 1a capacidad méxima, esta subpartida no incluye mis gque las escurridoras
centrifugas eléetricas de modelos domésticos, Bien entendido, el hecho de que estas escurri=
doras se destinen a usos puramente familiares o a empresas que utilicen los mismos tipos de
wdquinas (lavanderfas individuales) carece de Jnfluencia en la clasificacidne

Lag escurridoras centrifugas de ropa distintas de las de motor eléctrico se clasifican en la

subpatTtida 84,18 € II o) 2. Lo mismo ocurre con las eléctricus de capacidad superior @ 6 kg
sl Topa Seca, ’

Miquinas P aparatos para limpiaT o seca® botellas ¥ otres recipientess para 1lenar, etc.

gz’lquinag ¥ aparatos para lavar vajilla de fimcionamientd eléctrico tengan © a0 dispositivo
€ S£Calle

Ta presente gubpartidy sole comprende las mAquina® que cumplan la® dos condiciones
siguientess

7. que estén coucebidas para lavar vajilla, eg decir, todo 1o que sirve para el uso en Ja
mesa © la cocina, como las fuentes, platos, cubiertos, vasos, tazas, sartepes y cazuelasy
€D casas, restaurantes, hospitales, pensioneSe €tc.j

2 que sean eléctricas, es decir, que lleven por lo Menos wmo de les dispositivos
siguientess resistencia calentadora para el calentado del agua, motor para el avance dg
1a vajilla, para el accionamiento de lg bomba o para el dispositivo de proyeccidn del
agua, Por el ccntrarfio, la presencla de un dispositivo de secade eléctrico no debe tomare
se en consideraciéo para la clasificacidn e esta subpartlda,

Tas miquinas pars Javar vajilla de fimceionamiento mo eléetrico, ¥ las miquinas para lavar
totellas y otros recipientes (incluidos, por ejemplo, los recipiente Sanitarios utilizados
«n los hospitales) se clasifican en la subpartida 84,19 Be

Tos programadores para miquinas de lavap vajillas, presentades aisIadamente, siguen su propio
réginen (por ejemplo, 91.06).

Aparatos mecdnicos (incluvso aceionades 2 mano) para proysctar, digpg roar o pulverizar, ete,
Jos dendp

Adenés de las miquinas ¥ aparatos citafos en las nctas explicabivas de 13 NCCA, partida 8%.71,
so clasifican principalmente en esta partidas -

1. las miquinas 1lamadas Mlavadoras" para lavar los vehiculos automdviles, las plazas metalés
cas u otros articulos, por medio de chorros de agua, de petréleo o de otros liquidos y
que lleven, reunidos en un solo cuerpo, una bomba, tuberfas con boguillas y, & veces, un
transportador, un dispositivo de calentamiento, etc.j

2, las Maquinas para recubrir de parafina o de cera fundida, por proyececidn, diverses cbje~
tos (vasos, eajas, cajitas, etc);

3. los aparatos electrostiticos para pintar, que 1llevan uma pistola atomizadora unida a mn
depdsito por un conducto flexible que permite el paso de la pintura ¥ & un generador de
corriente de alta tensién por un -eable eléctrico. El campo eléctrico creado entre el ob=
jeto ¥ el atomlizador atrae las particulas de pintura proyectadas por la dceidn del aire
comprinido y evita s dispersidn fuera de la superficie que se estd pintadoa

F1 generadox presentado aisladamente sigue su propio régimen.

ldgquinas y aparatos de elevacifn, carga, descarga ¥ manipulacidn, etc. '

miquinas y aparatos especialmente comcebides para la manipulacidn de sustamneias fuertemente
radiactivas (EURATOM)
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Se clasifican en esta subpartida los diversos aparatos y méquinas utilizados para la manipu=
lacién a distancia de sustancias radiactiva, excepto los manipuladores que se manejan a
“brazo franco" (partida 82.03 u 82.04). Los mis frecuentemente utilizados som los llamados
brazos mecdnicos, que consisten en un brazo principal situado en el exterfor de la celda
blindada que es manipulado por el operador, y un brazo esclavo colocado en el interior de la
celda, que reproduce los movimientos del operador. Estos movimientos se transmiten por medio
de dispositivos mecdnicos, hidriulicos o neumiticos o, incluso, por impulsos eléctrices e
electrénicos. Frecuentemente, los brazos mecdnicos se montan en "“puentes rodantes™ o en
earretillas de orugas; a veces, estin provistos de tamavistas de televisidn ¥ pueden estar
equipados para trabajar sumergidos en el aguae

Se clasifican también en esta subpartida las miquinas para cargar ¥ deseargar 1los elementos

de combustibles nucleares, Se trata, generalmente, de miquinas muy pesadas (revestidas com

un blindaje de plomo) y bastante complejas, que se colocan sobre um Y"puente rodanteM por em=

z«;.nm?z (sél 1o)s elementos combustibles son verticales) o al costado del reactor -(si eon
rizontales)s

grias autonéviles sobre ruedas, que mo puedan efrcular gobre carxiles

Véanse las notas explicativas de la NCCA, partide 84,22, ®Aparstos uontados en chasis antembe
viles 0 en camicnes'y apartado b), 2).

Para la distincién entre las prag autopropulsadas scbre ruedas, de esta subpartida ¥ los
coches grda de la parcida 87.03 y las carretillas gria da 12 partida 87.07 se considera que
estdn clasificadas, en principio, en 12 presente subpartida:

3. cuando 12 propulsidn se conffa al moter que forma parte del dispositive da elevacifmy .«
2, cuando 12 velocidad mixima es da 20 Kon/horas
3, cuando tienen wna sola cabina i;ue forma parte del dispositivo de elevacidng

&, cvuando, generalmente, mo ge desplazan cargadas o mo realizan, eargadas, m&s que desplaza=
:I;J;en;:'os d;épequaﬁa importancia qus desempeilan un papel auxiliar en relacidn con la funcidn
€levacion,

¥n relacién con la elasificacién arancalaria de Ias Infraestructuras motrices y da las plata=
£ormas sobre ruedas que puedan utilizarse indiferentemente en las grias de esta subpartida y
en las miquinas de 1a subpartida 84423 4 I, véanse las motas explicativas de la subpartida
84,22 B IV, parrafo terceroe

méquinas para laminadores: caminos de rodillos para el transporte de los productos, volteado=
res y manipuladores de lingotes, de bolas, de barras y de planchas

Se clasifican en esta subpartida dos grupos de mdquinas utilizadas como equipo de servicic
auxiliar para laninadores o trenes de laminacidn, a saber:

a) mesad de rodillos para 12 alimentacién y la zecogida de productos (lingotes, barras, plau=
chasy chapas, flejes, alambres, tubos, etc.);

b) volteadores y manipuladores de lingotes; de bolas, de barras y de planchas.
Entre estas miquinas se pueden citar:

Lo las mesas de rodillos 2 veces 1lamadas “transrodadores™ o guias de rodillos que llevan
¥odillos, motores o mo, destinados a introducir los productos en la caja o a evacuarlos,
© Incluso a conducirlos de unz caja a otraj

2, las pistas de cilindros-gufa (pinch rolls) con una funcidn anfloga a la de los articulos

anteriores, que llevan dos series de rodillos entre los gue pasan los productos;

3¢ los gefrigaradores, que son mesas de rodillos situadas a la salida de los treres de lami-
nacién, en las que los productos (barras y alambres, por ejemplo) son conducidos lentumen=
te haciz un puesto de evacuacidn, mientras se van enfriando con el aire ambientej

&, las mesas elevadoras o basculadoras para laminadores con varios juegos de ¢ilindros super-
puestos (trios y dobles ddos). Estos aparatos consisten en una plataforma que bascula alre-
dedor de un eje, situada en el extremo mis alejado del laminador; la plataforma 1leva rodi-~
llos motores, A la salida de un juego de cilindros, las plezas de metal entran en la plata~
forma que en ese momento bascula para colocarse a la altura del otro juego de cilindros
entre los cuales la pieza es empujada por medio de rodillos motores,

Ss los empujadores utilizados en los trenmes de laminacién de cajas paralelas, destinados a
paszr las barzras, por ejemplo, de las plataformas de rodillos de la primera caja a la se-
gundaj

6. los volteadores o brazes elevadores que producen el volteo del productos

Ro ee clasifican en esta subpartida, por ejemplos

B3IV

84,23

Ala)

AIc)

1. los dispositivos estdticos (pistas-gufa y dobladoras), sistema de gufa de una caja a otra,
constituidos por una especie de canales curvados de chapa de acero, cuyas extremidades
estdn fi1jas a las dos cajas que unen (subpartida 73.40 B)j

2, los aparatos concebidos para el manejo a distancia de sustancias fuertemente radiactivas
(subpartida 84.22 B I);

3. los manipuladores de lingotes automotores, asi como los aparatos (grias Yy puentes rodantes
por ejemplo) gue, aungue Se utilicen para aprovisionar a los laminadores, no participan
directamente ¢n el trabajo de estos dltimos (subpartida 84.22 B II o B IV, segin los
casos).

los demis

Se clasifican en la presente subpartida un gran nimero de miquinas y aparatos de elevacidn,
carga, descarga y manipulacidén, fijos o mdviles, que en su mayor parte estdn descritos en
las notas explicativas de la NCCA, partida 84.22.

Ademds de los aparatos méviles mencionados en las noktas explicativas, se pueden citar todavia

1. las grdas sobre ruedas que puedan circular sobre carriles;

2, las grias sobre orupasj;

3. las paleadoras para la recogida de materias sueltas a granel o de materias amontonadas
(palas cargadoras). Las palas que sirven, no solo para recoger materias sueltas a granel
o materias amontonadas, sino también para atacar el suelo y cargar los materiales, se cla-

sifican en ia subpartida 84.23 A I como miaquinas de explanacidn;

4. los transportadores de bandas, incluidos los transportadores de terraplemado para las mi-
nas de lignito a cielo abierto, los arenales, las graveras, etc.;

w

las apiladoras de horquilla y otras apiladoras. Sin embargo, en la mayor parte de los ca-
sos, las apiladoras tienen las caracteristicas de vehfculos del capftulo 87 y se clasi-
fican por tanto en ese capitulo.

Hay que sefialar que la infraestructura motriz y las plataformas sobre orugas o sobre ruedas,
cuando puedan utilizarse indiferentemente en los aparatos autopropulsados de la presente sub-
partida y en los aparatos de la subpartida 84.23 A I, se clasifican en la subpartida 84.23 A
T c) de acuerdo con la exclusién del propio texto de la partida 84.22 (véanse tambisn las
notas -explicativas de la NCCA, partida 84,22, "Aparatos autopropulsados y otros aparatos mé-
viles", apartado b) y 1, segundo pirrafo, ultima frase).

Los equipos de trabajo (gréas, cucharas, cargadores, etc.) presentados aisladamenté, solo se

clasifican en esta partida si son identificables, de acuerdo con la Nora 2 b) de la seccidn
XVI, como partes y piezas sueltas de miquinas y aparatos de la presente subpartida.

Miquinas y aparatos, fijos o méviles, para la extraccidn, explanacién, etc,

Miquinas y aparatos para extraccidn, explanacién, ewcavacién o perforacién del suelo

La presente subpartida comprende las mdquinas y aparatos para extraccidn, explanacién, exca=
vacién o perforacién del suelo, descritos en las notas explicativas de la NCCA, partida
84.23, apartados I, II y III,

autopropulsadas, sobre orugas o ruedas, que no puedan circular sobre carriles

Solo estdn comoprendidos en la presente subpartida los aparatos que puedan desplazarse por
medio de un dispositivo motor de ruedas o de orugas, pero no sobre carriles. Aunque la mayor
parte de estos aparatos llevan su propia fuente de energia, hay algunos que la reciben (elec~
tricidad o aire comprimido, por ejemplo) del exterior; esta particularidad no afecta a su
clasificacién en la presente subpartida.

trafllas (scrapers)

Véanse las notas cxplicaltivas de la NCCA, partida 84.23, apartado IT, "Maquinaria para exca-
vacién, explanacién, escarificacidn, niveladién, etc", apartado G.

Hay que sefalar que solo se clasifican en esta subpartida las trafllas (scrapers) en las que
la parte motriz y el implemento activo (hoja) constituyen un conjunto mecdnico homogéneo y
forman un solo cuerpo. Este es el caso, por ejemplo, de las trafllas de orugas en las que la
cuchara de carga provista de la hoja horizontal cortante esti situada entre las dos orugas.
Se recuerda que las trafllas compuestas de un tractor (incluso de un solo eje) y de una trai-
1la propiamente dicha, por aplicacién de la Nota complementaria 4 de la seccién XVI, cada
elemento sigue su propio régimen (partida %7.0l para el tractor y Subpartida 84,23 A II b)
para la traflla).

partes y piezas sueltas

8820¢

$861 o1nl II

g9l "wnN—H04d



84. T

R4, 37

84.34

AL

Se clasitvican en esia subpartida, por ejemplo, las inlracstructuras motrices, las platafor-
mas sobre orugas o sobre rucdas, asi come los equipus de trabaio, preseitaces aisladamente,
siempre que scan idencizicables, cw acurrdo con la Nola 2 L) de 1a oseccidn XNVI, come Larces
v piezas sueltas de mdquinas aparatos autopropuls_dos de las subpartidas 84.0°3 A T a) o A
T LY.

los Jemas
Se clasitican en «~sta subpartida, entre otras, las trafliss (incluso equipadas con un mctor

auxiliar) enganchadas o concebidas para engancharse a un tractor de la partida 87.01 (véase
la Neta complementaria & de la seccidn XVIV.

trilladora; prensas para paja ¥ forraje; certadoras de otc.

“taguipar;.a cosechadora

Las corzadoras de césped de osta parrida comprenden miquinas de tres o cuarre ruedas proviss
tas de un asienio para el conductor (llumadas cortadoras  de portantes o
otacultores), con un Srgano de corte fijo, es decir, que no estd dispuesto para desmontarle
mas que pé ia reparacién o el mantenimiento. Teniende en cuenta que su funcidn ecsencial
consiste en certar el césped, se clasifican en cesta parvida, incluso cuando Llevar ur
dispositive de enganche para arrasirar o ermpujar accesorics ligeros, tales como quitanieves

cCsned

La existvicia de unz toma de fuerze delantera, central o trasera, distinca, que ne sirva
para mover el Srgano de coric, permite en gZeneral corcluir que ne se trata va de una
cortadora de ¢dsped, sino mas bien de un tractor agricola de la partida 87.01, La presencia
de un dispositivo (por ejemplo, en tres o cuatro pultoes que permita subir ¢ bajar los
Srpanes pecdnicos f4cilmente separables, tales como arades, epunta en el mismo sentido.

Miquinas v aparatos para la fabricacidn de pasta celuldsica (pasta de papel) v otc.

Para a fabricacidn de papel v de cartdn

Sclo se clasifican en esta subpaTtida las mdquinas que trabajen a partir de la pasta (pasta
celulésica, eLc.). .

Ademis de las mdquinas citadas en las notas explicativas de la partida 84,31, apar-

tados F y G, se pueden citar:

1. las mdquinas para la fabricacién de papel y de cartén de varias capas. Son maquinas con
varias mesas planas superpuestas o una bateri: du fothas redondas o incluso de mesas pla-
26 combinadas con mesas redondas. las aiferent~s capas de pasta producidas simultdnea-

mente se Tednen sobre la mdquina en estade himede y sin aglomerantes.

2. los pequefios aparatos para la fabricacién de muestras de papel destin:adas a ensayos. Es-
tos aparates se llaman s veces 'aparatos pars obtener heias para el control de fabrica-
cidn.

Los demas

Ademds de las maquinas y aparatos mencionados en lak notas explicativas de la NCCA, partida
84,31, apartados A a £ y Il a O, se pueden citar entre las clasificadas en esta subpartida:

1. las miquinas de humectar el papel (1lamadas también de "acondicionar el papel") en las
que ¢! papel o el cartdn se exponen al aire himedo en toda la superficiej

&

. las méquinas d¢ granear, gofrar o estampar (sin embargo, las calandras empleadas para los
mismes fines se cluasifican en la partida 84.16);

3. las miquinas de apergaminar;
Se excluyen de la presente subpartida:

1. las maquinas y aparatos que, teniendo funciomes andiogas a las consideradas mis arriba,
no trabajan el papel o el cartén et hojas sino las manufacturas de estas materias. Tal es
©1 «cso, por ejemplo, de las miquinas para parafinar vasos, tiestos, etc, por inmersién
(~ubpartida 84.59" E). Las mdquinas y aparatos para fabricar manufacturas de papel o de
cartén, tales como vascs, tiestos, vasijas, cajas etc. se clasifican en la partida 84.33;

N

las mdquinas Vv aparatos que, aunque trabajan el papel o el cartén en hejas, fabrican pro-
ductos que no son papel o cartén a eféctos arancelarios, Tal es el caso, de las méquinas
para la aplicacién de abrasivos o para recubrir los soportes con emulsiones fotosensibles
(supartida 84,59 E).

'as pera fundir v componer caracteres de imprenta; miquinas aparatos y material, etc.

miquiras para fundir v componer (linotipias, monotipias, intertipos, etc.)

C.

Fetas quinas permiten oblener mecdnicamente
fundir los caracteres que corresponden a la comp:
S esta clase entre las cuales se pueden citar principalmentoe:

nismo tiempo Ja composicién tipogrdfica ¥
i en diferentes tipos de mdquinas

de fundir y componer caractares separados (monotipias) que partiendo de una
Landa previament: perforada cn una mdquina de precomposicién, realizan, por relés neumati-
selecccién de malrices especiales contenidas en el chasis de la fundidora, que
cavacteres aislados y los compone en una galerada que rorma cuerpe con la méquina.
La perforadora que hace la precomposicidén se clasilica en la subpartida 84.34 A 1T;

Las wdqgui

2. las mdquinas de cemponer y fundir caracteres separados (rototipos). Son miquinas de tecla-
permiten realjzar en una misma migquina todus las operaciones del apartado prece-
1 .seleccién de las matrices, fundicién de los caracteres separados (aislados) y com-
posicidn;

w

las mdquinas para componer y Fundir lineas. Son miquinas de teclado de tipos diversos (1i-
notipias, intertipos, linographe, etc.), que realizan en una misma miquina la composicidn
v la fundicién en lineas; algunas lievan un dispositivo que permite acciomarlas sin utili-
zacién del teclado propio por medio de una cinta perforadora, previamence compuesta on
una perforadora especial (composicién liamada telemecdnica) que se clasifica en la sub-
partida S4.34 A 11.

So cxcluyen de csta subpartida, las wmiquinas que realizan simplemente la composicidén o la
precomposicion, tales como las perloradoras mencionadas mds arriba v las miquinas de fundir
caracteres, filetes, blancos, lingotes, etc., sin ningdn trabajo de composicidn (subpartida
84,34 A 11).

las demids

Unicamente se clasilican en esta subpartida, las mdquinas que funden caracteres sin conponer
v las miquinas que hacer solamente la composicién sin fundir los caracteres.

Entre estas mdquinas se pueden citar:

). las miquinas dc fundir los caracteres letra por letra, los filetes, los blancos, los lin-
gotes, etc., sin ningln trabajo de composicidén. Estas mdquinas llevan, em general, un cri-
sol calentado eléctricamente que conticre la reserva de metal fundido, un molde provisto
ivoe de enfriamienLo y mecanismos para la rectificacién de los caracteres

Las miquinas de fundir filetes, blancos, lingotes, ete, trabajan generalmente por extru-
$i.6n;

2. las miquinas de fundir l{neas (de los tipos Ludlow o Nebitype) por medio de lineas de ma-
trices especiales precompuestas a mano, Estas miquinas entregan las lireas enteras de ca-
racteres soldados cr conjunto (lineas de bloqués); aunque los caracteres soldados entrega-
dos por la miquinas estdn ya compuestos, no es la propia miquina la que ha realizado esta
operacién, ya que no ha hecho mds que reproducir las matrices previamente compurstas a
mano. Algunas de eslas mdquinas, utilizadas para fundir los grandes vritulares de los pe-
riodicos, se llaman "rituladoras';

3. miquinas de componer que consisten en una miquina de escribir que permite 1a justifica-
cién, es decir, el ajuste de la lineas a una longitud uniforme; .

4, las miquinas de componer por procedimiento fotogrdfico que componen fotografiande sucesi-
vamente, bien los caracteres dispuestos en juegoes de discos, o bien el ojo de matrices
concebidas especialmente para este fin, Unas son de teclado o de dispositivos similares.
Otras estdn concebidas para ser regidas por una cinta de papel perforada o por otro so-
porte de informacién codificada, previamente compuesto en una mdquina separada. Se trata,
en este apartado de mdquinas que compongan efectivamente. Estdn, por tanto, excluidos les
aparatos que futografian formas enteras de caracteres previamente compuestos a mano o a
miquina, asi como las mdquinas o aparatos que permiten fotocopiar documentos para la pre-
paracién de clichés o de cilindros de impresidn (capitulo 90);

5, Las perforadoras para componer en forma de perforaciones sobre cintas de papel que se uti~
lizan después para mandar otras miquinas de componer, tales como ciertas maquinas de com-
poner y fundir lineas (véase la nota explicativa de. la subpartida 84.34 A I, apartados 1

¥ 3) y algunas de las mdquinas de componer por el procedimiento fotogrdfico mencionado

anteriormente.
Planchas, placas, cilindros y demids 6rganos similares, excepto las piedras litogridficas

Se clasifican en esta subpartida los articulos mencionados en las notas explicativas de ta
NCCA, partida B4.34, apartados A 4, 6, 7, 8, 10, 11 y 12,

También se clasifican en esta subpartida las hojas sin sensibilizar para la reproduccién de
textos o de dibujos con miquinas de imprimir en offset, de metales comunes o de pléstico,
preparadas, principalmente por recubrimiento, con perforaciones o muescas o sin ellas.

Las demis
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clasifican en esta subpartida:

1, los 8rganos impresores distintos de los comprendidos en la subpartida 84,34 B, que se men-
eionan en las notas explicativas de la NCCA, partida 84.34, apartados A 1, 2 ¥y 3;

2. las piedras litogridficas preparadas, Incluso con escrituras o dibujos, mencionadas en las
notas explicativas de la NCCA, partida 84.34, apartado A 5y 9.
La piedra litogrdfica natural es una variedad de carbonato de grano muy fino y uniforme. La

piedra litogréfica artificial es, lo mis frecuentemente, de cemento y de carbomato cdlcico,
moldeados y comprimidos.

Solo se clasifican aqui las piedras litogrdficas que se presenten:
«= bien revestidas de dibujos o de escritura (por ejemplo, & mano o por reporte fotogrifico);
== o bien rectificadas o graneadas dispuestas ya, sin otro trabajo, para dibujar o escribir.

Estan excluidas de esta subpartida y se clasifican en la subpartida 25.32 B, las piedras ca-
lizas llamadas "piedras litogrificas™, en bruto;

3. las demis miquinas, aparatos y material de clisado, estereotipia y similares, mencionados
en las motas explicativas de la NCCA, partida 84.34, apartade B 1, 2, 5, 6y 12 a 19.

Miquinas y aparatos para imprenta y artes grdficas, marginadoras, plegadoras, etc.

Miquinas y aparatos para imprenta y artes grificas

Se clasifican en esta subpartida las miquinas para la impresidén por medio de signos, caracte-
res y formas impresoras de la partida 84,34, a excepcién de las miquinas mencionadas en las
notas explicativas de la NCCA, partida 84.35, "exclusiones".

miquinas de imprimir Yen blanco" (planowcilindro) tipegrificas de cilindro

Se clasificau dnicamente en esta subpartida las miquinas que cumplen simultdpeameute la con-
diciones siguientes:

1, imprimir en blanco, es decir, imprimir la hoja por una sola caraj;
2. imprimir en tipografia, es decir, por el procedimiento de la impresiSn en relieve;

3. ser planocilindricas, es decir, llevar un cilindro de presidn giratorio con maptilla v
boja y una platina animada de un movimiento alternativoe de traslacién bajo el cilindro.

de una vuelta

Se entenderd por miquinas de imprimir de una vuelta, las de blanco o de cara, Flpogréticusg
planocilindricas en las que el cilindro imprime una hoja de papel en un sclo giro, tanto si
el cilindro gira continuamente como si se detiene después de una vuelta (de paro de cilindro)
o incluso cuando el cilindro avanza dando una vuelta por cada hoja de papel para retroceder
después de una vuelta en vacio, siu imprimir.

de dos vueltas {(de doble revolucién}

se entenderd por miquinas de imprimir en blanco (v de tara) tipogrdficas, planocilindricas
de dos vueltas, dnicamente las miquinas en las fue el cilindro de presién da dos vueltas com-
pletas, sicmpre en el mismo sentido de rotacién, durante una fase de impresién (una vuelta
durante la impresidén propiamente dicha y una segunda vuelta durante la vuelta de la platina,
levanténse el cilidro ligeramente durante la scgunda vuelta).

miquinas rotativas de imprimir

Se clasifican en esta subpartida las miquinas descritas en las notas cxplicetivas do la NCCA,
partida 84.35, apartado I C.

los demis
Entre las miquinas que se tlasifican en esta subpartida, se pueden citar, principalmente:

1. las prensas ordirarias utilizadas sobre todo para la tirada de grabades v de pruebas ar-
tisticas. De modelo frecuentemente muy sencillo, se componan generalmente de una mesa ho-
rizontal fija ( o platina) que soporta la composicién o forma, el clisé o la plancha que
hay gque reproducir, y de una placa mévil, tf{mpanc, que un mecanismo de tornillo o de pa-
lanca permite aplicar fuertemente contra la platira, después de interpencr la hoja recu-
bierta de una tela especial (mantilla) para repartir convenienterente ila presidn; el en-
tintado se hace con un rodillo, a mano o mecdnicamente;

2. las prensas 1llamadas "minervas", con entintado o sin é1, que trabajarn planc sobre planc y
se describen-en las ootas explicativas de la NCCA, partida &4.35, apartado I A 23

3. las mdquinas de cilindros distintas de las rotativas, que imprimen la hoja por las dos
caras. La estructura de estas mdquinas es andlopa a la de las miquinas de imprimir en
blanco (véase la nota explicativa de la subpartida 84.35 A I). Sin embargo, pueden tenmer
dos cilindros y la platina tener dos formas. Para imprimir los dos lados de la hoja, esta
se vuelve mecdnicamente, blen de un cilindro al otro (miquinas de cara y retiracién), o
bien en el mismo cilindro (miquinas de reaccién). Algunas miquinas de esta clase para im-
presidn en color llevan varios grupos reunidos en un mismo basamento;

&

las miquinas para imprimir botellas de vidrio con esmalte por el procedimiento de cliché
o de tela metdlica o de seda (serigraffa); estas miquinas se designan a veces, impropia=
mente, mdquinas de colocar etiquetas esmaltadas, perc ne constituyea, bien entendido, mi=
quinas de etiquetar de la partida 84.19;

5. las mdquinas mencionadas en las notas explicatiﬁas de la NCCA, partida 84.35, apartado I
(miquinas de imprimir), pirrafos segundo y tercero después de los asteriscos.

Aparatos. auxiliares de imprenta

Ademis de las miquinas y aparatos mencionados en las notas cxplicativas de la NCCA, partida
84.35, apartado 1T, se pueden citar:

1. Los alimentadores automiticos para el servicio de las miquinas de imprimir hojalata en
liminas; )

2. los sistemas de tensiSu generalmente neumiticos, para mantener constante la tensiém del

papel que van entregando las desbobinadoras de las rotativas;

3. las antimaculadoras, distintas de las de chorro.

Telares y miquinas para tejer, para hacer géneros de punto, tules, encajes, bordados, etc.

Telares y miquinas para tejer

La presente subpartida comprende los telares descritos em las notas explicativas de la NCCA,
partida 84.37, apartado B, incluidos los telares, para alfombras tipo Axminster, para cheni-
1la, para terciopelos por trama (panas), para pana de cordoncillo o bordén grueso o fino,
para tejidos de rizo, (con bucles), para crepés, para lona, para velamen, para correas de
transmisidén y para cinteria.

Telares y miquinas para géneros de punto
Se: clasifican cr la presente subpartida:

1, los telares para tejidos de punto (o de tricotar) descritos en 1as notas explicativas de
la NCCA, partida 84.37, apartado C, incluidos los telares Raschel-Gallon y demds telares
Raschel (telares rectilineos, de punto por urdimbre) que se utilizan especialmente para
fabricsr el tul Raschel, los encajes Raschel, pasamaneria o redes;

2. telaves de ganchillo, que son en realidad telares para tejidoe de punto por urdimbre des-
tirades a la fabricacioén de pasamanerfa ornamental, flecos, cortinas, redes, encajes. etc.
(son por ejemplo, los telares de ganchillo, de galonear, encajes, cortinas, cintas y los
telares circulares de cordoncillos);

3. los telares 1lamados "Malimo" (telares de costura por cadeneta o de cosido-mallado) que
fabrican tclas sin tejer uniendo los hiles de "urdimbre" con los hilos de "trama" por me-
dio de mallas (cadeneta) gracias a un mecanismo de agujas;

4. los telares llamados "Malipol' que insertan rizos o bucles de hilados en un tejido de fon-
do fabricado previamente en un telar dé construceidén normal. Los bucles se fijan al teji-
do por mallas de punto;

5. los telares 1lamados "Maliwatt" y demds telarcs "de punto por cadeneta para velos de fi-

bras" (por ejemplo, los telares "Arachne" y YACW'), Estos telares realizan en velos de
ras irregulares fabricados con otras miquinas (por ejemplo, cardas o batidoras) un.gran
nimero dc costuras que se componen de bucles'en forma de mailas y producen asf una napa
consolidada de materias textiles, utilizada como materia filtrante, soporte de alfombras,
material de aislamiento térmico, etc.

Telares y midquinas para hacer tules, encajes, bordados, trenzas, pasamaneria y malla (red)

Se clasifican en la presente subpartida los telarcs descritos en las notas explicativas de
la NCCA, parcida 84.37, apartado D.

Consecuentemente se clasifican aqui:

1. los telares de-tules-bobinot, de visillpos-bobinot y de encajes s miquina bobinot, que fa=-
brican tul Iiso o visillos de tul liso, asi como encajes a miquina partiendo de hilos de
urdimbre y de hilos de trama. Sin embargo, los hilos-de urdimbre y los hilos ‘de trama no
seentrelazan en dngulo Tecto como en los tejidos, sino que sorn rodeados y ligados, gra-
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cilas a un novimiento de ida y vuelta de la lanzadera, por un gran utmero de hilos de tra-
ma (hilos de bobinas) dispuestos en pequefas bobinas;

2, los telares de bordar, que con uno o varios hilos suplementarios que pasan con una aguja
a través de um soporte de tejido o de cualquier otra materia, ejecutan dibujos variados,
por ejemplo, los telares de bordar a mano (telares de bordar con lanzaderas-pantégrafo),
los telares de bordar automdticos de lanzaderas equipados con mecanismos Jacquard o simi~
lares, los telares de bordar con gran ndmero de agujas y los telares de bordar automiti-
cos multicabezales (que llevan varios cabezales de telar de bordar reunidos e una mismu
mesa y estdn equipados con dispositivos Jacquard o similares).

Se consideran también telares de bordar, las mdquinas llamadas tufting que fabricen
alfombras, tapices, alfombrillas o incluso articulos mis ligeros (por ejemplo, colchas,
vLatas, etc.) intrcduciendo en un tejido de fondo terminado, por medio de agujas o ganchi-
1llos, hilos que forman penachos o bucles.

Se consideran ademds telares de bordar, las miquinas de Ssacar hilos y unir los calados.
Por el contrario, las cosedoras-bordadoras y las mdquinas de coser provistas de un dispo-
sitivo de bordar se clasifican en la partida 84.41; .

3« 1l0s telares para encajes de bolillos, que fabrican encajes ccmpuestos de une o varios hi-
los (encajes de bolillos) por medio de bolillos;

los telares para trenzar y los telares de bolillos, que cntrelazando hilos por medio de
cargadores (bolillos) equipados de bobinas de hilo que siguiendo trayeccorias circulares
o sinusoidales fabrican articulos en pieza (por ejemplo, tremzas planas o redondas) o con
forma (galones, trenzas, mechas, cordoncillos tubulares, vivos para prendas, ete.) o recu-
bren con hilos los botones, artfculos de madera, tubos, ete. (por ejemplo, los telares
para trenzas redondas, los telares para trenzas tubulares, los telares para trenzas de

empaquetado, etc.).
Yos telares para trenzas especiales destinados a recubrir los hilos de los cables u otros

conductores eléctricos ¢ que tremzan o cablean los hiles conductores flexibles se clasifi-
can, sin embargo, en la partida 84.59;

5, los telares para pasamaneria (distintos de los telares para trenzas que figuran em el apar-
tado & anterior), por ejemplo:

a) los telares para entorchar que arrollan en espirales cerrados uuo o varios hilados de
adorno alrededor de un soporte (alma), es decir, los telares para entorchar la pasama-
neria, incluso las miquinas que se utilizan para entorchado de alambres (principalmen~
te, de alambres eléctricos de poca seccidén), de hilos de caucho, de crines, etc;

b) los telares para hacer pompones y los telares para chenillas;

c¢) los telares para chenilla redonda y de fantasia y los telares para la Fabricacidn de
guiroaldas de hilos de chenilla para 4rboles de Navidads

d) las torcedoras y cortadoras de flecos.

Por el contrario, los telares de balancin, es decir, los telares que fabrican cinta o pasa-
naner{a se clasifican en la subpartida 84.37 A y los telares de ganchillo para la fabrica-
cién de pasamaneria se clasifican en la subpartida 84.37 Bj

6. los telares de redes de uno o dos hilos para la fabricacién de redes, etc., de mallas anu~-
dadas para todo uso, en piezas o con forma, tales como las redes de pesca.

Aparatos ¥ miquinas preparatorias para tejer, hacer tejidos de punte (urdidoras, encoladoras,
elC,

Adenmids de las m3quinas descritas en las notas explicativas de la NCCA, partida 84,37, apar-
tado A, se clasifican en la presente subpartida las miquinas de anudado de los hilos de ur-
dimbre en los plegadores o enjulios a partir de los tamborces de los urdidores, las miquinas
de entrecruzar y desarrollar el hilo durante el tejido y las miquinas de enhebrar para el
bordado.

Por el contrario, las "anudadoras de mano" que son pequefias herramientas de mano vy sirven
para apnudar los hilos rotos, se ¢lasifican en la partida 82,04.

Miquinas y aparatos suxiliares para las mdquinas de 1a partida 84.37 (mecanismo de etc.

Ademds de las mdquinas, aparatos auxiliares, piezas steltas y accesorios citados en las notas
explicativas de la NCCA, partida 84.38, se clasifican en esta subpartida, principalmente:

1. los cambiadores automiticos de canillas para telares:
2. las miquinas de colocat las laminillas en los paraurdimbres;

3. loa parahilos para urdidoras, encoladoras y telares de punto o de tricotar;

&, las portabobinasj;

5. 1as rejillas v batidores (aspas batientes) para abridoras ¥ los batidores para perSorado™
ras;

6., los cilindros P Lambores para perforadoras mecinicas, cardas y peinadorass

7. los agitadores, tambores y.cilindros para miquinas de desuardar 1a lapna o para miquinap
de ensimado;

8. los dispositivos de estirado para bancos de estirado, para mecheras o para continuas de
anillos, asi como sus cilindrosj;

»
N

les purgadores mecdnicos de hilados, de construccién sencilla, para devanadoras, que de=
sembarazan los hilados de los nudos y otros defectos;

10. las lanzaderas para telares (lanzaderas para tejer), para telares de bordar y para telarep
di redes;

11. los accesorios para la zormacicn de las mallas:

a) las platinas de telares para tejidos de punto, por ejemplo: platinas de mallosas, pla=
tinas de formacién, de desprendimiento, dec retencién, de borde doble, de gufahilos, de
transferencia, para mallas vuveltas o para mallas Jacquard. Se trata de articulos de
fleje de acero de 0,1 a 2 mm. de espesor, aproximadamente, con perfiles variables que
participan con las agujas (generalmente, agujas de gancho. o articuladas) en la forma=
cién de mallas; '

B) las agujas de telares para tejidos de punto o de itricotar, por ejemplo: agujas de gam~
cho, incluidos los punzones y las apujas para miquinas de remallar, agujas articuladas
(1lamadas también agujas de lengiieta o de charnela, selfactina, automitica) provistas
de una o varias lengiietas, agujas de cerrojo en las que la lenglieta se ha reemplazade
por un cerrojo mévil, agujas tubulares y agujas de ganchillo para telares de ganchillos

c)} los artfculos anilogos que participan enm la formacién de las mallas, por ejemplos ondass
gufa-ondas, grifas de dibujo, extensores, correderas, clavijas y empujadoresj

12, los plegadores de urdimbre, los plegadores divididos, los valones de plegador § los £ielw
tros y reguladores de plegadores de desenrollado automitico;

23, los caballeros y ganchos de suspensidn de laminillas y los dientes para los peiness
1%. los templazos para telares;
15, las cajas de lanzaderas;

16, los hierros usados en-los telares para formar el bucle, Incluides Jos que ticnen wma pare
te cortante;

17. las agujas para telares de aguja (sin lanzaderal)s

A8, la9 barras de agujas para telares de punto, las placas deslizantes, las levas y placas de
agujas (fonturas) para telares de punto rxectilineos, las levas de agujas y los eilindros

de agujas para telares de punto cireculares;

19, las agujas para telares de tul bobinot y los ganchillos para telares de Tedesg
20, las agujas ¥ 1os bastidores de bordar para telares de bordar;

21, 1és husos y bolillos para telares de tremzar y para telares de bolillos;

22, los frenos (tensores) de hilo y los peines para urdidoras y enoladoras mecinicess

23, las agujas, platinas, Veuchillas® y grifas para maquinitas da lizos o de mecanismos Jace.
quard; '

28, 105 depsitos (cajas ascendentes, descendentes, giratorias, etc.) para cambiadores amtami=
ticos de lanzaderas;

25, los depésitos para cambiadores gutomiticos de canillasj
26+ 1as laminillas de paraurdimbres automiticoss
Se excluyen, principalmente, de esta partidas

1. las miquinas para quitar los restos de hilados en las eanillas de los telares y las lim=
piadoras de laminillas (subpartida 84,59 E); '

2. los aparates para comprobar la regularidad de los hilos par enrollamiento sobre un tambof
o un platillo (subpartida 90.16 B);
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84,40

8z

B

3. 1los depuraderes de hilos que urilizan procedimfentos electrduicos «do cslula fotoeléctrie
cay por ejenplo~ (subpartida 90.28 A)e

Miquinas y aparatos para el lavado, limpicza, secado, blanqueo, teiido, paresto,etc

Mdquinas ¥y prensas de planchar, de calentamiento eléctrico

Estdn comprendidas en esta subpartida, las mdquinas v las premsas de planchar la Topa blamca,
ias prendas exteriores, tejidos en pieza, etc. mencionadas en las notas explicativas de la
NCCA, partida 84,40, apartado 5, siempre que estén provistas de um dispositivo de calenta~-
wiento eléctrico.

Estas miquinas sc clasifican aquf, aunque sean de uso doméstico,

Por el contrario, las mesas para doblar las camisas, provistas de dispositivo eléctrico de
calentamiento para almidenar el cuelio de la camisa va planchada, se clasifican en-la subpar=
tida 84.40 C.

Miquinas y aparatos para lavar la ropa con una capacidad umitaria, expresada en peso de Xopa
Seca, ao superior a 5 Kg; escurridoras (distintas de las centrifugas) para uso doméstico

Se ciasifican en la presente subpartidasz

2 1as miquinas y aparatos para lavar la ropa, por ejemplo: 1as miquinay de lavar con cuba
provista de agitador de paletas, de un agitador en cruz, de un pulsader, ete., o incluso
de ©n dispositivo de inyeccidn, las mdquinas de lavar de tambor, incluidas aquellas en
1a3 que el tambor sirve también pava escurrir la .ropa, las miquinas de lavar combinadas
que refien en wm mismo bastidor, una lavadora de euba o de tambor ¥ una escurridara cep~

trifnga de 1a partida 84.18,
Sin enbargo, estas miquinas ¥ aparatos de lavar sélo se clasifican en esta subpartide cuando
&a capacidad unitaria mo rebasa los 6 kg de ropa seca. Tienen una capacidad expresada en pe-
€o de ropa Seca no superior a 6 kg cuando ‘el conrenido (capacidad de lleuado) del tambor o
de 12 cuba do lavado es des
a) 72 litxros (72 dma) 0 menos e las wiqrinas de tambors
b) 50 13708 (90 dr’) o menos en las Tiquinas de coba dotadas de agitador (maletus)s
@) 120 Litxps (imdns) © Benos en 189 wiquinds do cubg 4oty Qs prisUIory

@ 350 ixen (250 dma) O menos en 29 miguings de cuba cod cireplacida de agua (iavadoras
de tzrbo-1lavado)e

P23 el cdlenlo de la capacidad de Llenados

*= 5o se tomarin en cuent2 en 1as lavadoras de tawbor, lus mervaduras y otras deformaciones
eventales do los tamboress

e en 1as miquinas de cuba, no habri que basarse cn 1a altura total de la cuba (hasta el bor-
@e superior de la misma) sino en el nivel de llenado prescrito (marca que indica cl nivel
de Nenado) o en 12 altura total de la cuba disminuida en 10 em si no existe marca;

2o las escmrridoras de uso deméstico =distintas de las escurridoras centrifugas de Ta parti-
da 84.18- que prensan 12 xopa eutrve dos cilinuros superpuestos, generalmente recubicrtos
de .

El hecho de que estos aparatos se destinen g lavanderfas udividuales, hoteies, hospita-
lesy etcsy o 3nfluye en Lo clasificacidn.

de funcionamiento eléctrico

Esta sthpart:dda comprende Gnicamente las miquinas ¥ apovatos que funcionan .eldctricamcnte
(con w1 motor eléctrico rotativa ¢ de vibracioues o por cuslquier otre sistema elévirico)
tales como las péquinas de lavar de cubz o de tambor y las escurridoras de rodilius, provis-
tas de un mwtor eléctrico.

05 denis

Se clasifican em 12 presente subpartida las miquinas y aparatos de funcionamieato no eldc-
trico, tales como las escurridoras de rodillos accionadas con manivela ¥ las lavaduras de
cubeta con motor hidrdulico (miquinas de columna de agua o de turbina)a

Zo9 demis

So elasifican, principaluente, en 12 presenie subpactidas

L. ias miquinas y 1as preusas de planchar la ropz blanca, las prendas extericres, telas en

pleza, ete, mencionadas en las notas explicativas de la NCCA, partida 84,40, apartado 4
5, siempre que el calentamiento no sea eléctrico (por ejemplo, con vapor), incluso las
prensas utilizadas para almidonar los cuellos y pufios de camisass :

2." los aparatos utilizados para vaporizar las prendas exteriores {maniqufes de Vapor e bustos
para plancbay la ropa al vapor);

3. las miquinas y aparatos, (mesas, etc.) que sirven para dobler la repa ya planchada (cami
sas, pafiuelos, sdbanas, Gervilletas, mauteles, etc.);

Yo las miquinas para lavar la Topa cuva capacidad de lavado rebase los 6 kg de ropa seca,
por ejemplo, las miquinas y aparates para lavanderias, hospitales, hoteles, etc., asi co=
mo los aparates de funciomamiento automiiico para lavanderfas (introduciendo una moneda)s

S las escmrridoras (no centrifupas) de grandes dimensiones que no sua de uso domestico, de
los bipas ytilizados en las lavanderius;

6. las miquinas de cilindro ¥ cwbetz (calentadas con vapor o com agua) que sirven parz plaoe
char y secar grandes piezas de ropa lLlanca, para lavanderias, hospitales, hoteles, etc.

Cuando son de calentamiento eléctriéo, esta miquinas se clasifican eu la subpartida 84.40

43
7. las secadoras de tanbor para Topa

8. las miquinas y aparatos descritus ew las motas explicativas de la NCCA, partida 8lW4D,
apartados A 2y 4, By D a F3

9. lus miquinas de Iimpieza en ceco eitadas en las notas explicatdivas de la Nct4, partida
84.40, apartado G. Estas miquinas se clasifican en esta subpartida con cualguier capaci—
dad. Se utilizan, generalmenbe, en empresas especializadas en la limpfeza de ropa ¥y otros
articulos textiless

10. las miquinas y aparatos para fiervir y para lavar los tejidos de lana con el fin de desen~
grasarlos antes del blaaqueo o del tefidoj;

11s las miquinas pava deseucolar les tejidos de alyod6n antes del blangueo o del teiiido;

12. las miquinas de fratar los tejides con una lejfa de sosa o de potasa antes de blanquear o
tefiir;

13, las miquinas para humectay com vapor los hilados, tejidos y ctras manufacturas de mate-
rias Lextiles;

14, las maquinas para dar fowme y fijarla (termofijade), incluidas las miquinas para prefor-
mar y formar las medias o lus calcetinesy

15. las mdquinas pura la impregnacidn y el laminado de tejidos para neumdticos;

16. las miquinas para eptintar las cintas de widquinas de escribit o similares;

L7. las mdquinas puara deshacer el apreswo de los tejidos de algodén aprestados;

18, las miquinas d= :locar los teiid:s, por ejemplo, las mdquinas de flocar electrostdticaa.
Las mdquinas especiales que sirven para flocar el papel se clasifican, sin embargo, e: la
partida 84.31;

19. ias mdquinas para plisar Los tejides;

20. las miquinas para rizar los hilados de fibras sintéticas o artificiales.

Las mdquinas para rizar los cables 8e fibras sintéticas o artificiales se clasifican, sin
emharge, en la partida 84.35;

21, las magul
do upa tr:

parz fabricar ci sin trama, por ejemplo desenrollando, encolando y sccan-
ubre formada pur hilos dispuestos paralelamente;

22, les partes y piezas sueltas reconccibles como exclusiva o principalmente destinadas a las
maGi.inas y gpacatos de la subpartida 34.40.C (véase la Nota 2 b) de la seccién XVI), por
ejamplos

a) las rasqueias para mdquinas de recubrir, mdquinas de estampar de rodillos y miguinas
para estampaciéa serigrdficas

b) los purtabobinas, portaplegadores y similares para maduinas v aparatos de tefiir.
Sin cmbargu, estdn excluidos de esta subpartidas

1. los patrones de estarcir de metal, materias pldsticas artilficiasles, cartén, etc, asi como
las marcos, con imagen o sim ella, destivades a las mdquinas de estampar al tamiz de la
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84,41,
Al

ATa)

AIb)

AL

partida 84.40 (clasificacidn segin la materia constitutiva; los marcos con tejido de seda
se clasifican, por ejemplo, en la partida 59.17 y los marcos con telas de bronce en la
partida 74.19);

2. 1los conos y bobinas especiales pgra miquinas y aparatos de tedir (clasificacidn segin la
materia constitutiva -Nota 1 ¢) de la seccién XV-);

3. las hojas y cuchillas para tundidoras (partida 82.06);

4, los dispositivos electrostiticos para miquinas de flocar (partida 85.22).

Miquinas de coser (tejidos, cueros, calzado, etc.), inclujdos los muebles, para elc.

miquinas de coser que hagan solamente pespunte, cuyo cabezal pese como miximo 16 kg sin motor
o 17 kg con motor; cabezales de miaquinas de coser que hagan solamente pespunte y que pesen
como maximo 16 kg sin motor o 17 kg con motor

1, Esta subpartida comprende las miquinas de coser y los cabezales de maduinas de coser que
respondan a las dos caracteristicas siguientes:

a) deben realizar Unicamente pespunte (punto de lanzadera), es decir, ejecutar los puntos
de costura (punto derecho, punto zigzag, punto decorativo) por medio de dos hilos dis-
tintos, uma de ellos introducido por la aguja a través dcl scporte (tejido, papel,
etc.), mientras que el otro se une al primero bajo el soportc por el juego de una cari-
llera movil;

b) la cabeza debe pesar 16 kg como mdximo, sin motor, o 17 kg con motor. Fn el caso de
una cabeza incompleta considerada como completa -Regla general 2 a) para la interpreta-
cién del Arancel~ se tomard en cuenta el peso de la cabcza completa

Se trata en general de miquinas de uso domésticoj

2, por cabeza de miquina de coser se entenderd el conjunto mecdnice de la miquina (incluido,
en su caso, el motor incorporado o fijado a la cabeza). Una cabeza de miquina de coser se
compone esencialmente de un brazo que lleva el mecanismo de movimiento de la aguja y de
una base con los mecanismos de la canillera y del corretelas y eventualmente de un dispo-
sitivo para elevar el prensatelas. No forman parte de la cabeza, por ejemplo, ¢l basamento,
la mesa, el mueble (incluido el pedal), ni el cofre;

hay que obsarvar, sin embargo, que ca algunas miquinas de coser portitiles, la base es:td
concebida para servir también de soporte. Em este cascy se trata de una miquina de coser
¥ oo de una cabeza.

o

miquinas de coser de un valor unitario (excluidos los armazones, mesas o muebles) superfor a
6.300 pesetas

Esta subpartida solo comprende las miquinas de coser que respondan a las caracteristicas pre-
cisadas en el apartado L de la nota explicativa de la subpartida 84.41 A I en las que el va-
lor de la cabeza propiamente dicha sea superior al indicado en el texto de la subpartida
(v&age el apartado 2 de la mota explicativa de la partida 84.41 4).

Para la aplicacibn de esta subpartida, las cabezas de miquinas de coser no se consideran mi-
quinas de coser,

las demis

Esta subpartida comprendes

1, las miquinas de coser que respondan a las caracterietica establecidas en el apartado 1 de
la nota explicativa de la subpartida 84,41 A I en las que el valor de la cabeza propia-
mente dicha sea igual o inferior al indicado en el texto de la subpartida (véase el apar-
tado 2 de la nota explicativa de la subpartida 84.41 A I) o

2. las cabezas de miquinas de cosey presentadas aisladamente, cualquiera que sea su valor, y
que respondan a las caracteristicas precisadas en los apartados 1 y 2 de,la nota expli-
cativa de la subpartida 84.41 A I.

1as dends miquinas de coser y otros cabezales de miguinas de coser

Se clasifican en esta subpartida las miquinas de coser y las cabezas de miquinas de coser
que ejecuten:

-- punto distinto del pespunte {por ejemplo, el punto de cademeta) o
== ¢l pespunte y otro punto distinto o
== solamente el pespunte, si la cabeza pesa'mis de 16 kg sin motor o mds de 17 kg con motors

Se trata, en general, de miquinas de uso {ndustriale

8h.44

48.45

clI

CcII

Laminadores, trenes de laminacidn y cilindros de laminadores,

Lanminadores especlalmente concebidos para su utilizacién en el reciclado de combustibles mu=-
cleares irradiados (EURATOM)

Solo se clasifican en esta subpatrtida, los laminadores concebidos para su utilizacidn en el

reciclado de combustibles nucleares irradiados que presenten las caracteristicas descritas
cn las notas explicativas de la seccién XVI, apartado (EURATOM).

Miquinas herramienta para el trabajo de los metales y de los carburos metdlicos, etc.

En todas las subpartidas de esta partida, se consideran "miquinas herramienta regidzs por
sistemas de informacidén codificada" las miquinas herramienta de control numérico (digital) o
analégico. El ciclo de mecanizado de estas miquinas estd subordinado a un programa de trabajo
preestablecido, introducido en el Jdrgano de control en forma de informaciones codificadas
presentadas en  soportes, tales come cintas o tarjetas perforadas o cintas
magnéticas, que contienen todos los datos (velocidad de rotacién, avance y otros movimientos,
seleccidn de los dtiles, etc.) necesarios para la fabricacién o el trabajo de la pieza.

El érgano de control estd, bien montado en la mdquina, ¢ bien constituido por un aparato sepa-
rado (por ejemplo, cuadro, pupitre o armario de contcol). En este ultimo caso, las midquinas
herramienta se clasifican como ''regidas por sistemas de informacién codificada", incluso si
el érgano de control no se presenta en la aduana con la propia miquina.

Estas miquinas herramienta llevan dispositivos especlales para medir y controlar automdtica-
rmente durante el trabajo, los desplazamientos de los portapiezas o de los dtiles y demis
operaciones previstas en el programa de trabajo. Por este hecho, estas mdquinas son recomoci-
bles como "mdquinas regidas por sistemas de informacién codificada'l.

No deben confundirse con las miquinas automiticas que no estén regidas por informaciép codi-
ficada. Estas miquinas, que estdn provistas de érgancs de mando (por ejemplo, levas, interrup-
tores de fin de carrera, etc.), no llevan-dispositives que midan la posicién del 1itil o del
portapiezas durante el trabajo.

Miquinas herramienta especialmente concebidas para su utilizacién en el reciclado de los com=
bustibles nucleares irradiados (envainado, desenvainado, conformado, etec.)

Solo se clasifican en esta subpartida las miquinas herramienta utilizadas en el reciclado de
combustibles nucleares irradiados que presenten las caracteristicas descritas en la notas
explicativas de la seccidén XVI, apartado EURATOM. Se clasifican, principalmente, en esta sub~
partida, las mdquinas especiales y complejas destinadas al desmantelamiento de los elementos
de combustibles nuclearcs irrradiados, equipadas a menudo para trabajar bajo el agua, asf
como las miquinas herramienta de los tipos descritos en la notas explicativas de la NCCA,
partida 84,45, utilizadas en el reciclado de combustibles nucleares irradiados.

tornos

Se clasifican en esta subpartida los tornos y las miquinas de tornear especialmente concebi-
das para el trabajo de los metales o de los carburos metilicos que trabajan por arranque de
materia con utiles de torneado. En general, es la pieza la que esti animada de un movimiento
de rotacién alrededor de su eje.

Sin embargo, las miquinas de tornear en las que el 6ril solo, o bien el Gtil y la pieza, es=
tdn animados de un movimiento de rotacién, se clasifican también en esta partida.

Ademis de los tornos citados en las notas explicativas de la NCCA, partida 84.45, apartado A
I, se pueden citar los tornos especiales de destalonar, para ejes, los tornos de descortezar,
las méquinas de tornear extremos cilindricos de piezas ("tourilloner"), asi como los tornos
universales. Estos tornos universales tienen un aspecto semejante al de los tormos paralelos
pero se diferencian de ellos por una estructura especial que les permite efectuar, ademis de
los trabajos de torneado, las operaciones de fresado, de taladrado y de tronzado.

Estin, por tanto, excluidos de esta subpartida:

1. las mdquinas de husillo giratorio especialmente concebidas para tronzar (subpartida 85.45
cIv);

2. los tornos de repulsar g entallar que trabajan por deformacién de metal y mno por arranque
de materia (subpartida 84,45 C.XII),

mandrinadoras

La operacién'de mandrinado ¢onsiste en llevaT a una cota precisa el diametro de un orificio
(véanse, las notas explicativas de la NCCA, pattida B4.45, apartado A 5). El mandrinado puede
ser cilindrico, cénico o esférico; se llama:pasante cuando el orificio tieme salida y ciego,
en el caso contrario. Las mandrinadoras se utilizan, por ejemplo, para conseguir las dimen-
siones exactas en los cilindros de los motores o de bombas. de émbolo o de pistén.

La operacién de mandrinado se efegtfa, bien con itiles que trabajan en voladizo, de dimen-
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sién fija (escariadores de desbastado o escariadores de acabado de ranuras rectas o helicoi—
dales) o variable (escariadores expansibles en el extremo, escariadores con cuchillas amovi=
bles, mandriles micrométricos de cuchilla o cabezas de refrentar de cuchilla), o bien con
Gtiles que trabajan a la barra (cuchillas zegulables o centradas ¥ manguitos huecos monoblo=
ques o con elementos unidos),

Se clasifican en esta subpartida, por ejemplo:
1. las mandrinadoras verticales;
2. las marndrinadoras horizontales:
=~ de columna £ija,
== de columma mévils
- las mandrinadoras miltiples de tipo "transfert¥;

3

%. las mandrinadoras de cojinmetes de cigliefial;

5. las mandrinadoras para reproducir el interior de drboles huecos;
6

» las mdquinas 1lamadas comdnmen:c “mandrinadoras-fresadoras™ provistas de un husillo com-
binado constituido por dos husillos concéntricos en los que el arrastre puede ser indepen-—
diente; el husillo interior lleva una lurga camisa que permite la fijacién de 1a barra de

wmandrinado, mientras que el husillo exterior, generalmente acoplado rigidamente a un plato,
se presta al mountaje de una fresa (husillo de fresado),

Se clasifican en esta subpartida las mdquinas concebidas vy conskituidas para cfectuar espe=
cialmente trabajos de mandrinado, incluso si se prestan a la ejecucién de otras operaciones
complementarias (por ejemplo, taladrado, refrentado, fresado, torneado de extIemos cilindri-
cos de piezas ("tourillonage") y a veces roscado).

Bstdn excluidas de esta subpartida:

1, las “mandrinadoras-fresadoras por coordenadas" (subpartida 84.45 ¢ Vi), siempre que cum-
Plan las condiciones establecidas en la nota explicativa de la subpartida §4.45 C ViI;

2. las miquinas, tales como los tornos, taladros ¥ algunas fresadoras que ejecutan la opera~
cién de-mandrinado a titulo accesorio o complementario. Estas miquinas premanecen clasifi-
cadas en sus propias subpartidas,

cepilladoras

El cepillado consiste en obrener superficies planas o perfiladas en la parve exterior de una
pieza con ltiles de corte de arista dnica.

Las cepilladoras son miquinas herramienta er las aue el Gtil es fijo ¥ la mesa porcapiczas
estd animada de un moviniento alternativo horizontal de traslacidn.

Esta miquinas se distinguen de las limadoras de la subparida 84.45 C IV por el hecho de que,
en estas Ultimas, la picza permanece inmévil mienctras que la herramienta se muevc.

Sin embargo, se clasifican en esta subpartida algunas cepilladoras de mesa fija gue, por sus
grandes dimensiones, se prestan a la mecanizacidn de piczas de gran longitud, tales como ca-
rriles,. blindajes, chapas (por ejemplo, cepilladorss de foso, cepilladoras de biselar las
chapas o cepilladoras de lingotes).

Algunas eepilladoras de mesa névil presentan la parricularidad de estar equipadas, a titule
complementario o accesorio, con uno o dos carros portairesas (carros fresadores) que sustitu-
yen a un némero igual de carros de cepillado. Estas niquinas herramienta 1llamadas también
miquinas de cepillar y fresar" y cominmente conocidas con el nombre de "cepilladoras-fresago-
ras", se clasifican como miquinas de cepillar, aunque sca posible, reduciendo la velocidad
de la mesa, utilizarlas para efectuar trabajos de iresado. No deben confundirse con ciertas
niquinas de fresar llamadas fresadoras tipo cepilladora (subpartida 84.45 C V) en las que cl
aspecto exterior recuerda el de la cepilladora pero que estdn provistas tnicamente de carros
Iresadores.

Hay también cepilladoras que pueden llevar, ademds de los carros de cepillado, uno o dos cabe-
zales rectificadores. La presencia de estos dispositivos portamuelas permite utilizar estas
cepilladeras como mdquinas de rectificar superficics planas. la modelos equipados, al misme
tiempo, con cabezales de cepillado, cabezales fresadores y cabezales rectificadores, as{ como
tipos equipados con dispositives que permiten el trabaje de mortajado.

Aderds de las limadoras va citadas en el pdrrafo tercero, s¢ excluyen de csta subpartida,
por ejemplo:

1. las mortajadoras (subpartida &4.45 G 1V);

2u las talladoras de engranajes por copiado (subpartida &4.%5 C VIIL1).

€IV

limadoras, sierras, tronzadoras, brochadoras y mortajadoras
Se clasifican en esta subpartida:

1. las limadoras, que son miquinas herramienta que trabajan con la técnica del cepillado
(véase la' nota explicativa de la subpartida $4.45 € III) en las que la pieza permanece
inmévil durante la pasada, mientras que el dtil est4 animado de un movimiento de despla-
zamiento rectilineo, alternativo y horizontal. Como consecuencia del trabajo al aire del
portaidtiles, la carrera mixima de estas miquinas es limitada; por esta razén, el uso de
la limadora se reserva, sobre todo, a la mecanizacién de piezas de pequefias dimensiones;

Z. las sierras y las tronzadoras (véanse la notas explicativas de 1a NCCA, partida 84.45,
apartado A, 8) que son miquinas herramienta que trabajan por arranque de materia en forma
de virutas (tronzaderas con Gtil de cuchilla), de limaduras (sierras) o de polvo (tronza-
doras de muela), -

Se excluyen, pues, las cizallas que se utilizan para ovperaciones de corte sin arraiigue de
materia, de chapas, flejes, etc. (subpartida 85.45 C X).

~a) siervas:
Segln la forma del dtil, se distingueu entre estas maquinas:

-= las sierras con movimiento alternativo en las que el dtil, constituidc por una 14
mina deatada recta, estd animado de un movimiento rectilfneo alternativo;

~= las sierras circulares, gue utilizan discos dentados en la periferia que giran a
gran velocidad. Estos Gtiles se designan, a veces, con el nombre de fresas-sierrra
o de fresas de tronzarj

~- las sierras de cinta, que utilizan una cinta de gran longitud con uno de los bordes
provisto de dientes y cuyos extremos estidn soldados. La sierra de cinta estd sopor-
tada, como una correa de Lransmisién, por dos poleas, una loca y la otra animada de
un movimiento de rotacidn por la accidn de un motor.

b

tronzadoras:

Estas midquinas herramienta difieren de las sierras por la naturaleza del Gtil. Este
puede ser una cuchille andloga a la del torno, una muela, o bien un disco.

~~ Las tronzadoras recurren a dos sistemas dc trabajo diferentes.

'nas funcionan como tornos paralelos (rotacién de la pieza, véase la nota explicati-
va de la subpartida 84,45 C 1 A). Se distinguen sin embargo de estos tltimos, por
ol hecho der que el portadtiles ne puede desplazarse longitudinalmente como el carro
de los tornos paralelos.

Otras funcionan como mdquinas de tornear extremos de pivzas cilindricas ("tourillo~
neuses") (posicidn fija del til con movimiento circular y avance de la pieza fija
sobre un carro). Véase la nota explicativa de la subpartida 84.45 ¢ I. Se diferen-
clan sin embargo de estas dltimas, por el hecho de que la pieza no puede despla
s que en ouna sola direccidn. ’

¥n todos los casos, las tronzadoras solou pueden «fectuar el trabajo dc tronzado.

que funcionan como un torno paralelo llevan un husillo giratorio hueco de gran
metro que arrastra a la pieza en un movimiento de rotacién. Una Dancadz muy corta
soporta uno ¢ dos portadtiles que pueden temer un avance trasversal. En las que fun-
cionan como las waquinas de tornear extremos cilfndrices de piezas ‘("tourillorcu-
ses'), la pleza estd fija en un carro gue permite su avance. El dispositivo de tra-
bajo, que ocupa un: pesicién fija en la mdquina, estd consrituido por uma coroua
aue girva a gran velocidad en ia que estdn dispuest: anularmente varios dtiles de
corte;

woras de muela son de construccidn andloga a la de las sierras circulares
susierra se ha reemplazado por una muela con doble bisel;

-- las tronzadoras dc disco, que suelen llamarse “sierras de friccidn", se caracterizan
por el hecho de trabajar con un diséo de acero suave cuya circunferencia no tiene
dientes. Este disco, que puede cstar estriado, es arrastrado hasta darle una veloci-
dad tangencial tal que, si se acerca progresivamente a la periferia del disco una
pieza de metal, esta se pone al rojo ¥ se quema inmediatamente sin que haya habido
contacte estrecho cor el disco. Este fendmeno se-debe al frotamiento combinado con
la accibn oxidante de la capa de aire arrastrada por el disco contra el metal que
se corta.

Ne se clasifican en la prescnte subparcida, las tronzadoras de soplete (partida 84.50);
3. las brochadoras (véanse las notas explicativas de la NCCA, partida 84.45, apartado A, 7),
Gque son mdguinas herramiepta que mecanizan las superficies exteriores o interiores de una
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picza con una herramienta de corte de dientes miltiples 1llamada breocha. En estas miquinas,
la picza estd fija y la brocha, mantenida por la corredera, recibe c¢l rmovimiento de corte
rectilinec y uniforme (empuje o tracciin).

E1l brochado interior permite mecanizar y calibrar las superficies interiores de una piecza
en bruto o en esbozo, que es alravesada por la herramienta. El brochado exterior permite
obtener superficies planas o perfiladas.

Encre los diferentes tipos de brochadoras, se pueden citar:

a) las miquinas horizentales de corredera sencillaj

b

~

las mdquinas verticales de corredera sencillaj
¢) las miquinas dobles, llamadas duplex, con dos correderas, cada una con yna brochaj

d) las prensas de brochar, que son miquinas verticales que actdan sobrc la brocha por em-
puje o compresidn;

las mortajedoras citadas en las notas explicativas de la NCCA, partida 84,45, apartado A
2), que son miquinas herramienta que trabajan con la misma técnica que las cepilladoras
(véase la nota explicativa de la subpartida 84.45 C TII) en las que la pieza permanece
irmévil durante la pasada, mientras que el (ril sc¢ desplaza con movimierto rectilineo al-
ternativo en direccidn vertical o a ve inclinada.

Segin el.usp, se pueden distinguir:

a) las

mortajadoras de utillaje que son mdquinas caracterizadas por la pequefa carrera
del )

dril (generalmente, de 100 a 300 mm);

b) las maquinas llamadas mortajadoras-punzonadoras, para trabajos que necesitan arranque
ripido de un volumen importante con gran sobreespesor. Estas mdquinas utilizan herra-
mientas de cilindrar de una sola arista cortante, o bien un #til de punzonar de cuatro
aristas cortantes., La carrera itil de estas lhcrramientas es del orden de 250 a 1.200

¢) las frésadoras "tipo cepilladora™ o fresadoras cepilladoras, cuyo aspeclo exterior re-
cuerda al de las cepilladoras. Estas mdquinas no deben confundirse con las "cepilla-
doras-fresadoras" (véanse las notas cxplicativas de la subpartida 84.45 C III);

c VI

miento en un sistema tuerca-tornilla, con una o varias entradeas, con cualguier forma,
profundidad o paso;

k) las miquinas para grabar con fresa.

Por el contrario, esta subpartida no comprende las fresadoras concebidas exclusiva o prin-
cipalmente para la ejecucién de operaciones expresamente citadas en el texto de otras
subdivisiones de la subpartida 84.45 C. Tal es el caso, principalmente, de las fresadoras .
que satisfagan las condiciones de precisidn fijadas para las punteadoras (subpartida 84,45
C VII) y de las mdquinas de tallar engranajes con fresa (subpartida 84,45 C VIII);

las taladradoras, citadas en las notas explicativas de la NCCA, partida B4,45, apartado
A, 3), cuyo trabajo consiste en practicar orilicios cilindricos ciegos o pasantes en una
pieza, por medic de un fdril giratorio llamado, broca, taladro o barrena. La pieza perma=
nece inmévil durante el trabajo del Gtil que estd animado de un movimiento de rotacién
(movimiento de corte) y de un moyvimiento de penetracién (movimiento de avance)s

Se clasifican también en esta subpartida las taladradoras que trabajan com un Gtil inmé=
vil que actda sobre una pieza que gira o las que permiten al usuario elegir entre el ta=:
ladro con Gtil giratoric o con un dril immévil.

Entre las taladradoras, se distinguen las miquinas con un sole husillo (radiales © no) y
las miquinas con varios husillos (taladradoras tipo multihusillo).

Estén excluidas de esta subpartida:
~~ las mandrinadoras (subpartida 84.45 € II);

—= las taladradoras que satisfagan las condiciones Fijadas en las notas explicativas de
1las punteadoras (subpartida 84.45 C VIII).

méiquinas de afilar, desbarbar, rectificar, amolar, pulir, rodar, bruiiir, lapear u operaciones
similares, por medio de muelas, abrasivos ¢ productos para pulir,

nm, Estas mdquinas no deben confundirse con las punzonadoras (véase 1a nota explica- s Py - H
viva de la subpartida 84,45 C X)3 : A Esta subpartida comprende una gran variedad de miquinas herramienta cuya caracteristica
comin es la de mecanizar por abrasién o por desgaste de la pieza sometida a su aceidn.
<) las mortajadoras verticales transportables que pueden desplazarse sobre una placa base Estos procedimientos de mecanizedo dan lugar, generalmente, a pérdidas de materia en forma
para el mecanizado de piezas de grandes dimensiones; ’ de polvo. Llevan frecuentemente un dispositive de aspiracién.
d) las rmortajaderas cou desplazamiento transversal de la corredera; El texto de la subpartida precisa que estas méquinas trabajén por medio de muelas, abrasi-
. o vos o productos para pulir,
e) las miquinas llamadas de ranurar {por empuje o por traccidn) en las que el sistema de . N
mecanizado recuerda al de las brochadoras, distinguiéndose por la herramienta que uti- Las muelas estin consituidas por granos abrasivos, peneralmente aluminosos o siliceos,
lizan. unidos entre s{ por un aglomerante.
cY fresadoras y taladradoras Como abrasivos se pueden citar los discos y bandas abrasivas, asf como los fitiles de for-
ma constituidos por pledras abrasivas montadas em un portaitiles (rodadores)e
Se eclasifican en esta subpartida: )
. Hay que precisar que la expresién "productos para pulir" debe tomarse en un sentido am=
1. las fresadoras (véanse las notas explicativas de la NCCA, partida 84.45, apartado A, 6) plio. Se consideran "productos para pulir" a efectos de esta subpartida, par ejemplo:
utilizan un procedimiento de arranque de materia caracterizado por un movimiento de rota- N . . : . 8 .
ci6n de la fresa que es arrastrada por el husillo de la mdquina (movimiento rdpido circu- 1, Los discos de carburos metdlicos, de’aceros especiales, de metales blandos, de madera,
lar de corte), combinado con un movimiento de traslaciféo de la pleza fijada a la mesa de de fieltro, de tejido o de cuero (discos pulidores);
la mdquina (movimiento rectilineo uniforme de avance). ,
2, los cepillos metdlicos;
Entre los distintos tipos de fresadoras, se pueden distinguir: ’ .
3. los tampones de pulirj
a) las fresadoras horizontaics; T, . . L . . 7 . . .
Las miquinas de esta subpartida pueden, pues, trabajar, bien por abrasién, directamente
b) las fresadoras verticales; con muelas o bandas, o bien con ttiles no abrasivos, pero con interposicién de un liquido
abrasivo o bien por frotamiento con interposicidén de aceite o simplemente de agua o, a
¢) las fresadoras horizontales-verticales; veces, incluso en seco.
d) las fresadoras de cabezal orientable en varios planos; B. Dentro de esta subpartida, se distinguen las méquinas que lleven un dispositivo de regla-

je micrométrico (subpartida 84.45 C VI a)) o que no lleven (subpartida 84.45 C VI b)) un
digpositivo de reglaje micrométrico de acuerdo con la Nota complementaria 2 del capitulo
84, es decir, "un dispositivo que permita apreciar o Tegular con una aproximacién minima
de una* 1/100 mn el valor del desplazamiento de un. Srgano importante de la miquina, tal
como la mesa, el husillo, el drbol portamuelas, etc."

£) las fresadoras universales que adcnis de los trabajos normales de fresado pueden fresar : L, . . 3
las ranuras de los &rboles acanalados, as{ como pequefios engranajes rectos o helicoi- Se observard que un dispositivo de medida o de reglaje que lleve graduaciones escalonadas
dales, por medio de un dispositivo divisor montado en la miquina; de 2/100 de milimetro (0,02 mm), por ejemplo, no puede considerarse como sistema de reglar
je micrométrico que cumple las disposiciones de la Nota complementaria 2 del capitulo,
g) las fresadoras copiadoras; aunque seria posible reglar la miquina con la precisién requerida por el Arancel marcande

h) las miquinas de fresar las ranuras o los chaflanes;

-

las fresadoras de roscas, que tallan cualquier tipo de tornillo, de sujecién o de movi-

J

las cotas por aproximacién entre dos graduaciones sucesivas del instrumento de medida.

Entre estos dispositivos se pueden citars

\
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1s los instromentes lfneales de lectura directa, tales como reglas con cursorcs, vernie-
res, ete. en 1los que la separacié_n de dos graduaciones sucesivas corresponde a unh des=
plazamiento de un 6rgano mo superior @ 1/100 de milimetro (0.0 mm);

Ze lo® proyectores de perfiles para el control del trabajo durante la operaciéd
aparatos llevan una pantalla de vidrio deslustrado y giaduadonen la qu :Zlﬁéygzgf
wuy ampllada, la imigen de 12 pieza y del Gtil, de tal modo que el avance de la piez;
© del dtil, asf como el avance del trabajo pueden apreciarse en relacifn con las gra=
duaciones de la pantalla. Se puede también eontrolar el trabajo aplicando sobre la pan=
talla el gibujo trazado en una hoja transparente a la escala correspondiente & la am-
pliacién dptica del proyector de perfiles; el papel del operario consiste, en este caw
&0y en bacer coiucidir la imigen de la pieza con el dibujo viato por transparenciaj -

8, 206 dispositivos de limitacibp del avance del portafitiles
} o del port
topes reglables cuya posicidn se £ija con calas %jatrén'; Portapleaas mediance

8 loa dispositivos electrénicos de control o de mando X
para rectificadoras, que se re
lan por medio de un cnadrante graduado a la cota efectiva de terminacio’n’ dg la pieziu;
que permiten el avance lento y la parada del Stil cuando las dimensiomes de 1a pleza
8e aproziman y alcanzan el valor de la cota prevista,

€ Entre lae méiquinag herraniente camprendidas en esta subpartida, da las que algunas se cie

tan u: 1as notas explicativas de la NCCA, pavtida 84e45, apartados 4 10y 4 13, se pueden

s las miquings de afiler, qua se utilizam tanto para afilat los Gtiles nuevos (b
rocas
barrenas, taladros, fresas, brochas, etce) como para afilar los Gtiles embotados; ®

2 1ap wiquines de desbarbar con muelas, i inei .
) e 'das:: s Qua se utih.zan,_ priucipaluente, para el deshase

Js 1as pectificadoras, que so utilizan, gracias & 1a pequefia ‘cantidad de materi:

2 : a que arra
can, para llevar a las cotas wdp precisas que sea posible las superficies teqalizada:.
:’lo:az \‘u.:ilas de corte o deformadas por Jos tratamientos térmicos, entre las que se pueden
@) les Tectificadoras da superficles de revolucidne

s gectificadoras de exteriores, llamadas rectificaderas cilfndricas de exteriores;

= Toctificadoras de Interfores, 1lamadas rectificadoras cilindricas de interiores;
&= gectificadoras sin centros que permiten rectificar exterior o interiormente pie-
2as de revolucién cilindricas o cdnicas "o ocre
dispositives habitualmente utilizados, s 613 hantenerlas eakre puntas u otros
En egtas maquinas, 12 pieza es mantenida ¥ arrastrada
POr Wma o varias muelas de
:gt_:yu Js €a el caso de las rectificadoras de exteriores, sostenida por uza reglcf-
X + 10k
©) las rectificadoras de superticles plaasy
€) 1r5 rectificad de T H
t?) lus rectificadoras de guias de miquinagy de clglefinles, de valvnlas, ete.s
€) las recti€icadoras de engransjes;
£) las rectificadoras de superacabados

B2 lo9 términos Mméquinas de amolar™ abarcam, em Tealidad i
; N un2 parte muy importante de
lil.scam.siqu;:a.; c1t§dajs:n en ;1 t:x:o de esta subpartida, ya ,q\le trg:ajan coyn mupeia.m}a‘i ez
e o as maquinas de afilar, desbarbar o rectificar i i los
Oy et il > mencionadas en los apartadas

En el grupo de Mmiquinas de amolar™ no eomprendidas mis especifi i i
s d icamente ny: -
tar, por ejemplo, las maquinas de roscar con muela; pec > conviens &

(.4 » ry !
o 1:38 maquinas-de pulir, que estan generalmente equipadas com cepillos metilicos o con
discos comstituidos por materias diversas, utilizan, en su caso, abrasivos muy finos o

productos decapantes, Estas miquinas se utilizan par: i i
Do piouas feapanees q para perfeccionar las superficies de

6. la8 miquinas de fodar para el acabada de superficies que han de trabajar sin holguras.

D, Estdn excluldas de esta partida 1a miqui
r quinas herramienta que, aunque realicen operaciones
zé:agsein tepj‘“::e:n:c» d:é la subp;irgida 84.45 C VI, trabajan por, procedimientos no l:::er;ntem[,vla-
0 o estin concebidas especialmente para ejecuta? eperaciomes de mecaniz
expresamente comprendidas ea otras subpartidas. ? P canizade

€V

CWiLX

C VIIL
a)

C VIII
b)

C1xX

1ul es el casoy por ejemplo:

L. de las miquinas de afilar clectroliticas o de las miquinas herramienta ultrastnices
(subpartida 84.45 B)3

2. de las tronzadoras de muela (scubpartida 84.45 € IV);
3. de 1as miquinas de saller engranajes con muela (subpartida 8%.45 G VILI),
punteadora9

las punteadoras definidas en 1& Nota complementaria 3 de este capftulo son méquinas herra-<
mienta de una precisidn gque permite efectuar operacionmes de mecanizado, tales como taladra-
do, Fresado, mandrinado, rectificado en puntos geométricamente definidos por sus coordenadas
polares o rectangulares. Estas miquinas 1llevan dispositivos de medida incorporados que permi=-
ten controlar los desplazamientos relativos de la pieza y del Gtil, bien"por procedimiento
automitico, blen con visores microscépicos sobre reglas patrén o sobre sectores circulares
de un plato divisor, o bien con calas da espesor ¥y micrémetros, ¢ bien por tornillos, tambo=
res divididos y nionios, etGee ’ ’

las punteadoras se caracterizan esencialmente por la gram precisitn que permiten obtefer en
el trabajo por coordenadase

Algunas miquinas, 1lamadas Wsemipunteadoras™, son taladres, mandrinaderas o roscadords equi-
padas con dispositivos de gufa del itil o con mesas especiales de punteado pero que no permi=
ten obtener la precisién exigida a las punteadoras; estas maquinas se clasificen en las sub=
partidas correspondientes a su utilizacidne

talladoras de engranajes
Por talladoras de engranajes de la presente subpartida, hay que entender 1as miqainas conce-
bidas exclusivamente para la fabricacidén de engramajes por arrangue de metal a partir de pie-
zas cilindricas o cipicase

Bstas mdquinas trabsjan, principalumente, por los procedimientos de tallado siguientes:

1. tellado por fresa médulo que emplea como til 1a fresa disco o la fresa cdnica; este proce~
dimiento se uciliza corrientemente para el tallado de engranajes cilidricos rectos;

2. el tallado por coplado en el que se engendra el dentado cop un il de cepillar; este pro-
cedimienta pérmite ‘tallar tonte los engranajes ¢dnicos como los engranajes cilindricos;

3B, €l tallado por generacién que emplea como til una fresa madre, un dtil-cremallera (pei-
ne) o un Gtil-pifdn (cuchilla circular); este procedimiento permite el mecanizado de en-
granajes cilindricos interiores o exteriores, rectos o helicoidales y de engranajes cdni-
¢os3

& el tallado con muelas

Bo se clasifican en esta subpartida, por ejemplos

4, las miquinas de moldear los engranajes (p. 84.43)3

2, las miquinas de aca.bado (clasificacién 'segln su funcibn: por ejemplo, las reetificadoras
de engranajes con muela se clasifican en la subpartida 84.45 C VI):

3, las miquinas que fabrican los epgramajes por punzonado (subpe 8%4.45 C X);
&, 1as miquinas que fabrican los engranajes por deformacién del metal (subp. 84.45 C X1I).
Para engrznajes eilindricos

Para la aplicacién de esta subparrida, solo se consideran engranajes cilindricos les obteni-
Gos a partir de piezas cilindricas y que presentan todavia esta forma después del.tallado.

Estdn comprendidas, principalmente,-én esta subpartida las miquinas para la fabricacién de
ruedas dentadas rectas, de ruedas para tornillos sin fin , de toraillos sin fin, de ruedas
de trinquete y ruedas para la transmisifn por cadena articulada.

para los demis engranajes

Esta subpartida comprende,'.fpor ejemplo, las mdquinas para la fabricacién de cremalleras, en-
granajes cénicos y tornillos sin fin distintos de los cilindricos,

prensas, distintas de las comprendidas em las”subpartidas 84.45 C Ky G XL
Las prensas de 1a presente subpartida.son miquinas que trabajan por deformacién del metal

mediante presién contimua (pero no los carburos metdlicos que mo se prestan pricticamente a
la deformacién).
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te que urilizas pata la transmisién de la energis necssarls pura, la deformacidn
as prensas se dividen en dos categorias:

dnl netal, «

1. las prepsas hidrdvlicas en las que la energia la proporciona e gresiom ge an iiquido
‘ {aceite o agua)s;

2. 1las demds premsas on las que la energfa la praporciana un £lnido gaseoso (vapor o aire) ¢
los Srgancs mecdnicos nermaies del sistema de husille o de excéntrica (blela y wenivela,
biela y ciglienel, palanca acodada, erte.), '

Sntre las prensas que se clasifican en esta subpartida se pyeden citar:

3. las prensas de estrudir Jde barras, perfiles, alanbres o tybos. Estas prensas estdn conce-

bidas para forzar la salida de una wasa de metal a través d¢ wpa bilera por wedio de un
punzén. Segln las caracteristicas de maleabilidad del meral, osta qperacidm se efectia en
iric o en caliente; :

. las prensas dJe To

iachars
4. Jag prensas de xer:hu!lr, de estirdr ¥ de expansiovars;

L. Tlas prensas para fabricar bolas por recalcado e partir de alambre;

>

. las prens 1 los cables eléctricos.

jara entundar con Ber

cmbargo, esta subpariida no comprende fiodas 1z prensas @l las gue los Aateriales traba-
zon © pueden ser merzliesa

As{ pies, estdn excluidas, por ejemplog

1. las prensas de curvar, plegar, cizallar o pmzomar (subpw 3445 € £hg

©. las prensas de forjar y las prenses de estampar (Subp. 84,45 C'ms

= de espaquetar chatarra, las premsas de réuper {por ejewplo, las lingores],

di uso general que so prestan indiferentamente al trabajo de los metales o de
s (p. 84.39)3

“. 1las pre:

CUTaS Ta

micuinas de curvar, plegar, planear, «izallar, fmzonar ¥ Tecactar

[ clasifieon en osta subpart
J. 1as miquinas de curvars

Entre estas miquinas me distinguens

wuinas que trabalan productos planos {chapas © flejes) . Bscas e¥iquinas se wtili-
zan para dar una curvatura cilfndrica a las chapas haciéndolas pasax entre .treg o cua~
o cilindros o a los ficjes (entre rodillos) que en ambos casos son paralclos como en

as de formar tubos. También puede producirse-@na curvatura ofnica 3 en este
cug0 108 cilindros o los rodillos no son paraleless

1) ias méquines ¢ue trabajan los productos no planos (barras, periiles o tubos). Estae
funcionan por umedioc de rodilles, por flexlén es la prensa, ¢ bien: por trac-
ién de los extremos nientras que la parte media esté sujeta por uk cilinmdra fije en
vl caso de los tubos, espocialmente Jos de oleoductosa

2. Las mAquinas de plegar,
Enrre estas miquinas se distinguents

las maguinas que trabajam preductos plancs. El plegade de un producto plano consiste
onodar v chapa 0 a un fleje una deformacidn permavente de peguefio radie de curva-
turg siguiendo ifnea recta, sin llegar a la rotura del metal. Fstas operacidn. se
cfectda e una plegadore wniversal, o bion en una prensa plegadord; :

s las wdcuinas que trabajan los productns ne planoda

de barras, tubos ¥ perfiles se parece al curvade (véase el spartado  b)
el plegado de alambres consiste en darle una curvatura en un plano, Las ma-
s que tra mbre v que realizan opefaclones.mis.complejas (wiquinas de
fabricar muelle 1o no son sinples mdquinas de plegar -y se clasifican en la
subpartida 8&.45 € XiI .

3. Méquinas de plamear.

m

2s wiquinas se utili ¢
on chapas o on banGas debldas a su manipulacidn despuss del laminado.

ar. para corregir las deformaciones deles profuctos ‘perdlices pla-

4 weees, determinades mdquinas de planear o aplanar &e depcminan de enderezar™. En reali-
-

dad la ope
barras, periil y
A enderezar se clasi

ezado st hace ¢on los prgguctor ne planos, tales como alambre,
Cone no estdn comprendidas en esta subpartida, éesras miquinas
i en la subpartida 84.45 C XIT, L

i oque se clasifican eu la presente subpartida som de dos

Las nrdquinras de planear o ap!
vipos:

las mdnuinas de planear de cilindros, que llevan una serie de rodilles o cilindros pa~

au ninero (15 a 23, generalmente) de pegue
os por otrps tantos rodillos de apoyo;

, © bieu un o didwetvo, de gran flexi-

or estiTi
o pequeis

o plapear
anicnto permanFnge

do, en los que 1las deformaciones se eliminas
impertarcia. :

51 cizaliade consisto en stacal el metal perpendicularmente, er la mayor perre de 1los cb
v a ta superficie, por medio- de dos dtiles de corte cuyas caras estdn. sensiblemente 4n °
swo plano. Estos ttiles penciran en el metal, que se deforma: plisticamente y cuyse -
5, sometidas a esfuerzos cada vez mayores a wedida que avanza la penetracién, se rom-y
de las aristag vivas de las cuchillas. ’

rrtre las diterentes mdcuinas de esta clage sw pueden citar:
a) cizallas de balancin, de palanea, de guilloring, que utilizan cuchillass

b) cizallas circulares que en lngaxr de awhillas emplean Gtiles en forma de discoa o de
tronco de conoe

5. las miquinas de punzonar.

] punzonado consiste en perforar, entellar, Tanurar v corrar el meta) atacindole entre

dos Gtiles que se ajustan el upa 3} otro. El Gtil macho se designa con el nombre de punzén,
¢ otro se llama matriz. La totyra del metal se produce como en el cizatludo. La- forma del.
corte es funcidn de la del dtil.

o

tre las difercnte mAquinas de duta Clawe, ce pueden citar das miquinas para fabricar
engranajes por punzotado.
!

b, Tas miquinas de recortar.

las miquinas de recortar @ entalluy son pequefiss miguiuas de banco. de-fulcicpamiento we-.
nual por palanca, utilizadag para diversos trabajos en perfiles en Ly T, I © en U. 0 en-
semirredondos, para prepararlas para el ensamblado. (ranuras, entalladuras, mortajas, espi-
gas, colas de milano, ete.), [ bion eimplemente para cortaries ¢ taladrarios, .

adquinas pars forjar; miquinas para estampar-

Fn téminos muy amplios, se concce cof el mombre de forjado cualquier procedimiento utilize-
¢o par dar forma al mctal en caliepte por choque o por presién con objeto-de eliminar la es-
cu de afino (cinglade o batidp) o de dar una forma determinada. Salvo en el caso del cin-
glado ¢n el que su trabajan goas, @l metal que se va a desbastar se presenta en forma de se-
miproductos, tales como desbastes guadrados o rectangulares (palancén), palanguilla, debas-
tes planos (planchdn), o bien ‘en barras, frecuentemente de seccién circular. El forjade se
define con mas precisidn ‘como und operacién que se efectda en-crliente sin aatrices.

Se entiende por estampado o wutrigedo la accién de obligar al’ metal, por choyue o por pre-
si6én, a llenar los huecos de los moldes metdlicos llamados matrices. Esta operacién se efec-
téa on caliente con los metales dyros (principailmente, ol acevo) o en frio cop los patales
blandos, generalmente Con pPrensas,’

En los procedimientos de marriesdg w estacpacidn, las warrices epvuelven completanente & la.
picza. lero en alpunos casee, s¢ vtilizo un solo molde metdlico gne actia tinicamente sobre
una parte del csbozo. A veces, estig gperacion se llama estampado.

Las miquinas de estampar pueden elipifnar les partes del metal que han desbordado los moldes-
durante el matrizado o estanpafipj ®8te operacibu (desbarbade) se efectifia con matrices espe-~
ciales de corte. Se designa, fiunlmente, ccn el nombre de calibrado, una operacién de aca~.

bado consistentec en un matrizstotge precisién de las plezas desharbadas; el calibrado perwi~
te: obtener rigurosamente las eotas degeadase :

Intre las miquinas herragicnta espacialmente corcebidas y constrwiday para efecuar las opers~
ciones definidas mds arriba, sec pueden citar:

1. los martillos v los martinetesp

2. lag prensas de forjar, incluiddy las prensas-de tommilleris que trabajau por recalcado en
caliente; ’

leios en pequefio mimero (5 a 11), de didmetro relativamevte importante y de gran rigi-:

<
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3. las mdquiras llamadas "cilindros o laminadores de forjar';
4. las miquinas de reducir con matrices rotativas,
No sa clasifican en la presente subpartida, por ejemplos
1, las premsas de tornilleria que trabajan por recalcado en frio, las de acufiar, las prensag
de embutir que trabajan el metal en hojas entre punzén y matriz (en frio o en calieate)
pero no entra matrices, ¥ las prensas de extrudir por percusidén (subp.
84,45 C IX);
2. las mdquinas de estampat las placas de direcciones (subp. 84.54 A)3
las denis
Entre las miquinas comprendidas en esta subpartida, se pueden citar:z
Lo las miquinas de roscar con peines de apertura automiticag
2. lap miquinas de roscar con itil especialj
3. las miquinas de roscar por laminadoj
& las mfquinas de yoscar con machoj
5. las miquinas de dividir lineales o circulares, que tiemen por misién trazar gradvaciones
a intervalos conocidos o dividir una lfnea de lengitud conoclda en intervalos -iguales. No
deben confundirse con los aparatos divisores, dispositivos que se montan en las miquinas
herramienta y que se clasifican en la partida 84.483
6» las miquinas de limar, que son de concepcién andloga a las sierras con wmcvimiento rectili=
neo alternativo, pero que utilizan una lima en lugar de una sierra. Las mdquinas que pue-~
dan utilizar indiferentemente una lima o una hoja de sierra, es decir, 'que no puedan cla-
sificarse por aplicacién de la Nota 3 de la seccidn XVI, se clasificardn de acuerdo con
las Reglas generales para la intepretacidén del Arancel.
7+ las miquinas para fabricar lana de aceroj
8. las méquinas para tallar las limas;
9. las ndquinas Jde trefilar;
20, las miquinas de enderezar alambres, barras, perfiles o tuboss
21, las miquinas para fabricar telas y enrejados de alambre, con excepcién de las miquinas de
tejer telas metilicas del tipo de los telares de la partida 84,37 (véanse la notas expli-
cativas de la NCCA, partida 84,45, apartado B 1l y partida 84,37, epartado B 2).
32
13. les miquinas para fabricar muelless

%, les miquinas de reducir;

las maquinas para fabricar articulos de clavazénj

1a reduccifn es wma operacifn gque consiste en disminuir el dismetro de un producto de sec-
cién circular, macizo o hueco, 3in embargo, estin excluidas de esta subpartida las mdqui-
mas que, aunque realicen operaciones de reduccidn, o puedan realizarlas con un (til espe-
cial, estdn contempladas en otras subpartidas, por ejemplo, las prensas (subp. 84.45 C
IX) y las miquinas de reducir con matrices rotativas (subp., 84.45 C XI);

15. los reductores y estiradores de rodillos para tubos, alambre o barras;

U6, las miquinas de grapar las chapas;

J7s las mdquinas de engarzar, con excepcién de las mdquinas concebidas exclusivamente para
Tebordear las tapas de envases llenos, operacién que se efectia generalmente por medio de
wun dispositivo que hace el vacio (subp, 84,19 B)j

18. las miquinas de remachar o roblonar;

19, las miquinas miltiples para la fabricacidn de envases metdlicos;

204 las miquinas para colocar las placas y cintas de cardas;

214 los bancos de estirar los perfiles, las barras o los tubosj

22. las miquinas de moletear, moldurar o hacer nervaduras:

234 las miquinas de mandrilar tubosj

8447

8452

Ske52

84.54

24, las niquinag de triscar o dar la traba a las sierrass
25, las miquinas llamadas tormos de entaller o repulsarg
264 las miquinas de hacer las espirales de los filamentos de limparas eléctricasy

27. las mdquinas para fabricar tubos flexibles por medie de flejes en espiral.

Miquinas herramienta, distintas de las de la partida 84.49, para el trabajo de 1z etcs

Esta partida comprende, principalménte, las miquinas herramienta para el trabajo de las mate=
rias contempladas en el texto de la partida que han sido temporalmente ablandadas ( por ejem=
plo, por un ligero calentamiento) para facilitar su trabajo en las mdquinas hérramienta. En=
r.re estas midquinas se pueden citar las miquinas herramienta para fabricar los esbozos de bo~
tones a partir de l4minas de resima de poliéster temporalmente ablandadas por un ligero ca=
lentamiento.

Miquinas de escribir sin dispositivo totalizador; miquinas para autenticar cheques.
Miquinas de escribir

Véanse la notas explicativas de la NCCA, partida 84,51, apartado A.

Miquinas para autenticar cheques

Véanse la notas explicativas de la NCCA, partida 84.51, mpartado B.

Mdquinas- de calcular; miquinas de contabilidad, cajas registradoras, mdquinas para etc.

Miaquinas de calcular electrénicas

Solamente se clasifican en esta subpartidz las mdquinas citadas en las notas explicativas de
la NCCA, partida 84,52, apartado A, que utilizan circuitos electrdnicos para el cdlculo pro=
piamente dicho,

Esta subpartida comprende también las calculadoras electrénicas que llevan un reloj con fe-
cha y soneria o, por ejemplo, ademis de un dispositive cronométrico, un contador de minutos
o un teclado musicale '

No se elasifican en esta subpartida, por ejemplo:
1, las traductoras electrdnicas que permitan efectuar cdlculos (subp, 85.22 € II);

2, los relojes de pulsera ¥ de bolsillo que lleva uma minicalculadora electrénica en la caja
(partida 91,01);

3, los encendores a los que se ha Incorporado una minicalculadora eléctrénica y, eventualmen=
te, un reloj electrénico (subp, 98.10 B)e

Las demds
Se clasifican principalmente en esta subpartidas

1. las miquinas de calcular no electrénicas citadas en las notas explicativas de la NCCA,
partida 84.52, apartado A, que utilizan dispositivos mecdnicos para el cileulo, gemeral=
mente engranajes y cremalleras, ya sean accionadas manualmente, por un motor o bien poxr
dipesitivos electromagnéticos;

2. las maquinas de contabilidad y las cajas registradoras, contempladas en las notas explica=
tivas de la NCCA, partida 84.52, apartade R y C, que permancen clasificadas aqui cualquie~
ra que sea su modo de funcionamiento (mecdnico, electromecdnico o eléctronico) o el dispo-
sitive de introduccién de los datos (dispositivo manual de teclado, palanca, manivela,
lector de tarjetas o de cintas perforadas, etc.);

w

las demis miquinas contempladas en las notas explicativas de la NCCA, partida 84,52, apar=
tado D. Ademds de estas miquinas se pueden citar también las miquinas para hacer etique-
vas mediante impresidn del valor de la venta en funcién del precio unitario y del peso,

asf como los aparatos para expedir y totalizar las tarjetas de peaje de las autopistas.

miquiras y aparatos de oficina (copiadores hectogrdficos o de c¢lisds, miquinas, etc.

Miquinas para imprimir direcciones o para estampar las placas de direcciones

Solamente se clasifican en esta subpartida, ademis de las mdquinas de imprimir direcciones
mencionadas en las notas explicativas de la NCCA, partida B4,54, apartado 2, las miquinas de
estampar las placas de direccidén utilizadas en las miquinas de imprimir anteriores.
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84,55

A

84,57

B4.59

provistas de un disposilbivo especial para mecenografiar las placas
clasifican ¢n la subpartida 84.5! A.

soclichids oo

. {itzas sueltas v accesorics_(distintos de ios estuches, tapas, fundas y, etc.

Clisés de direcciones

Tas placas de divecciones comprendidas aqui son las que, en las miquinas de imprimir direc-
cieres, llevan, bicn sea por esvampado, por embutido o por cortado, la direccién que ha de
repioducirse, Scgln los casos, se trata de placas rnetdlicas, de pequefios clisés eumarcados,
de tarietas o plaquitas de materias plésticas artificiales, etc.

ican también aqui los articulos de esta clase reconocibles tal como se presenlat,
come uentinados 2 las maquinas de imprimiv dirvecciones aunque no 1leven todavfa la impronta
> 21 cerve de la dircccién. Sin embargo, dichos articulos, es decir, los clisés de dimensio-
~og reducidas fijados a un marco de cartdn que permita su introduccién en ia wmdquina, cuando
son de pepel o carnén, se clasifican en la partida 48.13.

.

Ademas, sc cxceluven de esta subpartida los chasis portaclisds (subp. B4.55 C).

cuinas v aparstos para la fabricacidénm y trabajo en caliente del vidrio y de etc.

: aparatos para la fabricacién y el trabajo en caliente del vidrio y de las manufac-

idric

Maqui
1 de v

1

fanse las noltas explicativas de la NCCA, partida 84.57, apartados 1 y II.
Miquicas para el montaje de ldmparas, tubes y vdlvulas eléctricos, electrénicos y similares

Véanse ias netas explicativas de la NCCA, partida 84.57, apartados I y TIi.

Miquinas, aparatos y artefactos wmecdnicos, no expresados ni comprendidos, etc.

Neactores nucleares (EURATOM)

Vlarse las notas eaplicativas de la MCCA, apa®lado 11T, 26).

Se-clasitican tambi »s partes v piezas sucltas de reactores nucleares,

talos cono:

enoests cubparvide 1

1. los clementos combustibles sin irradiar, asi como los subelementos canstitutivos de los
nismos, por ¢jemplo las veinas de acero inoxidable, de aleaciones de magnesio o de alea-
ciones do circonio, llenss de combustible nuclear (pincipalmente de pastillas de 6xidos o
de carburos de uranio), cerradas herméticamente y destinadas a constituir, por ensambla-
do, los elementos combustilbles.

los elemenkos de combustible pueden scr:

d¢e uranio natural, tante en forma de metal como en forma de compuestos (6xidos, carbu-
ros, nitruros, etc.), incluso mezclados con torio o sus compuestos;

h) de uraniv enriquecide, ya sea con uranio 235, con uranio 233 o con plutonio, tanto en
astado metdlico come e {orna de compueslos;

¢) a basc de elementos distintos del uranio natural o enriquecido, por ejemplo, de torio
enriquecido con plutonio

d) fértilcs, es decir, constituidos por isétopos fértiles, tales ccmo el torio y el ura-
i obrecido, Estos clementos combustibles colocados en la periferia del reactor
rara reflejar los neutrones, después de haber absorbido una parte de estos dleimos,
funcionan también como elemento combustible fisionable.

s partes y piezas steltas de reactores nucleares, tales como las barras de control
v de seguridad y los mecanismos correspondientes, las fuentes de neutrones montadas para
cebar la reaccién de fisidn del reactor, la vasija y la rejilla para la cclocacién de los
cartuchos.

Hay que senalar que los tubos de forma especial o los que simplementc se les ha dado’forma,
prescntados sin montar, se clasifican en la seccidn XV, incluso en el caso en que esten mani-
riestamente destinades a los aparatos de la presente subpartida.

Se excluyen de esta subpartida la microestferas de combustible nuclear recubiertas de capas
de carbén y/c de carburo de silicic destinadas a introducirlas en los elementos de combusti=
ble csféricos o prismdticos (subp. 28.30 A).

Especia'mente:concebidos para el reciclade de los combustibles nucleares irradiados (sinteri-
zade de Sxidos metdiicos vadiactives, envainado, etc,) (EURATUM)

b Ti

¢n esta subpartida las miquinas, aparatos ¥ artefactos mecdnicos no expre-

r dos cn otras partidas, utilizados para el reciclado de combystibles nuclea=
ados, gue presenten las caracteristicas descritas en las notas explicativas de la
seccidn XVI, apartado “EURATOMM,

-8e pueden mencionar las prensas para sinterizar, las miquinas para envainar ¥y los aparates

para muestrear los productos intermedios o finales del reciclado.
miquinas de trenzar, de torcer, de ensawblar y demis miquinas y aparatos simiiares

la prescnte subpartida comprende, principalmente:

i. las miquinas y aparatos para la fabricacién de cuerdas y cables de materias textlles, ta-
les como: ’

miquinas (toreedoras) que permiten obtener cordones reuniendo por torsién varios
los elementales;

b} las mdquinas para cablear cuerdas y cables de gran diimetro que ¥eunem por torsidn,
varios cabos;

¢) las mdquinas (corchadoras o retorcedoras) que realizan eimultdneamente el retorcido ¥y
¢l cableado sobre todo para la fabricacién de maromas, sogas gruesas o de cuerdas
cables de didmetro relativamente reducido;

2. las miquinas v aparatos para la fabricacién de cuerdas y cables con alambres metdlicos,
distintos de los cables eléctricos, que funclonan del mismo modo que las miquinas y apara=
tos del apartado 1, anterior;

1. las miquinas y aparatos para el trenzado o cableado de cables eléctricos, incluso aisla~
dos previamente, y las maquinas formadoras para la fabriecacién de cables coaxiales.

Se excluyen de esta subpartida:

1. las miquinas que efectdan las operaciones previas al torcido, es decir, el peinado, exten=
dido, doblado, estirados sucesivos e hilado, asi como las miquinas de .retorcer d¢ los ti-
pos utilizados en hilatura, algunas de las cuales pueden también utilizarse en la fabrica~
cién de bramantes finos por torcido de hilados (p. 84.36)3

2. las mdquinas v
84.59 D II.

paratos de armar, de encintar, de aislar y similares da la subpartida

otras miquinas y aparatos (para armar, para encintar, para aislar y similares para preparar,
revestir, acondicionar, ete.)

kntre las miquinas que se clasifican en esta subpartida se pueden citar:

1
1

las mAquinas de alslar los cables eléctricos por enrollamiento en espiral de cintas de
pepel o de tejido, impregnadas, de bandas de caucho o de pldstico, de hiles de amianto,

etc.

las midquinas para aislar los cables eléctricos aplicande longitudinalmente y soldande ho=
jas de caucho o de pldstico;

3. las mdquinas de recubrir con una funda de caucho a de pléstico, sin soldadura, los cables
eléctricos, los alambres, bramantes, cuerdas, etc.;

4, las mdquinas de revestir con una trenza de materias textiles o - en el caso de-los cables
coaxiales- de alambres, los cables eléctricos recubiertos ya de caucho o de plistico;

las miquinas de armar los cables eléctricos con flejes o cqn alambre de acero. Las mismas
mAquinas permiten a veces enrollar previamente el papel, hilados de yute o de cadfamo, al-
quitranades alrededor del cablej

las miquinas para el acabado (pulido, recubrimiento, impregnaciém, etc.).y las miquinas
para el acondicionamiento de cables, cuerdas, cordeles y bramantes, incluso las mdquinas
para enrollar y desenrollar los cables o cuerdas, especialmente concebidas para su uso
con las miquinas y aparatos de cordelerfa o de cablerfa propiamente dichos.

Istdn excluidas de esta subpartida:

\
1. las mdquinas de revestir los alamhres y cables eléctricos por proyeccién de un barniz ais-
iante (subp. 84,21 B);

2. las premsas para enfundar cor metal los cables eléctricos por extrusiém (subp. 84,45 C
1X;

4. las mdquinas de uso general que puedan utilizarse indiferentemente para enrollamiento de
cables y cordelerfa de hilados textiles o metdlicos, de tubes flexilles, de cables elde-
tricos, de tubos de plomo, ete., asi como las bobinadoras de hilos para electricidad, es
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decir, las miquinas para bobinar los conductores en los inducidos, en los inductores y en
otros bobinados de motores, transformadores, etc, (subp. 84,59 E)

Las demis

H

Entre 1a§ miquinas, aparatos y artefactos mecinicos que se clasifican em esta subpartida, se
pueden citar:

A. como miquinas y aparatos de uso gemeral:

1. las miquinas y aparatos comfemplados en Jas notas explicativas de la NCCA, partida
85.59, apartado I3

Zs los vibradores electromagnéticos y los motores vibradores, de utilizacién miltiple,
para montar en aparatos y artefactos diversos (cucharas, tolvas, cangilones, dispositi-
vos de compactacitn, etc.); '

3. las miquinas que tengan miltiples aplicaciones para las que mo exista una partida que
comprenda su util1zgcion principal o en las que no es posible determinar la aplicacidn
principal (aplicacién de la Nota 5 del capitulo 84);

B, como miquinas y aparatos que se pueden agrupar segin la Industria que los utilizas

2, las miquinas y aparatos mencionados en las potas ezplicativas de la NCGA, partida
«59, apartados II, 4, B, C3y D a IJ; '

2, en relactén con las miquinas y aparatos paras la industria de Los plésticos, del caucho
¥ de otras materias similares, se pueden citars

a) las miquinas de moldear los plistices por soplado, que se utilizan principaimente
para la fabricacién de objetos huecos (recipientes y juguetes, por ejemplo);

b) las miquinas de moldear los plisticos por aspiracidn o depresién y, eventualmente,

o Por moldeo en vacio; :

<) las miquinas.dt_a desbarbar 1as suelas y los talones del calzado de caucho flexible.
Aunque se utilizan en la industria del calzado, estas miquinas, que no estdn concebiw

das para el trabajo del cuero, de las pieles o de la peleteria, no se clasific en
la partida 84.42; * P B * -

4) las méquinag de Lronzar ¥ eortar 1os bloques de moltoprén, de caucho esponjoso, de
espuna de litex y de materias similares, con una cuchilla-cinta rotativa o con una
hoja de sierrag

3. las miquinas y aparatos siguientes, parz el tratamientos de los metales:

@) las devanadoras de alambres colocadas antes de las miquinas de trefilar para su ali-
mentaclén, siempre que sean accionadas mecdnicamente;

\
b) los bobinadores o bobinadoras de coils o de chapas para laminadores;

c) los aparatos para soplar con gas carbénico (C0.) los nficleos de fundicidn para pro-
vocar el endurecimiento, que estdn provistos d% dispositivos que permiten fijarlos
en las mdquinas de extraer los nicleos;

d) los apa;a?gs p§ra_inyectar polvo de magnesio con presidn de nitrégeno en los bafios
de fundicién liquida para provocar la desulfuracién;

e) las miquinas para taponar las piqueras;
C. como miquinas, aparatos y artefactos diversos:

%o las miquinas, aparatos y artefactos mencionados en las miotas explicativas de la NCCA,
partida 84,59, apartados III, I) a 25);

2+ los aparatos para la limpieza de articulos diverscs (piczas metdlicas principalmente)
por ultrasonidoj

3. las miquinas para montar los balancines de los motores de vehiculos automéviles;
%o los ojos de buey giratorios, conskituidos esencialmente por un disco de vidrio enmar-
cado con una armadura wetdlica, arrastrado por un motor eléecrrico gue le nace pirar a
gran velocidad alrededor del eje, utilizados para proporcionar una busna visibilidad a
bordo de los barcos. Estdn a veces equipados.con un dispositivo de desescarcka que,
cuando se presenta aisladamente, se clasifica en la, partida 65.22;

5, los depSsitos de metal provistos de tma membrana interjor deformable, que se utilizan
en algunas instalaciones (de calefaccidn centfal, por ejemplo) como depdsito de expan-
sion cerrados

84,61

84,65

85,01
BI

Artficulos de griferia y otros Srganos similares (incluidas las vilvulas reductoras, etc.

V4lvulas reductoras de presién

Véanse las notas esplicativas de la NCCA, partida 84,61, apartado 7 (después de los
asteriscos). '

Partes y piezas sueltas de miquinas, aparatos y artefactos mecdnicos, no expresadas, etc.

Piczas de metales comunes obtenidas por "tornmeado a la barra”, cuyo diimetro mayor no exceda
de 25 mm '

Para la aplicaci6n de esta subpartida, hay que remitirse a las consideraciones generales de
la seccidn XV, apartado B, .

CAPTITULO 85

MAQUINAS ¥ APARATOS ELECTRICOS Y OBJETOS DESTINADOS A USOS ELECTROTECNICOS

MSquinas gneradoras; motoress; convertidores rotativos o estiticos (rectificadores, etc.

miquinas generadoras; motores (incluso con reductor, variador o'multiplicador de velocidad);
convertidores rotativos

Ademds de las mdquinas eléctricas descritas en las notas explicativas de la NCCA, de la par-
tida 85.01, apartados I a IIT, la presente subpartida comprende los convertidores en casca-
da, los grupos Ward-Leonard y los desfasadores rotativos.

No se clasifican en esta subpartida, por ejemplo:

1, los rodillos o tambores motrices (rodillos o tambores con motar eléctrico incorporade pa-
Ta transportadores de bandas o de rodillos) (p. 84.22)3

2¢ los motores vibradores ~por ejemplo, los motorcs rotativos desequilibrados- (subpartida
84.59 E),

transformadores y convertidores estdtices (rectificadores, etc.); boblnas de reactancia y d

autoinduccién A

Para los articulos que sc clasifican en esta subpartida, véanse las notas explicativas de la
NCCA, partida 85,01, apartados IV a VI, Ademds de los aparatos mencionados en estas notas,
se¢ pueden citar, principalmente, los aparatos con utilizaciones especiales, siguientes:

1. los transformadores ajustables (por ejemplo, los transformadores de cursor) y los trans-
formadores de rclaciln variable;

2. los transformadores con campo de dispersién para tubos fluorescentesj
3. los transformadores especiales para comunicaciones;

4, las bobinas de compensacidn;

5. las bobinas de descarga;

6. las bobinas de filtrado;

7. las bobinas de ndcleo mévil que permiten modificar la inductancia;

8. losg cebadores para ldmparas y tubos eléctricos de descargag

9. las bobinas Pupin;

10. las bobinas Godefroy;

I1. los convertidores de chorro de mercurio;

17, lus alimentadores estabilizados (rectificador combinado con un regulador),

Se clasifican tambi€n en esta subpartida los elementos rectificadores de selenio o de pares
cobre~éxido de cobre, ya sean unitarios (placas de selenio, especialmente) o miltiples.

Por el contrario, segilin la nota 2 del capitulo 85, se excluyen de esta subpartida los elemen-
tos de cristal de germanio o de silicio, montados, ya sean unitarios o miltiples, incluso-
corbinados con dispositivos de enfriamiento, de aislamiento, etc., siempreé que no estén com-
binados con otro elemento eléctrico tal como transformador o resistencia (eubpartida
85.21 D).
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85,05

CII

85.06

Fstfn rambidn exciuvides de esta subpartida, principalmente:

1. las 1ldmparas, tubos ¥ vilvulas rectificadores tales como los Fanotrenes, tiratrones, igni=

crones y los tubus rTectificadores de alta tensidn para aparatos de ravos X {subp. 85,21 A
s

2. los Teguladeres de tensién de la partida 90.28.

Tarres ¥ pie sueltae

Ista subpartida comprende principalmentes

1. las carcasas ¥ envolventes, los estatores, los rotores, los anillos colectores, Jos colue-
rores, los porracscobillas, las babinas de excitacién para generadores, motores o conver-
Tidores aléctricos rotativess

2. 10s niiclens megnéticos (por ejemplo, de chapa, hierro dulce o ferrita dulce), los niicleos
@ carcasas cou bobinados, para reactancias con nicleo magnécico o para transformadores;

3. 1as chapas "magnéticas’ simplemente cortadas er forma distinta de la cuadrada o rectangu-
lar.

Tstan excluidas, por eiemplo, de esta subpartida las placns de conexidr para motores eléctri-
cosy asi como los conmutadores para transformudores de tomas miltipies (subp. 85.19 A,

Acuruladores eifctricos

de plomo

La presenta subpartida comprende los acumuladores eléctricos de plomp descritas en las notay
explicavivas de la NCCA, partida 85.04, apartado l.

Fstos acumuladores' se utilizam principalmente para el arranque de vehfculos automéviles, pa=
ra la traceién (por ejemplo, de carretillas de manipulacién) y para la alimentacidén con co=
Tricute continua de las instalaciones de telecomunicacién.

los demis-

Ta presente subpartida comprende los acumuladores eléctricos descritos en las motras explica=

rivas d L

e 1a NCCA, parrida 85,04, apartado 2, tales come loy gewmgladoves Lo hler:s quel,
de cadmio-niguely de plata-cine y de plarta-cadmio,

Istos acumuladores se utilizan prircipalmencte en las ldmparas de seguridad para mineros ¥
irecucentemente sustituven a lus pilas secas cen aparaves tales como radios protétiles, televi~
sores, afeitaderas cléetricas, ctes

scparadores de madera

Tos separadores de madera de la presente subpartida se destinan a separar lss placas de Tos
acunuladores, v son plaquitas muy delgadas, generalmente ranuradas v prescentadas er las di-
mensioncs adecuadss. La madera utilizads s una madera con un conterido de dcido acétice ra-
tural extremadamente pecucnio ¥ en la que la mayor parte del deido acético natural se ha eli-
minado por un tratamicento quimico (lavado alcalino). Fn general, los separadores son de made=
ra de dlano, de pino ¢ de cedro.

Se clasifican también er ia presente subpartida los separadores de maderas llamadas Martifiw
ciales™ o 'reconstiruidas'.

las dends

Ta presente subpartida comprende, por ejemplo, los separadores de plistico, de caucho endure~
cido o de cartén impregnado, sienpre que s¢ presenten en las dimensiones adecuadas, las pla=
cas ¥y otres eicctrodoss os recipientes ¥ tapas de acumuladores, asi <ome los tapones para
las tapass

Xo se clasifican en esta subpartida, por ejemplos

~= Ios separadores de materias textiles (partida 53.17)3

— las piezas de conexi®n para elementos de acumuladores (partida 85.19).

Aparatos electromecinicos (con motor incorporadec) de uso doméstico

Véase 1la Nota 3 de este capituloe
Los demds

Ademis de les aparatos mencionados en las nmotas ewplicativas de la NCCA, partida 85.06, apar-

85.07

85,08
B I

3 I

B T

aIv

tades A 3) a 5) y B 1) a 7), se ciasiFicen tamhién en esta subpartida, por ejemplo, los
cepillos ce dientes elécrricoes. :

Miquinas de afeitar, de cortar el pelo ¥ de esguilar, eléctricas, con motor incorporado

Miquiras de afcitar

Véanse las notas explicativas de la NCCA, partida 85.07. Hay que sefialar que las miquiras de
afeitar gue 1 en con cardcter aceesorio, por ejerplo, un elewrento para cortar el pele, se
¢lasifican también en esta subpartcida.

Maquinas de cortar el pelo y de esquilar

Véanse las notas explicativas de la NCCA, partida $5.07,

Aparatos y dispositivos eléctricos de encendido 'y de arranque para motores de, etc.
aparatos de arranque y generadores, incluso los disyuntcres

Los aparatos clasificados en esta subpartida son los que contemplan las notas exzplicativas
de la NCCA en los apartados G, Ky L. de la partida 85,08,

Estos aparatos funcionan generalmente con tensiones de 6, 12 o 2% woltios y estin provistos
de Aispositivos especiales para colocarles em los motoreS,

Entre los aparatos comprendidos en estz eubpartida, se pueden citar, por ojemplos

2, motozes de arranque con inducido deslizante, motores de arranque con engrzmaje fvil, goe
tores de arrancue de movimiento helicoidal ¥ wmotores de arranque con pifidn mivid y movise
miento halicoidals;

2. aparates resultantes de la unidn en ona sola unidad de un motor da arranguwe P o generadors

3, disyuntores, incluso montados con wn egulador elfetrico de tensidn o de dntensidad {rezu-
ladores disyuntores)e

Se clasgifican también en esto subpartida, de acuerdo con la Nota 2 b) de Ia seccién XVI, 2as
partes identificables de motores de arrapque o de generadores tales ¢omo las carcasas y en~
volventes, estatores, .inducidos Crotores), anillos coleclores, coleclores (conmutadores),
portaescobiilas, inciuso Si «8kas pieses pueden Seryipr indilerchbenente para los aparalos da
las partidas 85.0L u 85.08 (Nota 2 del capitulo 85),

magnetos, incluso las dinamomognetus y 1os volantes magnéticos

Ademds de las magnetos ¥ de las dinamomagnetos deseritas en las notas explicztivas de Ia
NCCA, partida 85.08, apartado A, se clasifican también en la presente subpartida, los volam—=
zes magnéticos (véanse las notas explicativas de la NCCA, partida B5.08, apartado D) y las
dinamomagnetos de volante que consisten en gna combinacidén del’ volante del mator, de una di-~
nano ¥ de una magretos

También estin comprendidas aqui, de acuerdo con la Nota 2 b) de 1a seccién XVI, las partes y
piezas identificables de los aparatos anteriores, tales como los anillos colectores o los
inducidose

Por el contrario, se clasifican en 1a subpartida §5.08 B IV, 109 distribuideres pam 208 apa~
Tatos anteriores.

bujfas de calentamiento

Las bujfas de esta subpartida e describen em las motas explicativas-do 3a NCTA, partida
85,08, apartado He

los demis

Adem3s de 10s aparatos descritos en las motas explicativas de la NCCA, partida 65,08, apar=
tados B)y C), E), F) e 13), la presente subpartida comprende, principalmentes

3. los aparatos de encendido de bateriz para motores de explosidn que refnan en wm solo apa~
Tato una bobina de enceadido y un distribuidor;

2. los grupos para motores de explosidn que refinan en v solo aparato el de encendido de baw
teria y una dimamo;

3, 2os grupos para motores de explosifn que Tefinan en un sclo aparato la dinamo, el motor de
arranque y el ruptor de encendidos EStos grnpos se urilizan, pox ejemplo, em los scooterse

Zanbi€n se clasifican en esta subpartida, €e acuerda con la mota 2 b) de 1a eecedén XVI; 1as

691 "WwnN—HOd

$861 olnf 11

10£02



85,10

Al

partes ¥y piezas identificables de los zparatos anteriores tales come el rotor y la tapa
del distribuidore ’

Aparatos eléctricos de alumbrado 7 sefializacién, limpiacristales, dispositives etce

Aparetos de alumbrado, distintos de los de 1la partida 85.08

Ta presente subpartida comprende los aparatos descritos en las motas explicativas de la
NCCA, partida 85.09, apartados 1) a 4) y 8) a 10), asi como las ldmparas para la iluminacidn
de la placa de matricula cltadas en el apartado 5.

Se elasifican también en esta subpartida las partes y pfezas de repuesto de los aparatos an=
teriores, por ejemplo, las monturas y reflectores para los faros.

Por el contrario, estin excluidos, principalmente, los casquillos (subpartida 85.12 4) 3 las

bombillas (subpartida 85.20 A).

Aparatos de sebalizacifn acdstica

Véanse las notas explicativas de la NCCA, partida 85.09, apartado 12).
Los demids

La presente subparkida comprende los aparatos descritos en las nctas explicativas de la
NCCA, partida 85.09, apartados 6), 7), 11), y 13) a 18), asi como las luces de posicién y de
estacionamiento o las luces de gdlibo ¥ las luces rojas Lraseras citadas en el apartado 5).

También se clasificzn en esta subpartida las partes y piezas sueltas de los apartados ante-
riores tales como los brazos, provistos o nv de escobilla, para limpiaparabrisas eléctricos.

También se clasifican en la presente subpartida las combinaciones de aparatos de alumbrado
de la subpartida 85.09 A con aparatos de sefializacidn de la presen:egiubpartida, dado que
las funciones de alumbrado y de sedalizacién son de la misma importancia (aplicacién de la
Regla general 3 c) para la interpretacién del Arancel). Tal seria el caso, por cjemplo, de
1a combinacién de un faro de marcha atrds, una luz roja crasera, uma luz de' freno (luz de
pare) y un intermitente.

£

Timparas eléctricas portitiles destinadas g fuente ete.

Limparas de seguridad para mineros

Véanse las notas explicativas de 1a NCCA, partida 85.10, apartado 4).°

Las demis

Ademds de las ldmparas eléctricas citadas en las notas explicativas de la NCCA, parzida
85.10, apartados 1) a 3), asi como los apartados 5) y 6), se clasifican por ejemplo c¢n la

presente Subpartida:z

1. las ldmparas de bolsillo ¥ otras ldmparas eldciricas portdciles q
acumulador, un cargador incorporado que permita recargarlas por s

w lleven, ademds de un
aple comexidn a la red;

2. las lamparas eléctricas portitiles utilizadas, principalmente, por lus automavilistas cen
caso de averia o de accidente, de haz fijo o de haz Ffijo e interniionce.

Yiornos eléctricos industriales o de laboratorio, inmcluidos les aparatos para cl, etc.

espeéialmente concebidos para la separacién de los combustibles nuclivares [rradiades, para
«1 tratamiento de los residuos radioactivos o para cl reciclado de los corbustibles nucleares
irradiados (EURATOM)

texto de la subpar-
ivas do¢ la see-

as ou

$6lo se clasifican en esta subpartida, los aparatoes comprendidus cn el
a 85.11 A que presenten las caracteristicas descritas en la: nota
n XVI, apartado Euratom.

e

d
14

i
3

~

Estos aparatos se utilizan, gencralmente:

-- para la separacidn de combustibles nuecleares irradiades wpor procedimientes pirone:
[SeX

== para la combustién de grafito o de filtros radioactivos;
—- para la coccibn de arcillas o de vidrios que contengan escorias radivactivas;

-- para el sinterizado o el tratamicnto térmico de materias fisionables recuperadas por el
reciclado.

A

los demis

Entre 1os hornos clagificades en esta subpartida y descritos en 1as notes explicativas de la
NCCA, partida 85,11, apartado I, se pueden citars: )

2, los hornos de panaderia, de pasteleria o de galleterfa, distintos de los del tipo normale
mente utilizado en los hogares;

2. los hornos de pequefias dimensiones para materias cerimicas utilizados en las escuelas o
Ppor los artistas;

3. los hornos dentales;
4. lgs hornos erematorios;

5. los hornos para la incineracidn de basuras;
6. los aparatos eléctricos de tratamiento térmico, $in recinto de calentamiento propiamente
dicho, en los que el calor se produce por el paso directo de la corriente, por mediv de
contactos de unién, a través de las propias materias (hornos de recocido de paso continuo
para trefilerias, aparatos de recalentamiento de palanquilla para laminadores, aparatos
de recalentado de barras para forjar, etc.).

Se clasifican también en esta subpartida los aparatos para el tratamiento de matcrias por
induccidén o por pérdidas dieléctricas, descritos en las notas explicativas de la NCCA, par-
tida 85.11, apartade II, entre lcs que se pueden citar:

1. los aparatos de bobinas de induecidn (inductores) para el calentamiento por induccién de
objetos constituidos por materias buenas conductoras de la electricidad, por medio de e-
nergia de baja, media o alta frecuencia (por ejemplo, las miquinas de templar por induc-
cién que se utilizan para el templado superficial de cigiliefiales, de cilindros, de ruedas
denctadas o de otras piezas metdlicas; ios aparatos utilizados para furndir, sinterizar,
recocer, cementar o precalentar piezas metdlicas); :

2. los aparatos provistos de electrodos gque sirven de condensador (placas, barras) para el
calentamiento eléctrico (capacitative) de objetos constituidos por materias no conducto-
Tas o malas conductoras de la electricidad por medio de energia de alta frecuencia (por
ejemploy los aparatos para secar la madera, los aparatos de precalentamiento para moldear,
materias termoendurecibles presentadas en pastillas o en polvo, etc.).

T.. convertidores rotativos (para la produccién de frecucncia medias) y los generadores de
vdlvulas o de semiconductores (para la produceién de altas frecuencias) se clasifican en es-
ta subpartida cuando se presentan con los aparatos de tratamierto térmico. En caso contra=-
Tio, corresponden a las partidas 85,01 u 85.22,

Por e¢l contrario, les aparatos para vl tratamiento por induccidnr utilizades para soldar meta-
les v los aparavos para el tratamiento tirmico por pérdidas dieléctricas queé s utilizan para
soldar pldstico u otras materjas (por ejemplo, las prensas para soldar de alta frecuencia y
lag midguinag de soldar en 1fnca de alta Jrecuencia) so clasifican em la subpervida 85.11 B.

La presente sulpartida comprende rambiér las partes y piczas sueltas de los hornos y aparatos
citados mis arriba, tales como armaduras, puertas, mirillas, paredes y bdvedas, scportes de
electrodos y 1os electrodos metdlicos identificables de acuerdo con lo dispuesto ¢n la Nota
2b) de la seccién XVI.

Las resistencias eléegricas calentadores para homes eléctricos industriales y de laborato-
rin se clasifican, sin embargo, en las partidas 85.12 u 85.24 v los electrodes de carbono o
Je grafito con me o sin é1, en la partida 85.24.

Miguinas v aparatos eléctricos o de ldser para soldar o cortar

Ademis de las maquinas v aparatos descritos cn las notas cxplicativas de la NCCA, partida
85,11, apartado I1T, se clasifican en esta subpartida: ;

1. las mdquinas y aparatos d¢ scidar o cortar por medio de plasma;

7. las miquinas de soldar por impulsos;

3. las miquinas para soldar por haz de eleccrones;

4. las pistolas eléctricas de soldar.

Yembiéu estin comprendidas aqui las partes y piezas sucltas de las méquinas y aparatos ante-

riores, tales como les cabezas y pinzas de soldar, las soportes de electrodos y los electro-
dos metilicos de contacto (por ejemplo, las -puntas, los rodillos o garras de contacto), asi

cemo las puntas de sopleles y los juegos de boquillas para los aparatos de soldadura a mano

de hidrégeno atémicc, indentificables de acuerde con la Nota 2 b) de la seccién XVI.

Por ¢l contrario, estdn excluides de la presente subpartida, por ejemplo:
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55.12

1. los electredas consumibles de metales comunes o de carburos metilicos (régimen de la mate=
ria consvitutiva o partida 85.13, segiln los casos);

elaecty carbén o de grafito con metal o sin é1 (partida &%.24).

Calontaderes de sgua, calicntabafos ¥y calentadores eléctricos por ifumersidn; etc.

Cslentadores de agua, calientabafios y calentadores eléctricos por inmersidn

s descritos en las notas explicativas de la NCCA, partida 85.12, apar—
tids comprende, por ejemplo:

de lov

Ade
: Vs GSLla

'

9]

.
i. catentaderes de agua que funcionen al mismo tiempo como calentadores instantdneos ¥ como
calentadores de acumulacidng

2. aparatos eléctricos para producir apgua hirviendos

3. calderas eléctricas que produzcan finicamente agua calicnte o bien al mismo tiempo agua
caliente v vapor a baja presidn; .

Sc excluyer de la presenkte subpartida las calderas de vapor ¥ las calderas llamadas de “agua
subrecalentada™, de calentamientc eléctrico (partida 84,01).

Aparatos eléctricos para la calefacién de locales y otros usos andlogos

Ademds de los aparatos descritos en las notas explicativas de la NCCA, partida 85,12, apar~
tado B, sc clasifican por ejemplo, en esta subpartida ;3

1. los aparatos para la calefaccién de carreterass

los aparatos eléctricos de ealefaccién por acumulacién en los que tma masa, generalmente
sélida, acumula el calor producido que se Testituye despudsz

3. los aparatos eléctricos de ealentamiento para saunase

Aparatos electrotérmicos para el, arreglo del cabello (para sccar el pelu, para rizar, calien=
tatenazcillas, etc.)

Véunse las notas explicatlvas de la NCCA, partida 85.12, apartado C,
Planchas eldctricas
Ademis de las planchas cftadas en l1as notas emplicativas de la NCCA, partida 85.12, apartado

D, se clasifican, por ejemplo, en esta subpartida, las planchas eléciricas de vapor, ya estén
provistas dc un depdsito de agua incorporado o haya que unirlas a una canalizacién de vapora

También estdn comprendidas aqui las placas para las plachas eléctricas (aplicacidn da la Nota
2 b) de la seccién XVI).

Aparatos electrotérmicos para usos domésticos

Ademis de los aparatos deseritos en las notas explicativas de la KCCA, partida 85,12, apare=
tado E, se clusifican por ejemplo en esta subpartida;

1. las cocinas mixtas que utilizan calentamiento eléctrico ¥ atros sistemas de ealdeong

2. los asadores;

3 los aparatos de esterilizacifn para la preparacidn de conservas;

4. los calientabiberones;

5. los vaporizadores de insecticidas que tienen la forma de una ldmpara de incandesecencia
con dos aberturas para introducir las pastillas de jnsecticida y para el desprendimiento
de los vapores insecticidas;

6. las saunas con radiedores de infrarrojos (cabinas individuales para sudar);

7. las placas calentadoras para los pies,

También estin comprendidos aqui los elementos calentadores para cocinas eléctricas que conw
sistan en placas.metdlicas redondas que llevan en el interior resistencias calentadorase

Resistencias calentadoras
Véanse las noras explicativas de la NCCA, partida 85.12, zpartado F.
Se clasifican también en esta subpartida los alambres, cables, cintas y similares, calentae

85.15
AT

A IIT

ALV

dores y aislados, v los calentadorss para lz calefaccidn de techos, parasdes, canalizaciones,
recipientes, etc,

Por el cont io, os5tdn excluidas dn esta subpartida las resistencias calentadoras unidas
con partes de los sparatos, por ejemplo, lps [ilacas para planchas (subpartida 85.12 D) ¥ las
placas para ¢ cléctricas (subpardida 85.14K).

Aparatos eifcir

s para relofonfa v teiegraffe cen hilos, incluidos los aparatos, etc.

Aparat de felecomunicacién por corviente portadora.

Las aparatos clasificados en esta subpartida permiten la transmisidn de un gran nimero de
comunicaciones al misme tiempo por una wmi linca telefénica o telegrdfica (por ejemploy
cable craxial). Permiten también la transmisién de comunicaciones utilizando como linea la
red de d%stribucién eléctrica (por ejemple, para unir las centrales eléctricas a los puestes
de mando) .

Su principio de funcionamicnto estd basgdo en la produccidén de una frecuencia portadora que
s¢ modula por los impulsos eléctricos que representan la palabra, el mensaje o cualquier otra
informicién que se transmita.

Los aparatos se componen, en la parte emisora, de osciladores, de moduladores, etc. y en i3
parte receptora, de filtros, desmoduladores, etc. (véanse también la notas explicativas de
ia NCCA, partida 85.13, apartade I1II).

Los demis

Ademds de ‘los aparatos de telefonia y de telegrafia descritos en las notas explicativas de
la NCCA, partida 85.13, apartados I y II, se clasifican, por ejemplo, en la presente subpdpe
tida los interfoncs y los aparatos llamados 'de Hell™

También estdn comprendidas aqui las partes ¥ piezas sueltas, identificables de acuerdo com
la Nota 2 b) de la seccidén XVI, de los aparatos anteriores, tales como combinados telefémi=
cos, auriculares telefénicos (incluidas las cépsulas aisladas) y los conjuntos de micréfono
y auricular con dispositivo de soporte sobre la cabeza.

Aparatos transmisores v receptores de radiotelefonfa v radiotelepgraffaj aparatos, etc

Aparatos emisores

Ademis de los aparatos emisores comtemplados en las notas explicativas de la NCCA, partida
85.15, apartados A y B, se clasifican, por ejemplo, en esta subpartida, los aparatos emiso=
res para la instalaciones de llamada o bisqueda de personas que funcicnan por induccidn,

Con Tespecto a los aparatos emisores-Ieceptores, véase la mota explicatjva de la subpartidg
85.15 A II.

Aparatos emisores-receptores

Se clasifican en esta subpartida los aparatos que comprenden en un mismo mueble o gabinete
todos los elementos necesarios para la emisién y la recepcién., Tal es el caso, por ejemplo,
de, los aparatos "walkie-talkie" que llevan las pilas o acumuladores necesarios para su fun-=
cionamiento o de los emisores receptores en los que solamente la fuente de alimentacidn estu=
viese separada y unida al aparato dnicamente por cable.

Se clasifican también en esta subpartida los conjuntos en los que los elementos emisor y Tew
ceptor se encuentran en muebles o gabinetes diferentes, a condicién de que estos conjuntos
constituyan una unidad funcional. Para considerarlos como una unidad funcional, los aparatos
emisores-receptores deben estar instalados uno préximo al otro (por ejemplo, en un mismo lo=
cal o a bordo de un mismo vehiculo) ¥ tener algunos elementos comunes, la antena, por ejemplo,

aparatos receptores, incluso combinados con un aparato de registro o de reproduccidn del
sonido

Adenmds de los aparatos receptores menclonados en las motas explicativas de la NCCA, partida
85.15, apartados A y B, se clasifican, por ejemplo, en esta subpartida, los aparatos recepto=
res de televisién unidos directamente por cable, utilizados por ejemplo, para la vigilancia
del trifico o para el control en los estudlos de televisién (monitores).

Con respecto a los aparatos emisores-receptoreS, véase la nota explicalbiva de la subpartida
85,15 A II,

aparatos tomavistas de televisién

1.3 presente subpartida comprende la cfmaras de televisién para blanco y negro o para color
{véanse la notas explicativas de 1a NCCA, partida 85.15, apartado B, 5), incluso con disposi=
tive incorporado para el mando a distancia del objetivo y del diafragama, as{ como para el
desplazaniento horizontal y vertical teledirigido de la cdmara (por ejemplo, las cimaras de
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tolevisidn para estudics de televisidén o para reportajes, las cimaras de televisidn utiliza=
das para fines industriales ¢ cientificos, para laz vigilancia del trifico, etc.).

Los travellings, instalaciones mecinicas méviles para tomavistas de televisiéu, preseutadoy

aisladamente o noy sc clasifican en la partida 84.22.

Los aparatos eléctricos para el mando ¥ puesta a punto a distancia de las cdwmaras de televi=
sidn, presentades a@isladamente, se clasifican en la subpartida 85,13 D,

Los aparates tomavistas 1lamados de texmowisin" para €l contzol de temperatura ge clasifi=
can en la subpartida 90s28 A.

B. Los demis aparatos
Ademis de los aparatos de radioguiz, de radiodeteccién, de radissondeo ¥ de radictelemando,
descritos en notas explicativas de la KCCA, se clasificam, por ejemplo, en esta subpartide
2os sistemas radiceléctricos de nzvegacidn por satélitese

g) IE muchles y cajas

Se clasifican cn estz enbpartida o9 uuchlcs ¥ ajae quo constituyan partes especificas de
' gparates de estz partidae

Sa Qlagifiem tzmbién en esta svbpartida las partes v plezas suelins da loo emebles § waias, .

ddentificables de acuerdo can 1a Nota 2 b) do la eeccidn XVL.

s)E %T&mmmwwaa la barza®, cuyo diametyo o exceds do
. .
Siemre que semm 2dentifieables de amuerdo con 2a Nota 2 b) do 1a seeci6n XVI, se clasitican
en esta subpartida las piezas obtenidas pom Stormeado & la barra¥, de meizles commes, cuyo
difmeiro no exceds de 25 mm, ¥ que respondzn a los criterios do lag cousidevaclones genera~
des de la seccién IV, apartado Be
€I 2as denis I
P 2 aet s et T b e IS GICaD § pleas Sfetificahles ds asuerto €0 ta
- 3s 129 entenas do eniaitn y da recepeidng
2, 105 Eilcres ¥ scparzdores de antems
34 los dialess
&e los blogques do afntonizecidog
Se 103 diafragnzs para tanavistas éo televisidng
64 208 chasise
o so clasifican en 1a presents subpartida, par ejemplos
1. las gufas de ondas (végimen de los tubos, scgue la mwateria comstitutival;
2. los mistiles de antema (partida 73.21, por ejemplo)s
3. 1o cowbinados telefdnicos, los cascos aurifeulares, los manipwladores BMorse (partida.
85.13), por aplicacidn de 1la Nota 2 b) de la seccidn XVI;
4 ;;gszi—;mglifi:adores de entena y los bloques osciladores de radiofrecwencia {partida
542225 .
5. loo objetives § £iltros para tomawistas de television (partida 90.02);
6, los tripodes para tomavistas de televisién del ¢ipo de log wiilizadod en a9 cdwaras
cinematograficas (partida 90.08).
85,19  Aparatns v material para corte, seccionamiento, proteccidn, empalme o cenexion de, etc.
A Araratos para corte y seccionamientoj sparatos para la protectidng, empalnd o catexlén de cire

cuitos eléctricosa

4cimis de los aparatos descritow en las potas explicatives do 1a HOCAy partifa 85.19, eparta~

dos L a IIL, esta subpariida comprendes

e 109 coutactoress

!

2. los interruptores de iin de

3, 108 repartidores para centraivs telefénicasg

&, 1as placas de cruce o de biturcacién para tendidos afreos de Ifneas da tranviag
S¢ 1ap placas de conexidn para motores eléctricoss

6. 105 conmutadores para Lransformadores de tomas miltiples;

7. las piezas de conexidu para elementos da acunuladoress

Ba 12 conbinacion sobre un mismo basamento o placa, por ejemplo, de dos fmteriuptores ¥ una
toma de corricuate, siempre que la unidad sca inseparable.

Par e) contrario, estdn excluidos de 1a presente subpartida, por ejemplos
1. los berrajes para limeas eléctricas (partida 73,40, principalmente}s
2. Tos aparatos de mando para vias férreas ¥ otras vias de comunicacién (partida §5.16)3

3, 109 ensamwblados de aparatos comprendidos en csta subpartida, fucluso sl son ldénticas,
sohre un soporte -cuadro, caja, ete- (subpartida 85.19 Dj

£, 309 pararrayos basades en la radiactividad (purtida 90.20%5
Registencias uo calentadoras, potencifmetros ¥ redstates

Véanse 1as notas explicativas de 1a NCCA, partida 85.19, apartado IWe

. Ciremitos dwpresos

Véase la Nota & del presente capitulo ¥y las yotas explicativas do la KCCA, purtida 85..19,
apartado Ve

Cuadros e Maendo o de distribucidn
Uémse 129 tiotas explicativas de la NCCA, partida &5.19, apartado Vi.
Se: considern aparato de 1a presente subpartida, el ensamblzdo €obre tm sopofre (tzblera, caw

92, ste.) de aparatos idénticos de Ja gubpartida 85.19 ( por ejemplo, Fnrerrupbores para el
alimbrado)«

Timparas ¥y _tubos eldctricos de incandescencia o de descarga (incluidos Jos de rayos, etc,

epeidn de cicrtas ldmparas equipadas o montadas especialmente (véase a continuwacién
partida 85.20 B), solo se clasifican en esta subpartida las ldmparas y tubos propia-
srente dichus, asi como sus partes y piezas sueltas identificabivs de acuerdo coi 1a Nota 2
b) ¢e la seccidn XVI,

Los aparatos (que consistan, per ejempla et un simple reflectur con soporte o pié) equipados
cot estas ldmparas o tubos, siguen su propio régimen como aparatos de alumbrado, da calefac~
cibn, médicos, etc.

Limparas y tubos de incandescencia para alumbrado

Véanse la notas explicatives de la NCCA, partida 85,20, apartado Al

Estdn excluldes de esta subpartida, por efemplo:

J. los vaporizadores de inscericidas que tienen le ferma de una ldmpara de incandescencia
con dus aberturas para la introduccidn de las pastilias de insecticidas y para el despren=
dimiento de los vapores iusecticidas {subpartida 85,12 E);

2. las ‘ldmparas de resistencia de £ilameuto de carbdn y las ldmparas de resistencia variable
con filamento de hierro en hidrdgena (subpartida 85.19 B);

3. las ldmparas y tubos de luz mixta, las ldmparas y tubos de Tayos ultravioletas o infra®
rrojos {(subpartida 85.20 B)jz :

4. las ldmparas de alumbrade eléctrivo utilizadas ep fotograffa para la produccidn de deg=
tellos (subpartida 90.07 B 1);

5+ lus guitisldas clfctricas de longitud dekerminada con cierto ndmero de Timparas de Fapta=
adus pricipalmente para La.ducoracidn de los Zrboles de Kavidad (p. 97.05)q

Las demds ldmparas y tubos

Ser clasifican en esta subpartidas

(Continuard.)
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