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: I. Disposiciones genecrales

MINISTERIO
ECONOMIA Y HACIENDA

REAL DECRETO 1313/1984, de 20 de junio, por el
que se actualiza el régimen de la desgravacién fis-
cal a la exportacion comprendido en determinadas
normas.

DE
15655

Por Decreto 1255/1970, de 16 de abril, se adapté al marco de
la Ley General Tributaria la figura de la desgravacion fiscal
a la exportacion, configurandose como la devolucién por la
Hacienda Publica, en favor de los exportadores, de la totalidad
o parte de la tributaciéon indirecta efectivamente soporta la en
el interior por las mercancias objeto de exPortacion definitiva.

El Real Decreto 2950/1979 de 7 de diciembre, acomodo la tarifa -

de la desgravacion fiscal a las modificaciones que en nuestro
ordenamiento tributario introdujo la Ley 6/1979, de 25 de sep-
tiembre, sobre Régimen Transitorio de la Imposicion Indirecta.

La necesidad de ajustar a las cantidades consignadas presu-
puestariamente los beneficios fiscales derivados de la desgra-
vacion fiscal a la exportacion obliga a una revision de los
elementos que’ intervienen en la determinaciéon de las cuotas
desgravatorias y, en especial, en lo que hace referencia a la
base y al tipo de aplicacion. Por otra parte, el tiempo trans-
currido desde la publicacién de la normativa basica anterior-
mente citada aconseja actualizar determinados aspectos contem-
plados en la misma.

En su virtud, cumplidos los tramites reglamentarios, a pro-
puesta del Ministro de Fconomia y Hacienda y previa delibera-
cion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 20 de junio
de 1934,

DISPONGO:

Articulo 1.° El apartado 3 del articulo 1.° del Decreto 1255/
1970, de 16 de abril, queda redactado como sigue:

«3. La devolucién con motivo de la exportacion del lmpuesto
sobre el Lujo y de los Impuestos Especiales, con excepcién del
que grava las bebidas refrescantes, se regira por las normas
propias de dichos tributos.»

Art. 2.° El apartado 1 del articulo 6.° del Decreto 1255/1970,
de 16 de abril, modificado por Decreto 3357/1972, de 7 de di-
ciembre. queda redactado como sigue:

«1. La base de la desgravacion se establecera adici nado
al valor de cesion de la mercancia exportada (segun la factura
original y definitiva expedida por el exportador al comprador,
referida al momento del devengo y situada la mercancia en
puerto, aeropuerto o frontera sobre medio de transporte) los
derechos de Arancel de normal aplicacidén que corresponderian
a la misma en el caso de importarse del extranjero, con las
reduccicnes establecidas por el Real Decreto 7641980, de 18 de

abril, en tanto se mantengan vigentes La base asi calculada
no podra exceder del ''valor interior’ de la mercancia.»
Art. 3.° Los apartados 1, 2, 4 y 5 del articulo 98.° del De-

creto 1255/1970, de 16 de abril, quedan redactados como sigue:

«1. Las salidas definitivas de mercancias que tengan reco-
nocido e] beneficio a su exportacion desde la peninsula e islas
Baleares con destino a Canarias, Ceuta y Melilla disfrutaran
de la desgravaciéon cuando el valor en factura de cada envio
unitario no sea inferior a 10.000 pesetas.

2. Se podra optar a la desgravaciéon de los envases, con
independencia de la que corresponda a las mercancias en ellos
contenidas, en los casos siguientes:

a) En las exportaciones de frutos y productos horticolas
venridos en consignacion.

b} Cuando las mercancias que contengan no se beneficier
de la desgravacion.

4. La exportacién de mercancias extranjeras nacionalizadas
que no hayan sufrido labor o trabajo en nuestro pais o cuando,
de haberlos experimentado, el incremento de valor dado no
haya sido superior al 10 por 100 dara lugar a una cuota de
desgravacion que no podra exceder de la satisfecha por el con-
cepto del Impuesto de Compensacion de Gravamenes Interiores
en el momento de su importaciéon. Cuando las mercancias na-
cionalizadas que se exporten hayan sido objeto de utilizacion
en el pais, la cuota de desgravacién vendra afectada por los
porcentajes de depreciacién reconocidos en la valoracxon a la
importacién general de mercancias.

5. Las exportaciones o salidas definitivas de mercancias des-
de las islas Canarias con destino al extranjero, Ceuta o Melilla
s6lo seran objeto de desgravacion cuando se reconozca el dere-
cho de manera expresa, con independencia .del que pudiera
corresponder e las exportaciones o salidas desde la peninsula
e islas Baleares, en la forma prevista en el articulo 2.° y con-
forme a los términos de su normativa especifica.»

Art. 4.° Los tipos aplicables a la desgravacion fiscal a la
exportacion de mercancias desde la peninsuia e islas Ba'eares
seran los vigentes, reducidos en un 15 por 100. redondeaaly la
primera cifra decimal por exceso o por defecto, segiun que la
segunda sea 0 no superior a cinco.

Art. 5.° Los tipos de desgravacion fiscal aplicables a los en-
vios de mercancias desde la peninsula e islas Baleares con
destino a las islas Canarias, Ceuta y Melilla seran los resul-
tantes de aplicar lo dispuesto en el articulo anterior, excepto
en aquellos casos en que por razon del especial régimen eco-
noémico fiscal que rige en aquellos territorios se hayan esta-
blecido o se establezcan tipos distintos para dichos envios.

Art. 6.° En cualquier caso, los tipos aplicables por desgra-
vacion fiscal a la exportacién podran ser modificados por el
Ministerio de Economia y Hacienda con cumplimiento de lo dis-
Puesto en el articulo 7.° del Decreto 1255/1970.

Art. 7.° Las exenciones bonificaciones o reducciones que
con caracter general se establezcan en la tarifa del Impuesto
de Compensacion de Gravamenes Interiores se aplicaran simul-
taneamente a los correspondientes tipos de la desgravacién
fiscal a la exportacién.

Art. 8.° Quedan derogados el apartado 2 del articulo 1.° y
el apartado 2 del articulo 8.° del Decreto 1255/1970, de 18 de
abril; los articulos 9.°, 10 y 11 del Real Decreto 2950/1970, de
7 de diciembre, y cuantas disposiciones de igual o inferior
rango se opongan al presente.

Art. 9.° Se autoriza al Ministerio de Economia y Hacienda
para dictar las disposiciones complementarias a este Real De-
creto que se estimen necesarias.

Art. 10. El presente Real Decreto entrara en vigor al dia
siguiente de su publicacién en el «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 20 de junio de 19384.
JUAN CARLOS R.

El Minisiro de Economia y Hacienda,
MIGUEL BOYER SALVADOR
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ban las Notas Explicativas Complementarias del
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Notas Explicativas Complementarias del Arancel de Aduanas,
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No se clasifican en esta subpartida las piedras preparadas, por ejemplo en dobletes o tripletes
(subpartida 71,02 B). ’

Otras

Se clasifican, principalmente, en esta subpartida las piedras preciosas o semipreciosas talla-
das (con facetas o de otro modo), las piedras grabadas (camafeos o piedras grabadas en relieve
Yy piedras grabadas en hueco), las pledras perforadas, las piedras vaciadas y las piedras prepa-
radas en dobletes o tripletes.

Se entendri por piedras preparadas en dobletes o tripletes, las obtenidas por superposicién de
una piedra preclosa o semipreciosa (parte superior del doblete o triplete) sobre otra u otras
piedras preciosas o semipreciosas ( generalmente, de menor calidad) o sobre otras materias
{piedra reconstituida o vidrio, por ejemplo).
\

En lo que concierne a las piedras ptreciosas Yy semipreciosas que no se consideran trabajadas de
otro modo a efectos de esta subpartida, asi como las piedras que, incluso sin engastar ni mon-
tag, se clasifican en los capftulos 90, 91 o 92, véanse la notas explicativas de la NCCA, par-
tida 71,02,

Se sefiala que los esbozos se clasifican en la subpattida 71.02 A.
para usos industriales

Se consideran piledras para usos industriaies, las piedras utilizadas principalmente para mon-
tarlas en los fitiles (por ejemplo, diamantes de vidriero, tiles de perforacién, de toineado o
hileras de estirado), en los accesorios de miquinas o en las proplas méquinas.

Lag piedras que se clasifican en esta subpartida no son adecuadas para el uso em joyeria o en
orfebreria debido, por ejemplo, a los trabajos especlales a que se han sometido o a las impu-
rezas o defectos que presentan en relacién con sus propiedades Spticas.

articulos de cuarzo pilezveléctrico.

El cuarzo piezoeléctrico, principalmente el cristal de roca, es una piedra que sometida a pre-
siones mecdnicas produce cargas eléctricas cuva tensién varfa en funcién de los cambios de pre-
sifn e, inversamente, convierte en presiones mecanicaas las diferencias de potencial eléctrico
a las que se la somete.

Debido a esta propiedad, el cuarzo piezoeléctrico se utiliza en la industria de los aparatos

. eléctricos en numerosas aplicaciones: construccidn de micréfonos ¥y de altavoces, de instrumen-

tos de emisidn o de captacién de ultrasonidos, de osciladores de frecuencia estables, etec.

Los artfculos de cuarzo piezoeléctrico clasificados en esta subpartida se presentan, en gene-
ral, en forma de placas finas, laminillas, varillas, etc., obtenidas por aserrado de ciertas
variedades de cuarzo de la partida 71.02 que se han tallado con precisidn en el sentido del eje
eléctrico.

L

n

presente subpartida.no coyprende, por ejemplo:

1. los cristales piezoeléctricos fabricacos a partir de compuestos quimicos, tales comc 1a sal
de Seignette (tartrato doble de potasio y de sodfo tetrahidratado), el titanate de bario o
los ortomonofosfatos de amonio o de rubidio (partida 38.19 X);

2, los cristales fabricados con piedras naturales distintas del cuarzo -la turmalina, poi ¢jem-
plo- (subpartida 71.02 B I b);

3. los cristales piezoeléctricos fabricados con cuarzo sintético u otras piedras sinuéticas
(subpartida 71.03 B 1);

b, los cristales pieaveléctricos montados (subpartida 85.21 D).

los demis

Se seflala que, por ejemplo, los diamantes industriales que se clasifican en vsta subpartida
suelen ser de color negruzco, grisdcec o parduzco o presentan en la masa vetas colorcadas,

Piedras sintéticas o reconstituidas, en bruto, talladas o trabajadas de otra forma. sir etc.
para usos industriales

Las notas explicativas de la subpartida 7L.02 B | son aplicables mucnlis matandis.

71.05
A

71.07.

71.09

11. METALES PRECIOSOS Y CHAPADOS DE METALES PRECLOSOS, EiC.

Plata 'y sus_aleaciones (ineluida la plata aoraga y la plata platinaaa)

LN » 8N Druro o etw.

En bruto

Ademis de los productos descritos en las notas explicativas de la NCCA, partidi 71.05, apartado
I, -se clasifican en la presente subpartida las barras en bruto coladas.

Los lingotes que para la ¢omercializacién

presentan la superficie lisa y llevan un punzén de
garantia se clasifican en esta subpartida.

Para clasificarlas en esta partida, las granallas de plata y sus aleaciones no deben ctener ias

. caracter{sticas fijadas para el polvo en las notas explicativas de 1a subpartida 75.01 E.

Se excluyen de esta subpartida, las barras obtenidas directamente por laminado o por estirado
(subpartida 71.05 B).

Polvo, canutillos, lentejuelas, recortes y otros ) .

Se tonsidera polvo de la presente-subpartida, ademds del po}vo de estructura laminar, los demis
productos pulverulentos, .cuando por 1o menos el 90% en peso pasa por un tamie- con una abertura
de malla de 0,05 mm. Los productos que no respondan al criterio granulométrico anterior se con-
sideran granallas de la subpartida 71.05 A,

Los canutillos, lenéejuelas ¥ Tecortes clasificados en esta subpartida se describen en las no-
tas explicativas de la NCCA, partida 71,05, apartade VI. -

Los desechos procedentes del trabajo de la plata o sus aleaciones y aprovechables solamente
para la recuperacién del metal o la preparacibn de productos.o composiciones quimicas, tales
como las limaduras o barreduras, no se consideran polvo. Estos desechos se clasifican en la
partida 71.11.

Por el contrario, las limaduras separadas de las materias extrafas y homogéneas desde el pur.to
de vista granulométrico (por ejemplo, tamizadas) se consideran polvo de la presente subpartida,
siempre que respondan al criterio arriba citado.

Oro v sus aleaciones (incluido el oro platinado), en bruto o semilabrado

En bruto - .
Las notas explicativas de-1a subpartida 71.05 A son aplicables mutaiis mutandis.
Polvo, canutillos, lentejuelas, reéortes y otros

Las notas explicativas de la subpartida 71.05 E son aplicables mutatis mutandis.

Platino y metales del grupo del platino y sus aleaciones, en bruto o semilabrados

Las aleaciones de metales que contengan en conjunto, por lo menos, el 2% en peso de platino o

de metales de grupo del platino se clasifican: - .

1. en la subpartida 71.09 A, las aleaciones que contengan en peso un porcentaje de platino su-
perior al porcentaje total de los metales del grupo del platino;

2. en la subpartida 71.09 B, las aleaciones que contengan en peso un porcentaje total de meta-
les del grupo del platino superior al porcentaje de platimo.

.Se clasifica, por tanto, en la subpartida 71.09.B una aleacién que contenga en peso el 90% de

metal comin, de plata o de oro, 4% de platino, 3% de rodio y 3% de iridio.

W

\

poivo -

Solo se clasilican en esta subpartida los productos pulverulentos en los que pase por un tainiz

con una abertura de maila de 0,05 mm. per 1o menos el 90% en peso. Los productos pulverulentos
N a ol

EpNicedll

cviterio angesicr

4ue no re consideran granallas de la subpartida 71.09 A II a)

Los descu s como limad
sub rleaciones aprovechables so
Productos o0 Compus iCitags
partida .71.11.

vduras y polve, procedentes del trabajo del platino o
'ie para la recuperacién del metal o para la preparacién de
v; he' sz consideran polvo. Estos desechos se clasifican en la

Por el contrario, las limaduras separadas de las materias extranas se consideran polvo de la
s p
presente subpartida, siempre que respondan al criterio arriba citado.

en bruto '
en polvo

Las notas explicativas de’la stbpartida 71,09 A [ son aplicables mutatis mutandis,

28102

¥861 orn{ o1

N —'J0d

CUEE

g1




71,11

71.16

A,

cativas de la subpartida 71.05 A.sen aplicalles mutabis mutand

Cenizes de orfebrerfa vy otros desperdicics y residuos de wetales precioscs

Los desperdicios y desechos de metales preciosos que han sido fundidos y colados en lingotes,
furmas andlogas s¢ consideran Gafales = brute v no se ciasifican er esta reida.

nasay H

De metales conunas

ibién se ciasifican en la presentie subpartida las cadenas de metales comures certadas end di-
mensiones tales que cada una Ge eilas soio pe a confeccionar un objeto de bisureria (debide,
jemple, al montaje de un cierre). Estas longitudes no deberdn exceder normaimente de dos

ar también en la presente subpartida les metives decorativos de metales comunes uni-
. #equefios eslabones, en bandas de longitud irdeterminada, que congtituyan por si mismos
art{cules de b teria inccmpletos o sin terminar (pulseras, collares, etc.).

Eiciplos de motivos decorativos:

SECCION Xv

METALES COMUNES ¥ MANUFACTURAS DE ESTOS METALES

Consideraciones generales

Salvo disposiclones en contrario, no influyen en la clasificacidn de los productos en las par-
tida o subpartidas arancelarias de la seccién XV:

1. el recocido, el templado, la cementacifn por carburacidm, la nitruracién y los tratamiegtos
similares destinados a mejorar las propiedades del metal;

e

las operaciones destinadas a eliminar las pelfculas o las cascarillas de xido formadas, +por
ejemplo durante el calentamiento del metal o practicadas Gnicamente para comprobar la auseny:
cia de defecros en el objeto: desincrustado (por ejemplo, con chorro de vapor), simple lim-
pleza con chorro de arena, decapado con dcido a de otra modo, raspado, etc.;

3. el corte de mazarotas y puntas defectuosas;

Y

4. la supresién de las rebabas o de los defectos de colada ¢ de estanpado, principalmente por
desbarbado grosero o por medio del martillo, del cincel o de la lima;

5, el arranque ce metal lnicamente para ensayos;

5. la presenvia de inscripciones ordinarias, tales como marcas de identificacién, coladas, es-
tarpadas, Punzonadas, ete.;

~

ia aplicacién a los productos de recubrimientos toscos u ordinarios (grasas, aceites, alqui-
tran, minio, grafito, etc.; :

Para la aplicacién de las subpartidds 73,32 AT yB I, 74,158, 75.06 A I y 76.16 C I, se con-
sideran articulos torneados a la barra, les articulos que se obtiemen por torneado de barras,
perfiles o alambres, de seccién maciza, Estos artfculos no han de estar necesariamente tornea-
dos en toda su longitud.

Ademis del trabajo de torneado, pueden haber sico sometidos a otras operaciones por arranque de
metal, per ejemplo, fresado, taladrado, mandrinado o cepillado. Pueden presentar también ranu-
ras o hendiduras. Tombién se admiten los trabajos y tratamientos de superficie que no modifi-
nuern la forma y se efectden después del rorneado, siempre que permitan reconocer todavia si los
articulos se han cbtenido per tovneado.

s desperdicios y. desechos (chatarra) de manufacturas de metales que han sido refundidos y
culados en forma de lingotes, tochos, geldpagos y otras formas cimilares se clasifican como
wetales en bruto y no como desperdicios y desechos. Por consiguiente, deben clasificarse, por
ejemplo, en la partida 73.06 (hierro y acero), o en las subpartidas 76.01 A (aluminio), 77.0L A
(ragaesio), 78,01 A I o 1T (plomo) o 79,01 A (cinc).

CAPITULO 73

FUNDICION, HIERRO Y ACERO *

Consideraciones generaies

Un cenjunto de criterios puede permitir la distincién entre los productos forjados y los pro-

ductos laminados cuando hay que establecer esta diferencia (partidas 73.07, 73.10, 73.11, 73.15
y 73.16.

Con la condicidn de disponer de la pieza completa, hay que observar ante todo la forma en_que -
varfa la_seccidn_transversal: .

- s1 presenta variaciones que no se repiten periédicamente, se trata de un producto forjado;

- i, por el contrario, presenta variaciones que se repiten perfédicamente, o es constante,
puede . tratarse tanto de un producto forjado como de un producto laminado. En este $ltimo
caso cenviene examinar el conjunto de los criterios sipuientes:

1. Dimensiones de_la seccién transversal

3i 1las dimensiones son importantes (superficfe de la seccidn transversal superior a

150.000 mm”) se trata probablemente de un producto forjado. Si las dimensiones son redu-

cidas .(dimensién minima inferior a 15 mm) se trata probablemente de productos laminados, »
2. Forma de_la seccidn transversal

Si esta forma es sencilla (cuadrada, redonda, rectangular, hexagonal, etc,), podenos en-
contrarnos en presencia de productos laminados, o blen de productos forjados, mientras
que los productos de forma més compleja se obtienen casi siempre por laminado.

3. Longitud

S1i 1a longitud ercede de 5 m se trata, casi con seguridad, de productos lamipmdos; sf es
doferlor puede tratarse de productos forjados o de productos laminados,

4. Tolerancia en las dimensiones

L # .
" La tolerancia en la® dimensiones de la seccifn transversal es mis estricta en el caso de
productos laminados que en el caso de productos fprjados.

5. Aspegto metalogrifico

3

Dado que, normalmente, en los productos laminados la Telacién de reduccién es netamente
superior a la que se obtieme en los productos forjados, el examen al microscopio permite
casi slempre distinguirlos. Les elementos principales que hay que examinar son las in-
clusiones y la estructura, .

a) Lag fInclusiones en los productes laminados son delgadas, muy alargadas y casi perfec=

tamente dispuestas paralelamente al sentido del laminado; en los productos forjados,

. por el contrario, son menes alargadas (de forma easi eliptica) y mo son especificamen~
te paralelas, : .

b) Ba estructura después del recocido, si la pieza ha sido templada y recocida, presenta
en los productos laminados bandas de segregacidn casi perfectamente rectilinmeas y pa~
ralelas al sentido del laminado. Por el contrario, en los productos forjados este
fendmeno es mucho mis reducido y a veces casi inexistente,

6, Cantidad
Tos productos forjadas se explden generalmente en cantidedes pequeiias.
E1 laminado se puede realizar en calfénte o en frfo. Permite obtener, segin la forma de la ple-

2a que se lamina y la forme y disposiciém de los cilindros, productos planos como las chapas o
los flejes o barras de seccidén redonda o poligonal, perfiles de secciones variadas, tubos, etc.

P91 ‘woN—TOd
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S entiende por laminado en caliente, el efectuadv en un initcrvalo de temperatura conprendide
entre la temperatura de recristalizacién rdpida y la de iniciacién de la fusidén, Este intervalo
depende de diversos factores y esencialmente de la composicidén del acero. Generalmente, la tem-

peratura final de la pieza en el laminado en caliente se aproxima a 900 9C, El laminadc en

frio

se efectda a temperaturas inferiores a las de recristalizacidn que pieden llega. ussSta la tem-
peratura ambiente.

Por extrusidén en cali%nte, estirado o trefilado en frio, drbe entenderse la Lrans{crmacién de
un producto de seccién dada en otro de seccién diferente y uniiorme. Estas operaciones se efec-
tdan obligando al metal a pasar (por empuje o por Lraccidén) a través de una hilera con el per-
£5 s

£i1 deseado.

La distincidn entre los productos laminados o extrudidos en caliente y los productos obtenidos

o acabados en frio no es siempre fdcil. Sin embargu, pucden tenerse en cuenta los
siguientes:

criterios

1. la superficie de los productos laminados o estirados en frio Liene mejor aspecto que la de

== Conviene observar que algunas de las diferencias antes mencionadas en

N

los productos uvbtenidos en caliente;

la tolerancia en las dimensiones es mas reducida er los productos laminador o estirados en

frio;
generalmente, sclo se laminan en irfo las chapas delgadas;

__________ en frio permite observar una
neca deformacidn de los granos y su orientacién em el sentido del laminado. Por el contra-
rio, cuando los productos se obtienen en caliente, los granos dparecen casi regulares a con~
secuencia de la recristalizacién; N

Como consecuencia de la acritud, los productos estirados o laminados en [rio tienen una du=
reza y una resistencia a la traccidn muy elevadas, pero estas cualidades disminuyen notable-
mente con un tratamienfo térmico adecuado; -

3
el alargami

nto es muy reducido en los productos laminades o esrtirados en frio; es mds

.elevado en €l caso de los productos que han recibido a un tratamiento téirmico adecuado.

tre los productos lami-
nados en fzfo y los productos laminados en caliente pueden atenuarse ¢ incluso anularse si
los productos laminados en frio se han sometido a un recocido; del mizmo modo, en el caso de
los productos laminados em caliente sometidos a un ligero acabado en frio, las diferencias
se limitan al aspecto ¥ a la dureza superficiales.

Las barras y los perfiles laminados y extgudidos en caliente puedep Sumeterse a un acabado
en fric por estirado o por otros procedimientos, -principalmente por rectificado o cali=-
bradc~ dando asi productos con mejor acabado, Esta operacién los califica como "obtenidos o
cabados ‘en frio",
’

Sin embarge, hay que observar que el simple enderezado en fric o el descascarillado grosero
no se consideran operaciones de rectificado o de calibrado y no influyen, por tanto, en la
clusificacién de las barras y perfiles simplemente laminades o extrudidos en, caliente.
Igualmente, la torsidn de las barras citadas no permite considerarlas como barras acabadas
en frio.

Por otra parte, los productos planos sometidos a una pasada [inal en frio (skin_pass) ‘des-
pués del laminado en caliente, se consideran simplemente laminados en caliente. La pasada en
frio es un procedimiento de laminado en frio con poca presién que solo actiia, esencialmente,
sobre la superficie de los productos, mientras que el laminado en frio propiamente dicho
implica un cambio em la estructura del material.

En lo concerniente 2 la definicién de chapado, conviene remitirse a las notas explicativas
de la NCCA, consideraciones generales del capitulo 73, apartado D 4.

Los metales comunes chapados con metales preciosos, cuaiquiecra que sea el espesor del cha-
pado, s; clasifican en el capitulo 71 (véanse las notas explicativas de la NCCA de este ca-
pitulo.

Entre los trabajos de superficie se pueden citar:
a) El pulido y el abrillantado;

b) la oxidacién artificial obtenida por diversos procedimientos quimicos, pricipalmente, por
inmersién en una solucidn oxidante; las pitinzs, pavonados, oscurecimiento o bronceado,
obtenidos por distintas téenicas, crwan también sobre el producto una pelfcula de éxido
destinada, sobre todo en este dltimo caso, a mejorar su aspecto; '

N

¢) la rosfatacién, operacidén que consis:e en sumergir el producto eu una solucién de fosfa-
tos didcidos metalicos, princiralmente los de mangareso, de hierro y de cinc; segin la
duracidn de la operacidn y la temperatua del bafio, este procedimiento se denomina parke-
rizacidn o bonderizacjsn; -

73.00,

d) los recubrimientos metdlicos, cuyos procedimientos principales son los siguientes:

= inmersién em un bafio de metal fundido (inmersidén.del producto gue se ha de recubrir en
el metal de recubrimiento [undido), por ejemplo, cincado, estafiado, plomado en calien-
te o recubrimiento eon aluminio;

= 1a galvanoplastia (depésito catddico del metal de recubrimiento- sobre el producto.que
se mecubre, por electroiisis de una sclucién adecuada de sales metdlicas), por ejem-~
plo, cincado, cadmiado, estafiado, plomado, cromado, cobreado, niquelado, dorado o pla-
teados

~ 1a difusién (calentamiento simultdneo del producto que se recubre y del metal de recu-
brimiento en polvo que se deposita sobre el producto que se trata de recubrir), por.

ejemplo, sherardizacidn (cementacién con cinc) o calorizacién (cementacién con
aluminio);
~ la proyeccién (pulverizacién del metal de recubrimiento fundido sobre el que se recu~

bre}, por ejemplo, el procedimiento Shoop;
=~ la metalizacidn por vaporizacidn en vacfo del metal de recubrimiento.

~

e
revestido con materias pldsticas.

3. La clasificacidn de un praﬁuctu que se ha somefido a varias operacione< sucesivas

nes.

Fundicién en bruto (incluida la fundicién especular), en lingotes, tochos, galdpapos, etc..

La fundicidn, la furdicién especular, la fundicién hematites y la fundicién fosoforosa estén
definidas en la Nota 1 a) y b) del presente capitulo.

Seglin la Nota 1 a) del capftulo 73, la fundicién que contenga en peso desde el &% exclusive
haste el 30% inclusive de manganeso debe clasificarse como fundicién especular qubparFlda
73.01 A), En el caso en que una aleacién que contenga esa cantidad de Fanganeso, Ctuviese
otro elemento en upa proporcién superior a los contenidos enumerado§ en {a Nota 1 a), por
ejemplo un coptenido de silicio superior al 8%, este producto deberd c?asxficarse eomo fe-
rroaleacién y, en el ejemplo anterior, en la subpartida 73.02 C relativa al ferrosilicio,
(Si el pontenido de esta aleacidn sobrepasa el 30% de mangan€so y el 8% de silicio, debega
considerarse como ferro-silico-manganeso de la subpartida 73.02 D y si contuviese ademds
otro elemento de aleacién suplementario en las proporciones fijadas er la Nota 1 c¢), se cla-
sificaria entonces en las subpartidas 73.02°B o 73.02 G).

Las fupdiciones que no son fundicién especular de acuerdo con la Neta 1 a) del presente
capitulo y que, ¢n consecuencia, deben clasificarse en las subpartidas 13:01 B, Cy P son
las que contiemen solamente el 6% o menos de manganeso. Entre estas fundlq}onus, se distin-~
guen la "hemarites" (subpartida 73,01 B) y las "fosforosas" (subpartida i3.0}‘C), de "las
demds" Fundiciones (subpartida 73.01 D), por su contenido de elementos de aleacidn.

La fundicién Y. ematites" y las "fos{orosas™ no pueden contencr en peso, aisladamente o en
conjunto, heclia abstraccidén del fésforo, del silicio y del manganeso, mis de:

U, 30% de niquel

0,20% de cromo

0,30% de cobre .

0.10% de cada uno dec los demds clementos de alcacién (aluminio, titanio, vanadio, molibdeno,
volframio, etc.)

En consecuencia, "las demds” fundiciones (subpartida 73.01 D) son las que presentan comteni-
deos de elementos de aleacién sdperiores a ios indicados anteriormente.

Los productos de fundicidn (palanquilla, barras y perfiles, por ejemplo) obtenidos por
colada continua (véase a estc respecto la nota explicativa de la partida 73.07) se excluyen
de la presente par:ida y se clasitican, en principio, en la subpartida 73.40 A.

que contengan en peso entre el 0,30% y el 1% ambos inclusive, de titanio y entre el 0,50% y
el 1% ambos inclusive, de vanadio (CECA).

Sclo se clasifica aqui la Fundicidn que contenga a la vez titanio y vanadio en las p!gporcio-
nes definidas en en texto de la subpartida. Lus productos de esta subpartida se utilizan so-
bre todo en la fabricacién de piezas que deben presentar una resistencia notabie al desgasr
te, por ejemplo, &rholes acodados, tambores de fremos, pistones de bombas, ciiindros de lami=
nadores, matrices para estampacién en caliente, codos de tuberias, linguteras, etc.

Las demds (CLGA®

Lntre las fundiciones clasificadas en esta subpartida, se pueden citar:

'AS Con

1, la Cundicion yun conter.za niquel (de 0,5 a 3,5%) destinada a la falricacidn de gi
resistencia necdnica elevada;

los recubrimientos no metdlicos,.por ejemplo, esmaltado, barnizado, laqueado, pintado o

de super=~
ficie estd detemminada, salvo dispusiciones en contrario, por la witima de sstas operacio~
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73.02

2. la fundiciom ."Ni-Hard" (con 3,3 a 5% de niquel y 1,4 a 2,6% de cromo) destinada a la fa-
bricacién de piezas con una gran resistencia al desgaste;

3. la fundicion (con elevado contenido de niquel, cromo, silicio o cobre) destinada a la fa-
© bricacién de piezas que han de resistir la corrosiénm;

4. 1la fundicidén (también con niquel o cromo) destinada a la fabricacidén de piezas resisten-
tes al calor;

5. la fundiciér al cobre;

6. la fundicién al estafio,

Ferroaleaciones

La Nota 1 ¢) del capitulo define las ferroaleaciones precisando los contenidos 1fmites que
deben tener de elementos de aleacién no férreos y de hierro. Hay que aclarar que para la de-
terminacién del contenido total de elementos de alegtién no férreos admitido para que un pro-
ducto se clasifique como ferroaleacifn, deben tenerse en cuenta todos los elementos distin~
tos del hierro, por lo que el contenido total puede llegar a 96 % en las aleaciones que con-
tengan siliclo, al 92% en las que contengan manganeso sin silicio y al 90 % en las demds.

Para la clasificacidén de las ferroaleaciones en las subpartidas de la partida 73.02, hay que
observar la regla siguiente:

Una ferroaleacién se considera binaria y se clasifica en la subpartida especifica (si exis-
te) cuando solo uno de los elementos de aleacidn sobrepasa el pdrcentaje minimo filjado en la
Nota 1 c) del capf{rulo; por analogia, se considera ternaria o cuaternaria si, respectivamen-
te, dos o tres de los elementos de aleacién sobrepasan el purcentaje minimo,

As{, por ejemplo, una ferrocaleacién con mis del 30% de mangcneso ¥ 8% o menos de silicio se
clasifica en la subpartida 73.02 A; si, por el contrario, tuviera mis del 30% de manganeso y
mds del 8% de siliclo, se clasificarfa en la subpartida 73.02 D, De igual modo, una ferroa-
leacién ferro-silico-manganeso~aluminio debe contener mids de 8% de silicio, mds de 30% de
manganaso, y mds de 10% de aluminio para clasificarse en la subpartida 73.02 B,

Si la ferroaleacién binaria, ternaria o' cuaternaria no esti especificamente designada, se
clasificard en la subpartida 73.02 G.

Los desechos sidertirgicos refundidos y groseramente colados en lingotes (llamados lingotes
de chatarra) que tengan la composicién de una Ferroaleacién y se utilicen como productos de
aporte en la fabricacién de aceros especfales, se clasifican en ‘las subpartidas de la
partida 73,02, segin la naturaleza. )

Ferromanganeso
El ferromangareso se presenta en forma de trozos rugosos de fractura blanca y brillante, Es

frégil y muy dnro. Se utiliza para la desoxidacién, desulfuracidn, recarburacién de los ace=
xos ¥y, por aciclén de manganeso, como elemento de aleacidn.

-que contenga en peso mis del 2% de carbono (ferromanganeso carburado) (CECA)

Se clasifican en esta subpartida los tipos de ferrohanganeso llamados de alto contenido de
carbono. La caiidad mis utilizada contiene de 6 a 7% de carbonoj; el contenido de manganeso
debe ser superior al 39% pero suele situarse entre el 70 y el 80%.

las demis
Se clasifica en esta subpaertida el ferromanganeso de contenido medio de carbono {de 1,25 a

1,50%) o de contenido bajo de carbono (menos de 0,75%); el porcentaje de .manganeso emtre 70
y 80% puede variar.

Se utiliza para la fabricacién de aceros aleados al manganeso gque deban tener un bajo conte-
nido de carbono.

Ferroaluminio, ferrosilico-aluminio y ferrosilico-manganeso-aluminio.

Las ferroaleaciones clasificadas en esta subpartida se utilizan como desoxidantes en la fa=
bricacién de aceros calmados y, a veces, para el aporte de elementos de aleacidn.

El ferroaluminio contienme generalmente de 12 a 30% de aluminio,

Algunos tipog de ferrocaluminio se utilizan a veces directamente para el moldeado de determi-
nadas piezas por su alta resistencia a 'la corrosidén, incluso a elevada temperatura ¥ por sus
propiedades magnéticas y térmicas.

El ferro-s{lico-manganeso-aluminio se' emplea en diversos tipos de aleaciones, por ejemplo,
las que contienen: : N

EI

73,03

-~ 45% de silicio y 20 a 25% de aluminio;

- 65 a 75% de silicio, mids de 10% y hasta 15% de aluminio y 3 a 4% de titanio;

- 20 a25% de silicio, 20 a 25% de manganeso, mis del 10 y hasta el 12% de aluminio.

"El. ferrosilico-manganesc-aluminio contiene generalmente 20% de silicio, 35% de manganeso,

mds de 10 y hasta 12% de aluminio.
Ferrosilico~manganeso

El ferrbsilico-manganesu, 1llamado también silicomanganeso, se utiliza en diferentes tipos de
aleaciones que contienmen mis del 8 y hasta 35% de silicio, mis de 30 y hasta 75% de manga-
neso y hasta 3% de carbomo,

Sus aplicaciones son similares a las del ferrosilicio pero el efecto combinado del silicio y
del manganeso reduce al minimo las inclusiones mo metdlicas y posteriormente el contenido de
oxigeno.

ferrocromo

F1 ferrocromo se presenta. en masas cristalinas muy duras con cristales a veces muy
desarrollados.

Cbntiene geﬁeralmente de 60 a 75% de cromo ¥ el contenido de carbono es de 4 a 10% en el
ferrocromo corriente y puede descender hasta el 0,01% disminuyendo. asi su fragilidad. Se
utiliza para obteper aceros al cromo.

ferro-silico~cromo

E1l ferro-sillco-cromo contiene generalmente 30% de sillcio y 50% de cromo y el contenido de
carbono puede ser elevado o muy reducido come en el ferrocromo.

Se emplea en los mispmos usos que el ferrocromo; la presencia del silicio facilita la desoxi-
dac¢ién del acero.

Ferroniquel

ELl fetronfquel de 1la presente subpartida contiene menos de 0,5% de azufre y se utiliza gene-
ralmente como elemento de aleacidn en la fabricacidn de aceros al niquel,

El ferroniquel con un contenido de azufre de 0.05% o mds no puede utilizarse asi para la fa-
bricdcién de aceros al niquel; se considera como producto intermedio de la metalurgia del
niquél y debe pues clasificarse en la partida 75.01.

No hay que confundir.el ferroniquel con los aceros al niquel de la partida 73.15 o con otras
‘aleaciones del capftulo 75, que son mucho mis laminables y forjables. Estas dltimas se pre-
sentan generalmente en barras, alambres, chapas, bandas, etc. y se utilizan especialmente
por sus propledades magnépicas o su baja resistencia eléctrica.

Por el contrario, algunas aleaciones conocidas técnicamente con el nombre de fundiciones al
nfquel y utilizadas para fabricar piezas moldeadas resistentes a la corrosién o a las tempe-
raturas altas, se clasifican en la presente subpartida, Tal es el caso, por ejemplo de algu~
nas fundiciones austeniticas conocidas comercialmepnte con .diversas marcas que contienen
hasta 36% de niquel, 6% de cromo, 6% de silicio, mis de 1,9% de carbono y, eventualemente,
pequefias’ cantidades de otros elementos (aluminio, manganeso, cobre, ete.). Desde el punto de
vista arancelarip, estos productos no pueden clasificarse con las fundiciones por su conteni-
do de niquel superior a 10% ni con los aceros por st contenido de carbono superiqr a 1,%%.

- Las den&s -

Entre las aleaciones de esta subpartida hay que mencionar, ademds de las citadas en las no=
tas explicativas de la NCCA, partida 73,02, apartados 6,7,8 y 10, el ferromanganesotitanio,
el ferrosiliconiquel, el ferrosilicgcalcio, el ferrosilico-aluminocalcio, etc.

E1 ferrocerfo se clasiffca en la partida 36,08 A y el ferrofésforo que contenga 15% o mis de
£6sforo en la subaprtida 28,55 A.

Desperdicios ¥ desechos (chatarra), de fundicién, de hierro o de acero

Ademfs de la chatarra, desechos y desperdicios de manufacturas descritos en la notas expli-

cativas 'de la NCCA de la partida 73.03, se clasifican también en la presente partida, 195
carri¥es usados y cortados cuya longitud sea igual o inferior a 0,50 m (véase la nota expli-
cativa de la subpartida 73.16 A II b).

Hay que observar que las limadura de hierro o de acero separadas de los cuerpos extrafios,

‘(por ejemplo, por procedimientos magnéticos) y que resulten homogéneas desde el punto de

vista granulométrico (por elemplo, tamizadas) no se clasifican en esta subpartida. En efecto,
tratadas asf, se clasifican en la partida 73,04 o en la subpartida 73.05 A segin la
granulometria.
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‘Hierro y acero en desbastes cuadrado o rectangulare: (:joo

Por otra parte, los desperdicios y desechos (chatarra) pueden, a veces, refundirse y colarse
en lingotes toscos, llamados lingotes de chatarra. Para la aplicacién del Arancel deben cons
siderarse como ferroaleaclones o como lingotes, Consecuentemente se clasifican en las difee
Tentes subpartidas de la partida 73.02, en la partida 73,06 o en las subpartidas 73,25 A I
b) 1, 0 73,15 B E b) 1 aa), segin su co icidn.

Cromallas de fondiciSn, de hierre o de acero, fneluso trituradas o ealibradas

mlggd.mwe‘mpmmos esta partida hay qus remitirse @ 1as notap esplicativas

Para clasificar 1a granalla de hierro o de acero en esta subpartida, no debe tener las carace
teristicas del polve de hierro o de acero mencionades a continuacién (subpartida 73.05 &) o
del bierro © acero esponjosos (subpartida 73.05 B).

Polvo de hierro o de aceroi hierro v acero esponjosos (esponja)

Se considera polvo de la presente partida el producto pulverulento que pase, comp miniumo el
90%, por uD tamiz con una abertura de mallas de 0,5 milf{metros.

Adenés de los p= imfentos de 60 del polvo do hierro enurerados en las notas expli=
cativas de la NCCA, se pueden citar:

~= El procedimjento electrolitico en el cual se obtiene sobra el electrodo, en condiciones
adecugdas de corriente y temperatura, un depésito muy delezmable formado por gramos de
foxma dendriticas

e 1a descomposicién del ferropentacarbonilo de 1a partida 29.35 que produce granos esférie
L]

con de 0,003 a 0,02 milimetros

EL polvo obtenido: por estos procedimientos puede llevar afiad’dos elementos de aleacisn para

algunos de los usos mencionados en las notas explicativas de la NCCA, o bien elementos pro~
tectores (cinc, aluminio,etc.) para evitar los riesgos de combustidn esponténea del hierro

En los procedimientos de reduccin de Sxidos o directamente del mineral con una composicidn
apropiada, se obtieue primero una masa esponjosa (esponja de hierro) que se clasifica em la
partida 73.05 B. Esta masa produce después de molida un polvo cuyos granos presentan al mi-
croscopio una estructura esponjosa. Este polvo se clasifica en la presente subpartida siem=
pre que responda a los criterios expuestos en el primer pirrafo. Lo mismo ocurre con el pol=
vo obtenido mecinicamente (por ejemplo, por depuracidn y clasificacién granulométrica de las
Limaduras) a partir del hierro o del acera.

Hierro y acero esponjosos (esponja o prerreducidos) (CECA)

El segundo pirrrafo de las notas explicatiVas de la NCCA, partida 73.05, afecta a la presen=
te subpartida, ’

Existen numerosos procedimientes para obtener el hierrc esponjosc directamente en estado sd=
lido por reduccién de minerales oxigenados.

En determinados procedimientos se obtiene un polve que se aglomera posteriormente en brique-
tas por compresidnj por otros procedimietos se oblienen masas pequedas que contienen elemen=
tos de escorias que se baten en caliente y eventualmente se fragmentan y separan magnéti-
camente.

Para incluirlos en ésta subpartida, los productos obtenidos por lus procedimi-rtos anteriores

no debenl responder a las caracteristicas del polvo de la subpartida 73.05 4.

A veces, estos productos se presentan em forma de grinulos que ticren generalmente un didme~
tro de 1 a 5 mm, {por ejemplo, las bolas Renn); en este caso se distinguen de las granallas
de la partida 73.04 porque los grinulos,.incluse observados con pequeiios aumentos, tiene un
aspecto esponjoso. Su contenido total de hierro rebess dificilmente el Y5 o 96% y el conte-
nido de hierroymetdlico esti normalmente alrededor de 90 a 9%, mientras que on las grana-
1las mencionadas en la partida 73.04, el contenido de hierro metdlico es normalmente de 98

a 99%. . . ’

it o partir de
e gu contengan en

Los galdpagos de hierro obtenidos como subproducio de i
la, ilmenita estdn también compreadidos en la prescnto
peso menos de 1,9% de carbono. Estos productos se caracte Y POT SU aspec.o Srragular, sus
numerosos alveolos y, desde el punto de vista de ia coi L6n, ia casi total
de mangateso: que, por el contrario, se encusnira siempre en Jus ac.r

m astes, etc

Ademds de los productos definidos en las Metas L h) y I i}
notas explicativas de la NCCA, partida 73.J7, apartacde A, es

critos ven la
La presehte

73.08

73.09

73.10

DI a)

73.11

partida los productos de la misma clase de hiexyo o asero cbtenidos por el procedimiento de
colada continua, '

Este procedimiento consiste en colar el metal en fusifn en mna 1ingotera vertical o curvada
de fondo mévil con paredes refrigeradas por una intensa circulacién de agua; a medida que se
vierte el metal, el fondo desciende de modo contimuo y la solidificacién se produce mientras
el 'metal pasa a través de la lingotera. -

%05 productos. as{ obtenidos Se caracterizan tanko por el aspecto de su superficie exterior,
que én este caso presenta anillos transversales de color diferente, a distancia mis o menos
Tegular, como por el aspecto de su seccién transversal que presenta, en general, una recris-
talizacidn radial debida al enfriamiento rdpido. Se c¢lasifican con los productes laminados
de las aubpartida 73.07AI y B 1.

Dasbastes cuadrados o rectangulares (palancén) y palanquilla

Para distinguir entre los productos laminados y los productos forjados, hay que atenerse a
las consideraciones generales del presente cap{tulo, apartado A,

Nach

planes (planchén) y llantén

Para distinguir entre los productos laminados y los productos forjados, hay que atenerse a
las consideraciones generales del presente capitulo, apartado A.

Desbastes de forja
Los desbastes de forjs se comentan en las nmotas eXplicativas de la NCCA, partida 73,07,
apartado B.

Desbastes en rolle para chapas

Se clasifican en la presente subpartida los productos definidos en la Nota L k) del capitulo
presentados en bobinas de una sola pieza cualquiera que sea st destino.

De anchura inferior a 1,5 m y que se destinen al relaminado (CECA)

Para la aplicacién de esta subpartida, el término "relaminado' se limita a ia operacidn por
la que el metal se pasa entre cilindros que giran en sentidos opuestos para reducir su espe-
sor. Esta operacién puede mejorar también la superficie del metal o sus propiedades mecdni-
cas. El1 témmino relaminado no comprende ni la pasada final en [rio (skin_pass) que ‘solo
reduce muy ligeramente el espesor ni los procedimientos de transformacién que consistan
simplemente en un conformado sin reducién del espesor.

Planos universales de hierro o de acero (CECA)

Los planos universales comtemplados en esta partida se definem en la Nota 1 n) del capitulo.

Barras de hierro o de acero obtenidas en caliente por laminacidn, extrusién o forja,etc

Se clasifiecan em la presente partida los productos definidos en la Nota 1 p) v 1 gq) del
cap{tulo y comentados en las notas explicativas de la NCCA, partida 73.10, apartados 4 v B,
asi como los productos de la misma clase obtenidos por el procedimiento de colada continua
(véase la nota explicativa de la partida 73.07).

Quedan comprendidas en las diferentes subpartidas de la parcida 73.10 las barras que han
sido trabajadas por taladrado, torsidén, etc., siempre que tales trabajos no hayan conferido
a estos productos el caricter-de manufacturas comprendidas en otra partida.

Los diferentes criterios que pueden permitir la distincidn de los productos clasificados en
la subpartidas 73.10 A, B y C se comentan en las consideraciones generales del presentc
capitulo en los apartados A, B y C.

simpleménte chapadas

Los productos chapados son objeto de un comentario en las notas expliocativas de la NCCA,
consideraciones generales del capitulo 73, apartado D,4. Las consideraciones generales del
presente ¢apitulo (apartados B, C y D) pueden consultarse tambiéun.

Ademds, para la aplicacién de esta subpartida lay que tener en cuenta la Nota 3 del capftulo.
.

obtenidas en caliente por laminacidn o extrusién (CECA)

Entra, por ejemplo, en esta subparltida, el alambrén lamado Copperweld gque Liene un alma de
acerv cuyo peso predomina sobre el peso del chapado de cobre que le rodea.

Perfiles de hierro o de acero obtenidos en caliente por laminacidn, extrusidn, forjado, etc.
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Quedan cohprendidos en las distintas subpartidas de esta partida, los perfiles y las tables-
tacas que han sido trabajadas por taladrado, torsién, etc, siempre que tales trahajos no ha-
yan conferido a estos productos el caridcter de manufacturas comprendidas en otra partida.

Perfiles

Se clasifican en la presente partida los productos definidos en la Nota 1 r) del capitulo y
comentados en las notas explicativas de la NCCA, partida 73.11, apartado A, asi como los
productos de la misma clase obtenides por el procedimiento de colada continua (véase la ncta
explicativa de la partida 73.07).

Los distintos criterios que pueden permitir la distincién de los productos clasificados en
las subpartidas 73.11 A I, A II y A [II se comentan en las consideraciones generales del
presente capitulo en los apartados A, B, C ¥ D.

Se excluyen de esta subpartida y se clasifican en la partida 73.21, los anrgulares perforades
y los perfiles Halfen descritos en las notas explicativas de e5ta dltima partida.

simplemente obtenidos o acabados en frio.

Los perfiles comprendidos en esta subpartida pueden dividirse en dos categorfas: los que se
obtienen de productos planos (chapas, flejes, bobinas en caliente (coils), etc.) plegados en

la prensa o conformados con miquinas de rodilles y obtenidos o acabados pot estirado con re-
duccién del espesor.

chapados o trabajados en la superficie (pulidos, revestidos, a}c)

Quedan comprendidos .en la presenmte subpartida los perfiles ohtenidos en frio a partir de
‘chapas o de flejes ya chapados o trabajados en la superficie.
simplemente chapados

Los productos chapados son objeto de un comentario en las notas explicativas de la NCCA,
consideraciones génerales del capitulo 73, apartado D, 4. .

Las consideraciones generales del presente capitulo (apartado B, C y D) pueden también con-
sultarse con provecho ., Ademis, para la aplicacién de esta sunpartida hay que tener en cuen=
ta la Nota 3 del capitulo.

Tablestacas (CECA)

Las tablestacas son productos de seccién mds o menos compleja caracterizados por la propie-
dad de adaptarse las una a las otras por simple encajado o incluso por simple-yuxtaposicién
de los lados longitudinales; se utilizan generalmente enp la construccién de tabiques mds o
menos estancos, en terrenos movedizos, pantanosos o sumergidos (muros de contéencién, presas,
diques, zanjas y trabajos similares). Son pefiles laminados, estirados, embutidos, plegados
con prensa o formados con miquinas de rodillos u obtenidos por ensamblado {por remachado,

soldadura, engastado, etc.) de elementos laminados, Las tablestacas se entregan por unidades .

o ensambladas.

La presente subpartida comprende los perfiles para tablestacas o para cajones, asi como las
tablestacas angulares, y las tablestacas de unién y de atado. También se clasifican aquf las
tablestacas-canal y las tablestacas-columna.

Los perfiles para tablestacas o para cajones, las tablestacas angulares, las tablestacas de
unién y de atado se destinan a construir paredes divisorias. llevan, por lo menos en les
costados longitudinales, elementos de ensamblado de diversas formas (ranuras, rebordes, gan-
chos, pestafas, tetones, etc) que permiten unirlos unos a ottos directamente encajdndolos a
presién o bien con piezas de unidn apropiadas.

Las tablestacas angulares son tablestacas destinades‘a formar las esquinas; se utilizan para
ello, bien tablestacas plegadas, o bien tablestacas que se cizallan longitudinalmente y se
sueldan o remachan los elementos asi obtenidos para formar un &ngulo.

Las tablestacas de unifn son perfiles de tres o cuatyo ramas que permiten reglizar tabicados
o cerramientos.

las tablestacas de atado son perfiles em los que 1a forma de 1a seccién permite utilizarlas
para unir tablestacas de distintos tipos.
.

Las tablestacas-canal y las tablestacas-columna se hincan de modo gue se forme una unidn en=
tre ellas pero mo se encajan a presién. Las tablestacas-canal tienen forma ondulada; permi-
ten realizar barreras por simple recubrimiento de los bordes y se utilizan generalmente en
la edificacién de pequefias obras provisionales. Las tablestacas-columna estdn constituidas
por-dos tablestacas soldadas formando una especie- de tubo; se emplea en la construccién de
obras- llamadas a soportar cargase.

.8in embargo, no se clas{fican en la presente subpartida los ensamblados de téblestacaé (por
" ejemplo, cajones) desprovistas de ganchos exteriores que permitan unirlos a otros elementos
(partida 73.21). .
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Fiejes de hierro ¢ de acero, laminados en caliente o en frio

Lg: gifterios d: ddistincifén entre los productos ‘laminados en caliente y los productos
obtenidos o acabados en frio se comentan en las consideraciones ge
apitile: amastagaine ‘ generales del presente

plateados, dorados o platinados

Estdn ?omprendidos en esta subpartida, los flejes plateados, dorados o platinados, es decir

revestidos de metales preciosos por una o las dos caras, por procedimientos di;tintos dei
cpapado-(véanse la. consideraciones generales del capitulo, apartado E 2 d). Estos procedi-
mientos son principalmente, depésito por electrolisis, proyeccién y evaporacidén en vacio

Véanve a este respecto las unotas cxplicativas de la NCCA del capftulo-71 consideracione;
generales, apartado 2 y las consideraciones generales del capitulo 73, apargado 4.

hojalata (CECA)

l.os productos comprendidos en la presente subpartida se definen en la Nota 1 s) del capitulo.

Qgendo estén re?ubiettos con uno de los barnices mencionados en las notas explicativas de la
;:i?idsartlda 32.09, apartados A 1, A'2 ¥ A 3, permanencen clasificados en la presente sub-

lus demds (cobreados, oxidados artiricialmente, laque i i
A tt S ados, niquel
parkerizados, impresos, etc.) ;e » niquelados, barniados, chapados,
Para la aplicacién de la presente sub
3 3 : partida, hay que atenerse a las cons. ione. -
les del presente capitulo, apartado E. ’ a - ideraciones genera

\

simplemente chapados

Los productos chapados son objeto de un comentario en las C
.PT Los notas explie d
consideraciones generales del capitulo 73, apartado 4). *plicativas de 1a NOGA,
Lag-consideraciones éenerales del presente capi

] . pitulo (apartado B, C y D) pueden ser provecho-
samente consultadas. Ademis, para la aplicacidn de esta sub
T Nore 5 ny e s P p esta subpartida hay que tener en cuenta

los demds

Y " H
Para la aplicacién dg la presente subpartida hay que atenerse a las consideraciones genera-
les del presente capitulo, apartado E. .

ﬂay quev§eﬁalar que lqs flejes.de hierro o de acero revestidqs por impresién Eon uha sola
:}:stggciﬁn publicitaria, necesiten o no trabajos complementarios, se clasificap en la par-
ida 83.14,

Gonformados -0 trabajados de otro modo (perforados, achaflanados, orlados, etc.)

Es:g $ubpartida comp;ende los flejes perforados, biselados, orlados, ondulados,.etc., Siem=
pre que estos trabajos no les hayan conterido el caricter de manufacturas o de articulos
clasificados en otra partida.

Los flejeés clasificades ﬂqut pueden haber recibido une o vari j i
€ ios de los tral . -
nes previstas en la subpartida 73.12 pajos 1w operacio

0o .
Chapas de hierro o de acero, laminadas em caliente o en frio

Chapas llamadas "magnéticas'

Lds ‘chapas magnéticas se definen en la Nota 1 n) del capitulo.

-‘Que presenten, cualquiera que sea su espesor, una pérdida en vati inferi i &
vgtios[kg (Caéas D 'y p ios inferior o 1gua? a 0,75

En general las cliapas que presentan dicha pérdida em vatios son dé aceros aleados y se cla-

.sifican en la subpartida 73.15 B VII a} 1.

Las demds chapas

NN S . .
I?s‘criter1os de dlstiycion entre los productos laminados en caliente y los productos obte-
nidas o acabados en frio se comentan en las consideraciones generales del capitulo, apartado

e

. Dg acuerdo con 1a Nota 1 n) del capftulo, se entiende por chapas onduladas las que presentan

hp perfil que reproduce regu}armente un motivo con ondas sinusoidales o andlogas (semicircu-
largs o. semielipticas, por ejemplo), con exclusién de ia; chapas que lleven ondas con lineas

queyrgdaglfcuadrédas, triangulares o trapezoidales, por ejemplo). ..

[V
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simplemente lustradas, pulidas o abrillantadas (GECA)

Las chapas de esta subpartida tfenen una superficie lisa br{ilante P reflectente y sa cbtie=
nen principalmente por pasadas entre cilindros pulidos que giram a velocidades diferentess
Se envasan con cuidado intercalando, a veces, hojas de papel.

chapadas, Ievestidas o tratadas de otra forma en la superficie

Para 1a aplicaci6n de la presente subpaxtida bay que remitirse a las cousideraciones generaw
les del presente capitulo, apartado L.

plateadas, doradas, platinadas o esmaltadas

Ademds de las chapas esmaltadas, se clasifican en esta subpartida las plateadas, doradas o
platinadas, es decir, revestidas de-metales preciosos en uda o en las dos caras por procedi-
mientos distintos del chapado (véanse la consideraciones generales del capitulo, apartado E
2 d). Estos procedimientos son principalmente depdsito por electrolisis, proyeceién y evapo-
racién en vacfo. Véanse a este respecto las notas explicativas de la NCCA, capitulo 7i,
t.;maider;aciones generalesy apartado 2) y capitule 73, comsideraciones generales, apartado
4)e

hojalata (CECA)
Tos productos e la presente subpartida se definer en 1a Nota 1 s) del espitulo.

Cuando estdn recubjertos por uno de los barnices citados en las notas explicativas de la
NCCA, partida 32.09, apartados A 1, A 2, ¥y A 3, se Dantienen en la presente partida.

las demds (cobreadas, oxidadas artif:.cialmente, lagueadas, niqueladas, barmizadas, chapadas,
parkerizadas, impresas, etc.). (CECA)

Hay que sefialar que las chapas de hierro o de acero Impresas com una sola ilustracién publi-
citaria, necesiten o po trabajos complementarios, se clasifican en la partida 83.14.-

conformadas o trabajadas de otro modo

Esta subpartida comprende la chapas perforadas, cortadas en forma distinta de la cuadrada o
rectangular (los discos, por ejemplo) o que hayan experimentado otras modificaciones en la
forma, sin adquirir por estas operaciones el cardcter de manufacturas o articulos comprendi-
dos en cualquier otra partida. Las chapas clasificadas en esta subpartida pueden haber sido
sometidas a una o varias de las operaciones previstas em las subpartidas 73.13 B IL o B ¥,

Hay que observars:

=~ que las chapas simplemente coniormadas por laminado se clasifican en las subpartidas B 1
a B IV;

~- que las chapas omrduladas por cualquier procedimiento Se consideran come chapas planas de
acuerdo con la Nota 1 n) del capitulo, dltimo apaxtado,

simplemente recortadas en forma distinta de la cuadvada o Tectangular
Se clasifican en esta subpartida los discose

1. cuyos bordes han sido objeto de trabajos complementarios para eliminar las irregularida-
des de fabricacién, o bien cuando estdn marcados en el centro con un punzén:

cortados de chapas muy gruesas ¥ con una perforacién para facilitar su manejo.

Accros aleados y acero fino al carbono, en las formas indicadus en las partidas 73.06, «tc

Las notas explicativas relativas a las partidas 73.06 a 73.13 soon vilidas, mutatis mutandis
para las subpartidas de esta partida.

Los aceros que respondan a la vez a la definicién de aceros aleados y a 1a de acero fino al
carbono se clasifican como aceros aleados.

lingotes de chatarza (CECA)

Se trata de desechos de hierro o de acero colados en lingotes con un contenido determinauo
de metales no férreos, obtenidos por refundicién y colada de desechos o desperdicios de ace-
ros aleados. No se laminan y se utilizan como productos de aporte en la fabricacidén de algu-
nos aceros especiales.

Estos lingotes de chatarra se distinguen de los otros lingotes de aceros aleados del modo
siguiente:
1. los lingotes de’ chatarra tienen una superricie rugosa e irregular, presentan sopladuras,

grietas, fisuras y vechupes porque la colada se ha realizado en coquillas usadas. La
caracteristica principal es, sin embargo, la ausencia de mazarota. El colado de los
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lingotes de chatarra sc hace sin embudo. Por ello, al solidificarse el metal, se forma em
la extremidad superior del lingote -en el lugar de la mazarota- una superficie irregu~
iar, a veces, en forma de artesa. Esta superficic suele tener grietas en forma de crite=
res en los que se pueden observar inclusicnes de escorias porosas;

2, Los otros lingotes de.aceros aleados presentan, por el contrario, una superficie regular
v uniforme y pricticamente no tienen defectos. Se cuelap com mazarota. Con frécuencia,
esta mazarota existe todavia cuande se importan. Si en algunos casos se ha cortade, la
huella del corte se aprecia sin error posible por su superficie lisa.

Los lingotes de chatarra que tengan la composicidn de una’ ferroaleacién y que se utilicen

como productos de aporte en la fabricacién de algunos aceros especiales se clasifican en las
subpartidas de la partida 73,02, segln su naturaleza.

Elementos para vias férreas, de fundicién, hierro o acero: carriles, contracarriles, etc.

conductores de corriente, con parte de metal no férreo

Solamente se clasifican en esta subpartida los carrriles conductores cuya superficie de con-=
racto es de metal no férreo (aluminio, cobre), con exclusién de los carriles de rodadura, o
que estdn provistos de piezas de conexidn de metal no férrea.

Yos carriles conductores de corriente que se clasifican en esta subpartida {véanse la notas
crplicativas de la NCCA, apartado 1 de la partida 73.16), llamados también corrientemente
Meercero o cuarto carrril’ presentan una seccién igual a la de un carril ordinario de rodadu-
ra o de doble T, rectangular o trapezoidal, etc. Yy son de acero generalmente mis blando que
el de ios carriles de rodadura porque las calidades mecinicas pueden sacrificarse en favor
de las eléctricas; la resistividad eléctrica, que en los aceros de rodadura es del orden de

0,19.10-6 ohmios no es mis de que 0,11 en el acero con bajo contenido de carbono (0,08% apro=
ximadamente) v de manganeso (0,20%), e incluso, de 0,10 ohmios en el acero ARMCO. -

Los carriles conductores pueden ser de contacto superior, lateral o inferior y suelen prote=
gerse por un revestimiento e resina que deja libre la cara sobre la que Toza el patia.

usados (GECA)
Yo se clasifican en esta partida los carriles usados que Se consideran como chatarra de la

partida 73.03, por ejemplo los carriles retoreidos y los carriles cortados en longitudes
iguales o inferiores a 0,50 metros. . .

Tubos (incluidos sus desbastes) de hierro o de acero, con exclusién de los articulos, ete

Rectos y con pared de espesor uniforme, en bruto, sin soldadura, de seccidén circular, que se’
destinen ‘exclusivanente a la fabricacién de tubos de otxos perfiles o de otros espesores de
pared B
Se clasifican aquf los tubos de acero sim soldadura que se han obtenido por 108 distintos
procedimientos de taladrado y de laminado pere que no han pasado todavia por el laminador de
acabado para darles el perfil, el diimetro y el espesor deseados.

Se trata, generalmente, de tubos mis cortos y de paredes mucho mis gruesas que los tubos ya
utilizables; los extremos no estdn trabajades; la superficie exterior estd en bruto, es de~
cir, no ha sido trabajada de nuevo em frio3 en ia, no tiepe aspecto brillante y uo
estd punca galvanizada ni, barnizadae.

Estos tubos se producen en mn plmero limitado de diimetros de los que se obtienen tubos para
uso directo de las subpartidas 73.18 B y C por estirado o laminado posteriore

No es siempre ficil distinguirlos de estos Gltimoe, por lo gque es indispensable asepurarse

‘de su destino para clasificarlos en la presente subpartida.

Estructuras ¥ sus partes (hangares, puentes y elementos de guerites, compuertag de ete

Ademds de los productos mencionados em las notas esplicativas de la NCCA, partida 73.21, la
presente partida comprende, eutre otros:

1. Los perfiles angulares perforados (handy angles o dexion slotted angles) preparados para

utilizarse en la construccién de ensamblados metZlicos, tales como casilleros, estante=
r{as, muebles, escaleras, andamios, armazones, etc, presentados aisladamente o en Jjuegoss

2. 1los perfiles Halfen de seccidn aproximadamente de omega con ranuras en el fondo o base
repartidas irregularmente y salientes para permitir el paso de -flejes de anclaje, que se
usan, embebidos en el hormigém de suelos, techos o paredes, para sujetar por medio da
tornillos especlales diversos materialés (méquinas, vfas férreas, caminos de Xodadura,
monocarriles, puentes rodantes, canalizaciones, etc.).

73.38
BI

73,40

74.06
BRI

3. Las vigas de hierro o de acero obtenidas por soldadura longitudinal de wlanchus cortadas
de chapas iaminadas en caliente con secccién transversal generalmente en forma de I y de
altura superior a 600 mm para vlilizarias en construccilones metdlicas. '

Recipientes de hierro o de acero para_gases comprimidos o-licuados.

No se clasifican.en esta partida los aparatos portitiles para inflar neumdticos que Lievem,
.ademis de un depSsito de aire comprimido, un manbmetro, un tubo de llenado, una boquilla de
adaptacién, asi como vivulas para la entrada y salida del aire y en los que el mandmetro sir-
wxleIfara medir la presién del neumdtico y no la del Interior del recipiente (supartida 90.24

Pernos y tuercas (fileteados o no), tirafondos, tornillos, armellag y ganchos con paso etc

Para 1a aplicacién ce las subpartidas 73.32 A T y B T, hay que remitirse a las considera~
ciones generales de la seccidn XV, apartade B. :

Artfculos de uso doméstico vy 'de higiene y sus partes, de fundicidn, Hierro o acerc; etc.

fregaderos y lavabos, as{ como sus piezas sueltas, de acero inoxidable

. R
Estdn comprendidos cn -sta subpartida, los fregaderos y lavabos de acero lnmoxidable, es de-
cir, de acero aleado que contenga en peso 12% o mis de cromo, con otros elementos de
aleacién o sin ellos y con menos del 1% de carbono. En general, los articulos de esta .,
subpartida son de acero inoxidable de tipo austenitico y contienen cerca de 18% de cromo y
de 8% de niquel,

Los fregaderos se obtienen por embuticidn de una chapa de acero inoxidable ‘que produce un
fregadero monobloque, o bien por asocilacién en una sola pieza de uno o vario$ senos con uno
0 dos escurreplatos lisos o acanalados. . '

1o lavabos se obtienen también por estampado.

Se clasifican también en esta subpartida las partes reconocibles de estos artfculos (mesas o
senos, por ejemplo). T

Se trata en todos los casos de artfeulos fijos ¥y, en consecuencia, no entran en esta subpar=
tida las pilas, cubetas, barrefios o cubos, ‘méviles; lo mismo ocurre con arros tipos de
aparatos fijos, tales como bidés, plates de ducha, bafios de asiento, etc. -

Otras manufacturas de fundicién, hietro o acero
7 CEero
De fundicién
Se clasifican en esta subpartida las manufacturas contempladas en las notas- explicativas de

la NCCA, partida 73.40, totalmente de fundicién o, si llevan fundicidn, hierzro y aceros
cuando la fundicifn predomine en peso sobre el hierro y el acero tomados en ‘eonjunto.

CAPTTULO 7%
COBRE

Polvo y r particulas, de cobre

polvo dé estructura laminar y en partfculas

Se clasifican en la presente subpartida el polvo d& estructura lamfnar y las partfculas de
cobre o, nis generalmente, de 2leaciomes de cobre. .

Lz forma laminar puede distingiirses

1. 2 simple vista .o con la lupa: en-este caso, las particulas se presentan em forma de
pequefias escamas finas .e irregulares y se utilizan cominuente para espolvorear; no hay
que confundirlas con las lentejuelas de la partida 83.09; .

2. al microscopio: se observa en este caso un verdadero polvo laminar. Es impalpable, casi
siempre brillante, un poco untuoso y se utiliza generalmente como pigmento para pinturas.

7o expresados

Se clasifica en esta subpartida el polvo de estructura esférica, poliédrica o demdritica,

por ejemplo, del que por lo.mencs el 90% pase por un tamiz con abertura de mailas de 0,5 mi-

(Continuard.)
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