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MINISTERIO
DE ASUNTOS EXTERIORES

•
2427 MODIFICACIONES del Regtamento Internactona.l

de Trant!porte de Mercancta. Peligroscu por Ferro
carrU (RIDJ, anexo 1 del Convento Internacional
sobre Transporte de Mercancta. por Ferrocarril
(CIMJ. hecho en Berna .1 7 de .febrer.o tU 1970. -

. 'Habiéndose efectuedo mocHficaciones en el texto del Regla-'
mentb Internacional de Transporte de Mercancías Peligrosas por
Ferrocarril tRID). anexo 1 del Convenio Internacional sobre
Transporte de Mercancías por FeITocarrU (CIM), hecho en Ber
na el 7 de ,febrero de 1970, inserto en el .Boletín Oficial del
Estado" números 244 a 252; de fecha.s ID, 11, 13~ 14, 15, 16, 17, 18
Y 20 de octubre de 1980, 8 continuaci6n se lIeñalan las corres-"
pondientes variaciones:

.BOE.. número 244, del día lO de octubre de 1980

En la página 22549, 2.- columna, primera parte, disposiciones
generales (2), clase 6.2, donde dice: .Materias repugnantas. ó

que pueden- produclr 1nf&cclón-, debe deckl -Materlas inteoclo
Ba$ y repugnantes••

o En la pá.g:ina '22550, final 1,- cOlumna, d~n:d. dice: -El apén
dice ·n, las disposiciones ...•• deb, lustitt.tlrse este párrafo por
el siguiente teXto: «El apéndice n, laa disposiciones l'elaUva.. a
la naturaleza de los recipientes de aluminio para determinacos
gases de la clase 2; las disposicIones relativas a 1Qs materiales
y a la construcción de, loa recIpientes de oonfonnldad. 000' el
marginaJ 2f11, destinados al tnmsporte de geaes l1<tUados tuer
temente refrigerados de la clase 2; las disposiciones .relaUvu a
los materisles y a 1& construcción de los depósitos de.loa vago
nes-c1sterna ,. de 108 depósitos de 101 oontenedores-cl.stern.,
para' 108 que 88 'preacrtbe UD& presión de prueba de por lo
menos 10 bares, así como de loa depósitos,de -los vagon88-c1a~
terna y de 108 depósito¡ de los contenedores-cisterna dest,inados
al)!.transporte de gases Uouac!oa fuertemente refrigerados de l8.
clase 2; lEllS disposicione~ relativas a 18.1 pruebas de aeroscuee y
cartuchos de gases a presión de loa apartados 10 y 11 de 1&
clase 2-. '

En la página 225S0, final.2.• oolumna (disposición) •• lDo1uir
en primer lugar los siguientes cuadros:., ,-

(1) Las uni~ades de medida "(1) .siguientes seré.n aplicables en'el RID: .
•

mmi/s.
mPa· •.

Tamafto

Longitud, .
Superf~cie.
Volumen.
Tiempo.

Met8a.

Masa' volúrnica.
Temperatura.
Diferencia de teD:lperatura
Fuerza..
Presión.

Tensión. ..
Trabajo,
Energía.
Cantidad de calor.
Potencia.
V18cosldad cinemática.

. -Viscosidad ~lnámica.

Unidad 51 {al

m (metro).
mS (metro cuadrado).
ro3 (metro cúbico).
s (segundo)·.

kg (kilogramo).

kg/m3•
K (kelvin).
K (kelvinJ.
N (newton).
Pa (paseaD ..

N/roll •

J (jouleJ.

I
W (watio).
mll/s.

, Pa' a,

Unidad .uplemen\&ria admitida

L(') UllroL
min [minuto).
h (hora).
d (dLsoL
g (gramo).
t (tonelada),
kglL, -
"'C: (grado CelsiuI).
OC; (grado CelsiusJ.

bar (4sr),

N/mm' •

¡kWh (kilowatthora).
eV (electrovoltioJ.

j

Belac1ón entre 188 unldadu

1 L == to-I mi,
1 mln = (lO a,
1 h =aeoo l.
1 d = lI8400 l.
1. = 10-1 kg.
1 1=10' kg.
1 ka/L =lO'! kg/m'.
11' C'=273.16 K.
lOC = 1 K.
1 N :: 1 kJt'm/s' •
1 Pa= 1 Ñ/m' ,
1 bar = lO" Pa,
1 N/J:Ilml =1 MPa.
1 kWJI = 3.6 MJ.
l'o1=lN'm=l W' ..

'1 eV=. 0,1602' 10-".r,

1

1 W ~ 1 J/a = 1 N . mi..
J, mm.l/s =lo-Iml/••
1 mPa·. = l()-l'Pa' l.

ll) Los v&lores redondeados slguienteG Bon apUcables para la eo nverslón de lu unid~es utllizadaa hasta ahora en untdad91 SI. 
Fuerza

Tensión

1 kg/mmll
1 N/mm2

Prestón

1 Po
I bar
1 kg/cm2'
1 torr

... 9,807 N
= 0,102 ka

. = 9,807 N/mm2
... 0,102 kg/mmll

=1 N/ml! =10-6 bar
= lOS Pa
:;= Q.807 • 1()4 Pa
= 1,33 • 1()2 Fa.

= 1.02~ 10-6 kg/cm'
... 1.02 kg/cm2
= 0,9807 bar
.. 1,83 . 10-1 bar _

•

= 0,75 . 10-1 tolT
= 750 tolT
.., 738 tolT
_ 1,3e· 10-1 k.,¡eml

Trabajo, energia, cantidad de calor

, J
.1 kWh
1 k,m
1 kea.l

Potencia

,W
1 kgm/s
J kcal/b

Vtscosidad cinem4tica

VUJCQstdad dinámica

1 Pa .•
, P
1 kas/m'

• ... 1 Nm
=3,8·108J_ 9,807 J

--= 4,19 . 103 J

= 0,102 kgm/&
= 9,807 W
.1,16 W

= 1()4 5t tStockesl
."" 10-. ro2/s

... 1 Ns/m2
"" 0,1 Pa··,
... 9,807 Pa·.

... 0,278 . 1()-8 kWh
:= 367 • lOS kgm
.. 2,72· 10-6 kWh
... 1,16.10-3 kWh

= 0,66 kcallh
= 8,43 kcallb
... 0.119 kgm/s

_ 10 P (Polle)
= 0.1 Nslm2
= 9,601 Nslml

=0,102 ksm
:a 860 kca.l
= 2.34 . 10-8 kea!
= 427 kam

.. 0,139· lO-a k(".al

•

"

(2) El Sistema Internac1ona!" de unidades- (5Il el el resultado "de 1&8 decisiones de la Conferencia General de Pesol .,.
·clón: Pavillon de Breteuil, Pare de Ss.lnt_Cloud, F-92310 mvres).

(3) 1.& &brevJatura ..¡,.. para el -litro fe autoriza. ¡eneralmente, en lU§&r de ~ .brevfa~ura ., en ouo d. UtU1z.actóD
escribir.

I'. -

Medid.. lDiree

d.. mllqubla - de
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. U> Los valores de resiliencia determinsdog---con prol:¡,atas diferentes
no son oomparables entre s!. .

(2.1 Ver marginales 1.258 a' 1.260.
(3) Estos valores se refIeren a probetas con ental1adurlJ. en U, cuya

descripción se da en la figura 81';\1lente_ • .
(41 Estos valores se refleT9'D. a probetas con entalladura en V, se

gún ISQ·R-148.

1. Materiales y recipientes.

1.253.

a) Rectpientes de acero.
Los materiales utilizados para la construcción de recipientes

y los cordones de soldadura satisfarán, a su temperatura mínima
de servicio. como IlÚnimo las condicioneS"" siguientes en cuanto
a resiliencia. .

Las pruebas podrán ser realizadas bien mediante prebetas .....
de entalladura en U. bien con probetas de entalladura en V.

Para los aceros austentticos sólo tendrá. que ser sometido a
una prueba de resilienGia el cordón de !!oldadura.

Para temp.eraturas de servicio inferiores a-196° C, la prue
ba de reslllencia no se realizará a la temperatura mínima de
servicio, sino :1 _196° C.' .

b) Recipientes de aluminio o de 8leaciones de aluminio.

t.258.

Las 1untas de los recipIentes satisfaré.n. a la temperatura
ambiente•. las siguientes condiciones en cuanto al coeficiente
de plegado:

2,8
2,2

3,5
3,2

~12
~ 10
~ 8

Kg/cm:.l (4)

Raíz en la zona
de tensión

3,5
3,5

4,5
4,0

Kglcm:.l (3)

Resilienc1a UJ (2) de las che.·
pas y de los cordones de sol·
dadura a la temperatura míni·

ma de servicio

Ra1:z: en la. zona.
de CQ.IDPr9slón

Coeficiente de plegado K (l) para la 'lOtón

<12
>12a20
>20

(l) Ver marginal." l.26L.. ,

Espesor de la chapa
·en milímetros

Material

Acero no aleada, templado .
Acero ferrítico aleado Ni <5 por lOO.
Acero ferrftico aleado 5 por 100 6-

6. Ni ~ 9 por 100 , , .
Acero austenitico ~ Cr - Ni ,..

,
;>

Q ,

" ,(/-----=---/1-"
-... - - ----------r

I I ' C).o,~, , - - -.f,.

o .. ' .. Al' I

J__ 1,--1__-_.._'_'_' 7_,~_'_,.O_,1_~_~,
, ,, ,
~ 5.5 ~, ,

1.253.

Los accesorios pueden filarse a los recipientes mediante tor
nillos o de la forma siguiente:

. a) Recipientes de acero. de alumi¡to. o de aleaciones de
aluminio, por soldadura.

b) Recipientes de acero austenftico. de cobre o de aleacio·
nes de cobre, por soldadura o soldadura de recargue,

1.2M.

La construcción de 108 recipientes deberá hacerse de forma·'
·tal que se evite- eficazmente cualquier enfrijmiento de las par
tes portantes que pueda hacerlas frágiles. Los elementos de
fijación de . los reclpientes deberán proyectarse de modo que
incluso cuando el recipiente se encuentre a su temperatura.
minima de servicio sigan presentando las cualidades mecá.ni-
cas necesarlas. . 1

1.250.

(1) Los recipientes serán construidos en acero, alu~inio, alea
ciones de aluminio, cobre o aleaciones de cobre (por ejemplo,
en lat6n). Los recipientes de cobre o de aleaciones de cobre
s610 serán admitidos para los gases que no contengan acetilenoi
el etlleno. no obstante. podrá contener un máximo de 0.005 por
100 de acetlleno.

(2) Unicamente podrán utilizarse aquellos materiales que
resistan la temperatura minima ·de servicio de los recipientes
y de sus accesorios.
1.251.

Para la construcción de recipientes se admiten los. siguien
tes materiales:

al Aceros no sujetos a rotura frágil a la temperatura mi·
nima de servicio (ver marginall.255}.

Son utilizables:

1. Aceros no aleados de grano fino, hasta una temperatu-
ra de -60° C. ,

2. Aceros al niquel (conteniendo de 0,5 por lOO a 9 por 100
de níquel), hasta una temperatura de -196" C. según conte-
nido de níquel. '

3. Aceros austentticos al cromo-niquel, hasta una tempera-
tura de _270° C. -

b) Aluminio de un mínimo del 99,S por 100 derlque~ o
aleaciones de aluminio (ver marginal 1.256),

c} Cobre desoxidado de un minlmo del 99,9 por 100 de ri
qUeza o aleaciones de cobre con más del 56 por lOO de cobre
(ver marginal 1.257),

U5••

(1) Los recipientes se construirán soldados o sin juntas.
(2) Los recipientes de- acero austenftico. de cobre Q de alea

ciones de cobre podrán ir soldados con soldadura de recargue.

•

En la página 22564, primera columna. tercer párrafo. bU,
do~de dice: .;El gas de ciudad,; .• , debe decir: .El gas ciudad......

En la misma pAgina y co)umna. B aU. Unea 6, donde dice:
.propeno (216)", debe decir: _propano (R 12161 ...

En 1& pAgina. 22568.prlmera columna, 212, 2, bl. donde dice:
.Los recipientes según el apartado' (l), bl, aptos para rodar
irán provistos de aros de rodamiento...•• debe decir: ·Los re
cipientes incluidos en el apartado (1). bl. aptos para ser. ro
dados irán' provistos de aros de rodaduras•.

En la misma página y oolumna. (2), eJ, tercera Unea, don
de dice: -El tubo colector y la llave general ...•• debe _~cir: .EI
tubo colector y la válvula general..... _

En lB" misma página y columna, disposición 212,(3), bl, U
nea 16, donde dice: .materJas de los apartados 4.·, el I y 4.·, el' I

excepto el dlclorodlfluormetano, conteniendo en peso un 12 por
100 de óxido de etlleno. protóxido de nitrógeno 15.°. a)J., debe
declr-~ -del óxido de etileno que contenga como. máximo un
·60 por 100 en peso de formiato de metilo con nitrógeno haSta.
una presión total max1ma de 10 kg!cm2 a 500 e (.f.o. ct), •. '

En la segunda oolumna de la. página 22568, primer párrafo,
linea 13, donde dice: ..suelto [9.°. -cH. deben estar siempre do
tadas de un grifo•• debe decir: _suelto 19.°. c)J: deben _estar
siempre dotadas de una válvula-.

En la misma página y columna, disposición 213, (U, segunda
linea. en vez de: ..provistas de grifos de asiento•• debe ie.:::iI·
..provistas de válvulas de chapeta.. . '

En la misma pagina y columna, disposición 214, (3), 'a), debe
sustituirse el párrafo a partir de la linea cuarta, camhiando:
..en lo concerniente a la resiliencia y coeficiente de plegado.
véase el apéndice JI, apartado B, marginales 1.265 a 1.285., por:
..en lo que se refiere a la resiliencla y al coeficiente de plegado,
véase el apéndice n. apartado B, marginales 1.255 a 1.261·.

En la página 2256u, primera columna. segundo párrafo. e)!
donde dice: ..los recipientes que puedan cargarse...... debe de-
cir: ..los recipientes que se carguen... •. -

En la segunda columna de la pagina 22569. disposición 217, 3,
primera linea, donde dice: ..Marcas sobre los recipientes (para
los recipientes de 108...... debe dec:l,r: ..Marcas sobre los. recipien
tes (para los dep6sitos de los...•.

En la página 22570, primera columna, (10), segundo párrafo.
a partir de la linea 8, donde dice:...materias del 4.°, ct), distintas
al diclorodifliJormetano que contengan, en peso; 12 por 100 de
óxido de etBano, sfIano [5.°, bll, Y materias de los apartados
5,°. bU,y 5.°, ctl...... d'3be decir: ..el óxido de etileno que con
tenga como tilAximo del 50 por 100 en peso de formiato de me-.
tilo con nitrógeno hasta una presión total máxima de 10 kilo
gramos! cm2 a 5()l' C (4.°,. cU, el silano (5.°. b). las materias
de· los apartados 5.°, bU. y ctL.•.

cBOE. número 248. dta. 15 de octubre

Desde la página 22929. primera columna, a partir del Utu
lo B: _Disposiciones relativas a los materiales y ...• , hasta la
página 22941. primera. columna...apéndice III., las modificacio
nes efectuadas. incluida la numeraci6n de las dlsposiciones, acon
sejan sustituir estas páginas por el texto siguiente:

B) Disposíciones relativas. a los mat.riales de construccwr¡ de
los recipientes a los que Be refiere el marginal 20'1\ destin'ldos
al transporte de gases licuados fuertemente refrigerados de la

clase 2
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bJ Recipientes de cobre O de aleaeiones deoobre.
1.257.

: No 'es necesarloefeetuar pruebas- para determinar si la re-,
silie~cia es suficiente.-

2. Ensayos.
1.258.

a} Ensayos de resiliencia.

Los valores de resiliencia indicados en el marginal 1.255 S8
refieren a probetas de 10 por 10 milímetros COll entalladura
en U o a prot>etas de la por ~O milímetros con entalladura
enV.

Notas:

1. En lo Que se refiere a la. forma. de la probeta. .ver no
tas 3) y 4) del marginal J..255 (cuar;lro). '

2. Para chapas de un espesor inferior a 10 milímetros, pero
de un minimo de 5 milímetros, se emplearán probetas de una
sección de 10 milímetros por ce., siendo -8_ el !llspesor de la
chapa. Estos ensayos "de r'esiliencla dan en general valores más
elevados que los conseguidos con probetas nonnale~.

3. Para las chapas de un espesor inferior a 6 milímetros
y para sus juntas no' se efectuarán ensayos de resiliencia.

-1.259.

tI) . Para ,el ensayo de las chapas, la resilienci~ se deter
mina en treb probetas. La- toma de muestras se realiza trans
versalmente a la dirección del laminado si se trato. de .proba·

"'tas con entalladura en U, o en la misma dirección del. laminado
si se trata de probetas con entalladura en V.

'(2) Para la prueba de las juritas las probetas se tomarán
de la siguiente forma:

Tres probetas en el centro de la soldadura: ..
e ~ 10 Tres probetas en la zona de transición provocada por la

soldadura (la entalladura 'está totalmente fuera de la
.zona fundida y lo más cerca posible de- ellaL

-rnu+.'[lrQUJ~> 1> I 1I I1 Iu UU
o
o .. ':~

.Zona de transicIón

es decir. 12 probetas er;t total.

. 1.260.

U) Para las chapas. la mediat;le las tres pruebas debe 8....
Usfacer los valores minimos indicados en el marginal 1.25S¡ nin
guno de los valores podré ser inferior ~el 30 por 100 del m1n1mo
indicado, "

(2) Para laS" sold,Bduras, 108 valores medioa resultantes d.
las probetas tomadas en diferentes lugares, centro de la solda
dura y zona de transIc1ón corresponderán a los valores mínimos
indicados. Ninguno de los. valores podré. ser inferior del 30 por
100 del mínimo indicado.

b) DetermÚlación del coeficiente de. plegado.

1.261.

Ul El coeficiente de plegado k, mencionado en. el margF
naI 1.256, queda definido como slgue: .

•"K:150--
r

Siendo:

e = Espesor de la chapa en milímetros.
r = RadIo medio de curvatura en milímetros de la probeta

. en el- momento de la. aparición de la primera fisura en
la zona de tracción.

(2) Se determinará el coeficiente de plegado k para la junta.
La anchura. de la probeta será igual a 3 e,

. (3) Se -efectuarán cuatro pruebas en la junta; dOI de las
cuales con la raíz en la zona de oompresión (fig. U y dOI con
la raíz en la zona de- tracción !ng; 2); todos los valores obte
nidos deberé.n satisfaoer los valores mínimos indicados en el
marginal 1.256. '

Ti: 1

,U71.

Se admitirán los siguientes materiales para la confección
. de depósitos:

al Aceros no sujetas a rotura frágU a la temperatura mini·
rila de servicio (v~r marginal 1.275),

1.270.

Ul .Los depósitos destinados al.transporte de materias de
la clase 2, números 1.0 81.8.° Y 9.°;' de la olase 4.2, número 3.°,
así como de la clase 8, numero 6.°, a} y b}, deberán ser cons
truidos en acero:-- .

.(2) Los depósitos destJnadosal transporte de los gasea 11·
cuados fuertemente refrigerados de la clase 2 deberán ser
construidos en acero, aluminio, aleaciones tie aluminio, cobre
0- aleaciones de cobre (por ejemplo, latón>' Los depósitos de
cobre o --en aleaciones de cobre no se admitiré.n. sin embargo,
más que para los gases que no contengan acetileno; el etileno.
no ot1stante, podrá contener un máximo de 0.006 por 100 de
acetileno.

(3) Unicamente podrán utilizarse aquellos materiales que
re,s1stan la tempera.tura mlnima y máxima de servicio de los
depósitos. y de sus accesorios.

1.262-1.269.

el .Disposkiones r(l.latiya8 a los materiales)' la CONU'"CQWn de
los depósitos de tos vagones-cisterna y de los depósitos cM loa
conienedore,·cisterna. para los que se prescribe una pre,tdn de
prueba. mfnima. de 10 bares, asi como de 1o8 depósito, ele lo.
vagones·cisterna y lo. depósitos de lo. contenedore,·cuterno
destinados al transporte dEl gases licuados fuertemente refrige.

rados de la clase ?

Zona de
transiciÓn

J

'Centro de
la soldadura

Centro de soldadura

/1

es decir, seis 'probetas' en total.
"Las .probetd.8 serán mecanizadas con rnl-ras a conseguir el
mayor espeSor posible. .
10 < e :E; 20 Tres·probetas en el centro de-la solda4ura.

Tres probetas en la zona de transición.

Zona de transición
es decir, seis probetas en total.
e > 20 Dos juegos de tres probetas (uD. juego de la cara supe.

rior y' otro de la cara inferior) en cada uno de los lu-
gares i~dicadoB en la fi¡~ siguiente. -

Centro de soldadura
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Son utilizables.

1. ,Aceros dulces (excepto para los gases ,de 108 aparta.-
dos 7.' y 8.' de la clase 2), .

2. Aceros de grano fino. hasta una temperatura de,- eoo c.
3~ Aceros al niquel' (conteniendo de 0,5 a 9 por 100 de IÚ·

quell. hasta una temperatura de - 196" C. según contenido de
niqueL -.

4. Aceros austenfticos al cromo-niquelo hasta una tempe-
ratura de - 270: c. -,

b) Aluminio de un mJnimo de 99,5 pOr 100 de riqueza o
aleaciones de aluminio (ver marginal 1;278).

e) Cobre desoxidado de un mínimo de 99.0 por 100 de rique
za o aleaciones de cobre con mé.s del 56 por 100 de cobre (ver
marginal 1.277).

1.2'12.

tu Los depósitos de acero, de aluminio o de aleaciones de
aluminio se construtrAn¡ soldados o sin luntas.

(2) los depósitos de acero austenitteO. de cobre o de 81ea
biones de cobre; podrén ir soldados con soldadura de recargue.

1.273.

LOe accesorios pueden fijarse a los" depósitos mediante tomi
llos o de la forma siguiente:

_ a) Depósitos de aCero, de aluminio o de aleaciones de alu
minio, por soldadura,

b) Depósitos de acero austenftlco, de cobre o de aleaciones
de cobre. por soldadura o soldadura de recargue.

1-274.

ta construcción de los depósItos y 'su fijación al bastidor
del vagón o al bastidor del contenedor se harán de forma tal
que se evite cualquier enfrlamfeDto de las partes- portantes que
pueda hacerlas frágiles. Los elementos de fiJación de los depó~
sitos, deberán proyectarse de modo que incluso cuando el de
pósito se encuentre a su temperatura rnfnima autorizada de
serviCio sigan presentando las cualidades mectmicas necesarias.

1. Materiales y depósitos.

1.271.

a) Depósitos de acero.

Los materiales uti11zados para la construcción de depósltos
y 108 cordones de soldadura satisfarán. a su temperatura mlni
ma de servicio, pero por lo menos a - 20" e las condiciones
siguientes en cuanto a resiliencla. .. o

Las pruebas podrán ser realizadas bien -mediante probetas
de entalladura en U. bien con probetas de entalladura en V.

Para los aceros austenlticos- sólo te~dr4 que ser sometiáo a
una prueba. de res1liencla el cordón de soldai1ura.

Para las temperaturas de servicio inferiores a-196° e, el
ensayo de resiliencia no se realizara a la temperatura minima
de servicio. sino a - 1000 C.

b) Dep6sitós de aluminio o de alea.c1ones de aluminio.

1.278.

Las uniones de los depósitos satisfarán'las condiciones esta·
blecidas por la autoridad. competente.

e) Depósitos de eobre o de aleaciones de cobre.
\

1.277.

No es necesario efectuar, pruebas para determinar si "la resi~
Iiencia es suficiente.

2. Ensayos.

1.278.

Ensayos de resilienda.
Loa valores de resiliencia indicados· en el margina) 1.275 se

refieren a probetas de 10 x 10 milimetros con entalladura en U
o a probetas de 10 X 10 milfmetros con entalladura en V.

Notas:

1. En lo que se refiere a: la forma de la probeta. ver no-·
tas 3) Y 4) del marginal 1.275 (cuadroJ.

2. Para chapas de un espesor, inferior a 10 rntlfmetros; pero
de un rnfnimo de 5 milfmetros. se emplearán probetlW de. una
sección de 10 milfmetros x e. siendo cei> el espesor de la chapa.
Estas pruebas de '!'8siliencia dan en general valores más eleva~

dos que los conseguidos c;:on probetas normales.
3. Para las chapas de un espesor' inferior a 5 milfmetros

y para sus uniones no Se efectuarán pruebas de resiliencia.

1.279.

(lJ Para el ensayo de las chapas. -la reslliencia se determi·
nará. en tres probetas. La toma de muestras se realiza transver·
salmente a la dirección del laminado si se trata de probetas
con entalladura en U. o en la misma dirección del laminado si
se trata de probetas con entalladura en V.

(2) Para la pruel;ta de las uniones. las probetas se tomarán
de la siguiente forma:

Tres probetas en el centro de la sol~adura.

e ~ 10 Tres probetas en ·la zona de transición provocada por la
soldadura (la entalladura está totalmente fuera de la
zona. fundida y lo más cerca posible de ella).

Reslllencta UJ (2) de lIlA cha
pas 'f. de los cordones de solda
dura & la temperatura mlnima

de servicioMaterial

Acero dulce· y de grano fino, t8m-
'pIado oo•••••••• oo .

Acero rerrltico aleado Ni<5 por 100.
Acero" ferritico aleado 5 por 100 :s

:S Ni::s; 9 por 100 .... 0....... 'OO""

Acero. austenftico &1 Cr - Ni oo. •••

Kg/cm2 (3)

u
U

'.5
',0

2,8
2,2

3,5
3.2

nnn [l[l o ~.
ittU LiUU o

Centro de Zona de
la soldadura trans!cl6n

(I) LoI valores de reslltencia determinados con {lrobetaa difer9ntes
no son comparables entre sÍ;

(21 Ver marginales 1.278 a 1.280
(3) Estos val0r98 8e refieren a probetaa con entalladutl\ en U cuya

descrlpcl6n se da en la figura siguiente. '
(4) Estos valores se refier&D. a probetas con entalladura en V le.

¡rUn 180-&-143 •

I
{

,0 I
'r: ;-------" -----~
I

-.. - - ",L------t'" ,L------('
I

es ·decir, seis probetas en total.
Las probetas será.n mecanizadas con .JOiras a conseguir (>01

mayor espesor posible.

10 < e ~ 20 Tres probetas en el centro de la soldadura.
Tres probetas en la tona ae transición.

..
• l~ tJ 5C )O •.-_1,.,. 1

Centro de soldadura

/1 E ;
Zona de transici6n

•• decir, seIs probetas en total.
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Zona de transición

Centro de toldadura

1& relación Re¡'Rm no

a~O.5Rm

soldados· de aceroPara los depósitos
seré. superior a 0,85.':

_1.2.8.2' El espesor mínimo de la pared cllindrica del depó
sito estará calculado con la fórmula siguiente:

200 X o

FXD
e=----mm.

- (") La vsr1f1cación de 1.... caracterlstiLu de construcción compren·
derá igualmente, para 101 depólltol, con una presión de prueb. mini·
mil. de 1 MPa (10 bares), una toma de probetas de soldadura -muestras.
de trabajo-, salun las pruebas del apén.¡:Uce U C.

donde:

P = presión de, cálculo en kilogramo· por~· cenUmetro wa~
. drado. ... . ....

D = diámetro-interlor del depósito en mUimetros.
a = tensión admisible definida en IQS _marginales 1.2.0.1.1,

1.2.6.1.2 Y 1.2.6,2., en kilogramos por milfmetros cua
drados. .-

En ningún ca~o el espesor podrá s~r 'inferior a los valores
definidos más aba.jo en los marginales 1,2.8.3 y 1.2,8....... .

En la página 23046, primera polumna, se modifica el pun.
to 1.5.1. que debe decir: ..

-1.5.1 Los depósitos y sus equipos serán sometidos, con
junta o separadamente, a una inspección inicial antes de IU
puesta en servicio y postertormente a inspecciones per16dl
caso La inspección inicial incluiré. una oomprob_ación de las·
características de construcción (*)._ un examen del estado ex
terior e interior y una prueba 'de· presión hidrA-ulica.. Cuando
los depósitos y sus equipos sean sometidos a pruebas separa
das, se someterán ya' ensamblados a 1& pf1leba de estanqui
dad. Las inspecciones periódicas comprenderán un examen del
estado exterlar-e interior y, en general. una prueba de pre-
si6n h1dráullca. -

Las envolturas de protección calorifuga o de otra clase no
deberán desmontarse sino en la medida en que ello sea indis
pensable para una apreciación segura de las características del
conienedor-cisterna.

La prueba inicial y las pruebaspenódicas de presióuserfm
realizadas por un experto autorizado por la autoridad oompe-
tente. a la presión de prueba indicada en. una placa descripti
Va fijada al contenedor-cisterna, -excepto en los casos en, que
8e autoricen presiones inferiores para las pruebB.S periódicaa.·
En casos particula'res la prueba de presión -hidráulica podrá
sustituirse por una prueba de presión mediante otrolfquido
o un gas, previa conformidad de la autoridad competente.•

En la página 23047, primera columna, '2. Disposiciones par~
ticulares aplicables a la clase ,2 ... , se modifican los puntos 2.2.1
y 2.2.'2, Que -deben aecir:

,,2.2.1 Los depósitos de los-·contenedores-clsterna dest1nftdos
al transporte de las materias de los marginales 1.! a 6.0 y 0.- no
estlLrán ,construidos de aluminio ni de aleaciones de alum1n1o,.

_2.2.2 Las disposiciones del apéndice n e serl\n aplicables
a lOs materiales y a la construcción de los depósitos soldados.•

En 'la página ~3048, primera oolumna, 2.5. Pruebas, se modi-
fica el punto 2.5~1!, que debe decir: '

,,2.5.1 Los materiales de cada depósito soldado serán lOme·
tidos a pru~ba según -el métOdo descrito en el apéndice U C.-

En'la página 23049, '-segunda column~, -f.2, Cons~cción. se
modifica el 4.2.2, que debe decir:

Para los depósitos soldado. de acero no podrá ut'UiZArle acero
templado al agua. En caso de utilización de enero de graIlQ fino
el valor garantizado del limite de elasticidad Re. de conformidad

, con las especificaciones relativas al material, no eJl:oederé. de 47
kilogramos/mml

, ni el valor del. limite superior de 1& resistenc1a
garantizada & la tracción de 14 kg/mm'. Las uniones de lolda
dura se- realizarAn según 1&1' normas, de la buena práctica y
ofr~cerán todas las garantíal de leguridad. Los mater1alea de
101 depOsitos o sus revestimientos protectores en contacto con
el contenido no contendrin .!Uaterias que puedan, reaccionar

,- peligrosamente con éste• .ni formar p,rof;hictos peligrosos o debi.
litar el material de forma apr~c1able.. ~

En la pAgina 23045, primera columna. se modifican 101 pun
tos 1.2,6, 1.2,6.1.2 Y 1.2.8.2. que ,quedan de la siguiente forma:

d.2.8 A la presión de prueba, la tensión a (s1gma) en al
punto más solicitado del depósito deber' respOnder a los limite.
fijados a continuación en función de los materiales. Ademé.'.
para seleccionar el material y determinar el '6spes·or de las
.paredes, conviene tener en cuenta las temperaturas máxiIlJ&l y
mínimas de llenado y de servicio, tomandq en. consideración el
riesgo de ruptura rrágil.. '

-1.2.6.1.2 Cuando la relación Re!Rm es supet'ior a o.ee:
r\

·Dos J~egol de' treaprobetal (uD:tuegO de 1& cara' supe
rior , otro de la 'cara lnferlorJen cada UIlO de lo.• lu
garea indicados en 1& n~ siguiente.

es decir, 12 ,probetas en total.

1.280.

Uf Para las' chapas, la media de las. tres pruebas' debe
satisfacer los valores minitp.os indicados en el marginal 1.275¡
ninguno ere los valores obtenidos podrá ser menor del 30 por 100
del' mín.imo indicado. '.' . _ '

(2) Para las Boldaduras, los valores medios resultantes de
las tres probetas tomadas en 108 diferentes lugares, centro de la
soldadura y zona de transición corresponderán a los valores
mípimos indictldos. Ninguno de loa valores podrá ser meDor
del 30 por lOO del mínimo indicado.

1.281·1.290.

D) Disposiciones relativa"s a la, prueba, de aQrosoles y de car
t¡;chos de gas 4 presión de los apartados la y 11 de la clase J!

1. Pruebas de .presión y de -rqtura en el modelo de reci
piente.

1.2IU.

Se realizarán pruebas de _presión hidráulica al menos en
cinoo recipientes vacíos de. cada modelo de recipiente:

a) Hasta alcanzar· la presión de prueba fijada no deberán
producirse fugas ni deformaciones permanentesvísibles.

b) Hasta 1& aparición de una -fuga o de una rotura, el iondo
cóncavo eventual deberá primero ceder y el recipiente no per
derá -su estan9ueidad 'ni se romperá hasta que la presión llegue
a ser 1,2 veces la presión de prueba. '

2, Pruebas de estanquidad en todos los recipientes.

1.292.

n) Para la prueba de 105 aerOSoles de' gas a presión UOO
)

y de los cartuchos de gas_ a presión U1°) en baño de agua
caliente, la temperatura del agua y la duración de la prueba
se elegirán de tal maneta que la presión interior de cada
recipiente a1cllnce, por lo menos, ,el 90 por 100 de la que alcan-
zaría a 550 C. _

No obstante, si el contenido es sensible al 'calor o li 101
recipientes -son de un materiál plástico que se reblandéce a la
temperatura de- esta prueba. la temperatura del agua Será
de 20" a 300 C¡ un aerosol de cada- 2.000 deberá. además, ser
probado a la tempera.tura prevista en el párrafo anterior.

(2) No deóerá producirse ninguna fuga 'ni deformación per- .
manente en los recipientes. La disposición relativa a la defor
mación permanente no seré. -aplicable a los recipientes en ma
terial plástico Que se reblandezcan

1.293-,1.299.

.BOE. número249. cUa 16 de octubre

En l~ página 23044,apénd~ceX, segunda ~Jumna, 1.2, '.CoÍls
trucción•• Se modifica el p~nto 1.2.1, que debe decir:

-1.2.1 Los depósitos deberán estar oonstruidos en materbÚés
metálicos aptos para ser oonvenientemente conformados, para
los depósitos solda,dos sólo podré.n utlllzarse materiales qu~ 'se

'presten perfectamente a la soldadura y en los que pueda garan
tizarse un valor luficiente de resiliencia a una temperatura
ambiental de 2QO C. especialmente en las uniones de soldadura
y las zonas de unión.

r..
~~.'- l- !.l. ..!..__':-__....J

::e- > 20
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...2.2 LoI depóslt08 dé los· contened.ores-c1sterna destinados
al- transporte de loa alktlOB de aluminio. de los halogenuros de
&1ld108 de alum1n1o '1 de 108 hidruros de alkil08 tie aluminio
del aperlado 8,- del marginal 431 deberán calcularse para
una presión mln1ma de 21 kg/cml (presión manométrica). Las
d1sposic1ones del apéndice II e serán apl1cables a loa materta~
lel, '1 a la construcción de esto~ depósitos.•

Se modifica asimiSmo el punto 4.5.2 de las págin.aB 23049,
final segunda colu~. v 23050. del .BOE_, que debe. decir:

....&.2 Loa d~POsltOs de: los ~ontenedores-cisterna destinados
al transporte de alkilos de aluminio, de halagenuros de alkilos
do alumlnIo y do hldruroa de alklloe do aluminlo del apar
tado 3.°. del marg1na1 431' deberán sersomettd08 a la prueba de
preaión !nietal y a las pruebas periódicas cada cinco años me
cl1ante un liquido que no reacelaDa con la materia que se vaya
• transportar y a una presión de 10 kg/cmz (presión manomé
trica) ~ Los materiales de cada UDÓ de esto!! depósitos deberán
ser aprobados de conformidad CQn el método ,descrito en el
apéndice. II C. •

En la página 23051, segunda columna, 8. -Disposiciones par~

ticulares aplicables a la clase 8: ,Materias corrosivas, se modi
fican loa puntoS 8.2.1 (Construcción) y 8.5.1 (Pruebas), que de· J

den decir,

-8.2.1 Los depósitos de los iontenedores-eisterna destinados
al transporte de Ac1do Uuorhídrloo anhidro 16.0 aJ), de solucio
nes &CUosaa del Acido fluorhídrico del apartado 6. 0 b) Y de
bromo (1"0), deberán calcularse para. una presión de al menoS
21 )[g/cm

'
(presión manométrica). Los depósitos de los conte~

ned.ores-cisterna destinados al transporte de bromo estarán
-proVistos de un revestimiento de plomo de 5 mm de eepesor·
como mlnimo, o de otro revestimiento equivalente. Las dispo
.iciones del apéndice 11 e serAn aplicables a los materiales y
a 1& construcción de los depósitos soldados destinados al trans
porte de écido fluorhídrico anhidro (6.0 a)) y de las soluciones
acuosas de écido fluorhídrico (6.° b))._

..aS.l Loi depó8itos de los contenedores-cisterna destinados..
al transporte de é.cido fluorhídrico anhidro' (6. o alJ y de solu
ciones acuosas de Actdo' fluorhidrlco del apart"ádo 6.1) b) serán
sometidos a la pruebá de' presión inicial y a las pruebas perió
dicas a lina presión de 10 kg/cm' (presión manométricaJ. Los
materiales de cada uno de estos depósitos soldados deberán ser
aprobados de conformidad' con el método descrito en el apén
dice n C. Los depósitos· de los contenedores-cisterna destinados
al transporte de las otras materias contempladas en el margi
nal 8.1 deberán ser sometidos a la prueba de presióri inicial y
a 'las pruebas periódicas a una presión de 4 kg/cm2 (presión
manométrical._

En la pé.gina 23052,' apéndice XI, segunda columna, se mo
difica el punto 1.2.1.2, que debe decir:

«1.2.1.2 En los depósitos soldados no podré.n uiilizarse mé.s
que loe materiales que sean perfectamente soldablesy para
los que se pueda garantizar un valor de resiliencia suficiente
a una temperatura ambiente de -2tJO C, particularmente, en· los
cordones de soldadura. y en las zonas de unión.

. Para. lós depósitos soldados de acero. no podré. utilizarse
acero templado al agua. :[Do caso de utilizaCión de acero de grano
fino. el valor garantizado del I1mite de elasticidad Re. de con·
formidad con las especificaciones. relativas al material~ no' so
brepasaré. los 47 kglmmz, ni el valor del límite superior de la
resistencia garantizada a la tracción, los 74 kg/mmz...

En la pé.gina 23053, prime'r8 columna, se rnodiflc'a' el pun
to ·1.2.6.1.2, que debe decir:

-1.2.8.1.2 Cuando la relación Re/Rm sea superior a 0,156;.

fT = O,S Rm.

. Para.los depósitos soldados de acero, la relación Re/Rm nó
deberá ser superior a 0.85,_

En la pé.gina 23054, primera columna. se modiflca ·el pun-
to 1.5,1, que debe decirl . '

..1.S.1 Los vag~nes-cisterna 'i sus equipos, ya sea separada
o conluntamdnte, debe:ré.n someterse a un examen previo a su
puesta en.... servicio. Este examen comprenderá. la verificación
de la conformidad del vagón-cisterna con el prototipo aproba
do. una verl.flcaciónde . las caracterlsticas, de construción (-),
el examen del estado interior y exterior, una prueba de pre
sión hídré.ulica a la presión de prueba indicada en la- placa
de identificación y la comprobación del buen funcionamiento
del equipo.

La prueba de presión hidrAul1ca deberá efectuarse con an~
teI10ridad a la colocación' de la proteeción calorifuga eventual-,
mente neceS&r1a. Cuando los depósit05- y sus equipos se some-

'-.{-) La verificación de laa características de construcción. comprende
....&lmente. para 101 depósitos con una .prestón de prueba mJnima de
t MPa Uo bares) una toma de probetas de soldadura -muestras de
::~l~ aejrÚn e. marginal 1.2,8.4 ., iJegtm 1.. pruebas del apéndl-

tan a prueba separadamente. deberé. realizarse una prueba de
estanquidad del conjunto.-

En la página 23054. segunda columna, el punto 1.8.2 debe
decir lo siguiente:

-1.6.2 Las indicaciones siguientes .deberán estar tnscrftas
sobre cada uno de los costados del vagón cisterna. sobre el
mi~mo depósito o en un panel:

- Nombre del titular.
- Capacidad. del depósito.
- Tara del vagón-ciaterna. ,
- Limites dé cat'ga en función de las cara.cterfsticas 'del

vagón y de .la naturaleza de las lIneas a, recortar.
- Indicación de la materia o de las materias admitidas al

tran~porte (7*).

Además, los vagones ci;terna deberán llevar las etiquetas de
peligro prescritas.-

En la página 23055, primera columna, el punto 1.7.3.7 debe
decir lo sIguiente:

-1.7.3.7 'Cuando se carguen productos calientes, la tempe-'
catura. de la superficie exterior del depósfto' o del revestimien·
to calorífugo no deberá, exceder de 700 e durante el trans·
porte.-

En la misma' página, segunda columna. 2.2 Construcéión, el
punto 2,2,2 debe decir lo siguiente:

~2.2 2 Las disposiciones del apéndir::e Il e serán aplicables
a (05 materiales y a la construcción de los depósitos soldados.-

En la misma página y columna, pe ha modificado el 2.8.2.1,
cuyo t~xto debe decir:

_2.;1.2.1 Los orificios de llenado' 'i vaciado de los depósitos
destinados al transporte de gases licuados inflamables y/o tó+
xicos deberán ir provistos de un dispositivo interno de seguri
dad de acción instantánea, que en caso de movimiento intem
pestivo del vagón-cisterna o de incendio. se cierre automática.
mente. El cierTe de este dispositivo deberá poder ser accionado
a distancia. El dispositivo que mantenga abierto el cierre. in·
terno, por ejemplo un gancho montado sobre un carril, no
formará parte integrante del vagón.

En la pagina 23056. segunda columna, el punto 2.5,1 debe
decir:

-2.5.1· Los materiales de cada dep.6sito soldado serán pro
bados según el m~todo descrito en el apEmdice Il e_

En la página 23058, segunda columna, se ha modificado el
texto del· púnto 2.6.3 e incluido un punto 2.6.3.1, quedandO de
la siguiente forma:

..2.6:3 Como complemento de las dIsposiciones previstas en
el marginal 1.6.2' las menciones siguientes debaran figurar en
cada uno de los costados de los vagones·cisterna o en unos' pa
I].eles colocados en ellos:

al O bien "Temperatura de llenado mínima autorizada:
-20" CH,

o bien: "Temperatura de llenado minlma -autorizada:

b) Para los depósitos destinados al transporte de una sola
materia:

- el nOJ!lbre del gag. con todas sus letras.

e)' Para los depósitos~ de utilización múltiple:'

- el nombré con todas sus letras de todos los gases a cuyo
transporte estén destinados estos dep6sitos.

dJ ,Para los depósitos provistos de proteccióncalor1!ug8::

- la inscripción "Calorifugado" o "Calorifugado al vacío"
en un idioma oficial del país de matriculación y, además,
en francés, alemán. italiano o inglés, a menos que las
tarifas internacionales o acuerdos pactados entre las ad·
ministrac:iones ferroviarias d·ispongan otra cosa.!,

-2.6.3.1 Los límites de carga según el marginal 1.6.2 para el
fluoruro de boro U.· at), para. los gases licuados de Jos apar
tados 3.· a 8.0 y para el amoníaco disuelto en agua a presión
(DO aU deberán ser determinados tentendo en cuenta la carga
mé.xima admisible del depósito con arreglo a la materia trans
portada: para los depósitos de utilización múltiple, habré. que
indicar, con el. limite de carga, el nombre -con todas sus le
tras- del gas ~nsportado.cada vez._

(7111 ) El nombre puede ser reemplaza1io por une. designación genérica
reagrupando las materi.. de naturaleza, limlla.r e igualmente compa:
tibIes con las características del depósito.



"

BOE.-Núm.26 31 enero 1984 2530

. MODIFICACIONES EN LA TABLA ALFABETlCA DE LAS MA.
TERIAS y OBJETOS VISADOS EN EL REGLAMENTO NACIO.
NAL CONCEBNIENTEAL TRANSPORTE DE MEBCANCIAI

PELIGROSAS POR FERROCARRIL lTPFI•

MINISTERIO
DE SANIDAD Y CONSUMO

,cBOE.. número 261, de 18 de octubre

En la página 23245, incluirl

«Gasóleos para calefacción ,;, ... • .~ _ ~

cGasóleos para motores Diesel 8 ."- .1202..

En la ptLg1na 23247, incluir!'

..R 218 ...

En la misma pAgina 233S2, incluirl

·dl 1216, ver Hexaflu011!rt>peno ••. ..• •.• ....1 r oIl 1858>

Lis presentes modificacIones entraron en vigor. elide jullo
de 1983. ~

Lo que se hace plibllco 'para conocimiento general.
Madrid, 18 de enero de 19B4.-El SecretarIo general Técnico._

Fernando Perpiña-Robert Peyra. .

.'
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TRABAJO
SOCIAL

MINISTERIO DE
Y SEGURIDAD

2428 CORRECCION de errore. de la Orden de 10 dB en.
ro de 1984 por la qUe 8e dictan normas para. la.
aplicación del Iteal Decreto 32.37/1983. de 28 tM
diciembre, que establece un .ubsi4io de de.empleo
en favor de lo. trabajadores eventuales tnchüdo.
en el régimen espectal agrario d. la Seguridad So
cial en 8ust~tución del empleo comunitarto.

Advertido error en el texto remitido para BU publicación de
la mencionada Orden. inserta en el ..BoleUn OfIcial del Estado
numero 9, de fecha 11 de enero de 1984, se transcribe a continua-
ción la oportun¡:L rectificacIón: -

En la pagina 661, art'ículo 2.0 , tercera linea.' donde dice:
..... antes del día 8 de cada mes, declaración sobre "...; debe
decir: •... antes del día 8 de cada mes, declaración poSitiva o
negati va sobre ...... '

..BOE.. numero 252,de 2D de -octubr.

En la págin~ 23324, segunda po~umna,. cambiar:

-Oxido de etlleoo,mezolas de óxid.o 4.
etileno con un máximo ~e U¡l 10 por
100 en peso' de dió,Ddo- de carb:Ono
Eñ la pagina 23332, excluir:-

. .
En la misma pt\gina 2324:7, excluIr:

-Hidrocarburos (mezclas de) obtenid.as delgas natural o de la destilación de 101
dertvados de aceites minerales del car
bón: Ver ·mezclas A, Aa, Al, B J C.•

_Hexafiuoruro de azufre' ... ..,-

2429 RESOLUCION d. 13 do .,..ro do 1984. do '" DI
rección General de Farmqcta )' Productos Sanita.
rio., por lo que.s dictan normas para la actualiza·
ción de IOB datos de loa tnscripcione. en el Registro
Sa~(lrio de matertal 8 tnstrunJental m4cUco~qut·

. rúrgico estéril para utUizar una BOla V8Z.

. "-
Por Orden ministerial de fecha 13 de junio de 1983 le es

tablece la. normativa que re"ula los aspectos sanitarios que
debe reunir el material e instrumental médico-quirúrgico es
téril para utilización en humanos.

•

_4.5.2 Los depósitos destinados al transporte de los alkilos
de aluminio, los halogenuros de alkil06 de aluminio y 108 hi
dl'u'ros de alkilos de aluminio del apartado 3.0 del marginal -t31
serán sometido~ a la: prueba de presión inicial y las pruebas
periódicas cada cuatro años por medIo de un líquido que no
reaccione con la materia a transportar y a una presión de
10 kg/cm2 (presión marrométrica). Los materiales de cada ·uno
de estos depósitos serán probados .¡egún el método descrito en
el ·apéndice II C.•

•

En la p~g1na 23058. segunda columna, disposiciones parlicu~
lares ,aplicables a las clases 4.1, •.2 1 4.S, ee·ha modificado el
punto-4.2.2, que debe decir: .

«4.2.2 Los depósitos destinadns al" transporte de loa alkilos
de aluminio. de los hal't)genuros de alk110s de aluminio '1 108
hidruros de alkilos de .aluminio del apartado 3.1;1 del margl-.
nal 431 deberán - ser calculados para una presión de al me
nos, 21 kg/cm2 (presión manométrica>. L&8 disposicIones del
apéndice 11 e serán aplicables a los' materiales y a la, construc~
clón de estos depósitos ...

En la página 23060, primera columna., se han modificado tos
siguieme.spuntosl

--4.6 Marcado.'

1.Qs .depósitos destinados al transporte de sílicicloroformo
. (triclQrosilano) del apartado 4.0 del marginal 471. deberán 11e
:var adeniás. en la placa prevista en el marginal 1.6.1. la carga
máxima autorizada del depósito en kilogramos. Los HÍnites de
carga segun el marginal 1.6.2 para la materia antedicha debe
'rá,D ser determinados teniendo en' -cuenta la- carga máxima
_autorizada .del depósito .•

En la pagina· 23061, final primera columna, ef puMa 6.6 Mar
cado, figura con' f;ll siguiente texto:

-fUI Mareado.

Los depósitos destinados al transporte de materias del apar
tado ~.o al '1 b) del marginal 601. deberán llevar, ademé.s, en
la placa prevista' en el marginal L6.1, la carga niaxima autori
zada del depósito en kilogramos. Los limites de carga según
el margiria.I 1.6.2 para dichas materlas deberán ser determina
dos teniendo en cuenta la cargd maxima autorizada del· dep6
aito con .arreglo a la materia transportada ...

-BOE. número 250, día 17 de octubre

,En la llágina 23139" segunda columna, disposiciones particu
lares aplicables a la clase 8, el punto 8.2.1 debe decir:

..8.2.1 Los depósitos i,estinados al transporte del_ ácido tIuor·
hídrico anhidro 16.0 aH, de soluciones acuosas de ácido fluorhí
drico del apartado 6.° b) y de bromo U4°) deberán calcularse
para una presión de al mEmos 21 kg/cm2 tpresi6n manométrica>'
Los depósitos destinados al transporte de bromo deberán estar'
provistos/de un revestimiento de plomo de 5 mm de espesor
t:omo mínimo o de otro revestimiento equivalente.

Las disposiciones del apéndice II C aerAn aplicables a los
materiales y a la construcción de los depósitos soldadoS' desti
nados al transporte ·de ácido fluorhídrico anhidro 160 all y de
soluciones acuosa-s dR ácido fluarhIdrico 16.0 bll .•

En la página 23140, 8.5 Prtiebas, el punto 8.5 ..1 debe decir:

i "S.S.l Los depósitos destinados al transporte de ácido fluor
hidrico anhidro leo al] y de soluciones acuosas de ácido fluorhí
drico del apartado 6.0 b) deberán sufrir, la prueba de presión
inicial y las pruebas periódicas a una presión de 10 kg/cmJ

(presión manométricaJ. Los materiales ,de cada uno· de estos
depósitos serán aprobados segim el método descrito en el apén~

dice 11 C. Los depósitos destinados al transporte de las demás
materias comprendidas en el marginal 8.1, en la medida en,
que éstas sean transportables en: fase liquida, deberán sufrir
la prueba de presión inicial, y las pruebas periódicas a una
presión de 4 kg/cm2 (presión manométrical.. .

En la misma 'PAgina. el -8.6 ,Marcado.. , qúeda modificado de
la siguiente formal

..8..6' Marcada

8.6.1 Los depósitos destinados al transporte de ácido fluor-
hidrico anhidro 160 all. de soluciones acuosas de áCido fluorhí

, drico del apartado 6.0 b) y de bromo 04°) deberán' llevar, ade
mis de las indicaciones previstas en el marginal 1.6.2, la Cecha

. (mes y afto) de la última ínspección del interior del depósito.

8.8.2 Los depósitos destinados al transporte de las -materias
contempladas en el marginal 8.6.1. deberán llevar. en la placa
prevista en el marginal 1.6.1. la carga máxIma autorizada del
depósIto, en klJogramos. Los lImites de carga' según el margi
nal 1.6.2 para dichas materias debertLn ser determinados te
niendo en cuenta la carga máxima. autorizada del depósito con
arreglo a la materia transportada.•


