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Cambios

Cambios oficiales. del df.a 2 de diciembre de 1983

Er. consecuencia y de acuerdo con el intorme de la Direc­
ción General de Industrias Slderometalúrgicas y Navales de 19
de septiembre de 1983, esta Dirección General de Politica Aran­
celaria 1) Importación ha dispuesto .

S., prorroga por dos aftos, con efectos a partir de la fecha
de ,!l(a c9.d.ucidad, la autorizadón particular de 6 de octubre de
198Z, otorgada a Materia! y Construcciones, S. A.- (MACaSA)
para la construcción, en régimen de fabricación mixta, de co­
ches literas a bogtes.

Madrid, 7 de noviembre de 1983.-El Director general, Ani­
ceto,) Moreno Moreno.

Divisas convertíblea

VendedorComprador

Mercado de Divisas

BANCO DE ESPAÑA31775

refifore '6 fabricación mixta entre los qUe se encuentran las lo-
comotoras entre 4.000 y 4.600 Kw de potencia. .

Por ~!;ohki6~1 d'3 la Dirección General de Política Aranee­
larl-l. e Importación de 18 de octubre de 1982 {.Boletín Oficial
del Estar:o. de 14 de diciembre}, se concedieron a las Empresas
«La Maquinü;ta Terrestre y Marítima, S. A._, y -Construcciones
y Aux: lía. de Ferrocarriles (CAFh, conjunta y solidariamente,
los beneficios del régimen de fabricación mixta para la cons­
trucci6n de 00 tocomato.ras tipo c·o, serie 250. de 4.552 Kw
convencionales o stn.chopper y 5 locomotoras, tipo e-e, serie 250,
de 4.552 Kw con regulación chopper.

Persistiendo las tazones '1 circunstancias técnicas y econó­
mica~ o.u'" Iiconsejaron la concesión de la autorización particular
de lB d 1 octubre de 1982, resulta conv:eniente ampliar su plazo
de vigpocia.

Er, consecuencia y de acuerdo con el informe de la Direc-¡
ción General de Industrias Siderometalúrgtcas y Navales de 22
de julio de 1983, esta Dirección General de Pol1t1ca Arancelaria e
Imp:,¡rtad6n ha dispuesto:

S,J prvrroga pOr dos años, con efectos a partir de la techa de
su (".aducida<!., la autorización particular de 18 de octubre de 1982
otor~ad' a las Empresas ..La Maquinista Terrestre y Marftl·

ma, S. A._, y .. Construcciones y Auxiliar de Ferrocarriles· (CAFl.,
con¡unt..:'. y solidariamente, para la construcción, en régimen de
fabricación mixta de locomotoras entre 4.000 Kw y 4.600 Kw
de poten cia.

Madr,\' 25 de octubre de 1983.-EI Director general, An1ceto
Moren' Moreno.
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1 dólar USA ..
1 dólar canadiense "' .
1 tranco i'rarlcés : : .
1 libra esterlina .
1 libra irlandesa : ..
1 franoo suizo. . .

100 francos belgas .
1 marco alemán '" .

100 liras italiañas .
1 florín holandés .-
1 coroa.a sueca .. , ,.. , :..
1 corona danesa .
1 corona noruega : .
1 marco tinlandés .

100 chelines austriacos _ .
100 escudo! portugueses .
100 yens japoneses .

ORDEN de 18 de octubre de 1983 por la que se
autoriza a impartir a los Centros de Formaci6n
Profesional que 8e indtcan. ccm carácter provisio-
nal, ensBlianw, no reguladas de Formación Profe­

sional de segundo grado,

Ilmo. Sr.: Visto los exPedlente6 incoados por.los Centros de .
Formación Profesiona.l que se citan, en solicitud de autoriza.­
CIón para. impa,rtir enseti.anzas no reguladas, al amparo de 106
artículos 15, 20 Y 21 del Decreto 707/1976, sobre ordenaqón de
la Formación Profesional, y la Ley General de EducaCión de
4: de agosto de 1970" I

Visto que 106 expedientes reó.nen los requisltos exigidos por
1& Orden ministerial de 23 de octubre de 1978, para. la autoriza­
ción provisional de estas enseñanzas;

Examinados los programas y planes de evaluación, y tenien­
do en cuenta la necesidad de las enseti.anzas solicitadas y el.
dictamen favorable de la Junta Coordinadora de Formación Prl>
fesional de 4 'de octubre de 1983,

Este Ministerio, a propuesta de la Dirección General de
Enseñanzas Medias, dispone:

Primero.-Autorizar a los Centros que se relacionan a conti­
nuación, con carActer provisional, las enseti.anzas no reguladas
de Formación Profesional que se citan, con las modificaciones
in1roducide.s, cooforme a lo dispuesto en los artículos l8.3, 20 Y
21.6 del. Decreto 707/1fYl6. de 5 de marzo (..Boletín Oficial del
Estado de 12 de abriD.

L<>ealldad, ·Béjar (Salamanca!.
Centro solicite.n1te: Instituto de Formación Prote&ional.
Grado: Formación Protesional de segundo grado.
Rama: Textil.
Especialidad: TisaJe y Confección Industrial.
Régimen: Enseti.anzas especializadas.

La experiencia del Instituto de Béfar será oóntrastada con
la que Mí obtiene en el centro de Enseti.anzae Integradaa de
Zaragoza o en otros Cdntroe.
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RESOLUCION de ., de noviembre de 1983, de la
Dirección General.de Polttica Arancelaria e Im­
portación. por la qUBse prorroga la autorización­
particular otorgada a la Empresa ..Material y Cons~
trucciones, S. A .• (MACOSAJ. par,], La fabricación
mixto. de coches salón de viajeros a bogie, de la
(P. A. 86.05J.

El Real lecreto 1232/1982, de 30 de abril (..Boletín Ofk:ial
del Estado. de 17 de junio), aprobó la resolución~tipo para la
construcción, én régimen de fabricación mixta, de material ro­
da.nte ferroviario, tanto de tracción como remolcado, estable­
ciendo en su artículo 1.0 10s oomponentes a 109 que se refiere
la fabricación mixta y señalando entre ellos los c<lches de via-­
jeros a bogie5 para. velocidades elevadas.

Por Resolución de la Dirección General de Pol1tica Arance­
la.ria e Importaci6n, de 6 de ootubre de 1982 {..Boletín OficLal
del Estado de 30 de noviembre}, se oonce(Ueron a la Empresa
..Material y Construcciones, S. A.. (MACOSA), los beneficios
del régimen de fa:bricación mixta para. la. cotrstru<'Ción de' 10
coches sa16n de viajeros a bogies, 160 kilómetros/hora, con
convertidor estático 5/9.000.

Persistiendo las razones y circunstancias técnlcaa y econó­
micas que aconsejaron la concesión de la autorización-particu­
lar, de 6 de octubre de 1982, reeulta conveniente ampliar su
plazo de vigencia.

En consecuencia, y de acuerdo oon el úntorme de la Direc~
c1ón General de Industrias Side.rometalúrgicas y NavaleB, de
19 de septiembre de 1983,

Esta Dirección General de Polftioa Arancelaria e Importa·
ción ha dispuesto: .

Se prorroga por dos ati.as, con efectos a partir de la fecha
de su cad~cldad, la autorización-particular, de 6 de octubte de
1982, otorgada a la Empresa ..Material y Construcciones, Socie­
dad Anónima. (MACOSAJ, para la construcción, en régimen de
fabricación mixta de co~hes salón de viajeros a bogies.

Madrid, 7 <'e noviembre de 1983.-El Director ~ITeral, Ani-
-:;eto Moreno Moreno. .

31774 RESOLUCION ele 1 ele novIembre ele 1983. ele la
,Direcci6n General de Polttica Arancealria e impor­
taci6n. por la que se prorroga la autorización par­
ticular otorgada. a la EmpreltJ ..Material y Cons­
trucciones, S. A .• (MACOSAJ, pora la fabriact6n
mixta de cohes literaB a bogtes (P. A. 88.05)

El Real Decreto 1232/1982. de 30 de abril (.. Boletín OfiCial
del Estado. de 17 de junio), aprobó la resolución tipo para la
construcdón, en régimen de fabricación mixta de material ro­
~anta ferroviario, tanto de tracción como remolcado, estable­
cIendo en su artículo primero los componentes a los que se
refiere la fabricación mixta y seftalando entre ellos los coches
de viajeros a bogies para. velocidades elevadas.

Por ResoluCión de la Dirección General de Politica Arance­
laria e Importación. de 6 de octubre de 1982 (..Boletín Oticial

del Estado. de 30 de noviembre), se concedieron a la Empresa
.. Material y Construcciones, S. A.. (MACOSA) , los beneficios
del régimen de fabricación mixta para la conatrucción de 25
coches literas a bogies, velocidad. 160 kilómetroslbora. con con­
vertIdo. estAt1co.

Persistiendo las razones y circunstanclae técnicas y econÓoo
micas qU'3 aconSeJaron la concesión de la autorización particular
d? 6 de octubre de 1982, resulta conveniente ampliar su plazo de
vIgancia. .
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Localidad, Mah6n '"J&I......l.
Centro eolicitante: Institu·to de Formación Profesional.

Grado: Formación Profesional de segundo ¡rado.
Rama: Metal.

Especialidad: Disefto y Modelista de Bisuteria.
Régimen;.Enseftanzas especializadas. -

El Centro peticlon8.rio deberé. i.nclulr en el progre.ma de las
en6eñanze.s algún tema relativo & la protección indu&trial.

Localidad: Almusatee (Valenole,).
Centro solicitante: -Ford Espai\a~.

Grado: Formaci6n Profesional de segundo grado.
Rama: Metal.
Especialidad: Mantenimiento Mecánico.
Rama: Electricidad y Electrónica.

Especialidad: Mantenimiento Eléctrico-Electrónico.
RégimQn: Enseftanzas especia.lizadas.

Localidad: Barcelona.
Entidad. solicitante: Asociación Nacional de AudioprotesistaS.
Centro donde se impartirá la enseña.nza: Instituto politéCnico

Escuela Técnico Profesional de Clot.
Grado: Formación Profesional de segundo grado.
Rama: Sanitaria.
Especialidad: Audioprotesistas.
Régimen: General.

Segundo.-Las particularidades y programación. de estas en~

seftanzas podrán ser modificadas como oonsecuencia de los re­
sultados de la experimentaci6n, y su autorización con carácter
provisiona.l ser elevada a definitiva si el resultado de la expe­
riencia fuese positivo, en 1aB condiciones establecidas en el
apartado 8. o de lt. Orden de este Departamento de 23 de octubre
de 1978 (.BoletínOfida.1 del Estado de 13 de noviembre) y
en el artículo 21.7 del Decreto 707/1976, sobre ordenaci6n de
la Formación Profesional.

Terci'!ro.-El profeaore.do, así como 106 elementos ma.teriales,
instalaciones didActicQ6 y demás medios necesarios, habrán de
ajustarse en todo momento a lo ~Ui'! exijan las disposiciones en
Vigor para asegurar la eficacia de las enseñanzas autorizadas,
conforme al grado y clasificación reconocidos.

Cuarto.-Para el desarrollo de estas enseñanzas será de apll­
caci6n todo lo dispueEto en la Orden de este Departamento de
13 de septiembre de 1975. por la que SE desa.rro1l6 el Plan de
Estudios de Formaci6n Profesional de Segundo Grado. siendo
únicamente -específicos para Gste caso los cUe$tionarios que
figuran en el anexo de la presente.

Lo digo a V. I. para Su conocimiento y efectos.
Madrid, 18 d-e octubre de 1983.-P. D. (Orden de 27 de mar­

zo de 1982), el Subsecretario, José Totreblanca Prieto.

Ilmo. Sr. Director general de Enseñanzas Medias.

ANEXO QUE SE CITA

Formación Profesional ~e segundo grado

Rama: TextiJ.
Especialidad: Tisaje y Confección Industrial.
Régimen: Enseñanzas especializadas.
Peticionario: Inetituto de Formación ProfesionaJ..

Localidad: Béjar (Salamanca).
Entidad peticionaria: Instituto de Formación Profesional de

Béjar (Salamanca).
Nivel: Formación Profesional de segunda grado.
Rama: Textil.

Especialidad: Tisaje y Confección Industrial.
Régimen: Enseñanzas especializadas.
Ce.ricter: Experi..nló:.Dt&1.

PERFIL PROFESIONAL

. El Técnico especialista· en Ttsaje y Confección Industrial
estará capacitado para:

Distinguir la materia prima. M&lizar su composición y reali­
zar distint06 ttnsayos con los tejidos.

Conocer los procesos de acabado del telido y 106 cuidados es­
pacificos; confeccionarlo, sabiendo las normativas legales de eti­
quet.ado que debe llevar la prenda, ¡egún las características del
material y Su calidad,

Realizar cualquier clase de patronaje, asi como el correspon­
diente escalado y adaptación, aun para el caso de tallas anorma­
lizadas,

Conocer técnicaB d cronometraje y medición de tiempos;
valoración de act1vida<:.es y división del trabajo, con objeto de
ilDstaJar cadenas y distributr el trabajo para que los operarios

. resulten con cargas equUibradas. .
Desanollar listas de fases de trabajo para las nr&ndas exte­

riores, .oon objeto de racionaliza.rl0 y elimin&r operaciones su-
pérfluas. ,

Proyectar la elaboraci6n de las diferentes prendas, incluyendo
diseño ini.cial, fa bricación y acabado.

. Utilizar las máquinaB, desarrollando &1 método de trabajo en
cada una de eUM.

Realizar nuevos diséñ08 o variantes sobre modelos existentes
en el mercado.

Primer curso

TECNDLDGIA

Preparación dEl ti6aje.-Bobin&d~ su objeto, Tipos di'! plega·
do. Tip06 de bobinadOll'9S: Cálculo de produoci6n.

Urdido: Su objeto. Tipos de urdidores.
Tipos de nIetas. 't'slluema de las mi6mas. Estudio de las

tensiones y velocidades a emplear en el urdido, Mecanismos au­
tomáticos. Cálcu.l06 de urdido.

Encolado: Su objeto. Tipos de encoladoras. Colae: Su com­
posici6n y forma de alterarlas. Esquema: de instalaciones de
encolado. .

Anudado y pasado. Estudio de los prooed.imient06 semiauto­
máticos y automátic06. LaminiU6B, lieos y peine.

Canillado: Su objeto. Tip06 de cani11~. Tipos de canilleras,
eSquema y funcionamiento de ellas, Cálculos de prodUCCión.

Organización y cálculos de P1'9ducdón en la preparación del
tisaje.

Tisa.je.-Esquema simple del telar mecáhico y descripción
funcional del IDi-smo. 'plegado.ree de urdimbre y de tejido: Su
objeto. Estudio de la tensión de la urdimbre. Mecanismos para
obtenerla; desalTolladores de urdimbre y arrolladores de tejido.

Calada: Su obj eto. Tipos de calada. Lizos y mallas. Meca­
nismos para 106 mismos; Excéntricos, maquinistas y máquinas
tipo .Jacquerd~. Lanzadera: Su objeto y diferentes tipos.

Batán: Su objeto. Forma de darles movimiento. Estudio del
movimiento· conjunto del· batán y lanzadera. Picada: Su obje­
to. Me9aniSmos para producir la picada..

Templazos: Su objeto. Automatismos.
Mecanismos de cambio de cajones a uno o los dos lados

del telar.
Mecanismo de cambio automático de canillas.
Mecanismo de cambio automático de lanzaderas.
Mecanismos para urdimbres.
Mecanismos para tramas centrales y laterales.
Mecanismos di'! faloS os arillos y de tijeras para recortar ori·

llos.
Telar81S sin lanzadera. Ventajas e inconvenientes respecto

a los telares. Principal~ Patentes de telares sin lanzadera. Or­
ganizaci6n de puestos de trabajo y cálculo d-e fabricación y
producción en el tisaje. .

Confección.-La confección industrial en España. Caracterís­
ticas de la industria de la confecci6n.

Clasificaci6n de prendas: Modalidades. Producciones.
Estructura funcional de la industria de la confección. Orga­

nigrama de la empresa de la confección. Necesidades de perso­
nal y puestos de trabajo a los distintos niveles.

El almacén de primeras materias: Recepción. control, al­
macén. Elementos de trabajo. Sistemas y organizad6n.

La. Secci6n de Corte: Adecuaci6n de sistemas y elementos
de trabajo a las modalidades de prendas exteriores de es.ba­
llera. Caracteristicas especfficas de la SecCión de Corte: Mesas
y soportes, carros extendedores manuales, semiautomáticos y
automáticos, máquinas de corte circulares, verticales y de.oin~

ta: Máquina.s perforadoras, Otros sistemas de corte y mat­
eado: Por troquel. Lanner, etc. Máquinas de termofijar, estam­
par, bordar, etc. MáquinM numeradora.s. Sistemas y métodos
operatIvos.

La Sección de Costura: Caracteristicas específicas de la Sec­
ción de Costura. Eleme:(ltos de trabajo. Máquinas básicas: Pes­
punte normal, cadeneta, Owerlock,' etc. Máquinas especiales:'
Ojales, botones, presillas, puntada invisible, etc. Acc6'Sorios y
elementos c.uxiUaretS. Plancha intermedia de costura. Sistemas y
métodos operativos; su adecuación a las modalidades de pren­
das exteriores de caballero.

La Sección de ~lancha: Caracwristicas específicas de la Sec­
ción de Plancha. Planchado y acabados. Elementos de trabajo.
Prensas. mesas de aspiración y soplado, planchas manuales, ple­
gador~, etiquetaduras, embolsadoras y empaquetadoras. Ac­
cesorios. Sistemas v métodos operativos, su adecuación a la mO­
dalidad de prendQ-s exwriores <kl ooballero y niño.

PRACTICAS
1

Tisa¡·e.-prácticas de bobinadora y obtenci6n de los conos
según os distintos tipos de máquinas.

Preparación de una fileta para efectuar el urdido de una
muestra: Pasando los ~ilos por el peine del urdidor. Funciona­
·miento y conducción del urdidor.

Cá.lculo para. urdir fajas de una densidad determinada. Cen­
trado de la muestra.

Funcionamiento y conducci6n de canilleras y automáticas.
Colocación de canillas en la. lanzadera.

Práctica de anudado de los hilos
Práctica de pasado de los hilos por los Uzos, peine y paraur-

dimbre. .
Colocación de los lizos en el telar. Nivelación y tipos de

caladas.
Práctica de puesta en marcha del telas.
Patronaie,-Técnicas del patronaje industrial. Trazado de pa·

trones base de prendr.s exwriores de caballero.
Acoplamiento del patr6n base a distintos modelos: Trans­

formaciones, creaci6n de familias de modelos. Industrialización
del patrón base: Aplicaciones a normas de costura, &eftales
convencionales, patronee de forros V entretelas.

Técnicá de esca.lado: Aplicación de las Tallas Normalizadas
Españolas <TNE) en relaci6n al patrón base de prendas ex-
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teriores de caballero. TallAs extremas. Comprobación de las di.
ferencias entre las distintas tallu.- Estndio del escalado por tao
Ilas, por .Drops». Escalado normal.

Partiendo de prendas prototipo realizar el patrón base de
prendas exteriores de caballero. Ejercicios práctICOS de trazado
del I?atrón de las distintas partes de la prenda.

Talleres de confecci6n.-Cortes: Hac8l' marcados tamaño na­
tural de las prendas exteriores de cabaHero. Talla individual, ta..
lIas combinadas. Lisos, cuadros, rayas. Extendido de telas: Ma­
no, con carro extendedor. Colchón. 1J.Qiforme 'Y escalonado. TaraS

:-iolapes. rayas y cuadros. Destrozar: Con máquina circular, con
máquina vertical, hacer piquetes y señales, etc. Empaquetado:
Marcar piezas y numerar, repasar por colores, por tallas. Hacer

- hojas de control. Agrupamiento de piezas en paquete. Opera­
ciones complementarias: Tf!rmofijar, estampar, etc. RepQiSO y
verificación de prendas cortadas.

Costura: Costuras fundamentales de prendas exteriores de
caballero. Tipos, variaciones con diferentes tejidos y accesorios.

Confección de componentes de prendas exteriores dll caba~

llera. Confección de prendas exteriores de caballero.
Repaso y variación.
Plancha: Plancha de prendas terminadas, de prendas exte-

riores de caballero.· ' .
Repaso \' verificación. Quitar manchas. Acabado: Etiqueta­

do, etcétera.

TECNICAS DE EXPH.ESION GRAFICA

Normas de dibujo. Líneas de trazado. A.cotación. Repre­
sentación de vistas. Repr%entaci6n de Secciones. Formatos y
casilleros.

Representación de dibujos esquemAUooe en &1 telar mecé.nico
convencional, así corno sus principale,s mecanismos.

Esquemas de máquinas de tejer sin lanzadera y de telares
circulareS. •

Croquis acotados y desarrollo a escala de piezas impor­
tantes de las máquinas de Usaje. Esquemas generales. Nomen­
clatura.

Esquemas de máquinas de la Sección de Corte (mesas, ca-
rros. mé.quinas de cortar, etc), •

Esquemt15 de m:' quinas de confección.
Croquis &Cotados y desarrollo a esc&la de piezae importan­

te:; de la Sección de Planchado. Esquemas generales. Nomen~

oatura.
Estudio de los colores. Simples y compuestos. Complementa-

rios. Caliente8 y fríos. -
Estudio de la armonía. Técnica del dibujo y pintura.

Dibujo de copia, de impresión, de observación y memoria.

Segundo curso

TECNOLOGIA

Tisaje.-Estudio de los ligamentos. Fundamentales y deri­
v~os.

Estudio de los ligamentos compuestOS.
Por aplicación de bases de evoluciones, trasposiciones y per­

mutaciones.
Por evolución de grupos de hilos siguiendo leyes de ligamen­

tos simples.
Estudio de 108 efectoEl de colorido, por urdImbre y por trama..

o bien ambos aplicados a los ligamentos Simples.
Estudio de los ligamen,tos radiados: Sus clasee.
Estudio de los ligamentos esfumados.
Estudio de los ligamentos listados.
Estudio de los ligamentos a cuadroS.

Estudio de los ligamento& con relieve.
Estudio de los ligamentos de cursos grande.
Remetido: Sus diferentes órdenes y determinación del nú­

mero de lizos que reC"ulere el tisale de un ligamento..'
Pi<;ado de un ligamento conociendo elremettdo. Manera· de

picar los dibujos en el telar en los diferf!ntes casos que pueden
presentarse.

TeJidos múltiples: Telas a dos caras, por urdimbre y por
trama. Aplicaciones de las mismas telas, forro. efectos de per­
dido, etc. Cambios en 188 telas a d06 caras.

Dobles telas: Desunidas en toda &U extenei6n.. unida por uno
o por dos arillos. unidas en toda su extensión. Procedimiento
para unir lu dobles telas. Cambios &n las dobles telas.

Efect?s de colorido. Triples telas: procedimiento de ligadura
y camblOS en las misma8. Tejidos múltiples. TejWos acolcha­
dos.

Confección.

La Sección de Corte.-Adecuación de aistemM y element08
de trabajo a las modalidades de prendas exteriores de señora;
Características específicas de la Sección de Corte: Marcar, cor­
tar, preparaci6n. Elementos de trabajo. Mesu y soportes: Ca
rros extendedores manuaJee, semiautomé.t100e y automáticos.
Máquinas de corte circularee, verticales y de cinta. Máquinas
perforadoras. Otros &Istemas de (lorte· y marcado: Por troquel.
lanner, etc.

Máquinas de termofijar, estampar. bordar. etc. Máquinas nu­
meradoras. Sistemas y métodos operativos.

La Sección de Costura. Características especlficas de la Sec­
ción de Costura. Elementos de trabajo. Máquinas básicas: Pes­
punte normal, cadeneta, awerlock:, etc. Máquinas especiales: OJa­
les, botones, presill811, puntada invisible, etc. AOO98Orloe y ele-

mentos auxiliar,es. Pla,ncha interm«lia de costura Sistemas y
métodos operativos: Su adecuación a las modalidades de pren­
das exteriores de señor'~

La Sección de Plancha. Caracterfsticas específicas de 1, Sec­
ción de Plancha. Planchados y acabados. Elementos de trabajo:
PrensM, mesas de aspiración y soplado, planchas manuales,
plegadoras, etiquetadoras, embolsadoras y empaquetadoras. Ac­
cesorios.

Elementos de transporte: Mecanizados y sin mecanizar.
Elementos ,le trecanizaci6n y semiautomeca.nlzac~ón: Motores

posicionadoTes. cortahilos automé.ticos. aplkador.es, pickup, et·
cétera.

La automatización en la industria de la confección: Unida­
des automáticas de corte, costu1"8 y plt".ncha..

PRACTICAS

Tisaje.-Colocación y cálculo de los excéntricos para erec~

tuar un ligamiento de curso pequeño.
Picar ligamentos en los cart.ones O listones de madera según

la. mano del telar y la- colocación de los arillos.
Buscar muestras en diferentes tejidos de un solo color o­

varios colores.
Determinación de la densidad, contraccíón, número y tor-

sión por urdimbre y por trama. .
Obtención de remetidos y picados de los ligamientos.
Patronaje.-Técnica del patronaje industrial. Trazado de pa­

trones base de prendas exteriores de sanora.
Prueba.s y compro"'acione&; En glasillas, en tela no tejida,

en tejidos.
AcoplamIento del patrón base a ·distintos mooel()S: Transfo-r·

maciones, creación de familias de modelos. Industrialización
del patrón base: Aplicación de normas de costura, seftales con~

vencionaJes, patrones de forros y entretelas.
Técntca del escalad~ Aplicación de las Tallas Normalizadas

Espaftolas (TNEJ en relación al patrón base de prendas ex-_
t.eri-ores de señora. Tellas extremas. comp.roba'Clón de las di·
ferenci88' entre las distint8-s tallas. Estudio del escalado: Por
tallas, por .Drops... Escado normal.

Part.iendo de prendas prototipo. realizar el patrón base de
prendas exteriores de señora. Ejercicios prácticos de trazado de
patrón de las distinta-s partes de la prenda.

Talleres de Confección

Corte: Hacer marcadas de tamaño natural de las prendas
exteriores de señora. Talla individual, ta.llas combinadas. Liso,
cuadros y rayas. Extendido de telas: Manos, con carro exten­
dedor. Colchón uniforme y e~calonado. Taras, e<.!apes, rayas
y cuadros. Destrozar: Con máquina circular, con máquina ver­
ticaL Hacer piquetes y señales. Afinado con méquina de cInta:
CQrte directo, cor~ con plantilla.. Hacer piquetes. señaJ.es. et­
cétera. Empaquetado: Marca.r piezae y numerar, repasar por
colores, por tallas. Hacer hojas de control. A$'rupamiento de
piezas en paquete. Operaciones complementarlas: Termofilar,
estampa,r, etc. Repaso y verificacilm de prendas cortadas.

Costura: Costuras fundamentales de las prend86 exteriores
de señora. Tipos, variaciones'con diferentes tejidos y accesorios.

Confeoción de componentes de prendas exteriores de señora:
Confección de· prendas exterioree de sedara.
Repaso y verificación.
Plancha: Plancha dc. prendae terminadas exteriores de se­

flora.
Repaso y verificación. Quit.&r manchas: Acabados: Etique~

tado. doblado. cC11gad(), €mbolsado y empaquetado.

TECNICAS DE EXPRESION GRAFICA

Dibujo iS<lmétrico.
Dibujo de aplioaciÓlll t'9X'til. UgaI'(len-t06 más usados simplee

y compuestos, empleados en la composicióil de tejidOS Bl'­
tfstic()9.

Esquemas de las máquin85 auxiliares de U!i8ie para aca-
bados. \ .

Representación de puntadas según normas ISO, puntadas
de cadeneta, puntadas de costura plane., puntadaa de sobreorl­
llar. puntadas de recubirir, ete.

Representación ilustrada de los diferentes tipos de costuras.
Normas UNE. Normas ISO.

Representación esquemática de los tipos de costuras.
Dibujo ln.dustriaJ. de prendas.
Estudio 8IIle.t6mico de 1& figura' humana.
Dibujoe de pereonae en movimiento.

Representación de puestos de trabajo en el taller de con­
fección..

Tercer curso

TECNOLOGIA

Ti~aje.-Tejid06 con rel.f.eve: Piquée por t.rama.
Tejidos piqués: Con doe urdimbres y una trama, piqués don

doble tela. Piqués con doblo tola y Jlasodu OUJ)lomentodu do
acolchado, piquée con efecto de perdido. .

c...a do vuelta, De!lnlct6n. c...a do vuolta oImple. oImplo
& retorno. gaB'a compuesta, gasa mirl&, gasa. la.brada, g8M
festoneada, etc.

'rejidos de rizo: Definición,. Rizo con psa.das de hierro, rer­
ciop.elo y rizo simultt\neoe, Pizo &in pasadas de hierro, dibufoe
para toallas, efectos de rizo y pelado.
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Tejidos de pana (terciopelos por trama): Definición y clasifi­
cación. Panas abordo:,tldas, pa.nas li6as. cortado de las bastas y
operaciones de acabado. Panas en doble cara. labradas: Efec­
tos a base de tertiopelo y pelado.

Tejld06 de terciopelo: Definición y clasiticación. Terciopelo
por urdimbre sin hierros, tipos que pueden cOnseguirse en el
telar de calada simple y en el de calada doble. Ventajas e ih­
oonveDI-entes de Jos miSmoS.

Alfombras: Clasificación y ca.racteristi.o&s. Alfombras de nu­
dos. chalinas, Royal, Axminster, moqueta, Bruselas.

Estudio de los ligamientos para los orillos, as1 romo mecanis­
mos usados para producirlos.

"MontUras a la Ja.cquard: Clasificación de Jae m6Q.uinas. cál­
culos para la distr:buci6n de 188 arcadas. órdenes de pasar la
tabla, montura.s matas. PUe6t& en· e8l"ta, determinación de la
cuadricula. simpliflCaCiem.es de la carta. pice.je a mano o a

. máquina. -
Tela.rea especiales: Estudio de 106 miBmos para 1& OOllfección

de 106 siguientes tlpos de tejidos: RiZOS. pa.nal, tercipel06, aJ.­
fombras, gasa de vuelta.

Telares circularE.s: Descripción y funcJonamiento.
Repasado, mAquinas de repasar, medir '1 plegar tejidos. Su

descripCión y funcionamiento.
Control de calidad en el tise.le,.

Acabado de los tejidos.
ConfecciÓn.-Norm€l:'izaciÓn de costuras, pimtadu, peSpUn­

tes y tallas. ClasIfk:ación de puntadas. Clasificación de costuraa
y pespuntes. Las Tallas Normalizadas Españolas (TNE): Ori·
gen y obtención. La6 tallas normalizadas en otros raises. Ne­
cesidad y utilidad de una nomencle.tura unificada (Nor·
mas ISOl.

La Oficina Técnica: La industrialización del patrón norma­
lización, acabado, .estudio de m&rCadas. Elementos de trabajo:
Pantógrafo,. escaladores mecánicos, manuales y semiautomá­
tiCOS¡ escalado por ordenador, reductor de patrones; equipo de
estudio y opt.imizaclón de carca.das¡ equipo de reproducción de
carcadas. Sistemas y organizaci6n.

La Oficina de Métodos: Estudio de prendas de l' especiali­
dad. Diagrama de prendas. Lista de fases. Estudio del puesto
de trabajo. Educación de gestos. Estudio de tiempos: El crono­
metraje. sisten:La.s de tiemp05 predeterminadOS. Las familias
de pr.ocesos operatorios. Equilibrados. Cálculo de per5ú'Ilal, má­
quinas, prodUCCiones. bases del equUibrio. Estudio e implantar­
Clón de cadenas.

Formaci6n del personal. Control de calidad en la industria
de la confección. Planificación,. programaeiq,n y lanzamiento.

PRACTICAS

Tisaje,-Reali:z.ac::ón de un análisis completo de muestr9.5 de
diferentes llgarr.entos: Tela6 a dos caras por urdimbre y tra·
ma, dobles telas, triples: telas, piqués, terciopelos, etc. .

Cálculos de fabrlcaLlón.
Confecclón .....:...Establecimiento de normas para la industriall·

zaci6n del patrón de prendas exteriores. Normas de ancho de
costuras. Normalización de señales necesarias. Ncrmas para
patrones de foITO& y entretelas. Plantillas auxiliareS.

Normas _'6ra la ejecuc16n del escalado de prendas- exterio­
res de caballero y IU"flora. Establecimiento por coordenadas
de las diferenCias entre tallas en las partes -báSicas del patrón
de lu prendas exteriores de caballero y señora.

Escalado: Ejercicios prácticos del escalado mecánico y se·­
miautom.ático en 180S prendas exteriores de caballero y seftora.

EstudiO de marcadas: Reducción de patrones. cálrulo de su­
perfiCIes y perimetros de las prendas exteriores de caballero y
señora. Estudia de marcadas reducidu de prendas exteriores de
caballero y senara. Cálculos de consumo y aprovechamiento.
Combmaciones óptimas de tallas. Ancho óptimo, Reproducci6n
de marcadas redUCidas.

Reproducción de marcadas en tamaño natural de prendas
exteriores de caballero y señora.

RealizaciÓn de la ficha técnica de prendas exteriores de
oe.ballero. y señora. .'1.ea-lizadón e interpretación de difer~ntes ti·
pos de fichas. R-eglstr~ y cahticación de moclel06 R~gistro de
corr.&?Ciones en el estudi~ del- prototipO. Reg16trO· dt. patrones
aUXIliareS. Tabla de medidas. croquis de las prendas y deS­
piece del modelo. EspecificaciÓn y califioaci6n de materias. Es·
peclfI~~lÓ~ de ca}¡dad de materias prima.s y de confección.
.Especlf¡c~lOnes técnIcas de trabajo. Normas de representa­
ción. Reglstro del estudIO de reducción de pa.trones y del es­
tudio de marcadas reducidas. Escandallo.

Realización de un proyecto de prendas de las estudiadas en
la especialidad.

TECNICAS DE EXPRESION GRAFIC,A

Modif~c&Ción de colores en los géneroe textiJ.es. Efectos de
color y I1gament '. -

Esquicio.. Eleoci6n de motivos y dibujo. Relao16n entre el
curso del dIbujo y BU representación.

Puesta' en carta del dibujo.
Representación de puest06 de trabajo en el taller textil,
Representación gráfica de 108 diferentes sistemas de t.ran&-

porte en conrecci~n.

Representación gri!~ doe implantación de cadeoaB. Cadena
lineal. Cadena de selectores, etc.

AplicaeiOn del croqula a.l flgurúl.. EJ<<e10100 priCUooo del
Cil"oqUlS.

Dibujo del figurín después de BU. explicación. Creaci6n de
modelos sencillos de prendas de la especlalldad.

Levantamiento de plaaoe de 1&6 distintas secciones de una
fé.brica de tejidos.

Oficina técnica. Gráficos de procesos de trabajo. Planes de
orientación.

Formación ProfesiOnal de segundo grado

Rama: Meta.l.
Especialidad: Diseño y Modelista Bisuteria..
Régimen: Experimental.
Entidad solicitante: Instituto de Forma.ción Profesi<':lal de

Mahón (Menorca).
Entidad peticionaria: Inst1tuto de Formación Profesional de

Mahón (Menorca). .
Nivel: Formación Profesional de segundo grado.
Rama Metal.

Especialidad: Diseño y Modelista de Bisutena.
Régimen: Enseñanzas especializadas.
Carácter .Experin1ental.

PERFIL PROFESIONAL

El técnico especialista en Diseno y Modelado de Bisutería
debe conocer l~ procesos de fabricación y iuS posibLldades,
asi como poseer unos conoclmientos artísticos y técnicos para
llevar a cabo el diseño y la realización de ios modelos origIDa-­
les que sirvan de base pe.ra la preparación mecánica, necesa.­
ria: para :a. fabricacIón señalada AdemáS, deberá 'conocer las
técnicas que ea usan en el aoe.bado y en 1& presentación del
articulo.

Los principales conocimientos que debe poseer son:
Caracteri&ticu de loe materiales especificas y sus trata--

mient.06., .
Preparación de uttlJaje. herramental. matrices. etc.
Utilizadón de prensas, punzonadoras, inyectoras de ph\s­

tlco, ...
Máqulnes especia.les: Pro,gresiv8e, ORdena, hornots de 801·

dar, ... .
Procesos galvénlc06: Decapado, pulimentae1ón. latonado. ni­

quelado, plateado, estanado, dorado, ! ..
Procesoe automatiu.d.os: Corte y embutición, robotización.

neumatizaciÓD, ...
Técnicas de acabado y de grabado quúnioo.

Primer curIO
TECNOLOGlA

Estudio sectorial: Estructura del sector. Asodaciones Regio­
nales. Ferise. Escuelas Especializadas InstJtuto TecnológiCO.

Materiales: Cobre, latón, acero, &.iuminio y aleadones de
cinc. cobre, estaño y acero inoxidable. Densidad, malea~ilidad.
ductilidad, oonductibilidad, peso especffico. Resistencia a la trac·
ci6n y al cizallado. .¡; •

Polie5tireno, politeno, polipropileno,policarbonato, polimeta.­
crilatos. CaracteristiC8B y cOITportamiento.

Máquinas y herramientas utillzadae para la construcción de
útiles: Buriles, rotor&5. pant-Ógraf06, equipos electroerosi6n,
abrasivos, torno, fJ'86adora.

Instrumentos de medida: CaJ.ibre&, micrómetros, compara-
dores. -

Máquinas: Prensas, excéntricae, punzonadoras, centrifugas
baja fusión, inyecci6n ,a presión, oaractertsticas y funciona­
miento. Inyectores plá~tlco.

Resinas: Def1nlci6n de barniz o laca y de eamalte. Estudio
diferentes componentes. Estudio diferentes tipos resIDas QUe se
usan en la industria. Propiedades fislcas y quimicas mé.s im­
portantes. Formulaci6J;l. de resinas de un solo componente. For·
mulación de resinas de dos o más componentes. Estudio de la
funciÓn de cada producto que interViene en una formu'ación.

ProoeB06 P.'a.lvánicos: D&t.a.pado. pulimentaci6n. latonado, nl~
quelado, plateado, estañado. dorado. mochado. Pavonat:los

Presentación articulo: Mantas, bateas, bandejas. Ulracterís­
tices, ventajas e inconvement&S. Formas sujeción y marcaje.

Orga.nizaciÓD. producción: Producción seriada y en cadena.
Características.

Historia del Arte: E! Arte en la Prehistoria. El Arte en la
América precolombina. Arte egipcio, caldeo, babilonio, asi­
rio y persa. Arte ibérico. Arte griego. Arte etrusco. Arte ro­
olánico. Arte cristiano. Arte biza.ntino. Arte g6tlco. Arte is­
lámico.

Orígenes de 1& moda: Alta costura. prét A portero Cartas de
colores internacionales. Paises cre&dorea. Epocas. Formas di·
fusión.

Primer .cuno
PRACTICAS

Modelado oera perdIda: Realización de figuras geométricas
y de animaJes y de piezas especiales oon herramientas espe­
ciales.

Modelado baja fusión: Realización de piezas en e5taño de for­
ma geométrica, animales y piezas especiales.

Grabado sobre .rearo, RealizacIón de punzones cvr represen­
taciones ,eométricas y artisticas.

EJecuclonee al. soplete: Uso del soplete. Unión de piezas
elementales de una y varias soldaduras.

Esmaltes planos: Esmaltado sobre bases estampad..tS como
guia y sin eet.a.mpar.
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Primer curso

TECNOLOGIA

'Conocimiento materiales. Clasificación.
Ace-r06: Sua clases,
Fundiciones.
Metalurgia del polvo.
Materiales no féITe<::s: Sus aleacIones.

Displays: Soportes, expositore6, diatribu~ores, g:-~i8mo.

ProbJemé.tica de la producción: MultipliCIdad funCiones. p~.

queñas series.' Variantes formu, dimen61ones,.. acab6d.06 y c~
lores. Acabados manuales, envasado, expediCión.

El arte en la bisutería: Arte primitivo. En la edad anti­
gua. En la edad media. En la edad moderna." Arte con tem-
poré.neo. . .

DiSeño por ordenador: FuncIonalidad del ordenador. Biblio­
tecas bás-icas. Listados. Tablero dl.sefto'; Plotters.

El Técnico e.e;peclaHsta en Mantenimiento Mecánico seTá ca.­
paz de:

Construir y' repa.rar, según plano y tiempo limitado, piezas
simples de máquina, órganos, disposItivos e infitaladiones, m&­
diante la utilización de procesos" de trabajo manuales, máquinas­
herramientas y soldadura.

Mantenimiento cuidado de máquinas. órganos de máquinas
y dispositivos. según planos. En caso de avena, llevar a cabo
una detección anal1tlca del farl:1o. ~

Desmontar y montar piezas desgutadas, manteniendo lapre-
cisIón de trabajo exigida, '

Hacer 18.6 debidas comprob8ICiones y controles con las mAqui.
nas en funcionamiento.

Mantener y reparar elementos. dispoaitiv06 y drcuttos, tanto
hidráulicos como neumátic06, con ayuda de planos.

En caso de avena. llevar a cabo una detección a.n&litic&
para encontrar la causa..

Hacer las debidas comprobacIones de control y funciona­
miento, máquina en marcha..

Construir mediante esquemas e instrucciones, circuitos v die.
positivos, tanto hidré.ulicos como neumáticos, asi como el" ten·
dido dEl instalaciones.

CUADRO' HORARIO SEMANAL

PRACTICAS.

Fundición cera perdida: Rea.l1zaci6n de recubrimientos, run­
dición, separación piezas, retoca~o y acabado manual. .

Grabado químico: Procesos básICOS, fotograbado, 01:?tenc1ÓD ~e

piezas caladas, obtención de pIezas grabadas, obtenCión de pIe­
zas mixtas.

Grabado sobre acero: Ampli'ación de traba.jos sobre machos,
troqueles y contramoldes.

Modelado por soldadura: Combinaciones de fornlturas. Uso
de moldes. Piezas de forma y volumétricas.

Lacados: Sobre metal, plMtlcos y cerámica.

TECNICAS DE EXPRESION' GRAFICA

Dibujo artistico: Diseño especializado. Derivaciones, escalas,
variantes, evolucione6.

Dibujos de la vida diaria: Expresionismo, oomios.
Creatividad.. moda: Di.sefl.oe partiendo de una Idea báSicL

Interpretación de la. idea con los distintos articuloe de bisute.
ria y regalo.

Coordinaciones cromáticas: Combinaciones simples, coordi­
nados y complementarios. Escal-ado de colores. Prevalencia too
nos en las S6r1$.

Formación Profesional de SeliEUndo Grado

Rama: Metal.
Especialidad.: Mantenimiento Mecánico.
Régimen: Enseñanzas ,especializadas.
Peticionario: -Ford Espan&.-.
Localidad: Almusafes (Valencia).
Entidad peticionaria: cFord Espana», Almusafes (ValencIa).
Nivel: Formación Profesional de segunda grado.
Rama: Metad..

Especialidad: Mantenimiento Mecánico,
Régimen: Enserlanzas especializadas.
Carácter Experimental.

PERFIL PROFESIONAL

Curso

Primero Segundo Tercero

e e 5
3 3 3

15 le 15

Tecnologia . '" ........, .. , ...
Técnicas de expresión gráfica.
Prácticas .

Primer curso

TECNICAS DE EXPRESIO.~ GRAFleA

Dibujo artístico: Representación en perspectiva. caballera e
isométrica.

Dibujo de la naturaleza: Animale, y plantas. Formas pos­
turaS desde diferentes nUIjtos de mira.

Disf'ño sobre moda.: Vestidos y complementos, formas y coor­
dinaciones.

Uso de los colores: Usos primarios, combinaciones.

Segundo curso

TECNOLOGIA

Historia sectorial: Orígenes sector. La industria. en el si­
glo XIX, La industria de bolsm~s y. monederos de plata en la
primera y segunda década d~l SIglo XX. .

Cambios después de la prImera guerra mundIal. Inicio de la
industria bisuf..'ra Situación internacional en'1930. Resurgimien­
to en 1939, Fabricación fornituras. Etapas más características.
Estad05 situación actual.

Tratamiento de los materiaJe6: Recoc:idoe, temples, revenidos,
nitrurado, cementa.do. .

Materiales utilizacioe .en la. construcción de utillaJes, estam­
pas, matrices y moldes.

Preparac1ón de útiles y herramientas. Selecci~ afilados,
mantenimiento.

Máquinas especiales: Matrices progresivas, máquinas c&d.e­
na, alimentadoree, hornos soldar, máqu¡.nas plAstico. Máquinas
dobladoras.

Esmaltes· Estudio exhaustivo de los difer&n'tee tipos de es­
maltes usados. Esmaltes de un componente de secado al aire.
Esmaltes de un componente de curado en caliente. Esmaltes de
dos componentee de secado al aire. Esmaltes de. dos compo­
nentes de curado en caliente. Revisión de la función de cada
componente. Propiedades físicas y qulmie-aa de los esmalt.es
endurecidos.

Técnicas de los acabados: Mateados, oxidados, engarzado,
montajes, efectos e'pedal.a. •

Estuches y envases: Soportee, cajas individualee, cajas ca·
lectivas, tipos d3 enváSe, formatos, cara<::teristicas.

Programación y lanZ6miento: Desglose pedidos, agrupamien­
tos, despiece fornlturas, complementos. órdenes fabricación se-
riada y en cadena. .

Historia del Arte: El Renacimiento. Arte Barroco. Estilo
RocQ<:'ó. Arte Neoclásico. Impresionismo. Modernismo. Cubismo.
Arte Decó

Adopción de la moda: Características de los principales mer­
cados, el mercado nacional. Promoción.

PRACTICAS

Moldes cera perdida: Preparación piezas cera, formación
árboles, recubrimiento, inyección centrifugada, desmontaje. se­
paración l)iezas, preparación y atinaje, moldes caucho. inyec­
ción seriada en cera.

Moldes baja fusión: Preparación piezas, preparaci6n caucho,
distribuci6n, entradas, "ulcanizado, moldes origInales y seriados

Grabado sobre acero: Machos, troqueles directos, contra­
moldes.

Moldes para éoldar: Agrupaci6n de piezas, bases refracta.-­
rias, bases fijas, soportes móviles.

Esmaltes volumétricos: ,Al horno y al fuego, preparación
piezas, pin tado, uso c;.celerantee y retardantes, cocido.

lECNICAS DE EXPRESION GRAFICA

DIbujo artístico: Dirigido principalmente a 108 arUculos de
uso personal y regalo.

Dibujos del cuerpo humano: Estudio del movimIento y pro­
yección Seriada.

Variantes sobre moda: Disefl.o de complementoe del vestir
Lndependieo'tes y coordinados,

Composiciones cromé.tic88: Asimilación de cOloms de moda
Preparación coordinaciones. Escalados.

Tercer curso

TECNOLOGIA

Problemática sectorial: Estructura nacional. Formas de ven~
tao Concurrencia nacionaL Competencia internacional. Mercado
Común. Competencia Austria.

Ané.ll..sis y estudio de útiles y máquinas para la fabricación
de una pIeza o conjunto de bisuteria.

Normas: UNE, DIN, ISO Y otras de carácter genera.l que
puedan aplicarse o tengan que aplicarse en un producto de bI~
sutería. Simbología especifica.

Procesos automatizados: Corte y embutic16n. alé.mbric08. pro­
cesos incorporados, robotización. Aplicaciones de neumé.tica pa­
ra automatizar procesos.

Barnices y lacas: Estudio exhaustivo de los diferent9S tipos
usados. Componentes oue intervienen en un ba.n~iz. BaMÚces y
lacas para madera. Barnices y Jacas para metales. Propieda­
des flsicas de los barnices y laca.s.

Grabado químiro: Técnicas dement.ales. Procesos directos
Impresión. Fotograbado. ResInas foto sensibles. Decapados
Equipos at·aque. Acabado piezas.
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Materiales no meté,1icos.
Plásticos.
PropiedadEl6 mecánicas.
Formas comerciales.
EnsaY06 mei:ánioos.
Resistencia de materiales.
Tratamientos térmicos.
OrgaDoS de máquínas. Arboles Cojinetes. Rodamientos, Trin­

quetes.' Poleas. Correas. Cadenas. Levas. Resortes. Ruedas den·
tadas.

Mecanismos.
Aplicaciones de los engranajes. Trenes fijos. Cambio de

velocidades.
CadeDaB cinemáticas.
Teoría de corte de los metales.
Materia.les de las herramientas de corte.
Geometr1a del filo.
Estudio económico del aorta. Velocidad. Fuerza 'f potencia.
Lubricantes y refrigerantes. Clases. Refrigeración de las

herramientas de corte, Engrase y mantenimiento de máquinas.
Técnicas de trazado. .
Trazado al aire de piezas asimétricas.
Ejes y planoe .de simetría.

Metrologia. Unidades de medida. Calibres. Micrómetros.
Otros tipos de calibres. Medición y verificación de ángulos.
.Verificación y mantenimiento.
Ajustes y tolerancias.

Sistemas de tolerancias. Calidad. Precisión.
Conocimiento de máquinas+herramientas. Sierras..Limadoras.

Mortajadoras.
Cepilladoras. Fresadoras. Tornos. Rectificadoras. Pnteadoras.
Máquinas de electrDel;'osión.

Técnicas generales. Taladrado. roscado, amolado, limado, ·ras·
queteado.

TEeNIeAS DE EXPRESION GRAFICA

GeneralldBl.ies. Utiles de dibujo.
Trazados profesionales.
Trazados con p;antilla.s.
Curvas -planas.
Trazado de curvM cónicas y Curvas cíclicas.
Sistema dlédrico.
Repre-sentactón de puntos, rectas y planos.
Intersección de rectas y planol.
Posiciones relativas de rectas y planos; ijistancias.
Abatimientos,.cambios de plan06 y giros.
Dibujo técnico.
CiaseIS de dibujo técnico.

Líneas. 'Rotulado, rayados, vistas, cortes y roturas.
Jn~rpretaci6n de planee. Lectura de vistas.
Procedimiento para leer un plano. Lectura de acotaciones.
Comprobación de planos.
Planos de mantenimiento.
NormaHZ8Ción. Cleses de normas. ventajas de le. normali-

zación.
Normas- UNE, ISO. Aplicación de las normas.
Formatos y lista de despiezo.
Doblado y uehlvo de plan06.
Signos superficiales. Tratamientos especiales.
Mecanizados especiales. Indicaciones escritas.
Acotación. Normas de acotación. Sistemas de acotación.
Consignación de las tolerancias en los dibujos.

PRACTICAS

Operaciones a mano. Banco de traba10.
Herramientas. Limado. Cincelado. Aserrado. EnsambleS.

Ajustes. Remachado.
Roscado. Montajes. Empleo de las operaciones a mano en

distint06 tipos de montajes.
Trazado.
Herramientas.
Preparación de las piezas
Trazado y graneteado.
Traz'ado plano. ':'razado al aire.
Metrología. -
Empleo de ín6trument09 elementales.
Empleo de calibree de doble corredera y otrQ6,
Medición de longitudes" ángulos y cOlfOs.
Verificación de superficies. .
Operaciones con máquinas auxiliares.
Sierras. Tranzaderas. Cizallas. Amoladoras.
Torneado. Cilindrado y refrentado.
Torneado cónico. Torneado de perCiles. Roscado. Torneado

de cal·idad.
Taladrado. Moletea.c:o,
Mantenimiento. conservación y lubricación del torno.
Fresado. Fresado dé superficies planas. Fresado de ranuras.
Fresado cl:n::ular. Fresado de forma. Fresado de engranajes

y roscas.
Fresado de cremalleras. Mantenimiento, conservación y lu·

bricación de la fresadora.
Taladrado y escariado. Mortajado. Elecución de chaveteros,
Mandrinado. Ejercicios asociRndo 165 operaciones aroteriores.

Rectificado. Rectificado de cllitldros interior y etenor.
Rectificado cónico.-Rectificado de herramientas ,de corte.

MantenfmIento, oo••servaciÓn y lubrtcac1ón de la rectifica·
dora.

Tratamiento de materiales. Ejercicios de ensaY06 mecánicos
y de tratamientos térmicos. Templado, revenido y normalizado.

Segundo curso

TECNOLOGIA

Medios de unión. Roblonado. Pernos. Chavetas. Roscas. Tor-
nillos.

Uniones prensadas o forzadas: Pegamento de metales.
Corrosión y protecci6n,
Clases de oorro<slón en los metales.
Protección anticorrosivo de los metalel: Metalizado por pul·

verización.
Conformación sin arra·nque de virutas.

Fundición o colada. Forja.
Trabajos de chapa. Enderezado y curvado O doblado.
Corte con cizallas sr agujereado. Técnica de la estampa·

ción.
Trabajos de acabado. Repasado. Vacladb. Rectificado fino.
Torneado y taladrado de precisión.
Abrillantado por rodamiento. Bruñido.
Muelas abrasivas. Composición. características y clasifica-

ción.
Elección de la muela apropiada,
Equilibrado Montaje unidos.
Montaje, ajuste y verificación de elementos de máquinas
Acoplamiento,s de piezas entte si.
Acoplamiento de árboleF en sus soportes.
Acoplamiento de engr&tlajes.
Montaje de piezas de máquina. con superficies de desliza-

miento.
Montaie estanco de piezae que se mueven en linea recta.
Generalidades sobre máquinas-herramientas.
Accionamientos. Mecanismos. de transmisión. Elementos de

maniobra.
Atenciones y mantenimiento. SujeCión de piezas.
Disposición de 1&8 máquinas. Mantenimiento de máquinas.
Mantenimiento de máquinas y eqUipos.

~Método de detección analítica de fallos (DAF).
Aplicaciones préctioas.
Hidráulica. Generalidades.
Estudio de fluidos hidráulicos. Principios de las transmi·

siones hidráulicas.
Elementos de un circuito hidráulico. Cilindros hidráulicos.
Válvulas y electrové.lvulaEi hidráulicas.
Accesorios y otros elementos.
Simbología normalizada. Circuitos hidráulicos.
Neumática. Generalidades.
Instalaciones de aire comprimido.
Circuitos neumáticos. Válvulas y distribuidores.
Element06 que integran un circuito neumático.
Simbología. Circuitos neumáticos.
Automatízación neumá.t1ca.

TECNICAS DE EXPRESION CRAFICA

Normalización. Representación de roscas, muelles y elemen­
tos de máquinas.

Represe:ltaciones esquemáticas.
Vistas, cortes roturas. Acotac::ión. Cono, conicidad e incli-

nación.
Croqui-zado de órganos de máquinas. Dibujos a escala.
Realización de COaljuntos y despiezos de modelos al nRtural.
Trazado de ro8CM, ruedae denta.da6, levas y excéntricas.
Dibujos de piezas' moldea.da8.
Tnlzados especiales.
Gré.ficos. diagramas y organigramas. Conjuntos.
CroquJzar y dibujar a esca-la 106 elementos qu-e los forman

y realizar el plano del conjunto.
Interpretación de planos, Normas de modificación de los

mismos.
E1ercicios de aplicación de piezas sencmas.
Interpretación de esquemas.
S1mbolos de elementos hldráulic06 y n08umáticos.
Representación esquemática de circuitos hidráu1icos y neu-

máticas. Ejercicios.

PRACTICAS

Montaje y desmonta·1e de mecanismOS~

Montar y desmontar elementos deslizantes.
Montar y desmontar piezas a pre1;ión.
Montar y desmontar elementos giratorios.,
Montar y <'esmontar elementOEl de engrase.
Medición y verifioe.ci6n de elementoe que constituyen me·

canism05.
TécniCa de montaje y desmontaje.
Mantenimiento de máquinas. Métodos generales y organiza·

C'fón.
Mantenimiento preventivo. Planificación del mantenimiento.
Mantenimiento 'preventivo y correctivo.
Métodos de análisis en la detección de fallos (DAF).
Ejercicios prácticos de deteoción de fallos.
Verificación y control de máquinas.
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Neumática. Realización simulada. de circuitos neumáticos

y ekttroneumáticos. Montaje de circuitos reales neumáticos.
eltlCLroneumáLlcOS Y oleoneumátlcOS.

Diseño de circuitos. Método intuitivo. Método cascada.
Prin.::¡p,os de mentnimie-nto de circuitos y detección de a.ve­

rías
Hidraulica Realización simulada de circuitos oleohidrAulicos.
Montaje, de1.imontaie y conexionadJ de circuitos naJ.es con

eleme.ntos oleohidráulicoe.
PrmciplOS ...8 rft.e.ntenimiento y dete<x:i6n de aver1aS.
Cons~rucclón de dí..¡;!'OsitiV06.
Ejecución de IitEQ! sencillos, de doblar. curvar v embutir.
Si:;t~rnas de sujeción mecánica. Sistemas de bloqueo hidráu-

lico.
Sistemas de' sujeción neumáUca. Realización de .utillajes pa~

ra seneS concretas.

Tercer cuno

TECNOLOGIA

Organización de la fabricación. Funcionamiento y coordin....
ción, '

Departamentos. Misiones de cada uno. '
Elcc;ctón de la. máquina apropiada para cada trabajo.
Procesos ,'e fabrl.::aci6n con v&riaa fa.see.
Cá;culo de hempos de fabricación.

Soldadura. Unión mediante falsa soldadura. Soldadura por
fusión.

Soldadura por prensado. Procedimientos de soldadura es-
peciales. - •

Juntas y clases de oosturu o cordOll81 de soldadura.
TenSlOnes de soldadura.-V&rlficaciÓll <Wt una uniÓG medta.nte

soldadura.
Corte mediante soplete.

Electrotecnia. Conceptos fundamentales.
Conexiones bé.sicas. potencia y trabajo. Calor eléctrico.
Electroquímica. Corriente y campo magnético.
Fundamentos de la corriente alterna. Transform&doree.
Máquinas eléctricas. Medidas de protección.
Instalaciones generales. Instalaciones de maquin.,na com-

plementaria. .
..AnállSls y métodos de trabajo.

~r- Servicios de preparación del trabajo. HoJas de instrucciones.
Estudi06 <.omparativoe de las distlntae téanicas de ccmstruc-

clón.
Lógica. Introducción al AIgebra de Boo18. Sistema binario.
Operaciones fundamentales. Funciones lógicas.
Clrcuitos ~ógic~. C<'mbinatoriaB. secuencialel.
Aplicación de est06 c.i.n:uitoe a 1.. técnica {neumAtical.
Comparaci6n de fun<:iones 16gicaa en distintas téCDiou.
Estudio de rr..áqulnas e instalaciones. Técnicas de manten1-

miento de instalacione.s complejM.

TECNICAS DE EXPRESION GRAFICA

Simplificación de dibujos. Signos y símbolos empleados.
Interpretación de dibujos simpl1f1cadoe y otros conluntoe.
DibulO a ma.no aJzaaa de conjuntos.
Dibujo de conjuntos y despiezos de útiles.
Perspectiva. Caballera. lsométrica. Axonométrica. Cón.1ca.
Su utilización en el dibujo técnico.
Representación de untones soldadaa. Simbología.
Acotación de uniones soldadas.
Símbol06 dóctric06 fundamentaJ.ee.
Esquemas de c.rcuitos eléctricOl.
Representaci6n simplificada;
Tablas ManejO de tablas de equivalencias.
Manejo y utilizaci6n de tablas de paBOs de1"08OU.
RepresentaClón perspectiva de instalaciones de red••
Soldadura. Soldadura autógena. Soldadura eléctrica.
Prácticas de soldadura de uniones en todas lee p081c100.•.
Ox:corte.
Soldaduraa no férricas. blandeB y bajo gas 1.n.erte.
Const.rucción de disp06itiV08.
Montajes :Jara taladrar.
Montajes para herramientas.
Realización de ruontajes para automatizar operacton8ll.
A utoma·tlzaclÓD de mecaniEimos y util1ajel.
Prácticas sobr, automatización de estos montajM.
Auwmatiz.aci6n de máquinas concretas.

Engrase y lubricación. Nociones generales.
Manejo de los lubricantes y diBposltivoe de engrase.
Té<:nicas de control y mantenimiento.
Aplicación a diversos equipoe y máquina.
Mantenimiento de aparatoe de elevaciÓD y transporte.
Ordenación y sltuación de mAquinu y equipol.
E:ectrotecnla. Reconocimiento de aparatoe de medida.
Medida de resil?tencia, f.e.m., potencia.
Conexiones básicas.
ConexIón de má.quinas eléctrloae.
Circuitos básicos de me.ndo eléctrico.

Formación ProCesional de Segundo Grado .

Rama: Electrictd3d y Flectr6nioa.
Especialidad: M811teniwiento Eléctrico-Electrónioo.
Régimen: .:nseftanzat, especiaJizadell.

Peticionario: .Ford España•.
Localidad: Alrriusafes (Valencia).

. Entidad peticicnarls; .Ford España.. , Almusafes (Valencia).
Nivel: Formación Profesional de' segundo grado.
Rama: Electricidad y Electrónica.
Especialidad: MantenimIento Eléctrlco-EIectrónicO
Régimen: Enseñanzas especializadas.
Carácter: Experiment&!.

PERFIL PROFESIONAL

El Técnico especialista en Mantenimie-nto Eléctrioo-Electr6-
nleo será. capaz de: '

Construir y reparar elementos, diSpOsitivos y circUito. tanto
eléctricos como electrónicos, según planos y tiempo limitado.

Mantener y cuidar máquina¡ y CirCuit08 de la misma. ina­
talaciones, etc .. según plan'os.

En caso de averia, llevar a cabo una detección analftica
para descubrir 1& causa.

Desmontar y montar después de su reparacIón. piezas dee­
gastadas o circuitos en m&! estado, manteniendo la pr'9Cisi6n d.
trabajo exigida.

Hacer las debide.s comprobaciones y·controles, eeg(m.lu nor-
mas, con las mác,u~naa en funclonam1ento. .

Mantener y reparar eiementos. dIspositivos y circuitos, tanto
hidrAulicos como neumAticos. con ayuda de planOll.

En caso de 6.vería, .Hevar a cabo una deteoctÓD a.nalftlca para
descubnr la Causa, '

Constnlir, mediante eequemu, clreuitos y distintivos de nue­
va construcción. tanto hidráulicos como neumáticos, ui como el.
tendido de i.n.stalacionel. '

CUADRO HORARIO SEMANAL

Cuno

- Primero Segundo Tercero

Tecnologfa . 6 6 6
Téc.nicas de e~¡;r~~i¿n gi-Mic;: 3 3 3
Prácticas ... ....., ... ••• oO. '" 15 1lI 15

Primer cuno

TECNOLOGIA

Electrotecnia. Conceptos fundamentales. Simbologia. .Circuito
de corriente eléctrica.. Tensi6n. corriente y resistencia eléctrica.
Conexiones básicas. Potencia y trabajo eléctricos. Calor eléctri­
co. Electroquimica.

Corriente y campo magnético. Magnetismo y electromagne­
tismo. Producción de tensi6n por inducción. Aparatos electro­
magnétic06.

Fundamentos de la comente alterna. Concepto.. CircUitos
de resistencias eficaces y reactanclas. Corriente alterna poU­
fásica. Transformadores. Transformador monofásico. Transfor­
madores de medida. Transformador trifásico. Conexión en para­
lelo de transformadores. Transformador giratorio. Protección de
transformadores.

Máquinas eléctricas. Mé.quinas de coniente alterna rotativas.
Otros motores de campo giratorio. Convertidores. MáquinaS
de corriente continua. Protección de máquinas.

Rectirtcadores. Rectificadores de cátado incandescente. ~cU~

fioadores de mercurio. Rectificación de oorriente alterna
Aparatos eléctricos de medida. Conceptos fundamentales. Me­

canismos eléctricos de medIda. Medidas de ·V.I.P. en corriente
continua y corriente alterna. Medida de resistencias. aisJamien­
tos y rigidez eléctrica.

Instalaciones eléctricas. Central eléctrica. Estaciones de trans­
formación. Lineas y redes.

Técnica del control y de la regulación.
Luz e iluminación. Instalaciones básicas de baja tensión.

Componentes. Medidas de protección.
Conocimiento de materiales, Fundamentos. Hierro y acero.

Materiales domésticosa-.. Materiales conductores ,de la corriente.
Materiales aislantes. L~nductores aislados y cables.

ColTOsión. Clases de corrosión. Técnioaa mecánicas.

TECNICAS DE EXPRESION GRAFIeA

Representación de funcionee senoidalee en forma cartesiana
y vectoriaJ.:

ReprssEmtación de circuitos con resiste'llcJas, autol'D4uec1onee,
y capacidades. con sus correspondientes diagramas a escala.
Re&olución gráfica de Circuit08 serie. pa.ralelo y mirtos.

Representaci6n gráfica de corrientes polifásicaa. Conenón
y resolución gráfica

Representación nonnaUzada. de máqui:nae de corriente con­
tinua. Máquinas de corriente alterna. Convertidores rotativos.
Convertidores estáticos.

Esquemas de montaje de ci.rcuit08 de proteoei6D y mando de
máquinas eléctricas. Representación de relés., t:ontacto~ y
tierraa.



BOE.-Núm. 289
•

3 dicibmbre J9B3 32755

PRACTICAS

Representación normalizada de fuentes iuminos86 y eSquemas
de mon.taje.

Represen ladón normalizada de aparatos de medida.
Esquemas de eircuit06 eléctricoe de instalaciones de talleres

y doméSticas.
Iniciación al dibujo industrial. Líneas. Rotulado. Rayado de

materiales Vistas, cortes y roturas. Acotado. Normalización.

Manejo de conducto-res (hilos y cables). Empalmes y deri­
vaciones. Preparación de terminales. Soldaduras. Instalaciones
de alumbrado.
. Construcción de cuadros de maniobra y protección. Locali­

zación de averías y reparación. Bobinados bé.sicos. Medidas
eléctricas. Medidas de tensión, intensidad. y potencia. Corriente
continua y corriente alterna. Medidas de resistencia de aisla·
mientos. Medidas de resistencia de tierra. Montaje de cuadros
de mando y protección de motores con accionamiento manual
y automático. Instalación de motores trifásicos. Instalación de
motores monofásicos. Localización de averías y reparación.

Puesta en marcha y préctioae de funcionamiento doe tran6~

formadores de medida. monofé.sicos y trifásicos. Puesta en mar­
cha y prácticas de funcionamiento de máquinas de corriente
alterna. _

Puesta en marcha y prácticas de funcionamie.nto de má­
quinas de corriente alterna.

Prácticas de mecánica. Limado. Trazado. Aserrado. 'Taladra­
do. Roscado Ple@"ado de chapas. Cortes. Soldadura blanda.

Sünbologia..-SegÚD normas DIN 40 112: Ve.r1a..biiidad, atu&ta­
bilidad, variabilidad de magnitudes físicas, OB.racterfSticas Re­
8istencia, inductividades, capacidades. Según normas DIN 40
700: Elementos de semiconductor, simbolos generales, resisten­
cias de semiconductores, diodos. tiristores, transistores bipola·
res, transistores especiales FETS.

Esquema de un polímetro comercial.
Rectificadores. Esquemas.
Esquema fundamental de un eet&bllizador de tens'16n con

diodo Ze!ner. .
Esquema de los tres clrcuJ.tos fu.nd&mentaJee de amplffi.oa..

olón del transistOr'.
Esquema. de un a.mplif4cador a tt'8n6d8t0re8 de corriente oon­

tinua.
Esquema. de los tnl8 oiI'ouitol funde.mentaa.ee de oeo1d'8doree

de olla frecuenot.., He.rtley, 'Colpltto, CrIotal.
Esquema de un mulbivibrador: Eeta.ble, monoes-table. bies­

l&ble.
Esquema.. bAsieo de un amplifio8dor cW'erencl&1 .. tmnsifi­

toIree.
Trfac. Esquema de un montaje regulador de luz con trae

y dlac. Esquema de un interruptor asinocrono. . .
Circuitos integrados. Aspecto enmoto EsquemaS interno y

externo . '.'
Lectura. e interpretación de planos y esquemas de conexión,

:Identifioe.ci6n de' componenteS, eequoema t:opogiá,fico, conexiones
elementales y sefia1es paro~ y totales,

TECNOLOGIA

Sistema de numeración. Conceptos fundamentales. CódigO!!
de numeración.

Algebra lógica. Teoremas de Morgan.
funciones lógicas, representación. Ordinogramas.
Simbología. Normalización.
Puertas lógicas. Tablas de verdad. Diagramas de fases.
Familias Discretas DTL. 17L.
Familias integradas TIL. Curvas de transferencias. Valo­

res tfpicos.
Circuitos combinacionales. Mapas de Karnaugh.
Circuitos secuenciales. Tabla de estados. Minimización. Ob-

tención de funciones.
Biestables a-s, D, T, J~K, Master. SIave.
Decodificadores BCD 7 segmentos.
Multiplexore&'. Demultiplexores.
Contadores asíncronos. Contador de. décadas.
Registros de desplazamiento. Berie. Paralelo.
Circuitos aritméticos: Semisumador. Sumador. Multiplicador.

Radic&dor.
Convertidor Aro. D/A.
TéoniC&6 de regulación y control.
Fundamentos de proce60 eléctrico de datos.
Microprocesadores, Unidades funcionales básicas. Estructu·

ra. Funcionamiento.

TECNICAS DE EXPRESION GRAflCA

Di&'efto de placas para circuito impreso. Esquema del circui­
to, Esquema topográfico. Disetio de placa.

Esquemas de ctrcuitoe realdzad06 en 1M dIeses prácticas.
Problemae gráfiCOS. A parlir de distribución de componentes

oomploet&r el esquema, Completar c1rt:uito que aparece parcial­
mente realizado. Proyectar circuitos a partir de una lista de
oomponoentee y de le. funci6n .. realizar.

Diagramas de bloques. .
AmplifioBdores oPBraciaoe:les.-FunciooElS bAstcas.
Simbología. Aparatos y normas de representación para ele-

mentos dlgitaJes. .
Puertas lóglO8B en tecnología TI'L.
Esquema de bloquee y fu,ncianal de un microprocesador.

PRACTICAS

Prácticas de lógica digital. Funciones lógicas. Numeración
BCD. Familias lógica": Precauciones en el manejo. Prácticas fa·
milias discretas DTL y TI'L. Prácticas de drcuito&' integrados.
TIL. Algebra de 8oole. Propiedades. Análisis de averías.

Circuitos combinacionales. -Planteamiento y realización. Lo­
Cl&i1ización de avenas y reparaci6n.

CircuItos secuenciales. Planteamiento y realización. Locali~
zación de averías y reparaoi6n. '. _

Biestables asíncronos. Tablas de verdad. Diagrama!>' de fases.
Biestables síncronos. Tablas de verdad.. Diagramas de fases. De­
codificador 7447. DISPLAY. Contadores asincronos. Análisis. Ta­
bl~' de verdad. Dlagrame.s de fases. Contadores sIncronos. Aná­
lisis. Ta.blaa de verdad. Diagramas de fases. Contadores mediante
circuItos integrados 7492, 7493. Registros de desplazamientos 74194
Generador de bit de paridad. Obtención de la tabla de verdad
Localización de averías y reparación de circuitos.

Microprocesadores. Hardware y Software. Ejemplos de apli­
cación.

PRACTICAS

Polimetros y osciloscopios. Utilización, calibración y medi­
ción. Circui.tos básioos RL, Re y resonantes. Propiedades Aplj
caciones.

Termistores. Caracter1sticas dinámicas. Aplicaciones.
Diodos semiconductores. Determinación de las caracterÍsti­

CilS. comprobación y estudio del funcionamiento. Circuitos de
aplicación. Doblador de tensión, Recortador de onda. Circuito
estabiI1zador. Rectificación. Rectificación de media onda, com­
pleta. Rectificador trifásico. Localización de aVenas y repara­
ción.

Transistores. Nomenclatura. Precauciones de manejo Ob­
tención de curvas caracterfsticas. Montajes bé.sicos, polariza­
ci6n, determ.J.n.ación de le gana.ncia, relac!6n de fases y trazado
de la recta de carga. Amplificación. Acoplo directo. Montaje
Darlington. Multivibradores. Determinación de la frecuencia
de vibracIón. Generadores. Generador de diente de sierra. Cir­
cuito de desbloqueo biestable. Locallzación de averías y re­
paración.

Rectificador de silicio. Control de' corriente. Funcionamien­
to. Tiristor. Estudio de las característioas. Parámetros de fun­
cionamiento. Control 'de un motor de corriente continua. Circui­
tos de retardo. Aplicaciones. Localización de averías y repa~

ración.
Hidráulica. Generalidades. Estudio de flUidos hidráulicos.

Principios de las transmisiones hidráulicas. Elementos de un
circuito hidráülico. Cilindros hidráullcos. Válvulas y electro­
válvulas hidráullcas. AcoeBOrlOS y otros elementos. Simbología
normalizada. Circuitos hidráulicos.

Neumática. Generalidades. Instalaciones de aire comprimi­
do. Circuitos neumáticos. Válvulas y distribuidores. Elemen­
tos que integran un circuito neumático. Simbología. Automa­
tización neumática.

Segundo curso•
TECNOLOGIA

Medidas electrónicas. Puente universal de medidas.
E:;tado sólido-semiconductor y gaseoso. Conceptos fundamen­

tflles. Conducción eléctrica a través del vacío y gases. Propie­
dades (fsico-quírnicas de 106 eemiconductoree.

Componentes electrónicos. Elementos pasivos. Elementos ac­
tivos. Cf1Tactpristkas, tipos y aplicaciones. Simbología y Norp

ma.lización. Vál\lulal;. Características y tipos TRC. Componen­
tes semiconductores. Precaución en el manejo. Diodos. carac­
terísticas. tipos y aplicaciones. Manejo de catálogos. Trati.sisto­
res. Carl:l.cteristic8s, tipos, montajes bésicos y aplicaciones.
Manejo de catálogos. Identificación y verificación. Ttristores.
Familia. Características, tipos y aplicaciones. _Fotoelementos.
Fotocélulas. Fotosemiconductores.

Circuitos electrónicos y BU mantenimiento. Circuitos de ali­
mentación. Rectificación. Filtrado. Estabilización. Ané.lisis de
funciona.miento y' su oomprobación. Detecoión de aver.las. etr­
cuitas con diodos. Li.mitadores. Recortadores. Fijadores. Dobla-
dor de tensión. .

Circuitos transistorizados. Amplificadores. Análisis de fun­
cionamiento, su oomprobación y averías· más -frecuentes. Arn­
plificadol'es operacionales. Aplicacionés. Comprobación. Osci­
ladores. Tipos. Multivibradores y generadores de onda. Formas
de ondp. Análisis y comprobación. -

Intertuptores electrónicos. El transistor como interruptor y
el tiristor como interruptor. Control de máquinas eléctricas.

Sistemas electrónicos. Voltímetro electrónico. OsCiloscopio.
Generador de señales. Control de procesos industriales. Senso­
res y transductores. Sistemas electrót1icos industnales. Métodos
de trabajo Detección analftica de fallas (DAF). Neumática.
Instalaciones de aire comprimido. Elementos neumáticos. Cir­
cuitos neumáticos. Mando neumático, Hidráulica. Estudio de
fluidos. Circuitos hidráulicos básioos. Simbología.

TECNICAS DE EXPRESION GRAFICA
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Cuno

Acústica tisio&:

Sonido, infrasoínido y ultrasonldOl.
Sonidos: Puroe:, complejOS y ruidOl.
Noci6n de onda: Ondae mater1aJes y ondu electromagriétic:ae.
Propagación por ondaa transversalee y longitudinales.
Estudio de movimientos vibratorios. Movimiento vibratorio

armónico.
Velocidad de pro¡m_ en loe dlotlntoe medloe. Oller!d&d.
"Longitud de onda. '!:xpresiÓll matemil.t1ca de la onda. sonora

Soinusoid.&l. .. . .
Frecuen ::ia.
Intensidad sonora.
Representacionee gráficas del sonido: PlanOl dinámico, ar·

mónico y melódico.
Reflexión y refracción del sonido.
Interferencias. Ondaa estaciOl1&rlae.
Fenómenos de difraoción del 8OnldO.
Efecto Ooppler.
Resonancia.

Acústica ii8iológioa.:

Producción delsGl1ido. Cavidades resonantes.
VibraciÓD de las cuerd.. vocaJ.ea.
Registro y análisis de la. VOZ: Sonógrafo.

Formación Profesional de segundo arado

Rama.: Sanitada.
Especialidad: Aud1oprotee1&ta.

Régimen: General.
Peticionario: AsocIación Nacional de Audloprotealstaa.
Localidad, Madrid.

Nivel: Formación Profesional de segundo grado.
Rama.: Sanitaria.
Especialidad Audloprotesieta.
Régimen: General.

Carácter: Experimental.

PERFIL PROFESIONAL

El Técnico especialista Audioproteslsta debe practicar la co­
ITeOCión de 186 deficienoias de la func16n auditiva por medto
de dispositivos electr08.c6stJooe. '.

Dicha corrección denominada -adaptacIón protéslca.. com~

prende la eleoción adaptacJÓD. 0ClDQQl de el1caoi& y en·traga.
de la prótesis auditiva, asf como la educao!ón protéB1Ca del
deficiente auditivo y el control de la permanencia de eficacia
del aparato.

Sus funcloneo Jl1A,; deetaoadB4 son 1ao olguIeo>teo.
Determinar por medio de la audlometr1a la medida. evalua­

ción y apreciación de laa O&r8Ct8rf&tiCM f1e1co-a.cüst.ioae del
órgano auditivo tltUee pe.ra 1& adaptaoi6D. protésica.

Hall"" dlferenteo umbraoleo. 00lII0 ..udlbliJdad. InlAlllglbllJdad.
inconfort, diferencl&1es. ... . •

Especlflc"" 1M COIldJcIooeo 6ptlmaa d'l1 _lo' de correo­
ción cua.nto .. gana.ncia acústl.... nlvel de ...turooi6n, d\otor­
AJón, o ••

Eal8.blecer 1& modB1idad de a<i&ptaol6Do 1'Ipo de sp&I'&to,
vía de transnUBi6n. •••

CUADRO HORARIO SEMANAL

Area de conocimtento. tecnol6gtcOl 'Y prdcticoa

Aalpatura

_.....r ...

Tecnología:
Acústica '" .
ElectrotecnltlrEl_. '" '" ;•• '"
Biofisica sensori8l1. oo. oo. o.; o.. oo. o.' o.':

Audiometr1a :,. .oo oo•••• o•• oo. oo. oo' ...

Tecnolog1a de 1& próte&J. audJ.tlva .•:
Pré.ctioae oo. 'OO o,; ;o; ... ;;; ~.-; ;;; ;o; = .:. ;;;
Técnicas di) expree.tÓD gn1!'1oa oo.

Tecnologf&
Electrónica. oO; o.; ... o•••• ¡ ;;-; o.. ... ~
Aud-iometrf& protéBiC& o;; ;;;' ............
Elementos de neurologi& o.. o•• o.. oo' oo.

.Elementoe de fonologíA.. logopedia 7
ortofonía o., oo. o •• o•• o., o •• o.. oo' 00'

Tecnologia ~ la próte61e auditiva oo.

PracUcu ... .., -... oo. Oo. ;;, :.. o" oo. oo' oo.

Primer curMJ

TECNOLOGIA

ACllBItOCl

PrIme....

a
8
1
I,
•8

-

Segundo

a
8
1

1,
7

Nivel de ;;,tenal<!ad SOllon.. El decibeL
Nivel de presión sonora.
Frecuonoi& y tOI>&l!dad. M8l.
Intensidad y sonoridad. Phon.
LM curvas isof6nicas de Fletcher y M\lD6OIl.
El cero audiométrl.co.
DecIbe1 HL Y deolbel SP¡.;
Umbrales diferenciales.
Audición estereofónica. Localización del foco sonoro.
El olao en el. hombre y los &Illmalee.
Timbre.
1.& Ley de Weber y l'echner.

La impedanoia acústica. Admita.ncta.:

Complianoia y susceptancia..
Rigidez 8CÚ6tica..
Estudio fisico del. o1do medio. La membrana Umpánioa y 1&

cadaD& osicWac.
El puente acústioo de Zwislock.í. El puente el&ctroe.cústloo de

Terkildsen y Nielsen. FJ admit8lllcImetro actual.
Timpa.nometria.. Reflejo acústico. •
Permeabilidad tubário&. EBtud.iOll.de 1& troII.lpa de Eustaquio.

Sonometria:

Comporw.miento del oído humano en cuanto a la intensidad­
y 1& frecuencia.

La membrana basile.:r. Bandas criticas. Bark.
El sonómetro. Tipos y homologaciones que han de cumplir

106 distintos modelos. Normu lEC l23 Y lEC -17e.
Dosimetroe.
Sonoridad y nivel de sonoridad.. Funcióp de transferencia.
Rede.s de compe.nsa.ción A~B-C.

Análisis por bandas. AnáliBisespectraJ..
Métod<J$ de Stevens y Zwicker.·
Nocividad.
Legislación internadooaJ. y e&pa:aole.: &1 respecto.
Norma ISO Rl999.
Aislamiento de maquinaria. ruidosa:
Protección contra el ruido: Protectores intra y extra-sur!­

cula.res.

Acústioa de sala.a:

Generalidades.
Resonancia. Reverberación. Eco.
Cámara reverberante. CamPO difuso.
Cámara audiométrica. Condiciones mínimas exigibles para

La realización de exploraciones auditivas.
Transmisión del son·ido. Coeficiente de transmisión de distl.n.-

tQf materiales. _
Audlometria eñ ca.mpo libre. Calibración de 106 equipos.

Transmisión del son·ido:

El tubo de Kundt.
Fenómenos de resonancia en los tuboe.
Atenuación selectiva ségún frecuencia.
ApUcaciáD. a la confección de adaptadorel.
Canal de conducción y de ventilación.
El tubo en forma de bocina.. Norn moldo
La realimentaCión 'acústica.
Variaciones de 1& curva de respuesta del auq1fono según lal

características acú9tic86 del adaptador.

Transductores:
Altavoces.
Receptores. Caracteristlcas acúStica.e.
Micrófonos: Cristal, cerámicos, electrtts.
Micrófonos direccionales.
Vibradores óseos.
Altavooee y pantaBas acúSticu.

Ultrasonidos e iln!rasonidOEl.:

Transductorel ulotraaonOil"Ol.
TranSductores magnet0e6trictlvOEl.
Cavltaci6n. •
Produoci6n de i.nf'rason.td.os. Súnocividad.
Silbato de L9vasseur.
Apl1caoion€6 ~e los ultrasonidoe.

Electrotecnia-Electrónfca

Conductores y aislantes:

Constitución de la materia. Teoría atómico--molecula.r. Sla­
terna periódico de loe elementos, su. clasificación -desde el pun­
to de vista eléctrlco-electrónlco. Elemento. semiconductoree.

Resistenoia:

Resi&tencla química. Resistencia fiBica. Tabla de resisten­
cias de loe diversos materiales. Resistencia metálica. Resisten­
cia de grafito. Resistencia de pel1cula. Procedimiento de fa­
bricación de los di ersos tipos de re.siatenciae.

Comten'Sadores:

Tipos de conden.sadores. Tablas de coeficientes de los diver­
.S08 dleléctriooe. Cilculo de coodensadoree de &i.re, mica y t&a-
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talio. Condensadore, electrolíticos Principio de funcionamiento y
fabricación de los condensadores electroUtic06. Condensadores
cerámicos.

Inductancis.

Cálculo de inductancias DiversBS formas de o6nstrulr una
inductancla. Fel'T:tas. Acoplamientos de inductancias. Factor de
mérito de una inductancia. .

CIrcuitos eléctricos:

Redes. Definición. Acoplamient05 Circuitos l'66onantes serie
y paralelo. Cálculo de los circuitos resonantes. Impedancia..

Generadores;

Generadores quimic06. Constitución de las pilas eléCtricas.
Tensiones € int.ensidad. ResistencJa interna. Procedirri.iento de
fabricación de pilas.

Acumuladores:

Teoría del acumulaOor. Constitución ce las placas d&l acumu­
lador de plerna. Electrolito. Densidad y carga. Sulfatación de 166
placas. Acumuladores de ferro-níquel. Constituci6n de las pla~
caso Electrolito. Ventajas e inconvenientes de 10&' dos sistemas de
acumuladores.

Convertidores estáticos:

Rectificadoreede mecHa onda y onda completa.
'Transformadores de corriente continua por medio 'de resis-

tencias:
Modificación de la corriente continua por medio de semicon­

ductores. Estabilizadores de tensión e intensidad.

Semiconductores:

Constitución de cristales N y P. Dioo08. Construcción y apli­
caciones. D10006 detectores y diodos de potencia. Rectificación
con diod06.

Transistores:

Prlpcipio de funcionamiento. Factor de amplificación. Pa.rá­
metros montajes func.amentales. Emisor comúD. Colector ~
mún. Base común. Aplicar.:iones 'principales de los distintos tJp<J9.

Bioftsica sensorial

Esquema general del sistema nervioso de la audición. Víal '1
centros. -

Mecanismo del reflejo estapedial:

Vías.
Tiempo de acción.
Su relación con los sistemas de control automático de volu"

men en 1M prótesis auditivaB.

Teorías sobre el mecanismo analítico de frecuenoie.s ., de in-
tensidades sonoras: .

Inteligibilidad de la palabra.
Areas neurológica.s.
Su función.
Areas c..uditivas contrales:
In,tera.cx:ión auditJva.
Palabra.

Areas del lenguaje:

Lóbulo temporal.
Lóbulo frontal.

Audiometrfa-

Función y disfunción auditiva.:--'

Alteraciones cuantitativas de la percepción.
Alteraciones cuaJitativas de la percepción.
Procesos patológicos auditivos. ec.nceptos ~er&les.

Procesos del oido externo:
CODoe-pto y clasificación.
Consideración sobre oclusiones, extenosis y malformaclon~~s

del conduoto audi.tivo externo y su repercuei6n en la. adapta.­
ción protéSica.

Enfermedades inflama.torias del oido externo.
Repercusión en la adapta-ei6n protés1ca.
Proc8S06 provocados por 108 adaptadores.
Causas y corrección.
Ezcema.s de contacto.
Ezcemas microbianos.
Ezcemas MlboITeicos y otros.
Otitis externa.
Otitis externa circunscrita (forúnculos).
Eri&ipe-la y otros. /
Micosis.

Pa.tología del oído medio y de la trompa:
OtLtiIJ media.
Cla.sificaci6n.
Síntomasclfnicos.
Renexlones sobre 1& otitis y la adaptación protéSlc&.
Criterios de toJerancias e incompatibilidad.
P""ibl.. ooluo1OD<l6.

Colaboración ORL.
Soluciones quirúrgicas de lfU; otorreas.
Resultados y situaciones fun'·lonales.

ConCE!pto general de audlocirugfa:

Sus indicacionew y resultados.
La otoescIerosis.
Tratamiento quiTÚrgioo.
Crlfp.rlos de operabilidad. .
La prólRsis auditiva como complemento funcional.
La prótesi~ auditiVa como elemento de diagnóStico.

Audiometría clínica:

Desarrollo hist6rko de la audlometrfa.
Pru~ba.s de diapasOl,es.
Pru~bas de Weber.
Pruebas de Rine.

Audioelectroenc€falografía:

Pruebas psicoga-lvtmicas.
Utllizaci6n de los correladores-concepto instrumental.

Potenciales auditivos evocados:
Potenciales cocleares.
Potenciales de tronco.
.Potenciales corticales.
Su utilidad en clínica.
Su utilización ~ la adaptación proté&ice..

Concepto genera.l de la percepción a.uditiva:

Receptore6 ser.sorie.le8.
Manifestaciones energéticas y e6tfmul06 adecuados a los re.

captores sensoriales.

Descripci6n general del aparato 8ud1Jt1vo:

Esquema func1OlI18,l generaJ..
Función analítica de sus diversas partes: Oído externo, oído

medio, oído interno, VíM y centros.

De-se.rro1lo eJllbriológico del oído:

Desa.rroUo y anatomías compuada.
Anatomía funcional del oído.

Ofdo externo:

Estructura y función.
Pabellón auditivo.

Conducto auditivo externo:

Morfología. y función,

Tímpano:

Morfología y runcllm.
Cuerda del tímpano.

Oído medio:
Cadena osicular.
Músculos del oído medio.
Anatomía, disp06ioi6n y función.
Concepto del oido medio como adaptadOlr de fmtled,ancie.e.
Mecanfsmos de defensa auditiva.
Ventana redqnda.

Trompa de EU6taqU.fO:

Descrl~ción anatómica..
Mec&rusmo motQI' muscular.
Aerodinámica. de la trompa.
Función .:.cústioa. de la trompa.
Oído externo. Anatomía.
Topografía general del oído interno.
Relaciones anatómioas.
Laberinto óseo.
Vestíbulo.
Caracol.
Conductos semicircular~ (función comparatIva. entre el labe.

rinto anterior y ~terior).

Espado perihnfático.
Estructura histoló~ica deJ oido mterno.
TeorúlB de la funcIón del oído interno.
Funci6n analítica sonora.
DeSCriminaci6n cuantitativa y cuaUtativa. del sonIdo.
Hidrooinám1ca del oído interno.
Teoría de la. onda. migratoria.
FiSica de le. audición durante la trallSmi6tón ÓSea.

Electrofi&[ología.:

Potenciales pennanentes del oído.
Potenciales m1crofónicos cocleares.
Potenciales de acción del nervio.



32758 3 diciembre 1983 BOE.-Nlim. 289

Tecnologta ..te la prótesis auditiva.

Aparatos y disP061t1vos individuales y colectivos {historia.
descripción e-squcmas de construcciÓIl. funcionamiento! caracte­
r¡s¡¡cas m'2cli.nicas, eléctricas, acliSt.icas. etcJ. NormalIzación.

Componentes electroa.cústic06 y electróndcOS. fuentes de ener­
gía.

Materiales y utillaje& utilizados en audloprótesis (descripción
propiedad€6, fabricación, utilización y entretenimiento).

Aparatos de ~edida empleados en audiopr6tesis.: Voltímetro,
amperímetro, óhmetro, pol1metro. osciloscopio. frecuenclmetro,
distorsiómetro, fas6metrO". regLstradores X, Y, generadores. oído
artificial audiómetro vocal, generadores del ruido blanco y ro­
sa, etc. (de.sCTl.pciÓIl esquero84- dé construoetoo, funcionamiento
y conservación).

Prótesis. auditivas. verificación y reparación.

PRACTICAS

Laboratorio electrónico

Conocimiento de los diversos tipos de sistemas de aparatos
de medida..

Prácl.icas de medida con instrumentos independientes. Com~

paración de medida con instrumentos múlUplee..
Aná¡is;s y manejo de los polímetr06 y estudio de su esquema.

Prácticas de mediciOnes en todos su.t alcancee. Montaje expe-
rimental de un polímet.ro de varias escalas. '

Montaje exprimentaJ. de un pueDJte de Wien de ooITtente aJr
terna.

Prácticas de medición y comparación COll1' el puente de ¡'a.b~

ratario.
Montaje experimantaJ. de un volt1metro electr6n.1co. Compa.­

ración de la preci&ión {le las medidas COlIl uno de laboo"atorio.
Práctica.s de medioiones con polfmetros digitales y compara.­

ción da su precisión con ap.a.ratOl5 de aguja. Práctica&S de medi­
ciones con el frecuencimetro digital. Estudio completo de su
funcionamiento y manejo.

Montaje experimentaJ. de un osoHoscopio. Medidas, en todos
los puntos del circuito y comprobaci6n de 1M ten&iones de br1lJo
y enfoque.

Con el OSCilOlSCOpio QxperimentaJ. y oon uno de laboratorio.
comprobar 106 circuitos internDI y 1& soluciÓD a loe problemas

..-d~ blindajes. Medir con seftales calibradoras la sensibilidad en
los distintos pasos, y el a.ncho de banda de loe ampli.fic&dorea
verticales.

Montaje de los t.re6 circuita8 báslooe de osciladores de 8J.t&
frecuencia y aj uste de las formas de onda senoidales.

Ensayos con un amplificador a tra.naistoree, med·idas y cur­
vas de respue6ta. Montaje experimental de amplificadores en
cascada y de corriente continua.

Montaje experimental de un amplificador diferencial con sa­
lida. simétrica. Trazado de curvas y estudio de las corrientes
circulantes.

AudioprotesL.f

Trabajo con materias plásticae y metálicas.
Adaptadores (descrtpcl6n, fabricación y rectificacl6nJ. UtLLi-

zación del otoscopio. .
Proyecto de inst&laci.6n de un gabinete audioprot-é6ico, equf­

pamento. etc.
Prácticas de· a.udiometria.

TECNICAS DE EXPRESION GRAFICA

Esquema de un voltímetro. Esquema de un amperím&tro. Es­
queme. de un 6hmotro.

Esquema de un polimetro comercial.
Esquema fundamental de un puente de corriente continua

con equilibrio por galvanómetro. Esquema de un puente de co­
rriente alterna con equilibrio detector.

Esquema de un transisdiómetro.
Esquema de un voitímetro electrónico a válvulas. Esquema..

de un voltim~troelectrónico a transistores.
Aspecto externo de un polimetro digital y uno de aguja.
Esquema de corte de un caftón electrónioo de un tubo de Re.
Cort8 compieto de un tubo de rayos catódicos dJ deflexi6n

e!ectrostática.. .
Esquema de los tras circuitoe fundameatalee de oacíladoree

de alta frecuencia: Hartley, Colpitts. Cristal.
Dibujo de una onda &inusoidal pura. Dibujo de una onda

cuadrada y sus prill"!-eros cuatro armónicos. Dibujo de t:na onda
d:ente de sierra y sus prlmeroe cuatro armónicoe.

Dibujo de una onda cuadrada y sus tres primerae a.:rm6nicas
impares.

Dibujo de una onda de sierra. y sus trae armónicae seguidas.
Simbolo de una linea. de retardo 'l sus equivalent-:::B como li­

nea de transmiSioneS.
Esquema correspondiente a un multtvibrador eetable y biee-

ta.ble. •
Esquema de un relajador. Esquema de un generador de on­

das diente de sierra a transIstores.
Esquema de un generador de ondas cuadradas de laboratorio.

. Esqllema de un amplificador a trans,,,toreos, de ce.rriente con~
tmua.

EsqLll?ma bá~jco de un ampllf:caJur diferencial a transistoreS.
C,:c¡uema de U!~a et&pa excitador<l. a transformador y véJ­

v'.i~a_;.

Esquema de una etapa de sal,ida con transWtoree • tran8­
formador.

Esquema de u,na etapa de salida con tra.nsistores complemen~
tarias.

Pasar a limpio sobre escala logarftmioa la. respuesta en de.­
cIbelios del amplificador en.5ayado con y .sin reaJ.imentaci6n.

Segundo curso

TECNOLOGIA

Electrónica

AparatOlS de medida:

Instrumentoe de hierro mOvii. Instrumentoe de cuadro m6­
vil. Instrumentos térmicos. Voltímetros. AmperímetI'06. Watime­
tras. Ohmetros. Capacímetro. ID.6trumentos múltpile6. E-squemaa
de principio.

Estudio completo de los diversos tiP06 de polfmetros y sus po­
eibilidades. Erroree de medida. Estudio de los model06 comer'­
ciales y comparación de sus a.Icancee.

El puente universa.1 de medidas. Esquema fundamentaJ de
un puente de Wheaststone. Puente de Wien. Detectores de equi·
hbrio.

El probador de vAlvulas. Principio fundamental y diversas
pruebas que pueden realizarse. El probador de diodos y transis­
tores. Probadores y analizadoree de funciones. Utilizaci6n d&1
osciloscopio para visua.lizar las CurvalS de laa válvulas y trans-·
sistoree.

El voltímetro electr6nico. fundamentos y esquema elementaJ..
Voltímetro electr6nico a transi.storee. Campos y sondae de me­
dida. Utilización del voltímetro electrónico.

Instrument06 digital9Sl

:E:studio del principio de funcionamiento de los instrumentos
digitales. Esquema de blOllue de un polfmetro digital. Esquema
de bloques de UD frecuencímctro----contador. digital. LAmparas in­
dicadoras y diodoe LEO.

-Tubo de rayos cat.6dicos:

Estudios del cañón electr6nico. Funciones de cada uno de loe
electrod06 del tubo Re. Sistema de enfoque del punto. Control
del brillo. Deflexi6n electrostática. TipOS de fósforo de las pan­
talIae.

Osciloscopio:

Circu'itos di! alimentación de tubo de rayos catódicos. Circui­
tos de barrido -del punto, o base de tiempo. Circuit06 de loe
amplüicadores verticaies. Sensibilidad y ancho de banda. Eje Z.

Generadores:

Generador de alta frecuencia. Oscilador Hartley Oscilador
Colpitts. O!>i;ilador de cristal. .

Ge-neradores senoidales:

Generadores de onda sanoidal a RC. Estudio de las aplléa.­
cionera de los generadores de ondas senoidales en BF.

Ondas no S&Iloidalee:

Análisis de una·onda cuadrada. Análisis de una onda diente
sierra. Onda trapezoidal Olida triangular. Ondas amorti,l:tuadas.
o de frente abrupto. Pull$os, tlempo y espacios de rcpeUc16n.

Técnicas de los pulses:

Respuesta de un circuito RC.. a un pulso. Circuito int-egra~

doro Circuito diferenciador. Respuesta en un circuito LR. Res­
puesta. en un circuito LCR. Líneas de retardo.

MuLtivibrador&S:

Multivibrador estable. Multivibrador monoestable. Multivibra.­
dor biestable. Estúdio de 106 distintos tip<)8 de multivibradoree y
diferencie..s .entre ell06.

Generadores de ondas:

Generador de onda de" diente de sierra ron válvula de gaa.
Generador de diente de sierra con válvula de triado. Geners.dor
de diente de sierra a transistores.

Generador de onda cuadrada. Arm6nlcoe de una onda cu....
drada. Utilización de ondas cuadradas para ana1izar la rae­
puesta de un amp-iificador.

Amplificadores:

Análisis de un circuito amplificador a transistores. Amplifica­
dores en cascada. Amplificadores de corriente continua. Montaje
DarJington.

Ampiificadares de acoplo directo. Amplificadore.s de acoplo
directo diferencial. Amplificadores con a.lta. impedancia de en­
trada. Amplificadores diferenClales con salida asimétrica. Am­
plificadoro;;-s diferencia:es con salida: simétric&.
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Inversores de fasE"S:

inversión de tase a transformador Nece&ldad de il1V~,sor de
fase. Inversor de íase a válvula. Inversor de fase a t.ransis­
tores.

Amplificadore6:

Amplificación de p0t0Dcia con trAnsistore~, de saJidaslmp1e.
Ampllfkad0T de .salltia en conlrl:ttA<;e c:a.se A. Amj:iJicador
de salida en· c<mtralase clase B. E.,hdio de un amplificl:Ldor de
salida en cantrafase con transIstores compicment.a.rios.

R€a\iment.aci6.1:

Teoría de la reaJimentaci6n, en los ampHfiC8(j(.rp.s. Reali­
mentación de lazo abierto. Realimentación de 182.0. Mejora de
la reepuesta en 1::>5 ampUficadoTEl6 con realimentación' n:Jgativ8

.Audiometrta protésica

Audiometría tonal:

Instrumentación.
Cámaras e in6talaciones.
Unidades de medida y calibración.

Audiometría tonal liminar:

Su flnalldad blLsica.
Diagnóstico topográfico.
Gráfioas y signos.
Realización práctica.
Concepto de enmascarador.
Tipos de ruido& pare. enmascarador.
Efectos de enmascaradór.
Concepto de an-::ho de banda critico,
Aplicación práctica del enmascad:or.
CUrv86 tIpicas d 106 procesos palológkos ir,terpret.ación.

Audiomf.'tría suprallminar:

F;nalidad.
Concento de rerruirment.
Crecimiento normal y pato16gico de la sensación auditiva

cuantltati"a.
Pruebas de Luscher.
Pruebas de Fowler.
Pruebas de 51si.
Audi6metro y aduiometrla. automática de Bek6sy.
Pruebas de fatiga auditiva.
Investiga...:.6n <:.tel umbral superior d-e percepción ('JIT_bral do-

loroso). '

Logoaudio'11e tría

F\.Indamf'ntos.
Instrume:nfación.
Cámaras.
Materias :onético, su importancia cHniea y su aplicación pro..

tés1ca..
Historia y desarrollo.
Test numérico.
Test mono.sHábico.
CaJibra~ión práctica. .
Detf'Tffi¡nación del índice de utilidad social auditiva.
Audiometria verbal por tranSmisión óSea.
Relaci6n entre los re€u:tados de 1:. audiome-tría tonal y de la

verbal.

Impedanciometría:

Fundament()lS e instrumentadón.
Medida de la impe:-l, neia a<:ústica

Timpanometría:

Medida d-el n'flejo estapedial
Estudio de la permeabilidad tubárica,

Audiometría. infantil:

Peculiaridades.
Audiometria.
Subjetiva y ob;e·Uva..
Pruebas especiales: Peep-Show y test sorpresa.
La prótesis como elemento de diagnóstico.

Impedanclometria:

Refleje. estapedia.l.

Elementos de Neurología

Evolución histórica del conocimiento.
Concepto de receptores· sensoriales.
Re<'eptor r.decuado a las a.oelariones angulares.
Célula ciliada. .
Fundón comparativa oon la. célula ciliada del laberinto pos.

terior.

Morfología. de la coolea:

Morfología de los conductores semicrcu1ares.
Membrana ba.s1Iar.

Aspectos me~njcosde la m1sma.
A~pectOo!S microscópicos.
Aspectos bioquímicos
Po~nciales electrobiológicOEl:
Pot.ebciales de acción.
Mlcrofónico caloear,
Signiflcarlo.
Potenciales de espiga.
Velocidad de conducción.
Períod o refractario del nervio.

Trastornoe audigenos de la palabra:

·Dislalias audi6genas,
Acción de la prótesis auditiva en la ~rrecci6n d0 :os tras­

tornos audigen_oe.

Elementos de frm%gia, lngopedia y orto!nnff/

Anatomía de las cav:dades de reso~ancia:

Breve estudio de le anat.omía de la boca, idea <':e las pare
des y huesos que entran en su configuración Ani:ltomia de !a.s
fe-gionA-s lab!!lJes, lingual, gin~iv",1entaJ, palatino y na.sal con
un somero estud;.) de le mencionado.

Anatomía de la faringe. con&tituclón y propiedades de su.;
mús('ulos y estudio del esfinter fartnioesofágico Anatomía de
las fosas nasales y de las cavidades anexas.

Anatom1a del tórax:

Breve estudio de las oaredes del tórax, costillas múscuios
de las paredes to-á.ckas y del abdomen, así como de 105 pul­
mones y del mediutino.

Anatomía de la. laringe:

Relaciones de su constitución anatómica, los cartílagos. las
articulaciones y ligamentos, loe músculoe de la laringe, su
mervaciÓn. Glotis y vestíbulo laríngeo,

Fisiología de la respiración:

La respiración en general. Respiración pulmonar, fen6menos
me<'-Anicos y nerviosos. Respiración fómca. Pedagogía respira­
toria.

Fisiolog1a de la. faringe:

• Propiedades de los múscul06, su función mU5'Cular y resul·
t&dos de la actividad muscular, fisiologia de la fatiga y locali­
zaci6n de la miSma.

Fisiologia de la laringe:

Acción de los músculos de la laringe, mecanismos Je la yfi'
bración, estudio globa.l de la fonación y sensacfones propiocep­
Uvas.

Perturbaciones de la voz:

Fisiología fonatoria. Nociones sobre algunos trastornos orgá­
nic06 y funcionales de 1& laringe, Voz susurrada. Fonación en
circunstancias varias. Replieguee vocaJee:. Teoria de la fonaci6n

Disfo-nf8S:

En nifto'S, ado1escente6 y adultos. Nódulos y pólipos .. Clasifi­
cación de las dLsfonías, principios generales de reeduca<;lón fun~
clonal y particular de cada trastorno, métodos de relajamiento.
Endocrinofonfe.s. Afonfa. funcional, Disfonia espásti<:a. Voz ven­
tricular. Di$Odoos. Rinofontas. Fonastenia.s.

Fonética:

Fonación sonora. y sorda, articuladón de vocales y conSO­
nantes. Fonema. Sflaba.. Palabra. Alfabeto fonético. Punto de
artlculadÓll. ModC' de articular. Articulaciones sonoras y sor­
das, bucales y nasale6.

Definición de vocales escala de acuidad. TriángulQ vocálico.
Acción de 106 la.bios y d~ 1M mandibuJu, así como de la glotis.
Diferencia ,le timbre.

Consonantes, clasificación de cansonantee en: bilabiales, labio­
dent.ales, dentales, interdentales, alveolares, palata.les, velareS.
Modo de articulación de oclusivas, nasaJe6, etc. .

Patología y tratamiento de, loe trastor}1os de resonancla ..,
articulación. Colocación de la voz, téCnicas auditivas y no audi­
tivas e instrumentoJes. Producel6n de los sonid?s del habla.
Métodos utiliza-dos en la enseftanza de la articulacl6n.

La articulación del oyente, l'8pidez ordinaria de la .conversa­
ciÓn. Cantidfld v,Jcálioa, análfsis de la misma. Estudlo compa­
rativo de las caracwrísticas de la a.rt1.cula.ci6n del oyente y de1
sordo.

Tras·tornos respiratoriOS. Procedimientos pSlcoteráplC'os de
aplicación en patologia foniátrica. Conceptos gemerales de los
fenómenos psíquicos en su relación con la fonación.

Los prcblemas del lenguaje ante la sorder~, la dis1a}ia, la
disfemia, la dislexia, la disgrafta, etc. Pronóstico educatl.vo d'2
las distintas a!ecciones. Distintos criterios en el. estudiO del
hecho lingüístico, eintáCtico, morfológico y semtmtlco.
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31777La enseñanza. del nino sordo del lenguaj~ ha.blado. El niAo
sarde en el mundo de los Elonidos. Método oral y '"Ilétodo com­
binedo, nociones da los mismos. El sordomudo desmutizado. su
rehlibililación.

La pedaggía orto!Ónioa. La didáctica de la fistognoIrl1'& en el
tratado de la ortofonía. Técnicas de lectura labiofacial. Medidas
profllá.cticas de las anomalíaa del lenguaje.

Comunicación oral:

Las grandes estapas de la evolución filo y ontogénica del
lenguaje. Nociones generales sobrelob orígenes del habla y de
la escritura. Trastornos neure--psíquicos y lenguaje. Nociones
sobre la imagen corporaJ. y sus relaciones con el lenguaje.

El lenguaje interior y el habla interior. Caractertsticas de
cada una de las etapas del lenguaje. Pensamiento y }"labIa Ln·
terJOT. Importancia de la semántica. y del psicoanAlis1a en fCJll.da...
tna. N aclaMs sobre el pSicoanálisis en relaci6n con la. voz,
la pabbra y el lenguaje.

Origen y desarrollo d.el lenguaje en el niño, aspecto fisio­
lógico. Genética., herencia. embrlología y biometría. lingüistica.
Influencias que intervienen en el .desarrollo del lenguaje. In­
tegración y organización dellenguaie.

Evolución del lenguaje en el niño oy&Ooo y comparaci6n con
los pro:)\emas que i-re5eut& en el hipoacústioo -":tOfundo. Si~nifd.­

cación de la sQrdera en el desenvolvimiento integral del niño.
Tras tornos específicos del des-a.rrollo del lenguaje oraJ. y ~

erito. Perturbacionea del lenguaje. Loe probleme.e del lenguaje
ante la sordera, la. oligofren.1&. etc. El retrasado ment.a1 y, su'
pnncIpales trastornos de la comunicaci6n. El retrasado mentaJ
hipoacúSico.

Afasias. Definici6n y &iJIlonimia. Síntomas. clasificaci6n de
las mismas, aspectos especiaJ.es eD. 6l. adulto, r&eeiucaci6n de
los trastornos afAsicos en los distintos cuadros clínicos, breve
reseña.

Agnosia auditiva. Afasia expresiva. Di~fasias. Audiomudez.

ORDEN de 7 de noviembre de 1983 por la que se
aprueba la- modificación del plan de estudios de la
Facultad de Ciencias c{e la Universidad de -Palma
de Mallorca.

Ilmo. Sr,; Vista la propuesta. formulada. por el Redorado
de la Universidad de Palma de Mallorca. relativa a la modifi­
cación del plan de estudios de la Facultad de Ciencias de dicha
Universidad, aprobado por Orden ministerial de 20 de septiem­
bre de 1978 (<<Boletín Oficial del Estado_ de 8 de noviembre)¡

Considerando que se han cumplido las normas dictadas por
este Departamento en materia de elaboración de los planes de
estudio de 1aa Facultades universitarias, en cumplimiento de lo
dispuesto en el artículo 37, 1. de la Ley 14/1970, de 4 de agosto,
General de Educación _y Financiamiento de la Reforma Edu­
cativa, y visto el informe favorable de la Junta Nacional de
UniverSidades,

Este Ministerio ha dispuesto:

Primero.-Aprobar la modificación del plan de estudios de la
Facultad de Ciencias de la Universidad de Palma de Mallorca, .
aprobado por Orden ministerial de 20 de septiembre de 1978
(<<Boletín Oficial del Estado.. de 8 de noviembre), que quedará
estructurado conforme figura en el anexo de la presente Oroen.

Segundo.-La aprobación a que se refiere el número anterior
no implicará aumento del gasto público.

Lo que comunico a V. l. para su conocimiento y efectos.
Madrid. 7 de noviembre de 19a3.~p. D. (Orden de ?:l de

marzo de 1982), el Director general de Enseñanza Universitaria,
Emilio Lamo de Espinosa.

Ilmo. Sr. Director general de Enseñanza Universitaria.

ANEXO QUE SE CITA

PLAN DE ESTUDIOS DE LA FACULTAD DE CIENCIAS
DE LA UNIVERSIDAD DE PALMA DE MALLORCA

PRIMER CICLO

Sección Biológicas

Horas
semanales

.••• >.

3
3
3
3

3
3
3
3

3
3

•3
3

3
3
3
3

3
3

Matemáticas (cálculo) ... ... '.. ...
Física. para Biól()gos ." '" .
Química (general y orgánica) . _.
Biologia general... .. .
Geología '.' _ .

Segundo curso:..

Botánica - .
Citologia e Histologia
Bioquímica ... ".
Bioestadfstica ...

Rama ambiental

SEGUNDO CICLO

Asignaturas obligatorias;

Genética , .
Microbiología " .
Zoología .
Fisiología vegetal

Tercer curso:

Fisiologia animal ...
Ecología

Cuarto curso:

Asignaturas optativas (elegir dos):

Ampliación Botánica .
Ampliación Zoología ..
Amp]!ación Fisiología vegetal
Ampliación Geologla

Quinto curso;

Primer curso:

PRACTICAS

Tecnologla de la. prótes/.s auditiva

Trabajos en materias pláS-tic8B y metáliCaB.
.. Moldes a:natómicos (descripción, fabricación, recUfica.oión .,
empleo). Utllización del otoscopio.

~daptación protéSioa¡ métodos sisteJnal, y control. de la eft..
caca&..

Proceso de le. adaptación protéSica. (análi&ie, seleccIón, toma
de impresión del molde anat6m1.Co). ~

. Instalación de un centro audioproté6-ico, proyecto y equipa.­
miento.

Trazar curvas de respuesta en un NTC, temperatura-re..si~
teneia.

Trazar curvas de Iespuesta de una PTC, t.ernperatura-resis­
tenCla.

Trazar curvas de r&Spue.sta de una VDR.
. Reconoci~IUento de todos los tipOl5 de condensadores. Análi­

Sla y rnediclón de un condensador. Repaso completo de loe 06­
digas d~ marcaje .de los condensadores. Utilizaci6n del poU­
metro para la mechda de condensadores utilizando la frecuencia
de la red.

Montal~ de un c~ito experimentarl para el estudio de la1
c~ac~r1s~lCas estátlca6 de un dlodo zener. Comportamiento y
vlsuallzaclón del diodo zener. en corriente alterna.

Montaje y estudio de loe tres montajes fundamentales de
amplificación de los transistoreS.

EnsaY06 y medidas con los diversos tipos de transistores.
Manejo del poHm~tro y del transisdi6metro, para loca¡}:izar el
estado y las conexiones de un transistor.

Montaje experimental de una célula fotoeléctrica. Mediciones
'1 curva de sensibilidad. para distint06' colores de luz.

R~ncx:.imientode loe diatintos Upos de circuitoe integrs:ctos.
. Utl1lzac16n de los fatálogos comerciales y estudio de las dLs­

tlOtas bases y sistemas de conexión de los circuitos integrados.
Estudio de las ~teri~ticasde un circuito integrado en un

entre!1ad;0r. Montaje expenmenta.l de un amplificador de BF con
CirCUIto lOtegracto. ,

~onta.je y ~tu.dio de un circuito Integrado con puertas NI.
Realizar los CIrcUitos 168'i(.(.6 fundAmentales y completar tablas
de la verdad.

Laboratorio electrónico

~udiopróteBis

Prlkt~cas de audiometria prot6sica.
PráctICas de adaptación Rrotésica (análisis selección, toma

de ,impresiones de loe pabe.lones y conductos' au.ditivos, adap­
tacl6n) .

Prácticas de audiomeu la en campo libre.
Confecc~ónde adaptado"es a medida.
Adapta.clO.l1ee ~pecíaJ&5. montaje y comprobación.

Asignaturas optativas (elegir cinco); .

Ampliación Geología ." '.
Edafología .
Ampliación Fisiología animal: Neurofisiología
8iologla marina
Limnologia ... ,.. ... .. ", ."
Micropaleontologia. .
Endocrinología comparada .

3
3
3
3
3
3
3


