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III. Otras disposiciones

MINISTERIO
DE ECONOMIA Y HACIENDA

ORDEN de 20 de octubre de 1983 por la que se
modifica a la firma <Inoxcrom, 8. A.», el régimen
de trafico de perfeccionamiento activo para la im-
poriacion de diversas materias primas y la expor-
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tacién de boligrafos, rotuladores, estuches, envases

de ‘plastico y otras manufacturas.

Ilmo.. Sr.: Cumplidos los tramites reglamentarios en 91_ expe-
diente promovido por la Empresa <Inoxcrom, S. A.-, sthuandq
moditicacion del régimen de trafico de pe_rfecqunamxento ac-
tivo para la importacién de diversas materias primas y la ex-
portacién de boligrafos, rotuladores, estuches, envases de plas-
tico y otras manufacturas,” autorizado por Orden de 1 de
febrero de 1983 («Boletin Oficial del Estado del 16),

Este Ministerio, de acuerdo a lo informado y propuesto por
la Direcciébn General de Exportacion, ha resuelto:

Primero.—~Maodificar el régimen de trafico de perfeccionamien-
to activo a la firma <Inoxcrom, S. A.», con domicilio en Sagrera,
numeros 53-57, Barcelona, y NIF A-08-157737, en el sentido de
incluir: :

A) La exportacién de:

1. Pluma estilografica, cuerpo y boquilla de plastico y capu-
chon de acero inoxidable, tipo 77, con peso unitario de 11.28 gra-
mos, de la P, E. 83.03.17.1.

II. Rotulador, cuerpo y capuchén dé plastico, con su corres-
pondiente cartucho, tipo 600, con peso unitario de 8,34 gramos,
de la P. k. 98.03.17.2.

II. Lapicero en acero inoxidable, tipos 2001, 2001/cro, 2001/
laca color y 2001/laca china (variantes de cuerpo lacado en co-
lores diferentes y clips y puntera dorada), peso neto unitario
de 16,10 gramos, de la P. E. 98.03.31.1. L :

IV. Lapicero de plastico, tipo 103, peso unitario de 8,26 gra-
mos, de la P.E. 98.03.31.2 )

V. Lapicero con cuerpo de acero inoxidable y boquilla de
plastico, tipo 45, con peso unitario de 12,16 gramos, de la po-
sici4n estadistica 98.03.31.2. )

V1. Boligrafo de acero inoxidable, tipo 2001/lacado china
(diferentes colores), con su correspondiente cartucho, peso uni-
tario de 16,18 gramos, de la P. E. 98.03.14.1.

VII. Boligrafo de acero inoxidable, tipo 2001/lacado (de dife-
rentes coiores), con su correspondiente cartucho, peso unitario
de 16,39 gramos, de la P. E. £8.03.14.1.

VIII. Boligrafo de cusrpo y capuchén de acero inoxidable,
tipo 1100 c.lgante, con su correspondiente cartucho, peso uni-
tario de 23.43 gramos, de la P. E. 88.03.14.1.

IX. Boligrafos de cuerpo y capuch6én de acere inoxidable,
tipos 1100 y 1100 Happy. con sus correspondientes cartuchos,
peso unintario de 13,57 gramos (con variante de cuerpo y ca-
puchén pintado de diferentes colores), de la P. E, £8.03.14.1.

X. Boligrafos de cuerpo y capuchén de acero inoxidable,
tipos 77M y 77M/oro, con sus correspondientes cartuchos, peso
unitario de 15,73 gramos {(cen variante de clip y tapén doradol,
de la P.E. 98 03.14.1.

X1. Caja presentadora, plastica, para 80 unidades, peso uni-
tario de 79.60 gramos, de la P.E. 39.07.43.

XII. Envase de plastico para minas de grafito, peso unita-
rio de 3,04 gramos, de la P. E. 39.07.43.

XIII. Tintas para carga de rotulador, de la P. E. 32.13.19,

B) Las mercancias de importacién correspondientes a dichas
exportaciones seran las siguientes:

1. Alambre-de acero inoxidable de 0,40 milimetros de di&-
metro, calidad AISI-302, composicién: 0,08 por 100 C, 17/18 por
100 Cr, 8/10 por 100 Ni; de la P. E. 73.76.13.

2. Alambre de acero aleado de 2,5¢ milimetros de didmetro,
calidad AISI-416, composicién: 0,10 por 100 C, 0,38 por 100 Mn,

0,67 por 100 Si, 0,018 por 100 P, 0,30 por 100 S; de la P. F.—73.78.15,

3. Alambre de. acero fino al carbén de 0,35 milimetros de
diametro, norma DIN-17223, calidad C, composicién: 0,82 por
100 C, 0,50/0,80 por 100 Mn, 0,10/0,35 por 100 Si, 0,035 por 100 S,
0,035 por 100 P; de la P. E. 73.68.40.2.

4. Aceto butirato de celulosa, sin
la P.E. 21.03.41.1, .

* 5. Antarox (sede carbono, C19-H-19), con 20 moléculag de
6xido de et'leno, de la P.E. 34.02.15.2.

6. Azul turquesa esp. AES, de la P. E. 32.05.10.

7. Formamida (amida del 4cido férmico), de la poasicién
estadistica 26.25.19.9. .

8. Negro brillante BN esp., puro 80, de la P. E. 32.05.10.

9. Violeta acetan S4 BN 200 por 100, de la P. E, 32.05.10.

10. Rojo cochinilla Asp., puro 85, de la P E. 32.05.10.

i1. Colorante de ftalocianina de .cobre puro (base azul-
Neptuno 698), de la P.E. 32.05.10.

12. Colorante de triarilmetano puro (base azul-Neptuno 634),
de la P. E, 32.05.10. . .

13. Fenoxietano! purc (Dovanol-EP), de la P.E. 20.08.59.

14. Resina alcidica (Phtalopal) (base de éster del acido of-
talico, exenta de 4cidos grasos), de la P. E. 38.01.50.

15. Alambre y barra de latén, de 5 y 10 milimstros de dia-
metro, calidad de coletaje, composicién: 58 por 100 Cn, 40 por
100 Zn y 2 por 100 Pb, de la P. E. 74.03.21.1.

16. Copolimero de acetal, preparado para el moldeo o ex-
trusién (Kematal, Hostaform, Delrin, Ultraform, Celcon), co-
lores rojo, azul, turquesa, marrén, negro, blanco, beige, verde,
anaranjado o transparente, de la P.E. 39.01.06.

17. Copolimero de estireno (ABS), 80/65 por 100 estireno,
15/25 por 100 butadieno (acrilonitrilo-butadieno), de los mismos
colores que la mercancia 18 (Novodur, Ugiknal, Ludtran, Per-
luran, Cycolac, Ravikral). de lag P. E. 39.02.35.3,

18. Fleje de acero fino al carbono, laminada en frio, de
4,2 X 0,6 milimetros, norma DIN 17222, calidad 1.1221, compo-
sicién: 0,85 por 100 C, 0,25 por 100 Si, 0,64 por 100 Mn, 0,027 por
100 P y 0,022 por 100 S, de la P. E. 73.64.50.3.

19. Fleje de acero fino al carbono, laminado en frio, de
4 X 0,5 milimetros, de la mismea calidad y composicién que la
mercancia 18. de la P. E. 73.64.50.3. .

20. Policarbonato, preparado para el moldeo o extrusién
(Makrolon, Lexan, Sinvent, Merlon), de los mismos colores que
la mercancia 18, de ia P. E. 39.01.52.2,

21, Polipropileno en granza, para el moldeo o extrusién (Avi-
sum, Isplen, Napril, Hostalem, Latene), de los mismos colores
que ‘la mercancia 18, de la P. E. 39.02.21.

22. Poliestireno en granza (100 por 100 estireno), expandi-
ble (Vestyron), de los mismos colores que la mercancia 18, de
la P. E. 30.02.32.2, ’

23. Polietileno en granza, para el moldeo o extrusién (Ves-
tolen), de alta densidad, de los mismos colores que la mercan-
cia 16, de la P. E. 39.02.04.

24, Pasta de silicona (etil-polisiloxno), preparacién lubrican-
te con menos del 70 por 100 de aceites minerales o de minerales
bituminosos, de la P.E. 34.03.19.1,

25. Tira de latén, de 10 x 0,15 milimetros, calidad embuti-
cién, composicién: 72 por 100 Cn y 28 por 100 Zn, de la posicién
estadistica 74.04.41.1.

. 28. Tubo de acero inoxidable, soldado, circular, de 7,35, 8,
8,10, 8,30, 9,10, 9,68, 10 y 11,15 milimetros de diametro, de 0,30
milimetros de grueso pared, norma- DIN-2465, D-4 y T-3, cali-
dad W 1.4301, composicién: 008 por 100 C, 18/20 por 100 Cr
y 8/12 por 100 Ni, de la P. E. 71.18.76.

27.. Tubo de latén, de diametros exterior e interior 2,3 x 1,87
milimetros, composicién: 64,05 por 100 Cn y 35,82 por 100 Zn,
de la P.E. 74.07.21.1.

plastificar (cellidor), de

Segundo.—A efectos contables respecto a la presente amplia-
cion se establece lo siguiente:

a) Por cada 100 unidades de producto exportado (excepto
para el producto XIII, para el cual las cantidades bepeficiadas
se refieren a cada kilogramo de dicho producto exportado), las
que se indican en el cuadro siguiente: )



Productos

de exportacidn

M:::I::r’%g:& I n ‘m v v vi v vin X X X X1 X1

Gm—mos Gra_mos Gm—rpos GraTnos Gra_;nos Gra_mos Gm_mos Gra_mos Gr;:_nos ) Gra_;nos Gm:ms Gra—mc‘m Gra_mos‘

1 2,00 4,80 4,80

2 34,90 34,90 34,90 24,90 34,00

3 10,70 10,70 10,70 3110 34,10 29,60 28.60 48,40

4 233,60

5 2,11 21,10

& 5,28 52,60

7 15,79 157,90

8 5,78 57.80

e 3,18 31,60

10 7.58 75.80

1 , 7,22 7,22 7,22 7.2 7,22

12 8,25 8,25 6,25 8,25 8,25

13 31,28 31,28 31,28 31,28 31,28

14 12,11 12,11 12,11 12,11 12,11

15 771,70 2.580,60 816,30 1.620,30 3.056,70 2.433,00 | 2.018,40 594,80 548,10

16 61,00 143,20 143 .20 209,30 . 209,30 176,10

17 30,40 . 480,20 30,40 90,80 247,85 103,30 .193,30 79,23 79,23 213,03 .

18 105,30 105,30 105,30 105,30 105 30

19 99,40 99,40 108,40

20 71,60 71,60 256,40

21 334,10 122,10 122,10 122,10 12210 122,:0

2 7.960,00 320,10

23 56,14 ‘ ‘4200

28 6,40 6,40 6,40 6,40 6,40

25 118,00 93,00 i

26 452,00 750,00 514,00 750,00 v 840,00 956,00 956,00 990,00 :

27 29,00 29,00 29,00 29,00 29,00

€861 9IQUIIIAOU 6T

¥0€ce

68¢ "wnN—404d



BOE.—Nuam. 285

29 noviembre 1983

32305

b)

Para la mercancia 1),

Como porcentajes de pérdidas los siguientes:

inexistente.

Para la mercancia 2) y cualquiera que sea el producto en

cuya fabricacién se utilice, el 51,40 por 100, en concepto ex-
clusivo de subproductos adeudables por la P. E, 73.03.49,

Para la mercancia 3), inexistentes.

Para la mercancia 4, el 28,68 por 100 como subproductss,
adeudables por la P. E. 38.03.47.1.

Para las mercancias 5 a 14, ambas mcluslve el 5 por 100,
como mermas.

Para la mercancia 15, em concepto de subproductos adeuda-
bles por la P. E. 74.01.98. 4

4 El 60,75 .por 100 cuando es utilizada en fabrlcamén del. pro-
ucte I.
El 67,70 por 100 cuando es ufilizada en la fabricacién del
producto III.
El 81,80 por 100
ducto 1V,
El 77,70 100
ducto V.
- -El 79,07 100
100
100
100

cuando es utilizada en fabricacién dél pro-

por cuando es utilizada en fabricaci6on del pro-

por cuando es utilizada en fabricacién del pro-
ducto VI.
El 79,39
ducto VII.
El 40,24
ducto VIII.
El 79,62 por
ducto.IX,
El 60,14

ducto X.

Para la mercancia 16, en concepto exclusivo de subproduc-
tos adeudables por la P. E. 39.01.99.2, :

El 62,46 por 100 utilice
ducto V.

El 79,05 por 100
ducto VI.

El 79,05 por
ducto VII.

- El 59,10 por
ducto VIII.

El 59,10 por
ducto IX.,

El 73,17 por
ducto-X..

por’ cuando es utilizada en fabricacién del pro-

por cuando es utilizada en fabricacién’ del pro-

cuando es utilizada en fabricacién del pro-:

por 100'cuando es utilizada'en fabricacion d‘el pro-

del
del
del
del
del
del

cuando se en fabricacién pro-

cuando se utilice en fabricacion {pro-

100 cuando utilice

‘100

se en fabricacién pro-

cuando se .utilice en fabricacion’ pro-

100 cuando en fabricacién

100

so utillce Ppro-

cuando se utilice en fabricaciéon pro-

Para la mercancie 17}, en concepto
tos adeudables por la P. E. 39.02.39:

El 87,0 por 100 utilice:
ducto I.
El 28,44
ducto IL
El 87,50
ducto III.
El 22,79
ducto 1V,
El 48,46
ducto V.
El 59,88
ducto VI.
El 59,88
ducto VII.
El 68,20
ducto VIII.
El 68,20
ducto IX.
El 53,72
ducto X.

" Para la mercancia 18, y cualquiera que sea el producto en
cuya fabricacién se utilice, el del 9,50 por 100, en concepto
exclusivo de subproductos adeudables por la P. E. 73.03.59.

Para la mercancia 19, en concepto exclusivo de subproduc-
tos adeudables por la P. E. 73.03.54:

exclusivo de subproduc-

del
del
del
del
del
del
del
del
del
del

cuando se en fabricacién pro-

por 100 cuando se utilice fabricacién pro-

por 100 cuando se utilice fabricaciéon Pro-

100 cuando utilice fobricacion

100
100

por se pro-

por cuando se utilice fabricacién pro-

por cuando se utilice fabricacién pro-

por 100 cuando se utilice fabricacién pro-

100 cuando utilice- fabricacién

100
100

por se pro-

por cuando se utilice fabricacién pro-

por cuando se utilice en fabricacion pro-

El 6,44 por 100 cuando se utilice en la fabricacién de pro-
ductos II'y 1V,

El 9,13 por 100 cuando se utilice en fabrlcacxén del pro-
ducto I1X.

Para la mercancia 20, en concepto exclusivo de subproductos
adeudables por la P. E. 39.01.58.2;

El 76,28 por 100 cuando se utiliza en fabricacién de los pro-
ductos VIII y IX.

El 58,08" por 100 cuando se utiliza en fabricacién del pro-

ducto X.

Para la mercancia 21, en concepto exclusivo de subproduc-
tos adeudables por la P. E. ,30.02.28.2: P

El 37, 21 por 100 cuando se utiliza en fabricacién del pro-
ducto 1II.

El 24,07 por 100 cuando se utiliza en fabricacién de pro-
ductos VI al X, ambos inclusive.

tos adeudables por

-ducto VIII.

| ducto X.

‘exclusivo de subproductos adeudables por la P.

Para la mercancia 22, en concepto exclusivo de subproduc-
tos adeudables por la P. E. 39.02.39, el del 14,03 por 100 cuando
se utiliza en la fabricacién del producto XII.

Para la mercancia 23, en concepto exclusivo de subprodJactos
.adeudables por la P, E. 30.02.13:

El 35,63 por 100 cuando se utiliza en fabricacién del wro-
ducto II

El 30,71 por 100 cuando se utiliza en fabricacién del pro-
ducto XII

Para la mercancia 24, inexistentes.

Para la.mercancia 25, en concepto
tos, adeudables por la P. E. 74.01.98.4.

El 51,5 por 100 cuando se utiliza
ducto 1V,

El 53,23 por 100 cuando se utiliza
ducto V.

exclusivo de subproduc-
en fabricaciéon del pro-

en fabricacién del pro-

Para la mercancia 26 en concepto_exclusivo de subproduc-

la P. E. 72.03.41:

del’
del
del
del
del
del
del
del

El 21,59
ducto L.

El 27,40
ducto III.

El 17,12
ducto V.

El 27,44
ducto VI.

El 18,23
ducto VII.

El -20,38

por 100 cuando se utiliza en fabricacién pro-

por 100 cuando se utiliza en fabricacién pro-

por 100. cuando se utiliza en fabricacién pro-

por 100 cuando se utiliza en fabricacién pro-

100 utilize

100

por cuando se en fabricacién pro-

por cuando se utiliza en fabricacion pro-

El 20,36 cuan&o utiliza fabricacién
ducto IX.

El 22,39

por 100 se en pro-

por 100 cuando se utiliza en fabricacién pro-

Para Ja mercancia 27, cualquiera que sea el producto en
cuya fabricaciéon se utiliza, el, del 6,93 por 100, en concepto
E. 74.01.98.4,

o) .El interesado queda obligado a declarar en la documen-
tacién aduanera de exportacién y en la correspondiente hoja
de detalle, por cada producto exportado, las composicionss de
las materias primas -empleadas, determinantes del beneficio
fiscal, as{ como calidades, tipos (acabados, colores, especifica-
ciones particulares, formas de presentacién), dimensiones ¥y
demas caracteristicas que las identifiquen y distingan de otras
similares y que en cualquier caso deberan coincidir, respec-
tivamente, con las mercancias previamente importadas o que
en su compensacién se importen posteriormente, a fin de que
la. Aduana, habida cuenta de tal declaracion v de las compro-
baciones que estime conveniente realizar, entre ellas la ex-
traccién de muestras para su revisiébn o analisis por el Labo-
ratorio Central de Aduanas, pueda autorizar la correspondiente
hoja de detalle.

Tercero.—Las exportaciones que se hayan efectuado desde
el 23 de junio de 1982 podran acogerse también a los benefi-
cios correspondientes, siempre que se hayan hecho- constar en
la licencia de exportacién y en la restante documentaciéon adua-
nera de despacho la referencia de estar en tramite su reso-
Jlucién. Para estas exportaciones los plazos sefialados en el
articulo anterior comenzaran a .contarse desde la fecha de
publicacién en esta Orden en el «Boletin Oficial del Estado-.

Cuarto.—Se mantienen en toda su integridad los restantes
extremos de la Orden de 1 de febrero de 1983 que ahora se
modifica.

Lo que comunico a V. I, para su conocimiento y efectos.

Dios guarde a V. I. muchos afios.

Madrid, 20 de octubre de 1083.—P. D., el Director general
de Exportacmn Apolonio Ruiz Ligero.

Ilmo. Sr. Director general de Exportacién.

ORDEN de 4 de noviembre de 1983 por la que se
autoriza a la firma <Industrias Pldsticas Triana,
Sociedad Anénima», el régimen de trdfico de per-
feccionamiento activo para la importacién de polie-
tileno y polipropileno y la exportacién de envases
litografiados.

1

Ilmo. Sr.: Cumplidos los tramites reglamentarios. en el expe-
dinte promovido por la Empresg «Industrias Plasticas Triana,
Sociedad Ano6nimas, solicitando el régimen de trafico de perfec-
cionamiento activo para la importacién de polietileno y polipro-
pileno y la exportaciéon de envases litografiados,

Este Ministerio, de acuerdo a lo informado y propuesto por la
Direcci6én General de Exportacién, ha resuelto:
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Primero.—Se autoriza el régimen de tréfico ‘de perfecciona-
miente activo a la firma «Industrias Plasticas Triana, S. A.»s,
con domicilio en Santander, namero 43-47 (Alm. numeros 8 y 4),
Barcelona-20, y NIF A-08-83514,



