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BOYER SALV ADOR

Ilmo. Sr. Director general de Política Arancelarta e Importa·
clón.

Ilustrisimo seftor:

El mercado siderúrgico espaftol. al igual que el de otros
países, se encuentra enfrentado a una situación de crisis pro
piciada por una serie de factoras. La existencia de importaciones
realizadas a precios _dumplng. o disfrutando de subvenciones
es uno de estos factores que, para una serie de productos, pareei'
configurarse como causa principal de las graves dificultade~
que el citado mercado siderúrgico espaftol encuentra para Su
normal funcionamiento.

Resulta aconsejable, por ello, recurrir a las medidas previstas
en el Real Decreto 925/1982. de 30 de abril, por el que Se reBu
lan las normas de procedimiento para el establecimiento de
derechos antidumping -y compensatorios, regulación en la que
se Contemplan tanto las medida deflnitivas como las provisio
nales a que se refiere su artículo séptimo, todo ello en las
condiciones previstas en las disposiciones pertinentes del Acuer·
do General sobre Aranceles y Comercio.

En su virtud," en el anexo de la presente Orden se .procede
a señalar para una serie de produet08 siderúrgicos precios bé,..
sieos representativos del valor normal, para cuya determinación
se han tenido en cuenta los costes normales mé.s bajos en los
países suministradores en condiciones de competencia normales.

La relación de productos sefialados en el anexo ha sido deter·
minada a la vista de la situación actual de los mercados nacio
nal e internacional. En atención a una necesaria nexibi11dad
se desprende que, a la vista de la evolución de dichos mercados.
se podrá proceder a las oportunas modificaciones de la lista, oon
exclusión "de algunos productos o adición de otros nuevos, in·
cluidos los denominados de primera transformación.

En oonsecuencia. este Ministerio tiene a bien disponeri1

Articulo 1.0 Cuando las importaciones de pi'oductos siderÚf·
gioos se realicen a precios inferiores a los precios básicos a que
8e refiere el articulo 2.0 de la presente Orden, la Dirección Ge
neral de" Polltica Arancelaria e Importación podrá iniciar· el
procedimiento establecido en el Real Decreto 925/1982, de 30
de abril, procediendo, en 8U caso, a la apertura de la investiga·
ción prevista en el artículo 8.0 del mismo y adopción de las
medidas contempladas en loa articulas correspondientes,

Art. 2.0 En el anexo de la presente Orden se establecen los
precios básicos en posición elF. representativos del valor norA

_mal, para la importación de diversos productos siderúrgicos a
efectos de lo establecido en el articulo 1.·

Art. 3.0 La presente Orden entrará en vigor el día de su
publicación en. el _Boletín Oficial del Estado•.

Madrid, 7 de julio de 1983.

ORDEN de 7 de julio de 1983 por la que se fitan
tos prBcios bdeiCOB a la importación de determina
dos productos siderúrgicos.

MINISTERIO
ECONOMIA y HACIENDADE

x. B. Guzenko,

Ministro de la Flota Marítima
de la URSS

Fernando Morán LÓP6Z,

Ministro de ":Asuntos Exteriores
de España

Excelencia:

Con r~lación a las negociaciones que concluyeron con la
f~rma del Acuerdo del dia de la fecha sobre navegación marí
tima entre el Gobierno de la Unión de Repúblicas Socialistas
Soviéticas y el Gobierno de España, tengo el honor de confir
m8!r el Acuerdo logrado entre las Partes sobre cuanto sigue.

Las Partes contratantes en principio no obstaculizarán la
colaboración de las empresas de navegación de las Partes en
los transportes marítimos entre sus puertos y los puertos de
terceros países teniendo en cuenta a este respecto que la p8l"~

ticipación en los transportes marítimos conferenciados se lle
varé. a cabo de conformidad con la legislación nacional de las
Partes, reguladora de tales transportes, y que la participación
en los transportes regulares no conferenciados seré. considerada
por el Comité Mixto previsto en el artículo 14 del Convenio y,
de conformidad con lo acordado, SArA de la competencia de las
autoridades marítimas, sobre la beose del principio de no .discri
minación mutua.

Moscú, 30 de mli'jfO de ·lQ83..

Excmo. Sr. T. B. Guzenko.

Ministro de Marina Mercante
~e la Uni6n de Repúblicas Socialistas Soviéticas.

ExcelentIsimo sefJ.or:

En relación con las negociaciones sobre el Convenio de Trans·
porte Marítimo entre el Gobierno espan.ol y el Gobierno de
la URSS. tengo la honra de confirmar a V. E. el entendimiento
alcanz.ado entre ambas Partes. .

En principio, las Partes oontrabmtes no obstaculizarAn 1&
participación de la otra Parte en el trifico marítimo entre sus
puertos y los de terceros paises, interpretándose Jo anterior en
el sentido de que la participación en el tráfico conferenciado
se realizaré de acuerdo con lo previsto en las respectivas legis~
lactanes nB'ctonales y de que la participación en el tráfico no
conferenciado se contemplarA a través del correspondiente
acuerdo .en el Comité Mixto previsto en el artículo 14 del citado
Convenio, y con la aprobación por las autoridades marítimas
competentes, teniendo en cuenta el principio de no discrimina
ción mutua.

Moscú, 30 de mayo de 1983.

Su excelencia señor don F. Morán, Ministro de Asuntos Exte
riores de España.

El presente Convenio se aplica provisionalmente desde el
d1a 29 de julio de 1983, sesenta dias después de le fecha de la
firma, de conformidad. con lo establecido en el apartado 2 de
su artículo XV.

Lo qUe se hace público para generál conocimiento
Madrid, 29 de julio de 1983.-El Secretario genera·l técnicO,

Ramón Villanueva Etcheverria.



Lista de preoios básicos de ciertos productos siderúrg!
.22!!-

Precio básico
Designación de la mercancía CIF

~!

Partida
Arancelaria

73.01.:8

73.01.C

ANEXO QUE SE CITA

1. Fundiciones hematites de mol
derería que contengan en peso
menOS deJ. O" por 100 de f6e~
:foro y con un oontenido en ma.n
ganeso superior o 19uaJ. a 0,1
por 100 y un contenido de siJ.i
ciol
a) DeJ. 1 por 100 a 3 por 100,

inclusive••••••••••••••••
b) De más de 3 ~or 100 a 3"

por 100, inclusive. ~ •••••
o) De. más de 3,5 por 100 a 4

por 100, inclusive•••••••

2. Fundioiones hematites de afino
que contengan en peso menos de
0,5 por 100 de fósforo, Don un
oontenido en silicio inferior
o ·1guaJ. a 1 por 100 "1 un oonte
nido en manganeso: -
a) 'De más de 0,4 por 100 a 2

por 100 inclusive•••••••••
b) De más de 2 pi¡r 100 a 6 por

100, inclusive••••••••••••

FUndición fosforosB de molderería
que oontenga en peso 0,5 por 100

Pts./t.

23.000

23.144

23.746

21.215

21.938

73.02.A.!.

ex. 73.02.A.I

73.07

73.07.A.r

o máe de f6s!oro y con un oonteni
do en e1J.1oiol -

a) De 1 por 100 a 3 por 100,
inclusive •••••••••••••••••

b) De más de 3 por 100 a 3,5.
por 100, inclusive••••••••

o) De máe de 3,5 por 100 a 4.
, por 100, inoluBive••••••••

Perromanganeso con un conteni.do 
en peeo de más deJ. 2 por 100 de 
oarbono ([erromanganeso carburado)
'1 con un ~ontenidoen IDanganeso:

al- Inferior aJ. 75 por 100••••
b) DeJ. 75 por 100 a menos deJ.

. 76 por 100•• ~ •••••••••••••
c) DeJ. 76 por 100 a menos deJ.

77·por 100••••••••••••••••
d) DeJ. 77 por 100 a menos deJ.

78 por 100••••••••••••••••
e) DeJ. 78 por 100 a menos' del

79 por 100••••••••••••••••
f) DeJ. 79 por 100 o má•••••••

Finos de :ferromaDganeso c:arbu:rado
de granulometria de 10 mm. o De 
nos y con un contenido de mangan.!:,
so superior al ,65 por 1qO••••,••••

Desbastes cuadrados, palanquilla,
de.ba.tes.plano. y J.J.ant~n:

Desbastes, cuadrados y palanquiJ.J.a:
1. OaJ.idades St-33-1, St-33-2-~

33, A-33-RO, A~33-Rl.

Dimensiones;
50 60 mm.
60 ,70 mm.
70 150 mm.

150 200 mm.
200 250 mm.

2. ACFoS con res~stencia 50 X¿/
mm ó 490 N/mm , excepto J.06 
incluidos en la posici6n 1.
Recargo sobre los precios efeo
tivos de J.a posici6n 1 a) a er

3. Aceros con zesistencia ~ínima
de 50 X¿/mm 6 490 N/mm.
Recargo sobre los precios eíec
tivoe de J.a posición 1 a) a er

4. Oahdades 0,10, 015, 022, 035,
045, 055, ObO y otros aceros 
aegún,análisis, excepto los iE

22.957

23.678

24.038

43.274
41.948
39.054
38.090
35.254

1.929

5.786
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5.781

50.072

49.474
49.116

D.ecapados
48.638

47.801
47;323

48.398 '

47.682
47.44~

46,367
45.411

at 33-2, A 00, A 33-2, Fe 33, Ro 
St 33-2, ÁPl0, APll, A330B, A370B.
at 22, St W, 22, D, 1 Cl calidad da
embutici6n (sin oalmar , ,A 4S0Bl.
Fe p, 11, calidad de embutición pro
,funda U St 37,:,2., -
A 37 ~Fa 37.¿, URo 37-2,AP30,
AP31.
Fe 42 A, ,~ P 10, Fe P'12, RH 02,
RH 20, P 10, P 11, ,P 12, ES. 1449 
Ha 4, ES 1449 Ha 14, BS 1449 Ha 15.

No
Decapados

46.726De ~eno$ de 2 mm••••••
De 2 mm. 7 más,' a menos
de 3 mm•••••• : ••••••••
De 3 mm.·7 más ••••••••

2. Para calidades:
U s~ 34-2, a st 34-2, R
St 37-2, NE, A. 330:0, A 
370D, Fe :n-:a. st 23, St
w, 23, EDD, 2 a, calidad
embutioi6n (sin calJllar),
A 450n, calidades de e....
butici6n ertraprcfunda,
U St 42-2 A. 42 B, R ~
42-2, :B 2~-2 NE, Fe 42-B,
D 12. U I!ll 34-2, R Ro 
34-2, R Ro 37-2, U Ro 
42-2, R Ro 42-2, U St 34
-7, U St 38-7, R S10 38-7,
U" Sot 37-8, R st 37-8, AP
32, ES 4360 Grado 43 AlB,
ES 4360 Grado 50 A,
BS 1449 'Ha 2, BS" 1449 Ha 3,
BS 1449 Ha 34/.20 Grado K,
BS 1449 Ha 37/23 Grado K, ,
BS 144~ Ha 43/25 Grado K,
BS 4360 Grado 40 Al40 B,
De meno. 4. 2 mm••••••••
De 2 mm. 11 más a meDOS de
3 mm••••••••••••••••••••
De 3 mm. 7 más ••••••••••

"

Recargo sobre' el precio efectivo 
de la posici6n 1 •••••••••••••••••

Desbastes en rollos para chapas de
memo o de aceró.

1. Para las calidades 1

ex.
73.08

1.929

5.786

1.929

4,0.501

48.939

37.850

49.200
Re.cargo sobre el
precio base ente
,riorz -

.¡. 3.050

.¡. 5.100

.¡. 3.050

.¡. 1.600
Sobre acero al
lrln. anterior:

B>.se barra.

73.10.A.II b)
.¡. 6.700
.¡. 4.600
.¡. 3.050
.¡. 2.050

Base palanquilla'•

A..ero .1 boro
.Acero al plomo
.Acero al JDen8lU1eso
Acero ,al manganeso azu:fre

JZtras de dimensi6n••••••••••••
~O lDm. .
50 a <: 60 mm.
,60 a ~ 70 mm.
70a .( .80 mm.
80 8,(,100 mm.

~100mm.

De_stes plano... 11 llant6n:
Cnn un espesor de más de 50 mm.
(desbasies ,planos):
1. Oalidades at 33-1, St 33-2-AR 33,

A 33 RO, A 33 Xl ••••••••••••••••
2. Aceros de, resistencia 50 'K8/mm2

,
~epto loa· incluidos en la posi
ci6n 1. , ' , ~
Recargo sobre el precio efeotivo
de la.posici6n 1 •••••••••••••••

3. Aceros e" res1stenc2&m:fnima de
50 Xg/mm 6 490 ~mm •
Recargó scbre el prsoio efeotivo
de la pos1ci6n 1 •••••••••••••••

Con 1m espesor de 50 mm. 11 menos 
(llant6n):
1.'Oalidañes St 33-1, st 33-2-AR 33,

A33 RO" A33. '}1.1 •••••••••••••••••

2. Aoeros de 2esistencie; 50 Xg/mm
2

6 490 II/mm , e:mepto los inolui
d'!. en la posición 1.
Reoargo sobre eJ. .preoio afectivo
de 1& posio16n 1 •••••••••••••••

3 • .Aceros o!!" rasiateno~a ...rnine. da
50 Xg/mm 6 490 l/mm •

c1uídos en la posici6n 5•••••••
5. Para los aceros con garantía de

aptitud al tratamiento t~nnico
con S04-P ~ 0,070••••••••••••••••

I

73.07.B.I



42.451

b) Otras :formas de seo-ción................. 57.385

2. D 9-1, D 12-2, lit 33-
_2, 10 ! 10, ,
12 !Il 10, A 360B,
51; 37-2 (,. caJ.i.4a4es
equivaJ.entss) •
a) De eacciones redon

das 4s 5,5 a 13 mm.
iDc1usive.......... 44.920

b) Otras formas de sso
ci6n •••••••••••••; 52.G~1

3. Pare J.es calidades ( '1
oaJ.id>¡dee equivaJ.entes) :

D 6-2! D 8-2, s.t 42-2,
U St ,36-2, .
6 !>. 30,' 8 ! 3D, A 410 B,
Rst 36-2, Us1; 3a;.", UÍl1;
38-2l '
Rs1; ,38-2, Ud 35-2, USD
7, USD 9,
.FM 5-3,FM 6-3:
a) De.secciones redon

das de 5,5 a 13 mm.
inc1usive........... 46.566

b) Otras :formas de seo-
ción ••••••••••••••• 50.707

4. Otras calidades, excep
to las indicadas en las
posiciones 5 '1 6:
a) De ....cciones redondas

de 5,5 a 13 mm. in -
elusive.............. 49.741

]lo
:Decapados Decapados

3. :hIra O8""e"88'
lit; 24 st 1f 24. SKIIIl, 3
f!, ;;L.de4 4. embu:tioicln
ertraprotaada (oe]me49)
Jle p 13. 811 37003• .&. 37:'!',
:1 24-4.
:1 26-3, D '3, D 33, :Pe
37-'JJ, .
A 50;.2, Q 8tI 34-2, BQ 34-2"
Q lIt37-2,
JlQ 37-2L Jt 3*-34-7, Jle 42

'e, :re 3" o.
JlI( 40,
p 13, :re 52 JI,
llS-4360 Grado 1lO JI,
lIS-1449 JIR 1,
:es 1449 JIR 4 X. :es 1449 JIIl
"X,:es 1449 JIR '5 X. JIS 1501
Gredo 151,
:es 1501 Grado '54.
De .&DOS 4e 2 mm•••••••• 49.594 51.625
Jle2 ... 7f máe a menoe 4.
3 ~ ••••••••••••••••••• 49.116 51~147
De 3 mm. 71 máe •••••••••• 48.877 50.789

4. Jara~ oe]'dea••,

lI:ll 50-2. 8tI 60-2, 81; 42-3,
J. 42-'JJ,
~~6-4, A 490, J. 590, :1,3,2

:Pe 42-'JJ, Q S1; 42-2, BQ' 42-
-2!, ,
Q lB; 37-3, :1m 34-7, RR 38
-7,
e 10, e 10-20, e 15, e 22,
o 20-30, «35, e 30-40,
:1 36-3, JI 36-4, ,
:es 1449 JIR 40/30 x,
llS 1449 JIR 43/,35 x,
JlS 1449 JIR 46/40 x,
JlS 1449 JIR 5~45 x,
llS 1449 JIR 5..,.35 x,
:es 1449 JIIl 54/35 x,
~ ~os Be 2 mm••••••••• 51.386 53.179
D. 2 mm. 71 máe a menos 4e
3 mm••••••••••• ~ ••••••••• 50.908 52.820
De 3~ 7 más ••••••••••• 50.550· 52.462

JIo
Deoapadoe

5. 1'en:las 4.... 08"4e4... -
De mlllloe 4e 2 -. ••• 54.976
De 2 mm. ,. lIllÚI • ... -DO. 4. 3 .m. •••••••• 54.620
DII 3 111m. 71 ... •••••• 54.147

. 73.1P A 1 .&1emb:r6n (cllCAh
Inol.(73.15.AVb.1) ,. PB2'a J.ae caJ.idB4es :PII

S-1..J.r51-Be1;Cl1lIDiehJlllla1;
~te •••••••••••••:

Decapados

56.753

56.280
56~~43

~
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ex
73.10Allb)

ex
73.10 A II lJ)

5. Alambre para Boldadura de
arco eu~'ergido:,

6. Alambr6n de acero eBpecial
Bin aleaci6n (e 0,6 por 
100 con a y P 0,07 por 100
y garantía de aptitud para
~ratamiento térmicoj ••••••
Los recargos para análisis
particulares eon los mis 
moa que los indicados para
loe semiproduotoB (rúbricas
73.01 A 1 Y R 1 5):
Erlras de dimensi6n:

5,0 mm••••••••••••
5,5 mm••••••••••••
6,0 mm••••••••••••
6,5 mm••••••••••••

7,0 a ¿ 8,0 mm••••••••••••
8,0 a'" 10,0 mm••••••••••••

10,0 a L12,0 mm. ' .
12,0 a.!:13,O mm••••••••••••
!rratamientos:
Decapado •••••••••••••••••••
Decapado y revestimiento •••
Recocido •••••••••••••••••••
Recocido, incluido decapado.!

Barras de armadura para hormi -'
g6n con entalladuras, rebordes,
huecos o relievea de escasa im
portancia obtenidos por lamina
oi6n, habiendo sufrido o no tor
ai6n después de la Jemj nA ci6na-

~12 mm••••••••••••••••••••
12 mm. ~ 20 mm•••••••••••
20 mm. ~ 25 IDm. .'•••••••••

>25 :mm•••••••• '••••••••••••

Otras barras ma'Cizas:

1. Para la calidad A 33, St 33-2,
J,.'3100:
a) Barras 'redondas con aiám~

tro de hastw 13 .... inolu
sive •••••••••••••••••••;

b) llBrras redondas con diám~
tro superior a 13 mm. has
ta 80 mm. inclusive ••••;

o) Barras redondas con diáme
tro superior a BO.mm•••;

4) llBrras cuadradas 't h~
Dales •••••••••••••••••••

53.269

59.031

11.404
13.405
9.995
7.996
6.095
3.998
2.234
1.764

3.528
5.521
8.936

12.465

44.194
40.047.
31.559
38.981

50.355

41.512'

51.777

50.355 ,

•

e) Planoa de un ancho infe
rior a 20 mm••••••••••••

.f) Planos de un ancho de 20
mm. inclusive, a menos de
50 mm•••••••••••••••••••

g) Plenos de un ancho de 50
mm.' inclusive, a menos de
80 mm••••••••••••••• ~ •••

h) Planoa de un ancho igual o
superior a 80 mm•••••••••

2. Aceros d~ reBistenc~ menor a
50 Kg/mm 6 490 NI... dlistin
tos a los de,la pOBici6n 1: .

s.) Barras redondas con diám~
tro de hasta 13 .... inclu
sive •••••••••••••••••••;

b) Barras redondas con diám,!
tro'superior a 13 mm. has
1;a 80 mm. inclusive , •••;

~ llBrras redondas con diáme
tro superior a 80 mm•••;

d) Bo:rras cuadradas y hexs.g!?
nales •••••••••••••••••••

e) Planos de un ancho infe>
rior a 20 mm. ,••••• ~ ••• ~..

f) PlanOB de un ancho de 20
mm. inclusive, a menos de
50 mm•••••••••••••••••••

g) Planos de un ancho de 5.0
mm. 'fuclusive, a menoS de
80 mm'••••••••••~ ••••••••

h) Planos de un ancho igual
o supe~or a 80 mm••••••

3. ADeros de :resisten~ia igual
. o I118Ior a 5.0 K&I... 6 490 -
, :1/... , distintos. a ~OB ds las

posiciones 4 y 51
a) :Barras red ondas, con diám!

'tro de hasta 13 .... incl!!
eive ••••••••••••••••••••

b) BarraD redondas oon diám,l!
tro superior a 113 .... ha!
"la 80 mm. inolusive •••••

~ Barras redondas con diám,!
tro superior a 80 mm••••

a) :Barraa cuadradas y he:mgq
zalea •••••••••••••••••••

59.360

50'.948

49.645

51.771

51.185

48.460

52.725

51.185

60.189

52.132

-50.711

52.725

57.93J3

55.095

59.360

57,938
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e) Planos de un ancho :l.nfe 
rior a 20 mm••••••••••••

f) Planos de un anoho de 20 _
:mm. incluaive I a menos de,
50 mm•••••••••••••••••••

g) Planos de un anoho de 50 
mm. inclusive, a menos de
80 mm•••••••••••••••••••

h) Planos de un ancho· igual. o
auperior a 80 mm••••••••

4. Aceros el 10,.C 15, el 22,0 35,
e 45, e 55, o 60 y aceros se 
gún análisis (excepto ~os de 
~ posición 5).
a) Barras redondas con diáme

tro de. basta 13 1DJtI., inclu
sive ••••••••••••••••••••-

b) l3a:rras redondas con diáme
tro superior B 13 mm.. basta..
80 mm., inclusiv« •••••••

e) Barras redondas con diáme
otro superior a 80 mm. • ••

d) Barras cuadradas y hexagOD!!:
les •• ~••••••••••••••••••

e) Planos de un ancho inferior
a 20 mm•••••••••••••••••

f) Planos de un ancho de 20 mm ••
inclusive, a menos de 50 mm.

g) Elsnos de un ancho de 50 mm ••
inclusive, a menos de 80 mm.

h) Planos de un ancho igual o 
superior a 80 mm•••••••••

5. Paxa los: aceros con garantía de
aptitud al tratamiento térmico
con S. ~ P igualo menor a 0,70

Los recargos para análisis par
~iculare~ son los mismos que
los indicados para los eemipro
ductos~ rdbricas 73.01.A.I 7
B.I.5.
Los extras. de dimensi6n y de
tratamiento son los mismos que
los indicados para barras de
aceros aleados de construcoión,
rúbrica 73.15.D.V.b)2. (Véase 
desPllésl.

66.566

56.649

57.2~7

59.360

63.350

60.500

64.900

63.350

72.400

63.950

62.500

64.900

62.500

""73.11 A 1

ex

73.11.K.J:

Perfiles simplemente ~eminados O 
trefi~dos en caliente, en U, en l·
o en H,.de una altura de menos de
80 .....
a) Para ~ calidad A 33, A 310. o•••
b) Para ~s caJ.idades E 24-1, E 24-2,

J3óOB .
e) Par,a las d~más calidades •••••••
Perfiles simplemente laminados o tre
~ilados en' caliente, eh U, en lo eñ
D, de una altura de 80 .... o .Jás. .

a) .Para·~s calidades E 24-1, E 24-2,
at 37-2, A 360 B •••••••••••••••

b)¡P.ar,a las demás c~lidades •••••••
Otros perfiles:
1. Para ~ oalidad A 33, A 310 o:

a) Angulas iguales con ancho de
aJ.as hasta 40 mm. inclusive ••

b) Angulos'iguales con ancho de 
alas ~perior a 40 mm••••••••

e) Angulas desiguales •••••••••••..
d) Perfiles en'forma de ~ y otros

perfiles •••••••••••••••••••••
2. Para ~s calidades E .24-1, E 24-2,

A 360 D:
a) Angulas iguales con ancho de 

alas hasta 40 mm. inclusive •••
o) Angulas iguales c.on ancho de' 

alas superior a 40 mm~ ••••••• ~

a) Angulas qesiguales· ••••••••••••
dl Perfiles en forma de ~ y otros

per~iles ••••••••••••••••••••••
3. lara las' demás calidades:

a) Angulas iguales· con ancho de 
alas hasta 40 mm. inclusive •••

b) Angulas iguales con ancho de 
alas superior a 40 mm. ••• , ••••

c) Angulas desiguales •••••••••••••
d) Perfiles en forma de T y otros

perfiles .~ ••••••••••••••••••• ~

•

46.934

49.882
56.872

49.052

57.346

46.327

44.313
46.qOO

47.985

47.275

45.379
47.749

49.052

53.436

51.303
53.791

55.095
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St 24, S1; W 24, SEDD,
3 e, calidad de embuti 
ci6n extraprofunda {cal-

o '. medo), St 37-2, A 37-D, .
E 24-;, E 24-4, E 26-3,
Fe 37-D, Q 81; 34-2, RQ
34-4 Q St 37-2, RQ 37-2,
R St 34-7, Fe 42e, Fe 37
e, A 50-2, Fd 4, Fd 3 E,
Fe H 40, Fe D 31, BS 1449·
HB. 34/20 K, BS 1449 HS4
K, BS 1449 Ha 12, BS 1449.
Ha 17, BS 1449 Ha 22 K.

71.662

70.028

No
Decapados Decapados

tl:Í
O
l"1
'1
zc· ..
~

'"'"'"

-...,,.,
A-o

,. '"...

59.2~0

58.940
58.473

53.805

53.338
52~988

55.322

54~972
54.~88

50.537

50.187
49.720

3. Para las calidades:

.De menos de 2 mm••••••••
De 2 mm. y más hasta n.e -
nos de 3 mm•••••••••••••
De 3 mm. y más ••••••••••

4. Para,las calidades:
st '50-4 st 60-2, 5.t 42-3,
A 590, A 42-D,' E 26-4, E
36-2, Fe 42-D, Q St 42-2,
RQ 42-2.., Q St 37-3, RR 34
-7, RR 38-7, cr lO, a 10-20,
C 15" é 22, e 22-3D, e 35,
C. 30-40, E36-3, E 36-4, A
70-4 BS 1449 HS 1, llS -.
1449 HS 37/23 K.
'De menos de 2· mm. •••• ••• 52.054
De 2 mm. y más basta menos .
de 2 mm. ••••••••• •.•••••• 51.S21
De·) mm. y más ••••••••• ; 51.587

5•. Para.1as demás calidades:
De menos de 2 mm. ••••••• 56.022·
De 2 mm. y más hasta menoS
de 3 mm. •••••••••••••••• 55.789
De 3. mm. y más •••••••••• 55.439

Chapas de hierro o de acero, ¡

laminadas en'caliertte o en
frío; chapas llamadas magné-,
1;ic&s; otras:
á) Clmpae con una pérdida en

watios de 3,6 W.. máximo••
b) Chapas con pérdida en wa

tios de 3 W. máximo •••••
Ex:tras~

73.13 Al .
Y A II

52.054

51.821
51.587

Deoapados.
50.537

'50.187
49.953

Fle'es simplemente laminados en ca
llen'te, otros:
1. Para las Clalidadeer

st 33-2, A 00, A 33-2, Fe 33, Ro
St 33-2, St 22, St W 22, n, 1 e,
calidad de embutici6n ( sin cal
mar), Fe P 11, calidad de embuti
ci6n profubda, U St 37~2. A 37-~
Fe 37-A, U Ro 37-2, Fe 42-A, A 
33, A 34-1; F 24-1, Fe 24-2, E 
26-1, l'd 01, Fd 02, Fd 1.1, Fd 12,
Fd Tu 10,.Fd Tu 2, Fe Oe, Fd le,
F. H 02, Pe H 20, Fe D 01, Fe D
11, F.. D 21, Fe R 30, Fe R 40, 
BS. 1449 Ha 41 AP 10, AP 11, A 330
D, A 370 D, 450 B< AP 30, AP 31.

No
Deoapados

D~mends de 2 mm•••••••••• 47.619
De 2 mm. y más basta menos
de 3'mm• •••••••••••••••••• 46.919
De 3 mm. y ~s •••••••••••• 46.685
2. Para las calidadea:

U st 34-2, R 5-1; ..31l-2 R: SIl;
37-2, E 24-2 NE, Fe 37-D,
St 23, S1; W23, EDD, 2 e,
calidad de embutici6n pro
funda (sin calmar), calidad
de embutici6n erlreprofunda,
U S1; 42-2, A 42-B, R S1; 42-2,
E 26-2 N, Fe 42~B, U Ro 34-2,
R Ro 34-4 R: Ro 37-2, U Ro 
42-2, R Ro 42-2, U St 34-7..
U St 313-7, R st.38-7, U St - .
37-8, R St 37-8 A 34-2,·E .
2~2, Fd 2, Fd 3. Fd 5, Fd 
Tu 3, Fd Tu 4" Fd 2 E, BS.
1449 HS 2 BS 1449 Ha 3 BS
1449 Hs 1~, BS 1449 llS 17, -'
BS 1449 llS 22, BS 1449 HB. 
34/20, BS 1449 Ha 37/23, BS
1449 HS 43/25, BS 1449 HS . - ,
43/28 grado ¡¡jB, A212, Al' .
32, Á 330 D. A. 370 ll. A 450
D. .

De ~eno~ de 2 mm•••••••••••' 48.903
De 2 mm. y má« hast~ menos -
de 3 mm. '•••••••••••••••••• ti 48.669
De 3 mm. y más ••••••••••.••• 48.319

13.12 A II

_ Para anchos/de 500 a menos
de 1.000 mm••••••••••••••

_ Para aislamiento .
_ Para corte en hojas ••••••

3,035,
4.20%
3.268

I:l
'"'"'"



.&Doho Jle 1.100
600 e meno... ... 2000_. ne más deESpesor de 1.1ÓO_. inclusive 2000 mm.

DE 2 mm. a 10 mm•. iD.-
46.566elusiva •••••••••••••• 47.507 4709'17

De más de' 1O lIlJIl. a 40
mm., incluaiv&»••••••• 49.271 47.625 41.501De más de 40 lIlJIl. a 80' .
mm., inclusive•••••••• 50.917 49.141 48.801De más de 80 lIlJIl. a 120
mm., inclusive.. ••••••• 53.622 51.505 51.035

Grado .r.

40 A,' 40 ll, lLl'i COmo las calidadee
eiguientes de más de 10 _. de .•_
pesara
JI: 8t' 31-2, ... 3.7 B NE, ][ 24-2 NE, 
Fe 37 B, así como laa'calidades si

'guienteede máe de 25.mm. de eape=
sora

3. Pare 1es calidades:
S~ 37-3, A 31·», A 49 o, E 24-4, ~
26-3, ·Fe. 37 D, s.... 42-3, A 42 Ji, 43 n,
E 26-4, D.e 42 n, 8,t 4.6-3, J!l 30-4, 1'.....
44 n., Grado a, Grado D, Grado .AH 2'/,
e 10, e 15, e 22, c· 35, H I, Jo 37 e 1,
A 37 e 2, B 3, St 50-2, 50 A, A 50-2,
Fe. ~, BS. 1501-151, llR 40/30 K, llR 
34/35 K, llR 46/40 K, llR 50/45 K, llR 
:;0/35 K. llR 54/35 K.

, 'J

1';
~,

~

...
~
g
'"'"'"

De más de
2.000 mm.

De 1.100
a 2.000 JllDl. De más de

inclusive 2.000 ]DII.

-
48.448 49.859

49.271 4.9.036

51.505 50.564

53.151 52.916

De. 1.100
a 2.000 mm.

inclusive
600 a. meneS.
de. 1.100 mm.

. 600 a menos
de 1.100 mm.

Ancho

EspeSOr

D~mm. a 10 mm~;J.n-

elusive ••••••••••••••• 49.153
Da más de 10 mm. a 4P - .
mm., inclusive •••••••• 51.035
De más de 40 mm. a 80 -
mm., inclusive ••••••• ~" 52.799
De. más de. 80 mm. a 120
mm., inclu.fdve •••••••• 55.151

_pesor

Ancho

Chapas simplemente leminadas en ca
llente¡ otras, de 3 _. 6 más 'de e~

pesor:

1. Pare 1es oalidades:.
st 33-2, A 33, ... 310 O, D 111. _
Al' 11, .A. 330 B,. A 370 B, Fe 33,
81; 11' 22, JI, 1 Ct Fe l' 11, cell_
dad de embllticien pro;f'unde, DD.
ce1idad pare ce1deras, calldad
comercie1 du1ce, Fe l' 10, O C.
Ea 4 (sin ce1mer), Ea 14 (ein cal
JDar). Ea 1~ (sin cm.1lIler), -

as! como J.a.a calidades siguien
1;~s de 3 a" 10 mm., inclusive. de
espesor:

St 37-2, 'A 37 B, Jl: 24-2. U st 37
-2, A 37 B E, Fa 37 B, ll. St 37=
-2, A 37 B NE, Fa 37 A.
As! como JAs calldades siguientes
de 3 a ~ ._. ;Ino1usive,. de espe
eon

Grs:do .&

ex.
7';.13 :E I a)

2. l8s:"at. JAs' celldedes:

3'1; .. 23, lI:lIIii, 2 C. 1'.. l' 12, Al' 33, _
calidad de emlll1tici6n ex1;raprofutld""
8~ 42-2. U llt 42-2, il Si. 42-2, ... 42,
B, .I.42.!IE,· II 26-2, JI: 26~2 NZ, Fe 4 Z
.... Fe. 42 B. ll. Si> 46-2,' E 30-3, Fe 44
B, S:t 2lI W, ll.EDD, 3 O,. Fe l' 13; ca1i
dBñ emblltici6n extrBprofunda (calmado),
ll.EDD (calmado»), Sll.EDD, Grado B, BS 1,
B ¡¡¡ 2, B ,1. B 2, ca1idad pare. botellas
de PB 37, cdidad pera botB1las de plIi
42, Ea 4 lcalmado) Ea 1-4 (caJmedo), _
Ea 15 (calmado», 43 A. 43 JI;, 40 e... 43 e,

De 3 mm. a 10 mm., in-'
clusive •••••••••••••••
De más de 10 mm. a 40
mm., inclusive ••••••••
De más de 40 mm. a 80 .
mm., inclusiVE •••••••• '
De máe de 80 mm. a 120.
mm., inclusive ••••••••

52.093

53.857

55.856

58.325

5~ .035

52.328

54.321

56.326

52.199

52.211

53.504

55.974 ~
I ,
z
¡;:.

p
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.

De 3 mm. a 1.0 mm.., inel!!"
58.150 58.850sive •••••••••••••••••••. 57.100

De ~s de 10 mm. a 40.mm. '1

inclusive •••••••••••••• 59.900 58.400 58.250
De más de 40 mm. a 80 mm.
inclusive .............. 61.950' 60.400 59.550
De más de 80 mm. a 120 mm.
ine lusive ............... 64.400 62.400 62.050
De más de.120 mm. .~ .... 65.700 64.05-0 57.550

4~IPara las c~idade.'. .
Grado DR 27, Grado AH! 32, Grado DH 32,
810 60-2, A 60~:!f A 590, A 42 ROl, A 42
ROII, Fe 60, e 45, H 11, 161-26, A 42
O 1, J. 42 O 2; 255, 255 c., 40 D, 43 D,
50 ll, llS 1501-161.

P.ar~ los aceros con garantía de apti
tud al tratamiento t~r.mico, con S,~ P
igual o menor a 0,0701

CK lO, CK 15, CK 22, OK 35, XC 10, XC
18, XO 25"XC 35;

.D.e 3 mm.'- a 10 mm., inclu-
sive. ••••'•••••••••••••••• 59.000 58.151) 59.700
De más da 1.Q mm., a-40~.,.
mm., incluaive ••••••••• 61.000 59.200 59.100
De más de 40 mm. a 80 mm.
inclusive .............. 62.500 61.200 60.400
De más de 80 mm. a 120.mm.
inclusive ••• ~_ ••••••••• 65.250 63.350 ·62.650
De más de 120 mm. •••••• 66.550 65.100 64.050

tll
O
l"l

~
c·
?..
'"...

~

'"'"'"

.,
~
'"S'

]le _& da

2.000 :mm. ,

De m1Ís ae
2.000 :mm.

ll.e 1.100
de 2.000 m:o.~

inolusive

De 1.100
a.2000 mm.
inclusive

600 a menos
de 1.100 mm.

600 a meno"
.ae 1.100_.

Ancho

Ancho

5. Para las aalidadeSI
St E 26, W S1;. JI: 26, TT &t JI: 26, 40 E,
St 52-3.. A 52 D, A 36~, Ji. 510 e, A
510 D, 1.. 690, Fe 52 D. Grado m 27,
Grado m 3~' Grado AH 36, Grado D!i
36, st 70-2, .Fe 70, m60 H 111, S~
JI: 29, W ft E 29, TT s.t 1 29, llS -
1501-211. .

Espesor

Espesor

De más de
2.000 mm.

De 1.100
a 2.000 mm.

inclusive-
600 • menoa
de' 1.100 mm.

Ancho

3.b)

Espesor

De 3 mm. a 10. mm., inclu
52.916sive ••••••••••••••••••~ 52.093 53.622

De más'de 10 mm. a 40 mm.
54~915inclusiva •••••••••••••• 53'.151 53..034

De más da 4Q mm. a. 80 mm.
inclusive •••••••••••••• 56.444 55.151 54.327
ITe más de 80 mm. a. 120 mm.
inclusive •••••••••••••• 59.149 57.267 56.562

Pttta los ""eros. con garant!a 4a apti
tud al. 1oratamiento Urmico, lSon a .¡. 'P
igual o menor a. 0.070.
ex; 60, Xll 551

Espesor ~

Ancho De 1.100
600 amenos a 2000 mm.
de 1.100 mm. inclusive

De más de
2.000· mm.

De 3 mm. a 1') mm., 'inclu-
sive ••••••••••••••••••••
De más de 10 mm. &. 40 mm.
inclusive ••••• ; •••••••••
De más de 40 mm. a 80 mm.
inclusive •••• ~ ••••••••••
De más de 80 mm. a 120 mm.
inclusive , ••••••••••••••.

5.b)

53.857

~5.974

57.620

60.325

53.034

,54.327 '

56 .326

57.973

54.798

53.975

55.268

57.738

4.b) n.ra loa aDeros com garant:!a de "'Ptitud
al tratamiento ttlrmico, Don a .¡. :El igual.
o menor a O,Q701

¡:;
j;

'"



]le 3 mm•.Il 10 mm., :lnclu-
~~.8~6 ~4.798 56.444siva ••••••••••••••••••••

De lIIlÍs ds 10 mm. a 40 mm.
inclusive ••••••••••• ~ ••• ~7.738 ~6.209 55.974
Ds más dIE 40 mm. a 80 mm.
inclusive ••••••••••••••• 59.266 ~7.973 57.267
Ds lIIlÍs ds 80 mm. a 120 mm. I 73.13.B U c)inclusive ••••••••• ~ ••••• 62.088 59.854 59.619

Ancho
D8 1.100

600 e menoa a 2.000 mm. D8 lIIlÍs as
:Espesor as 1.100 mm. inclusive 2.000 mm.-

]le 3· mm. & 10 mm., :Inclu-
sive ••••••••••••••••••~ 59.900 ~9.~00 60.850
Ds lIIlÍs ere 10 mm. a 40 1Ib4.
inplusive •••••••••••••• 62.0~0 60.400 60.050
Ds lIIlÍs ds 40 mm. e 80 mm.
inclusive 6"""""'" 63.700 62.400 61.350
Ds más ds O mm. a 120 mm.
inclusive •••••• e,e ••••••' 66.400 64.050 63.800
Da JIUÍs de. 120 mm•.•••••• 67.500. 66.050 65.250

6. Pare. las aellllÍll aalidades:

Chapa~ simplemente laminadas en 
fr!Q, de espesor superior a 1 mm.:
1. ~pedidas en bobinas:

a) lRra las calidades comercia
les: 
St 12-03, AP 00 •••••••••••

'1» lRra las calidades.: st 12-05.
st 13-03, U'St 37-2, AP 02,
A 301 B, ••••••••••••••••••

e) Para las calidades: st'13-o5,
Sil; 14-03, R S'j; 37-2, U s.t 
42-2, AP 03, A 331 B ••••••

d) Para las calidadss: st 14-05,
St 50-2, chapas para esmalta
do especial, aceros de coo5=
~rucci6n pobres en perlita 
para con~ormaci6n el! frío 
340 Wmm 1 380 ~/mm 1 4}0 2
!lrmm , 46u N/mm , 50u N mm ,
Al' 04, A 401 B, A 490 ••••••

•

~
~

'"'"<->

......
~..
i
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1.~40

1.066

3.080

1.540

:¡OO a 999 mm., re:_

1.000 ~ 1.500 mm.,

1.066
de 1.501 mm. y más, re

- 3.080

.m.rB.l ancnos de
cargo de: '
Para anchos de
recargo de:
:Para anchos de 1.501 mm. y da, _
recargo de: ."

2. !OCpsdidas en hojas:

,,) l's:m. las c.llidade., cnmercialss:
S~ 12-03, AP 00, ••••••••••••• 53~554

b) l'a!ra las calidades: St12-05, _
s.t 13-03, U Sit 37-2, AP 02, A _
301 B ••••••••••• ;~ ••.••••••••• 55.095

0:) Para las calidades:. ¡¡,t .13-05.. _
St 14-01. R St 37-2, U St 42-2,
R St 42.~2, AP 03, A 40.1 .lI, A _

.331 E, ,•••••••••••, -56.872
d) Para la. calidades: 5~ 14-05. _

S'j; 50-2,.St 52-2, chapas para_
esmaltado especial, aceros de _
oonstrucci6n pobres en perlita
para2conformaci~ en frío ~40 _

. N/mm , 3~0 N/mm , 4~ON/mm, _
460 Nlmm , 500 Nlmm • Al' 04,

'A 490, ••••••••••••••••••••••• 58.531
lRra anchos de ~OO e 999 mm. r re _
cargo de:.:. ,
}ara"anchos de 1.000 a 1.500 mm:,
recargo de:
Para anchos
cargo de:

Chapas simplemente laminadas en t'río
de espesor igual. o inferio~ a 1 JIDl1.:'
1. Expedidas en bobinas:

L) Para las calidades comerciales:
. St12-o3~ AP 00 ••••••••••••••• 52.288

b) Para les calidades: St 12-05,.- .
St 13-03, U St 37~2, Al' 02, A _
301 B, ' 54.038

c) Para las calidades: St 13-05, _
5t 14-03, R St 37-2, U St 42_2,
R St. 42-2, Al' 03, A 401 B,.A _

133' B, •••••••••••••••••••••••• 55.672
d) Para las calidades: St 14-05, _

s.t 50-2, chapas para esmaltlldo
especial, aceros de construc·__
ción pobres en perlita par2' ca!!
formaci6~ en frío 3~0 ~/mm, 2
380 N/DlIIl2, 420 N/mm r 460 Nlmm r .
500 N/mm. Al' 04. A 490.' •••••• 57".l06

Ds lIIlÍs de
2.000 mm.

56.517

51.540

55.095

53.554

D.. 1.100
a 2.000 mm.
inclusive

600 a menos
ds 1.100 mm.

Ancho

:ESpesor

73.13 11 II b)



73.13 B IV b) 1

Para anohos; de 500 a 999 mm., r.e
cargo del
:Para anchos de 1.000 a 1.500 mm.,
recargo dlel
ara anohos dl< 1.501 mm. 7 más, 
recargo de:

2. -1b!ped1das en ho~aB.J

a) lDra lBs calidades comercialesl
St 12-03, AP 00, ••••••••••••••

b) Para las calidades: St 12-05, 
Sit!; 1;3-03, U St 37-2, AP 02, A -
)01 B, ••••••••••••••••••••••••

e) ~ las calidadesl St 13-05, St
14-03, R Si; 37-2, O Sil, 42-2, R
st 42-2, AP 03, A 331 B, L 401 E,

~ Para-las '!:alidades: St 14-05, St
50-2, st 52-2., chapas para esmal

,tada especial,. aceros de cona-=
trucci6n pobreB en perlita ~a2a

confoTmazi6n en fríz340 N/mm ~
380 N/mm2, 420 N/mm , 460 N/mm ,
500 N/mm, AP 04, A 490, ••••••

Para anchoa de 500 a 999 mm., recar
go del .
]ara anchos. de 1.000 a 1.500 mm., 7
recargo de:
!ara anchos. de 11"501 mm. Y más, re
cargo de:

Hojalata:

Recubrimiento E'-1 7 E: 2/1

ESpesor 0,15 a 0,20 mm.
0,21 a 0,24 mm.
0,25 a 0,-29 :mm.
0,30 7 más

Recubrimiento E'-2. 7 B 3/1
Espesor 0,15 a 0,20 mm.

0,21 a 0,24 :mm.
0,25 a 0,29 DlJIl.
0,307 más •

Recubrimiento E'-3, ¡¡ 4/1, ¡¡ 3/2 7
¡¡ 4/2

Espesor 0,15 a 0,20 mm.
0;21 a 0,24 mm.
0,25 a 0,29 DlJIl.

0,30 7 más
Recubrimiento E-4 7 4/3

Espesor 0,15 a 0,20 mm.
0,21 a 0,24 mm.
0,25 a 0,29 DlJIl.

0,307 más

1.517

1.050

3.034

54.038

55.672

57.656

59.057

1.511'

1.050

3.034

111.755
86.395
77.223
71.027

H5.866
89.527
79.773
73.219

120.294
92.900
82.790
75.581

125.352
96.754
85.925
78.279

73.103 B IV c)

73.13 B IVc)

Otras ohapas, galvanizadas el~tro

líticamente.

1. Expedidaeen bobinas:
a) aalidad comercial corri~Dte:

Espesor: menos de 0,50 mm•••••••
0,50 0,70 mm••••••••
0,70 0,90 mm••••••••
o,go 1,25 mm. , ••••••
1,25 mm. y más •••••••••

b) otras calidades:

Espesor: meno~de 0,50 mm•••••••
0,50 O,70·mm••••••••
0,70 0,90 mm••••••••
0,90 1,25 mm••••••••
1,25 Y máa •••••••••••••

2. EXpedidas en hojas:
Extra ••••••••••••••••••~•••••••••••

otraa,chápas galvanizadas por otro -
proceI1imiento: '"

1. Bobinas:

Calidades 1, 2, St 37, 40 Y 41:
Espesor: Menos de 0,5 mm•••••••••••

De 0,5 amenos de 0,7 mm••
De 0,7 a menos de 1,0 mm••
De 1,0 a menos de 1,25 mm.
De 1,25 mm. y más •••••••••

Calidades 5 7 44:
~esor: Menos de 0,5 mm•••••••••••

De 0,5 amenos de 0,7 mm••
De 0,7 a menos de 1,0 mm••
~ 1,0 a menos de 1,25 mm.
De 1,25 mm. y más •••••••••

Otras calidades:

ESpesor: ~enos de 0,5 mm•••••••••••
De 0,5 a menos de 0,7 mm••
De 0,7 a menos de 1,0 mm••
De 1,0 a menos de 1,25 mm.
Dé 1,25 mm. y más •••••••••

2. Para las hojss:
~ecargo para ~as hojas •••••••••••••
Chapas onduladas: recargo sobre el 
preoio de las hojas ••••••••••••••••

69.794
64.659
60.574
58.823
56.956

74.579
69.328
65.476
63.608
61.858

2.217

68.860
63.959
60.807
58.357
55.789

76.914
72.245
68.860
66.526
64.075

73.179
68.511
65.242
62.792
60.224

2.100

5.018

b1
L
:t11
'1
Z
1'-
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13.13.IV.d.2
73.13.lV.d.3

Chapas rllVeetidae o tratadae de _
otra forma en ,la superficie. Rex:u
biertae por materias plásticas 0
hcmBa 'bI.um.izadas .,. -pintadas ...... 94.034

ex

73~15.B.V
DI'1 bb)

l. Acero,," inoxidable••

Alambr6n, precio ante. del .xtra para. la
minado, revenido, decapadoc· -

~
8l

:El~entoa de neaci6n

:prec~os :BaSe

Antes del extra

Loa. aceros inoxidablea ae daeignan _
por au análie1s, que deberá :figurar
claramente en las licencias o declara
cionea de impOrtaci6n 7 en laa :facturae

Desbastes cuadrados, palanquilla,
desbastes planos 7 llant6n (1):

NOU' Parw loe productoe que 8e relacionan
.. continuaci6n 10& precios blÍsicos 7
sus r.ecarBos V1enOJl, 8~resado& en _
l'ts/Kg. .. o,

...
ce>g:

.....
11
e

S

tl:l
O

0l'l

1
Z".
~

+ 12o,~

+ 10,<ll1

+ 2,50.
llaae

rolambr6n

Ti)loBi

••••••••••••••••

••••••••••••••••
••••••••••••••••

................

Crs

155,40
o 157,90

(Ver anália~a ~briC& 73.15.».b)- 203 0 102 .....) o,
(Ila:rras de ,&cero inoxidable) 232,15 o

324,60

250,40

o
.lISI

420•••
430•••
431 •••
304•••
316•••
321 •••

Loa precios antes del &Xtra permiten es
tablecer los precioa ente. del extra de

las calidades diferentes teniendo en

cuenta los valores de la subposici6n

73.15.B.V.b) 2 aa)

Elemantoa de Aleación

Ex:tras de dimensi6n.

5,5 a < 6,0 mm.
6,0 & < 7,0 mm.
7,0 a <. 8,'0 mm.
8,0 a ~ 13,0 mm.

110.T5
132.55
141.1i0
202.10

285."0
211.75

+ 7,75

Bas.e barra
• + 17,95

+ 10,30
+ 7,75

Precio :Msico
CIF

íPfi/Kg.)
•

Designaci6n de la ~ercancia

(1) Comprendidoa loa productos de cola
da contínUE. en las mismas .formas.-

Los: precios antes del extra permiten 
establecer los precios antes del extra
de las calidades. diferentes teniendo 
en cuenta los vaiores de ],a subposición
73.15.B.V.b)2 bb).
Extras de dimensi6n:

<. 50 mm.
50 a <: 60 mm.
60 a <. 70 mm.
70 a <. 80 _.
80 a;; 250 mm.

>250 mm.

..usI

e s c. "' •• Ti
<420 •••••• 0,15 < o.oa ~J ~ 0,1
oC30 •••••• 0,12 '< o,oa 17 ~ a,s
<iIJ1. •••••• 1C 0.11 < 0.03 11,5 ~ 0,5 2 ~ 0,25
304 •••••• > 0.04 < o.os n ~ 0,5 • ~ 0,1
all •••••• > 0.04 < 0,05 17 :: 0.5 12.:. 0.5 2,3 ~ 0,25
321 •••••• >0.04 < 0.D5 11 .:t 0,5 10 ~ O.' _ >. e

ex. 73.15.B.r Aceros inoxidablsa.
b) 2 bb)

:Partida
Arancelaria

"
...
ce>..



..

_Recargo sobre los precios de .
la posici6.n A.............. + 1,65

:B. Calidades: C lO Ph, C 15 Ph, 
022 Ph, 035 Ph,'O 45 Ph, a
55 Ph, e 60 Ph, o similares.
_ Recargo sobre los precios da

la fos1ciónA •••••••••••••• + 1,80
_ Extra.por adici6n de Ph en

calidades.de las posiciones
A, B'D•••••••••••••••••••• + 2,00

'b) Ile ""cci6n cuadrada y he:ta
gonal:

'8 mm••••••••••••••••••••
')8 mm. '13 mm ..

tll

~

~
c'
¡:l..
g:

....
lO
'§

S-..
ce

'"..

70.3D

51,00
61,35
60,05

+ 12,50

+ 5,55

+ 3,55

si el"

0.15-0.30 1,3W.1O

S7P

< 0.025

e !In

Con Me ••••••••••••••••••••••• ,.

Cbn Ti ••••••'••••••••••••••••••

B. Alambr6n de acero para. rodamien.

tos:
----X·1C11lentos de Alesci6a

DbcapedO •••••••••••••••••••••

DecapadO 7' reves.timiento •••••

:Les pncios antes del metra pe!:
miten obtener 1'09 precios antes
del lDd;ra para calidades dife 
:r-entes. -teniendo en cuenta. los

. valores de la subposici6n 73..12
1l.V.b) 2 aa).

:Les extras ds dimensi6n a ",pli

Clm para el alambr6n son ema 
jantes a los de 10s aceros de 
const1'llcción (ver rl1brica 73.12,
B.V.b) 1 ).

. ~smientos:

Recocido esferoidal incluyendo
decapado (GXZ) •••••••••••••••

O.9S-1~10 0.25-0.45

111. Otros.:

A. Alambr6n de acero aleadO para 
Boldadura bajo arco sumergido o
atm6sfera controlada ••••••••••

3.00 e ,

Calidade'

b) ~ bb)
éX..73.15.B.V.

57,60
55,80

62,15
60,50

65,80

+ 1,30

+ 1,65

Calidades: lO 5 20, 15 S 20, 
22 S 20, 35 S. 20, 45 S 20, 60
S. 20,

EN 32 X, EN 202, EN 7, EN 7 E,
EN 8 Alll, EN 2. M, EN 8 ll!lI, EN
8 DlI:

"8 lDDla , •••••••••••••••••••
)8 mm. ~ 13 mm••••••••••

e) Otras formas de secci6n••••

B. Calidades 9 S lI!rl. ~5, 5300, EN
,lB:

-Recargo sobre los precios de
~ posición A ••••••••••••••

C~ Calidades ele construcci6n al 
Pbr .E 24-2 Ph, E 25-2 Ph, A 
50-2 Ph, A 60-2. Ph.

. _ Recargo sobre los precios ds
la posici6n A ••••••••••••••

D.

II. Alambr6n, acero aleado, al ~ Pb¡
P (de fácil mecanizaci6n y otros :

A. Calidades 9 5 20, 9 S Mn 28,
5250, EN'1 A:

a) De secci6n redonda:

ez¡, 73.15.B.V.
b) 1 bb)

!
ID



ex. 73.1~.B.V. IV. Alambr6n de aa....os de constrl1cci6nl
b) 1 bb)

41 Cr 4 •••••••
16 J4n ClI' 5 ••••
42 c".!lIo 4 •••• (Ver Bl)áliBis rdbrica
15 C>rNi 6 •••• 73.1~.&V.b»2 ea)
31 Ni Cn.14 •••
20 NCD 2 (1) ••
30 Cr Ni Mo 8 •
EN116 (Mn-!lIo) (2)
38 Ni Cr Mo 4 (3).
35 NCD '6 •••••

----
Elementos de Ales:ci6n

'"'"en

'"Q

•• 500,0
••1000,0

•• 800,0

•• 90P,O

BnUlAS DE ACEROS RAPIDOS

RECARGOS A AU1iENTAR A LOS PRECIOS JlI,.SE ANTERIORES:

DENOMINACION I ELEMENTOS DE ALEACION
DEL ACERO

liS CJ CJr Mo Va W Co

M - 2 0,90 4,50 5,20 2,00 6,70 O

~- 42 1,25 4,2, 3,75 3,25 10,50 10,50

M - 35 0,85 4,30 5,00 ',90 - 6;~- :5,00

M - 42 1,10 3,75 9,50 1,15 ',-50 _8,00

73.15.B.V.b)2.aa)11

66,40
67,70
73,45
88,30

130,80
78,40

118,90
91,00
84,05

146,80

NiliDMnOr
Cltlidadem

Calidades aeglln normas lÜemana" saJ.v.o:

U~
Norma franaeBa.

2 Norma británica.
Norma :italiana.

:Los precios antea de1 extra permiten 
obtener los precioS) antes del extra pa
xa calidades diferentes, te~endo ~ =

-cuanta las va10res de la su\iposición -
73.15.B.V.b) 2 ea). -
J!:J:tras de dimensiónl
5,0 a <. 5,5 mm••••••••••••••••••••
5,5"a < 6,0 mm••••••••••••••••••••
6,Q a < 6,5 mm• •••••••• ~ ••••••••••
6,5 S"< 7,~ mm••••••••••••••••••••
7,0 a < 8,0 mm••••••••••••••••••••
8,0 a < 10,0 mm••••••••••••••••••••

10,0 &.< 12,0 111m• ••••••• ~ •••••••••••
12,0 a ~ 13,0 mm••••••••••••••••••••
!rratamientos::
Decapado •••••••••••••••••••• ~ ••.•••••
Decapado y revestido ••••••••••••••••
RECocido ••••••••••••••••••••••••••••
Recocido 8EfEPOiila¡-incluyendo ~ecap~

do (GKZ) •••••••••••••••••••• ~ •••••••

+ 17,45
+ 13,45
+ 10,00
+ 8,00
+ 6,00
+ 4,00
+ 2,25
+ 1,80

+ 3,35
+ 5,55
+ 8.95

+ 12,50

Ver correcci6n por elementos de aleaci6n en 
ex. 73.15.B.V.b)2.a)22. Barras. de aceros de

herramientas..

_ POR EXTRAS DE DIMENSION:

RECARGOS (%)

-

- DIAMETRO
REDONDAS

- ESPESOR
CUADRADAS l'LANOS l\O¡,¡,o~

(mm. HEXAGONALES

7,0 30 30 - ~%
De 7,01 a 10,0 18 18 - 5"
De10,01 a 18,0 10 10 .. ~"
De18,01 a100,0 O 10 !'" ~~
De 100,01 y más 10 10 -~

-

.....,
ID

1...
'"¡:¡

tll

~
"
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e,

~
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'"~



Elemento. d••Ie.ci~n

ex. 73.15.B.V•••• larras de acero inoxidabie:
b) 2 aa) 22)
Precio (antes del extra) para laminado, revenido, decapado,

.20 ••• 0,15 < 0,93 13 to;! - - - 126,20
04.30 ••• 0,12 < 0,03 11 ".S . . - 154;90
.31 ••• .( 0.11 < 0,03 1II,S ~O.5 2 :!:0,25 - · 169,95
304 ••• > 0,04 <0,05 " :;0.5 9= 0,5 - · 230,60
:111 ••• > 0,04 < 0,05 11 :;0,5 12;t 0,5 Z.3~.25 · 324.35
321 ••• >0,04 < 0,05 16 .:t0 ,5 ~~ 0,5 . >se 249,10

~

'"g¡

......
\ll

~

S-

55,35
53,35

63,20
55,25
53,ea
63,20

S, Pb, P (de :fácil, mecanizaci6n

,de seoci6n. • ..

....................•••.........•.
•....••.•.......•..•••••.••....•••.......................•.•.•..•.•.

< 20 mm.
20 < 50 mm.

:> 50 mm•
otras formas

1>lan':Jal tll
(pta·/kr·) O--- --- --- --- - - t';I

ElpesDr en ...

~
Ancho en _.

04,? 7, < ti ti < • • <10 10<ZO 20<40 ••• C::,
20 • < 25 •••• lS5,10 140,55 118,05 85.35 - - ?". < 30 •••• 125,50 115.55 105,50 15,040 - -
30. < 040 •••• 1.10,45 90,45 15,40 17.80 81.80 - ~

.... < sq ..... 9O.04S '5.35 15,040 11.80 81.'0 - '"SO. b,.o COl
< 70 •••• lZ,e5 71.1' 72.75 67.10 61.80

10. <100 •••• 77.as 157,80 12,150 12,10 62;80 '82.10
100. < ISO •••• 72.75 ' 12,10 Sl.70 :5Z.15 41.75 47.75

f)

A. Calidades 9 S 20,9 S Me 28, S 250, EN 1 A'
al De sección redonda in:ferior o igual a 13 mm....
b De secci~n redonda superior a 13 mm••••••••••
e De seccion cuadrada y hexagonal inferior o igual

a 13 mm ,... 60,20
d) De sección cuadrada y hexagonal superior a 13mm. 55 t 70
e) 'Planos de anoho:

b) 2 ea ) 22

Calidad••
EhlllcntDS de alcad6n

Cr ... v. si

¡:¡~dondo.:

56Sitr''J' •••••• O,Z-o,. 0.7"1,1 - 1,5..1,' 65,90
4~ si 1 ••••••••• 0.5--4,' - 1,5-1.' .6. ,55
:55 Cr 3 ••••••••• O.~--4.t 0.7-1 , 0 - 0.15-0.040 61,80

1'"5OCrV4 ••••••• 0 ....1.2 0.7-1.1 0,1-0.2 0,15-0.40 71.60
~

'"~

73.15.B.V• •• ~. Earras al
y atrae),

ex.

B. Cslidades 9 S Me 36, S 300, En 1 Br
Recargo sobre ~os precios de la posición A, de ••+ 1,30

C. Calidades de construcci6n al Pb: E 24-2 Pb,
F 26-2 Pb, A 50-2 Pb, A 60-2 Pb:
Recargo sobre ~os precios de la posición A, de + 1,65

D. Calidades 10 S 20, 15 S 20, 22 S 20, 35 S 20,
45 S 20, 60 S 20, EN 32 M, EN 202, EN 1, EN 7 A,
EN 8 A1ll, EN 8 M, EN 8 BM, EN 8 Dio!. •
Recargo sobre lo~ precios de la posición A, de • + 1,65

E. Calidades e 10 Pb, C 15 Pb, e 22 Pb, e 35 Pb,
C 45 Pb, C 55 Pb, C 60 Pb, ° similares:
Reoargo sobre Áos precios de la posición A, de •• + 1,80
Extra por adición de Fb sobre las oalidades de
las posiciones A, B, D + 2,05

ex. 73.15.B.V•••• Earras Qs.aceroapara muellesl
b) 2 ea) 22

+ 16,50
+ 14,10
+ 23,60
+ 11,50

+ - 1,80

+ 11,05

+ 29,05

+ 47,65
+ 42,80
+ 32,35
+ 25,00
+ 32,35

Prccios Salle
Antu dc1 extra,

+ 17,55

Ti.0NiCrse
.un

Extr•• por" trataiento ••••••••..•.••••..•••. , •.••.. , ....••...•.•

< 7 mm. •••••••••••••••••••••••• + 37,97

7a(8IDm•••• oI •••••••••••••••••••• +34,95
8 a < 12 mm. + 32,60

12 a <16 mm. •••••••••••••••••••••••• + 30,10
,16 a < 20 mm~ + 27,65
20 a <25 mm. •••••••••••••••••••••••• + 22,65
25- a' < 40 mm. •••• •••••• ••••• ••• •••••• + 17,55
40 a ( 60 mm. •••••••••••••••••••••••• + 10,10
60 a .(.150 mm•••,•••••••••••• .;.......... Base

>150 mm. ••••••••••••••••••••••••••••••• + 7,60
!arras en rollos: 13 mm••••••••••••••••••••Base a1ambr6n

Cuadrados, hexágonos, octógonos:

13,5 a ('25 mm•••••••••••••••••••••••
25 a < 40 mm•••••••••••••••••••••••
40 a < 60 mm•••••••••••••••••••••••
60 a4150 Em•••••••••••••••••••••••

)150 mm••••••••••••••••••••••••••••••••

Reoargo O descuento para análisis pa~ticu1aresl

»ajo carbono e 0,030 y menos ••••••••••••••••
Ti1;an.10 • • •••••••••••• , ••••••••••••••••••••••
:Niobio· o te.n.ta1io. • .
Acero resuJ.1'urado, S mayor de 0,15 •••••••••
Cr por desviación del 1 por 100 sobre análisis
-tipo. • ••••••••••••••••••••••.••.•.••••••••••
Ni por desviaci6n del 1 por 100 sobre análisis
tipo. • .
Mo por desviaoi6n del 1 por -100 eobre análisis
tipo ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••

Extras ds dimensi6n:
BedOJ:1do~:



:Extras de d1mensi6n '3' tratamiento ténDiool
l/.edondos.

Los extras a apl10sr para los redondos' (di
mensiones,recocidos, tratamientos) son se
me jantes a 1.08 de J.os aceros de constru.ocI6n
(ver más adelante).

rlanos. (pts./lrg.)

rlanosl
~ 46 Si 7 a 61 Si Cr 7••• _•• ~ ••••••••••••

55 Cr 3 •••••••••••••••••••••••••••••••
50 Cr V 4••••••••••••••••••••••••••••••

Ancho en 1DIIl.

60,10
62,35
66,40

Para los aceros al "boro se apl10arl un recargo
únioo de 3,0 Pts./Kg. sobre los preoios de las
calidades sin boro.
Para los aceros al plomo Be aplicará un rec~
go único de 4,4 Pte./Kg. sobre los precios de
las calidades sin plomo. "

Extras de dimensi6n y tratamdento tér.m1co~

Con excepci6n de las barras en rollo de más
de 13 mm. se indican a continuac16n los re
cargos a aplicar (dimensiones, recocidos, tra
temientos). . , -

Para las barras en rollos de más de 13 mm.
precioe de base del alambrón y aplicaoi6n de
los recargos de tratamiento de1 alambrón.

"''"en
(g

'"

Escocidos •••••••••••••••••••••••••••••••

ex. 73.'5~13.V. ~•• :Barras de aceros de CODstrllcción:
b) 2 aa) .t.:I.

Co1iüd..
~lc.enta. de aleaci6u

Cr .. .. Ifi

~ cr 4 ••••••••••• o,. - 1,2 D,S - o,,
.1' )ID Cr S ...... o. 0,1 - 1.1 1,0 - 1,:5
~ crMQ 4 •••••••• o,, - 1,2 0,5 ~ 0.1 0.15- 0,3'
15 cr xi ••••••••• 1,4 - 1,1 D." - 0,6 - 1,. _ 1,7

~ Jd. cr 14 ........hO.5~.!S 0,4 - o•• - 3,25-3,75

:zo II'CD .% (1) ....... 0.4 ...0,15 0.155-0.95 0,15-0,25 0,4 _ 0,1

::JO Cr ti 110 1 ".,••• 1,' _2,2 0,..3' - 0,6 0.3 _ 0,5 1,1 - 2,2
El( 11 (MD-Mo) (2) ... - 1.3 - 1.' 0.2 -0,35 -
31 Id. Cr 110 ... (~) •• 0.7 - 1.0 0,5 - 0.1 0.15-0,25 o..r. - 1.2
a:5 KCD le: ••••••••• 1,' o..... O." J.!5

.....
~
8"

-'"'"

Cl:I
::l
t"l
'1
~
-'
3

...
(g

'"..

CuadradosRedondos
Extras de dimensi6n:

>10 a 12 mm. •..........•. + 19,10 extras> 12 a 14 lllJIl. •..•.......•• + 15,05 de>14 a 16 lllJIl. ............. + 12,10 redondos>16 a 18 lllJIl. .....••...... + 9,00
+ 1,55>18 e 20 lllJIl. .............. + 7,00>2Q a ;15 lllJIl. ..•.......... + 4,50

>25 a 30 mm. .•........•.• + 2,50 ~xtras;>30 a 40 mm. ............. + 1,30 íle>40 a 50 mm. ............. + 0,50 redondos;> 50 e 60 lllJIl• ........•...• + O + 1,10;>60 e 70 DIm. ...•....•....• + 0,50;>70 e 80 lllJIl. .............. + 0,95> 80 e 120 mm. .............. + ',55 extras>120 a, 150 mm. •........•... + 2,25 de;>150 a 110, mm.. .............. + 2,50 redondos
>170 e 200 mm................. + 4,05 +'0,50>200 e 230 mm. ........•...• + 5,00;>230 mm. ............•......• + 7,60

Hem- Octo-
gonales gonales

> 18 e 20 mm. .......•....• + 27,40> 20 e 25 mm. ........ '!' ••••• + 21,80> 25 e 30 mm. .............. + 19,10> 30 e 40 mm. •........•.•. + 15,30>40 e 60 lllJIl. • '" •••••.•• '!' •.•• + 14,60> 60 e 70 lllJIl. ............... + 15,30::> 70 .. 80 mm. .............. + 17,80> 80 e ,100 mm. ............... + 21,80

6,55
4,50
3,80

70,75
11,15
77,65

96,2.!i/
1~6 ,,SS

12.75
12.,20

85,.5
U,50

153,15

+ 6,55

10,30
6,55
5,00

oontenido ..
contenido,
contenido.
contenido.
contenido.

de Ni
da Mo
de, Cr
de Va
de 1l'1l1

'100
100
100
100
100

por
por
por
por
por

para 1
para 1
pera 1
pera 1
para 1

••............................•...•..•....•......... ~...••...... ~ •.••..•........•
30 < 50
50 < 80
80 <150

caJj.dades segÚn normas alemanas, salvo:

(1} Norma franoesa.
(2 Norma bri,tánica.

,(3 Norma italiana.

Los precios antes del extra indicados permiten e·s
tableoer los preoios antes del extra pera cal:ide::
des diferentes ~en1endo en cuenta los siguientes
valores:

Ni 11,05 Pts./Kg.
Mo 29,05 Pts./Kg.
Cr 1,80 Pts.!Kg.
Va 26,30 Pts./Kg.
JIn 0,75 Pts./Kg.



Flanos:
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DENOMINACION ELEMENTOS OE ALE:'CIOU
DEL ACEllO

e 'Me Cr Xl Me Va •
2080 ••••••• 2,05 0,30 12.00 =
K 300 •••••• 0.53 8,00 1,80 0.50 1,o4Q 250
2311 .,...... 0.40 1,45 1,95 0,20 119
2312 ••••••• ~,.?,37 1.40 1,80 0.17 , 115
2341 .. ~ .... r-~,07 ~.20 3.75 0.45 157
2343 ••••••• 0,39" 0,40 5,15 1.25, 0,375 212
2344 •••••••• 0.40 0,40 5,,25 1,35 1,00 230
2363 ••••••• 1,00 0,55 5,15 1.05 0,20 . rol
2365 ••••••• 0,31 0.30 2.95 2,80 0.55 288
2365+Co ••••. 0,31 0,30 2,95 2,80 0,55 Co.2,eo S97

"2367 •••'•••• 0.40 0,45 4,95 8,00 C.90 SOII
2379 .: ••••• 1,55 0,30 2,00 0,70 1,00 253
2510 ••••••• 1,00 l,lU 0.60 0,10 O,!lO 1"14
2550 ••••••• 0,60 Q,60 1.05 1,15 1,95 182
2601 ••••••• 1,65 0,30 1,50 0,80 0,30 0,60 245

2711} •••••••
2714 ••••••• 0,55 0,65 0,70 1,65 0,40 0,095 142
2716 ••••••• -
2721 ••••••• 0,50 0.50 1,05 3.25 158
2767 ••-••••• .0,45 0.30 1,35 4,05 0,25 176
2842 ••••••• 0,90 2,00 0,35 0,10 lOS

POR CORRECCION' EN LOS ELEMENTOS DE ALEACION:
Para otros aceros que no .. sean los dlf i.liet&
anterior, se caloularán ~OB precios-basera par
~ir del precio bas~ del acero de la lista arri
ba indicada más parecido, 7 corrigiendo ests -

El precio (antes del extra) fijado anteriormen
te permite establecer 108 precios antes del e~
"tra para calidades tliferentes, teniendo en cuen
-te los valores de aleaci6n publicados para "las-'

'barras de aceros de construcción [veális rúbri~
73.15.:B.~.b) 2 aa)22)

Extras d. ~mensiónl

Los extras de dimensión a 'splicar a las barra..
son semejantes a los de los aceraR de conatru~
c16n (véas~ anteriormente).
Barras en rollos de. más de. 13 mm. •••••••••• :ease rllsmbr&:a
Tratamientos térmicosl .

Recocido esferoidal GKZ•••••••••• ~...... + 10,55
Recocido •••••••••••••••••••••••••••J.... + 6,55
Revenido, cizallado. •••••••••••••••••••• + 6,55

73; 15.:B.V.b)2 sa)22••• :BARRAS DE ACEROS.;DE HERRAMI'EI'ITAl3'

RECARGOS A AUMENTAR. A LOS PRECIOS BASE -ANTERIORES,

+ 6,55

+ 7,6p

'+ 9,60

+ 10,55

+ 7,00
+ 9,60

+ 14,60
+ 19,55

+ 7,60
+ 6,55
+ 6,55

<J

CrSi,s y pJIn

Elementos de aleaci6n

e
0,93-·1.10 0,25-0.45 ~ o.o::?~ o.'~_n ":l:n "1 ':ln_1 1':0

Espesor en _.

~ • • • ~ ~ N N U ~ • •:; o
;" o N o . o o o

'<1\ 1\ 1\ 1\- • 1\ :; 1\ 1\ 1\ 1\ 1\ 1\ 1\ •;" • ~ :; N N U • • • •N o . o o o o •

Extra

A8.70 42.4:5 33,45 37,20 37,20
A4,95 37.20 32,1:5 32.15 32.15 3'.45
A1,15 34~1l0 31.AO 30;'5 30,15 28,10 28,10
39,95 33,45 3~.1' 25,eO 21,10 20,115,19,35 20,85 - r
39,95 33.45 30,10 2... .u 20.IIS 18.15 16.80 11,110 19.35 _

37,20 32.50 26.50 ZO,8. 11.35 U.fO 14.1:5 12,35 12.35 1:5,30
33,45 26,'0 24,":5 11.15 11,15 14.85 14,10 11,50 11,50 15.30
211,90 21,10 21,10 16,60 11l.~o 12.10 11,50 11,50 11,50 15,30 15.30
26,to 21.10 21,10 15,30 11.5011.50 11,50 11,50 11.50 l1,5d 15,:10 15,30
211.10 21,10 11.110 12,110 12.80 11,50 11,50 10lJO 1.00 1,00 11,50 12,10 12,110
%6.10 ~l,IO l'.lIa 14,10 14.10 12,~5 12,35 10,JO 10.30 11.50 lZ,lO 14.10 1".10

25.60 21,10 16.&0 16.110 14.10 14,40 12,35 12.35 11.50 15,30 16.60 16.60

100 e e

Calidadss

Ancbo..

~ratamientos térmicos:

A. ~l'atamientos para :f'acilitar la maquinabilidad:
1. Recocidos simples:

Tra~amiento de endulzamiento G••••••••••
Tratamiento por normalización BF (+ even-
~ual revenido) ••••••••••••••••••••••••••

2. Recocidos completos:
2.1 Recocido completo o iso~é'rmico'B y BG.
2.2 Recocido para la 09tención de una ce

mentita esferoidal GKZ•••••••••••••••
Jl. Otros tratami<;ntos:

1; Normalización N:
Redondos >- 35 mm••••••••••••••••••••••••
Redondo8~ 35'mm~ •••••••••••••••••••••••

2. Temple y revenido V:
Redondos'> 35 mm.· •••••••••••••••••••••••
Redondos' 35 mm••••••••••••••••••••••••
Recocido de .expansión previo 1;emple "1 re-
venido ••••••••••••••••••••••••••••••••••
Recocido S••••••••••••••••••••••••••••••
Reoocido C••••••••••••••••••••••••••••••

llarras de acero para rodamientos:

_.
10 < 12
12 < 1:5
1:5 < 20
20<:i!l.••
25<30 ••

30 < 35 ..
:5:5 < 040 ••
40<10 ••
110<110,••
10 <100 ••

100 <120 ••
120<200 ••



-POR EXTRAS m: llIlllENSION,
-llARRAS

REDONDAS
CUADRADAS
HEXAGONALBS

'"'"en
~326

326
360
370
426

UNE
11 3533
l' 3535

AISI
316 L
316 fi
316 lIo l3up
316 L Mo Sap
310 - 314

Extras de ª,,,,,ns16ns

3· aL 4 JDIIl. • •••••••••••••••••••• 184-
4 a L. 6 mm. •• • • • •• • • • • • • • • • • • •• • 84-
6 a <..)0 mm.. • • • •• • • • • • • • • • • • • • • •• lSase

4'30 mm. • ••••••••••••••••• ~ •• 29
anQho~2.500 mm. • •••••••••••••••• 37

Por cada 1~••••••••~~v
...... 11 1% 11,00

• ,~•••••••• 28,00
• ,~•••••••• 29,o~
• ,~•••••••• 26,00
• 1~•••••••• 41,00

CROMO· ,. •••••
NIQUEL •••••
:MOL'IBDENO•••
WOLFRAMIO•••
VANADIO•••••
COJ3ALTO•••••

preoio base (en más o en menos) sn i'unci6n de '
la difersnts oomposici6n química, de !,cuerdo _
con l.os siguientes 'VaJ.ores, pts./Jrg.

m-

b)

DIAJ!E'lRO RECARGOS (ji;)

PERFILES<-..) llEDONDOS CUADRADOS y.
HEXAGONALES

Basta 10.00 30 40
. De 10,01 a 15,00 20 30

De 15,01 a 20.00 10 20
De 20,01 a 25,00 5 15
De 25,01 a 50,00 . 3 10
De 50,01 a 90,00 O 10
De 90,01 a 1~O,OO 3 10
,De 160,01 '3" mas .. 10 20

_PLAl'lAS•

~
RECARGOS 1"\

AE'CHO (-.) Hasta 9.99 Da 10 O "Mas

B'asta 8,99 1eO 100
De 9,00 a '19,99 50 30
De2O,OO'a 10~,99 25 10
De 110,00 Y" mas 35 15

73.1'.1l.VII b)1DC~ CHAPAS LAMINADAS EN CALIENTE DE ACERO
XIfiABLE o REFRACTARIO.

Para suministros en discos, sv:ple~nto del
30 par 100.

Para las chapas obténidas .de bandas anchas
de 3 a 8 mm. de espesor-y de anCho'igual O
inferior a 1.800 mm. , se aplican los si
guientes descuentos sobre los p~ecios base
indioad~s en ah .

-410 S, 430, 420,,1'3403, ~3404, 1'3113, 1'3402 -49
-304, 304.L, 321, 302 ~. 309, 310, 314,

F 3'523, F 3504,. l' 3503 •••••••••••••••••••• -74
~316, 316 L, 316 Ti, 316 Mo Sup., 316 L Mo Sup,
l' 3535, l' 3534, F 3533 ••••••••••••••••••• -98

Estos precios se entienden en una sola calidad, un sólo
~ormato y un solo espesor por 5 t Y más,. en el ~ormato

standard, 6 10 t Y :más en formato no Btandard.

Incluy~n los recargos de aleación.

Para suministros en discos; suplemento del 30 por 100.

73.15.B.VII b)2aa)33 BOBINAS Y CHAPAS EN FRIO DE ACERO INOXI
b)2bb)33 DABLE DE ME'.OS DE 3 mm. DE ESPESOR Y DE

uN ANCHO IGUAL O SUPERIQR A 500 mm.

~
10
IIQ

~
~

'"O>

'"

a) AIBr UNE

- 11 313 147
410" S - 176
430 - 180
304 l' 3504 220
321 l' 3523 246
304 L l' 3~03 245
302 :B-309 - 289
316 l' 3534 321
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Var1aci~nes pcr calidadl los'precios de las siguiente.
calidades se calculan partiendo ds los precios ds las
calidades que figuran en el cuadro anterior, deducien
do O incrementando los valores siguiente SI

AISI

409
410 S
434
304 L
321
316 Ti)
316 L) .
316 Mo.Sup.
316 L Mo Supo

:r 350) .
:r 3523
:r 3535)
:r 3533)

09
3,4

+ '40~
+ 24:;
+ 23,1
oh 6/3
+ 39,9
+ ,50,1

Estos precios incluyen los recargo de aleaci6n.

llustrísimo sedar:

La Orden ministerial de 2 dQ septiembre de 1982 actualizó
las escasas disposiciones que regulaban algunos' aspectos de
la intervención· ooministrativa de las Entidades aseguradoras,
señalando las funciones de los interventores y tleHmitando su
contenido eSPf;cifico. absolutamente independiente de los co
metidos de gestión, representación y administración .,propios
de Jos Organos sociales de la Entidad intervenida.

La. experiencia viene demostrando 1& necesidad de comple
tar el contenido de la Orden de 2 de septiembre oontemplando
el supuesto de la inexistencia de liquidadores, entre otras
cosas, por 1& desaparición o abandono de los Organos de go
bierno de la Entidad que impide su nombramiento o por no
alcanzar los acuerdos sociales la validez necesaria para su
designación. Este hecho supone 1& imposibilidad de actuación
de 101 interventores, COn el consiguiente deterioro económico
y financiel'll de la Entidad intervenida, haciendo inviable ~a
mayor parte de las veces el proceso liquidatorio.

Para resolver los supuest~ planteados se hace preciso
facu~tar a la Dirección General de Seguros para poder designar
de oficio a los profesionales a que se refiere el Decreto de 25
de abril de 1953, a través de sus respectivos Colegios protesio
nales, como liquidadores de las Entidades intervenidas por ia
Administración.

En 8U virtud, a propuesta de la Dirección General de Se
guros y previo informe de la Secretaría General Técnica, este
Minister1.J ha tenido a bien· disponer:

Primero.-En el supuesto de liquidación intervenida de En
tidades aseguradoras, los Interventores, al comienzo de su ro
metido, requerirán de los Organos sociales el nombramiento de
liquidadores de la Sociedad, conforme a lo previsto en los
articulos 42 y 43 de la Ley de 16 de diciembre de 1954 y tlrtícu
los 118 y siguientes dél Reglamento de 2 de febrero de 1912.

De no ser pc.sible su nombramiento por no alcanzarse el
acuerdo necesario, por abandono, desaparición de los Organos
de la .Sociedad o por cualquier otra causa, los Interventores
pondré.n este hecho en conocimiento de la Dirección General
de Seguros. quien solicitaré. de los Presidentes del Instituto
de Actuarios Españoles o del Colegio de Titulares Mercantiles
de la provincia donde tenga su domicilio social la Entidad la
designación de dos colegiados, uno como titular y otro como
suplente, como liquidadores' de la Sociedad. La liquidación
quedará encomendada al designado como titular, que sera sus
tituido por el suplente en los supuestos de ausencia, enfer
medad o renuncia al cargo:

Segundo.-El liquidador confeccionará el balance de situa
ción de la Entidad para fundamentar las bases de la liquida
ci6n, y aun culUldo no sea posible su formación por la inexis
tencia de documentación. utilizará la información de que
lo~ disponer para inictar por todos los medios posibles las
operaciones de liquidación, pudiendo hacer un llamamiento
oflci&.l a través del ...Boletín Oficial del Estado_ y el de la
provincia donde resida la oficina, central de la Entidad, para
que durantE, el plazo de un mes 10$ que de algún modo pudie
ron haber estado relacionados COn la Sociedad proporcionen
la información necesaria para formular un primer estado _de

,cuentas.

Teroero.-5i del resultado obtenido 1a Dirección General de
Seguros fuera informada de que el activo conocido es inferior
al pasivo también conocido, autorizaré. al liquidador para que,

TRABAJO
SOCIAL

MINISTERIO DE
Y SEGURIDAD

CORRECCION de errores de !ti Orden de 22 de
julio de 1983 por la que 8e modifica la estruc
tura orgónica de 10$ Servicios Centrales del Ins
tituto Nacional de la Seguridad Social.

Advertidos errores en el texto de la citada Orden, publicada
en el _Boletín Oficial del Estado número 184, de fecha 3 de
agosto de 1983, se tran~cr~ben a continuación las oportunas
rectificaciones:

Página 21441, primera columna, lfnea 19, donde dice: ...facl·
litar la coordinación de los servicios diferentes-, debe decir:
-facilitar la coordinación de los diferentes servicios-o

Página 21441, primera columna, lInea 2:7, donde dice: ...y lo
relativo a presión voluntaria-, debe decir: ..., lo relativo a pre
visión voluntaria,...

Página 21441, primera columna, lIneas 32 y 33. donde dice:
...le corresponde desemñar las funciones_, debe decir: ...le co
rresponde desempeñar las funciones-o "

Página 21442, primera columna, linea 2, donde dice: ...rali
zación de' los estudios y proyectos_, debe decir: ...realización de
los estudios y proyectos... "

Página 21443, primera columna, linea 9, donde dice: _Faci_
litar la coordinación de ios servicios diferentes_, debe deci.I
...facilitar la coordinación de los· diferentes serviclos...

mediante la oportuna publicidad en periódicos oficiales , pri~

vados, haga llamamiento por plazo de un mea a todos los
acreedores para celebrar una reunión conjunta en pres~ncia.

del Interventor o Interventores, a fin de acordar en aUb" si
conviniere. las bases con arreglo a las 'cua1es podrla"formularse
la liquidación, entendiéndose siempre hecha sin perjuicio de
derechos de terceros. Será preciso" para que el acuerdo favo
rable a las bases de Uquidac1ón sea válido que se adopte por
el voto unánime de los asistentes y representadoe.

Cuarte.-De no alcanzarse el acuerdo a que. 18 refiere el
número precedente quedaré. expedito a los acreedores el ejer
cicio de las acciones legales correspondientes para instar las
actuaciones judiciales necesarias.

Qulnto.-Exista Q no el acuerdo a que se refiere el apar
tado tercero. la Dirección General de Seguros publicará en
el -Bolettn Oficial del. Estado.. y en el de la provincia el .re
sultado alcanzado y el úlUmo balance o aportación de datos
conocido.

Seno.-La presente Orden ministerial entrará en vigor ~l

mismo día de su publicación en el -BoleUn Oficial del Estado-.

Lo que comunico a V. l.
Madrid. 30 de jul10 de 1983.-P. D. (Orden de 11 de febrero

de 1983), el Secretario de Estado de Economia , Planificación,
Miguel Angel Fernández Ordóñez.

lImo, Sr. Director General de Seguros.
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ORDEN de 30 de fuUo de 1983 por la que .e regula
la liquidación intervenida de zas Entidades ase':'
f1uradora.
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