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ORDEN deo i1 de julio de 1682 por lo gua sa modi-
fica ia de 30 de agosto de 1682, que aprueba la ITC-
MIE-AP8 del Reglamento de Aparatos u Presidm,
-referents o refinarias de petrdlac y plantas peiro-
quimicas.

20493

Nustrisimo sefior:

La Instruecién Técnica Complementaria' MIE-AP6 de! Regla-
ments de Aparatos & Presion, referente a refinerias de petréiec
y plap:as petroguimicas, fue elaborada con el concurso da un
eguipn técnico aitements cualificado; sin embargo, st puasta
en practica ha puesio de manifiesto la necesidad de revisar, para
el buen funcionamiento del sector, algunos de sus preceptos,
?uedpermatnn aclarar su intemretﬂ-mdn ¥ perfeccionar su <on-

. tenido

En su virtud, este Ministerio ha dispuesto:

Primero.—Quedan modificadds los puntos que se especifican
en el anexo que sa adjunte, correspondisntes a la Instruccién
Toécnica Complementaria MIE-AP6 del Heglamento de Aparatos
& Presion, aprobada por Orden de- 30 de agosto de 1882, los
cuales quedaran redactados en la forma que se indica en d.lChO
ANSX0D,

Segundo.—Las modificaciones jndicadas en el paArrafo ante-
rior entrarén en vigor el dim siguients de su publicacién en
ol «Boletin QOficial del Estados.

Lo que comunicc & V. ]I, parse su cdnocimjento ¥ efectos.
Magdrid, 11 de julio de 1883. .

SOLCHACA CATALAN

Ilmo. Sr. Subsecretario. 47

ANEXC QUE SE CITA

~ Modificaciones a introducir en la Orden de 20 de agosto de

1982 por la que se aprueba la Instrucclén Técnica Complemen-

taria MIE-APs, del Heglamento de Aparatos a Presion, relativa
& refinerias de petrdleo y plantas petroguimicas

Forrua en gue gquedarin redactados los puntos que ,e {odi-
can a continuacién:
. f L
‘129 Ingenieria. o .
Porsona juridice o técnico titulade competente que. mediante
el conocimiento ¥-aplicacion correcta de los codigos de disefio
de aparatos a presién y a partir de los datos basicos necesarios,
realiza €l diseno mecaAnico de dichos aparatos. Estas ingehlerias
deberan estar inscritas en sl Registro de Sociedades de Inge-
nieria o en el Colegio Oficial correspondiente y cumplir loy
Trequisitos exigidos por la legislacién vigenie. Las ingehierias
exiranjeras que no dispongan de delegacién en Espaiia debida-
mente legalizada deberian tener autorizado por .a Direccibén
General de Inbovacién Industrial y Tacnologia el correspon-
diente contrato de asistoncia técnica, suscritoe con el fabricants
¢ con alguna ingenieria espatficla,

1.2.13 lostalador.

FPersona fisica o jurfdica que, mediante el conocimiento 8
interpretacion de las hormas de instalacién de aparatos a pre-
Bion y disponiendo de personal cualificado ¥ medios apropiados,
instale los aparatos incluides en este ITC, debiendo estar
-inscritos, los ubicados en territorio espafiol, en el Libro de
Registro de lnstaladores de la respective Direccién Provincial
del Ministerie de Industria y. Energia de la provincia donde se
encuentre su domicilio socm] o sus talleres.

1.2.12 Control de calidad.

Se entiends como tal el de la ingenieria, fabricante repara-
dor ¢ instalador cuando uns inspeccidn ¢ prueba previa se
realiza bujo su competencia y responsabiliduad,

2.2 Aparatos no incluidos en el ambito de esta TTC.

De forma especifica se consideran fuera del ambito de apll-
cacion de esta {TC los sigulentes aparaios a presi¢n:

a) Extintores de incendios.
b} Botellas y botellones de gases _comprimidos,

licuados ¥
disueltos & presion..

c} Qleoductos, gasoductos- ¥ Todes de distribucién urbana.

d) Cisternas para transporte

e} Carcasas o envolventes de elementos dinamicos,

f) Aparatos con presidn maxima de servicio .infenor a 1 ki-
logramos centimelro cuadrado manomeétrico. Asimismo, aparatos
con presion maxima de servicic de 2 kilogramos/centimetro
i:ua.drado manométricos o efectivos ¥ volumen inferior a 10
itrps

g} Las tuberins de conduccidn de fluidos, cuande el pro-
ducte de su diametro inlerior en centimetros por la presi¢o
maxima de servicio (Pms) en kuogramos{centlmetro cuadrado
sea inferivr a 100,

h) Las tuberias de conduccién de fluidos en general, cuando
la presioh mAzims des sarvicio (Pmal sea igual o menor a
4 kilegramos/centimetro cuadrado.

i) Sistemas de agua, cuandd la temperature méxima de ser-
vicio (Tms) sea inferior a 85° C,

1} Tengues, racipientes conectades a la atmdsfera o bajo
gas de sellado cuya presidn sea inferior a 0.5 kilogramos/eenti-
meiro cuadrado mapomewricos. .

34,1 Para el disefio ¥ cdlculo de cada aparato a presién,
¥y como regla general, debert utilizarse 'un cddige © sistema
de calculo suficientemente experimentado, el cual, una wvez
elegido, 5o aplicaré sin poder efectuar combinaciones de cdlcu-

los y criterios de diferentss codiges.
-

4.2 Ohligacipnes del fabricants. ’

Para ceda aparato construido, con excepclén de tuberias,

8] fabricante debera elahorar un manua] de construceién acords

al manual de disefio, del cual entregard copis al usuario, que
comprender:

A} Noamero de inscripcién en el Libro de Registro de Fabri-
caentas de le respectiva Direccidm Provincial del Ministerio de
Industria ¥ Energia de la provincia donds se fabrica el sparato,

b)) Nombre, razén sorial y domicilio de la ingenjeria,

¢} Planos constructivos complementarios de los baslcos que
figuren en el manual de disefo, comprobados por la ingenieria
si fuere requerido contractualmente para ello por el fabricante
o ol usuario.

d} Certificados de calidad de Jos materialas de base ¥ mate-
rinles de aportacidn ¥y de los componentes del aparato empleade

‘en su construccidn, aprobados por el Control de (Calidad del

Fabricante, que puede ser propic o coniratado a una ingenieria
o Entidad colaboradora.

al Procedimientos de conformade, scldadura, tratam.lenml
térmicos y controles, calificacion de procedimientos de solda-
dura y soldadores, tode elic aprobado por el Control de Calidad
del Fabricante, que puede ser propio ¢ contrade a una Inge-
nioria o Entldad colaboradora.

f} Plano de situacitn de las zonas sometidas a control por
ensayos no destructivos, ensayos.requeridos, exiensidn de los
rmsmos ¥ resultados.

fplacas rediograficas serdn conservadas adecuadamente -
por el fabricante durante cinco aflos como minimo, a partir de
la fecha de febricacidn dsl aperato.

gl Certilicado de ensayos g pruebas realizados durants la
construccitn, aprobado por el Control de Calidad del Fabricante
¢ una Entidad colaberadora, indistintaments, ¥ comprohados
por la ingenieria si fuera requerida. contractualments pera ello
par al usuario, )

h} Acta de la prucha de pres:-bn realizada por e] febricante
y aprobada per el Coniroi de Calidad del Fabricente o por una
Entidad colaboradora, segiun preceda, de acuerdo con cuadro
de competencias. Anexo A-3.

i} Certificado del fabricante del aparats, sa sl que se hard
constar gue &ste ha stdo construide de acuerdo con el manual
de disefio, el c6digo y n>rmas utilizadas en su fabricaciém.

El fahricante, al solicitar de la Direccién Provincial del
Ministeric de Industria v Energia la placa de disefo, con su
nomero de Tegistro, presentar4 los decumentos comprendidos
en los puntos gl, h) e i) anteriorea.

El fabricants de un eparato a_presitn es responsa.ble de que
dicho aparato ofrezca las garantias debidas para sl fin & que
sa destina.

4.4 Obligaciones del repara.dorA

Para cade pparato sometido B an reperaciéns, tal y como
se define en 5:5 el reparador de eréd elaborar un expediente
de reparacidon mweorde a los manuales de disefio ¥ construceidn,
del cual eniregara copia al usuario, ¥y que comprendera:

&)} NOmerg de inscripcidn en el Libro de Registro de Repa-
radores de la respeclive Direccion Provinclal del Ministeric
da Industria v Energla de la provincle donde se encuentren
sus taileres de reparacién.

by Identificacion del squipo con su categoria, de acusrdo
ron esta ITC.

¢} Razones que motivan su reparacion.

d} Descripcidn complets de la reparacitn, incluyende pla-
nos de detalle de la misma.

¢) Documentos que avalen la idoneidad de los materiales
de base y aportacién de los componentes el aparato empleados
en su Teparacion, aprobados por el Control de Calidad del
Reparedor, que puede ser propic o contratade e une ingenieris
o Entidad colaboradora.

Procedimiento de reparacidn, soldedura, tratamisntos tér-
micos y controles, celificacidn de procedimientos de soifladura
v soldadores, todo ello aprobado por el Control ae Calidad
del Reparador, que puede ser propio o contratadc & una inge-
nieria o Entidud colaboradora,

* g) Plano de situacion de las zonas somotldas a control por
ensayos no destructives, ¢nsayos Tequeridos, exteaslon’ da los
mismos ¥y resultados.

Las placas radlogré.fu.a.s seran conservadas adecuadamente
For el usuaerio durente cinco efos como minimo, &, partir de
fecha de reparacién del aparato.
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ki Certificado de ensayos ¥y prushas realizadss durante la Grupa Caracteriztican del fiuido
reparaci6n, visados por el controi de calidad del repsrador, que . ~
puede ser propic o contratedo., - : A Fluidos inflamables en Torma de vaporss, liquidos,

i} Acta de prueba ds presién suscrita por una Entidad cola-
boradora, ‘_ : :

Toda reparecién que implinque un cambio en el disefio del

aparato a presidén deberd {ramitarse.como si se tratase de_ un

aparate nuevo.

En ! caso da fubertas sometidas a gran reparacién se exi-
giré o indicadeo en los apartados anteriores, excepio ef b).

El reparador de un aparato a presidn ss responsable de que
dicho eparato ofrszea laa garantias debidas pera el fin a gue

us destina. . .

481 Instalacién,

La Instalecldn de los aparatos coraprendidos én esta 1TC, a
excepeitn de las tuberias, preciserd la autorizacién previa ds
la Direccién Provinclal del Ministerio de Indusiria ¢ Energia
correspondients, debiende presentarse lg solicitud en dicho Or-
ganismo por el interesado o porsona logalmenta autorizada.

A ]la salicitud es acompaflard ?royecto suscrito por téenico
titulado competente, visado por sl Colegio Oficial gue corves-
ponda, incluyendo informaclén scbre les puntos siguientes:

‘&) Numera de identif{ca_cién. del aparate y denominecién.
B} Categorin del aparato,
o} Caracteris;lcas del aparsato:

— Velumen total de-las partes a prasion.

~ Volamen de agua a nivel medio, ai procede,

= Supsrficie de calefaccién, si procede. ]

— Pregitn de diseflo y preaionas ds servicio.

— Temperatura de diseflo ¥ temperaturas de serviclo,

— Fluidos contenidos. .

_— E!ementos de seguridad y caracteristicas de Ios mismos,
-— Elementos auxiliares ¥ caracteristicas da los mismos.

d} Datos del fabricante v del aparato:

— Datos y razén social.
— Niamera de inscripcién en ol Libro de Registro de Fabri-

centa, citado en el articulo 9.° del Reglamanto ds Apara-

tos a Presién, N
© = Marca. : .

— Ao de construccldn,

— Numero de [abric..ién,

#) Datos del insialador del aparato:

— Nombre y razén socigl.

— Numere de inscripcidn en el Libro de Registre de Insta-
ledores, citado en el.artfculc 10 dst Reglamento de Aps-
ratos s Presion. -0

- I Clase d= industrie 8 que se destina el aparats ¥ ublcacidn
de Iz misma.
ﬁ) Célculos justificatives de los aparatos importados,
}. Planos: -

— Planos de smplazamiento del aparatd, Incluyendo las zo-
nag colindantes, con indicacién. de riesgos.

— Planos de conjunte,

— Esquomas generales de le instalacién.

1) Presupuesioc,

1) Relacién nominal de los aparatos cuande el proyecio can-
tenga mAs de un aparato a presidn,

483 Pussta en servicio,

Para la puesta sn servicio de la instalacién relativa B los
aparatos de. esta ITC se seguird lo dispussto en el articulo 22
del Reglamento de Aparatos a Presién ¥ efectuande las inspec-
cicnes y pruckas gue se indican en el punto 53 de esta ITC..

484 Cambio de emplazamisnto.

Para aparatos usados con camblo de emplazamiento se ad-
juntard certificado, emitide por al instalador o por alguna
Entidad ca?a_boradora, en el reconocimienta y prueba de apara-
tod que contienen fluidos & presién. acreditativo de que el apa-
rato se encuentra en perfoctas condiciones para ! servicio g
que seo dest{na‘ que ha pasado favorablemente la prueba hit-
drostatica. si la precisers y gue cumple con las requisitos de

seguridad exigldos en dicho Reglaments. Se cumplitd lo esta-

blecido en el punto 54 de esta ITC.
512 Caracterfsticas de Jos fluidos.

Los aparatos & preslén se clasifican en los cuatro sigufentas

Erupas, segin las caracter{sticas de los fluldns con log qua
operen: :

gases ¥ sus mezclas, a tomperaturs igua: o supe-
ricr B 200° C; gases y liquidus de slevaia toxicidad
® hidrigeno & cualguier temperatura.

B Fluidos ipflamables en forma de vapores, liquidos
0 gases ¥ sus mezclas, a tempefatura inferior a
200 C; gases y liguidos téxicos, acidos o cdusticos,
a cualquier temperatura.

C Vapor de agua, Siempre gue su3 corrientes esién
integradae por este vapor como tal fase gaseosa;
gasey inertes, inocucs y Aaire. -

D Agua 8 temperatura iguel o superior a 85° C.

5.3 Inspecciones y pruebas en sl lugar de emplazamianto,

Los aparsatos incluides en esta ITC, a excepcitn de 'las tubs-
rins, se someterin a las siguientes inspeccicnes y pruebas en
el lugar de emplazamiento, )

al= Examen visual —Se efectuard un control dimensional, sl
no se ha realizado anterinrmente en el {ailer del fabricante,

b) Prueba de presion de valor lgnal a la primera en el caso
de que evidentermcnte ¢l aparato haya sufride alguna anomalia
durante el transporte ¢ la manipulacién o que la inspeccidn
detecte nlgan falle real o aparents que asf lo acanseje, o siem-
pre que la prueba no se haya realizado en el taller del fabri-
cante, Caso de ser necasaria la prueba de presion se fendrd
en cusnta para su realizacidn las prescripciones del apartado b)
del parrafo 5.2. -

Para las tuberfas inciuides en esta ITC se realizardn las
siguientes inspecciones y pruebas en el lugar de empiazamiento:

a) Examen visual, control de espesores e identificacién de
materizles. . : :

b} Primera prueba de presion, en el caso de no haber sido
probadas en el tallar,

Todos los anieriores controles vy prusbas seran efectundos
por ei Control de Calidad del Instalador o Entidad colabora-
dora, segin la categoria del aparato, indicada en el parrafo 5.1,
¥ s=2gun anexo A-3 y en cualguier caso gquedsrd canstancia
de las mismas, . : .

Dada la compleiidad de los procesds en que suelen astar
fncluidos los aparalog amparados en la presente ITE, can dila-
tados pericdos de puesta en marcha, las pruebas de funciona-
miento consistirAn en una comprobacidn efeciuads por una
Eniidad colaboradora de que !as condiciones de servicio se
encuantran dentre de fas de disefio, una vez se comunigue por
el usuarit la finalizaién del perindoc de puesta en marcha,

Asimfsmo, durante sstas priuebas do funcionamianto se com- -

probara que las valvulas de seguridad instaladas en los apara-
tos habian sido proviaments prebadas v precintadas en un
bance de pruebas, no siendo necesario provocar su aperiura coh
el aparato en funcivnamiento, excepto on las calderas.

55 Inspecciones ¥ pruehas de aparatos reparados.

Todo aparato lacluido dentro del 4mbite de esta ITC y que
sufra nna sgran reparacions. tal ¥ como se describe seguida-
mente, deberd ser sometido a las ,giguientes inspecciones ¥
pruohasg: -

a) Una inspecctén por parto del Control de Calidad del
Reparador para comprobrr que ¢l equipo ha side reparado de
acuerdn con la documentacidn contenids en el expediente. de
reparacion.

b} Una inspeccién visual de la zonm reparada y una prueba
de presion de valor v condiciones iguales a las de lu primera
prueba por parte de una Entidad colahoradora.

Ds esta pruebs, 1a Entidad colaboradora levantars scta por
triplicado. enviindose una copia al usuarlo v otra a la Direc-
cion Pravincial del Ministerio de Industria 'y Energia, gue a
la vista de la misma acordaré, si procede, su puesta en gservicio,

Si los resultados de estas insperciones ¥ pruebas fusran
satisfuctorios, ello se comunicara a la Direccién Provincial def

“Ministerio de Industria v Frergia, v ef aparato reparado qua-

ard autorizado asutomsticamente y e forme provisional su
puesta en servicio hasta la confirmacion definitiva por la Di-
reccion Provincisl def Ministerio de Industria v Energla.

Estas reparaciones, considevadas como -gran reparacione cque-*
daran reflejadas en ol Libro de Begistro del Usuaria, el cual
podra adoptar uns forma peculiar adecuada a las especiales
caracteristicas de las instalaciones incluidas sn esta TG,

Cusndo se trata de una reparacién cuya amptitud na aleance
¢l rango de -gran reparaci6ne s denominara .paquefla repa-
rariéns % las operaciones realizadas quedardn refleiadas en los
Libros de Registro del Heparador y del Usuario o documerto
equivelents, '

Se define como «gran reparaclén. 1a gue afects a4 loa apars-
tos reparados de las categorias |, [, [T y IV, segan sa {ndica
en el parrafo 5.L1, de acuerdo con la amplftud que a conti-
miacidn se eXpresa:
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553 Aerorrefrigerantes,

Cualquier sustitucif-:n de .tubos o reparacién por soldadurs
et cabezales. -

1
5.8.1 Para la primera prueba de presién, adem#s de lo dis-
puesto en ol manudl de diseno referente a estos velores, debera
en cualquier caso cumplirse con los requisitos sigdientes mi-
nimos:

a) Aparatos o sistemas de presidm.

La presién de prueba hidrostética serd: o
. TP
Ppz 125 Pd
od

Siende P la presiéon de pruehe, Pd la preslén da diseflo,
o p la tensién edmisible a la temperatura de prusbs ¥ o d la
tension admisible e la temperatura de disefia.

b) Aparatos o sistemas somoetidos & vacio.

El valor de la presidn de prueba serd aqusl que se defina
en el menual de disefio.

¢l Durente las prucbas a presién, ¥ selve casos eXcepcio-
nales, debidamente justificados en el manual de disefio, no se
sobrepasard el valor de] 90 por 100 del limite eldstico del mate-
rial a la tempersiure de prueba para los esfuerzos primarios
de membrana. . _
-r
5.10 Periodicidades y: compelencias.

La periodicidad de las distintas inspecciones ¥ pruebas perié-
dices y & guien corresponde ejecutar v certificar su realiza
citn se indica en el cvadro de periodicidad y competencias anexo
8 este ITC (anexo A3 ¥ A3 bis).

De toda inspeccién oficial y prueba se debetrd lovantar acta
detallada por triplicado: un ejemplar se incluird en el Libro
Registro 0 documento equivalente, otro ejemplar para el Ins-
pector que la haya realizado y cl tercero lg enviara a a_ Direc-
cidn Provinciul del Ministeric de Indusirin ¥ Energfe corres-
pondicnte. ) ¥

Toda inspeccién y prueba adicional e las preceptivas en esta
ITC debera quedar reflejada convenienlemente en ol Libro He-
gistro del usuurio o documento eguivalents,

En el caso cohcreta de tuberias, los usuarios deberin ha-
cerlas examinar mediante ensayos no destructives con una pe-
riodicidad maxima de diez afos, con cl fin de mantenerlas en
condiciones seguras de funcignamiento, Eslas inspecciones seran
realizadas por un Inspector propio.

Cuando las inspecciones anteriores. tanto preceptivas como
voluntarias, muestren que el espesor real es inferior al inicial
menos el previsto para corrosion o sefale ls presencia de dis-
continuidedes de magnitud superior a la admitida por o co-
rrespondiente Codigo de Disetio, el apareto quedar4 fuers de
wervicio para su posible reparacidn.

5114 Apuratos con itemperaturas de servicio menor o jgual
a 0° C en servicios no corrosivos,

Los aparatos cuya temperatura da servicio sea menor o igual
a 0° C y funcionen en unas condiciones bajo las cuales la expe-
ricncia demuoesira que no se originan problemas ds corrosion
interior, ss le aplicaran los requisitos siguientes:

{ a} Los aparatos se someteran a una primera pruebs hidrau-
lica de valer igual a 1.5 veces la presidn de disefio, sin sobre-
pasar el 80 por 100 del limite elastico para los esfuerzos prima-
rios de. membrang, .

b) Los aparatos gque hayan cumplide el requisito sntferior
quedan exentes de las pruebas B presion e inspecciones interio-
res periddicas, salvo que por otras causas tengan que ser puea-
tas fuera de servicio para reparacidn. En este caso Ee haré
inspeccion visual de la zona réparada ¥ se sometera 4ste s unha
prueba de igual valor que la indicada anteriormente.

En cualquier caso, los Inspectores propios haran inspeccio-
nes periddicas exteriores, con el fin de conocer el estado de
lad” zonas donde puede haber corrositn exterior y donde se
concentran los maycres esfuerzos, de los cuales guedara cons-
tancia en el Libro Registro del Usuario.

5.14 Inspecciones del usuario.

8} Independientcmente de las inspeccicnes y pruebas peri6-
dicas gue se indican en el anexo A.3 v A.3 bis, los Inspectores

-del usuerio examinaran y comprobaran kquellos eparatos gue

durante las paradas generales ¥y parciales de las planltas, por
razones de limpieza o repa¥aciones, asi 10 permitan, haciéndose
constdr los resultedes en el Libro Registro del Usuario.
Cuando por el tamafo de las instalaciones el mumero total
de aparatos a presion sea elavado y no resulte practico el uso
del Libro Registro, el usuario, previa autorizacién de la Direc-

.

cién Provinclal del Ministerio de Industria y Energia, podra
sustituir el Libro Registro por una ficha técnica o sxpedients
que, conteniende identica informeacion, proporcicne mayor agi-
lidad y comodidad e manejo y uso.

b} El uswario dispondrd del personal, medios y organiza.
cidn adecuados propios o contratados para realizar las inspeccio-
nes y coniroles necesarios durante la vida de los aparalos o
sistemas, para conocer en todc momento el grade de cumpli-
mienta de esta ITC. :

¢l El Inspector del usuario mantendrs informads a la Di-
reccién de la refineria o de la planta petreguimica del estado
de los aparatos, debiende recomendar la puesta fuera de ser-
vicio de los aparatos o sistemas en los que haya detectado que
la seguridad exigible no se cumple, Expresamsnts, el Inspector
del usuarie no podra depender ni de produccién de de mante-
nitniento.

- d¥ El Inspector del usuario llevarda el historial de los mpa-
ralos o sistemas, comprebando que no se sobrepesan las con-
diciones de disefio, tiempo de duracidén de las anomalias, repa-
raciones y modificaciones.

€) El usuario dispondra de un manual de inspeccién, gue
conlendrd como minimo: descripeion de la organizacién, nu-
mero § calificarién de las personss, procedimientos detlatlados
de inspeccion y programa de inspecciones. -

6.2.1 Inspeccién de paradas.

Durante las imspecciones Interiores periddicas de los apara-
tos o sistemas a presién todas las valvulas de seguridad que
protelan dichos aparaios o sistemas se desmoniardn y ajusts-
ran para, 8 continuacion, proberlas y precintarlas.

En valvulas de seguridad de calderas estes inspecoéones ee
realizardn anualmente. :

La regulacion de las valvulas de seguridad se rsalizaran en
un banco dv prusbas,. teniendc en cuenta las recomendacionss
de los fabricantes de las mismas. .

En las valvulas de los sistemas de produccién de vapor ¥
en todes aquelias que por sus caracteristicas de funcionamiento
de las instalaciones lo permitan, la regulacién y precinto de
la valvulas de seguridad se hard preferenternente en su lugar
de emplazamiento ¥ en operacién,

Estas pruebas seran presenciadaes por una Entidad colabo-
radora, gue extendera acta, enviando copia & 1a Direccién Pro-
vincial del Ministerio de Industria v Energfa.

8.3.2 Casos excepcionales. -

En casos excepcinnales debidamente justificados y con las
instalaciones en servicic la prueba podrd realizerla un Inspec-
tor propio, que dari cuenta de inmediato a la Entidad cola-
beradora,

ANEXO A1
Cuadro de alcance de una reparacién

Se considera que una reparacidn - alcanza la categorin de
«gran reparaciéns; '

a) Cuande la longitud de la soldadura interesada, expresada
poreentualmente respecto a la longitud del equipe, medida en-
tre tangentes a los fondos para soldaduras longitudinales IS; al
desurrollo del perimetro para las circunferenciales, iguale ©
supera los valores del cuadro. Quedan exceptuadas las solda-
duras de sellado v tudas aguellas otras que no efectsn adversa-
mente a las caracteristicas mecénicas y metalOrgicas de los
elemantos resistentes del aparato.

b) Cusndoc el aparate o sistema haya sido tratado térmica-
mente durante su fabricacién, cualquiera que sea la longitud
de la reparacidm.

¢l Cualquiera que sea s5u oxtensitn en aparatos sometidoa
a vacip, excepto los que rontengan fluidos incombustibles o
no formadores de mezclas sxplosivas.

d? En. los aparatos de categorimg III ¢ TV no sa considers
«gran reparaciéns las realizadas en las tabuladuras.

Categoria 111 Categoria TV
Categorlan 1 ¥ IL Tipo {ubias Tipo {untas
L c L c
Cualquier longitud repa-] 15 % 30 % 0% | 0%
rada y didAmetro de tu-
buladura.

L = Soldaduras longitudinales,
C = Soldaduras circunferencialea,
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ANEXQO A.3 ble
Cusdro de periodicidad y competencias .
. Inspeccionss ¥ prusbes periddicas
Catngoria -
Y et . Inspeccldn Inspecclon Prueba
sxterior intorlor de presiom

v Cads siete afios, [ No se requlere. |Ne se requiere.
Inspector pro- -
pio.

v Cada sels aflos, {Cada doce afos, | No 38 requiers.
Inspector pro-! Inspector pro- )
pio, plo.

44 Cada cinco aflos, {Cada disz afos, |No se requiere.
Inspector pro-] EC.
plo.

i Cada cuatro|Cada ocho afos, [Cada dieciseis
afos,  Inspec-| EC. afios, EC.

) tor propio,

i Cada tres ailos, [ Cada seis aflos, |Tada doce afos,
[nspecter pro-! EC, EC. -
rvio.

Notas:

‘1* El periodo en afics estipulado en esta cuadro debe con-
‘tarse’ a “partir de ia puesta en servicio del ‘aparato.

2* La prusha de presion podra sustituirse, a julcio de una
Entidad colabaradora y previa auntorizacién de la Direcrtdn
Provincial del Ministerio de Industrie § Energis, por unes
enseyos no destructivas que proparcionen una seguridad ade-
cuada.

3* Cuando en estas Inspecciones periddicas, asf coma en

- las inspecciones adicionales realizades por el usuario, se des-

cubriesen corrosiones o dafics se deberd seguir su evolucién
mediante las inspecciones del usueric en las paradas de las
instalaciones para decidir, & la vista de la corrosién y del
sstado del aparato, si proceds realizar iune reparacién,

4" Excepcionaiments, la Inspeccién interior § prueba de
presion de esferas do almacenamiento de gases licuados no
corrostvos tendran una periodicidad de diez afos.

ORDEN de Il de julic de 19583 por lo gue se modi-
ficon log insirucciones técnicas complementarias M1
BT 008 y M{ BT 044 del Reglamento Electrotécnico
para Bajs Tensitn y se declaron de oblipado cum-
plimienta diversns normas UNE relativas af empleo
de material eldctrico en gimdsferas potencialments
explosives y al alumbrado de emargencia.

Ilustrisime sefior:

20494

A fin de alinear la legislaciéa espaficla con la -normativa
surgpea se considers necesaric modificar la ITC M@ BT 008,
incluida en el Reglamentc Electrotécnico para Baja Tensién.

Por otra parte, ol progresg técnico, refleindo en ol desarrollo
do nuevas tecnologlas, aconseig declarar de obligado cumpli-
miento diversas normas UNE, a fin de incremeniar sl grade de.
seguridad de los eguipos eléctricos utilizudos enm aimdsferas
potencialmente axpiosivas, : ’

Con el mismo fin sa considera convenienie hacer de obligado
cumplimientd otras normes UNE referentes a ajumbrado de
smergencia,

En su virtud, este Ministeric ha tenido a bien disponer:

Primero.—La instruccion MI BT 008, «Pussta a neutrs de
masas en redes de disiribucién de energia eléctricas=, Incluida
en la Orden de 31 de octubrs de 1973, gque aprobé las instruc-
ciongs técnicas complementarias del Reglamento Electrétécnico
para Baja Tensidn, quedara redactada en la forma que se indica
oen &] anexo I de esta Orden.

Sagupdn.—Se declaran de obligade cumplimicnte y, en con-
secuencia, quedarin incorporadas a la instruccién MI BT 044 del
Reglamento Electrotécnico para Bajs Tensién, las normas UNE
qua se reiacionan en el anexo I de esta disposicién.

Tercero.—El punto primero de ssta Orden entrard en vigor

4 los veinte dias de su publicacién en st «Boletin Oficial del
Estados, :

En cuanto al punta seguado, las normas UNE 20-082-73 v
20-302-75, referentes al slumbrado de emergencis, serdn de oh!i-
gado cumplitniento a partir de los Seis meses do Ia publicacitn
de esta Orden en el <Boletin Oficial del Estado, ¥ ol resto, &
partir de un afo & contar desde igual fecha.

lo que comunica a V. 1. pars su conocimiento y alectoa,

Moeadrid, 11 de jullo deg 1883,

SOLCHAGA CATALAN
[imao, Sr, Subsgecretarto.

ANEXO I

MIE BT 008, puesta s neutro de masas en redes de distribucién

\ para aplicacién .del ssquema TN .

1. ESQUEMAS DE Dfs’!'ﬂiBUq{ON

Para ta“determinacidn de las caracteristicas de .leg medidas
de proteccién conira chogues eléctricos en caso de defects fcon-
tactos indirectos} y contra sobreintensidades. asl como de las
especificaciones de la aparamenta encargads de tales funciones,
seré preciso tensr en cuenta el esquema de disiribucion em-
pleado. : .

Loa esgquemas de distribucidén se establecen en funcién de laa
conexiones a tlerra de la red de distribucion o de la alimenta-
cién, por wn lado, v de las masas de Ia instalacién recepiora,
por otro. )

La denominacidn se reasliza con un ¢odigo de letras con el
significado siguiente: ~

Primera latra: Se refierc a la situacidn de la alimentacidn
con rgspecto a tierrs,

T = Conexidn directa de un punito de lg aiimentacion a tierra.

I = Aislamiento de todms las partes actives de la slimenta-
cidn con respecto a tierra o conexidn de un punlg a
tierra & traves de una impedancia.

Segunda letra: Se refiere a la situacibri de las masas de la
instalacién receptora con respecto a Lisrra, .

T = Masas conactadas directamente a tierra, indepandiente-
mente de la eventual puests a tierra de ls alimentacién.

N = Masag conectadas directamenté al punto de la glimenta-
cién puesto a tierra. {En corricnte alternma, este punto
es pormealments 2l punto neutro.)

Otras letras {eventuales): Se refieren a In .situacifm relative
del condurtor neutro y del conductor de proteccitn,

§ = Las funciones de neliiro ¥ de proteccién, aseguradas por
conduciores separadas. .

C = Las funciones de mnoutre y de proteccién, combinadas
en un solo conducior (conducter CENF, . .

1.1 Esguema TN.

Los esquemas TN tienen un punto de la alimentacidén, gene-
ralmente el neutre o compensador, conectado directamente a
tierra y las masas de la instalacién receptora coneciadas a dicho
punto mediantes condﬁ;gonres de proteccidn. Se distinguen tres
squemas TN, segun la disposicidn relativa del oon-
tra y del conductor de proteccidn: '

tipes de
ductor n

— Esquema TN-S: En &l que el conductor neutrs y ol de
proleccion son distintos en tode el esquema (fig. 1),

—Fr ¢
-]

" Fig. .- Esquema TN-S.

— Esquema TN.C. Er el qus las funciones de neutre y pro-
tecclén estan combinadas en un sole conductor en todo e] es-
quema Eflg. 2),

| e [ |
oMt M

Fig. 2. Eaquama TN-C.



