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Ordon del Ministerio de Hacienda de 21 de febrero de 1976
(«Boletin Oficial del Estado» nuamero 53).

Orden del Ministerio de Comercio de 24 de febrero de 1076
(«Boletin Oficial del Estado» ntimero 58).

Circular de la Direocién General de Aduanas de 3 de marzo
de 1976 («Boletin Oficial del Estado» numero 77} .

Dooe.—La Direccién General de Aduanas y la Direccién Ge-
neral de Exportacién, dentro de sus respectivas competencias,
adoptaran las medidas adecuadas para la correcta aplicacién y
desenvolvimiento de la presente autorizacién.

- *
Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento y efectos.
Dios guarde a V. I. muchos afos. } R
Madrid, 11 de abril de 1983.—P. D., el Director general de
Exportacién, Apolonio Ruiz Ligero.

Ilmo. Sr. Director general de Exportacién.

ORDEN de 11 de abril de 1983 por la que se auto-

riza a la firma <Construcciones Aeronauticas, So-

ciedad Anénima», el régimen de trdfico de perfec-

cionamiento activo para la importacién de diversas

rézaterias primas y la exportacién del avion «CASA
-101». -
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Ilmo. Sr.: Cumplidos los tramites reglamentarios en el expe-
diente promovido por la Empresa «Construcciones Aeronauti-
cas, S A.», solicitando el régimen de trafico de perfecciona-
miento activo para la importacion de diversas materias pri-
mas y la exportacion de avion «CASA C-101»,-

Este Ministerio, de acuerdo a lo informado y propuesto por
la, Direccién General de Exportacién, ha resuelto;

Primero.—Se autoriza el régimen de tréafico de perfecciona-
miento activo, exclusivamente bajo el sistema de admisién tem-
poral, a la firma «Construcciones Aeronguticas, S. A.», con do-
micilio en Rey Francisco, 4, Madrid, y NIF A-28-00610-4.

Segundo.—Las mercancias a importar som: ’

1. Chapas aleacién aluminio espesor superior a 0.2 mil-
metros, calidades UNE L-3140 y L-3710, de la P. E. 76.03.39.

Composicion centesimal de

2. Barras y perfiles aleacién aluminio,
y L-370, de la P. E. 76.02.18. :

3. Tubos aleacién aluminio, calidad UNE L-3140 y L-3710, de
la P. E. 76.28.30.

4. Panel nido de abeja aleacién aluminio, calidad UNE
L-3140, de la. P. E. 76.16.99. -

5. Chapas acero aleado espesores inferiores a 3 milime-

" tros, calidad UNE F-1260, de la P. E. 73.75.60.2,

6. Chapas de acero aleado, con espesores superiores a 3 mi-
limetros, calidades UNE F-0222 y F-6225, de la P.E. 73.75.59.2.
. 7. Barres acero aleado, calidades UNE F-1260, F-0222 y
F-0225, de la P. E. 73.73.59.2.

8. Tubos acero aleado diametro o e/c. interior a 168,3 mi~

- limetros, caiidadas UNE F-1260, F-0222 y F-0225 (P. E. 73.18.67).

9. Chapas acero inoxidable espesor inferior a 3 milimetros,
calidades UNE F-3523 y F-0381, de la P.E. 73.75.83.

10. Barras acero inoxidable laminadas en caliente, calida-
des UNE F-3523 y F-0381, de la P.E. 73.73.33.1.

11, Tubos de acero inoxidable sin soldadura, calidades UNE
F-3523 y F-0381, de la P. E. 73.18.66:

12. Barras y perfiles de aleaciones de cobre de calidades
UNE C-8270 y C-8435, de la P. E. 74.03.29.1,

13. Tubos aleacién de cobre, calidades UNE C-8270 y C-9435,
de la P. E. 74.07.29. ’

14. Porfiles de caucho vulcanizado sin endurecer, de
P. E. 44.08.20.

15. Placas y barras de teflém, de la P E. 39.01.63.2.

18, Paneles nido de aheja de resinas fendlicas, P. E. 39.07.91.

17. Tejidos de fibra de vidrio preimpregnados de resinas
epoxy, de la P. E. 70.20.85. .

18. Resinas epoxy en liquido pastoso para emplastecer, de la
P. E. 30.01.85. .

19. Pintures, barnices e imprimaciones con bases ‘de: Po-
liamida modificada, poliuretano, epoxy-amida, epoxy, uretani-
cas, acrilicas, poliuretanica ceflonada, poliuretano elastomérico,
acril-nitrocelul6sicas y epoxy-poliamida, de las PP. EE. 32.09.40
¥ 3.09.30. ‘

20. Adhesivos, sellantes y.mastiques con bases de: Polisa.-
furo, caucho de silicona y fluorocarbono, de la P. E. 32.12.50.

21. Endurecedores, plastes utilizados pava pinturas, de la
P.E. 32.12.50, '

22. Disolventes y diluventes a base de: Diacetona alcohol,
folueno y butil cellosove, P. E. 38.18.90.

calidad UNE L-3140

la

las calidades UNE (aluminio)

Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Cr Ti + Cr
L-3140 ... .. 0,5 0,5 3.8a4,9 03a0,9 1,2a1,8 0,25 0,15 0,1 0,2
L-3710 ... ... 0,4 0,5 1,2a2 0,3 2,1a29 5,1a86,1 0,18 a 0,28 0,25
Composicién centesimal aceros aleados
C Si Mn P S Cr Ni Mo
F-1280 ... ... .. 0.3 a 0,37 0.15a 0,4 0,3a 0,8 0,035 0,035 1,1a1l1,4 3,7a42 0,25 a 0,4
F-0222 ... 0,22 a 0,20 0,106 0,25 0,5a0,8 0,02 0,015 0,9a1,2 0,3 0,15 & 0,25
C S1 Mn P S Cr Mo \'2 Ni_ . T
F-0225 0,13 a 0,18 0,2 08a1, 0,02 0,015 1,25a1,5 08al 0,20 a 0,30
F-3523 0,08 1 2 0,045 0,03 17a 19 9al2 5XC
F-0381 0,07 1 1 0,_025 0,025 15,54 17,5 3asb
Composicién centesimal cobre .
Pb. Zn Ni ] A Mn Si Cu
C-8270 .. .. =.. 0,05 0,5 4080 2a8 8,5a 11,5 00a?2 Resto
C-8435 . e : ' 0,5a0,8 Resto

16825

Tercero.—Los productos a exportar son:
— Avién <CASA C-101», P. E. 88.02.43.4.

_Cuarto.—A efectos contables se establece que pare le deter-
minacién de las cantidades a dalar en cuenta de admisién

temporal se aplicaré el régimen fiscal de intervencién pre-
via, a ejercitar en la propia Empresa transformadore para
cada operacién concreta, de conformidd con el aprtado 1.10.1,
de la Orden de ia Presidencia dei Gobierno, de 20 d¢ noviem-
bre de 1978 («Boletin Oficial del Estado» de 24 de noviembre).

La, Empresa beneficiaria queda obligada a comunicar feha-
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cientemente a la Inspeccién Regional de Aduanas correspon-
diente, a la demarcacién en donde se encuentre enclavado el
Taller o Factoria que ha de efectuar el proceso de transforma-
ci6én, con antelacién suficiente a su iniciacién, la fecha previs-
ta para el comienzo del mismo (con expresién detallada de los
productos a fabricar, de las materias primas a emplear en cada
caso, proceso tecnoldgico a que se someteran, pesos netos tanto
de partida de cada una de ellas como los realmente incorpora-
dos, porcentajes de pérdidas de cada materia, con diferencia-
ciacion de mermas y subproductos, pudiéndose aportar, a este
fin, cuanta documentacién comercial o técnica se estime con-
veniente), asi como duracién aproximeda prevista.

Una vez enviada dicha comunicacién, la Empresa beneficie-
ria podra llevar a cabo, con entera libertad, el proceso fabril,
dentro de las fechas previstas, reservdndose la Inspeccién Re-
gional de Aduanas la facultad de efectuar, dentro del plazo
consignado, las comprobaciones, pesadas, controles, inspeccién
de fabricacion, etc., que estime conveniente a sus fines.

La Inspeccién Regional de Aduanas, tras las comprobacio-
nes realizadas o admitidas documentalmente, procedera a le-
vantar acta, en la que conste, por cada producto a exportar,
ademas de la identificaciébn de cada uno de los materiales
autorizados que han sido realmente utilizados, los cocficientes
de transformacién a las cantidades concretas a datar en cuen-
ta con especificacion de las mermas y/o subproductas.

El interesado queda obligado a declarar en la documenta-
clon aduanera de exportacién y corresponiiente hoia de detalie
y para cada expedicién, las exactas caracteristicas (calidad,
composicién ceniesimal, dimensiones, color, gramajes, en su
caso), y otros datos técnicos que los identifique inequivoss-
mente de las materias primas realmente utilizadas determu-
ndantes del beneficio, & fin de que la Aduana, en base a dicha

decldracion, y tras las comprobaciones que tenga a bien efec--

tuar, pueda autorizar las correspondientes hojas de detalle.

Quinto.—Se otorga esta autorizacién . por un periodo de un
afio, a partir de la fecha de su publicacién en el «Boletin Cficial
del Estado», debiendo el interesado, en su caso, solicitar la
prérroga con trzs meses de antelacién a su caducidad y ad-
juntando la documentacién exigida por la Orden del Ministerio
de Comercio de 24 de febrero de 1876.

Los paises de origen de la mercancie a importar serdn to-
dos aquellos con los que Espafia mantiene relaciones comer-
ciales normales. Los paises de destino de las exportaciones
seran aqueilos con los que Espafa mantiene asimismo relacio-
nes comerciales normales o su moneda de pago sea convertible,
pudiendo la Direcci6én General de Exportacién, si lo estima opor-
tuno, autorizar exportaciones a los demdés peaises.

Las exportaciones realizades a partes del territorio nacio-
nal situadas fuera del area aduanera también se beneficiaran
del régimen de trafico de perfeccionamiento activo en anélogas
condiciones que las destinadas al extranjero.

Sexto.—El plazo pare la transformecién y exportacién, en el
sisterna de admision temporal, no podra ser superior a dos
afios, si bien para optar por primera vez a este sistema ha-
bran de cumplirse los requisitos establecidos en el punto 2.4
de la Orden ministerial de la Presidencia del Gobierno, de
20 de noviermbre de 1975, y en el punto 6.°, de la Orden del
Ministerio de Comercio, de 24 de febrero de 1978.

Séptimo.—Deberan indicarse: en las correspondientes casi-
Nas, tanto de la declaracién o licencia de importaciém como
de la licencia de exportacién, que el titular se acoge al régi-
men de trafico de perfeocionamiento activo y el sistema estable-
cido, mencionando la disposicién por la que se le otorgé el
mismo.

Octavo.—Las mercancias importadas en régimen de trafico
de perfeccionamiento activo, asi como los productos terminados
exportables, quedardn sometidos al régimen fiscal de interven-
cidn previa.

Noveno.—Esta autorizacién se regird en todo aquello rela-
tivo a trafico de perfeccicnamiento y que no esté contemplado
en la presente Orden ministerial, por la normativa que se de-
riva de las siguientes disposiciones;

Decreto 1492/1975 (<Boletin Oficial del Estado» numero 185).

Orden de la Presidencia del Gobierno de 20 de noviembre de
1975 («Boletin Oficial del Estado» numero 282).

Orden del Ministerio de Hacienda de 21 de febrero de 1976
(«Boletin Oficial del Estado= namero 53).

Orden del Ministerio de Comercio de 24 de febrero de 1978
(«Boletin Ofjcial del Estado» ntimero 53). '

Circular de la Direccién General de Aduanas de 3 de marzo
de 1976 (<Boletin Oficial del Estado» ntmero 77).

Diez.—La Direccién General de Aduanas y la Direccién Ge-
neral de Exportacién, dentro de sus respectivas competencias,
adoptarén las medidas adecuadas para la correcta aplicacién
y desenvolvimiento de la presente autorizacién.

Lo que comunico a V. I. para su conocimiento y efectos.

Dios guarde a V. I. muchos afios,

Madrid, 11 de abril de 1983.—P. D., el Director general de
Exportacion, Apolonio Ruiz Ligero.

llmo. Sr. Director general de Exportaci6n.

.
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ORDEN de 11 ds abril de 1983 por la que se mo-
difica a la firma «Pedro Ercoreca Uriaguerecas, el
régimen de tréfico de perfeccionamiento activo pa-
ra la importacién de tubos y barras de acero y la
exportacion de rodillos.

Ilmo. Sr.: Cumplidos los tramites reglamentarios en el expe-
diente promovido por la Empresa «<Pedro Ercoreca Uriaguerecas,
solicitando modificacién del régimen de trafico de perfecciona-
miento active para la importacién de tubos y barras de acero,
y la exportacién de rodillos, autorizado por Ordenes de 3 de
marzo de 1982 («Boletin Oficial del Estado» de 3 de abril),

Este Ministerio, de gguerdo a lo informado y propuesto por
la Direcciébn General de Exportacién, ha resuelto:

Primero.—Modificar el régimen de trafico de perfecclona~
miento activo a la firma <Pedro Ercoreca Uriaguerecas, con
domicilio en Ledesma Ramos, 11, Bilbao, y NIF 14.502.101, en el
sentido de ser las medidas de los tubos de acero, las siguientes:

1. Tubos de acero, calidad ST-37, soldados, circulares, de las
siguientes dimensiones de didmetro y espesor:

1.1 51 por 3 milimetros, 57 por 3 milimetros, 60 por 3 milf-
metros, 70 por 3 miilimetros, 80 por 3 milimetros, 108 por 3,5
milimetros, 133 por 4 milimetros, 159 por 4,5 milimetros, de
la P. E. 73.18.82.

1.2 195 por 5 milimetros, de la P. E, '73.18.84.

2. El interesado queda obligado a declarar en la documen-
tacién -aduanera de exportacién y en la correspondiente hoja
de detalle, por cada producto exportado, las composiciones de
las materias primas empleadas, determinantes del beneficio fis-
cal, as{ como calidades, tipos (acabados, colores, especificacio-
nes particulares, formas de presentacién), dimensiones y de-
més caracteristicas que las identifiquen y distingam "de otras
similares y que en cualquier caso, deberén coincidir, respecti-
vamente, con las mercancias previameénte imp as o que
en su compensacién se importen posteriormente, a fin de que
la Aduana, habida cuenta de tal declaracién y de las compro-
baciones que estime conveniente realizar, entre ellas la ex-
traccién de muestras para su revision o analisis por el Labo-
ratorio Central de Aduanas, pueda autorizar la correspondiente
hoja de detalle,

Se mantienen en toda su integrided los restantes extremos
de la Orden ministerial de fecha 3 de marzo de 1932 («Bolétin
Oficial del Estado» de 3 de abril, que ahora se modifica.

Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento y efectos.

Dios guarde a V. I. muchos afios.

Madrid, 11 de abril de 1283.—P. D., al Director general de
Exportacion, Apolonio Ruiz Ligero. :

Ilmo. Sr. Director general de Exportacién.

ORDEN de 11 de abril de 1983 por la que se auto-
riza a la firma <«Construcciones Aeronduticas, Sos
ciedad Andénimas, el régimen de trdfico de perfec-
cionamiento activo para la importacion de diversas
materias primas y la exportacion de elementos,
partes, piezas y fuselajes para el avidén sCN-235»,
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Ilmo. Sr.: Cumplidos los tramites reglamentarios en el expe-
diente promovido por la Empresa <Construcciones Aeronéutices,
Sociedad Anénimas, solicitando el régimen de trafico de perfec-
cionamiento activo para la importacién de diversas materias pri-
mas y la exportacién de elementos, partes, piezas y fuselajes
para el aviéon «CN-235s».

. Este Ministerio, de acuerdo a lo informado y propuesto por la
Direccioz General de Exportacién, ha resuelto:

Primero.—Se autoriza el régimen de trafico de perfecciona-
miento activo, exclusivamente bajo el sistema de admisién tem-
poral, a la firma «Construcciones Aeronauticas, S. A.», con do-
micilio en Rey Francisco, 4, Madrid, y NIF A-28006104.

Segundo.—Las mercancias a importar son:

1. Chapas de aleacién aluminio de espesores de 0,3 a 120 mi-

limetros, calidades material L-3140 y L-3710, de la posicién es-

tadistica 76.03.30.

2. Barras de aleacién aluminio y perfiles redondos, cuadra-
dos - rectangulares con didmetros y entrecargs de 5 a 140
milimetros en calidades de material L-3140 y L-3710, de la po-
sicién estadistica 76.02.18.

3. Perfiles aleacién aluminio calidades L-3140 y L-3710, de la
posicién estadistica 76.02.18.

4. Tubos de aleacién aluminio en didmetros exteriores de
8 a 80 milimetros y espesores de 0,5 a 25 milimetros, calidades
L-3140 L-3710, de la P. E. 76.08.30.

. 5. (ghapas de acero aleado con espesores de 0,2 a 3 mili-
metros, calidades F-0384, F-0128, F-0130 y F-0120, de la posicién
estadistica 73.75.69.2.

8. Chapas de acero aleado con espesores de 3 a 15 milimetros,
calidades F-0384. F-0126, F-0130 y F-0120, de la posicién esta-
distica 73.75.59.2.

7. Barras de acero aleado redcrndas, .cuadradas y rectangula-
res con diametro o entrccaras de 5 a 140 m:limetros, calidades
F-03p4, F-0126, F-0130 y F-0120, de la P.E. 73.73.30.2.



