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3 septiembre 1979

B. O. del E—Num. 211

I1I. Otras disposiciones

PRESIDENCIA DEL GOBIERNO

ORDEN de 20 de junio de 1979 por la que se dis-
pone la aprobacion de dos balanzas automdticas
de mesa, de clase de precision media, sistema de
cuerdas vibrantes, marca «Berkel», madelo «176 SG»,
una de 5.198 g. de alcance y fracciones de 2 g. vy la
otra de 9.995 g. y fracciones de 5 g., fabricadas en
Bruselas (Bélgica). :

21469

Ilmos. Sres.: Vista la peticién interesada por la Entidad «Co-
mercial Berkel, S. A.»,~con domicilio en Barcelona, rambla de
Catalunia, 102, bis, en solicitud de aprobaciéon de dos balanzas
automaticas de mesa, de clase de precision media, sistema de
cuerdas vibrantes, marca «Berkel», modelo <176 SG», una de 5.198
gramos de alcance y fraccién de 2 g., y otra de 9.995 g. de al-
cance y fracciones de 5 g., ambas con dispositivo de tara, fa-
bricadas por «Berkel», Bruselas (Bélgica),

Esta Presidencia del Gobierno, de conformidad con la Norma
Nacional Metrolégica y Técnica de aparatos de pesar en .fun-

cionamiento no automatico, aprobada por Orden de la Presi--

dencia del Gobierno de 10 de noviembre de 1975 («Boletin Oficial
del Estado» de 16 de enero de 1976); Decreto 955/1974, de 28 de
marzo, por el que se someten a plazo de validez temporal los
modelos-tipo de aparatos de pesar y medir, y con el informe de
la Comision Nacional de Metrologia y Metrotecnia, ha resuelto:

Primero: Autorizar en favor de la Entidad «Comercial Ber-

kel, S A.», por un plazo de validez que caducara el dia 30 de.

junio de 1981 (treinta de junio de mil novecientos ochenta y
unol, los dos prototipos de balanzas automadticas de mesa,
de clase de precisi6én media, sistema de cuerdas vibrantes, mar-
ca «Berkel», modelo «176 SG», una de 5.198 g. de alcance y frac-
cién de 2 g., y otra de 9.995 g. de alcance y fracciones de 5 g.,
ambas con dispositivo de tara, y cuyos precios maximos de
venta seran de trescientas treinta mil pesetas (330.000) cada una.

Segundo: La autorizacién temporal de los prototipos ante-
riores queda supeditada al cumplimiento de todas y cada una
de las condiciones de cardcter general aprobadas por Orden
de la Presidencia del Gobierno de 11 de julio de 1956 (<Boletin
Oficial del Estado» de 6 de agosto).

Tercero: Por la circunstancia de que estos prototipos estan
sujetos a validez temporal y, en consecuencia, requiere com-
pPletar su comportamiento técnico a través del tiempo, el fa-
bricante quede obligado a dar cuenta trimestralmente a la Co-
mision Nacional de Metrologia y Metrotecnia, de la Presiden-
cia del Gobierno, de los aparatos vendidos, con indicacién de

nombre y/o razén social de los adquirentes, con el fin de poder |

seguir este comportamiento técnico de los aparatos durante su
utilizacién, a efectos de lg ulterior prérroga o extincién de la
autorizacién temporal que se concede.

El fabricante se obliga a mantener en reserva un minimo
de dos aparatos referentes a los prototipos autorizados temporal-
mente, y a ponerlos a disposicion de los adquirentes cuando
los que éstos tengan en servicio sean retirados para estudio
¥ ensayo de su comportamiento por la Comisién Nacional de
Metrologia y Metrotecnia.

Esta obligacién que asume el fabricante, se hara constar
expresamente en el contrato de venta del aparato, asi como
el compromiso que contrae el adquirente de permiter las cita-
das comprobaciones del aparato en servicio por la Comisién Na-
cional de Metrologia y Metrotecnia, y a la retirada y sustitu-
ciéon del aparato por el fabricante darante el periodo de estudio
y ensayo.

Cuarto: Las Delegaciones Provinciales del Ministerio de In-
dustria y Energia, daran cuenta a la Comisién Nacional de Me-
trologia y Metrotecnia, por conducto reglamentario, de cualquier
anomalia observada en la verificacién periédica de las balanzas
existentes en el mercado, referentes a los prototipos a que se
refiere esta disposicién, con independencia de las medidas que
deban tomarse de acuerdo con la legislacién vigente en esta
materia.

Quinto: Préximo & transcurrir el plazo de validez temporal
que se otorga, 30 de junio de 1981, el fabricante, si lo desea,
solicitaré de lg Comisién Nacional de Metrologia y Metrotec-
nia la prérroga de autorizacién de circulacién, la cual sera
propuesta a la Superioridad de acuerdo con los datos, estudios
¥y experienciag llevadas a ¢abo por lg Comisi6én Nacional de
Metrologia y Metrotecnia, de la Presidencia del Gobierno.

Sexto: Las balanzas correspondientes a 10s prototipos a que
se refiere esta disposicion, llevaran inscritas en el exterior de
las balanzas grabadas o en placa fijada con remaches, las si-
guientes inscripciones: :

a) Nombre del fabricante, o marca del aparato, con la de-
signacién del modelo o tipo del mismo.

b) Numero de fabricacién del aparato, que coincidira con el
grabado- en unag de sus piezas principales interiores (chasis).

c) Alcance maximo del aparato, en la forma: «Max. 5.198 g.»
para la de 5.198 g., v «Max. 9.995 g.» para la de 9.905 g.

Pesada minima, en la forma: «Min, 40 g. para la de 5.198 g,
y «Min. 100 g.» para la de 9.995 g. .
Clase de precision de las balanzas, con el simbolo: «{)».
Escalén de verificacién, en la forma: «e = 2 g» y «e. = 5 g»,
respectivamente
Escalén discontinuo de las balanzas, en la forma: «dg = 2 g»
«dqg =5 E». .
v Esdcal()n de precios, en la forma: d; =1 ptas.» en los dos
modelos.

Escaléon de importes, en la forma: «di =1 ptas.» en los dos

modelos. -
Efecto sustractivo de tara, en la forma: «T = — 398 g.» para
la de 5198 g. y «T = — 995 g.» para la de 9.995 g.

Limite de temperatura de trabajo, en la forma: «0° C/ + 40° C»
en los dos modelos.

Tensién eléctrica de trabajo de los aparatos, en la forma:
220 V», :

Frecuencia, en la forma: <50 Hz».

d) Fecha del <Boletin Oficial del Estado» en que se publique
la aprobacién de los prototipos.

Lo que comunico a VV. II. para conocimiento.
Dios guarde a VV. II
Madrid, 20 de junio de 1979.

PEREZ-LLORCA Y RODRIGO

Ilmos. Sres. Presidente de la Comisién Nacional de Metrologia
.y Metrotecnia y Director general de Promocién Industrial y
Tecnologia.

ORDEN de 20 de junio de 1978 por la que se dispo-
ne la aprckacion de un prototipo dz conicdor de
gas, marca «CDCs», designado «GLG4», para un gas-
to mdximo de seis mi/h y presion de trabajo de
104Pa (10°N/m?), fabricado en us talleres.

21470

Ilmos. Sres.: Vista la peticion interesada por la «Compaiiia
para la Fabricacién de Contadores y Material Industrial, So-
ciedad Anénima - CDC», domiciliada en Montornés del Vallés

. (Barcelona), Vial Norte, numero 5, en solicitud de aprobacién

de un contador de gas, marca <CDC», designado «GLG4», dis-
positivo seco, de paredes deformables, para un gasto maximo

-de 6 m%h., y presién maxima de trabajo de 10* Pa (10 N/m?),

para medir los gases combustibles de utilizacidn doméstica e
industrial actual (gas ciudad, natural, manufacturado o de
«cracking», butano, propano y sus mezclas con aire, cuyas den-
sidades estén comprendidas entre 0,4 y 2,3 respecto al aire, fa-
bricado en sus talleres.

Esta Presidencia del Gobierno, de acuerdo con las normas
previstas en- el Decreto de 27 de enero de 1956; Decreto 955/
1974, de 28 de marzo, por el que pueden someterse a plazo
las autorizaciones de los modelos-tipo de aparatos de pesar y
medir, y con el informe emitido por la Comisiéon Nacional de
Metrologia y Metrotecnia, ha resuelto:

Primero.—Autorizar, por un plazo de validez que caducara
el treinta de junio de. mil novecientos ochenta y nueve
(30-V1-1989), en favor de la «Comparfiia para la Fabricacién de
Contadores y Material Industrial, S. A. - CDC», el prototipo
de contador de gas, marca «CDC» designado «GLG4», dispo-
sitivo seco, de paredes deformables, para un gasto maximo de
6 m3/h. y presion maxima de trabajo de 10% Pa (10 N/m2), para
medir los gases combustibles de utilizacién doméstica e indus-
trial actual (gas ciudad, natural, manufacturado o de <crac-
king~», butano, prepano y sus mezclas con aire), cuyas densi-
dades estén comprendidas entre 0,4 y 2,3 respecto al aire y



