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Ilust.rísimo SÜI'iOI"·

RODRIG UEZ MIGUEL

l\HNISTERIO DE LA VIVIENDA

ORDEN de 8 de octubre de 1974 por la que se
aprueba la Norma Tecnológi.ca de la Edíficación
NTE FC¡;W74, ..Fachadas ae carpinteríal Acero
inoxiciabl(;·, (Conclusión.)

20162
{conclu¡;ióll}

En aplic~ión del .Decreto 3565~1972, de 23 de diciembre
(.Boletin Oficial del t.:stadQ" del 15 de enero de 1973), a pro-­
puesta de la Oi1'e(.(. ión General de Arquitectura y Tecnología
de la Edificación, y previo informe del Ministerio de Indus­
tria y del Const':lo Superior de la Vivienda., este Ministerio ha
resuelto:

Artículo lo" Se aprueba provisionalmente la norma tecno­
lógica de la .edHicacíón. que figura como anexo de la presente
Orden, NTE-FCl/1974. (Conclusión.)

Art. 2.° La norma NTE-FCI/1974 regula las actuaciones de
Diseño, Cálculo, Construcción, Control, Valoración y Mante­
nimiento y se encuentra comprendida en el anexo de la cla­
sificación sistematica del Decreto 3565/1972, bajo' los epigrafes
de ~Fachadas de carpintería: Acero inoxidable". .

Art. 3.° La presente ,norma entrará en vigor a partir de su
publicación en el «Boletín Oficial del Estado.. y podrá ser
utilizada a efectos de lo dispuesto en el Decreto 3565/1972, con •
excopción de lo estflblecido en sus articulos oGtavoy décimo.

Art. 4." En el plazo de seis mesas naturales, contarlos a
partir de la publicación de la -presente Orden en el ",Boletín
Oficia! del Estado», sin perjuicio de la enirada en vigor que
en el articulo anterior se señala y al objeto de dar cumpli­
miento a lo· estahlecido en el artículo quinto del Decreto 3565!
1972, las personas que lo crean cónveniente y especialmente
aquellaf que tengan debidamente asignada la responsabilidad
de la planificación o de las diversas actuaciones tecnológicas
relacionadas' con la norma que por esta Orden se aprueba,
podrán dirigirse a la Dirección General de Arquitectura y Tec­
nología de la Edificación (Subdirección General de Tecnología
de la Edificación, Sección de Nótmalización), señalando las
sugerencias u observaciones que a su juicio puedan mejorar
el contenido o aplicación de la norma,

Art. 5." 1. Consideradas, en su caso, las sugerencias re­
mUidas y a la vista de la experiencia derivada de su aplica­
Ci"tlll, la Dirección General de Arquitectura y Tecnología de la
Edificación propondrá a este Ministerio las modificaciones
p8rtinentes a la norma que por la presente Orden se aprueba.

2. Transcurrid13 el plazo de un ano a partir de la fecha
de publicación de la presente Orden sin que hubiera sido mo­
dificada la norma en la forma establecida en el párrafo ante­
rior, se entenderá que ha sido definitivamente aprobada, a
todos los efectos prevenidos en el Decreto 3565/1972, inc1uídos
los de los articulas octavo y dédmo.

Art. 6." Quedan derogadas las disposiciones vigentes que
se opongan a lo dispuesto en esta Orden.

Lo que comunico a V. 1. para su conodmiento y efectos.
Dios guarde a V. I.
Madrid, 8 de octubre de 1974.

Ilmo. Sr. Direct.or general de 'Arquitectura y Tecnología de la
Edificación.

Articulo noveno, apartado 3,

Dice: ..Inspeccionar las importaciones de productos en régi­
men de comercio d19 Estado, incluyendo las inspecciones en
origen y en los almacenes de conservación Y distribución.
s'in excepción de los casos correspondientes a la Comisaria
de Abastecimientos y Transportes ...

Debe decir; "Inspeccionar las importaciones de produc­
tos en régimen de comercio de Estado, incluyendo las ins­
pecciones en origen ~, en los: almacenes de conservación y

"distribución, con excepción de los casos correspondientes a
la Comisaría de Abastecimientos y Transportes.a-

CORRECCION ele errores del Decreto 2825/1974,
de 30 de agosto, sobre administración territorial
del Ministerio de Comercio.

Advertido error en el texto remitido para su' publicacióil
del citado Decreto, inserto en el ..Boletín Oficial de! Estado..
número 240, de fecha 7 de octubre de 1974, se rectifica en
la forma siguiente;

MINISTERIO DE COMERCIO

ALLENDE Y GARCIA·BAXTER

En consecuenci,a, este ,Ministerio, en uso de las faculta­
des señaladas en el Decreto de 22 de febrero de 1957 y a
pi"Opuesta de la Dirección General de la Producción Agraria,
tiene a bien 'disponer;

1/' Clase cuarta.-La harina semiintegrat de carne con hueso,
obtenida por desecación y moHuración de trozos de carne ricos
en hue~os, procedentes de animales terrestres de sangre caliente
sacrificados en matadero, deberá estar prácticamente exenta de
pelos, plumas y otras materias queiatínicas, piel y sangre, así
como de contenido vísceral, siendo sus características analíticas
las siguientes: Proteína bruta, minimo, 45 por 100; coeficiente
de digestibilidad, mínimo, 87 por 100; grasa bruta, máximo,
12, por 100; fósforo, máximo, 9 por 100; cloruros expresados en
CJNa, maximo, 2,5 por 100; humedad, maximo, 10 por lOO.

2," La harina integral animal, obtenida por desecación y
molturación de canales- y partes de canales de animales tenes·
tres de sangre caliente, tratados mediante vapor de agua a
aJt~ presión y"en todo caso desengrados por extnrcCÍón, debeni
estar prácticamente exenta de pelos, plumas y demas mate rías
queratínicas, piel. así como de contenido visceral, siendo sus
caracterfsticas analiticas las siguientes: Proteína bruta, míni-·
mo, 55 por 100; coeficiente de digesti'c,iHdad, minimo, 87 por
100; grasa bruta. máximo, lO por 100; cenizas insolubles en CIH.
máximo, 2,5. por 100; cloruros expresados en CINa, máximo,
2,5 por 100; fósforo, máximo, 5 por 100; humedad, máximo, 10
pariDo.

:-S.O La harf.n.a de despo;os aVícolas, obtenida por desecación
y molturación de los mismos, deben! estar prácticamente exenta
de plumas, siendo sus caracteristicas analíticas las siguientes:
Proteina bruta, minimo, sS por 100; coeficiente de digestibilidad,
mínimo, 84 por 100; ceniza insoluble en ClH, má.'Ximo, 3 por 100;
cloruros expresados en CINa, máximo, 2 Por 100; humedad,
máximo, 10 por lOO, Cuando contenga p¡8.S del 12 por 100 de_
grasa bruta,.debe designarse como ..Rica en gfasa bruta",

4.· La harina de despojos avicolas y de plumas hidrolizadas,
obtenida por desecación y molturación de dichos despojos y de
plumas hidrolizadas, deberá. reunir las siguientes características;
Proteina bruta, mínimo, 70 por 100; proteina bruta digestible,
minimo, 78 por 100; cenizas insolubles en CIH, máximo, 3,5
por 100; humedad, máxirno, la por 100.

5.° "En cuanto al envasado y etiquetado de estos produ~tos.
se atendrán a lo establecido en la Orden ministerial de 15 de
junio de 1972 <.. Boletín Oficial del Estado~ del 28). por la que
se establece el control sanitario de productos y subproductos
de origen animal con destino a piensos. En las demas exigencias
de control y garantías, quedarán sometidos a lo dispuesto en
cada caso en el Decreto. de 22 de febrero de 1957 y en la Orden
ministerial de Agricultura de 11 de noviembre de 1958.

6,0 Los productos industriales objeto de esta Orde'n ministe­
rial debenin presentarse exentos de agentes patógenos especi­
ficas.

7." Por la Dirección General de la Producción Agraria se
adoptaran las disposiciones que garanticen el cumpl1miecto y
desarrollo de la presente Orden, que entrara en vigor el dia
de su publicación en el ..Boletín Oficial del Estado-.

Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento y demás
efectos.

Dios guarde a V. I.
Madrid, 11 de octubre de 1971.

Jlmo. Sr. Director general de la Producción Agraria.
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Perfiles obtenidos por plegado. me·
cánico de chapas de acero inoxidable
detipo f·314, según norma UNE-36016,
y de espesor m!nimo 1,2 mm. No pre­
sentarán elabeos, grietas ni defo(ma~
ciones y sus ejes serán F,=ctilíneos.
Tendrán con respecto al eje x un mo­
mento de inercid no n',enor que I !J un
módulo r~sistente no menor que R.
Respecto al eje y tendrá_n un momen·
to de inercia no menor de 0,5 cm l \J
un módulo re:;istente no menor
de 0,4 cm3•

los junquillos serán de acero inoxi­
dable de 1 mm de esoesor minimo.
Para su fijación por pr'esi6n, se colo­
carán tornillos de acero galvanizado
a 50 mm de los extremos y como
máximo cada 350 m.
Las uniones entre perfiles se harán
mediante soldadura por resis;tencia
O con eSC"Oadras interiores unidas a
loos perfiles por tornillos, remaches
o ensambles. Los ejes de 16s perfiles
se encontrarán en un mismo plano
U sus encuentros formarán angula
recto.
En tODO el -perímetro exterior del cer·
ca se .co!ocfl;rá un perfil angulM de
acero galvanizado de 2 mm de espe·
sor, éste perfil se Unirá al_ cerco ccn
des remaches ceda 350 mm !:l a 50 mm
de los extremos.
>lIeg~rá a obra ccn un recubrimien,t<J
protector de plástico o papel aqlv;o
51<,'0.

•

~VfÍ1dows ar:d dcors of sfa/n!ess síeel pro files,
CO(1structi::;n

Carpintería de
acero Inoxidable
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Perfiles obtenídospor ptegadó m'e·
c'ánico de chapas -descero' ¡noxl.;'
dable de tipo f"314, s&glll') norma
UNE-30016. y de espe~r mlnimo
1,'2 mm. Nopresentar,4n alabeos.­
grietas ni deformaciones tj'SUS 'ejes'
serán rectiltneos.
Tendrán con respecto al eje)( u'o mo~
mento de inercia no' mehpr que I y un
módulo resistente no m'efier. que. R~·.
Respecto al eje lJ tendrán un momen;'·
to de inercia- no menor de 0,6 cm' U"
un módulo resistente no' menor
de D,4cml •

En toda su longitud se coLocarán.
tornillo's de acero .galvanizado para
la sujeción del junquiUo por'presión, '
Se situarán a 50 mm de los extrEtl110s
y como máximo cada 350 mm. '
los' junquillos serán' de acero lno·.
xidablede ,1 mm de'espesor mrnimo.
Las uniones entre perfiles se harán'
mediante soldadura por resIstencia
o,con escuadras interiores unidas a
los perfiles, por tú'rnillos, remaches
o ensambles, Losejas de 10$ perflles.
se encontrará," en un mismo plano
1:1 sus encuentros formarán ángulo
recto, '
Los plangs formados por la hoja y
el cerco serán paralelos..en posi~i9n
de c~rrado,

El perfil nor:¡zontal rofeHor del cerco
llevará tres taladros de 30 mm· de
sección para desagüe de las agua$,
infiltradas,uoo en el centrQ y dos a
100 mm de 'los extremoS. '
En todo el perímetro exterior del'
cerco se·Golocará ún perfifangülar,
de, acero' galvanizado de.2 mm de
espesor, est~ perfil se unirá al cerco
con dos remaches cad~ ;350 rrfm y a
ro mm de los extremos.
la' hoja irá unida al ,cerco mediante,
dos perníoscolocados por remaches
o ato'rnillados a ,los perfiles' y ti.
150 mm de los extremos. '
Entré la hoja y--él 'cerco existirá un,a
cámara de expansión, con holgura
de cierre no mayor de 2 mm. Por la
parte exterior de la hoja se colocará',
un vierteagl'8s atorn¡llad9 al ,per.m
horizontal inferior. _
Llevará u'n mecanismo de cierre ti
maniobra de funcionamiento suave
lJ contínuo. Podrán,montarse y des­
montarse para sus reparaciones:
Dicho l'l1ecanísmo ser? una cremona,'
con puntos, de cierre supericr'e infe­
ríor, que podrá sustituirse por otro
mecanismo con un solo punto de
'cierre en el centro ,para A inferior a
1.000 mm.
Todas las uniones por. soldadura se
limpiarán cuidadosam~n.te.

Será estanca al agua bajo un cS!Jdal
de O,121/min.m', con presión está!ica
de 4 mm de columna de agua. Y. no.
permitirá un paso de aire superíor a
60 m1/h-m f .

llegará a obra con un recubrimiento
protector de plástico o 'papel adhe·
sivo•
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Seceicr¡ vertiCal'

-I--c-_~e---lb.
Alza.

fCI-2 Vemana de ..na boja abatible de eje l/ertical-A·B·I·R

Sección /'IolIZonta!

•

losperfÍles, representadós son genéricos', 11 no presuponen tipo

•



21254 19 octubre 1974 B. O. del E.~NÚm. 251

6

FCI

COU 69028:691.714

1974

IT
J'i 1 I

Ilil ' I
1I Jiu'

[[]J 1

1
1

1 1"1 ~ ~ J

I '1 1 I "~ I , 1 I

~
' , I1 l, ¡

:tJJJ~-'
¡,;::-I

Carpintería de
acero Inoxidable
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$tecloo horizontal

Vlindows e.nd dOOTS oi staín!ess steel pr6files.
Conslruction

fCf-3 Ventana de dos hojas abatibles: de eje vert¡cal~A·B.I.R Perfiles obtenidos por píegddo me-
. - cánico de chapas de acero H1CXldable

de tipo f-314, según norma U NE-36016,
Y de espesor mfnimo 1,2 mm: No pr~·
sentarán alabeos, grietas ni deforma~
ciones lJ sus ejes serán rectíHneas.
Tendrán con respecto al eje x un mo·
mento de inercia no menor que 1y un
módulo resistente no menor que R.
Respecto al eje y tendrán un momen­
to de inercia noniGnOi" de 0,6 cm' y
un módulo resiste rile no menor
d~ 0,4 cm 3 .

En toda su longitud se coiocar¿n tor­
nillos de acero galvanizado para la
sujeción del JUflquillo por preSión,
Se situarán a 50 mm de los extrel1'os
U corre máximo cada Z;50mm.
Los junquillos serán de acero inoxí·
dable ds 1 mm de espesor mínimo,
Las uniones entre perfiles se narán
mediante soldadura por resistenc;a
o con escuadras interiores unid2s i'l

los perfiles por ternillos, remaches
o ensambles_ Los ejes de les perfiles
se encontrarán ei1uri mismo plano
':J sus encuentro') forr118rán ¿ngu'o
recto_
los pianos Lwn::dos por las
el cerco ser;jn r>Hc1'elos e'l
de ceneco,
El perrií horizonta.l inferior del CiOrco
llevará tres tal~drosde 30 Ir: oe
s-scción pa~a desague de las agGas
;·\,oii!radéls, uno en el centro \) dos
:\ 10ürr¡;n de :os edremos
En todo el ;::erímetro extericr de: cero
ca se colocará un pNfil an;wlard-e
¡¡cero Q;)ivar:izado de 2 mm de eso e­
s'or, és'teperfi!se unirá ai cerco con
dos rernJcnes cada 350 mm va tJ mm
de lOS eX:~2'T"OS,

Las hojas irán unidas al cerco me­
diante dos PSOrr>;I)S cada una. co!oca~
dos Dorrer:"!cé:~e3o c.torniliados(lloS
perfiles ~ a 150 rnl:'l c'e ies extremos.
Entre ¡as ho)as ~ el cercn e'i:'i!irá
una cámr:l;-a C~ €:q::ansión, c:" r,ol~

aura de cierre no mauar de 2 mm,
Pcr la :Jane E-x:-?ricr dé lBS hojas se
co:ocará un "ier:eiJ:gL8s atcrni!iado
ai perfil ho~ilOrta! inferior, Llevará
un lliBcanisi1l0 c!e cierre y m21nir¡bril
de flincionart,ii~rtosua','2 iJ CCnUnl;f),
Podrán montarse u deS'T1oniarse
para sus reparaciones_ ,Dicho meca·
nismo será una- cremena, con puntes
de cíerresuperior e inferior, que po-
drá sustituirse- por otro mecanismo
con un ,solo pu"to de cierre en e:
centro para A in;eriora 1.000 rn'Tl.
Todas las uniones por soldad,ura se
limpiarán cuidadosamente.
Será estanca al agua bajo un c~uda¡

de O,12¡/min'm~,CGn presión estática
de 4 mm de columna de agua lJ no
permitirá un paso de aire superior
a 50 '1':'1:-: ';~~,

~~~?~;~fc~ ~~ .. :~¡~:~~;~~ ~e~~~~.iIT;;:;~\:~~~
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'F«I-4 Venia.. de _ hoja aballblecie -eje horizontal-A·S·I.R
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Sec(itón hOrizontal

tos l'titllles rep;;'sent~dos son genéricos, yno priÍsupMen tipo -
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ParTíles obtenidos ppr I>I.do me·
cán¡\1o de chapas de 8~ero .lnoxi.
dable de tipoF~3141 segdn naroma
UN E-3ilO1O. y <1e espesor mlnimG
1',2 mm. No preS'entarán. ~labaoSt
grietas ni deformaciones U sus ejeS
se"rán 'rectiHneos." •
Tendrán con resoeetoal eje x un mo­
mento de ir.'lercia no"menor qve 'y un
ntódulo resistente' ño menor queR.
Respecto al eje y tendrán un momen.
to de j~er.cl~ .no menor de: 0;0 cm. y.
un módulo' resistente no mEtnor
de 0,4 cm', _ •.
En toda Su longitl,ldse. carccarán
tornillos de acerO galilaniz~do _para
la sujeción del junqu¡~lo por presión.•
Se situarán a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 3S0rnrn.
los junquUl,os seránge eO,~lo Ino­
xidable de 1 mm de espesormfnfmo..
Las uniones entre perfIles s.e harán
mediante. soldadura. por resistencia

, o .con escuad(as interiores I!nidas a
J los:perfiles---por 'tornilros, r.emaches

o-ensambles. Los ejes de los perf,iles
se encontrarán en un mismo plano
y sus encuentros formarán,ángulo
recto. • ,
1.os planos- formados por la hoJ~ 9
e! cerco serAn para.lelbs en pos,icTOn
de cerrado..
El perfil horizontal inferior deH e'erco
lIeval'á -tres -:taladros de 30 mmll, de
sección para desagUe de' las aguas
lnTUrradas, uno en el centro ti dos a
100 mm delpsextremos.
En todo el· perlmeJt:r'o exterior del
cerco se colocará un perfil angular
de acero galvanizado de 2 mm de
espe-:?or. 'esté .perfil se unirá al cerco
con dos remaches cada a50 mm y a
60 mm de los extr.emos~
la·hoja, Irá unida al cerco media.nla
dos pernios colocad9spor remaches
o atornillados 8 los petfíles 11 a
1'50 mm de los extr.emos.
Entre la hoja lJ er cerco·existiráuna
cámara- de expansión. con hotgura dQ
derre no mayor de 2 mm. Por la par­
te exterio'r de la hOl'a se colocará UD
vierteaguas atornn ado al perfil horI­
zontal inferior. .. ..
llevará un, mecanismo de -cierre' g .
manIobrada funcionamiento suave"
cQ.ntfnuo. Podrán montarse y des..
moMarse para sus repSraclones, Di­
chO me:canismo podrá accionarse a
distanCia g teno"r.ó un Solo punto de
cierre en el.ceotro. Llevará' además­
un brazo retenedor arUcutadQ que al
abriJ:sela hoja, la mantenga en posi­
ción formando un ánguro de 45° -COO
el plano.dl,31 cerco. > .•

S.erá estanca al agua bajo un-caudat'
de 0,12 .I/min·m', co"n presióh estática
de4 mm de- columna de ~~ua'lJ no .
permitirá un. paso de aire_superior.
60 m3/h·m l •
Llegará a obraeon un réeubrimiento
protocler de plastícoo papel adheo
s.ivo. ..
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Carpintería de
acero Inoxidable
Windows and doors al st¿¡in/es$ steel pro files.
Construction . •
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Perliles obtenidos por pi::;gado me·
cánico de chapas de qcero Inoxidable
de tipo f·314, según normaU NE·36016.
y deespesoí minimo1,2I11m. No pre·
sentarán alabeos, grietas ní ddorma·
ciones!J sus p-jes serán rectitlneos.
Tendrán con respecto al lije x un mo·
menfo de inercia no me'lor qus- I y un
{flódlJlo resistente no menor que R.
Respecto al eje y tendrán un momen­
to de inercia no, menor de 0,6 o;m f y ~

un módulo reslstent.e no me.,nor
de °14 CIll3,
En toda su longitud se cbloc3,ran tor­
n1110s de acero galvan:lé'ldO' para la
sujeción pe! junquiHo por pres:ón.
Se situaré n a 50 mm de los extremos
y como,máximo cadd 350 mm. ..
Los junquillos serán de acero in,)xi­
dable de 1 mm de espesor mínimo.
Las uniones entre perfiles se harán
mediante soldadura par resistencia
o con escuadras interiores unid~s a
los perfiles por:tornillos, remaches
o -ensambles. los ejes de los perfiíes

.Se encontrarán en un mismo plallO
y sus encuentras formarán ángulo.
recto, .
Los planos formado~ por las hojas Id
el cerco ser¿n paralelos.
E! perfil horilOn:al ir.7erior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm! de
secci6n para desagüe de ~ aguas
infiltradas; uno en el cen.ro \J dos
(J, 100 mm de los extremos.
En todo eip€riG'ietro exterior del::i?~.

ca se co:ocer¿ un perfil arlguj."tr ce
acero galvanizado de 2 mm de- eSD2­
sor, éste perfil se unirá al cer::o cen
dos remaches cada 350 mrr; \J a 50 ~i-,rn

de les extrtn:oS. -
Las hojas irán montadas sobre r,é.~i.

nes o po!e3s de acero i:1Qxidable o
matera! sint:ético y prO'Jisü~S e:l !a
parte superior e inferior-de cep: i los o
juntas aisjades eón ho!gura de 2 mm,
que permitan el deslizamiento de ias
hojas IJ a la veZ ase;:¡uré la estc:nqu:·
dad y evite las vibraciones prod;,;ci-
das por el viento, .
Los carriles permitirán ei desplaza­
miento de las hojas a lo largo de la
ventana, de forma suave. '
Los mecanismss de cierre y_ manio­
bra llevarán un tirad-:)r en c""da hOja ..
y un elemento de fij3.ción ~ oesbio­
Queo-en una de ellas.-Podran rnon~

1arse y desmontarse para- sus repa-
rad,ones, . . .
Todas las uniones por soldadura se
limpiarán·cuidadosamente. .
Será estanca al agua bajo un caudal
de 0,12 límin·m2

, cOn pre~ión estática
de 4 mm oe columna de agua y no
permitirá un paso -de aire superior
800 m'/h·m2•
Llegará a obra con un recubrimiento
protector de- pThstico o pape! adhe·
,sivo,

See.ción verl,cal
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Perfiles obtenidos por plegado me­
cánico de chapas de acero iliOX'.
dable de -tipoF-314, según nor1J18
UtJE·36016, y de espesor m(nimo
1,2 mm, No presentarán alabeos;
grietas ni deformaciones bI sus ejes
serán rectilineos.
Tendrán con respecto al eje x un mo­
mento de inercia no menor que 1y un
módulo resistente no menor GueR..
Respecto aleje"y tendrán unmomen­
to de inercia no menor de 0,.6 cm· y
un módulo resistente -no menor
de 0,4 cm',
En toda su longitud se colocarán
tornillos de acero ga!varlÍzado para
la sujeción del'junquillo por presión.
Se situarán a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 350 mm.
Los junquíllos, serán de acero ino­
xidable de 1 mm de espesor mlnimo.
las uniones entre p.e~files se harán'·
mediante soldadura por resistencia
o con escl4.adras interiorés unidas a
los perfiles por tomBlos, r\3maches'
o ensambles. Los'ejes'de :os' perfiles
~ encontrarán en un mismo plano.
y sus encuentros for'márán ángulo
recto.
Los planos formados por la hoja y
el cerco serán paralelos en posición
de cerrado,
El perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm'.!' de
sección para desagüe de las aguas
infíltradas, uno en el centro y dos a
100. mm delos extremos.
En todo, el perímetro' exterior del
cerco se colocará un perfil angular
de acero galvanizado de 2 mm de
espesor, este 'perfil se unirá al cerco
con dos remaches cada 350 mm y a
50 mm de los extremos.
La hoja llevará en sus laterales Id en
una misma horizontal elementos que
pefn",itan el giro Wla unión al cerco
por medio de ternillos de azero ;nc:.;1­
dab:e, Entre la hoja y el cerco exis­
tirá una cámara de expansión,con.
holgura de cierre no mayor de 2 mm.
Llevará un mecanismo de cierre !J
maniobra de funcionamiento sua/e
y contínuO. Podrán m6r.tarse 'lJ des­
montarse para sus reparác;ones,
Todas las uniones porsoldadüra se
limpiarán cuidadosamente.
Será estanca al agua bajo un caudal
de 0,12 lfmin:m', con presión estátic<1
de 4 mm de Gofúrnna de agL'8 y no
permitirá un paso de aire superior a
60 mS/h·ml.
llegard a obra con un recubrimiento
protector de plástico o pape; adhe:..
sivo.

sección \ierlical

Sección /'loriZ:Qnlal

f----.....---:--t
AlzadO

fCI-6 Venla"" basculante-A·B·I·R

•

los perfiles representados son Qenérico~, IJ ~o presuponen t¡~q
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$eccion verhc"l

Fachadas

Carpintería de
acero Inoxidable

•

4

(31) I xh3

1I
¡l,.

los perfiles representados son genéricos, y no presuponen tipo

Sección horizontal

Sec(;ion ~ertjcal

Wlndows and doors of sfaínless sfee/ profíles.
Construction

FCl-7 Ventana proyectante de.lizante-A.B.I·R Perfiles obtenidos por plegado me­
cánico de chapas de acero inoxidable
detipo f·31"4, según norma UNE-36016.
y de espesor mfnimo 1,2 mm. No pre·
sentarán alabeos, grietas ni deforma­
ciones y sus ejes serán rectillneos.
Tendrán con respecto al eje x un mo.."
mento de inercia no menor que 1y un
módulo resistente no menor Que R.
Respecto al eje y tendrán un momen·
10 de inercia no menor de 0,5 cm t y
un módulo resistente nO menor
de 0,4 cm3•

En toda su longitud se colocarán tor·
nillos de acero galvanizado para la
sujeción del junquillo por presión.
Se situarán' a 50 mm de los extremoS
y como máximO cada 350 mm.
Los junquillos serán de aCero ¡noxi~
dable de 1 mm de espesor mínimo.
Las uniones entre perfiles se harán
mediante soldadura por resistencia
o con escuadras interiores unidas a
los perfiles por tornJllos, remaches
o ensambles. los ejes de los perflles
se encontrarán en un mismo plano
y sus encuentros formarán ángulo
recto.
Los planos forrr,ados por la hoja yel
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
El perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres taladres de 30 mm' de
sección para desaGüe de las agu03s
infiltradas, uno en el centro bl dos
a 100 Il"i,'n de los e~tr8mos.

En todo el perímetro e:derior del cero
ca se colocará un perfil angular de
acero galvanizado de 2 mm de espa:.,
sor, este perfil se un:rá al cerco con
dos remaches cada350 r'nm bl a 50 mm
de los extremoS.
En les laterales del cerco y por la
parte interior se disoondra una guia
que permita el deslizamiento de la
hoja por medio de un pivote unido
a ella en su ~arte superior.
Llevará además un brazo retenedor
articulado t:¡ue ai abrirse la hoja la
mantenga e·n posición, hasta formar
Un ángulo de 90" con el plano del
cerco. Entre la hoja bl el cerco exis~

tirá una cámara de e.'(oansión, con
holgura de tierre no rr:ayor de 2 m!""••
Llevará un mecanismo de c'lerre y
maniobra de funcionamiento suave y
contfnuo. poclr¿n montarse y des~
montarse para sus reparaciones. Di·
cho mecanismo podrá accion.arse a
distancia y tendrá un solo punto de
cierre en el centro cuando B sea
inferior a 1.000 mm y dos puntos de
cierre situados a 150 mm de los
extremos cuando B sea superior
a 1.000 mm.
Será estanca al agua bajo un caudal
de 0,12 I/mín·m:l, con presión estética
de 4 mm de columna de aglla y no
permi::rá un paso de aire superior
a 00 cnJ/h·m~,

Llegará a obra con u:~ r2cubrimi,?nto
protector de piastico o poPBI aaile·
siyo.

.......

CI¡SfB

NTE
ConstrucCión
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Perti!es obtenidos por ple{l'a-do me­
cánjeade chapas de acero ¡no>,.i­
dable de tipo F-314, según norma
UNE-36016, y de espesor mfnimo
1,2 mm, No presentarán alabeos,
grietas ni defor-m~ciones y sus ejes
serán rect¡Hneos. '
Tendrán con respecto al eje x un mo­
mento de inercia no' menor que I y·un
módulo resistente no menor que R.
Respectoal eje y tendrán un mOfT]en·
to de inetcia no menor de. 0,6 cm' y
un módulo resistente no menor
de 0,4 .cm!,
En toda su longitud se colocarán
tornillos de acero galvanizado para
la sujeción del junquillo por-presíón.
Se situarán a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 350 mm.
los íunquillos serán de acero ino­
xidable de 1 mm de espesor mínimo.
Las uniones entre. perfiles se harán
mediante soldadura por resistencia
o con escuadras interiores,unidas a'
10$ perfiles por tornillos, remaches
o ensambles. Los ejes de lás perfiles
se encontrarán en Un mismo plano
y sus ,encuentros formarán ángulo
recto.
Los planos formados por la hoja y
el cerco o el montante serán parale·
los en posición de cerrado,
El perfil horizontal'inferior del cerco
i!evará tres taladros de 30 mm2 de
sección para desagüe dé las aguas
infíltradas,una en el centro y dos a
100 mm de-los extrer'l1os.
Entado elperirnetro ,exterior del
cerco se ca!ocar¿l un 'perfil angular
de acero galvanizado de 2 mm de
espesor, este perfil se Uni~á al cerco
condos re'T:ac:r."E's c.:;ja 350 mrn y a
50 mm de los extre'l' Ü s. >

la hoja irá unida al c~rco f;,edian;e
dos pe rni oS,col ': c"de 3pcr r~mach€:s
o .atornilla,jos a los ;:::erii!es y a
1W mm de :05 e~tro]~i"~'3.
Entre la hJja ~J el C'9rco o perfil del
montante existirá una cÁ.;nara de eX~

p<l[,slón, con holgúa de cierre no
r,;8L:or de 2 rrm. Por la cc.rte exterior
ce :'3 fiGje se cOlocará 1J1 '''ierteaguas
?to.rni:!2.do al perfil horizc:·ntal ¡n~
,erWL
Llevará un meca",isn'o de cierre y
~an¡obra de flJnc¡'JfI~mier;to suave
y coptinuo, Padren rno:ltarse \J des.­
montarse para sus repara:iones..O¡.
cho n'E:Carlismo s2ra una cremana,
con puntos ée cierre superior e infe·
rior, que podrá sustitUtr6e por otro
mecanis~o cen u'n S%punto de
cierre en el centro pera A inferíor
a 1,000 rnm,
Tedas las Lr'¡'~r:es pcr soldadura se
limpiarán cuidadcsal!',ente.
Será estan,:a al agua bajo un caudal
tle 0,12 I!min'm~, cen presión estática
de 4 mm de coiurr.na de agua \-J no
perp1itirá un paso de arre superior a
60 n\~ih'n',1,

Llegará a obra con U!: recubri01ienlo
protector de piástico O pape: !jehe.:
SIVO.

n

19 oclutire 1974

j,

Aluóo

Sec.c;QnhorizQn~al

FCI·8 Ventana compuesta de una hoja abatible de eje vertical y mon-
tante fiil,·A.B.I.R .

B. O. (fel K-Núm. 251

~os perfiles re¡;resentados son genéricc3, y no presu[i;:'nen tipo'
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Perfiles oblenidos por plegado me 4

cánico de chapas de acero inoxidable
de tipo F·314, según norma UNE·36016.
y de espesor m(nimo 1,2 mm. No pre­
sentarán alabeos, grietas ni deforma­
ciones ij sus ejes serán rectilfneos.
Tendrán con respecto al eje x unmo·
menta de inercia no menor que 1y un
módulo resistente no menor Que R.
Respecto al eje y tendrán un momen­
to de inercia no menor de 0,6 cm 4 lJ
un módulo reSistente no menor
de 0,4 cma•
En toda su longitud se colocarán tor·
nOlos de acero galvanizado para la
sujeción del junquillo por presión.
Se situarán a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 350 mm.
Los junquillos serán de acero inoxi·
dable de 1 mm de espesor rn(nlmo.
Las Uniones entre perfiles se harán
mediante soldadura por resistencia
o con escuadras interiores unidas a
los perfiles por tornillos, remaches
o ensambles. los ejes de los perfiles
se encontrarán en un mismo plano
y sus encuentros formarán ángulo
recto.
los planos formados por las hojas
bI el cerco o el montante serán para·
lelos en'posición de cerrado.
El P8rfil horizontal inferior del cerco
"llevdrá tres taladros dé 30 mm' de
sección para desagüe de las aguBs
¡r¡fiItradas, uno en el centro y dos
a 100 mm de los extremes,
En todo el perímetro exterior del cero
ca se colocará un perfil angular de
acero galvaniza'do de 2 '1lffi de espe·
sor, este perfil se uniré' al cerco con
dos remeches cada35J mm ya 50 mm
de los Extremos.
Las hojas irán unidas al cerco me·
diante dos pernios cada una. coroca·
dos por rerr,a:hes Oatornillados a los
perfOes !J a 150 mm dE- los extremos.

o Entre las hojas \:1 et cerco o perfil del
n,ontante existirá una c¿~ara de ex·
pansión, con holqura de cierre no
rneyor de 2 mm. Por la parte exterior
de las hojas se c%cará un ,,¡erte­
8Juas atorniilado al perfil horizontal
inferior. .
Llevará un me~anísm0 de <:ierre y
maniobra de funcionan-,iehto suave
y conHnuo. Podrán montarse. y des·
montarse para sus re¡)(lf3.ciones.
Dicho mecanismo será una crelTlona.
con puntos de cierre 8uperior e infe·
rior, que podrá sustituirse por otro
meconismo con un solo punto de
cierre en el centro para A inferior a
1.000 mm.
Todas las uniones por soldadura se
limpiarán cuidadosamente.
Será estanca al agua bajo un caudal
de 0,12 I/min·m1, con presión estática
de 4 mm de cOIUn)f'l8 de agua y no
pBrmitira un paso de aire supeJio"r
a 60 n\:'fh·m:.
Llegerá a obra con lJn rf"cubrirniento
protector de plástico o papel adhe­
sivo.

Fachadas

Windows and (./')0;$ Di sfaínless stee! profiles.
Construc<ión

Carpintería de
acero Inoxidable

I ($11 I Xh$ ,

5

los perfíles representados son genéricos, y no presuponen tipo

co.tas. en mm

$eC¿ion v~rjical

Sección horiotonta.1

fel·9· Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eje v~rlícal y
montante fijo.A.B.I.R

.'

Cl/StB

NTE
Construcción

I
I
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Perfiles obtenidos por plegado m~..
cAnteo de chapas, deaeero inoxi·
dable de tipo F-314, según nórma
UNE·36016, y de espesór mínimo
1,2 mm. No presentarán alabeos,
grietas ni deforma'ciones JJ SU'S ejes
se.rán rectilíneos..
Tendrán con respectó al eje 'x un mo­
menta de inercia no menor que! y UIl
módulo resistente no menor qu'e R.
Respecto al eje y tendrán un momen·
to de inercia no menor de 0,6 cm~ y
un módulo resíste-nte no menor'
de 0.4 cml •

En toda s:ll lonaitud se colocarán
tornillos de acero ga!van¡l~do"'para
la sujeción del junquilio por presión •
Se s1tuarán a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 350 mm. -
Los junquillos serán de acero ¡no,.
xidable de 1 mm de espesor mínimo.
Las uniones' entre perfiles se harán'
mediante soldadura por resistencia
o con escuadras interiores un-idas a
los .perfilés por tornillos, remaches
o ensambles; Los ej,~s de los perfiles
se encontrarán en, un mismo piano
bl sus encuentros formarán ángulo
recto _. _
Los planos forma-Qos por las hojas yo,
el cerco o latital iíjo serán parale·
las en posición de cerrado.
ELperfil horízontal inferior del cerco
llevará tres taladros ,de 30 mm" de
sección par(l desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de lbs extremos. .
En iq,do el. perti'netro 'exterior del
cerco se colocará un perfil angular
de acero galvanizado de 2 mm 'de
espesor, este- perfil s~ unirá al cerco
con dos remaches cada 350 mm y a
50 mm de les extremos.
Las hojas irán unidas al cerco o perfil
de sf!paración mediante dos pernios
cq!ocados por" remaches o atorniUa·
dos a los perfJiesy a 50 mm de ¡os_
extremos. •
Entre l¡':is hojas y el cerco o perfil'de
seoarací6n existirá una cámara de
expansión, con holgura de cierre nó
mayor de 2- mm. Por la parte exterior
de ta hoja se colocará un vierteaguas'
atornillado al pertil horizontal in"
ferior.
Ue\¡"ará un mecanismo de cierre y

. maniobra de funcionamiento suave
9 continuo_ Pddrán montarse y des·
montarse,para SiJS reoara'cíones. Di·
cho mecanismo será' una cremona,
con puntos de cierre suoerlor-e infe-'
rior, qué podrá sljst'ltuirse por otro
mecanismo con un solo punto de
eíerre en el centro para A inferior
a 1000 mm,
Todas las w'li('lnes por soldadura se

,;ri mpiará n." euid ap osam ente.
Será estanca 8"1 agt:a ,bajo un caudal
de O,121/min-m';con presión estática
dé 4mm de colu¡¡!na de agua·y no
permitirá un paso de aire su-p~rior a
60 m'/h·m!_
llegará a obra con un recubrimiento
¡:¡roteetor de plástico, o .papel adhe·
s1,,0.

IT
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J
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Sección verlical
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&ecciQn horizontal

Sécción 'I!Irfical

tos pe/fiJes represet'ltados son gr;néricos, y no presupQf\~n tipo ..
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fe/·IO Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eje verlical y
. parte latera/ fija·A.B.I·R
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P~rfiles obtenidos por pl~gado me·
cAnico de chapes de acero inoxidable
detipo"F-314. según norma UNE'36016,
ti de espesor mfnimo 1,2 mm:No pre·
sentarán alabeos', grietas ni deforma...
ciones y sus ejes serán rectilfrtéos.
Tendrán con respecto al eje x u'n mo..
mento de inercja no menor que ¡ y un
l"ft()dulo resistente no menor Que R;
Respecto al eje y tendrán un' momen­
to de Inercia no menor de 0,5 cm! 'y
un módu~o' reSistente no 'me,nor
cié 0,4 cm'.' .
En toda su _lpngltudse colocarán tor·
nillos de llicero galvanizado para la
sujeción del jooquHlo pofpreslón.
Se sttuaÍ'án a· 60 -mm'de 10'5 extremos
y como. máximo cada 350 mlT'. . .
los junquillos serán de acero inOxi.
dable de>1 mm. de espesor mrnimo~

Las I.,mionesentre perfiles se harán
med¡anteso~dadura porresistencié:\·
o con escuadras lnteriüres unidas a
los perfiles por tornillo's, remaches
O ensambles. Los ejes de los perfiles
se encontrarán en un mismo plano
y sus encuentros formarán ángulo
recto. . <

Los planos formados p'br las hojas
ye! c"er~co apartes fijas serán para·
lelos en.posici6n de cerrado•. ,

• El perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres ta.ladros de 30 mm'! de
sección para d.sagüe de las aguas'
infiltrádas, uno en el 'centro y dos
a 100 mm delos extremos, .
En todo er perímetro exterior del cer~

ca.se tolocará un perfil angular. de.
"8ceroga!vanizado de 2 mm de espe·
·sor, este peljil se unirá al cerco cQn
dos ~emaches cada350 iTlf!1 Ua 50mm
de los,extremos. .
Las hojas. irán unidas aleerca o per·
ti! dé separación f¡,ediante dos peh
nios,colocados por rema'ches o ator·
n¡liadosa'los perfiles y' a 150 rnm de
los extremos, '
'Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de' funcionamiento suave .
y continuo. ,Podrán montarse y des·
mántarse parastfs reparaciones•.
Dicho mecanismo será una cremona,
con puntos de- cierre Superior-e infe·
rior, que podrá ·susUtuirse por otrr
mecanismo con un solo punto' de
cierre enel·e,entro para A inferior.a
1.000 mm.. •

'- Entre las hojas' y el esr.co 9 perfíl de
separación existirá una cámara de ex·
partSión, con -hólqura de cierre no
mayor de2.mm, Por la parte exterior
de las hojas Se colocará un vierte·
aguas atorn¡¡'¡ado al perfi.l horizontal
Inferior.
Todas las uniones por soldad,ura sé
limpiarán cuidado'Samente.
Será. estanca a~ agua bajo un caudal
de 0,12 ljmin·m2, con presión estática
d~ ¡4 nim de columna de <¡gua Id no
permitirá un paso· de aire 'superior

<a 60 mJ/h,m!, >

Llegará a obra,cen un, recubrimiento
protector de plástico o papel. adhe·
stvo. '

I1

sección ~altj¿a¡

"

+

fachadas

SJ
'
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•. t. 1 '. '. -.'i

'~'i--'--I.-.--~rª~
SecciQII-f'iorizonlal

Carpilltería de,
ácero '"oxidable
WindoWs and doors of sta~'n/essafee!profílés.

. Construction . >. • .~

fCI-U Ventlln. compuesta de dos hojas. abatibles de, eja vertical
con palie later.1 y nlont• ..,e fijo-A.B.I.R

ullIJKI'_.-. .

Los perfiles representados son genéricoSd:l--ño presuponen tipo

CI,Sf6 I ,! (;lO ! Xh3 I! '

NTE
Constru~clón
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Perfi'es obtenidos pcr,plegádo me·'
cánrco de chapas de acero inex¡·
dable de tipo F'314; según norma
UNE·36016, y de espesor mfnimo
1,2 mm. No presentarán alabeos,
grietas ni deformaciones lJ sus ejes
serán rectiifneos.
Tendrán con respecto al eje x un mo­
mento de inercia no menor que I"Y un
módulo resiztente no menor que R.
Respecto al eje y t.endrán un mom~n·
ta de inercia no menor de 0,0 cm' y
un módulo resistente no menor
de 0,4 cm',
En toda su longitud se cr:docarán
tornillos de acero oa1va:lízado para
la sujeción del junquillo por presión,
Se situar~n a 50 mm -de los extremos
y como máximo cada 350 mm,
Los junquillos serán de acero ino·
xidable de 1 mm de espesor mínimo.
Las uniones entre perfiles se harán
mediante s,oldadura por resistencia
o con escuadras interiores unidasa
los perfiles por 'torni!los, remaches
o ensambles. Los ejes de los perflles
se encontrarán en un· mismo p.lano
lJ sus encuentros formarán ángulo
recto.
Los planos formados por las hojas y
el cerco o parte fija serán parale~

los .en posición de cerrado.
El perfil horizontal inferior del Cerco
llevará. tres taladros de -30 mm~ de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas; uno en el centro y dos a,

"lOO mm de los extremos.
En todo' el perfmetro exterior del
cerco se coloc&rá un perfil angular
de acero galvanizado de 2 mm de
espesor, este perfil se unirá al.cerco
con dos remac.hes cada 350 mm I:l a
50 mmde los extrerros.
Las hojas irán unldas al cerco me·
diante dos pernios cada una.coloca­
do,s por remaches oatornil1'ados a los
perfiles y a 150 mrn de ios extremos.
Entre ¡as hojas y el.cerco o per.fil-de
separación existirá' una cámara de
expansión. con holgura de cierre no
mayor de 2 mm. Por la parte exterior
de las hojas se colocará un .vierte·
aguas atornillado al perfil' horizontal'
lr.¡ferior.
Llevará un mecanism.o .de cierre !J
maniobra de funcionamiento suave
y contfnuo, Podrán montarse y des·
montarse para sus reparaciones. Di·'
cho mecanismo será una cremana•.
con puntos de cierre superior e ¡nfe,.·
ríor, que podrá S'Ustituirse por otro
mecanismo ,con uf'! solo' punto de'
cie'rre en el centro para A inferior
a 1.000 mm.
Todas las uniones.por soldadura se
limpiarán ooidadosarr,ente. '
Será estanca al agua.bajo.un caudal
de O,121/min·m t , con presión estática
de 4 mm' de columna eJe agua y no
permitirá un- paso de aire supei"lor a
ea m1íh·m!. .
Llegará a obra con un recúbrimierito
protector de plástico o papel adhe·
sivo.

T
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Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles de eje
verticid con parte central fija-A.B·I·R
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Perfiles obtenidos por plegado ÍTle­
cánico de chapas de acero inoxídi'lble
de tipo f-314, según norma UN.,E';:l601ó,
y de espesor mínimo 1,2 mm. No pre­
sentarán alabeos, grietas ni deforma·
ciones y sus ejes seran rectilíneos.
Tendrán eón respecto al eje x Uf' :no·
mento de inercia no menor que, y un
módulo resistente no menOr que R.
Respecto al eje Id tendrán un mOIT',en·
to de inercia no menor de 0;5 cm t y
un módulo resistente no menor
de 0,4 cma, .
En-toda su longitud se colocarán -tor­
nillos de acero galvanizado para fa
sujeción del j\.mQuiJlo por wes;ón,
Se situarán a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 350 mm,
Los junquillos serán de acero inoxi·
dable de 1 mm de espesor minimo.
Las uniones entre perfiles se r,arán
mediante soldadura por resistencia
o cOn escuadras interiores unidas a
Jos perfi\.es por tornillos, remaches
o ensambles" Los ejes de los perfiies
se encontrarán en un mismo plano
y SUS' encuentros formarán angula
recto~'
los planos formados por las hojas
y el cerco o partes fijas serán para­
lelos en posic,ón ce c~rrcd0,

Ei perfil horilOntal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm2 de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos
a 100rnm de los extremos.
En todo el perímetro e)(teriordel cer­
co se colocará un perfil angular de
~cero'galvan¡zadode 2·mm de espe·
sor. este perfil se unirá al cerco con·
dos rer'!18.ches cada 35G m:n 'J a 50 mm
de lose;dremos.
Las hojas irá'"! un.idas al cerco me­
diante dos pernios, ceja una, coioca­
dos porremaá.esoatorn;fladc5 a los
perfiles y a 150 mm ds íos e:o::remcs.
Entre las hOjas 4 el cerco o p2rfll de
seperaci6n existirá un~ Ci~ mara de ex­
pansión, con holgura di'; cierre no
mayor de 2 mm, Por lanar!,,:, e:<:teríor
de las hojas se cc":::cará un Yi2rte·
aquas'ato.'Tlíl\adv ai perfil horizontal
inferior, ,
Llevara un rr.e:;~n¡s'"Go de cien'e q
maniobra_de fU:Kicnam;~n;0 ::;uavE\'
lJ contínuo, PoCr3.n rn~ntarse \-1 des·
montarse para sus reparaciones,
Dicho mecanismo será una-crernona,
con puntos de cierre superior e infe·,
rio~, Que podrá· sustituirse por otro
rn-ecanismo con un solo pur,to de
cierre en el centro para A inferior a
1,000 mm'.
Todas las ur¡jon~s por so¡dadura se
limpiarán cuidadosamente,
Será estanca al agua bajo un caudal

;rde O,121/min,m t , con pre--sión estatíca= ..""",::;:;:'-., de 4 mm de 'columna de agua U no
.~.---··----1, -.--~-- /1 pe-rmifirá. un ras') de Bíre ::uperlcr

~~~~~~r'r'l-,'----._. i a 60 m'I""m'. . ..--' _ -------1 llegará'a obra con un rec"'ub<m¡en~o

protector de plástico o pape: adf¡e·

Ub~;~~~~ ------=,:...------=:;::-.~ siyo•
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fC.f.13 Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles de eje
verticel con parle central y montente fijo-A.B.I.R
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Secci6~ tlori:ontal 1
lo-s pefñifes re-presentados son genéricos¡ lJ no presuponen tipa'
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.Perfiles· obtenidos .por preg~do' 'me~
cánico de chapas de acero itloxi..
dabl.e. de tipo f·314. segón n9rma
UNE·30015. y de ."spesor mlnimo
1-,2 mm. NQ .prese:ntarán. alabeos, .
grietas ni deformaciones y su!> ejes'
serán "rectilfneos. <

Tendrán'con respecto al eje x un mo­
mento dé Inercia no menor que IU un
módulo' resistente no menor que. R.
R~specto'al eje bI tend'rán un momen·
to -de inercia no menor de 0,6 cm' ti
un' módulo re.sistente no menor
daGA cml ,
En toda .su longitud s~ colocarán
tornillos de acero galvanizado para
la stljecióndel junqúillopor presión.
Se situarán a 50 mm de los extremas.
lJ como máximo cada 350 mm.
Los junquillos serán de acerci.ino­
xidable de 1 mm tIe espesor h1Jnimo.
las uniones ent.re perfiles se harán
med¡ant~ soldadura por resi~tencia
o con escuadra~ interiores unidas a
los p~rfiles_por tornillos, remaches
o ensambles. los ejes de los"p.erfile~
se encontrarán en un mismQ plano
y, sus encuentros formarán ángulo
recto.
Los planos'formados por-la hoja y el
cerco serán paralelós en posición de
cerrado,.
El perfil hór1"J:ontal- inferior del cerco
Uevará tres taladros de 30 mm' de
'sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extre.mos.
En todo el perímetro' exterior del
cerCo se colocará un perfí! anguJar
de acero gálvanizado de 2 mm de
espesor, este perJil se {Jni(á "al cerco
con dos remaches cada 350 mmy a ¡'
50 mm de los extremos,
La ¡-,aja irá unida al cerco mediante
tres pernios,colocados por remaches
o atornillados a los perfiles, dos a
150 mm de los extremos y uno en el
centro. Entre la hoja y el cerco axis·
tirá una cámara de expansión con
holgura de cierre no malJor de 2 mm.
En la parte central de la hola se si,.
tuará una banda de protección da
altura no menor de 100 mm formada
por dos chapas de ae-ero"¡noxidable
de 1 mm de espesor unidas a los per..
files intermedios de separación..
Por la parte exterior de la hoja se
caiacará un vierteaGuas atorní!lado
al perfil horlzontal ¡ilferior, •
,llevará un mecanismo.de cierre U
maniobra de funcicr.amiento suave
\J continuo. Podrán ,rDontarse y des..
montarse pará sus reparaciones. Di..
cho mecanismo será una cremona
con puntos de cierre superior, y al
centro.
Toda's tas uniones ~or soldadura se
Hmpiarán cuidádDsamente.
Será estanca al agua bajo un caudal
de 0.12 l/min-m', con presión estática
de 4 mm de colurr:na de' agua y no
permitirá un paso de aire superior a
Ea m'ih·mt •
Llegará a obra cen un recubrimiento
protector de plástico o papel adhet'
sivo.

Se-=CIOfl Verl,:;al

D

__Ác_~l
r:n--][[

1.1.JL._. ,

T~r

colas enmm

fCI-14. Puerta de UIUI hoja abatible -A.B.I·R
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Perfiles obtenidos por plegado me­
cánico de chapa.s de acero inoxidable
d,e tipo f-314, según norma UNE-360~61
y de espesor mínimo 1,2 mm. Nopre­
sentarán a.labeos, grietas' ni deforma­
ciones y sus ejes serán rectilfneos.
Tendrán con respecto al eje x un mo­
mento de inercia no menor que 1y un
módulo resistente no menor que R.
Respecto al eje y tendrán un momen·
to de inercia no menor de 0,6 cm 4 y
un módulo resistente no menor
de 0,4 cm3•

En toda su longitud se colocarán toro
nillos de acero galvanizado para la
sujecíón del junquillo por presión.
Se situarán a 50 mm de los extrE-mOS
y como máximo cada 350 mm.
L03 junquillos serén de acero inoxi­
dable de 1 mm de espesor mínimo.
Las uniones entre perfiles se harán
mediante ·soldadura por resistencia
o con escuadras interiores unidas a
los perfiles por tornillos, remaches
o ensambles. Los ejes de los perfiles
se encontrarán -en un mismo plano
y sus encuentros formarán ángulo
recto,
Los planos formados por las hojas
y el cerco serán paralelos en posi·
ción de cerrado.
El perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm~ de
secc;ón para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos
a 100 mm de los extrefT'os.
En todo el pedmetro exterior del cer~

ca. se colocara un perfil angular de
acero galvanizado de 2 mm de espe~

sor, este periil se, unirá al cerco con
dos remach,es cada350 mm y a 50 mm
de los extremos.
Las hojas irán unidas al cerco me­
diante tres pernios, colocados por re~

maches o atornillados a los perfíles,
dos a 150 mm de los extremos y uno
en el centro. Entre las hojas y el Cerco
existirá una cámara de expansión con
holgura de cierre no mayor de 2 mm.
En la parte central de fas hojas se
situará una banda de protección de
altura no menor de 100 mm formada
por dos chapas de, acero inoxidable
de 1 mm de espesor uni,das a los per·
files intermedios de s~parac¡ón,

Por la parte exterior de las hojas Se
colocará ún vierteaguas atornillado
al perfil horizontal inferior.
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y. continuo. Podrán montarse y des..
montarse para sus reparaciones•
Dicho mecanismo será una cremona•
con plintos de cierre superior e infe.
rior Id al centro. .
loqas las uniones por soldadura se
limpiarán cuidadosamente.
Será estanca al agua bajo un caudal
de O.121Itnin-m'1, con presión estática
de 4 mm de columna de agua ~J no
penn:tirá un paso de aire superi.or
a 60 m.3jh·ml •

Llegará a obra con un recubrimiento
p:'o(ector de plástico ° papel adhe~

sivo.
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fCI-15 Puerta de dos holas abatibles-A.B.l'R
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Perfiles oblenidps por plegado me·
cánico de -chapas ~e -acero lnox¡... ·
dable de tipo f-314, segl1n.nprma
UNE-300\t', y de espesor mfnim9
1,2 mm. No p.resentarán alabeos.
arietas ni deformaciones y sus ejes
serán rectiHneos. .
Tendrán con f.t?specto ~I ejex'un mo..
mentada inercia no menor que I y un
módulo resistente no menor que R.
Respecto al eje y tendrán un momen..
to de inercia Iio menOr de 0,6 cm' y
un módulo resistente no menor
de 0,4 cm',
En toda su longitud. se colocarán
tornillos-.de acero 'galvanizado para
tasujeción defjunquillo por presión.
Se &ltuarán a 50 mm de los extremos_
ti como máximo cada350mm. •
Los jüoquilfos serán de acero ina·
xidable de.1 mm ele espesor mfnimo•
Las uniones entre perfiles: se harán
Olediante soldadura por resistencia
o con escuadras Interiores unidas a·

.Ios perfiles por tornillos, remaches
o ensaml;lles. Los ejes de h?s perfiles
se encontrarán en un mismo plano.
y sus. encuentros formarán ángulo
recto.
Los planos formados 'por Jashojas y
el cerco ser~n para~!elos.

El perfH horizontal. inferior de! cércO
llevará tres taLadros de 30 mm' de
sección para desagüe de las aguas.
infiltradas; uno en el·centro y.-do$·a
100 mm de los extremos•
En ·tado el perfr'netro exterior del
cerco se' coJoc,ará. un perfil angular
de acero galvaniZádo de 2 mm de

. espe'sor, este perfil se~unirá al' cerco
con dos remaches cada 350 mm y a
50 mm de los extremos.
las hojas irán montadas sobre pat(.
nes o poleas de acero inoxidable o
material sintético y provistas en la
parte sup.eriar e inferior de cepillo's o
juntas aisl-antes, con holgura de 2~m.
que permitan'el d~siizamientode tas
hojas y a [a vez asegure '[a estanQui·
dad 1:1 evite' [es vibraciones pro'due¡•

. das por el viento.
Los carriles' permitirán el desplaza·
niiento de las hojas a lo largo de la
puerta, de forma suaVe.
los.mecanismqs de cierre y manía·
brallevarán un·tirad'Jr en cada heja
1:1 un elemento de fijación y desblo­
Quea en una: de e]1as. Podrán mon­
tarse ~ desmontarse para SllS repa-
raciones. .,', .
Todas las uniones por soldad~ra se
limpiarán cuidadosame nte. ji,
Será estanca al a.gua bajo un caudal
de 0,12 l/min-mt".can presión estát1c~
de 4 mm de columna de agua y JlQ .
permitiráun paso dealre superiora
60 m'ih·m t •
llegará a obra con un- recubrimiento
protector de plástico o P."pel adh~·

~IVO.
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-los perfiles representados son genéricos, IJ no presuponen tipo
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fCI'-t7 Fijacióñ de premarco '1 carpinterla

•

La carpinte.ríase unirá con to'rnill'Os
. de acero galvanizado. a un premarco
metálico que quedará recibido al
paramento por medio depatijjas de
anclaje,de100 mm de longitud,colo·
cedas cada 250 mm.

RPE·3. MorterO" de. cementó P-350 y
arenada rfo de dosificación

-1 :4. para fijación de las patillas
8 la fábrica. _
A laaltura'de las patillas sé
abrirán en 'la fábrica, huecos
d,e100 mm de lóngHud, 300 mm
de altura y 100 mmde profun·

. didad.
Una vez homedecidos lostlue­
cosse illtroduciránlas pa!! Ilas
en los mismos, cuidando de
qué el premarco.quede aplo­
mado y. enrasa,do en el para­
mento interior del muro.
A continuación se rellenarán
los huecosapretando.la pasta,
para consegu,ir una perfecta
unión con las patillas y selien·
do todas las juntas perimetra­
les, del- p-remarco C.ori los pa­
ramentos, a base de mortero
de cemento en proporción.1 :3•

Se'tomará la precaución de proteger
la carplnterfa de1 mortero que pueda
caer y se repasará y lil11piara tras su
col"lt:aclói1. -\. ., \..

.. APE-3

,---RPE-3•

•

·Se cumplirán todas las. dlspostctones que sean de aplicación de la Ordenanza
General de Segu~idad e Higien~ en el Trabajo. • .

2. ,Condicioiles de seguridad en el trabajo

Í'(:J.17 Fijación del premarco '1
, , carpintería',

,- I
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1. Materiales y equipos
de origen industrial

lOS siguientes equipos de origen industrial deberán cumplir las condiciones
funcionales y de calidad fijadas en las NTE, ase como las correspondientes
normas y dispos¡c¡on~s vigentes relativas a fabricación y control industrial. O
en su defecto. las normas UNE qué se indican:

E.peeificación
fCH Ventana tíja

Norma UNE
UNE 3Q.016

Los equipos de origen industrial contenidos en las especificaciones fCf·2.
fCI·3. fCI·4. fCI·5. fCf·5, fCI·7, fC/·8, fCI-9, fCI-l0,fCI·l1. fCI·12, fCI-13, fCI·l4,
fCI·15 y FCI·16, deberán cumplir las mismas normas UNE tndicadas para fCf-1.
Cuando el equipo llegue a obra con CertiHcada de Origen Industrial que acre­
díte el cumplimie.nto de dicha~ condiciones, norma's y disposiciones, su recep­
ción se realizará comprobando, únicamente, sus caracterfsticas ap?lrentes.

2. Control de la ejecución

Especificación

Fél-17 Fijación del premarco y
carpinteria

Controles a
",alizar

Aplomado de la cár.
pinteda

Recibido de Jas pati­
llas del premarco

Enrasado de la caro
pinteda

Sellado del, premarco

Número de
controles

Uno cada 10
unidades de
carpinterfa

Uno cada 10
tJnidades de
carpintetia

Uno cada 10
unidades de
carpinieria

Uno cada 10
unidades de
carpintería

Condición de no aceptación
automática

Desplome de 2 mm en 1 m

Faita de empotramiento
Defkiente llenado del mortero con
el 'paramento

No está enrasado con el paramento
lJ su. variación es mayor de 2 mm

'Junta de sellado discontinua -

3. Prueba de servicio

Prueba Controlas a '
re.lizar

Número de
co'ntroles

Cpndición de no aceptación
automática

Funcionamiento de la carpin­
terla

Se realizará- la apero
tura y cierre de la
parte practical)le oe
ia carpinterla

100% de las
unidades de
carpintería

Malfuncionan'\.:ento del mecanismo
de maniobra ld c:erre

lO
le
lO
Cl.

.::
~
e

.91
>

:>

4. Criterio de medición

Especificación Unidad de medición Forma de medición

Número de llniJades coloci'ldas ,de
iguales dimenSiones

CDU 59,028,691.714

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones,

ud

ud

xh3I (31)

FCI- 2 Ventana de una hoja aba­
, tibie de eje vertical-A·B.

I·R.
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fel- 1 Ventana fija-A·B.I.R
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Esp""i6cllción

fCI- 3 Ventana de dos hojas
abatiblas de eje vertical
-AooB.I·R

fCI- 4 Ventana de una hoja aba­
tible da aje horizontal-A.
IJ.I.R

fCI- 5 Ventana corredera·A.B.I·
R

fCI- 6 Ventana basculante-A·B·
1-11

~~f- 7 Ventana proyectante
deslizante-A·B.I·R

fCI· 8 Ventana compuesta de
una hoja abatible de eje
vertical y montante fijo
-A·B.I·R

fCI- 9 Ventana compuesta de
dos' hojas abatibles de
eje vertical y montante
fijo-A.B·I.R

fCI-IO Ventana compuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical y parte- lat~
ral fija-A.B.I.R

fCI·11 Ventana compuesta de
dos hojas .abatibles de
eje vertical Con parte
lateral y montante fijo
-A·B.I.R

UAidad de medición

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

Forma de medición

Número de uf)ldades colocadas de
iguales dlmensio,nes

Número de unidades colocadas de
iguales dimens¡o~es

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de
,iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de
¡Juales dimensiones

Número de unidades colocadas da
iguales dimensiones

..
fCI-12 Ventana compuesta de ud

dos hojas laterales abati~

bies de eje -vertical con
parle central fija·A.B.I.R

fCI·13 Ventana compuesta de ud
dos hojas later~les:abati.
bies de eje ve·rlies!" c~n
parie central y montante
fij....A.B.I.R

fCI-14 Puerta de una hoja aba- ud
tible·A.B.I·R

fCI·15 Puertade dos hojas aba- ud
tibles·A·B.I·R

fCI·16 Puerta correde,a-A.B.I.R ud

fCl-17 fijación del premarco y ud
carpintería

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de Unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades COlocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades eoloc'.:..das de
iguales dimensiOnes

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades recibidas de
igual número de p¡;¡U:las
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Windows and ddors al stain/ess stee!prófi!es. 1974
Casi
la yaloración de cada especificación se obtiene sumando los productos de
los preciQs unitario;s, correspondientes a las -especificaciones recuadradas
q'ue la componen. por sus coeficientes de medición sustituido el parámetro
por su valor numérico. Siendo N, el número de puntos de anclaje.

En los precios unitario$ irán incluidos. ad~más.delos conceptos,que se,expre­
san en cada caso. la manQ. de obra directa e Indirecta incluso obligaciones
sociales y partéproporcionalde medios auxiliares,.

la v'a19racion dada's.referirá a la ejecj.ldón 'material de fa unidad completa
terminada. . .

1

NTE
Valoración

1. Criterio de valoración

fachadas

Carpintería de
acero Inoxidable

15

Fel

Especificación Unidad Precio
unitario

Coeficiente de medi.ión

fC'" Venlana fija-A·B.I.R

Incluso corte, preparación lJ ,unión
de- p~rfiles: fijación y colocación de
Junquillos y angular perill)etral.

ud

ud IfCI·1·A·B+R I 1

fCI-2 Ventana de una hoja aba- ud
tibie de eje vertical-A.B·I.
R

"Incluso corte, preparación y unión
de perfiles; fijación <Y colocación de
junquillos, angular perimetral y he~

rrajes decalgar y seguridad.

ud 1

fCIC3 Ventana de dos hojas ud
abatibles de eje vertical
-A.B;I·R

Incluso corte, preparación y unión
de perfiles: fijación y colocación de

.junquilloS, a"ngular 'perimetral y he­
rrajes decalgar 1:1 seguridad.

ud IfCI· 3·A·BIRI 1

fel-4 Ventana de una hoja aba- ud
tibie da eje horizontal -A.
B·I·R

Incluso corte,' preparación y unión ud
de perfiles; fijación y colocaci6n de·
junqLli!los, angular perimetral y he-
rrajes de colgar y seguridad .

IfCI· 4.ABIR] 1

•

'.CDU 60,028:691.714

1

1IfCI· 6·A·B+R I

IfCI· 5·A-B+R I

ud

ud

ud

'ud

r

fCI-6 Ventana basculante-A·B.J,.
R

fCI-5 Ventana corredera -A·B.I·R

Incluso corte. prep8;raclón Y unión
de perfiles; fijaclón y colo,cación de
junquillos, angulares perimetrales y
herrajes de deslizamiento' y segu­
ridad,

..
le:
!.
al.....

'O
e:
".:~
>
.!!

-8
o.".!! Incluso cprte, preparación y unión

.!: de p~rflle~ fijación y colocaCión de

.5 Junquillos, angular perimetral y he·:s rrajf.:.S de giro U seguridad.
CI¡SfB l. , (31)( 'h3 I
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FCI-7 Ventana proyeclante ud
destizante-A.B·I·R

Especificaci6n

Incluso corte, preparación y unión
de perfiles; fijación y>co!ocat:ón de
Junquillos, angular perlmetr.:;! y he­
rrajes de deslizamiento y seguridad.

Unidad

ud

Precio
unitario

[fCQ'ABIR I

Coefieiente de medición

1

FCI- 8 Ventana compuesta de ud
una hoja abatible úe eje
vertical y montante .fijo
-A·B.I.R

Incluso corle, preparaCió!i I:i unión
de perfiles; fijación y colocación de
Junquillos, angular perimetral y he·
rrajes de colgar y seguridad.

ud • IfCI. B·AB·IR I !

ud

FCI- 9 Ventana compuesta de ud
dos hojas abatibles de
eje vertical y montante
fijo-A.B.I.h

Incluso c<)rte, prepar.ación y unión
de perfiles:¡ tijación.bI colocación de
junquillos, angular perimetral Id he-
rrajes, pe colgar y seguridad.

1fCI· 9 ABifiJ
~-

FCI-tO Ventalla eompuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical y parte late..
ral fija-A.B.I.R

Incluso corte1 preparación Id unión
de perfilesj f.ijación y colocación de
junquillos, angular perímetral y he­
rrajes de colgar J=' seguridad. '

ud

ud IfCI-10A8·I·R I 1

.fCI-!l Ventana compuesta de ud
dos hojas abatibles de
eje vertical con parte
.Iateral y_montante. fiio~A.
B·I·R

Incluso corte. preparación y unión
de perfiles; fijación y colocación de
]unquHlos, angular perimetral 1:,1 he­
rrajes de colgar y seguridad,

FCI-t2 Ventana compuesta de
dos hojas laterales abati­
bles de eje vertical con
parte eentral fija-A.B.I·R

Ingloso corte, preparación y unión
de perfiles; fijación y cclocación de
Junquillos, angular perimetral 1::1 he·
rrajes de colgar y segl;!rida,d.

ud

ud

ud [fCl.12AB+R I

1

ud

FCI-l3 Ventana eompuesta de ud
. dos hojas laterales abati­

bles de eje' vertical con
parte eentral y montante

·fijo-A.B.I.R

Incluso corte. preparación y unión
de perfiles; iiJacíón U colocación de
Junquillos, angular perimetral \J he-
rrajes dc colgar y segur¡~ad,

1

, FCI-14 Puerta de una hoja aba·
tible-A.B·I·R

:Incluso corte, preparación y unión
.de perfiles; fijación 1::1 colocación de
fUnquílltJs, angular perimetral bl he·
rrajes de colgar y $eguridad.

ud

ud [fC04A8IR\
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NTE
Valoració.n .' .

fachedas

Carpintería de
ac;~olnox¡dable
WindQWS and dool"$ ófsta/n/ess stee/profiies.
CQsi .

M.
•

·1974

.18

fel
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".

FCI·15 Puerta da.dos hOjas aba- ud.'
tibte.·A·B;I·R

especifICación

lnetuso corte, preparación \l unión
depeñiles¡fijación u- colocación ·de
Junquillos, anguler perimettsl ij tie,
mljes de colgar ij segurided.

Unidad

ud

Precio
unitario

Ifcl.15.A-B+RI

CoeflClentecle mecllci"n

1

FCI·16Puel:la corredera·A·B·t·R ud

'Incluso .corte, p{epar~c¡ón. U unlón
de perfiles. tij81;i60 'U_cQlocación de
junquitlos, enguf.eresperimetrales 11
herrales de deslltsmiento _y segu·
ridad; "

FCI-I7 Fijación del pr.emarco y
carpinteria-N

Incluso apertur:ade huecos, retaeado
del mort~rQ ti etornillado a premarco
metálico. -

2. Ejemplo

ud .

ud

ud

• IfCI'16AB:I'RI
~

1

..!!
500

• .

•
FCI·3 Ventana de dós hojas

abatibles •de eie vertical
. ~.500.,.500.3~92.2,04

•
Datos: A=L50::l,OO mm

B=1.500,OOmm
1=3,92 cm'

R= ,2,04cm~

Unidtld Precio
unitario

,,

I (31) I Xh3

lid I fCI-3-A·B,t·R I X

COeficiente
d.'medieión

Precio
unitario

= 13.500 x

,

Cooftoltnle
de medlciórt

= 13.!&1-'Toto! Pu/.d" l3Mt

tou e9.028:691.714

,
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a
NTE

Mantenimiento--

1. Criterio de mantenimiento

Especificación

19 oetuore 1974

FachadilS

Carpintería. de
acero Inoxidable. .
WindQwsand doors oistainless steelprofi/es.
Maintenance

Utilización. entretenimiento y cons.rvación

B. O. del E'.-Niím. 251

m
Fel

1974

FCI-t ·Ventana fija-A.B.I.R No se apoyarán sobre la carp;nferfa pescantes de sLiÍec1óride andamios.
poJeas para elevar cargas o muebles, mecanismos para limpIeza" exterior u
otros objetos que puedan dañ'arJa~

No se modificará la carpinterfa ni se colocarán acondicionadores de aire
sujetos a la"mi.sma, sin que previamente se aprueben estas operaciones por
Técnico competente.
Cada tres años o antes si se aprecIara falté de estanquidad, roturas 6 mal
funcionamiento se fnspeccipnará la carpinte,rfa reparando los defectos que
puedan' aparecer en ella o en sus mecanismos-de cierre y m8nio~bra.

Todos los aflos selimpiará &1 polvo y residuos de polución. -empleando agua
con -jabón -o -deterg"e-ntes no clorados en líquido o polvo, utilizando esponjas,
trapos o cepillo:;; suaves. .
Se enjuagará con agua abundante.
Ocasionalmente cuando existan manchas, se utilizará el mismo sistema con
adición de polvos de limpieza, pudiendo contener everüualmente amonIaco.

• •las restantes especificaciones se ajustarán a los mismos cri-terios de utilización, entreteoimientolJ conservación•

•

•

..

I (31) I xh3 I
• CDU 69,028:691,714


