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4.2, La supurficie de lus pesus multiplos del gramo, de las
clases E., ki F; ¥ Fs, puede zer proteg:ds por un revastimiento
metalice.

9.3 'La superficie de las- pesas multiplos dei gramo de Ig
class M; puede ser protegida por un revestimiento aproplade.

10. Moterieies utilizados para ol afuste

Las pusas de ]ag clases de precision Fy y. Fa, &i Hevan cavidad
de ajuste, deben ser ajustadas con el mismo matursal e gue
estan constituidas,

alas pesas de la clase M, pueden ser a;usradas o plomo

13, Inscripcicnes

11.1. *Las pesas de laminillas ¢.hilos, de masa igual o infe-
rior & un gramo, no levar&n indicacién de su valor nommal.
11.2. Las pesas de masa igual o superior & un gramc:

— Para lag clases E; y E; no llevaran indicacit’m de su valor
nominak. -

— Para las de clase F| llevaran bruftidas o grabadas sola-
mente las cifras indicativas del valor nominal, segan se indica
en el punto 11.2.1. o

— Para las de clasg Fy, lHevaman las inscripciones do la cla-
se Fy, acompaadus de 1a letra F. )

— Para .a_clase M,, llevaran la indicacién del valor rominal
en cifras, seguida del simhole de la unidad apropisda, en hugco
g en relieve, sobre lu eara superior del cuerpo o sohre el botén
de las posas.

fdemas, las pesas cilindricas Hevaran en hueco o en relieve
la tetra M, ast comoe las paralelepipédicas, aungue estuas no obii-
gatoriamenle en husco o relicve,

11.2.1. las cifras gqus mdlcan ios valores nominales de Ias
pasas deben reprasentar:

- kllogramos para las masss de 1 kg y superiores,
— pramos para las masas de 1 g 8 300 g,

11.2.2.
distinguiran’ por uno o dos asteriscos ¢ une o dos puntos,

12, Presgataciin

12,1, Para las rlases K, Es, F, v Fy las pesas individuales
v las series de pesas deben estar contenidas en estuches.
12.2. Para lu cluse M;:

— las pesas individusles o las series de pesas hasta un ve-

Jlor de 500 g deben estar conlenldas en estuches.

— Las pesas de masa.gon valor nominal superior a 500 g pue-

den estar contenidas en un estuche ¢ colovadus subre un soporte,

o bien preseniarse sndw.dualmente gin proteccion.

24, Los estuches deben llevar sobre su tapa ‘el 1nd1cat:vo
de su clase de ptecmxon baje la forma:

OIML — E; - OIME - Ey

OIMI.  F
OIML — F,  OIML — M, :

Lo gue comunicd a V. 1, para su conecimiento,
Bias guande o0 VO
Madrid, 28 de ;unic de 1974,

" CARRO

Itmo. Sr. Presidente de Iu Coymision Nadional de Melrologia y
~Metroteon:a.

PROEN de 28 de junio de 1874 por la gue s¢ aprusha
ta Norma Mefrologica Nacional roferente o Mans
metruz,
dores-, con elementos receptores elisticos e indicn-
cidgn direcia por agu/o ¥ escolo groduade {de la ca-
tegoria instrumentas de trabajol:-

18464

Hustrisimo oo

A propugsta d¢ lu Comision Nacional de Meirologia y Me-
trotecnia y previe considegacion de la Comisidn Coordinadora
dé Cocperacion Internacional a informes cgrrespondientes, se
aprueba la presenie Norma Meirologica Nacional para Mand-
metros, Yacudmetrogs y Manovacudémetiros «Indicadoress, con
clamentos receplores elasticos e indicacién directs por aguja ¥
oscals graduada f(de Ia categoria instrumentes de irabdje), ba-
sada en la Hecomendarién Internacianal ntimere 17, ratificada
por 1a Il Conferencia General de ia Orgenizacién Internacional
de Metrotogia Logal, a In que Espafia estd4 adherids.

Fuan pesas en doble o triple eiemplar en las series se’

Vacudmetras ¥ Manovocudmetros «Indies-

TERMINOLOGIA

A, Teérminos especiales

1. Sebrepresion: - .
Presion igual a la diferencia cntre la abseluts .y una de
referencia,

2. Presion vacuométrica:

Presidn igual a 1a diferencia entre una clerta pres:fm de ra-
ferencla ¥ la presion absoluis.

Nota.—Lu presian de refererncia de los instrumentd® objeto de
la prescnte Norma es la «presidn barométricas {presién absoluta
de la atmécfera) en el lugar donde se efectian las mediciones;
por definicion la sobrepresién'y la presion vacuométrica tiensn
valores posifivos, .

3. Presion estable {eplicable a las medicicnes efsctuadas
con log instrumentos a gque se refiere la prosente Norma}:

Presién que no varia, o que varia lentamente de forma cén-
tinua con velocidades instantdneas que no sohrepasen €l 1 por
108 por segundo de la suma de los limites de medida del ins-
trunenio.

La wuariacién tolal de presién en un minuto no deha sobre-
pasar, i emhmgn el 5 por 100 de esta suma de les limiles de
medida. :

4, Presion variable {aplicable a las mediciones ¢fectuadas
con los instrumentos & gue se refiore la presente Nordnal:

Presién gue aumenta o disminuye de forma continua o dis-
continua, cualquiera que sea la ley, periddica o no periodica,
a una velocidad comprendida ontre el 1| por 106 ¥ €] 10 por 160
por segundo, de Ia suma de los limites de medida del instru-
maonto.

-
5. Elemento receptor elastico: -

Eiemento de! instrumentc (por e¢jemple: Tubo manométirice,
membransa, fuelle) que, bajo la influencia de la presién medida,
sufrd una deformacidn elsstice gque se frensforma por medio
de wi equipo movil en un desplazamiento de una aguja ants
una escala graduada.

B. Tundicivnes de verificgeion finstrumentos nuevos-reparados-
en-s'ervicio)

Son-las copdiciones en gue deben encontrarse los instrumen-’
tos durante su verificacion, pudiende ser tncrmales- 0 snomi-

riales-.
L 3

1. Condicienus «normatess: .

a) Posicién de {rabejo det mst;umenlo en la que el cus-
drante se encuentra vertical.

b} Variacién lenta y continus de la presié_n' que impida fa
influencia de fuvrzas de inercia.

¢ Temperaturs del insirumenic y del aire:ambiente igual
a 4+ 20 °C- con una aproximacién tal que su desviacion™ con
respecto 4 4 20 “C; ne entrafie, une variacion de las indicacio-
nts gque sobrepasen 174 del valor absatuto del error méxime
tolerado.

d] Ausengia d¥ vibraciones o sacudidas o, &l son lxge &5,
no deben entrafiar una amplitud en las oscilaciones de fa agu;a
que sobrepasen 1710 del ancho de la menor divisién.

&} Supresién de la influencia de la presién estatica de la
calumna de liguido ¢si la presién se transmite por un Hguidol.

f} LI medio transmisor de ja presion scra un gas neutre {o
no agrosivel para les instrumentos cuyos limites superiores de
medida ne sobrepasen 025 megapascal

g)  El medio transmisor de la presién serd un liguido para
los instrumenios cuyos limites superiores de medida sobrepasen
0,25 megaphscai.

2. Condicianes <nominaless: )

San el conjunte de tas condiciones normales y de ciertas dis-
posiviones gue pueden completar las condiciones normalas L.
reamplazar algunas de ellas, fijande por ejemplo:

— Una posicién ‘de trabajc del instrumento para la cual e}
cuadrante no csta vorlical.

- Temperaluraz del instrumento y del aire ambiente dlferen-
les de + 20 °C. h

— La presién estatica de la columna de liquido que se ha
tomado en consideracion durante la- verificacién del ins-
trumento.
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—~ Un medio de transmisién ds la presién distinto dal pres-
crito en los puntos f) y gl 'do las condiciones normales.

I\rlA\IOMEJROb MANOVACUUOMETROS, \”\( UOMETROS
INDICADOGRES

{De Ia categoria instrumentos de trabajol

1. Campo dé¢ aplicacion:

La presente Norma presrnba las caracteristicas metruléglcas
principales que deben sutisfacer:

Les manometras, Tos vacutmetros. los manovarudmetros con
elementos receptores elisticos ¢ indicaciones directas, desiina-
dos 8 la medicién de spresionsss (sobrepresiones, presiones vé-

- cuométricas, presiones cumprendidas entre una presidh vacuo-

métrica y una sobrepresiont de Wquidos, vapores y gases. Se
aplica a los insirumenins "en los gque un dispositive mecdnico
transmite directamente ln deformucion  ejastica del elemento
receplor al dispositive indicador® conslituido por une aguwia y
una vscala gradusda en unidddes aulorizadas de presion. Fntre
estos instrumentos s6lo scn considerados 185 de e categoria
llamada «instrumentos de frabajo-, cuyds limites superiores de
medida estén comprendidos entre 0.08 y 1.000 megapascales.

2, Umdadm de hed:da de ln presian. M

Le umdad de medlda de presion es el pascal (newton por
metry cuadrado = N/m?, cuye simbole es Pa.

24. Para la graduvacion de las escalas de mandmeiros, va-

cubmetros y meanovacubdmetros se autorizap las unidades mul-

Liplos del pascal siguientes:

al megapascial (MPal =
el bar {bar! = 10' Pa )
el milibar (mbar) = 15" Pa

aunque estas dos ultimas ton caracter temporal.

= 10% Pg

Con caracter transitoric v de acserde con la primera de las.

disposiciones finalés de la Loy 8871887, de B de noviembre, se

autoriza el uso de las unidades siguientes;

El kilogramo-fuerza por centimelre cuadrado y en ca$os es-
peciales pura la graduacion de Tos vacuometros el milimetro de
columna de mercurie.

1 kgf/em® = 08 0855 Pa
1 mm Hg = 133,322 4 Pa

"

3. Limites superiores de medida:

3.1 Los iimites superiorvs de medida de los mandmetros,
vacudmetres ¥ manovacuémelreos seran los indjeados en el epi-
grafe I del Anexo de la presente Norma.

3.2. En fuocicnamiénte normal, los instriimentos no deben

.trabajar (_,OTTlentE'ITIET][.E por encima de los limjtes mguwnte:,

321. Parala sobrepr\,m(m

Los 374 del limite superior de medida, cuando la presidn es
estable (Terminologia A-2).

Los 243 del Uinits supwrior de medida. cuandao la pres'tm es
variable (T erminologin A-4).

8.2.2. Para la presidn vacuométrica:

E} limite superior de medida.
4. Dispositivo de lectura. ' .

Las lecturas deben expresar directamente €1 valor de la pre-
sién medida en unidades altorizades de prosion. sin que hags
falta aplicar ningin factor de multiplicacion.

4.1. Aguja, . -

411, Ta punta de la aguju debe recubrir los trazos mas
curtos de la escala entre 1/3 y 273 de su longitud.
412, Pare los instrumentos de clases de precision 1 & 4:

La punta @8 Ja agujz dche tener la forma de un tridangulo
isfsceles, cuya hase na sobrepase el grosor del trazo mAs grueso
de la graduacién y cuyo éangule en gl vérlice sca inforior a 80°

Para ios instrumentos de clase de precisién 0.6

] La.'exir(\{nidﬁ,d de la aguja debe fener la forma de una cuchi-
lla perpendicular al plano de la escala vy cuyo grueso no sobre-
pase &l del truzo més fino do la graduacion.

4.1.3 La distancia de la agija al cuadrante no debe Sobre-

. basar el valor.0.01 1 + 1 mun {siende <1- ja distancia, expresada

en mm, entre el ¢je de gire de Ja agujs ¥ su punta?t,
4.14. Los instrumentos pueden llevar un dispositivo de re-
glaje do la aguja sobre el tram cerp de lg escala.

4.2 Escals.

4.21. El valor de la menor division de la escala .debe ser de
la forma: 1 x 1%, 2 X 108, 5 X 10 wveces la unidad de medida
{siendo -n» un nimero enteéro positiva, vegativo o igual a cero)
v debe ser lo mas proximo posiile al valor del errar maxima
tolersde en servicio

4.2.2 El ancho de la menor division de lg escala no debe

" ser inferior a 1,5 mm.

4221 La separacién enfre trazas de la menor divisién en
toda la amplitud de una escala lineal wo deben diferir entre %
en mas de 143 de Ta mavoef-de ollas,

423, El grueso de los-trazes de la. escala na debe ser su-’
perict o 143 del ancho de i menor division de la gradoacion.
Esta peoscr! pcién mo sé aplica a algunos trazos complementa-
fios visibles de Jejos. que pucden ser destacados sobre la escala
para la legtura aproximada a distancia. .

424, Las escalss da lns instrumentos en los cuales la pre-
8i6n se transmile por un liguido ¥ gue exijan tener en cuenta
la presion suplemenlaria debida a la columna de este liguido,
pueden tener dos trazos cera: A la presion atmosférica, la
aguja se parara enflrente do une de las trazos cern, v a la
presién de la coiumpa de liquido, ]la aguja se parard frente &l
oiro trazo cero, gue es el crigen real de lu escula. Los dos tra-
05 deben diferenciarse por su celor ¢ por sus difhensiones.

425 La escala debe estar numerada por ‘o menocs cada
diez trazos, sin embarga, si cada uno da éstgs esta partigular-
mente resaltada, la numerazcidn puede hacérse sclamenle coda
veintg trazos, No obstante, la escafa debe llevar, por lo me-
nes, cuatre trazes numerados, ) ‘

5. Inseripoinncs:
.

Los instromentos deben Yevar d.gr upédas las ﬂgu&ntes ms-
cripciones:

5.1. Sabre el cuadrante:

al Ll simholg de la unidad de medida, ) e

b La designacion de la Clase.

¢ El simbolo de jus presiones wru(mwlmas [igno «— »
colocada delante o debajo del namero gue indica el limite su-

T perior de medida de la escala de los vacudmetros y de la parte

vacuomelrica de la escala de Ins manavacudmelros.
d} Las condiviones nofminales de verificacion, si difieren de

‘las condiciones normates.

e} Fl medio, gas o -liquido, que transmite ]'a. preqmﬁ 3
Coma consecusncia del paso de gas a liguido o viceversa, el
cambio de indiracién sobrepasa 144 del galur' abscluto del error
maximao tolerado en servicio.

il La altura de la columna de liquido gque transmite la
presion, medida a partir del centro de fijacién del instrumento,
si se tienc en cuents la influencia de esta columna.

g) El medio a medirt £i &ste exige un oempies especial del
instrumeinto, la advertenciad de un posible peligro tpor siemplo
~oXigeno--materias grazas prohihidas-) o el simbcle novmaliza-
do correspondicnte.

v Fecha de daprobecion del orototipo.

5.2, Sohre el cuadrante o Iy caia:

u}  La marca del constructor.
b Bl nimerc da s bricacidn.
¢} La fecha de fabricucion.

5.2 Scn admisibles olras ma("!pcloncq que senn UllI{“i Para

a mm;-m tan oel instrumanto.

;3 Celgas dv prateonion:

6.1. Las cajas de ios inglivmentos deben proteger ol meca-
nisivo ¥ ks esealn cintrg e] polvg ¥y getas. de agta, y contra
choques y dakos durante ¢l almacenamiento, el emoalaje y el
transporte, asi coms durante su utilizacidn en las condiciones
ustiales de funcionamiente [punto 4.1,). Dehen ‘también dispe-
ner de proteccicnes :uplementarias especiales en lag COIId]ClO-'
nes particulares de funcionamienio (punto 9.2

6.2  lus cajus dehepn llevar un disposHivo queo permita su
precintado para impedir a perscnas no autorizadas el acceso
al mecanismao y 2 la escala .

6.3, Se acunse)d. para las cajas, la gama de diamelros si-
Evicnles: 30-50 63-80-100 130-123-250 mm. -

.

7. Precision:

Las clases de prec ision previstas para estos instrumentos son
las siguientes:

0,8-1-1,6-2,5 4.
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7.1. Los «errores manmns toleradoss son los indicados en

1a tabla siguiente:

Errores mdximos tolerados en porcentafe

lcstrumentos Inatrumentds nusvos
Clase &n servicig- qla an el o resjustados (y en
momenio de s veri- el momente de la
ficacion pericdical verificacién primitiva}
0.8 * 4.8 + 35
H 1.0 T 0.8
_ 1.6 [N ] + 130
2.5 + 2.5 * 2,0
4 * 4.0 + 3,0

Estande. colocados los instrumentos en lis condiclones snot-

males- o ed sus respactivas condiciones esmominales. de verifi-

cacion (Ferniinolégia B-1 vy B-2).

lLos errores se expresan (para todas las presioncs en-todo al
campo de mediday en los instrumentos von graduacion unilzte-
ral en percentaje del limite superior de medida y ¢n los ins-
trumcntos Ton graduhcién hilateral, en porcentaje de la suma
de jos limites superiorss de medida. :

7.2, El «er.or de raversibilidad« (diferencia pars una misma
presion, medida entre la indicacion del instruniente [uncionan.

do en senilde decrscients —aguja vendo hacis s crigen de-ls.

escala— y la indicacién del insirumente funcienundo on sen-
tido crecients —azuja slejandoss - del' origen de Ja escala—),
{znto para fos instrumernios nuevos ¢ reajustados en la veﬂfi-
cacion primitiva, come para los instrumentos #n servicio en
ias verificaciones pericdicas, no dehe ser negalive ni sobre-
pasar los valores absolutos de los errores maxioos tolerados.

7.3, A la presion atmosférica la aguja debe pararse frents
“ul cero de la escala o preseniar una desviacion que no exceda del
vaulor absolute del error maxime talerado.

7.4 51 durante la verificacidn s€ realizam una seris da
mediciones, los instrumentos deben satisfdcer 4 las preserip-
ciumes de los punles 7.1, y 7.2, para cuda wnz de dichas medi-
ciones, Para determipatdos instrumentos,
pondiente: & los ertores méximos tolerados y ai error de re-
“wersibilidad en las verificaciones periddicas y en la puesta en
funcionamiento, pueden ser las mismas gue en la fabricamon
¢ despues de uns rsparac.u'l

8. C(Jf't!}tﬂi'ltllﬂ de lgs indicaciones: -

la «orpstuncias duranie el perivdo comprendidy entre dos

varificaciones e las cualidades metrologicas y técnicas de los

instrumentos ¢n funcionamiento, debe sstar ssegurada por la
solidez de su fabricacitdn, por el empleo de materiales apro-

piudos, por una técnica de produccion convenicnts, asi GOMo

por un enveecimiento suflcmmu antes de la pucsia en funcio-
namizanto. . -

8:1. Pruebas de resistencia y fatiga de los elementos re-
ceptores.,

Los elementos recepiores eIaszr}g deben poder soporiar una
presidén que sobrepase el limite syperior de medide de los ins-
trumentos a gque pertenecen y deben tenor una resistencia
suficiente a la faliga.

Estas cualidades deben ser tales quo ]os eiement.os de los
NS{rumentos nueves conserven, o reécupéren despues de estar
una hora en reposo, sus propiedades elasticas vy que los instru-
mentos B que pertenecen satisfagan de nusve a las propledades
del punig 7.3 (nstrumentos nuevos) y det punte 7.2., tras ha-
ber sido. sometidos sucesivamente a las siguicntes pruebas.

a) Haber soportado durante quince minutos una presian
que sobrepase el limite sopeérior de medida y cuye valor se
indica a continuacion:

Limites superiores de medida
en niegapascales

Presidr. de ensayc on
porcentaie del Hmute
spperinc g medida

inclusive ...

Hasta 19, et eat e 125
De 18 & B0 e e "115
Da 160 a 80, ...ccneene . - 119
Da 2530 8 LO0O ....ovcmriindies e vnvnnas 145

b A conlinuacién haber funcionade durants el namero to-
tal de ciclos que se indican & unu presion que varic Jeniamente

lag exiggncias corres-

17 septiembre 1974 : N :

deol 35 -~ 35 por 100 ml 65— 75 pof 100 del limite supsrior de
medida g con ura frecuencia no superior & los sesenta ciclos
por minute segun €l riguirnte cuadro: .

Liniles superiorrs de medida Namara de ciclos

en megapascales

Hasiy 160,
Da 250 &

15.0000
5.006

inclusive ....i.......
1800 ...

B.2 -E.‘nsa} os de transpurte.

Las cualidades de los instrumentos no deben ser altara.das
por los transportes; para asegurarse deelio, los prototipos de
estos Instrumentos (colocados en embalajes normales! deben se-
tisfacer a las prescripciones del punto 7:.1. {insfrumentcs hue-
vosd y del punto 7. 2. después de haber’ soportado fos ensayos
siguientes:

a) Someterios durante seis horas a una tomparatursg amblen-
te de —20“C (y para casos perticularss de —50°C} v otras seis

"horegs a vna temperaturag de + 50 °C,

.

b? A continuacin, someterlos durants dos horas a. sacudi-
das gus tengam unsa aceleracién de 30 m/s! y una frecuencia
de £0.128 chogues por minute,

9. Condiciones de funcmnarniento de log instrumentos en

servicio:

9.1. Instrumentos para use general,

Los instrumantog spara yso zenerale deben ronservar &n eer-
vicio sus cualidades metroldgicas y técnicas en ias econdicienes
usuales d# fundionamientos. .

Estag cnndlcmnes son 1as siguientes:

a) Instalacion en lockles cerrados, no po!vorxentas (la con-
centracién de poivo no scobrepasaré los 10 mg/m?, con tempe-
ratura ambiente comprendida entre ¢y + 60 °C, ¥ cuye gradd
de Bumedad del aire no sobrepasa el 80 por 168¢. .

b} Los instrumentos mo deben estar sometides a vibraclo-
nes o sacudidas gue entrafien oscilaclones de su aguje de am-
plitudas superiores a 1/10 de! valor absoiuto del error méximo
tolerado,

) El medie a medir debn sO1 .
Bas no agres.wos

-9.1.1. En el ggase de gque-estes condiciones no puedah sar
mentenidas, ¢s hrecesurio utilizar para su funcionamiento los
dispusilives de prefeceion indicadus en el Anexo,

un liguide, un veper o tn
L

9.4 Instrumentos para use especial.

Les instramentos «para usg gspecials dcben conservar en ser-
viclo sus cualidades metrotagzicas v tocnicas an sus «condiciones
particulares de funcicnumicnios,

Eslas condiviency pueden ser, por ejemplo, la.s slgulentes
Instalacitn at sire libre; en una stmosiera maritiina o agresive;
B una temperaburs amblente que pueds alcanuar los —56 °C; bajo
influencia de polvo o de una humedad superior gl 30 por 100
de agua; estar sometido el instrumento a vibraclenes, sacudi-.
das, chogues o impulscs bruscos de prcsmn que los medios
& inedir sean viscosos o agresivos.

9.3, Controles.

La constancia de las cualidades metroldgicas de los instru-
mentos en servicio, en las condiciongs indicadas en los aparig-
dos 8.1 ¥ 8.2, sera constatada comprobande que satisfacen 4 las
prescripciones de los apartades 7.1 (instrumentes on servicio)
y 7.2., ea las verificaciones periddicas realizadas segan las pres-
cripciones dadas en el epigrafe I del Anexo, estando colecados
los instrumenios en las condiciones -aormaies- ¢ en sus condi-
cionos =nominaless de verificacidn.

10. Someinnienio u lus conlroles metrblogices legales:

0.1,

Todos los mundmelros, vacudmealros ¥ manovacudmetrss es-
tan sujelos a los siguientes controles’ metrologicas oficiales, que
seran efecruadas por agueilos Organlémes de la Administracién’
que sefalen las disposiciones vigentes: - .

© Controles metroldgicos.

g} Aprobacion de prototino, -

Cada prolotipo do instrumento do cada consiructor esta su-
jeto &l proceso de la aprobacion ds profotipo. .
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$in wmulorizaclén espacial, - ninguna medificacion podrd ser
introducida en un prototipo aprobadoe. .

b} Verificacion primitiva.
Los instrumentos deben scmeterse a lus prucbas de la verifi-
cacion primitiva antes de su salida de fabrice al mercade.

¢} Verificaciones posteriores o periodicas.
Aqusllas en las que se comprobard gue 1os instrumentios con-
serval sus cualidades metroldgicas reglamentarias.

10.2. Métodos ae control.

Loz métodos de control uliiizadas,
verificacianes periddicaes, seran les indicados en el epigrafe [
del Anexo.

10.3. Marcais de control mejrolégics. .

Loz instrumentos sujetos a €stgs controles y que. hayan pa-
sado con éxito iog ensayos correspondientss seran precintados
con las marcas de conirol veglamentarias.

ANEXO

I Limiles Superiores de medida.

Los limiles superiores de medida de los mendmeiros, vacud
fiietros y mancevacudmelres ch megapascaltes son:

1. Mandmetros:

0,06-0,1-0,16-0,25-0,4-0,6 - 1,0-1,6-2,5 - 4-6 - 16-18 -25-40-60- 100-160 - 250
400-500- 1.000,

2. Vacudmeirgs:
0.08.0.1,
3 Manovascudmetros:

Para sobrepresidn: 0,06-0,15-0.3 0,5-0.8-1.5.2,4.

Para presidn vacuométrica. 0.1,

1. Métodos de control, ' .

1. Durante lg verificacién los instrumentds deben ser pues-
tos en funcionamientc en sus -condiciones nominales de verili-
caciéns {Terminologia B-2), y & falta de indicaciones marcadas
& este fin acbre los imstrumentos on las <condiciones normale‘;
de verificacion. {Terminologia B-1).

2. E! control de ‘as indicacienes de los instrumentos verifl-
cados se efectuard:

Para la Clase Géﬂaor lo menos, sobre G trazos uniferme-
meate repartidos de la graduacion,
Para las Clases 1-1,6-2,5, sobre & {razos, por A menos,

Y para la Clase 1, sobrd 3 {razos. como minime.

Las indicaciones se comprobarén primero con valores crecion-
tes y luega con valores decrecientos, despuds de haber dejade
el instrumenio bajo una presion igual al limite superior de me.
dida durante cince minfites, como minimo. .

Nota.~5i en sl momente de la verificacidn de los imstru-
mentos vacudmetros ¥y mencvacudmetros al limife superior de
medida de la presi6n vacitométrica (071 megapascal), la presién

atmosférica tiens precisaments ese valar, serd- nEcesario crear.

en el Mnstrumento el vacio abscluto para obtener esia indica-
cidn vacuoméirica. Siendo esto practicamente Imposible duran-
ie la oporacién de comtrol, gs permite dejar ol instramento du-
rante los cinco minutoé previstos bafo una presxon vacuomeétrica
de 0,08-0,085 megapascal.

3. El error de los instrumenies de conirol utilizados para
la verificacién no deberd exceder de L/4 det tolerado para los
instrumentos verificados. *

1. Dispositives de proteccidn de las instrumentos de use
general,

1, la proteccién de los instrumentes de use general que
midan la presién de. medios a temperalura el?vada debe eslar
asegurada por un dispositivd sep&rador liene de un aisiante
térmico.

2. La profeccidon de los matrumenics contra sacudidas }' vi-
braciones debe sstar asegurada uniéndolos a la fuénie-de pre-
si6n por medio de un acoplamiento flexibls v colecardolos sobre
amortiguadoros,

3. La proteccién dc los instrgmentos contra los efectos de
bresionos que varien con velocidades superiores a les iadlea-
das gn la Terminologia A-4 y contra Tas impulsiones bruscas de
Ia presiéd, debe asegurarse utilizando dispositivos que amorti-
giien la presion.

4. La protecciin de Tos mstrumentos contras los atagues

en particular durante las-

de medios viscosos, cristalizantes o agresivos debe estar asegu-
rada por el emples de dispositivos seperadores.

5. La profeccién de las partes de vidrio contra la explositn,
tn el cuso de ruptura.de los Srganos receptores elasticos de loa
instruzmentos destinados a Ja medida de la presién de gases
0 vapores, depe estar =segurads por un dispositivo de seguri-
dad colocade en la caja o por una valvula que automaticamente
desconecte el instrumento de Ta fuente de presidn.

Lo gue comunico 3 V. 1. pare su conocimiento.
Dios gwarde & V. 1, muchos afios.
Madrid, 28 de jurio de 1274,

CARRO

lIme. Sr. Presidente de. fa Comisicn Nacional

v Metretecnia.

de Metrolopia

OHRDEN de 28 de junio de 1974 por la que se dis-
pone la aprobacion de In norma meiroldgica na-
aional referéntie a «Pesas parcleleppedicas de 5 ki
" logramos a 58 kilagramos, clase My- -
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lfustrisime s¢nor:

A propuesta de la Comision Nacional de Mokrolngia v Me-
trotecria, ¥ previa consideracicn de la Direccicn General ds
Organizacioncs ¥ Cbnferencias Inlernacionales del Mindsterio
de Asunios Exieriores, se®aprucha la presenie norms metrola-
gita nacional para -Pesas parateiepipédicas de 5 kilogramoes 8
50 kilogramos, clase My, basada en lg Recomendacién interna-
cignal namero 2, ratificada por la IV Conferencia General de

la Organizacion Internauunal de Maotrologia Legal, a la guo
Espafa ecta adher 1da o

1 Valorgs nominales de la masa de los pesas

1.1, Los valores momindles autorizados para 'ns -pesas para-

ielepipedicuss de precision media son los sigulentes:

5, 10, 20, 50 kilogrameos,

2. Forma Waterina, Modo de erecucion

2.1, Forma:

Las pesas deben ser de uwna sola picza en forma de psrale-
lepipedo rectangular de aristas redondeadsas con una empufia-
dura rigida para su manejo.

22 Materia: _ ’
221, Cuerpu: de fundicion gris de hierro:
2.2.2, Empunadura: Modeio &, de tubo de acero sin seoldadu-

re; modelo 2, fundida a la vex gue ¢l cuerpo.
2.3. Modo de ejecweidn:
.Cuaiqtlier procedimiento de modelado y de fundicidén ade-
cuadu.
B, Cavidad de ajuste {*) : .

1.7 Lgs pesas dehen Hevar una cavidad do sjuste,
Modslo 1 . '

32 La cavidad de ajuste serd la parte interior del tube que
[orma la empunadura de sujecion.

321, ¥Ests cavidad debe estar cerrada:

— bien por un tapén-aternillade de latén,
— bien por un disco de latén.

El tapén debe levar una ranura para destornitladoer; el disce,
un arificio de sujecion central.

322 El tapén o el disce deben sellarse ¢on uha pastilla de
plomo siluaga &n unsg ranurs circular inferna o en el fx]cteado
del tuhe,

Modeln 2: .

3.3. La cavidad de ajuste practicada al fundir la pieza estara
an ung de los montantes de las pesas y'vaciada sobre la cara
superior de este moniante,

- (*) El gjuste debe efeciuarse con material metalich pesade (plomos
ds caza, por ajempin!, Dospués del ajustd primitivo da las pesas nuevas,
al menos las dos terceras partes dsi velumen total de la cavidad deben
DerMANCOsT VaciAl, .

—



