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Ilustrísimo' señor:

MINISTERIO DE LA VIVIENDA
..

. En ',aplicación del Decreto 3565/19'¡2, de 23 de diciembre (..80­
letin Ofiéial- de! EstadoJO- del 15 de enero de. Ú173J, g prQPuesta
de la Dirección General de' Arqu\tectura 'y Tecnologia d,e la
Edificación y previo inf-orme' del Mihistertó de Industria- 'Y del
Consejo Superior de la Vivienda,

Este Ministerio.ha resuelto:

Artículo primero.-Se aprueba proviSionalmente la norma
tecnológica de la edificación que figura COmo anexode,~'1a pre­
sente OrdeD. NTE-FCL, _Fachadas. Quintería aleaciones ligeras;.

Artículo, segundo.-La norma NTE~FCL regula las actuado'·
nes de diseñot cá-leU1o,: construccidn,' co!-ltrol. valoración ~ roan·

RODRIGUEZ MIGUEL

tEmimiento y se enc.uentra ctllD.prendida: en el anexo de la da-­
sificación sistemática c;lei Decreto 3565/1972 bajo los epígrafes
de _Fachadas. Carintería aleaciones ligeras_o

.,Artículo te:rcero.-La presente norma entr~rá en vigor a par­
tir de su publicación en el GBoletín Oficial del Estado- y podrá
s~r utilizada a efectos de lo· dispuesto. en, el Decreto 3565/1972.­
con 'excepción de lo establecido en sus artículos octavó-y décimo~

Artjcul'ocuarto.-En el 'plazo de seis meses naturales, conta­
dos a '~partir.. de la publicación dtl la pre~nte Orden en el .Bo-o
latin Oficial del E&tadp». sin perjuicio de la entrada- en' vigor

-:-que en el artículo anterior ~ seftRla 'y al obj~to da dar cuIJi,.;
plimi~rito a lo establecido ~n er artículo. quinto del, Decre­
to 3565/1972, las person3s que 'lo crean conveniente, y especial..
mente aquellas que tengan debidamente asignada la respon­
sabilidad de la planificación o de las diversas actuaciones tea­
'nológiCas relacionadas con la norma qUe por esta Orden se
aprueba, podrán dirigirse a la Dirección General de. Arquitec­
tura y Tecnología de la Edificación (Subdirección General de
Tecnología de la Edificación, Sección de NormaUzaciónl. seña..
lando las sugerencias u observaciones que a su juicio" pue~an
mejorar el conteni?oo aplicación de la norma.

Artículo quinto.-l. '. Consigeradas~ en su caso, las Stigeren~
cias remitidas y a la vista de 1á experiencia derivada de su
aplicación. la Dirección General de Arquitectura y, Tecnología.
,de la Edificación propondrá a este Ministerio lás modificaci()oo'
nas ~rtinente8 a la, norma que por ,la presente Orden se
aprueba:

2. Transcurrido el plazo de un año a partir de la fecha de
publicación' de la presente Orden sin ·que hubiera sido modifi...
cada )a norma en' la forma establecida en el párrafo anterior.
se entenderá que ha sido definitivamente aprobada, a todos
los efectos prevenidos. en el Decreto 356511972, incluidos los de
los artículos octavo y décimo.

Artículo sexto.-Quedan derogadas las disposiciones vtgentes
que se opongan a lo dispuesto en esta Orden.

Laque comunica a V.l. para su conocimibnto y efectos.
"Dios ,guarde a V. 1. .
Mad-rld, 12 de agos-to,de 1974.

Il-mo. Sr'. Dtrector general de Arquit.ectura y Tecnología' de ltl
.Edificación~

ORDEN de 12 de agosto de 1974 por la que S9
aprueba la norma tecnolÓgica 1$8 laediNcación"
NTE-FCL. «Fachadas. Carpinterta aleaciones lig6­
TO$".

16118

Se prorrogan para la campaña de exportación 1974/1975 las
normas dictadas para la- exportación de tomate frescO por Re--,
Bolución de este Centro directivo de 31 de julio de 1973 (<<Boletíll­
Oficial del Estado» de 8 de agosfol.. con la siguiente modificación:

El apartado 5. al. q~édara 'redactado en lo sucesivo cOmo ~i~
. -gua; .La exportación semanal de este tipo de envios. de _Cada­
provincia no podrá superar el 7,5 por 100 de su _cupé teórico.
de la ,semana correspondiente.. -

Las referenoias que_ en dich~ Resol~ci6n se hacen a la Ordén
ministerial de. 26 de julio de 1973 se entenderán corresponden
a la Orden de 29 de julio de 1974.' ,

Esta _Resol:.Íción entrará en vigor al d'ia siguiente de sü-pu­
blicacion en el «"'Boletín ')fielal del Estado....

. Madrid, 7. de agosto de 1974,-EIDirector general, Luis Me­
dina.
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NTE
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17 agosJo 1974

fachadas. Carpinteria

aleaciones
Ligeras
Windows and doors otalilm/nium profí/es.

- Desígn •

If. O. ((el K-Num. 197

1

-fCL·
1974

1', Ambitode aplicación

2, Infomación previa

Estructural'

Arqu!\pctónica

Urbanística

3, Criterio de dh¡eño

Ti¡>olollla- .

• ,1 • .
Cerramientos de huecós rectang.ulares de fa.chadas~ con pUérfas y venbnas
rea1fzadas con carpinterfa de perflfesde aleación de all,lminio 9 recibida a los
haces interiores de-). hueco, en edificios con un máximo de 20 plan.tas. .
El acristalamiento da la carpinterla se ajustará a la NTE·fVP: fachadas. V"~
drios. -Planos.
las persianas, guras y hueco de alojamiento se atendrán a la NTE·fDP, fa­
chadas. Defensas. Persianas.

Sobrecargas de viento sobre cada hueco según NTE·ECV: Estructuras. Cargos
de Viento•.

~so y dimensiones del local ~n que se in'stale la carpintería.

Distancia a los e~ificiQs próYirr'.QS Ualtura de los mismos.

-, '
Las dim~r.sione3 tob,les de fa carpinter(a y Cle los huecos en que se aloje, se
ajustarán a la tipología siguiente: .

I (31) Ix h4 ,

la5"carpintsrr.s tipo especificadas en 'ésta NTI1, padrón combinarse mediante
Jqs eiementos de acoplamiento n~cesarJospara conseguir puertas y ventana,
de mayores dimensiones o de distinta composIción.
Para facilitar la entrada de muebles, al manos uno:de los hUC~()4 e,xterfores
de toda vivienda oconjuoto de locaies que .ha.&¡a.Q. da ser utiHzaaos par una
mis.ma entidad, presentará una superficie practjc~~le nominal de dimensiones
no mferlore$ a 1.~5Q mm X 1.250 mm. •

COU 61'.Q28;O\11.71
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Se ll1ilizará tomo el~mento de cerramiento El iluminación con 'posibilidc:dos de
venti!acio.n al 100%, para -anchura B lJ altura A no 'superiores a 1,500 mm.

17 j:\gosto ,1974

Se iJtilizará como elemMto de cerramien10 e ilumitraclón COf1 posibilidades (je
ventilación al 40%,pará anchura 6 no 'superior a 1,500 mm lJ al{uraA no supe"
rior a 750 mm." . .

\

APlicáción

$e utilizará como elemento fi.je de cerrarni~nto_e iluminación t:U'1r.dO-B>',istan
en ellocaroüos huecosconcarpiqteda practicable o, la'iE'ntil;;¡c.iónse rcsue:'/{l
por otros medios.-
No se uUhzarA a menos qtle qu~de reSlle1ta !J asegurada la [¡rr'p eza desde el
extenor.

Se utitliará como eleméñto 'de cerramlenb e iluminación e,on posibHidades de
,_venti.lación 81100%, para anchura ~ no superior a' 750 mm U altura A r)o supe·

> rior a 1,500 mm.-· -

o
.~

Símbolo

"[?fJ

FCL· 2 Ventana
de una ho­
ja abatible
de eje v'er..
tical. .­
·A.B·I.M.R.

FCL· 3 Ven tan a
de dos ha·
jas abati­
bles de eje
vertical
·A·B·I.M·R

FCL- 4 ~:~;aa ~o: ~~..,
ja abatible. ~~
de ,eje ho-
rizontal
;A.B:I.M·R

E$peeifi¿'aeión

FCL-.l Veptana
fija .
·A,B~·M·R

FCL· 7 Venta 11 a
b'Bscufante
·A·B.I;M.R

FCL· 5 Ve nt a n a
corredera
-A·B·I·M·R

•

Se> utilil<)ffl' como elemento' de .cerraniíento~ iluminacIón.!J ventilación, para
anchura 6.no superior a 1.500 mm y altura A no superior a 1.250 mm,' cuando
se desee disponer libremente del area interior próximo a la ventana. No ss
utillzará a menos-qúe quede resuelta l-alimpieza desde el Interior.

Se utilizará como·eJerl1ento de cerramiento El iluminación al 100%, con posibili­
dades de fLjación en diversos grados de ventilación, para anchUra f,3 y a!lura A

.no superiores a 1.600 mm. ' ,

Se utillzará'comoelemento de cerramiento e l!umln'ación con posibilidftdes de
ventilación 8150%, para anchura B Y'Bllura A n.o superiores 8 2,250 mm¡ cuando

. se óeseedisponer librement~ del área intedor próxima a la ventana.

I

Se utilizará. como elemento decerramier'rlo é iluminación cen posibilidades dé
ventilación al 50%. para anehura B no superia,¡.6 1.500 mm Id altura_A no supe..
rior a 2.0JO mm, cuando se defieedisponer libremente del área interior pr6xima
a la ventana. '

Venta"n el

da guilloti­
na
·A.B·I·M·R

FCL· 8

fB
.~. Lil

FCL· 8 V~nt.na 'O'",proyectan.. , '.
te d,e s Ii· .

< zante . '. _
·A·B·I·M.R

FLC- 9 Ven 1a n a
compuesta
,de una ho­
ja abatible
de eje ver..
ticalymon..
tfmte f¡j-o~

-·A-!,¡'¡'M·R

FCL·l,ij Ve n ta n a
compue-sta
de dos ha.
ias abatí..
bIes de eje
vertical 'Y
montante
fijo
·A.B·I·M'R

I'Cl-U Ven la n a
compúesta
de d<>s ha.'
jas.' abatí..
b.les de eje
vertical y
parle late.
ral fíiu
·A·J.I·M.R·

Se utilizarA como 'elemento de ceremic,!1o, iluminación U ventilaciónl para
anch}.Jfa [3 no st¿perior a: 750 mm y altura A no superior a 2.250 mm.

Se.utilizará como elemento ae cerr<lriliento, iluminaci6n tJ ventilatióflj para
anchu.r~ 6 no slJperior a 1;600 mm ti altura A no s!,Iperior a 2.250 mm.

Sé utilizará como: etemenlo dp eerramiento, ifumil'latlón y venll1ación. pata
l)ocQura B no -su.perror a ~.2QO mmy altura A no superior a 1.500 mm.

1
{
¡
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E~pecificaci'ón . Símbolo Aplicación

•

COU 09.02$'001.77

Se utilizará como elemento de cerramiento e ilumInación en huecos de prisa
'entre un local y un espacio exteriorsltuados al·m1smoo semejante nivel, para
anchur~ 5110 superior a 1.500 mm.

Se 'utiiizará· como demento de cNré',n,icnto, ilw'liinaclón y vent¡laciérT¡ para
anchura B bl áltúra A no ,Superiores a 2.200 mm;

•

,Se utilizará para fijación de c?rpfnterras cUlJa anchurn. o nI? Sen'5V!J6Tlor ~
1.600 mm. .

•

Se utilizar4como e!emcrltri de cerrnmicn!0, ituminaci6n y ventilación, pMa
flnchuraA no ,:u¡)(orior (l¡ 1.500 mm U donde no se precise un an.cho praclic¿ICle
superior a ¡50 mm.

•
Se utilizará como 'elemento de cer·rarníenfo e lIumt~act6n de huúcos de p~.so
entre un local y' l.m espacio'exterior situado al mismo o·, semejantH nivel, para
anchura S. y alhira..,A .no superiores a 2,250 mm~ cúafldo se desee disooner
Iibremen.te ~eJ área int~rior próxima a la pllerta. ~

Se utilizará cLlIno'elemento de cerramiento, iluminac;6n y venfilaci6n, donde
'no se pres:ise un allc)¡c.pract,Í<::;able stlpedor a 750 mm;

4te utii1zará como elemento de cerramiento e iluminadón en huecos de pasó
entre un localu un espacio exterior siluados al mismo o semejantú niv01¡ pEl,a
anchura B no, superior- a 750 mm. .

)>-~-«

1'(31)1 Xh 4 !.1

FCL-18 Fij a e ;.ó n
del cerco
con pati ..,

'lIos lalera.
les

FCL-16 Puerta de
dos hojas
abatibles
·A-B·j·M·R

FCL-17 Puerla ca-
. rredcra

-A·B·I·M,R

i'CL-12 Ventana
compuesta
de dos ho­
jas' abaU..
bies de eje
vertic'al
con parte
lateral y
montante
fijo
·A·B.I·M·.R

FCL-13 Ventana
compuesta
de dos ho­
jas' ,latera;"
les abati.
bies de eje
v~r-ticar

con parte
central fija
.·A-B·I·M·R

. f<;L.14 Ventana
compuesta
de dos ha·
Jas 'latera..
les abati.
bies de eje
vertical
con part'e
central y
montante
fijo
~A-B·I·M·R

fCL.15 Puerta de
una .hoja
abatible,
·A-B.J.M-R

CÍ/SIB

•
•



B. O. ael E.-Num.197 17 agosto 1974 '17013

Espeóficación •Símbolo Aplicación

Sé utilizará Dar<'! fijaCión de o":l:p (lnCh~lrFl B sea superior a 1,500 r"m.
el/anclo en eldJrrtei eJc~'lc'~ '¡¿¡Lid rec:,:bicio u lúbrica b! en la base a Ja peana.

1:20

Escará
1:íOO

1:2q

~i"f~;!)\,r2(lett ~~ ,r¡~; r:~~~~oJ,$ tt:'~~~~;~:
,

Se utilizará para fijación pe
cuardo en el (¡¡ntei el cen:c

•
Se utf!'iar¿ Gafe f;j2wiór: OC> c"'lrr,¡:;~;(;,;,',s iH;(:I;ura B no· sea Super'Cf a
1,l>OO mm, c~iando en el ti ;l(e; 8i ~ercü '/0:,:<:\ rE:'::ibicio üc'u,F\ da p·:!Si3.:1a~'

Se numerarán en todas ~as DiMitas lo-s ¡~Uf<os'~en (]ue se 'vahifl a
instalél:' carpintería de a¡e~éinfic-s lig('ri1~~, in"dicando ia especific.a­
í;lón correspondiente. Se acompai'iar¿ una retación (le tedas las !ilS·
pecificaclones, con eJ número Que. 1.(;:$ corresponde en planta, ex"
p'resando ~J valor numérIco ando a sus par¿m~iros, .

Err Jos alzados se represent;-1r{¡j ror su st¡J;bOlO, la carpintería 'uWI·
zada en cada caso. .

Se representarárr" gráf1canie.nte i.r";Of, ¡os .ddB.l:es 'de clementos
f;liUa los ~uaies no s.: halla'acl?pl3.do o no o;·.is t::l (,spccificaclón NTE•

FCL·Alzados

FCL·Delalles

fCL·19 fijación
del cerco

"con, pati:
!las latera'"

< le., palilla
superior y
a la peana

fCL·20 fijaCi<ín
del cerco
con patiO'
lIas '1Iatera..
le. y 'a la

::r~i~nte
fCL·21.fijación

< del cerco
conpati.
lIas lalera· . < '

les, a la
peana y a
le caja de
p'ersi,ana

.4. Planos de obra <

FCL·"Ianla

S.Esquema
. '

'¡'

~~r

FCL-S
,'1..
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NTE
CálcÍJlo

aleaciones
ligeras

•

[!] 3

FCL
1974

CDU 60,028;ó~I.77

S'" cl'lflsider3 que el local dispc<l€ pma su Huminación, de hll<;COS distrihuidos
l;nífc'rJlICIT,e:lte.en uno de,sus-para;'lentos e:dsriores, cerrados COn carpinte·
riade (¡cuerdo con la :prcsente nGfnlü pacri$talados con vidrio trar:spa¡ente.
La c,npintería presentar(: una altura A \J una anchura B no inferior a las deter·
rr,ínedas corno a continuación,se indk:a:

En el n1api7. adjunío -sr detNmina ]¡¡ zona en que está ~itlladó el edificio de
aCU(.'r(Jo con las coordenadas qF.;oqr:¡ficas de su emplazamiento.
Para cada hueco se determina la relación h/d, SiellGO h U d las proyecciones.
vertical y horizontal, respectivamente, de la distancia o;is.tet'ít~entre el centrü
de la carpintería y el punto rnils allo, de cUéllquler €diflcío u otrocbst~:culo

sitUado erlfrente lJ 0,ue dificulte la Huminacióil. Pura carpinterías que deba.n
tener igualss d¡rnen~¡oncs, $e .lon,:m1 el rnfl(jor valor de h/d.
COIl los datos-anteriores '.J el tipo de ioó'lI a ¡.luminar, se obtiene en la Tabla 1,
e! coeficienlo a,

Conocido el coeficierd,; <1, la profundidad p del local U la relaci6n l/o 'entre la
longitud de la pared deí iocel!. enque :iC encuentran los. hUe~os tJ.e¡' nurnero
de ('St05, 1<1 Tabla 2, pumite ddHlniil2.f la anchura B de ía carpintería corres­
pondierrte a una altuff.: A o vice'!!.:'r "::.

b~l Z:"Z: ,:;~Li

1

1

' I <r
n ' 'OCiO

p.!c- ,'¿-c. :-_....' '-"..:" LJ - ~ ..
p ¡ <•

CIISfB

1. Cálculo de lasdimensio­
nes de la'carpinlería en
función de las necesida·
des de iluminación

,
¡
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Tabla 1

Tipo de local Zona R~lacióll h{d
O 0,25 0,50 0,15 t,oO 1,50 2,00 3,00

'Locales que requ'jeran' un nivel a.e i1u:.n¡na~ión
-----_..-.-,- _.-.

V 0,50 -0,66 0,85 0,95 1,05 1,25 1,35 1,45
delCO lux como: vestíbulos de viviendas', pa· W 0,45 0,60 0.00 0,00 1,00 1,15 1,25 1,35
sil [os, 'cuartos de baño, garajE:S.~ '61macenes. X 0,40 0.55 0,75 0,85 0,95 1,10 1,15 ! .1,30

Y 0,:)5 0,50 OJO 0,80 0,90 1,00 t,05 1,20
Z 0,25 0,35 0,50 0,60 0,65 0,75 0,77 0,87

Locales que requieran vñ nivel de iluminación V 0,95 1.30 1,75 2;00 2,25 2155 2,60. 2,95
de 200 lux com,o: escaleras, cocinas, dormito« W 0,9Q 1,20 1,65 . 1,00 2,10 2,40 2,45 2,75
rlos, cuartos' de estar, bíbliotec"as, vestíbulos X 0.80 1,10 1,50 .1,75 1,95 2,20 2,30 2,55
de ,locales púbticos. archivos', museos y áreas Y 0,75 1,00 1.40 1,60 1,80 2,05 2,10 2,40
<ie.trabajo d~ poca1Jreclsión. Z 0,55 0,75 1,00 1,15 1,30 1,50 t,55 1,75

.._-.
tocales que requieran un nivel de iluminación- V 1,00 2.50 3.40 4,00 4,35 . 5,00 5,15 5,80
de 300 lux com·o:. comedores y salones dé W' 1,75 2.35 3,20 3,75 4,10 4;70 4,65 5,45
hoteles, oficinas, restaurantes, cafeterí~s y X 1,65 2,15 3,00, 3,45 3,80 4,35 4,50 15,05
bares, gimnasios, áreas de trabajo de preciSión '( 1,55 2,00 '2,75 • :),1tJ 3,55 4,05 4,20 4,70
media; " . . Z 1,10 1,45 2,00 2,35 2,55 2,95 3.06 3,40

, . ,-
locales.que requieran un nivel de iluminación V 2,75 3,65 5,05 5,85 6,50

,

7,35 7.65 8,55
de 500 lux como: establecimientos comercia~ W 2,50 3,45 4.1á 5,50 6,10 6,00 7,20 8,05
les; salas de conferencias. aulas, ·laborato~ X . '2,40 3,20 4,40 5,10 5.60 6,40' 6,75 7,45
,rios y áreas de iluminación. localizada 'para Y "2;25 3,00 4.10 4,75 5,25 5,95 620 6,95
lectura. Z 1,6& 2,15 3,00 .3,45 3,80 4,35 4,50 15,05,

--~._ ..

Areas l~caliladas que rt;'quieran un nivel de . V 4,50 5,95 8,20 • • • • .,
iluminación de 750 lux: corno: tableros de' di· W .4,15 5,55 7,55 8,70 • • • •bl.!jo y zonas d~ ,trab~io de. precisión. 'X 3,85 5,15 7.00 8,15· 9,00 • • •y 3.60 4.75 6.:5 7,55 8,35 • • •Z 2,80 ~l5 5,15 5,00 6,55 7,45 7,75 8,65
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6,45
5,65
5.00
4,50
4,10

3,75
3,SO
3,25
3,00
2,65

2,50
),25

•

5,70

5,75
5,00'
4,45
4,00
3,55

3,35
3,10
2,65
2,70
2;50

2,25
2,00

5,00

.5,00
4,40
3,90
3,50
3,20'

2,95
2,70
.2,50
2,;.\5
2,20'

1,95'
1,75

6,00
5,00

4,30
3,75­
3,35
3,00
2,75

U~
2,50
2,00
1,00

1,70
1159

5)0
5,00 6,25
4,00 5,00
3,40 3,00

2:00 3M
2,.50 .3,15
2,25 .2,80
2,00 '250
1,85 2.30

1,70. 2,10
1,55 1,95
1,45 1,80
1,35 1,70
1,25 1,00

'V
~ A7 Profundidad del lo<;al p

'V
-Coe:¡tienle II 7n

'V
B

'Ancho d.llocal 1
N:Ode hUéCóS=ñ

0.55 '0,85; 1,15· 1,40
0,50· 0,75 1,00 1,25

0,85 1,25
0.80 1,15
0,75 1,10
0,60 '1,(Xl
0,65" . 0,115

5,00
3,40 '5lXl'
2,50 Ú5
2,00 3.00
1,70 2,50

1045 2,15
1,25 1,90
1,15 '1,70
1,00 1.50
0,90 1,40

0,25
0,30
0,35
0,40
0,50

0.55
0.60
0,70
0,80
0,65

0,00
0,95
1,00
1,10
1,20

1,30
1.,40

o,e5
0,70
0,80
0,90
1,00

1,10
1,15
1,'20
1,25
1,30

1,50
1,50

0,30
0,35
'040
0:50

'0,00

10,15 '11,25
9,00 10.00
7,00 8,79· '
5,75' 7,50
5,65 6,25
4,50 5,00·
3,40 3,75

1,70
1,80

9.00
8,00
7,00
6,00
5,00
4,00
3,00

0.40
0.45
'050
0:60.
0,70

0,80
0,00
1,00
1,10
1,20

1,30
1,35
1,40
1,45:
1,50 :

7,9)
7,00
615'
5:25
4,40
3,60
2,55

'1',80 ,1,50
2,00 1,60
2,1() 1,70
2,30 1,75
2,40' 1,80

0,50 0,50
0,70 - 0,55
0,80 0,60
0,90 0,70
1,00 0,80

1.20 0,00
1,30 1,00
1,50 1,20
1,50. 1,30

.1,70 1;40

'5,75
5,00
5,25
4,50
3,75
3,00
2,25

1,50
1,50
1,80
2,00
2,30

2,50
2,70
2,80
300 .
3:10'

MO
3,70

0,80
0,00
1,00
1,20
1,30

1,00. <1,10
1,00 1,30
2;10 1,40
2,50 1,60
2,80. 1¡70

. 4,00 4,50 5,55
3,00 4,06 5,00
2,55 3,50· 4,40
2,25 3,00. 3,75
1,~ 2,50 3;15

"1,50 '2,00 2,50
1,15 1,50 1;00

3,20 2,00
3,60 2,20
4,00 2;50

, 4,30 2,80
4,80 3,1.0

5,20. 3,30
5,50' 3,50
6,00 3,80
6,50 4,00.
7,10 4,19

7,70. 4,40
8,80' 5,10

ca
~

~..
o
(Jo •

R€I8:ti'Ófl' h¡d

, W
~ Tipo de local 1 Zona 7' Coelicietl\e a

Eumin?-clón n~tu-ral insuficiente.

Tabla 2

Aenmm

Uso
2.000
1.750
'1.500
1.250
1.000

150

sóo J50 '. t.OBO. l.250 t.500· 1.7~0 2.000 ·2.25Q

Be~1Wla

'j

1
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Cálculo
2. Cálculo de la parpintería

Oimenslones Dimensiones
da"la carplnterfa AS de fa carplnteria AS

'V. '*'
Cl1rga de viento ~ Momento de InercIa (

7 Mddulo rEI!>lstente R.

4

FCL
1974

.fachadas. Carpinterra

aleaciones
ligeras
Windows and doors ofa!umínium profiles.
Calculatíon

los,parámetros 1en cm!, R en cm!, que condJ.clonan los péi'files a utilizar en
la carpinterfa.se determinan en función dé lasdlmens)ones de la 'carpinteria
!J de la carga de viento en l~l Tabla 3, excepto para las especificaciones fCL·11
y fCL'13, que se utillta ra Ta.·r" 4.

2

NTE
~
~

tabla 3 Dim~t1l'iionos de. fa carpintería en mm
---\;.-----'--~---'---------.,..-----~;-_...:.._-----_.~-------...,
A>B S A

:;B>:,.A:.:..¡¡..,_. :.;;A +- :':-_=--:B-=_::-:=__~.~.-.-
'500 7S0 1.000 l.250· 1;500· 1.750 2.000 2.2S0 560 750 1.000 1.250" 1.500 1.750 2.000 2.250,

29,16~

"'3
31,24
6,37

33,Qt
6.12

CDU 69.026,601.77

~:¡¡¡ --~~~- g:il I ~

!:: ~::. ·!:~r7
0,73 0,95 1,Q2 1 R
4.15 6,21 . 8,85! I
0,&1 1,11 1,.39

1
' ¡¡

4,00 5,§!)" 9íi.} I
0,95 1,24 1'571 n
5,ro 7,TI 11,05 1
1,05 1,38 1,75 R

l),7? 8,55 12,1/ I 1
1,16 1,52 1,93 R

'6;'24 9,3:2 13,23 1 I
1,2ó 1,00 2,00 1 R

6,71 10,10 14,SS 11
1,37 1,79 2,27 R
7;29 10,re 15,4'3' I
1,47 1,94 2,45 R

7,81 11,65 16;00 I
1,58 2,07 2,tJ....1 R

8,33 12,43 17,70 f
1,69 2,22 2,80 R

8,85. 13,21 18,51 I
1,79 2,35 2,97 R

9,37 13,99 1,','1"'5 1
1,00 2,49 R

10.6'2: 111,85 22)51 I
2,16 2,e3 3,1)7 R

11,56 17,41 ·Q,1.79 I
2,37 3,10 3,t'2 ft

13,01 19,43 2';",67. 1
2,65 . 5,16 4,33 R

14:26 21,29 .30,32 I
2;00 3,79 4,80 R

15,62 23,32- '3,'3,20 I
3,18 4,16 5,26 R

16,87 25,1-8 135,00 I
13,44 4,49, 5,63 R

18,21 2"/,20 38,73' I
3,70 4~35 6,13 R

19,47 . 29,01 41,39 I
~,96 5,16 9,00 R

2~~ 36:~ 4~:ig ~
23,43 34,93 49,00 I
4,77 6,~ 7,89 Fi

?:5,'JO 37,62 $:3,57 I
5;13 6,71 8,49 R

~:~ 'r~ 5~;~ ~
43;53 61 .93 I
,7,6'1' 9,82 R

41,6'1 66,40 I
8,32 lO;!iO R

49,28 70,17 I
ti,ra 11,13 R

7.34
1,74

8,19
1,94-

8.96
2,13

9.83
2,33

10,62
2,51

,11.-47
2,73

12,-25
2.90

lá,44
3.19

14,75
3,50.

15,81
3,77

11,1$
4.03

18,35
4,35

19,61
4.61

Q(l,i'9
4.93

4,91
1,1G

5,24
1,24

5,57
1,32

5,90
1,39

1M\>
1,58

1.83
0,35
1,96
0,40

2,29
0.54
2,02
0,62

Z,1J3
0,09

3:27a77
3,00
0,85

3,93
"93
4,26
1,01

4,59
1,03

'V
'V

'V
'V

U2
0,37

1,50
0,43

ó:~~

b:~
9,00

~ 0,58

2,25
O,M

2.46
iJ}JS

2,65
0,75

2,&\
0,81

3,03
OJ~5

3,22
0,92
3,41
o,m
387
1;00

'.25
1,~:O

4,34
1.36
s,m
1,41

5/i9
1,52

6,14
1,75

,,&\
1,88

7.09
2.02
7,78
2;22

8.54
2,43

9,18
2,61

9,94
2.83

10,62
3,03

n,38
3,24

17,03
:3,42

'V
'V

'V
'V

~:~
l.16
0,41

1.26
0,,14 i

-¡,36
0,47

1,45
0,51

1.55
0,55
1.69
0,56

1;74
0,62

1,93
0.69

2,17
O,n

2Az'
0.86

2,91
1,03

3,14
1,12

3,40

','"
3/33
1,26.'

3.93
1,42

4_37
1,5;)

4,10
1,t1
5,f)¡
1.00

5.44
1....
5.83
2,07

6,16
2,li!

'V
'V

:t'
'V
'V

'V

'V
'V
'0/

o/
'V

O,'"
0,38

0,91
0.43
1.02
0,47

1,1?
0,53

1,?2
O~57

1,62
0.82

1,43
0,67

1,5.1
0,72

1.018
0,79 ,

1M
0;87

1.98
o....
'2,14
1,02

2.'"1,00

'.451,16

2,!:-.Q
1,'23

•

'V
'V

'V
'V

'V
'V

'V

'"'V
'"oVo
'V.

'V .

'V

'V
'V

'V
'V

'V
'V

0,5'aM
0.'58
0,41
0,<;3
0,44
0.03
0.47
0.72
0.51
0.77
O....

11

15

18

13

61

il4 .
.

45

91

00

lOO

1<"

11~

78

17

15

51

75

37

62

85

87

112

121

131

31

17

14 12

71

78

93

.3

...

107

117

100

12.

1M

ISO

le

20

2(1

leo .

1!SO 133

140 124

00 43

75

03

91

""

100

125

100

116

'00

. 135

'2

56

7'
82

so

100

110

lOO

100

,ro

"O

70

L~1) IXh4.L..J

13

SO

•

100

125

150112

136 102-

113 85

12(1 05

93

'00

lOS

lID

100

1110

'lO

CID

lO

11.

120

130

141
•

tile
IV

~
"

!.
1

I
1
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R

R
I
R

I
R
I
R

I
R
I
R
I
R
I
R
I
R'
I
R
I
R
I
R

I
R
I
R

I
R

I
R
I
R
I
R
I
R
I
R

I
R'

l.
R
1
R
i
R
I
R
I
R
I
R

1
ft

Dimensiones de la czrpintería en mm

W
Dimensiones •

de la cawlnlería AB

'V
Momento de Inercia I
MódulO:. resistente R

""Dlrnens-lcnet
de l. carpinlerfa ,Aa

'V
Cer~6. do- viento ;,

Tabla 4 .
A>B 11 A-
B>A 'A . B .

500 750 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000 2.250 500 750 1.000 1.250 1.500 1.150 2.000 2.250. .
~ '« '.." .... 1,07 1,71 2.56 3.64 Iro 33 25 ro lO " ,2 ,1 .... '" .... '" 0,25 0,34 6,45 0,5".

4,3S I.... " .." .... 1,29 2.(5 MI

'"
., 3D 24 .ro 17 15 13 -v. - '" .... .." 0,31 0,42.' o,,;; 0,56

15 .." ... .." •.61 1,51 2,~ ~ 3,59 -5,04
70 46 35 ,. ,. :¡o 17 . ... '" ... 9,24 .,35 0,46 0,64 0,81

1. ...
""

,¡. g,~. 1,72 2,74 '.00 5,84

'" 63 40 32 ,. ,.
'" ... '" '" , 0,41 D.';; 0,73 O,"

¿~r
1,94 3.'"

.
'.61 f~lÍo, '" '" '" "" ...ro 46 38 3D ,. ... ... .." . 0;48 0,03 O,".. ll; '" '" t '" 1,24 2,15 3,43<- 5,12

r:~100 50 40 .. ,.
'" ... 0,35 O,St .,69 0,92

I .
0,69 1,37 ',37 3:17 5,64 0,'"24 '" ...11. 73 65 .... .. ~1 '11 '. .." ... 0,25 0,38 .,56 0,77 1,01 1,28

M 30 ,. '" ... '0,76 1,48 ',59 .,11 e,15 0,"130 8D '" 48 4D ... '" 0,27 0,42 0,28 0,84 1,11 1,"

OS ... ... D." 1,62 2,61 4,<RIi ',68 9,49
13D al 65 .. .. ~ 32

'" " 0,29 . O,," ,.68 O," 1,19 1,"•
7,1S' lO,'"31 ... '" O," 1,74 0.0' ~81

'''' "' 70 65 46 ., 56 .." ... 0,32 O," 0,72 D,ffI 1,28 1,03

\ .
'" '" O,'" 1.61 3,24 11,1' 7,69 10,951j¡I) 100 '" '" ., 46 ~ ..
.." '!' .,M 0,63 0,77 1,<Xi 1,~ 1.?5

.4) 35 '" .. 1.02 1,00 3.... ..... •.ro 11,68106 8D 64' 63 ....
'" '" 0,36 Ml O," 1,13 1,47 1.80"e'

2,12 3.61 S,PA 0,11 12,41'" '" '" 1.03

"" 113 so re 156 4' 012 ..
'" ... 0,38 O,Gl 0,61 1,19 1,00 1,ffI

c.• • .... '" 1,14 2,25 3.00 6,18 O... 13,14 _.,. 120 '" 70 .. 03 54 4; «l

'" .... 0,41 O," O," 1,28 1,00 2,10
!!

4,41 7,ro 10," 14,139e

'" M' 1,30 2.55• ,36 111l,,: .. .. '" 51 .. ..... 0.25 D." 0,73 1,OS '1,44 1,'" 2;37.;:
•

1." ',ro 4." 7.'" 11,49 16,86
,.., .. ro .."

~e 150 112 00 .,.. 156 ... 0,61 0.10 1,15 1.5J .2,06 2,61
2'

•.67 .~~ '.86 5,40 ."" 12,82 ,....Ú '" '"125 lro .. 11 '" '" 0,31 0.00 1,28 1,10 2.20 ....
re .. ... (i,73 ' ".75 3,43 S,"" 0,41 14,05 20,01

137 110 '" 18 ... .... 0,02 0,97 1,42 1,93 ',63 ..'O. -.. ... 0,00 - 1.92 3,75 ..... 10,30 15,39 21.91
'50 120 lOO .. .,.

/

'" 0.31 D,re D."" 1.55 2.12..- 2.77 3,",

'12 ... 0.61 2,07 4,00 un 11,13 16,61 23.6'J13D 108 ro ...
'" 0,41 0,74 1.16 1,67 2,28 2."" 3,10

.
100 fJI 70 '" 0,94 -2,24 '.36 7$' 12,02 '7,95 ,~:~'''' ,116

'" 0,44 . 0.10 1,'25 1;82 2,,", 3,23

04 as '" k'" '.39 4.67 ~:~. - 1..... 19,18 27,31150 125 -.107
'" ,47 D." 1,34 .,00 3,40 4,37.

102 '" '" 1.10 2:,62 6;13 8,87 14,00 ~,~ ".05136 117

'" 0,5-3 O,'" 1A7 2.13 ',B9 4,79,

128 112 lDO . ~~
1,21 .... 5.03 0,13 15.46 23.03 32,00

150
~"

1,03 1,02 2,'" ..17 "'S 5,20

,.. ,.1 108 .... 1.'" 8,10 '.05 10,41 '::W 24,82 36,35
0;20 .0,62 1,H 1,74 '.50 4,47 5,66

- 0,41
Ó;:¡.

3,35 .... 11,33 16,00
.~

se,?7150 13! 111 0,28' 1,19 ',58 2.71 3,70 6.12

140 . 124 0,44 1,61 3." 7,0) 17,11 19,24 28.72 4D;4) .
0,31 0,72 ,1;28 2," 2,91 3.'" 5,17 .....

150 133 0;47. 1,01 3.84 1,51 12,93 "',61 30,18 ".1l2
0,33 0,77 1,31 2,15 3.10 4,24 .,65 7,01..

150 8:il 1,70 4." 7,93 13,72 '21,78 32,52 46,31
O," . 1,20 ',28 3,2a 4,,," 6,," 7,,41

1
¡
!¡
~

I
t

1
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NTE
Cálculo

Fachadas. Carpintería

aleaciones
Ligeras
Wiridóws and doors 01 aluminíum proflles.
Calculation .

5

1974

-3. Protección anódica El parámetro M que condiciona el 'espesor tie ,. anodizado en micras se
determina en la Tabla 5, en funcIón del ambiente en que se vaya 8"coJocar"ia

,carplnterla. .

'V
Ambiente

Tabla 5
'1(' 1
M en micras.

_A_m_b_¡_.n_l_. +.__'c_u_a_lq.:-u_¡'_"~'__·lc-.__M_..._i_n_o

M (micras) ~ 15 ;>20

4~ Ejemplo

•

,

D.toa Tabla Resultados ..
local en se~tima 'planta de un edl1lclo en Vleh Mapa Z.onaclimátlca W'
(41 0 55' N, 2 15'f.).

loclll destinado 11 cuarto de eSI8(,
Olslanc1a a un 'edlflclo sltuaQo"frente a la ven_
tana del local esludlado_ . 12 m

Altura de dicho óbstáctllO por encima de la R.elac16n h 'd == 0;25
ventana del local .~ • 3m Coeficiente~a =,1,20 .

Áltura del huecó 1,510 mm IIn=:4,30

Pr~fundldaddeIIOC1l.' 4,~m 2 Anchur" B d.el hueq> de" la'venta-

LOl'!gltud déll~cal 4,3) m
na=1.510mrry

Número de ventanas 1.
,

Ventana a uti!l~ar fCl-3,

Carga de vIento según NTE-E:CV: 3
""=l1,47 crn(

Estructuras. (;arga~ de Vlent~¡ 116 k.g cm' . . . R= 2,73cw

Situaclón -de la ventana en ambiente no ma· • M;;:'15m¡'cr~s
r¡no . '.

FCL.-3 Ventana de dos h_Jas'6baU.
-bl'es de eje vertical
·VSOO·1.50:,Hl 41-15·2 73•

CI!;¡tB

..

I (31)IXhH

,

CDU '00.028691.17
(Continuará.)
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El. Minístro de Comercio, .
NEMESIO FERNANUEZCUESTA E JLLANA

•
diciembre de mil novecientos ~etenta y tres, de la siguiente
forma: .

.Ci~cuenta y ocho' mil toneláqas, se im'porta:rá con cargo a la
partida arancelaria 4a,01-A~1 y, treinta y dos,mil toneladas con
cargo a llit partida' arancelaria 48.01-A-2. ~ ,

Artíc'ulo segundo. El presente Decreto entrará en vigor. el
día, de su ,publicación en el ..Boletín' Oficial del Estado,,_ ,-

~Así lo dispongo por el presente Decreto, dado en Madrid a
veinfe. de julio de mil novecientos setenta y cuatro:'

JUAN CARLOS DE BORBbN
PRlNCIPE ~E eyANA

16789 DECRETO 2332/19'14, de 20 d~ iulio, parel que se
amplia la lista.-.apéndice del Arancel de .Aduanas
con btenes de equipo correspondientes alas parti­
das ara~elaria.s 84.45-C-l,84A5-C·1-a-l, 84.45-G.;,1-a-2
y 84.45cC·l-d.

<- .,.

peticiones qué consideren conveniente en relación con el Aran-
cel d6ft",Aduanas. •

El Decreto dos mil setecientos noventa/mil novecie'qtos sesenta
.Y cinco, de veinte de septiembre, sobre teducción de derechos
a' la; importación de bienes de equipó dispone, en su artículo
primero, la creación de un a.péndice del Arancel en el quet)odrá
incluirse una relación con derechos arancelarios reducidos de
loS bienes de equipo no fabricados en Espanay que' se im­
portan con destino a 'instalaciones básicas o de interés económico
social: -

Como consecuencia de los estudios realizado§, se considera
oportuno ampliar la lista·apéndice del Arancel de Aduanas. Al
efecto se han cumplido los requisito$ exigidos por los Decretos
dos mil seteciontos noventa/mil novecientos sesenta y cinco y
mil. quinientos veinte/mil nov.ecient'os setenta. y uno, y por la
Orden de nqeve ~de septiembre de mil novecientos setenta y uno
sobr-e procedimiento de tramitación de las peticiones que se
formulen en relacíón con el Arancel de Aduanas.

En su virtud, yen· uso de 'la autorización conferida en el
articulo cuarto' base tercera, ,y artículo sexto número cuatro de
la.Ley Arancelaria- de uno de mayo-de mil novecientos sesenta,
a propuesta del Ministro de Comercio y previa deliberación del
Consejo de Ministros en su reunión del día diecinueve de julio
de mil novecientos setenta y cuatro,

El DecretO novecientos -noventa y nueve/mil novecientos se-.'
senta del Ministerio de.comercio, de treinta de· mayo, a.utoriza
en su artículo segundo a los organismos, Enllidades y personas
interesad~s para formular, de cqnformidad con lo dispuesto en
el artícu~o o~tavo~"de la Ley Arancelaria, las t:eclamaciones o

DI S P'ON GO,

Artículo primero. La li$ta ·aque se refiere el Decreto dos mil
setecientos noventa/mil novecientos sesenta y cincp, de veinte
de septiembre, queda ampliada' en lu siguiente fonna:

Derech;J
reducido

Descripción

Tornos regidos por infOrmación codif~da (control numérico), excluídos los verticales
y'IIps frontales de menos 'de '6.500 kilogramos " .. « « , ••••••• " " • .,., ..

Tornos automátic6s horizontales con cabezal portapiezas muUihusiUo .. ; " .
Tornos automáticos horizont~les de un .solo husillo y de tQrreta revólver con más de

3.000 kilogramos, y -los demás tornos automáticos horizontales de un solo husillo con
más de 3.800' kilOgtam.os ~: : , .. < .. , .

Tornos automáticos ve~ales~n exclusión' de 109' regidos por información. codificada ..,

Partida I
_a,mn'~rar¡·__ I.

8445-C-l

::::-:-:::-: 1
1

'

8"45.~C-l-d.. --"_ ..:=

5%
5%

5%
5%

Plazo
de vigencia

Dos años
, Dos años

Dos afios
Dos años

El Ministre de Comen,lO,
NEMESfO FER1'jANÜEZ.CuESTA' E ILLANA

MINISTERIO DE LA VIVIENDA

RODRIGUEZ MIGUEL

..
·Ilmo. Sr. Director general de Arquitectura y Tecnología de la
' .. ~Edifiéación.

ser utilizada a efectos de lo dispuesto en el Decreto 3565/1972,
,con excepcíón de lo establecido en sus artículos octavo y décimo.

Articulo cuarto.-En el ,plazo ,de seis 'meses naturales, canta­
_dos a partir de la publiCación de la presente Orden en el ..Bo­
letín Oficial del Estado», sin perjuííW> de la' entrada en vigor
que en el articulo anterior "e señala y al objeto~ de dar cum~

plimiento a lo establecido en el artículo quinto del Decre"
to 3565/1972; las personas que lo crean. convéniehte, y especial­
mente aquéllas que tengan debidamente asignada la respon­
sabilidad de la planificación o de las diversas actuaciones tec­
nológicas relacionadas con la norma que por esta. Orden se
aprveba, podrán dirigirse a la Dirección General de Arquitec­
tura y Tecnología de la Edificación (SubdIrección General. de
Tecnologia de la Edüicación, Sección de Normalización), seña­
ldudo las sugerehcias tI observaeiones que a su juicio puedan
mejorar el contenido o aplicación de la norma.

Artículo quinto.-L Consideradas, en su caso, las sugeren­
cias. remitidas y, a; la. vista de la experienc:l:a derivada de su
aplicación, la Dirección General de Arquitectura y Tecnología
de la Edificación propondrá a este Ministerio las modificacio-

. nes pertinentes' a la norma que por la, presente /Orden s-e
- apru.eba. .

2. Transcurrido el. plazo de un año a partir de la fecha de
pubricaci6n de la presente Orden· sin que hubiera sido m.-m-·
cada la norma.' en -la forma establecida en' el párrafo anJerior,
se-entenderá que ha sido definitivamente aprobada, a todos
los efectos prevenidps en el Decreto 3565/1972" jncluídos los de
los articli.osoctavo y décimo.

Artículo M:!'to,-Quedan derogadas las disposiciones vigentes
que. se opbngan a lo dispuesto· en esta Orden. .-

Lo que comu,n~co a V: 1. 'para su co.q.ocimient.oY ofect.os .
Dios guarde El V. L
Madrid, 12 de agosto de 197·1.·

•

ORDEN de ,12 de' agosto de 1974 por la que se
aprueba la norma tecnológica q,e la edificación
NTE-FCL, «Fachadas.·Carpi1'l.teria aleaciones lige·'
ras", (Conclusión.)

•

Ilustrísimo señor:

Artículo segundÓt El presente· Decreto 'entrará en vigor con
fecha.: diecinueve ,de septiembre de 1974. <

Asi 10 diaponKO por el presente Dec~etd, dado en Madrid a
veinte- de "julio de mil novecientos ~etenta y cuatro.

JUAN CARtOS DE BORBaN
-FRINCIPE DE ESPANA

(Conclusión.)

En aplicación del Decteto 3565/1972, de 23 de!,:líciembre (<<Bo~

letin Oficial del Estado~' ~l ~5 de enero de )973l, a propuesta
de la Dirección General de Arquitectura y Tecnología de la
Edificación' y previo informe del Ministerio de Industria y del
Consejo Superior -de la Vivienda.

Este Ministerio )la resuelto:

Artículo primero.:-Se aprueba provisionalmente la norma
tpcllol6gica de 'la edificación que figura como anexo de la pre~

senta Orden, NTE·FCL, «Fachadas.. Carpintería aleaciones lige~

~aS'" (CG~clusiónJ ' . '
.Artículo-segundo.-La nonna NTE-PCL regula las actuacio-'

nes· de diseito, cálculo,. construcción, .control,va1oración y ma-n~

tenimiento y se encuentra comprendidaén el anexo de la ·cla­
s'icación siste,mática del' I)ecreto 3565/1972 hajo lOs epigrafes
de ..',Fachadas. Carpintería aléáciones ligeras,.. .

Artículo tercero.--.-La. presente norma entrará en. vigl'lr·a par~

tir de su publicación en .el, «Boletín Oficial 'del Estado» y podrá

16118
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Perfiles de¡ aleación de 1",!¡,:minio. se·
gún norma- UNE·3833? de tratamiento

. 5OS·T5, con espesor medio mlnimo de
1,5 mm. SerándEf colór uniforme y
no' presentarán alabeos. figuras ni
deformaCiones ¡fSUS, ejes serán ree·
tilfnéos.. ,;. ' . _ .
Tendrá con' respecfo al eje x un mo­
mento de)nercia no meÍ)or que I y ,un
móduloresisten"te -nomen'or que ff.
RespectQ al eje lJ tenorá un mOmen·
to de, inerda no, menorde 0,3 cm t y
un módulo' resistente no menor de
0,4' -cm~. '"
Los jtmquilfos 'serán.de alceción de
aluminro de 1~m de espesor mini·
mQ. Se·;colo.carán a presión en el
propio p~rfil 1:1 en toda su -longitud.
Las'uni9nes eAtre perflles se ¡{arán
por medio de soldadura, °escuadras
interiores unidas a los perfiles por
tornillos, remac:hes' O ensamble a
presión. Los ejes de. los perfiles se
enco,D1rarárr en;l.1nmlsmO Qlano y
sus ~ncuenirós formarán ángulo
recto.
A cadatada -vertical del céreo Si~ fi.
jarán'do,s patillas.de- chapa de acero
galva~ilado de .100 mm d~e lonGitud"
Mseparadas delos extremos 250 mm.
Pata A igual ti mayor de1.75D rflrll. se,
fUar-á-además.l1na pati1!-aenel ceno

- treo. :Para B mayor de 1,500 mm el
perfil ho"rizontal ¡nfedor ;;evarj un
taladró o-á (2) 6 mm enel·centro.'l-J
el ,perfil sU'P~rior.- tres ltalauros da
igual.dimensión, oníformerr.cílte re·
partld-osy una patilla al cenao,
Todos :10$ fl·ce:esoriosscl't.';n de mete·
.riales inoxide·blés. . <

La carpintería llevará una ,cap~ de
anodizádo de M micras carne mínimo., '

r •
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Perfiles ae aleación de alun\inl0, s,e~

gun norm'a UNE,38337 de tratamiento
50S-T5, can ,espesor medio mínimo

- de 1,5 m'n. Serán de__c'olor uniforme
y no presentarán alabeos, fisuras ni
deformaciones y sus ejes-serán r~c~

tilineos.
Tendrá ce:: respecto al eje X: un mo..
mento de inercia nomcn'Jr'que I ~ un
módulo resistente oc. menor que R~

Respecto al eje y:tendrá un momen­
to de inercia no menor de 0,3 cm f y
un mÓdulo resistente no menor De
0,4 cm~.

los junquillos serán de afeación de
aluminio de 1 mm de espes-ormfn¡"
ma. ,Se colocar4n' a presión .en, el
propio perfil ,de la hoja !J en tada su
longitud.
Las unio'nes entre perfiles se harán
por medlo de 501dad~¡ra o escuadras
interiores unidas -a los perfiles por
tornillos, r-emaches o ensamble a
-presión. Los' ejes de los perfiles
se enc6ntraráli en un· mismo plano
ti sus encuentros 10tmarán ángúló
recto. Los planos formados por la
hoja y el cerco serán paralelos en
oosición de cerrado.
El perfil horlzontal inferior del cerco
lievará tres taladros de 30 mm~ de
sección- para dE;!sagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mrh de los extremos.
A --cada lado _vertical del cerco se
fijar~n dos patillaS de chapa de ace*
ro-galvanizado de 100 mm de longitud
"l-1_Separadas de los extremos 250 mm.
El perfil horizontal superior llevará
tres taladros (/J 5 mm de diámetro,
u-niformemente repartidos.
la- hoja irá unida al cerco median~e
dos pernios o bisagras colocados por
remaches o atorni!ladosa'los perfiles
y 8 _150 mm de lo-s extremos; Entre la
hoja \J el Cérco -existirá una, cámara,
de expansión, con holgura.deci~rre

no mayor de 2 mm. Por la- parte exte..
rior de la -hoja: se cqlocará' un vierte..
aguas ensamblado al perfil hodzdn·
tal inferior.
Llevará un mecanismo de -cierre y
maniobra. de funcionarnienti)' suave
1I continuo. Podrán montarse y des­
montarse para 'sus reparaciones..
Dicho mecanismo será una cremona.
con pur}tos 'de cierre superior e ¡nf~""
rior, que podrá sustituirse' por. otro
mecanismo con un solo punto de
cierre en el centro' para A inferio'r a·
1.doO,mm,' ,
Todos los herrajes y accesorios se­
rán de materla!esinoxidables. ..
la carpinterla llevará una capa ,de
.anodizaclo de ffI micras,corno'_mlni­
mo. Será .estanca ?l .agu8-"bajo un
caudal deO,12 l/min·rn~, con presión
estática dé 4 mm de colllnYna de agua
!J no pennitirá'· un paso· de aire supé-
rjor a 60 rrt;J/h·m' .

•

••

.. •

~__!,-B----'---ti

•

•

fCl-2 Vetltana de una hoja abatible de eje vertical·A·S:¡'M·R

tos pei!i1es representados- ~on genérlc9S¡ U no preS:llpQn~n tipo.
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Perfllesde eleacíónde aluminio, se­

.g-ún norma UNE~38337detratarr.lento
5O'5.T5, -Con espesor medio m{nimo
de 1,5 mm• .5eránde colór unitorme
ti no pr~senhfrán alabeos, fisuras ni
deformaclonesysus .ejes serán rec~

tllin~$. '
Tendrá con respecto al eje xun mo­
mento: de inercia no menpr que I y un'
m6dulo resistente no .menor que R.
Rewec:to al eje y_ tend.rá un momen...

. to de inercia nb menor dé 0,3 cm·u _
un --.módulo resistente no meno( de
.<;1;4 cm3•.• - . t ..

los jun-quitlos serán -d~ aleación' de
aluminio de -,: mm de :espesor mrni~

nio. SecolDcarán a. presión- -en el
-propio perfJt d~ la'hoja y en toda su
IORgitud.-
Las 'uniones en.tre perf.lle$ se harán
por medio de soldadura.o escuadras
interiores, un:idas a tos pediles pOI
1:o'inillos. remaches o ensamble a
pres·j6r¡. Los ejes ce los 'perfiles
sé enéol"ltrarán en un mismo plano
y sus encuentros' formarán ángulo
recto..Los plano~ f9rmados- por las
hojas. y~1 cerco serán paralelasen
posición "e, e.errado'.
El perfil hOr¡zon~al,inferiof del cerco
llevará tresta1a.dros de 30 mm'J de

-sección para.d'esagüe del,as aguas
infiltradas,'UríO e'o el l;entro y dos a
100 mm de los extremos.
A épda lado vertical del -eerCOS,e
fijarán dps pati!!~s de chap'a de ace·
., galvaA¡~adode'lOO mm de longitud

___ y sepaFadas de los extrl!mos 25ü-mm.
E~ perfil horizlYntal superior: llevará
tres taladros r¡;·o mm de diámetro,
uni,formemente repartidoS.
Lás "oje.s .irán unidas al cerco me"
dian,te dospernios o bísagras,éoloca·
dos porremaches ó atg,rni¡lados a los
,perfiles. y a:150f.l1m de.losexiremos.
E-n'k'e.. las hojas yet ceICo e'xistlrá
un~cémara de expansJ6n,con holQu·
ra:,decierre- no 'may:or dc 2 mm. Por'
la parte exterior p,e l.as·Mojas se colo·
caré ún vierteaguas ensamblado al,
perfHhofizo()~alinferior.·.. .
U~.va~á un. mecaniSmo de cíe-rre y.
m8nio.br.~fúncjonamí'entosuave
ti contin"Podrán mbnta'r$c y des·
,montarse j).ara' sus r.e.paracfones. '
~D¡-cho mécanismo será un'8 cremona,
~e9np'4ntosde Cierre: superior e in~e7:

rior. que: podrá sustituirse ,por otro,
mecanismo con :un solo punio d~
cierre en ·e·1 centro para A inferio·f- á
1,OOCtmm. . '

\ TQdol 11"8 herrajes ~ accescribs. se·
)'6n-'-da materIales inoxIdables.
la carpinterfa llev8rá un~ capa de
anodi-zado'de M mi.cras como m(ni·
mo. SerA estanca 'al agua bajo' un,
caudal de o,n ffmin·m l

, con pre.sión
estética de 4' mm de cotumna de apua
l-l nop.etmitlrá ~n pe!tode aire supe·
rior a QOryr'/h·rn:

•

Séeción verlical

•

•

14 lÍgosto 1974

cota& ~(i mm
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Pe.rfites de a¡eaciónde aluminio, se·
gún norma UNE-38337. de tratamiento
50S'-T5, con espesor medio' mínimo
de 1,5 mm, Serán decoior uniforme
y no presenta'rbn alabeos. fislJras ni
.deformaciones y sus ejes satán ree:'
t¡¡¡neos.
Tendrá con respecio al eje x 'In mo­
mento-de inérciano menorq;J: I y un
modulo resistente no menor que R.
Respecto'al eje y tendrá un mamen..
lo de ¡nerci~ no menor de 0,3 'cm4 y'
un módulo resistente no 'menor de
OA cm3•

los junquill.os seráR ele alei.~¡6n·_de
aluminio de 1 mmde espesor mfni­
'mo. Se cólocarán a presión en el
'Propio perfil' de I~. hoja 'lJ e(i toda' su
longitud. .
Las un¡on~s entre. p€¿~¡les se harán
por medio qe soldadura o' escu6pras
ltüeriores unidas a.los perfiles por
tornillos, remaches'o -·ensamble el: '
·presión. ·los ejes :de los, perfiles
se encontrarán en un mismo' plano
y sus encuentros formárán ángulo'
recto. los- planos fórmados por las
hoja y' el cer<~o ·sefán paralelos en
posici~n de cerrado. '
El 'perfil horizontal inferior del cerco
Hevará. tres -taladros de 30 mm~ de­
sección para ,desagüe de las .ágilas
infiltradas, uno en el_centro y dos a
100 mrr'l de 'los extremos.
El perfil· noriz-ontal superior lleyará
tres taladros de f/J 6 mm de diámetro,
uniformemente repar,tidos.
la hoja irá unioa al CNCO' mediante
dos pernios o bisagras colocados por
remacheS o atornillados a'los perfi·
'les lJ a 150 mm'de los extremos. Entre­
la.hoja yet cerco existirá una cámara'
de expansión, con hol-gura: de cierre
no ,mayor de·2 mm. Por la parte exté­
iJor de (aohoja se coloéará un Vierte;'
aguas ensamb"lado al. perf!! ,horizon·
tal inferior. .
Llevará un mecanism'o de cierre y
m€!niobra de funcionamiento suave y
continuo. Podrán montarse y ,des..
montars~ pára sus reparaciones. Di~
cho mecanismo podrá 'acclonarse
'a distancia y tendrá u,o solo punto de
cierre en, el centro, llevará además
un' brazo retenedor articulado .que
al abrirse la hoja, la mantenga tin
posición formando un ¿ngulo J-le -4Qo
con el plano del cerco.
Todos los herrajes y ,accesorios ,se­
rán de tT)ateriales inoxidables.
la carplnterfa llevará una capa da
anotiizado de M m.icras com'e mini·
me. Será estanca al agua bajo un
caudal de O,12-ljmin·m\con presión
estática de 4 mm"de co'lumna de agua
y nC' permitirá un paso de aire ~upe­
rior a 60 m"¡h·m 2

,sscCión veilical

cota. en_mm.

..

•1

A

SecciOn yc¡rtical

fCL.4 Velllari¡t de IHUI hoi!> abatibl.e ¡¡e eje horizonlal·A:Il+M·R
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•
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los Í1trfiles l'epT~sefltados GOli'Qenéricos, Un9 ,presl1porien Upo.
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Perfiles d~ aleación de aluminio, se~
gúnnbrma UNE"3?337 de tratamienfo
5OS-T5, _con -espesor -medio minimo
de 1,5 mm. Serán de cotor t},,¡~orme
U nopre$e.ntaré,n· arabeos._fjsuras~i
deformaciones ti 5u.s o-eJes serán rce-
tiUneos. • •
Tendrá'col1 respe~Jo'-al,efe x un mo­
me,nto"de'inerclanO menorqueJ yun
módtl!o resi~tente ri9 meno-r queR.
Respe,cto ~I qje lJ'ten.d~_ un momen­
to de ¡n8rc¡afn(j-mecrv~rde0;3 Cní4 ti
un _!Xlód.ulo re-sistenté no menor de
0,4.cm3.. " _ _ - -
Las'unlones'enlrepé;rlllesse harán
por medio de soldadura o escuadras
interiores· unl,das a, íos perfiles por
tornillos,' r~máches, 6-' ensamble a
presión, Una de las. hojas tendrá las
un.iones d,esmontab1es.

'la' hoja de u~tones fijas n'evarA juna
quillos ,de' a,eacjón de .aluminio de
, mm deespesormínimo. Se coloca·
rán 8 presión ett:el'propio perfil de la
hoja y en:todasu longitUd. . -
los ejes de losperfites. se encontra­
rán ~n un !'(llamo plano y sus encuen­
tros formarán énpulo rectó. Los piaa
nos formados porlas hojas y el cerco
serán par8Ietos~: , " ­
,fj. perfil horizonta!' illferíordel cerco
lIeva-rá tres taladros de 30 mm t de
sec~¡6npara'desagüe.de las 8.glJ9.S
intiltradas.uno én ejc~ntro lJ dos.a.
100 mm CIelos extremos. '
A cada lado vertiCal' del Cerco, se
fijarán dos jYatiUasde chapa áe Rq,ero
galvanizado de 100 mm de: .Ionqitudy
separaóª$ -de, los' eX~remos 250 fl'Im.
Para A rgual o mayor d~ 1.750 mn., se
fí¡atáademás una patilla en el centro.
Para, B, mayór'de 1>~ mm el perfU
hOFkantal·irtferior Hevará un taladro
de ttt,6 mm en 'elcenuo U eJ perfil
S1fperlortres taladr.qsde igual dirnen·
si6n,;unlformemente rep~rtióos y urla
patilla a1 ~entro., ' ,
La'S hojas irán montadas sobre paN'"
neso poleas de acero in'oxidable, o
matei'1af sltrfét;ico'Y provistas "ni,)
parté superior'~ inferior,decepiUos o.
Juntas aislantes;, con hol-g·ura de

,- 2.mm; Que p,ermltan el desHzdmieñl0
de .las hOjas·Y'. a·la vez aségure la
estariquldad y ev.ite las. vibraciones
oroducidas porel viet1tb," ,
Los carriles permitirá,n el desplaza-

. miento. de 'fas hojas a lo largo de~la

ve{ltana:. deforflJasuave.' .'
LoS m~¿,aA-ismos (!é cierre bl ma,n'loa
bta llevarán 'uri tirarler en cada hoja
l:tufl'el~eAto de ftjaC1ón bI c-esbl,o­
queo en u~ de ellas, Poarán- montar~

\ s~U .desmo.ntarse para sus repara..
ciohes. . '. - ,
7od,ós lo.~.herraJesy e.,ccesórlos se ..
rá'o'de mater/·ale-sinOXi-dables.
la carpiriter a ,Hevara una capa de,
anOdtladó de M'~icras 'c'amo nHnj·
mo. ,". '

. Será. estanca' ar ag'1I8 bajo uri caudal
de OJ2,rtmin;m!l., con presión e$t4tica
de·4 'mn'J :de· coJumnJ1 de agua 11 no
permitirá' un paso:de aire 6uperlor a
00 m'/h·m1

•

•

. . .
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H31) I.Xh4l,1. •

8trc&in hotlzottaJ

losperfiles're.présenta.dosson .genérlcos,lJ ho presúponen tipo.
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Seccj(in ~er!ica!

Perf¡¡,~s,de -aleflci6n aé -aluminio, se­
g(jn norma UNE·33:n7de tratamIento
bCS-T5, con espe~~o( medío rhinimo
de 1,5 mm. Seran dé Co 1of,uniforme
~j no presentarán:a1abeos, fisuras ni
Ót'10r;naclones y sus eies serán re(';­

. tilínws.
Te¡-1(,ira con fespectoa l eje x \.In mo·
mentó de inercia ntImenOr que 1id un
módulo resistente no menor que R.
RJ')spf.lc~·al eje y tendrá un momen·
to de inercia no menor de 0,3 cm~ \J
un módulo resistente no menor de
0,4 cm J . _

Las uniones entre perfiles se harán
par medio de '$,')Idadura o' escuadres
ini'Jriore's unidas a los pe'rfiles por
tornillos, remaches o ensamLle a
pr:esión, Una. de las hoja's-tendld las
un:ones desm9ntables. "
lft hoja de umones fij.as nevará jun­
Q\Jíllós de aleación de all:Jminio áe
1 mm de espesbr mínimo, Se c-oloea·
rá'n 6:presión en el ~ropio perfil de la
hoja y en, toda sU l-ongitu<t.
Los ejes de los perfiles se encontra·
ráh en un. mismo pI6'IO!-J sus encuen·
tras formarán áng~.lIo recto.
Los planos formados por las hojq,s y
el ,CBreo serán paralelos.
El perfil horizontaL(nferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm t ce
sección pera desagüe de las.agGas
infiltradas, uno en el cenlro y dos a
100 mm d~ los extremo&.
A cada lado vertical del cerco se
fijarán.. dos patillas de chapa d.e ace·
ro galvanizado de H)) mm de longi·
1ud y separadas, de -los extremos
250 mm.. P-ara A igual omay()r de
1;750 mm, seHjmá además 1Jna pa­
tilla an' el .cel1tro. El perfil horizontal
superior llevará tres taladros de (/J
6- mm uníformementerepartidos.
la hoja inferior destizará sobre carrl·
les laterales que permitan el mO'~í·

miento a lo largo de la ventana, 9C
forma suave.
Irá provist,8 de muelles o mecanismos
compensadores.
Los mecanismQs de. cierre Vmaniobra.
llevarán dos tiradores en la hoja ¡nte·
dar.y elementos de tijacL6n y desblo~

queo colocados en los laterales del
cerco. Podrá n montCl:rse !J desrnontnr.
5;e parasl)s repElraClOnes,
Todos los herrajes y accesorios se·
rán de materiales inoxidables,
l.a carpin1ería llevará una- capa dO
anodizado d~ M micras como mini•
mo. Será estanca al 8{l~a bajo lJn
caudal de 0,12 l¡'min·m'·con-.presióll
estática de 4 mm de calumnü de agua
y no permHir.á ·un paso de a!re su·
pNlor a'oO mJih'm~

Sección horitonla!

los perfiles 'representAdos son genéricos; y no presuponen tipo.

c:otl\$lm mm
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Perfiles 'de aleación de aluminio, s'e­
gún norma -UNE·38337 óe tratamiento
5OS-T5, con espesor medio rnfnimo
de l,5 mm. -Serán'oe color uniforme
y no presenhrfán 8~beos, .fisura~ nt
deform8coiones lJ sus ejes serát. rec- ­
tiHneo~, . '
Terldrácon 'respe~to"al eje x un mo~
mento-de lnercianQmenorque I y un
módulo resisfente no. menor que R.
Respecto al eie" y ~endrá un momen-
to de ínercíano menor de 0,3 cm' y
un módulo resistente no menor de
O.4'cm~.
Los junq~H¡os serán de 'aleación de
aluminio de 1 mm de esp'esoJ mfni·
mo. Secalocarán a presión en el
propio perfil, de la'hoja yen toda Slf
longitud.
las uniones entre perfiles se harán
por medio de soldadUra o escuadras

. interiores unidas a, lós perfiles pOr
tornillos, remaches o ensamble a
pr't6i6n.Los ejes de: .los perfiles
se encoqtrarán;n UIT misfllo plano

.y sus encuentrOS .formarén ángulo
recto.. Los planos 1armados por la
hoja y el cerco se~án paralelos 'er1
posi.ción de cercado. _.'
El perfil horizontal inferior del cerco
HevárA t~es taladros de ,30 mm~ de
sección para ,desagüe de las aguas
infiltradas, uno er .el centro 'y dos a
100 mm de los .extremos. .
A cada' tado vertical del cerco se
fijarán dO$ patillas de' chapa de ace·
ro galvanizado de 100 mm de lpngitud
y separadas de lo"5,extre'mós 250'nim,
La hora llevará en,sus laterales U en
:una ~!1ma hO,rizontal ele.mento.s~ue
penrHmn el giro- y. la- unión al cerco
por medio de tor¡lillo~. Entre la hoja
y el ~~JCO existirá una cámara de
expansión, ~Oli holgura qe derre no
mayor d~ Z mm. Por la pa.rte exterior
de la, hoja se colocara'un vierteaguas

...ensamb:lado· al perfjl horIzontal
inf~rior.

Uevará un mecani,s(l1o de cierre y
manici-bra de funcionami~nto,suave

. y continuo, e.odrán montarse tl des·
montarse: pata sus reparaciones .

.Todos-Ios, hercajes, Id accesorios se·
ran de materiales:inoxidables.
la carpjnte:ria llevará una capa de'
anodlzado de M micras come o:(ni·
mo, Será aslanca al agua beJo un
caudal de O,12'I/min:ro'l con presión
estática de'4 mm de columna de agua
lJ no permitirá un paso de.aire su·
p,?rior a 00 (1)Jfh·m2•
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Ppfi!es de alerl.ció!:, de alumjni?,se·
güo norma UNE-3S037 de tratamiento

.50S-T5. con espesor media rnrnimo
de.l,5 mm~ Serán dé color uniforme
ti no prQsentarán alabeos, fisuras n1­
ticfo(fnacJones y sus ejes serán ree­
tlíilleos,
TCi1dra con respecto al eje ~ LlO mo·
mento de inercia 00 menorq'ue I y un
módulo resistente no l11értor que R.
Respecto al eje y ,tendrá un momen­
to de inercia no menor de 0,3 cm' y
un módulo resistente no menor de.
O,4cma.
Los junquillos serán de aleación .de
aluminio de 1 mm de espesor mini·
mo. ·Se colocarán a presión en 8.1
propín perfil de la hoja y en tO<la su
longitud. ~

las uniones entre perfíles se harán
·por medio de soldadura o escuadras

. inleripres tinidas a 10$: perfiles por
tornillos,.- remaches o ensamble a
presión. los eje:s de losp'erfiles
se encontrarán en un ml<smo_ plano
y sus e.ncuentros formarán ángul"o
·recto. Los planos formados por la
hoja U el c€lt-Q s~rán paralelos en
posición de cerrado.
El perfll horizontal inferior del cerCo
llevará tres taladros dp.30 mm' de
sección para desagüe deJas aguas'
infiltradas, uno en el centro ti dos a .
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del ce'rco se>
fijarán dos patillas de chapa de acero
galvanizado de 100 mm de 10nQitu~y
separadas de los exlremos'250 mm.
El perfil horizontal superior llevará
tres taladros- de </J -6 mm uniforh1e-
mente repartidos, .
En jos laterales del cerco l:l por la
parte interior se dispondrá una Q,ura
q.ue permitá el deslizamien.to de la
hoja por medio deun pivote unido a
ella en su parte superior.
L!cv~rá además un brí;l:zo retenedor
articulado. que al abrirse la hoja la
'mantengé%'en pbsición, hasta, formar
un ángulo de 90° con' el prenó de.!
cerco. Entre la hoja y el cerco existirá­
una camará de expasi.ón, Con holgúra
de vierre no ma!jodle 2 mra;
Pc.r la parte exterior de la hpja se
colocará unvierte?-Quas ensamblado
al perfil horizontal inferior. Llevaráun
mecanismo de cierre y maniobra de
funcionamiento suave y continuo..
.Podrán· montarse y oesl110ntarse
para sus reparaciones. Dicho meca-­
nismo podrá accionarse a -distanCIa
y 'tendrá un solo punio, de' cierre en
el centro, cuándo B sea inferior a
1.000 mm y dos puntos de cierre situa­
dos a 150 mm de los extremos cuando_
S-sea superío( a 1<000 mm. "
Todos. los herrajes y ,accesorios se­
rán de materiales inoxidables.
lacarpinterfa llevará una capa de
anodizado. de M micras como -01(ni­
mo.. Será estanca '61 agua bajo un
caudal de 0.12 I/min·m', con presión
est¿tica de4 mrn de columna de egua
IJ no permitirá un paso. de aire süpe­
rior a 60 m1jh·m2•

/
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AluQo
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Se<;<;lón verlical
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Perfiles de aleación, de 'aluminio, se­
gún norma UNE·38337 de tratamiento
5O$·T5, ton espesor medio mlnimo
d'& 1,5 mm. Sei'ánde color"uniforme
y.no presentar~n alabeos, fisuras ni
deformaciones y sus ejes serán-rae-
tiHneos. .'
Tendrá con respecto al eje)l:' un, mo­
mento de inerCia no menor que 1.1I un­
módut-o -resistente no menor que R.
RespecfO-al eje-u-tendrá un mbmen~
to de inercia no menor d!;l 0,3 cm' ¡J
ún m,ódulO' resistente nO menor de
0,4 cm'.
Los junquillos _serán deafe:acióf) de
alumjnio de 1 mm de- espesor míni·
mo. Se colocarán, a- presión, en el
propio perfil 'CJe llr hoja o el mor•.if.lnte
yen toda su longitud. .
Las uniones entre perfítes sé haCM
por ,medio~de soldadura o_escuadras.
interiorés unidas a las perfiJ·es por
ü:¡rnJHos, remaches' o. ensamble a­
presión. los_ ~j~s 'de 'Ios perfiles
s~ encontraráit'en un mismo plano

!d süs éncuentros formarán ángulo­
recto. los planos formado.s por la:
hoja y el cerco o el_montante-~erAn

'paralélos en posición de ce}rado,
El perfil horizontaf inferior del -cerco
llev¡;lrá tres taladros de 30 mm2 de
secCión para desagüe de ,las aguas
infiltrada_s, uno -en' el cerrl:ro y,qos a
-'00 mm de los extremos.
A cadá lado vertical del cerco se
fijaran dos pat¡llas de chapa de ace­

-roO galvanizado-de tOO mm d-e longitud
1--J separadas de los extremos 250.0101.
-Para A igualo. mayor; de 1,750 mm,
se fijará adeTTlás una patilla, en el
centro, El, ,perfil hOrlzonta'-- sup'eriar
llevará tres taladros de 0 trmm uni'
formemente repartidos,
la hoja irá unida '-al cereo mediante
dos,pernios o bisagras'Cofocados p,or
remaches o atornil!e:dos a los perfiles
lJa ;150 mm',cfe' los extremes; EntrE} l,a

, hoja 'ij el cerco o perfil de~ montante
existirá una cámara-de expansión,
con holgura de" cierr.e no mayor de
2 mm, Por la par:te exterior de ;ahpja
se t:ofocará un vierteaguas ensam·
blado al perfil horizontal in{erior,
Llevará un mecanismo de Cierre y
mahiobra de funcior1a~¡entosyave
y continuo. Podrán maMarse y des·
montarse para SUS'- reparaciones.
Dicho mecanismo seral.ma cremona,
con puntos de cierre superioré infe.­
rior, que podrá sustituirse por ctr·')
rnecanismo eón un solo puntó de
cierre en el,centm:.pF,ra A inferior a
1;000 mm. '
Todos los h.errajes y accesorios se·
rán de, rnateriales inoxidables.
t.a- carpiófE:rfa llevará una capa oe
anotnzado d~ M micraS CQrno mini·
rno.; Será estanca al agua bajo un
caudal de_ 0,12 !/min·m~ CGn pres¡ó'n
esttilicade 4 mm de CO!:;IlHhel df' a,gua
uno perrrii'ttrtl un paso ds ,ai~e S¡J­
perlor a 60 r[i J¡h·tn2•
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Perfiles de $leac16n de.'alunlinio,.se..
gún normaUNE-38337.detratam¡~nto

.50S·T5. con espesor me(iio: mlriimo
de 1,5 mm. Serán de c910r uniforme
ti no presentarán alabeos, fisuras ni
deformaciones y sus ejes serán rec­
tiHneos. "
Tc-ndrá con respecto al eje x un mo~
mento de inercia no rnenorqu.el'y un
módulo reSistente flo -01ef'lor que, R~
Respedoal-eje y.tendrá un momen­
to de inercia no menor de 0,3 cm~ y
un mpdu!o resiste'nte no menor de
0,4 cma. .
los junquillos, serán de aleacIón de­
aluminio de. 1 -inm de espesor mrni· .

· mO. Se .colocarán ~ <presión <en 'el
propio perfil,6e las hojas o montante,
bI en toda su longitud, .,
las unione~entre.perfiles se ha~án
por medio de soldadura o escuadras'
interiores 'unidas a los 'perfiles por
tornillos, remaches o e'nsamble a'
presiÓri. Los ejes de los perfiles
se encontrarán en un mfsmo plano
y 'sus"encuentros, formarán ángulo­
recto. Los planos formados,' por ·las
hojas y el cerco'o montante serán
p~ra!elos en posicló,n.de cerrado. .
El perfil horizontal inferior del cerco,·
llevará, tréstaládros de ·30 mm~ ,de

·sección...para desagüe de ·Ias· ¡f~HjaS
infiltradas, uno en el centro. Ú dos a
100 mm de'los ex.tremos., .
A cada lado 'vertlcal del· cerco· se
fijarán',dqs patillas' de chapa de ace..
ro galvaniz~,do de'100 mf'!1 de,longi,tud
y separadas de lQ.sextremos 250mm•. "
Para A Igual o rna.lJor de 1.]50 mm.,
se lijará además, una patilla<en.,~l

centro. EI.perfil'horizontal superior
lIeva,l'á tres ,t~ladros de '(/) 6,'m~m, de
diAmetro,'uniformemente rep~rt¡dos.:
Las, hojª,s irán unidas al.,cerco me'·
dianteóos pern¡o~o .bisagrás coloca·
dos por remacl1e'S'o,alornflladosa los
perfiles y a 150 mm,de losextre,mos~
Entre 1as hojas y el cef~ó o p~rfil'
del montan'e 'existira una cámar,a de
expansión, con· holgura de cierre no
mayor de 2·mm. Por la parte exterior
de las hojas se .colocará un '(ierte·
ag.uas ensamblado al perfH horizon­
tal inferior.
llevatá un mecanismo de cierre !J

·mai'llobrá de funcionamiento s'uave
y contin,uo, Podrán'.fflontarse Y; des· .
'montarse, para sus reparacior¡,es•
Dicho mecanismo será_ una cr.emofl8):
con puntos,:de cierre superior e infe·
rlpr, que':pOtlrá sustituirse por otro
mecanismo ~on un solo punto oe
cierre en' el centro para A inferior a
1.000 mm.
Todos'los herrajes y accesorios se· ~

rán de materiales inoxidables.
L.a carp'intería llevará una capa de
anodlzado de M micras como mlni·
{mo; .. Seráe-stanca al agua ~balo 'un
caudal de 0,12 l/min·m2,' c;:on presión
estática de 4 mm de columna de agua
y no pe'rrnitirá un p.aso de aire supe·
ri,~r a 60 m"/h,mt •

··Jii.. C.r~....l.·..
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FCL.io.v~_~tUlsta de dos hojas abatibles de"je verti¡;al y
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aleaciones
Ligeras
W{ndows anddoors ofa!umínfumprotiles.
.Construc.tíon '; . '.

, fel."U Vem.... compue$ta de dos hojas abatlbles de eié ve'ftiésl y Perfilesdea"e"i6n de a'u~'inio.'se.
, parte hlteral fija·A'15·(.t.1,R ' , ' gún norma I,JNE''383?7,de t~atamiento
.... -. , - , ... . ~S~T51-'Co-n -espesqr medio mfnlmo

de 1,5 niml Se,an' dé color uniforme
y ·no presentarán :ala.beos, fisura.s.ni­
deformaciones y sus ejes se~n ·ree· .
tiUneos.
Tendrá con respecto al eje. XU(1 mo..
mentada inercia no menor.qtJe I'y un
'médulo resistente-no menor 'Que R.
Respecto al eJe<y tendrá un momen~

,to de Inercia nO _menor' de 0,3 cm t y
un m'ódulo' resistente no'. menor de.
0,4 ém:J~ , '.' ..
los junquillos :será.n .de aleación de
aluminio de l mm ·11e espesor lñ{ni..
mo. Se.,cotoC'arán.-apreslón en el
.propio:perfi! de las hojas:o lateral fijo

.. yen toda su longitud. ' ' ,
las unione,s,.entre ·.perfiles se, harán'
pormedio de$oldadura o escuadras
interi6rei ullidas a los' pe~f¡les'por
tornillos, reinaches: o ensaQ;¡tfea
pre$lc~n~ ·los ejes' de fos perfiles ,se
encontr~rán, en un mismo plan0!J suS

,- en(:úentros -formarán.. ángulo,', rectQ:
Los planos formados por IpS hojas y
el cerco o lateral ,fiJo serán para1f?los

'enposic'ión de cerrado,.
EJ perfilhorizont6J .ioferio( delce(co'
Hevará tres taladros de 30 mm.' .de
sección para desagüe 'de las, g¡gua-s­
infiltra4"as"uno enel, cen~ro y dos a
100 mm de los extreru-os. _ '
A catl~ Jada vertical del cerco se
fijarán dos paUHasde eh.spa,de acero

. ,galvanizado ,de lQQ'·mm de 'I.oriqitud 'lJ
separadas de los extremps250 mm~
Para B maY9r de·l.509 mm ',el pe_rfil
horizontallnfei:lor llevará ,un taícidro
de (/J,', :6jf¡m_.en él'centro y el ,perfil
superior tres taladros de Igual dimen­
slQh¡ uniformemente,repartidos Y,.una
'patilla 'al centro.
las hojas irán Unidasal'cexco ó perfit
d'e' sep,Ilf8ci6n mediantedo's pernios

"0 bisagras coloea.dos porremaGhes o
atornillados a losperfiles l:I815ú mm
dé loséxtremClS~Entre .fas hoJas y el
cerco O perfil'de-sepsración, existirá

_ Una cámara- de,expension, cO'n holgu~

'fa'de,crerre nO'mllijarde2mm, Parla.
parteextertdrde las'hojas Se colocará

,un vierteaguas ~os8mblaqoal·pe'rfil
horizontal IAterior. .­
llevará un méca'nismp de cierre y
maniobra' de 'funcíonamientosuave'

''IJ contrnuo. Podrán montarse,y des·
·monta·rse para 'sus '.repa<,acjoÓes.
'Dicho:mecan'is'mG será una c:remona,
conpUfltos decie'rr€: supertore· infe.~
rior/'que podrá 'sustituirse por otro
mf'!canisrno con ua solo ·punto de
cierre en el centro 'para A inferior a

1.000 mm. '
Todás Iris f1,errajés y, a~ces-óriosse·

, rán 'de materiales inoxidables. '
la;,car,pinterraHevará una capa de
anodiza,do de M micras como mínimo.
Será esta,nca al agua bajo un· caudal
de O,12Ifmln·m t , coN presión e~tAUca
de 4, mm Q'e-colllrritla de- agua, Id no
perm.itirá uh paso de aire su¡¡erior a
fjQ mJ¡'Nn~. . <

;¡¡,
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f--i;, los:~~rftles reprf?sentad'bsson genéricos, U no presupoflen ü'po.
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Perfiles de aleación de. ahlminio, se·
gún norrnlil.. UNE·38337 de tratamIento
5OS·15, con espesor medid miniffio
de 1,5' mm. Serán de color uniforme
y no presentarán alabeos, fisuras ,ni
deforrnaclones"y sus ejes sen~n ret;·
1í1ineos. .
Tendrá con respecto el eje" un :mo~
mento de inercia 0'0 menar que I Uun
módulo "resistente no menor Que Fr.
R~sPéeto al. eje y ter,drá un momen·
to de Il'lerGia no ,menor de n.S'cm f y
un módulo resistente no f!1:;nor de
p,4cmJ • •

Los junquillos _serán de: aleación de,
alurniniode 1 mm de espesor míni­
mo. Se colocarán 'a pre~¡'órfen el
propio pert~l de las hojas o ¡:.artes fi­
jas y,en t<?da su fongitl.¡d.
Las:w'iiones entre,pérflles se harán
liar ,mecHo de s,olde.du.ra o escuadras
interiores unidas a 105 perfiles por
tornillos, remaches 0'1 ensamblé a
presión. Losej€s de los perfiles
se encontraran en un miSmo plano
y sus encuentrOs formwán ángulo
recto.' ,
los planos fornmoos por las. hojas y
el cerco o" partes fijas ser,"'n Da'rate­
los en posición de terrado.
El perfil horiíontal inferior de! cerce
llevará tres taladros de SO mmi de
sección .paradesagüe de- l¿.s aguas
infiltradas; uno en el cenlro U dos a
100 mm Qe Jos extremos.
A -cada. lado vertical del-- C(;,co -se

... fijarán dos patillas de ch8pa.de ~ce­
ro -galvanizado de 100 mm de 10ngi­
1ud y separadas de los extremos
2QO rnm,-.Para A igualo miJyo-r de
1:750 mm: se fijará además una pa­
tillp en el centro. Para S.mayor de
1,01)0 mn'l el perfil hoílzontalinfericr
llevará untB'tadro de f/J 6. mm. en el
centro y' el perfil supetio,r tt~$ tala­
dros de .igua! -qimensióry, Uniforme­
mente repartidos y 'una patilla at
centro;.,.
las hoJas -"irán unidas al cerco o
pertll' de s"eparaci6n mediante dds
pernios abisagras colocados por re­
maches o atornillados a los perfiles
ya 150 .mm de los extremos:Entre las
hojas y. el cercó o perfile$ (le separa­
cion existirá una cámara de Bxpan­
sión con hólgura decierre nn .rrayor
de 2 mm. Por la parte exíenor de las
hojas se colócará.unvie;rtaag.uas,en­
samblade al perJil1wrizonta! inferior.
Llevará un niecardsmo da- cJef're ;l
maniobra de· funclonarnl¡;wto··su3.ve
y continuo. Podráfl montarse y des­
montarse 'Parn sus rep'raciones. ,Di­
cho mecanismo será una Crt1lnOna,
con ..puntos de cierré superior, ¡nfe..
fior, qUe podrá sustituirse,' por otro
mecanismo con un !lolo puMo de
cierre. en el centro ¡yara A inferior a
1<-000 mm:
To'dos los l)erraJes y accesorios se­
rtln de materiales·inoxldab[ós<
l<l carpinteria llevará una ca~a cle
anodizado 'de M micras como mfni­
mo. Será estanca al agua bajo un
caudal efe ,0,12 l/min·mll con presión
estática oe 4 mm de cOlumna de agua
y no permítirá un paso deéiire 'su-
perior a f'Ü m3¡h·m~. -

Co\(isen mm
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fCL.12 VanlÍlna compllest. d!l dos hojas abatiblesde eje vertical con
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"LOlJ pcríilesr€present~dos son 0€IHhicos, \:¡'no presuponen ~lpo.·
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Les perfHes r,epresent¡dos son gen~ricos;yno p·resuponen. tipo.
1 ' .

el/Sl6

~ 7 fachada•. Carpinter'a

~'rm- L~:~:es
.Constrpcción Windows and doo," ofaluminium prof;le•.

. . ~ Construcfl?:m ' ..
flCL-13 Venlllna compuesta·Jle dos hójas laterales abátil¡les de eje 'Perfiles de aleeción de aluminio. se·

1Im",ill COIl parte ..entral fija.A.IHM·R gún norma UNE·38337 de tratamiento
5OS·T5, -con espesor medio mínimo
:de-1.5 mm. Serán de color uniforme
y no prese'ntaráR .alabeos, -fisuras ni
deform8~oneSy sus eJes serán rec~

·fjlfneos.
Tendrá con respedo al eje )( un mo­
ntent6de inercia no menol': que J y un
módulo' ,reslstenfe no menor que R.
"Respedo al eje y tendrá un momen·
to.Oe inercia no 'menor de '0,3 cm' !J
un m6dulo resiste,.-te 'no 'menor de
-O,4cm-. _ >

LosjunCluillos ser~rr deaLeaci6r'1 de
aluminio de' mm. de- espesormíni·
m-O. Secolocarén'8 presión -en el
propfoperf~lde las hojas o parte fija
U en toda sulorigitlld. -. ­
Las u..niones en1rep~rfil!!s se, harán
pprmedio de soldadura o escuadras
Ulteriores .unid~ 'a los perfiles- por
tornillos, remactf,es o ensamble a
presión. Los ejes de los perfiles se
.encontrarán en un r'nismO plano ,y sus
ericuentrosformltttn angu[9, recto.
Los plano.S formsoos por las hojas y
el- cer:co O parte fije seran paralelos
,en posición de. cerrado.
E! 'per.fil horizontal inferior del cerco
llevará, tres taladros de 30 mmfóe
sección para'desagüe d~H8S .aguas
infiltradas. uno~n el centro. IJ dos a
100 mm de 105 extremos.
A cada lado vertical d,el cerco se
fjJarán dos patillas de chapa de acero
g~rtBnizadGde 100 mm "e longitud y
separadas de los, extremos 250 mm.
Para 8 mayor de 1.-500 mm el perfil
horizontal inferior li-.evará' un taladro
de (/J: ~ mm ~n.el, ceñtro y el perfH
'su'perio.rtres tal'adros de igual dimen­
sión, unifotmemente repartido,s y.una
patma altel)tro. •
las hojas irán· unidas al cerco me·
diantedos pernios o bisagras coloca·
tfGS por remachesoatornillado's a los
perfiles ya 150 mm de los átremos.
Entre las holas-1Jel, cerco o perfiles
de separación en su caso existirá tina'
cámara de expans:i<Io. con holgura de
aerrEl.nomayor pe 2·m,m.Por la· parte
exterior. de las hojas-se colocara un

, vierleaguas 'ensamblado al perfil ho­
rizontal inferior.
Llevará' un ,mecanismo de cierre V.
manlobr{l d-efu-ncionam:lento suave
U contf~uo. POdrán mO,Rtarse y des·

.,lJl-Onta"se para sus ·repa'raciones.
Dicho mecanismo será iJna cremQna,
con pUritoS-de eierre superior e infe·
rior, 'que ,podrá sustJtulr-se. por otro
mecanismo con un. solo punto de
cierre en el centro. pára A infer~or a
1.0Q0mm. .. ,
Toda$- 105 herrajes 'IJ acc,esQrios se·
rán .de materiales inoXldatHes..

,la é::arpinterra llevará lJ,na capa de
anodizadode Mmicrascomo mínimo,
.Será est.anca 8) agua bajo un caudal
de O,1~llmln·m·.-eonpresión estátiéa
de 4 mm de. columna de agua' y no
permitirá ,un paso dé aire superior a
lIO·m'/h>m!: .
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Perfi!.es de' alaaCión de -aluminfo, se~

güo ncrma UNE-38337 de tratari1iénto
505-T5, con espesar medio mínimo
de 1,5 mm. Serán dec"olor uniforme
y nc presentmán l'li;;ibeos, fisuras ni
de~orma,:ionesy sus ejes serán rec~

tílínebs..
. Tendrá con respedo al eje x un mo­
mento de inercia no menorque,l yun
módulo resistente no menor que R.
Respecto al eje y tendrá un momen·
tode if)ercia no menor geO,3 cm4 y
un módulo resistente 'no menor de
0,4 cm~,

losjunquiltosserán de aleación da
aluminio de 1, mm de espesor mfni·
mo~ Se colocarán a presión ~n- el
propio perfil de las holas Qpartes fi·
jasy en tod-a su longílud. .
Las uní-oneS entre perfiles Se harán
por medio de soldadura o esc¡¿.adras
interiores 'unidas a los perfílés.por
tornillos, remaches o' ,ensambtea
presión, los ajes de los perfiies se­
encontr'arán en un mismo plano IJ sjJS
encuentros fOJm-fi.án ángulo recto.
l0Splanos formados por fas hojas IJ
el cerco o partes fijflS seran parale-·
los~n posición de c~rrado.

.El perfil horizontal inferior del Cerco
llevará 'tres taladros de 30 mm"' de
s?cciÓn para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mrn de los extremos.
A c~a ·Iado vertical' del cerc-a... se
fijarán dos patillas de chapa de aee"
ro galvanizado ne 100 mm de longi"
tud IJ separadas de los extremos
250 mm. Para 4--igual o ma~or de
1750 mm, se fijará ttdemás una pa·
tilla en el·centro. ParE). B mayor.de
1.500 mm el, perfil horiZ'Jntal jnt~ríor
llevará 'un tClladro de (j) 6 mm ~Il el·
centro yel perfil supc~rior tres-' tala..
dros 'de i.g·ual ·dimensión. unifor·

... ·mlimenre" repflttido5 U una· patilla al
centro.
La$ hojas irán unidas al <:erc~ o
perfiles de separación med¡anteóoS
perr:rios' o bisagra",s colocados, P9t.re·
maches o ator*lillados a los perfiles
ya 150 mm de ¡os extremos. ~ntre-las
hojas y el cerco o perfiles, de separá·
ción en su caso existirá una cámara
de expansión con ho-IQ'Jra de cierre­
no mallor de 2 mm, Por la parte exte:.
fiar de las hojas se colocará un vier..
teaguas ensamblado al perfíl horizcn·
tal inlerior•
UevéÍrá un mec1.uJisn1a de CÍ'erre y
maniobra de funciohamiento suave
y continuo. Podráh'montarse y des..
mQrltarse para sus' re'p8raciones. Di..
vhomecanfsmo será una. cremon6t

con 'puntos de cierre superior, iníe.
rior, que podrá sustítuírse por otro
rnecanfsmo con un 'solo puntada
cierre en el centro para A inferior a
1;000 mm. '
Todos los herrajes y accesorios se·
rán de materia:es inoxidaoles.
La :cnrp:ntorfa' llevará lInacapp. de
i:m0d;z~do dii! ~ micras como mini·
mo. SNá e:>tanca al aguabl'ljo un
caudal de 0.12 l{min·m1 con presión
eslAticil de 4 mm de column,cj de agua
y no permitir¿ ¡jn paso de airé su·
pcri(lr a 60 m?/h-mJ,

••

• . r-1
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. Atl;i1do ~

FCL-14 Velllana compuesta dé dos hojas lalerales abaliblesde eje
• vertical. con parle cenlral y monlante fijo-A·B+M·R •

~. -. • - - ' •. 1,'. •
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SQecl6n 'I><lr~ t\ij~s en m11

~ L-os p.eJlilcS repre~entadps.sof\ Qenerlccsl y no p~eSl:pO'ne(¡ tipo•
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Perfiles de aieaé16n de aluminio, se·
gOn·norma UNE-38337 de tratamiento

.6QS'-T5¡ ·con espesor medio mfnlmo
de 1,5 mm. Serán de tolor uniforme
U no presentarán 8'I¡:\beos, fisuras ni
deformaciones lJ sus ejes serán rec·
tiUneos.
Tendrá con' respecto al eje, x Uf! mo·
mento de inercia no rnenorque I uvn
módulo resistente no ,menor .que R•
Respecto al ~j~ y ten.drá.u~ mamen·
t<? de lnerci~ no,menor de O,3,C~' y
un módUlo re.sistente no menor de
0,4 cml,; .

LÓs jl!oquUlos serán de aleación de
aluminiód~ l-mm de. espesor mfni~

mo. Se colocarán a presión en el
propio perfil de 18 hoja !J en toda. su
longitud. \
Las uniones entre perflles se harén
~por medio de soldadura oescuadras
interJores unidas a 'los, perfiles por
tornillo$, 'remaches o -ensamh!e a
presión. tos ejes de los perfiles
se encontrarán en un mJs'mo, plano
y susancuenlros formarán ángulo
rect,,; lo~ 'planqs ,formados por la
hoja li el cercoS"erán paralelos en
posición de cerradO,
El perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm2 de '
secciói1para' desagüecfe' las aguas
¡nfíltradas. uno en el centro bl dos a
100 mm de los extremos.
A o cada, lado' verticaf d-el cerco se
fijarán tres p~tiUas de chapa ,de ace,
ro galvanizado de '100 mm de,longi·
tud. una al centroydos a 250 mm de
los ext~mos:.El perfil superior llevará
tres taladr.os de rp.fJ mm uniforme·

_mente repartidos:
laJ!oja irá :ttf¡ids' al cerCO mediante
tres pernioso'bisagraseolocaQos ppr.
remaches o atornillados a 1'05 pe,rflles
dos'a!l50 mm'de los, extremos y una
al centro. Entref~,hojal:lel cerco,axis.­
tir~ .una' c6n'lara, de expansión· con
hofgura de cier're no mayor de 2 mm~
En la parte . Interior de la h·ojei, se
Situará un zócalo de' protección de
altura no menor-de 150 mm. fOff'lado
por elenf-ento$ de aleación de alllmi·
ojo de 1rrim de eSpesor ti relleno
inte.,iormentecon ma'eriar lígero.
Por La parte exterior de la hoja se
colocará un vierteagufts' ensambt,ado
al perfil hori{ontat rnteríor.
llevará unmecarrl.smo de cí-errey
maniobra', de f-v,nclonamientosu8ve
ycontlflUo. Podrán montarse y des·
montarse para sus reparaciones. Oj·
CM mecanisty\o' será una cmmon8,
COA puntos de cierre 'superior: infe·
rior y a:l"centro.
Todos los herrajes !J accesorios Se·
rán d.e materlales~inox¡daQ1es.
ll!' carpinterlairevará un~ capa d-e
anpdizadode: M micras "como mfni·
mo. Será estanca-- al agua bajo uh
caudal de.O.12 JJmio'm' con presi'ón
estátic.a'de4Hnmde columna de agua
ti, no permitirá un paso de' aire su·
perior a60rn3lh·m'. ' ,

•

Seeción
f
vtrlical

dlillTI

•

•

..

1 ($1\1 X114!

•

'A

BeocI6r\ horlzol'llll _ , . • colasl'm mm
LosperfHes r~presentados son géfH~ricosi U no presuponen tipo.,

~
8 fachada•. ,o,pinleil.

aieaciones.
. " NTE Ligeras

Construcción Windows fffld df)ors ofa/uminium proMes.
_ Construction

FCL·'$'~lIa. una hoje ebatible-MHM·R
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Per<fHes de ale3ción de aluminio, se·,
q(¡n norma UN[-38337 de.-tratl1rniento,
50S·T5, con ,espesor medío ·rnfnimo
de 1,5 mm. Serán de color uniforme
y no presenta.rttn alabeos, iisuras.nl
de.formaciones l:J sus ejes serán rec 4

tilineos. . .
Tendrá con res.pedo al eje x lln ,mo­
mento de inercia no menor que fy un'
módulo resistente no menor Que R.
Respecto al eje" v tendrá 'un momoo­
ta de inercia no menor de"O,3cm~ y
.ullm6dulo resiste.nte.. no- menor" de
O,4crn'. ~'.

L-os lunqlJi!los serán"CIe aléación de
aluminio de 1 "mm de esposor mini·
mo. Se .colocarán ~ pTesión en el .

·propio perfíl dé las hojas y en toria su
longitud. .
Las uniones entre',pBrfiles se harán­
por medio de soldadura o és::uadras
interiores unidas 8- Jos p'erfiles por
tornrllos, rE:imt<cnes o ensamble, a
presión. Los ejes dti' los perfiles
se encontrmán en -un mismo ,plana
y süs 'encuentros', formarán: ¿ilgulo
redo. Los plano.s formados- por las
hojas -y -el cerco serán paralelos en
posición de cerrado.: -
El perfil hGrizontal inferior del cer-eo
llevará -tres taladros de 30 mm2 de
secdón para desagüe de las ag-uas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extrel)1o"s.
A cada lado _vertical' 'del cerco ,se
tijar-'-ln tres patillas de' chapa de 8ce·
ro. gCllvanizado de lOO' mm de longi'!
tud, uQa alceniro y dos'a 250 mm de
los extremos.EI perfil superior llevará
tres taladros de C/J () mm uniforme­
mente repartidos.
la hoja irá unida al cercq m~d1ante
tres pernios o bisagras coloca.dos por
reinache~o atornillados a los perfiles"
dos a 150 mm de los extremos y una,
8-1 centro. fntre-lahoja y el cerco e~js­

1irá una ·cámara de expansión con
holgura de cierre.nomayor-de 2 mm.
En:a parte inferior de las. hojas se
situará un zócalo -de protección- de
aHurano menor de 150 mm, formado
por elep¡enlos de aleadórldé alumi­
nio de lnim de espesor_ y relleno
·de matNial ligero. , •
Por la parte exterior de- las hojas se
colocwA un vierteaguaS ensamblado
alpedil horizontal Inferior. .
Yev~rá Uf) ·mecarr.ismo ~e. cierr-e y
lT,amobra de funCIonamiento Suave

- y cpntrnuo. Podrán n1a-rltarse U des­
monlúse para sus reparaciones. Di·
cho mecanismo será una cremana,
.con puntos de cierre superior, infe·
rior ti al c~fltro~
Todos los herrajes y accesorios- se·
rán demater1ale.c; inoxidahles~
La carpinterfa llevará una capa de
anodizado de M miüas como ·míni.
mo. Será'estanca al agua bajo un
caudal <:fe O,12-I/min·m' COh presiÓn
estática dc4 mm de columna cl0 agua
y no permitirá un paso de aire su·

. perlor a OOn)~jh'm2.
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Perfiles de.alep:dón de aluminio,_ se~

gún norm$ .U~E·~37!;letratamiento
5O$.T5., con espesor 'medio mfnimo
de 1,& mm. S'eránde color uri¡form~

y no presertt8r~n alabeos; ftsuras ni
dejO-rmacioneS y sus eJes serán ree·
tiHneos. "
Te¡ü:!r'á'co:n respecto a'l ej~ x un mo·
mento dl'inercia" nomenorque H,¡ un
'módulo 'fesis@ntellO menor que 8.
Respectoetejeyt~ndráun mame/"!4
to de inercia no menor de 0.3- Crñt lJ
un mÓQIJlo resistente no: meno*ie
0,4 cm J • . .

las unlo·o$s' &n1re' .perf¡!~$ se harán
por medio de soldadura cJescuadras
interiOt:es' ~midas 8, los perJiles. por
tornillos¡,:rer'naches o _ensamble a
presión.:UlÍa de las.hojas t~ndrá las
uniones ·desmontables., '. . ..
la h.ojad;e uniones Hja~.ltevará.jun~
quillas' de-.--a1eación de' alurrli--riio de
1 mm de es·pe5órmfnlmo. Se C,OIOC84

rán a,preslón en el ¡jropro p~rm de la
hoja, y El: n loda 5u-.!or¡gitud.
tos ejes dé t{)s.perfiles':a,e encontra4

rán en un m.1smo plano lJ ,51,15 enclJen~
. , trosfotmar:á:rfángo{orecto. losp.J6.4

. nosfOtlTiadÓS po.r:lashojasld 'el,cercQ
serán paraTelos.' - .
·EI perfil horizontal inferior del ce,rcó
Ilevará'.trestalaaros de 30 ,mm" de
secei6n-par8de~a(.l.üedelas··agoás,
infiltradas, uno enel centrO', ij' dos a
100 mmde lot eXtr~mos.
A cada. íado vertical del cerco',se
fijarán'dos patfll~-s tfacha'pa.de acero
palvaniz.~d;Qde. 100. mm de !o.nqit4tiy
separadas de ,lps'extremO$ '250 ~m~
PafaA igual·tHnayor de 1.750 mm,se
fijará &demás-una patil!~--e"e,l.centro.
ParltBm8yor ·de-l.600 mm el pertil
horizontal,infél:ior nevará 'un taladro
de' q, 'C!mrrLen ,el' centro 'y', el',perfil.
s4peQOrttes'taI8drosde,!gua~dfme.n4

sión.l.lI:tif-or~mente repartidos JJ urta'
patilla alcentro:'
las hQjas iráq montada.s sobre 'pati4
nes·o pole-as--de ac~ro 'Inoxidable, o
materlal sintético y. ,provistás en la
parte superior e inferior de cep,Utas o
juntas aisJan1es,c.on 'holgura.; de
2.mm, Que per(Oitanel deslizamiento
de 18.s hoj~s y ,8)8 vez asegure .la
estanqu¡~ad -\f~vlte,las. vibraclqnes
producidas por el viento.' .
los --car:tiIes)lermitirán el desplaza~
miento de,tashoJ.as a 1.0 ;Iargo de.la
vcntBrf8; defotmasuave. ,: '"

.Los mectlni:SJ11osde-cierré Y manio.
braHevará~un tirador en 'cada htljá'

'y,un é1emeato detijación IJ desblo;'
queo en una'de eHes. P---odrán montar4

se.1J d-e-s.montarse· para Sus repa'ra·
cionés.- .. _ .-
Todos los herrajes y,accesof-ios se:­
rán de,rna'leJiales InQxidables.
la ca-rpfnf-edal1evará 'una capa de
anodiz·adod'e M rntcras cOlTlomfni4
mo lJ llegará a obtaembalada !J pro-
tegida. '.. . : . '
SerA e,stenca alag\!8.bajo un caudal
de 0,12Ifroin'm', cdn ptesió_n estática
dé 4 mm ,Cfecolilmnadc6gua y,no
permitirAlIo'paso de aire superior a
W"m'/h:m', .

celas en.1Ml

faclia~as. Carpinterfa

aleaciónes
Llgeras
_Windóws and doors J¡ a/(.imini!Jmprofiles.
Constructi-.on

..

•

--

+~o",8/",aL·__j.-1-,_M'-_+
•

,

Losperllles rep!.~nlado~ son aen6rlcos, u. ~o presupon"n tipo.

• fCL-17· "uerl.coue~A·B·I·M·R
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I'CL·18 fijación dol cerCo con palillas lalerales

LJ

--~'I

I
------J.

'S~ verlicflll

FCL-l90 Tljaciondel cerco eOIl palillas lale;ales: patma.superior'l a la
I"'lIIla

6,cclón v.erli<>a1

RPE ·S· Mortero de cemento P.350 U
arena ele riJ ele dosificac1ón
1:4. para fijación de las flat!.
Has a la fáurfce.
A laaitura de IliS patiilas se
abrirán -en la ü\brica huecos
de lCO mm de lo.ngitud, 30 mm
de aHuratj 10Q-mm de profun.
diddd, UnE¡ vez humedec'idos
los h:-::cds S8 introducirán las
patil!a'> en los 'mismos, culo
ciando dn -que la 'carpJ.ntería
qucds apiO'mada 1:1 enrasada
con ei paramento jnte-r¡,)r del
mUfO. ',~cuntinuación se relle­
nnrflfl les ¡'IUCCOS 8¡rJrctardb
la p~-lsta, para conseguir una
pertecta unión con lae pati­
llas, ténlen,do la precaución
de protegend cercade lacar­
plntería con- laca vinflica o
acrílica para evital"eJ contac­
to entre mortero de cemento
y aluminio. Se tomará la pre·
caución de Pfo-teger los
herrajes IJ paramentos del
moñero que pueda e'aer, así
como no deteriorarel aspecto
exterior del perm. Se. repasa­
rá la limpieza de l.acarplntería
tras su colocación.

RPE·S Morlero de cemento P·S50 y
arena de _- rlo de dosificacjón _
1:4 para fijación d-e 'las -patio
'Ilas a la fábrica. - , .
A la_ altura de fas patillas-se
abrirán en la fábrica, huecos
de tOO mmde longltud,30mm
de altura IJ 100 mm de profun­
didad. Una vez humedecidos
los huecos se introducirán la$
patílJas ·en fos mismos, culo
dandode que la carpintería
quede aplomada y enra.sada
con el paramento interior del
muro, A contir.u8c'16n se relle·
narán los huecQS apretando
la pflsta, pára co.nseguir una

_perfecta unión con las 'pati~

.llas, terd~ndo la precaución
de proteger el c.erco de la cal'·
pinterla- con laca vinflica o.
acrOica-para evitar el contec·
to entre mortero de cemento
\J alumínio. Se tomará ta pre~
cauc1ón depr-oteger Jos
herrajes y paramentos del
mortero Que- pueda caer. así
comol1o',deter,iorar el aspecto
exterior del perfil. Se re·pasa·
rá la li mpiela de la carpintería
tras su colocación, -

RTC·2 Tacos expansivos de 8 mm de
diá-me:tw, colocados a p(e·
sión en el taladro pradicado
anterior':nente' en la peana.

fU'11'1 TgrniOode acero gal.1arliwda
introducíd!) en el taladro de:
cerco \J ro-scddo al taco
cxpan~IYo.
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RPE·3 Mortero' de cerrente P·350 !J
lJ aren.frde r:o efe dosificación
1:4.. para .fijación de..las¡ pati·
!las a fa,.fábrica.
A 'la altura: de las patilta-s se.
abri,rán en ,la fáOricfl,'huecos
de lOO mm dl:;! longitud,30 mm'
dee.ltora lJ 100 mm deprofur¡·
didad"Una vez hJn1edecidos
los huecos se introduciréri las
patillas' en los mismós,cul··
dando de· que la carplnterfa'
quede 'aplomada !J' enrasada
-con el oaramento Interior del
.-muro.;Aeoh~inuacíón~e rel!e.­
narán los huecos apretando
la pasta, para conseguir' una
perfecta unión eOIl las patio

. l1a5, tenienqo la, precaución
de proteger'eltercQ 'de lacar·
pinterfa·conlaca ·"inflíea .0
a:crílica p'ara eviter el'contae·
to entre mortero de cemento
yalurninio. Se to'mará 'l,a pre·
caución de proteger los
herrajes y pMameotos del
mortero qu<? pueda,caer, asf
como no deteriorare! aspecto
exterior delperJiL Se rep¡:lsa­
rálali.mp¡~za d'ela carpJntúia
tras su colocación,

RTC ·2. Tacos eX"pansivos de 8 mm.de •
diámetro, colocados a pre­
sión enel' t¡;¡l.adro practíc<1Go
ai1tefioqnente...·en ta peana, .

fCM·1 Tornlllos.de acero gnlvanit'a·
do ¡ntraducldos en los tala ..
drO$ (fel cerco !I ros<;adós a
'a· caja de persiahf.l; y en su
ci1.so¡ a los tauJs"'expi::Insivos.

C[)U {\Q.OZo,e91.71

RPE·3Móflerode oemento. P-350~y
arena 'de rro de dosiflcflci6n
1:4 para fijacióll de las ~at¡.

-Has a ,111 ,fábrica.
A'la altura de 'las patHlas se
abrirán e6-fa fabrica- huecos
e,e 100 m(lid~ longitud, 30 mm
oe altura.'YlDO mm d-e p,dun·
didac'; Una vez Jiumeder;:;dos
tos huecos se introdt.:cirár;las
patillas 'en 'los mis1nos,. 'cui'"
dando d~, queJll. ct\rpinter:la
quede apIQmad'áJ! -crlfasada
con .el'paramento,interior del
rnl:iro.A co'trtitluaci6n se-relle·
I1'ftran los huecos apretando­
la pa,sta, ,para. con~egu¡r una
perfecta untón con las paU·
118$1' teniendo la p'recatlción
de' prQteger,el cerco de .la car"
plnterfa con .laca' vlnfltcFl.'-o
acrrHca para evitar el eontac"
to, entre mortero de cemento
1::1 aluminio. S~ tomará, lapre·
caucJó.rt d~ prote'ge,r, ,los
herr8j~~,.Y paramentos del'
morte,rcj-",.quepu.eda caer. asr
como no cfeteriorar el aspecto
exterior'del p~rf¡L Se'repasa·
rá lallmpiezade la carpinter(a
lras su colocación.

fCM·1 Tornmós de a.cera galvaniza.
do introducidos en_ 'los tala·
dros del cerco y roscados.. a
la caj~ de persi<'![18.

•
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aleaciones
Ligeras

•S«clórl. vllrti<:al Seoeión hor~

fCL·21 Fijación del cerco con pat~las laterales, a la peana ya la caja
de pe"¡.n. - . . .

Windows and doors of-a/Uri;.'iJium profífes.
Conslruction

FCL·2lL Fijación-del cerco COl> patillas "'terala. y a la'caja de persiana

'.

~.~
Construcción

17558
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> 2. Condiciones de seguridad en el trabajo ..
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.,.~._.----
'. - _. - - '. _. l' ....... ,

FCL..18 fijación del cerco con_ . Se cumplirán todas las disP9sic1dncsQue sean de aplie,ación de la Ordenanza
'patillasJaterales General-de Seguridad e Higier:'e-.en el Trabajo.

Las ~specificacio'nes fCL·'9; F~l'20 .1::1 fCL·21 1 cumplirán iguales c~>n(Hciones~ de- Seguridad en el Trabajo que-fGL~18•

•

ó

....
•

•

lO

..

•
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Windows and doors 01 ailJini/Jium pro files , 1.974
{;ontr.ol -
Los siguientes equípos d~ origen industríal -deberán cumplir-las condici,ones
funcíona!es.U decalídad fijadas en las NTE,-8Si como l"ascQrresp.ondientes-,­
nmmas y d¡spos¡~¡onesv¡get)tes relativas a f.abricación U control. industrial! o'
en su defecto, l~s Normas U.NE que se índican:

I
1
i
~

16

fCL
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fal;hadas, Carpint.rfa

aleaciones
Ligeras

Control
f. Materiales y equipos de

origen industrial.

.~..
iLifl NTE

175611

Eepec:ificaci6n
fCl~1 Ventai'l.a fija

Normas UNE
UNE 712a~ 360)1; 3eDOh3do11-¡ 38012, 38013t30014¡

3~15, 3&lló¡ 3OOJ7¡ 38337

",

2! Control de la éjecución

los eqlJtpos de origen industria! coniénídos 'en lasesoec¡flcaci,on'es· F.cL·2.
. fel'3, fCL4, FCL·5, FCL·6. fC,U, FCL·~.FCL·9,FCl·10;FCL.11, FCL·12, FCL'13,

fCL·14, fGL·15,..l fCL~16 y f(L·17 qeber,áncumpliclas .mi,smas NOrrT:,as Ur;.¡E ¡n­
dicadas para, ¡-CL·l~
.Cuando el equipo llegue. a obra con 'Certificado, de Orjgen Industrial Que acre·

, dite el cumplimienló 'de ·dichas condiciones, norma.s y dísposiciones, su
recepci.ón se reálizara comprobando, únicamente" sus car:aderist1cas apa-
rentes.... -

•

¡
i
~'

,~

I
i
•

E.peclflca~i6n Controles. a
reaUz~r

Número de
controles

Condición de no aceptación
automátiCá

No está enrasado c.on el paramento
hlsU variación ~s mayor d~ 2 inrn

Desplon'iE:! de, 2 mm en 1 mmUno cada 1-0
unidádes de
carpíptería

car~ Uno éada 10
" unidades de

car'pirltería

E"nrasEldo de 18.
pinteria

•

Aolomado de la caro
pinterí?

. FCL,lS Fijación del cerco con.
patillas laterales

,

FCL-19 Fijació,,- del cerco con
palillas lalo,alos, patilla

.superior. ya la peana,

Recibide de lis pa.ti­
llas

Aplomado de la ,::ar·
pinte ría -

Enrasado de ia caro
pip'h;ría

Recibido de ¡as pati­
llaS

Uno tada 10
unidades de

- carpintería

Unó cada 10
unidades de •
carpintería

Uno cada 10
unidades de
ca'rplnterJa

Uno, ci'ldcf lO
unidades 'de
carpintcr!a

Falta deempotram.lerdo >

Deficiente llenado ,del mortero con
el 'paramento.EI cerco no- tiene pro'
tccciónde laca vtnfiica o.aerOica

!)esplome de '2,nH1} eR.J" mm

NO esté enrasPl.do. con el¡::?lr.arnC'nt.o
y' su variac:?n es mayor de 2: mm

Falta·de empotramiento
Deficiente-llenado del morterú co'n

-el pararnento;.EI cerco no tiene pro­
tección de laca vinflica .o acrílica-

¡
•

.!

Uno cilúa ícr
unidades de
cMpinter-ía

[1 taco expansivo nO.eidste, "no está
e.n el centro.o e'l tor.niUo< noestú su·
ficiéntement~.aprctadp

lO FCL.20 Fiiaeió,t •del cerco con /"plümado 'ciG la t:ar~ Uno cada iDle
lO palillas láI0'''les y a la f)in~cr:a . unid3des d.8
Q. carpintería

¡lJ eajd de persiana
• En rElS,"ld·9 de ia éar- Uno cada 10

lO pintería unidades de
." carpin-:s1íae ,y:

~ • Hecibido de 1;'1$ p~ti- Uno cada 10
llas unidades de

,g cDf,l}inttria

"."o fil::lción a la c~j<1 de U{\oTElda 10

." pec-s:ur;a unid¡HJes de

" cMpirller'iu•.
A!! .
A:

;;¡¡ CI/5m I (31) IX h41 ....J

No está enras1Hlocon el paramerJto
• U t':u variación es·rnat¡ür de 2rnm

Fartn de 'e~,pctrarnl{ento_ .
Defic.iente 1leriil'Qo del rrc,;ero con
el paramento, El cerco no tiene pro­
tección do laca vinfllca o acrílica

·No exi~;·te iij"adón, falta ·a:guhc de
lOS tres tornlllos o é~;tos no (is:'¡\tl
;;.ulicief¡tementc e.pretBdcs



•
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Especllic~ión
• ."" C-o"troles.8

realizar
Número de
cOlílroles

Cond!ción .de no aceptación
auiomátiea

,
Se realti8rAla-tfpértu,¡ '100 %. de las
ra U cierre de la. par-: . '"unidades de;

. le 'praelieablede lit t~rpínleria
carplnteria .

•

•

fCL·21 FijacJóndél.cerco co"
palillas .latjorales, a la
peana y a la· caja de
persiana

'.

•

¡

3. 'Prueba de.servicio .. ·

Prlleba
Eatallqllidad",1 agllll

..

. .
Fun~mi~to d.í.. ca;piníería .

Aplomado de la caro
píntcr1a '

Enrasa.do de la .cEH­
pjnterfa~

Recibido de la~ patio
Has.

fijación a la peana

,'Fijación' a l~. caja de
perSt8na •

Ct)Iltro/eS a
l'éa/izar

Medi'ante un _difusor
de ducha; conectada
e una manguera, ~ s'e
p.fQyeetarAag-ua- e,o
forma de lluvia ~bbre
18 carpintería ,recibí·
da. acri'stalada.

Se tnaAt~ndrá -el' en­
'Sayo _dvrante ocho
horaS';
C~andó. al tér~ino de
la prueb,a se-apre.cie
penetración de agua
sé seHarála unión del
cerCo a 1a- tábrica JI

_se repetirá -el .ensayo.
Si. el .resultado· fuese:
f8vbr8.bl~. ~l.fallo sn­
teriors'e achacará ~
la fijaCión . de la car-

-pin!erta.
srse vQlviese a apre­
ciar penetración 'tte
agu8, "Se. repasani el
I1'cibido del vidrio "a
lb cárpin{erra y se r~­
p,eUrá elenshyo: Si el
reSJJltado fuesefavo­
rab.le,' ~o- achacará el
'faJ!o allScrlstalamfen­
lo;' en caso- contraria
Se imputa'rá 8 In car­
pintería,._
los resporisabl-i;s d'Ell"

" acristalam"lEmto, dela
Cª:r"pfnterfa ,y. de· su
fijación poq'án, si lo
deséan, vjg~tarJa rca~
IizaCíó't de. estos .~n·
sayos

Uno cada 10'
unidades eJe
carpintería.

Unó Lada 1.L)
-un¡~ades de
carpintería

Uno cada 10
unidades de
carpinterfa

Unoeart310
unidades dé
carpintería

tJno cada 10
-unidades de
carplnterfa

Número de
coiÍtrolcs

Uno cada 20
,uni"dades de"
.ca;rpirltería·

.

De.sp!ome de 2 mm en 1 n:m

No csUl c'lresaóo. con el paramento
IJ su variació,n es mayor deZ"mm

Falta de empotramiento
Deficiente .llenado der mortero con
el paramento. El cerco 'no' tiene pro­
tección de laca vinílic.a o acrHica

El taco 'e,Apansivono existe, no estA
en"f!l eeiltro o el tornillo "no está su·
ficle nfem ente' apretad,Q

N'o existe fijaci6n, falta algun.o d"s
los tres tornillos o éstos no están
51,Jflcientel1)ente apret~dos

Condició'1 de no aceptaciÓII
tutomática '

Se produce p"enetración de agua-af
interior

..

Viai !uncionami€n!o det mécanismo
de maniot;r. 11 cierre•

•
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4. Criterio de medición

•
Fachadas, Carpintería

aleaciones,
Ligeras
WindQws and doors of alumJnium proflks;
Control

1974

17

fCL

1

1
•

!

lO

Especificación Unidad de medieión

Fel-1 Ventana Ilja~A-B'¡-M-R , ud

FCl·2 Ven'fana de una hoja aba- 'ud
tibie de eje vertical .
·A.B.I·M.R

FCL-3 Ven\ana,da dos hojas ud
abatibles de .eja vertical
·A·B.I.M.R •

FCL·4 Ventalja de una hoja aba· •ud
. tibie de. eje hori%ootal .

·A·B·I-M.R

FCL· 5 Ventanacorradera ud
-A-9-I-M:R .

fCL-6 Ventana de g'uillotina' ud
-A.B.I.M_R

FCL-7 Ventana basculante. ud
.A.B-I.M.R l

• >

FCt,· 8 Ventana proye.ctante 'ud .
, 'daslizante.A.B.i.M.R •

FCL· 9 Ventana compuesta de uiI
""a hoja abatible de eje
vertical y. montante lijo
·A,B·¡-M·R' -

Forma de!' medición

Número de· unidades c(¡Jecadas lt$
igual.es dimensiones -

NÓm<aro de 'unidades colocades de
iguales dimensiones

NIJmerode unidad~s colocadas de
ig,ualesdirnens¡of'1% .

Número de- uníd'ades colocadas de
_-ig'uales dimensiones

Número de uAldades colocadas dé
iguales dimensione,s

Nól11era' de unidades- col~cadas de
ig-uafe's dimensiones

'Número de uni'dades ¿olocadas de
igü:tlesd.imer.siOi':es

Número de 'unidades 'colocad,as de
iguales dimensiones.

,
Número de unidades e'oloc8dBs de

• ig'ual'8s dimensi'Jnes

I
1

I
I
f

1

I
¡
i
;

•
fCL-10Ventana compuesta de

do..' hojas _abatibles de
eje .\ÍeJ:'tip~1 Y montante

,lljo·A-B-H\l-R

FCf.·1iVentana compuesta '!le
'dos hojas abatibles-de

. eje vertical y parte late.
rel fija·A·B-IIM-R

FCL·12Ventana comp"esta de
dos hojas abatibles de __
ele' vertical con parte
lateral y montante lijas
-A-S+M·R.

FCL-13Velltana compuesta de
dos hój.as laterales aba~

tibies' de ejé vertical con
pattacenlrar fija .'
-A'B-I'M'R

FCL-15P",;rta de una hoja ab.,
, tible-A·B·'·M·R· .

CLSIB 1 ],(31}JU1~__J

ud

ud

ud

ud.

Número de unidades colocadas "de
iguales' dimensiones

,Númel'O de unida'des colocadas ele
íg',H;i8S dim'ensi.ones

N(¡rvé!(O de un[dad;:s colocarJ(ls de
igliflles (!Jrnens¡oi\€:~;

Ntímero de' unidJ)d~:, coir'cad(i~; 'de
i~)i.lalis dimensi,olFS

-Núrrl,::'fO de un'¡dddf:S';ck-,cú;Jas de
iguales dimens.ion:,;s •

CÓU ó9,ü2th~~i1.n

"

i

I
1
1
¡
¡
~
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Unielad deme"¡ción I Forma de medición .

17563

.FCL-16 Puerta dedaal>ojas aba- . ud
tibles-A-B:I~'''' .

,
Número de Unidades. coiocu<tas de
igll~les dimensiones

•
FCt-17 I!uerta corredera.

'-A'B'I'M'R

FCL-18 Fijación 'llei <ler.:;> con
'p~iIIas laterales

FCi.-l~ fijaciÓn·del ce~éoclln
piltiUá~)aterale;¡.patilla .
superior y a la ·peana·

ud

ud

ud

•

NúmerQ de Unidades colocadas dé
iguales dimensiones

Número de unJdade:;: recibidas de
igual número de :patilléls .

.
Número de l¡nidades recibidas de
igual húmero de patillas

r-CL-~ll Fija"ión lier cérco· c'On. ud
patillas laterales y a la. '.

,-caja de pets!sna .,

FCL-21 Fijación' elt>1 cerco con·. ud
. .patillas .laterales, a la
'peana y a la caja de
p,er~i~na.

"" ..
•

'." .

•

,

"

•

NÚrJ1P.I'O de unidades recibidas de
igual número de patillas

Número de unidades H!Gibidas d;]
igual número de patilla,s .

i·

•
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Wíndows and qoors of,aluminiumprof¡Jes. 1974
Casi ,
La valoración de cada especificaclón se obtiene sumando lbS produetoide los
precios uriHarj,os, correspondientes a las especificaciones recuadradas que 'la
compo~n, por 'sus 'coeficientes de medición, sustituido el parametro pcr sus
valores nUl1)é'¡-jcos, ·Slendo Nel númer6de puntos de, anclaje.

En los precios unitarios irán incluidós,'además de los conceptó~que' s~ expre·
san en cada cfl,So, .Ia mano de aDra dirécta 'e indirecta incluso oblJgaclofl,es
sociales y parte proporcional ge medio's l}uxiHa,res. ' . ,

la valoración dada sereferifá a la ejecución material de la.unidad'completa
terminada. - .

i¡
f
¡

I¡
I,
i
;

I

18

FCL

Goeficiente de' medición.

1

- .

Precio
unitario

ud

ud

ud

ud

Unidad

ud

fachadas, Carpinteria

aleaciones
'Ligeras

FCL-t Ventanefija-A·BHA.R·

I:specificación

NTE
.Valoración

1. Criterio de v¡¡lol'ación

FCL-2 Ventana fija-A'B'I'M'R

.Incluso corte,-preparación y uniones
de perfiles; fijación dejunquillos, pa­
tillas yherrajes de colgar y seguridad

FCl-3 Ventana' de do,.. hojas
a1>atibles de ejeveriical
,-A'B-!'i,¡¡-!t

.'

Inclu.o;o c.ort~, preparación. y uniones
de ··perfiles; fijación de junq'u¡¡los y
patillas.

•

Inc!usocorte. preparación U lIDiones_
-de· perfiles; fijación- de: junquUl-os, pa­
ti-llas y herrajes d~ colgar ys-eguridad

. FCL-4 Ventana dé una hoja aba­
tible deeie horizontal
-A-B-I-M'R

Incluso corte, preparadón y union-es
de perfiles; fijac¡ón de junqU'tllos, pa·
tillas y herrajes de colgar y seguridad

FCl~5 Ventana corredera
-A-B+M'R

ud

ud

ud

ud

l
I
I
1
1
¡

1,

1
!
I

I
¡,,
t
!

•

,
T

•

ud

ud

ud

ud

ucf

. . ~~',..

Inc1uso corte, preparación U unJan.es
de perfiles:, fijaciófl 'de junquitto3,
pÍ'l,tn~8S y herrajes de deslizamiento,
bloqueo lJ"de3bloqueo U seguridad.

FCL-G Ventana de guillotina
·A-B·I·M-R

Incluso.corte, preparadón tl uniones
deperHles; fij:a,ción de jlinquillos,
patillas U hevajes de, deslizamiento
y seguridad..,

.e:.,
g-

IIJ

•.,
."
e
.~

:>
~.

'";: FCL-7 Ventana. basculante
-c < -A-B+I\'I'fl
'"~ fhCluso corte, preparación U uniones

.E de perfiles; fiíaciónde junq ulllos, pa­
:E tillas y herrajps do gi'ro U segmidad.

CIISIB 1 I (~U.JXh4 ! I
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Esp~emcación Unidad Precio
unitario

Coeficier¡te d~ m!'Jdiciqp

fCL 8 Ventana proyectante
deslizante-A.B.\-M.R

Incluso. corte, preparación IJ unrones
. de perfiles; fijación de junquillos,

paiilías y h'errajes de deslizamiento
ysegi!ridad ..

ud

ud

•

ud

FCL,- 9 _Ven.tana compuesta de ud
una hoja ~ba,ib(e de' eje
vertical y montarite f.ijo
-A.B.I·M.R

lnclu~ocorte, preparación y uniones
de perfiles; fijación de jun~ui!¡os, pa­
tillas y herrajes de colgar y seguridad.

. fCLcl0 Ventana compuesta .de
dos hojas abatibles de

. eje verticcl y montante
fijo-A.B'(.M.R

rncr'"uso corte, preparación y uniones
'de pérfiles; fijaciÓn de junquillos. pa­
tiltasg herrajes de colgar y seguridad,

ud

ud

•

fCL-ll
•

VentQna c.ompuesta de
dps hojas abatibles de
eje vertical y parte late~

ral fija-A·B·j·M·R
Incluso corte, preparación ti Uniones
de' perfiles; fijación de junquillos, pa·

- tillas y herrajes de colgar IJ seg\:lridad,

ud

ud 1

I'Ci..-12 Venta~a compuesta de ud
dos hojas abatibles de
eje vertical con part~

lateral y montartte fijos
-A·B...M·R

tnetltSocórte, preparación y uniones
de perfiles, fijación de junquillos, pa~
tillas y'herrajes de colgar y seguridad.

ud 1
•

fCL-13 Ventana compuesta de ud;,
dos -hojas tatermes aba..
tibIes de Élje vertical con.
.parte central fija .
-A'B·!·M·R

tnduso corte, ~reparación y uniones
de perfiles, fi¡ación de ¡unquillús; ra­
tilias y !lerrajes de colgar 1:1 seguridad.

ud 1

,

..

fCL-14 Ventana compuesta de
dos hojas lat~rale-s .aba"·
tibIes dé·eje vertical co"
parte central y montante
fiios'A'B'i'M'R

IncJl!SOcórte, preparación y uniones
de perfiles; fijaci.ón de junquillos, pa,­
tHlasy herr~lesde colgar y seguridad.

fCL-1S Puerta de una hoja aba
tibla-A·B·j'M·R

Incluso corte, preparaci,6n y 'Uniones
de p€rfiles¡ f~ac16n de jünQuillos, pa·
tillas y herrajesde colgar ti seguridad.

ud

ud

ud

lid

1

1

fCL-16 Puerta d. dos hojas aba- ud
tibies-A'B'I'R'M

Incluso corte, preparadón lJ uniones
_de perfiles; fijQció.n de junquillos, pa­
~il1as ~ herrajes dCCO!(IUf 1:1 seourjd!.l.d.

ud I fCl-1GAB-I:t.§J
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19

fCL
1974 .

Coefjciente de. medieilÍn

•

Precio
unitario

ud

Windows and doors of a!áminium profIJe§.
CMI
Unidad

fach'adas,.carplnteria

aleaciones
,Ligeras

•
FCI.-17 Puerta corredera

-A'B·I·M·R

l:;~p<!eificación

NTE
Valoración

•

Incluso corle. preparación y unj,ones
da perflfes¡- fijación .<:te. junquillos,
patlUas ti herrajes -de deslizamiento
Y$el/uridad. '

ud,

,fCl-18 Fijación del cel'co cOn ud
patillas lalerales-N

Incluso apertura de-huf3;cos y' retaca~
do,de mortero.," _

'm:J
N

, 1
500

Incluso apertura d'e hue1::~; retacado
delmortero y fijación de rorniflo~.

, FCl-19 Fijación del cerco ,con
, palillas laterales, palilla

supeñor y a la peana·N

Incluso apertura -de huecos U t8fa~
/tiro;, retacado. de mortéro y fijación

de laeo Utornillo·

fCHO

f

Fijación del Cerco con
patillas ¡"terales y a la
caja <fe persiana-N •

, ud

ud

d

m'

ud

",

[RPf!l
@~~

IFCM.1]

Lf1!'ij].
!!CM. 1 I

, N
'500.

1

. 1

•
N

500

3

,
¡

i

I
¡
,

•
Oi.llQs:.A:::-.: 1.~OOr:l!n

B ='-¡,Eo()Cmrn
J = 12,01 ~rnl

.... M='2?rl1cias
R ::o='2,73.cm:

m' ~RPE]J
N

600

ud L~TC' 23 1

uC: [fCM~::D 1

fCl·21 f'lja<;ión del cerco eón ud
palillas laterales. a la
peana 'y' a la caja de
persiana·N '

Incluso apertura de huecos.y taladro;
relacado de mortero yf-ijación de
tacO-..IJ tornillos. '

lO
IC..
o.

¡!J 2. Ejemplo
•

.g . FCl-3 Ventana de do .. hojas
¡ abati,blssde eje vertical
~.1.500.,.50U'12,Ol022..2,73

CIISlO 1 (31) !Xh4! -J

Unidad

ud

Prc-cio­
unitario

Conficienle, Précio
dft medición unitario

;:.-;: 3.375,?Q

•

Coeficieni& ~
de medict6n

X 1

C[lU 69.0í'8:G91.n



'8. O. ael E.-Niíni.. 20S

o

NTE
,Mantenimiento

1. 'Critel'io de mantenimiento

Especificación

24 agosto 1974_-

fachadEH>. Ca~pjnierfa

aleaciones
Ligeras
Windows and doors 01 a!uminiutnprorilt?s.
Maíntenance

Utilizaéión, entretenimienlo y conse~ión

1974

'17567

FCL

fCI.:-l Ventaná fija-A;a·I·M·R

't,"

No se apo!:Ja~rán.sobr~la c,{irpintería pescantes de suj,ecl(ln de andamios, po­
Jeas pma elevar cargas o mu(;bles. mecanismos para llinpiez,a exterior u otros
obje~os'que puedan dañarla. • .

. No' se modlficé\rá la carpinterfa n~.s·e éolocarán'acondicionad_or~$de aíie S¡J­
jetos aJiL'misma, sin -que previarnente E8 aprueben·' éstas operaciones. por
-Técnico competente. . ..
Cada tres años o antes si se apre~ra falta ,dé estanquidad, rotufas o mal
funcionamiento. se l,nspecclone.r.á la carpinterfnreparando les defectos "(¡ÚI!
puedan aparecereno~lla'o en sus mecai'lismos dl3: cierre y maníoora. o.

Todos los años se limpiará la suciedad Y" residuos de ,poluciónj empleando
. aOgua jabonbSi;! o detergente noalcaHno y utHizando trBpos_o espon,jas.qúe no

rayen la.superficie. Se enjuagará.con agua clata IJ se secará con un paño.
ll')S restantes .especificaciones·.se aju~tariW a los mis'mas criterios dt' l~tnjzaci6.nl ehtrete'1imiento 1J conServación.

•
•

.'

'"re..
c...
w
•....,
e

".;;:
:;
~

"..,
.g
"1i)
'c
~,

el/SIB t_l2!.! IX h 4 t --l

•

CDU 09m3,"91.71
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