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Así lo dispongo por ~l presente Decreto, dado en Madrid a.
siete de febrero de mil novecientos setenta y cuatro.

FRANCISCO FRANCO

El Ministro de Comercio,
NEMESIQ FERNANDEZ-CUE5TA E ¡LLANA

Las- exportaciones estarán sujetas al pago de los derechos orM

denadores previstos en el apartado uno del articulo 43 del citado
Decreto.

Lo que comunico a V, 1.
Dios gUBcde a V. 1. muchos 811.0S.

Ma.drid, 8 de· febrero de 1974.

FERNANDEZClIESTA

ORDEN de 8 de febrero de 1974 por la que se regula
la exportación de aceite de oliva y orujo durante
el año 1974.

Ilmo Sr. Director general de Exportación.

Ilustrísimo señor;

Tlustrísímo "e¡"'Íor:

RODRlGUEZ MIGUEL

Ilmo. Sr. Dhec10r general de Arquitectura y Tecnología de la
Edificación.

Lo qU2 comunico a V. l. para su conocimiento y efectos,
Dios guarde a V. J.
Madrid, 28 de enoro de 1971.

LA VIVIENDADEMINISTERIO

Art, 3.° La presente norma entrará en vigor a partir de su
publicación en el ~BoletinOficial del Estado", y podrá ser utilí­
za.da a d'ect.os de 10 dispuesto en el Decre~o 3565/1972, con ex­
cepción de lo establecido en sus artículos octavo y décimo.

Artículo 1.0 Se apru,~ba.. provü:ionalmente la norma tecno­
lózica de la edificación, que figura como anexo de la present.e
Orden, NlE-fCA/1974. (Continuación.)

Al'! 2," La NTE~FCA/197-l regula las actuaciones dé Diseñ8.
Cálculo, Construcción, Control, Valoración y Mantenimiento, )'
se encw:."ntrn comprendida en el anexo de la clasificación sis,
temática del Decreto 3565; 1',:72, bajo el epígrafe de "Fachadas;
Carpintería de acero"'.

Art. 'l.{! En el plazo de seis meses naturales, contados a
p[~rUr de la publicación de la prt"sente 'Orden en el ..Boletín
Oficial del Estado". sin peduicio de la entrada en vigor que
en el artículo anterior se señala y al objeto de dar cum­
plimiento a lo establecido en el artículo quinto del Decre~

to 3565/1972, las pE'rsonas que lo crean conveniente y especial~

mente aquellas que tengan debidamente asignada la respon­
sabilidad de la planificación o de las diversas actuaciones tec­
nológicas relacionadas con· la norma que por esta Orden se
aprueba, podrán dirigirse a la Dirección General de Arquitec­
túra y _Tecnología de la Edificación· (Subdirección General de
Tecnologiu de la Edificación-Sección de Normalización), seña­
lando las sugerencias u observaciones que a su juiCio puedan
mejorar ('1 conte)lido o aplicacióri de la norma.

Art. n.o 1. Consideradas, en su caso, las sugerencias remi­
tidas, y a la vista de la experiencia derivada de su aplicll.cióa,
la Dirección General de Arquitectura y Tecnología de la Edjfi~

cación prepondrá a este Ministerio las modificaciones perUn¿n··
tes a la norma que por la presente Orden se aprueba.

2, TrarisC'urrido el plazo de un año a partir de la fecha de
publír'aclón de la presente Orden, sin que hubierasádo modifi~

cad¡:j Ja norma en la forma establecida en el párrafo anterior,
se entenderá que ha sido definitivamente aprobada, a todos
los efectos prevenidos en el Decreto 3565/1972, incIuidos los de
los artículos octavo y décimo.

Art. B." Quedan derogadas las dísP9sÍCHmes vigentes que se
opongan a lo dispuesto en esta Orden.

En aplicación del Decreto 3565/1972, de 23 de diciembre ("B0~

letin Oficial del Estado", del 1.'5 de ('nero de 1973). a propuesta
de la Direcdón General de Arquitectura y Tecnología de la
Edificación, y previo informe del Mínist.erio de Industria y ·-Jel
Conselo Superior de la Vivienda,

Este Ministerio ha resuelto:

ORDEN de 28 d:.? enero de 1974 por la que se aprw"!­
bu la norma tecnológica NTE-FCAI1974, ..Fachada!;;
Carpintería de acero". (Continuación.)

Art. 2.° Las exportaciones de aceite de oliva ell envases de
contenido neto superior a cinco kilogramos y la de Orujo, se
ajustarán a. los siguientes volúmenes máximos y condiciones.

al Las exportaciones de aceite de oliva virgen extra de Le­
vante y similares no podrán exceder de diez mil toneladas, y se
realizarán, excJusivament.ipor la Aduana de Tarragona.

b) Las exportadones de aceite de oliva puro y/o refinado no
podrán s.uperar la cifra de quince mil toneladas.

e) Las demás· exportaciones de aceite de oliva se ajustarán a
lo qUe en cada momento establezca la Dirección Genera-Ide Ex:~

por'tación, atendiendo a la situación del mercado y a los posibles
compromisos internacionales que puedan a.,dquirirse en esta ma·
tería, no, pudiendo exceder de 15.000 toneladas.

dl Se limita a nueve mil toneladas la exportar,:ión de aceite
de orujo.

Art. 3.° La distribución de estas c<uÚidades a lo largo del
año se efectuará por la Dirección General de Exportacíón, de
manera que no ocasione tensiones en el mercado ínterjor, y
de acuerdo con la Entidad exportadora de caoo firma o Unidad
de exportación, medida por el promedio de sus exportacíoncs de
cada tipo de aceite en las dos últimas campañas en que ha ha­
bido libertad de exportación.

La prioridad de abastecimiento interior, a reserva de la can­
tidad suficiente, que garantice no sóJo la regulación de los pre­
cios internos. sino el enlace, sin tensiones, cOn ]a próxima cam­
paña. y la defensa de los exportadores marquistas eSPtlñoles,
son los criterios que deben regir las normas de exportación es­
pañola de aceite de oliva y orujo durante el año 1974,

Con el fin de cumplir los objetivos fijados parece convenien­
te establecer una limitación cuantitativa a la exportación de es­
tos productos y un ritmo en los envíos, en fUncíón de las ca­
racterísticas comerciales del mismo, respetando, en lo posible,
la importancia de cada una de las firmas o unidades de: expor­
tación.

En consecuencia, se establece pnm el año 1974 las siguientes
normas de exportación;

Art. 4.° Las licencias de exportación tendrán un plazo de
validez' de un mes, salvo qUe circunstancias especiale<:;, apreda- .
das por la DirecCión General de Exportación, aCOJ;uiejen-la mo­
dificaCión de ese plazo.

Art. 5.° Se autoriza a la Dirección General dp. ExpOl·tacjón
a dictar las re€oluclones que est.ime oportunas para ej destl.rro­
lIo de esta disposición.

DISPOSICION ADICIONAL

ArtfcuJo L° Se limita a treinta y cinco mil toneladas la ex­
portación de aceite de oliva en envases de contenido neto no
superior a cirico kilogramos.

La Dirección General de Exportación distribuiri\ esta canti­
dad a lo largo del año, de manera que no provoque lJas1.ornos
en el mercado interior.

A tenor de 10 dispuesto en el apartado tres del articulo 43
del Decreto número 250/U174, de 31 de enero, si durante la cam­
paña oleícola 1973-1974 el precio testigo rebasara el precio de
intervención superior, se suspenderá la concesión de- licencias
de exportación de aceite de oliva y de orujo. Se exceptúan de
este régimen de prohibición las autorizaciones de cxportndón de
aceite de oliva en envase"; de Contenido neto no supeJ'ior a cinco
kilogramos y las de aceite de oliva extra de Levante y similares.
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FCA

FeA-1 Ventana fija con perfiles laminados·A B 1. Perfiles !mninados en calíenie sequn
la norma UNE-36536, de acero A·37 D.
de ele rectilíneo, sin alabeos ni reba·
bas:Tendrán el valor de l asignado a
este parámetro; El perfil utilizado será
de tipo 2. En toda su longitud, se co­
locarán bu Iones autorroscantespara
la suJecjón del junquillo por presión.
Se situarán a 50 mm de los extremos
W como máxi,rno cada 350 mm. Los
junquijlos. serán de fleje de acero
galvardzado conformado en frlo, de
0,5 mm de espesor. Sus encuentros
se/Cubrirán con- cantoneras del
mismo material. Las unjo'ncs entre
perfiles,jrán soldadas en todo su
perímetro de contacto. Los ejes de
los perfdes se encontrarán en un
mism9 plano bI sus encuentros for 4

marán ánglllo recto.
A cada lado vertical de! cerco, se
fijarán dos patillas de 100 mm de Ion·
Qitud -separadas de los' extremos
250 mm. Para A igualo maiJor de
1.750 mm, se fijará, ~demás,una pat¡·
lia en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevará un taladro de (/) 6 mm en el
centro y el púfil superior tres tala·
dros de igual dim,ensión. uniforme·
mente repartidos'y una patilla al
centro.
la carpintería vendrá prote¡:¡ida con
jmprim~c¡ón anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesor.

Dimensiones en mm

Perfil l b 9 d

30 28,0 16,5 3.0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3.1

40 35,0 20,0 3,5

•
I I
cotas en mn•

Sección Yerticsl
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FCA-2 Ventana fija con perfiles conforrnados-A·B.J.R

cotas en mm

Sección vertical·

Perfiles conformados en frío. de fleje
de acerQ galvanizado. doble agrafa·
do, .de espesor mfnimo 0,8 mm.
resistencia a rolura no menor de
35 kg/mm'l, y límite elástico no menor
de 24 kg/mm!. Tendrán con reSpecto
al eje x, un "momento de inercia no
menor que I y un m6du~o resistente
no meno-r que R.. Respecto at eje y
tendrá un momento de inercia no me·
nordeO,6 cm' y un módulo resistente.
nO menor de 0,4 cm3 •

En toda sú longitud se colocarán
tornillos para la sujeción del jl;l,O·
quilla pdr presión: Se situarán,a
50 mm. de losextremó.s y comO má·
ximo cada 350 mm.
los junquillos serán de fleje dé ace·
ro galvanizada conformaóo en frío,
de 0,5 mmde espesor. Sus encuen­
tros se cubrirán con cantoneras del
mismo material. las uniones entre
perfiles, irán soldadas en todo su
perímetro de contacto. Los ejes de
Jos perfiles se encontrarán en un
mismo plano y su:? encuentros for...
marán ángulo rE!.cto.
A cada lado vertical del cerco, se fi ..
jarán dos patillas de 100 mm de Ion..
gitud separadas de los. extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijará, además, una pati·
lIa en ei centro. Para B mayor de
1.500 fT,m el perfil horizontal inferior
llevará un taladró de <!J 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala·
~.ros ·de. igual dimensión; uniforme·
mente repartidos y una patUla al
centro.
Se repasarán con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvailizado.hé!ya desaparecido por
la soldadura.
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Sección horizontal

Los p'erfiles representados son genéricos. no reares-
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FCA.3 Vel!tana de una:1íoja allatible de ejo vertical Perfiles laminados en caliente seaún
'con perfiles laminados-A·B.J. la norma UNE·36b36. de ac.ero A·37 b,

. de ele re.ctilineo, sin alabeos ni reba-
¡¡:~;:;;;;:;;;~;:;;;;:;;;;:;;;*illI bll.lodos ellos tendrán el valor de L
11 ••lgnado a este parámetro.

1A hoja se formará con perfiles del
tipo 1. En toda su longitud se coloca­
r.n bulones autorroscantes para la
luJ.ción del junquilló· por presión.
Se sItuarán a 50 mm de los extr~mos
U como máximo cada 350 mm. Los
Junquillos serán de fleje de 'acero
~alvan¡zado conformado en frío, da
0,5 mm de espesor. Sus encuentros
se 'cubrirán con cantoneras del
mismo material. por la parte exterior
de la hoja se colocará un vierteaguas
t61dado por puntos al perfil horizon­
'tal inferior.
El cerco se formará con perfiles del
tipo 2. El perfil horizontal inferior.
llevará 3 taladros de SO mm2 de sec­
ción para desagüe de las aguas infil­
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical de! coreo se·fija­
ran dos patiHas de 100 mm de longi­
tud, sepa.radas de los extremos
250 mm. El perfii superior llevará tres·
taladros de C/J {) mm, uniformemente
repartidos. .
las lJniones entre perfiles irán sor.
dadas en todo su perímetro de con­
tactq, Los ejes de .los ¡perfiles se
encontrarán en un m!smo plano y $u!J
encuentros formarán ángulo rectQ.
los planos formados por la hoja: y el
cerco serán· paralelos en posición de
cerrado. .
la hoja irá unida al cerco mediante
dos pernio's o bisaqras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm ,d$
los extremos. Entre la hoja.y el cerco.
existirá una cámara de expansión..
con holgura de cierro no ·mayor da
2mm.
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
lJ continuo. Podrá montarse y des..
montarse fácUmente para sus repa;'
raciones. Dicho mecanismo será una
Cremonacon puntos de cierre supe.
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun­
to de cierre en el centrol para A infa­
feriar a 1,000 mm.
la carpinterla vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi­
Cras de espesor.
la carpinterla será estanca al agua
bajo un cauda.l de 0,12 1/min. mi tJ
con presión estática de 4 mm de·co­
!t!mna de agua, y no permitirá; un
paso de aire superior a 60 m3jh. m'.,

~ NT:
Construcción

'"11:

'".ñ

Pedil ~f Petf,l lloe 2
Dimensiones EIl r:'m

JI 11
Perfil L b 9 d

SO 19.5 15,5 3.0
Tipo 1 34 32,1 18.1 3.1

40 25,0 20,0 3,5

30 28.0 16,5 3.0
Tipo 2 34 32,6 18,1< 3.1

'1 ~ 1" 40 :35,0 20,0 ;3,5
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Perfiles conformados en frío, de fleje
de acero galvanizado; doble agrafa.
do, de espesor- mínimo 0,8 mm,
resistencia a rotura n o menor de
35 kg,mrn\ y límite eLástico no menor
de 24 kfj,'mm"', Tendrán con respecto
al eje x, un momento de inercia no
menor que I !:I un módulo res¡~,tente

no menor que R. Respecto al. eje y
tendrá un momento de inerciá no me­
nor de 0,6 cm! Id un módulo resistente
no menor de 0,4 cm3".
La hajo se" forma'fA con pérfiles tubu­
lares. En toda-su longitud se-coloca~

tán tornHlospara la .:sujeción: del
junquillo por presión', Se situarán a
50 mm de los extremos y como má·
ximo cada 350 mm: Los junquillos
serán ,de fleje de acero galvanizado
conformado en .frío, de 0,5 mm de
espes0L Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se co­
locará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior. El
perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm! de
sección para desagüe de las aguas
infiltr-adaS, uno en el centro y dos a
100 mm de los ex~remos.

A ceda lado vertical del cerco se fija­
r¡jn dos patillas de 100 mm de longi­
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevará tres
taladros de (/) 6 mm, uniformemente
repartidos.
Las uniones entre perfiles irán sol­
dadas en todo sil perírnetro de con~

tacto, Los ejes de lc-s' perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
enc,uentros formarán ¿r,gulo recte;>.
Los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
La hoja irá unida al 'cerco medinnte
dos pernios o bisi39raS, co:ocados
por so~dadura al perfil y a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja Uel cerco,
existirá una cámara de exp:;:nsión,
con holgurüde cierre no mayor 'de
2mm, .
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de' funcioo'amiento suave
y contím!o.· Podrá montarse ti des­
montarse fácilmente para sus rcpa~

raciones. Dicho mecanisrno, será una
cremona con puntos de cierre supe·
dor o inferior, Que podrá sustituirse
por otro mecan'fsmo conun solo pun·
to de cierre en el centro, para A iofe·
rior a 1.000 mm.
Se repasarán con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desapárecído por
la soldadura.
La carpintería será estanca alapua
bajo un cfludal de 0,12 l/min, m2'.. y
con presiónestátíca de 4 mm de co­
lumna de 'agua, y no permitira un
paso de aire superior a eo ma/ll. m~.
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FCA·4 Ventana de una hoja abatible de eje vertical ton perfiles
conformados·A·B.f.R -

~ecc¡pn horilOnlal

;'lzadQ

LQll perfiles representados Son genéricos, no reales
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FeA

PúfH~s laminados en caliente según
la norma UNé>3e53e, de acero A-37b,
de eje rectilineo. sin'alabeos ni reba..
bas.Todos ellos tendrán el valor de"
asignado a este par~m·etro.
las hojas se formarán con perfHes
del tipo. 1 excepto el batiente qua
será del tipo 3. En toda su longitud se
colocarán bulones autorroscantes
para la sujeción del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm de los
extremOS y como máximo cada
350 mm, Los junquillos serán de fleje
de acero 931vanizado confornlado en
frio.• de 0,5 mm de espesor. Sus en­
cuentros se cubrirán con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex·
icrior de la hoja se coloc,¡r<:t un
vierteaguas soldado por puntos af
perOl hOrizontal inferior.
El cercO se formará con perfiles del
tipo 2. El p€rfll hcr170ntal inferior,
llevará 3 ta!i'ldrns· de 30 mn.:e de sec_
ción para C,CS;;lfHJC de ]?s agUil.5 infit"
trctdas, uno en el Cf'I~\ro U dos a
100 mm de los extrenlQs:
A cada lado vertical Jel cercó se fija~

rán dos pat¡:las ele lCü mI)) (Je lonqi~

tud, sepnradas de los extremos
2')0 mn1. Ei perfil superior I,k-~'Fl.r¿ tr·es
taladros de Ó 6 01111, ~lnifofl11e!nente

repartidos
Ll'ls unionc~: entre perfiles ir('In sol~

dadas en todo su perímetro eie con·
tacto. Los ejes de los perfiles se
en::ontrarán en un mismo piaw¡ US~jS

erlcuenttos formarán ángulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelOS en posición de
cerrado.
Las hejas irán unidas al cerco me•
diente dos pernios o bisagras. colo·
cados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos, Entre las
hojas y el cerco ex¡sHrá UnA. C¿l1nara
de expansión, con holgura de cierre
no ma!Jor dc 2 mm.
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento SU3'¡a
y contim;o. Podrá montarse U des~
montarse fácilmente para sus repa·
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona Con puntos de cierre supe·
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun.
to de cierre en ef centro, para A Infe·
rior a 1.000 mm.
la carpinterla vendrá proteqida con
Imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesor~

La carpintería será eshl;nca al aGua
bajo un caudal de 0,12 I/min, m1 y
con presión estática de 4 mm de co..
lumnB de agua, y no permitirá un
paso de aire superior a 60 m:Jjh, m:.
Dimensiones en mm
Perfil L b 9 d

I .1
r-

, -

111

.. ...
•
I 1

redi! tipo t Perf,¡ tipo 2 ~¡f~ ti;» 3 30 '9,5 16,5 3,0

~'-t--"g_..-: - _+__5L__ ;

JI
Tipo 1 34 32,1 18,1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

J..I 30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1

40 35,0 20,0 3,5

30 28,0 8,0 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 3,1

'¡-'-'I .; __2 ___ ; +--'----±.
,

40 35.0 10,0 3,5, '

ccu e9,02¿;(91,714

Sección v~'Ii.:al

~~~~~[1\,
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Batiente- cotil~ en mm
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fCA·5 Venlana de dos fiojas abalibles de eje vertical
ton perfiles laminados·A·B·L
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Perfiles conformados ~n frío, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa4
do, de espesor mínimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg 'mmz, Iollimite elástico no menor
de 24 kg mm~. Tendran con respecto
al eje x, un momento de inercia no
menor que I y un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
lendrá un nlornento de inercia no me·
nor de 0,6 cn1 4 y un módulo resistente
no menor de 0,4 cm3,

Las hojasse formarán con perfiles tu­
bulares. En toda su longitud se colo·
earan tornillos pAra \a sujeción del
junquillo por presión. Se situaran a
50 mm de los e;~tremos y COinO má··
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado en fria, de 0,5 mm de
espesor. Sus'-encuerl'tros se cubrirán
con cantoneras del rnismo materiaL
Por la parte exterior dI:) la hoja se co-,
locará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El períil hor¡lOnlal lnferior del cerco
llevará tres tBiadros de 30 mm~ de
seccje-n fH:'1ra desJQüe de las aguas
infillf?d0s, uno en el centro U dos a
100 mm de los extremos.
A cadi'\ 10.00 vertical del cerco se fria ..
n\n dos patillas de 100 mm de lon~i..
tu,.:.!. sep'Hadas de los extremos
~'.'jO ('FIl. El perfil sup.eriar :levEl.;8 ir0S
t,,:,,:(iro,""> de 1> 6 mm, uniforme,Y1c::rlte
ri?[ié1rbfos<
l?,,:; ur,;,-:"'nes entre perfiles irán sol·
oe,oas en, todo su perimeiro de con­
teé)O. Los ejes oc los perfiles se
encontrarán en un mismo plano kl sus
€iiClientros formarbn ánqulo recto.
Los pianos formados por la hojn !J el
r:uco serán paralelos en posición de
cerrodo.
Lr\5 lwjas 'irán unidas al ceres me
d:a'ntc dos pernios o bisagras, colo­
cados por soldadura al perfil kl a'
150 mm de los extremos. Entre las
hojas y el cerco existirá una cánWiñ
de expansión, con holgura de cierre
no mayor de 2 mm,
Llevará un mecanismo de cierre V
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse y des"
rnontars~ fácllm'ente para sus repa-­
raciones,Dicho mecanismo, será una
cremona con ¡Juntos de cierre supe­
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun­
iD de cierre en el centro, para 'A infe­
rior a 1.000 mm.
Se repasarán con cloruro de cinc
diluido,- todas las zonas en que el
galvanizado ha!;Ja desaparecido por
la soldadura.
la carpinterla será estanca al arwa
bajo un caudal de 0,12 l/min, m2 y
con presión estática de 4 mm de ca..
lumna de agua, y no permitirá un
paso de alre superior a eo m'/h. m'.

colas en mm

SBcci6n verl~ca!

A

ler;:ción horizontal

FeA-6 Ventana de dos hojas abatibles de eje vertical con
perfiles conlormados-A·B+R

~os perfil" representedos Ion.genéricos, no reales
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30 19,5
Tipo 1 34 32,1

40 25.0

30 28.0
Tipo .2 34 32,6

40 35,0
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de Acero
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(31)

Wino'owo ano' dooro. Slee/profHes. Cono/mo!!an

FCA..7 Ventana de 'una hoja abatible de eje horizontal Perfiles laminados en caliente según
con perfiles laminados·A·B·L la norma' UNE·36535, de acero A-37b.

1..
' " de eje rectilineo, sin alabeos ni reba·

~----_._-- ;;"'] bas, Todos ellos tendran el valorde 1.
.- _1 '- 1',.. asignado a este parámetro.

La hoja se formará con perfiles del

I
tipo 1, En toda su longitud se coloca·

I
Tán bulones 8l.Jforróscantes para la.

,

. sujeción 1 del junquillo por presión.
. 'Se situarán a 50 mm de les extremos

1:1 como máximo cada 350 mm. Los! junquillos serán de fleje de acero
galvanizado conformadQ en frfo, de
0,5 mm de espesor. Sus encuentros
se cubrirán con cantoneras del
mismo materíal. Por la parte exterior
de la hoja se colocará un vierteaguas
soldado por puntos al perfil horizon"
tal infetíor'. .
[·1 cerco se formará con perfiles del
1ipo 2. El. pedir horizontal inferior•
llevará 3 taladros de 30 mm! de sec,.
ción para desagüe de las aguas infil"
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se fija­
rán dos patdlas de 100 mm de longi~
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superiorl!evará tre.s
taladro!'> de q; 6 mm, uniformemente
repartidos. .
Las uniones enire perfiles irán sol,.
dadas en todo su perímetro de con,.
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano!..¡ sus
encuentros .formarán ángulo recto.
los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
la hoja irá unida al cerco mediante
dos pernios o bisaqras, colocados
por soldadura al perfil hl a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja yel cerco.
.existirá una cámara de expansión,
con holgura de cierre no mayor de
2mm.
llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse bJ des­
montarse fácilmente para sus repa,.
raciones. Dicho mecanismo, será una
crel')1ona con puntos de cierre supe,.
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun,.
10 de cierre en el centro, para A infe·
rior a 1.000 mm.
Llevará además' un brazo retenedor
articulado, que al abrirse la hoja la
mantenga en posición, formando un
·ángulo de 4SQ con el cerco.
La carpinterfa vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi•
eras de espesor.
la carpintería ser~ estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 l/mino m2 d
·ton presión estática de 4 mm de ca·
lumna de agua, y no permitirá un
paso de aire superior a éO mJ/h. m~.

Dimensiones en mm
Perfil L b

\.11
~*tica!

;H==JI=~~..~Í"
~h, 100. I
"~laUf\mm'

NTE
Construcción

•oc:
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Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, debla 8Jrafa·
da, de espesor mínimo 0,8 mm,
resistencia a rotura n o menor de
35 ~g/mmt, y límite elástico no m.enor
de 24 ko/mm 2

• Tendrán con respecto
al" eje x, un momento de inercia no
menor que J y un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y",
tendrá un momento de inercia no me­
nor de O,6'cm f y unrnódulo re~istente

no menor de 0,4 Cm), .
- la hoja se formará con perfiles tubu­
, lares. En teda su lóngitud se coloca·

rán tornillos para la sujeción del
junquillo por presión. Se sítuarán a
50 mm de los extremos y como má·
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado 00 frfó, de 0,5 mm de
espesor. Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del mismo materíal.
Por la parte exterior de la hoja se ca·
locará un Vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El perfíl horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm 2 de
seecian para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el. centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se fija..
rán dos patillas de 100 mm de longi·
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevará tres
taladros de (/) 6 mm, uniformemente
repartidos.
las uniones entre perfi.les irán sol·
dadas en todo superímeiro de COn­
tacto. Los ··ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano.y sus
encuentros formarán ángulo recto.
los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado:
la hoja i~á unida al cerco mediante
dos pernios o bisaqras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cercOI
'existirá una támara de expansíón,
con holgura de cierre no mayor de <

2mm.
llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse y des·
montarse fácílmente par& sus repa·
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona con puntos de cierre supe­
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun·
to de cierre. en el central para A infe­
rior a 1.000 mm.
llevara además un brazo retenedor
articulado, que al abrirse la Ilaja la
mantenga en posición formando un
ángulo de 45° con el cerco.
Se repasarán .con cloruro de cinc
diluido, todas I'as zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.
la carpinterfa será estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 I/min. m' \l
con presión estática de 4 mm de Ca·
lurrina de· agua, y no permitirá un
paso de aire superior a 60 m'jh. m'.

•

,olas en mm

Seccion vertical

j.

-r' ,,- --;-

~

r-

~r--t.",
+

!I L

I

•

o
~ .

fCA-8 Veniana de una hoja abatiblé de eje horizontal con
perfiles conformados·A·B+R

I
,..".'"-,-,

r II
"".,;;;-1 • f~~=,

-Ji 11-:- -¡u n
u .....----'--'------J í------..L---.-J ..

&tcción i1ofi.zontal

Los perfiles representados son genérisos, no reales
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f'CA·9 Ventana corredera con perfiles conformados·A·B·I·R Perfiles conformados en frlo. de fleJa
• de acero galvanizado, doble agrafa­

do, de espesor mfnimo 0,8 mm.
reslstenciá El rotura no menor da
86 kglmm', y Ifmlte elástico no meno'
ele 24 kg!mm'. Tendrán con respecta
el eje X, un momento de inercia na.
menor Que 1U un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje'!j
teodrA un'momento de inercia nO me­
norde 0,6 cm' y Un módllio resistenta
no menor de 0,4 cm3• •
Las hoja,s se form.arán Con perfiles fu..
bulares, En toda su longitud se colo­
Carán torn1i!os para la sujeción del
Junquillo por presión. Se sibarán a
{iD mm de los e;;tremos U CornO má­
>:ímo cada 350 mm. Los junQui\!o3
serán de 'fieje de acero galvanizado
conformado en frlo, de 0,5 mm da
espesor. Sus encuentros se cubrirál1
con cantoneras del IT'isma material.
El perfil horizontal inferior del cerca
llevará tres tai;¡,dros' de 30 rr,rr,2 dEt
sección para desagü-e de las aquas
infiltradas; uno en el centro y dos a
100 nim de los extremos.
A cada lado vertical de! cerCO, SI)
iijarán dos pa1í!tas de 100 mm de ion­
gitud separadas de los extremos.
250 mm. Para A igualo malJor da
1.750 mm, se fijará. además, una pati­
lla en el centro. Para B n'Jauor de
1.500 mm e1 perflÍ horizontal iñferior
llevara un taladro de 15 6 mm en el
centro y e¡ perfil sl¡p~rior tres ta;a­
dros de igual dimensión, I.Jn!forme­
mente repartidos y_ una patíiia al
centro.
las uniOnes entre perfíles irán sol..
dadaS en todo su ~r!rnetro de con­
tacto. los ejes de los pe:ti~es se
encontrarán en un mismo piano Id sus­
encuentros formarlO rinQu!o· rEctal
los planos formados P,g ía hOJa ~j el
cerco serán paralelos en pcsíClóll de
cerrado.
Las hojas irán m01ltadas sobre pati­
nes o poleas de acero inoxidable O
materlal sintético !J ·provistfls en la
parte superior de djstanciacJores,
evitando las vibraciones prodl1cGaS
por el Viento. los carnLes perrnlllrárl
el desplazamiento d", las hojAS 8.10­
largo de la ventana, de forma suave.
Lo!> mecanismos de cierre V n,anio­
bra llevarán un tirador en una de las.
hojas bI un elemento de fijací6n y
desbloqueo en la, otra. Podrán mon­
tarse y desmontarse para sus repa·
raciones,
Se repasarán con cloruro de cino
dl!l.!ido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la so!dadura.
Entre la hoja y el cerco, existirá una
cámara de expansión. con hoigura de
cierre hO mayor de 2 mm. .
lá carpintería será estanca al apua
bajo un caudal de 0,12 I/n¡in.m~ y
con presión estática de4 mm ue ca·
Jumna de agua, -Y no permitirá un
paso de aire superior 6 60 m:l;h, m=.

los perfiles representados son genéricos, no reales

eliSIB I I (31) ! Xh2 ,

NTE'
Construcción

..
oc..
a...
w..
'"e..0;;
:>
~..
'".~
.!l..
oS

~



B. O ílel E.-Niim. 352590 9 fenrero 1974
--------~---------

Perfiles laminados en caliente sepún
la notma UNE·3e536, de acera A~37b.

de eje rectílineo, sin alabeos ni reba.
bas. Todos ellos tendrán el valor de L
asignado a este parámetro.
La hoja se formará Con ,perfiles del
tipo 1. En toda su longitud se coloca·
rán bLJlones autorroscantes para la
sujeción del junqoHlo' por presión.
Se situarárr a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 350 mm. los
junquillos serán de fleje de acero
galvanizado conformado en frlo, de
Q,5mm de espesor. Sus encuentros
se cubrirán con cantoneras del
mismo materia!, Por la parte exterior
dela hojase colocará un vierteaguas
soldado por puntos al perfil hariz,on·
tal inferior.
El cerco sé formará Con perfiles de!
tipo?" siendo el batiente de separa~

ción entre la parte practicable \J el
montante tijo, del tipo 3. El perfil ha·
rizontal inferior, llevará 3 taladros de
30 mm' de sección para desagüe de
las aguas inWtradas, uno en el centro
y dos 8100 mm de los extremos.
A' cada lado vertical del cerco, se
fijarán dos patillas de 100 mm de
longitud separadas ;de los extremos
250 mm. Para A igualo mayor de
1,750 mm, se fijara, además, una
patilla en el centro. El perfil superior
llevará tres taladros de C/J ó mm.
uniformemente- repartidos.
Las uniones .entre perfiles irán sol­
dadas en todo su' perímetro de con·
tacto. Los. ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán ánqulo recto.
Los planos formados Dor la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
La hoja irá unida al cerco mediante
dos pernios o bisapras,colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de;
los extremos.
Entre la hoja.y el c~rco, o batiente
en su caso, existirá una cámara de
expansión con holgura de cierre no
mayor de 2 mm.
Llevará un mecanismo de clerre y
maniobrade funcionamiento suave y
continuo. Podrá montarse !d desmon­
tarsefácilmente para sus reparacio­
nes. Dicho' mecanismo, será una ere·
mona con puntos de cierre superior
O inferior, que podrá sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en -el centro, para A inferior
a 1;000 mm.
La carpinter(a vendrá proteaidacon
imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesor.
la carpintería seJá estanca al agua
bajo un caudal del O,121/min. mZ y con
.pre-siónestática de 4 mm de columna
de agua, y no permitirá un paso de
aire superior a 60 m3jh, m:.

•
1350

l.
5Cj¡

•

feA-lO Ventana compuesta de. una:hoja abatible de eje verlic.al
-y'montante fijo con .perfiles laminados-A·B·L

•

•

Dimensiones en mm

Fd t\Xl1 1w1il~ 2- Perfil t4» :l Perfil l b 9 d

·30 19-,5 16,5 3,0

1.111
Tipo 1 34 32,1 18,1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3.1

40 35,0 20.0 3,5

30 28.0 8.0 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 3,1

1 ".14-"-· H " I 40 35,0 10,0 3,5
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PerflJes.conformados en frio, de flele
de ac~ro galvanizado, doble agrafa­
do. de espesor mfnlmo 0,8 mm,
res'istencia a rotura n a menor de
35 Kg,mm'J. y Urnits elástico no menot
de 24 kg/mm~. Tendrán con respecto
el eje' X, un momento de Inercia nO
menor que I ij un módulo resistenta
no menor que R. Respecto al-eJo ti
tendrá un momento de Inercia no me­
not de 0,6 cm l y un módulo resistente
no menor de OA cm3•
La hoja se formará· con perfiles tu­
bulares.En toda su longItud se colo­
carán tornillos para la 'sujeción' del
junquillo por presIón. Se situarán a
60 mm de los extr¡;lmos y como má­
ximo cada 350 mm. ·Lo~ junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado en frfo, de 0,5 mm de
espesor, Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del misnlo material_
Por laparte exterior de la hoja se co­
locará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior•
El perfH horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de GO mm1 de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno .en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se
fijarán dos patlllas de 100 mm de Ion­
pitud. separadas de los extremos
250 mm. Para A igualo mayor da
1,750 mm, se fijará, además, una pa..
tilla en el centro. El perfil superior
llevará tres taladros de (/; 6 mm, uni­
formemente repartidos.
Las uniones entre~perfiíes irán sor­
dadas en todo su perfmetro de con­
tacto. Los ejes de los perfiles S9
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentrOs formarán ángulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seránparale\os en posición dEl
cerrado.
la hoja irá unida al cerco mediante
dos pernios o bisagras, colocados
por SOldadura al perfil y a 150 mi¡l de
los eitremos. Entre la hoja y el cerco,
o perfil de separación en su caso.
existirá cámara de expansión, con
holgura de cierre de 2 mm.
Llevará un mecanismo' de cierre y
maníobra de funcionamiento suava
y continuo. Podrá montarse y des­
montarse fácHmente para sus repa­
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona can puntos de cierre supe..
rior o Inferior, que podrá sustituirsE!
por otro mecanismo con un solo pun..
tó decíerre en el centro, para A Infe­
rior a 1,000 mm.
-Se repasarán con cloruro de cine
dHuíd'o, todas las zonas en que el
.gaIY~nizado haya desaparecido par
la soldadura.
la ci$rpinterla será estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 l/min. m'Z y
con presión estática' de 4 mm de ca­
lumnade agu8, y no permitirá un
peso de aIre superIor ~ eo m3jh. m',

CDU 00.028;891.714
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Los perfiles representados SO/'\ genéricos, no reale,
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Sección horilOntal

fcA.tt Ventana compuesta de una hoja .abatible de eie verticali_...".. ..".rl~",,_ ..'k"'~ ,

,
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Perfiles laminados en caliente segón
la norma UNE<~c536. de acero A-37b,
de eje rect¡¡¡neo. sin alabeos ni reba·
baso Todos ello's tendrán el valor deL
asignado ti este parámetro. ' ..
las hojas se formarán con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente Que
será del tipo 3. En toda su longitud se- :
colocarán bulones 8utorroscantes·
para la suje,ción del junquillo por
presión. Se situarán a bO mm de los
extremos y. como máximo cada
350 mm, Los junquillos serán de fleje
de acero ¡:¡alvanizado conformado en
frio, de 0,5 mm de espesor. Sus en~ ,
cuentros se'cubrirán con cantoneras
deL mismo material. Por 'la parte ex·
terior' de las hojas se colocará un
vierteaguas soldado: por puntos al
perfil horizontal.inferior. '
El cerco se formará cqn perfiles del
tipo 2, siendo el batiente de separa..
ciónentré la parte practicable y. el
montante fijo, del tipo 3: El perfil ho~

rlzantal inferior, llevará 3 taladros de
SO mm~ de sección para desagÜe de
las aguas infiltradas, uno en el centro
wdos a 100 mm de fos extremos.
A cada lado vertical del cerco, se
fijarán .dos patillas de 1'Ú041F.m de
longitud Séparadas de ,los extremos
250 mm. Para.A igualo mayor de
1.750 mm,. se fijará, además, una
patilla en el centro. El perfil superior.
~levará tres taladros de q; 6 mm,'
uniformemente repartidos. .
Las uniones entre perfiles irán sol­
dadas en todo su perfmetro de con~

tacto. los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán "ángulo recto.

· Los planos formados por la' hoja bI el
cerco serán paralelos en posición, de.
cerrado.
las h-ojas irán unidas al cerco me·
diante dos pernios o bisagras, colo..
cados por ,soldadura" al pe(fil y a
.150·mm,de los extremos.
Entre las hojas y el cerco, o batiente
en- su caso, existirá Una cámara de
expansión con holgura de cierre na
mayor de 2 -mm.
llevará un mecanlsmQ de eierre y
maniobra de funcionamiento suave y.
continuo, Podrá montarse y desmon­
tar.se fácilmente para sus reparacia-,
nes. Dic:ho mecanismo. será una cre­
mona con puntos de cierre superior.
a inferior, ·que pcdrá sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A inferior
a1,OOQmm. '.

· La carpinterfa vendrá protegida con
imprimación" anticorrosiva de 15. mi·

· eras de espesor.
la carpi"terla será estanca al agua
bajo un caudal del O,121Imin. m~ y con
presión estática de 4 mm de columna

. de agua, y no permitirá un paso de
,aire superiora.OO m'/h. mI.

Seccion veflicill

Ir-I-~ .. !!"'1i

U~.~!IJl:..Il~~~- ~~~J~1:'
_+_-1"'>. +

co:;tS,efl mm

fCA-12 Véfltana compuesta de dós hojas abatibles de eje vertical
.;. y montante fijo con perfiles laminados-A·fl·L

Dimensiofles en 1!lm

Perfil L b 9 d

!'dl'"
v

"""'\'" Perfi tipO 3 ,30 19,5 16,5 3,0

.J~lJ
Tipo 1 34 82,1 18.1 3,1

40 2s.o 20.0 3.5
30 2s.o 16,5 3,0

TipO 2 34' 32,6 18,1 3,1
40 85,0 20,0 3,5
30 28,0 '8.0 3,0

Tipo 8 34 32.6 8,6 3,1
·1 b. 1-¡._•..:.....-.J-.-,-il--++ 40 35,0 10,0 8,5
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A·

los perfiles represenfados son genéricos1 no reelef-

'!lindows and doors. SteefprofiJes. Consiruct/on

fCA·13 Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eíe vertical Perfiles conformados en frfo, de fl.la
y rnontante fijo con perfiles conformados-A·B.I.R de acero galvanizado, ?oble agrafa.

. do, de espesor mfnlmo 0,8 mm.
resistencia a rotura no menor de
35 ¡';g!mm~, y.límite elástico no menor
de 24 kg/mm 2• Tendrán con respécto
al eje X, un momento de inercJa no
menor que I y un módulo resistenta
no menor que R. Respecto al eje l:I
tendrá un momento de inercia nO me­
nor de 0,6 cm t y un módulo resistenta
no menor de 0,4 cm J •

Las hojas se formarán con perfiles tu­
bu1ares. En toda su longitud se colo­
carán tornillos para la sujeción del
junquillo por presión. Se situarán a
50 mm de los extremos y comO má­
ximo cada 350 mm. Los junquilloS
s_erán de fleje de acero galvanizado
conformado en frío, de 0,5 mm de.
espesor. Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del mismo material•
Por la parte exterior de las hojas se
colocará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El perfil horizontal'inferior del cercO
Hevará tres1aladros de 30 mm2 de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a.
100 mm de -los extremos.
A cada lado vertical del cerCO se:
fijarán dos patillas de 100 mm de lon­
gitud, separadas de los extremos
250 mm. Para A igualo maUQr de
1.750 mm, se fijará, además, una pa­
tilla en el centro. El perfil superior
llevará tres taladros de (/) 6 mm, uní­
f.orrnemente repartidos.
Las uniones entre perfiles· irán sor·
dadas en todo su perímetro de con·
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán ángulo recto.
los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
·cerrado.
Las hojas irán unidas al cerco me.
diante dos pernios o bisagras, colo­
cádospor soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos. Entre fas
hojas y el cerco, o perfiles de separa..
ción en su caso, existirá una cámara
de expansión, con holgura de cierra
np mayor 'de 2 mm.
Llevará On mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse·y des..
montarse fácilmente para sus repa..
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona con puntos'de cierre supe..
rior o inferior, que podrá .susfltuirse
por otro mecanismo con un solo pun..
to de cierre en el centro, para A-infe­
rior a 1,000 mm.
Se repasarán con cloruro' de cine
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por,
la soldadura.

'la carpinteria será estanca al agua
bajo un caudal de 0.12 l/m in. m~ y
con presión estática de 4 mm de ca ..
lumna de agua, IJ no permitirá un
paso de a'tre superior a 60 lilJ/h. m~.

CI/SfB

NTE
Construcción
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3,0
31
3:5

3,0
3,1
3,5

3,0
3,1
3,5

9

15.5
18,1
20,0

15,5
18,1
20,0

8,0
8,5

10,0

Perfiles lamiondos en Caliente según
la norma UNE·3é536, de él cero A·37b.
de eje rectilíneo, sin alabeos ni reba­
bas. Todos ellos tendrán el valor de L
asignado a este paramctro. .
las hojas se formarán con perfiles
del tipo.l excepto el batiente que
será del tipo 3. En toda su longitud se
colocarán bulone.s autorroscantes.
para la sujeción del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm de los
extremos y como máximo cada
350 mm. Lbs juriquillos serán de fleje
de acero galvanizado conformado en
frfo, de 0,5 mmde espesor. Sus en­
cUentros se cubrirá.n con cantoneras
del mismo material. Por la parte e)(~

terior de las hojas se colocara un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior.
El cerco se formará con perfiles del
tipo 2, siendo el perfil verti-cal de se·
paración entre la parte pra'cticable
\J la parte fija del tipo 3. El Derfil ho­
rizontal inferior, Hevará 3 taladros de
30 mm2 de sección para desagüe de
las aguas infiltradas, uno en el centro
y dos a 100 mm de lbS elltremos.
A cada lado vertical del cerco se
fijarán dos patillas de 100 mm de
longitud separadas de los extremos
250 mm. Para e mayor de 1.500 mm
el perfil horizontal inferior llevará un
taladro de (/) 6 mm en el centro y el
perfil superior tres taladros de igual
dimensión, uniforinefT\ente reparti­
dos y una patilla al centro,
las uniones entre perfiles irán sol­
dadas en todo su perimetro de con­
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontn¡rán en un mismo plano Id sus
encueptros formarán angula recto.
Los planos formados por la hojatl el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
Las hojas in:in unidas al cerco o per­
fil de separación de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisa{1ras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm delos extremos.
Las hojas irán unid~s al cerco me·
diante dos pernios o bisagras, colo­
cados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos.
'Entre las nojas lJ el cerco, o perfil de
separación en su caso, existirá una
ca mara de expansión con holgura de
cierre no maljOr .de 2 mm..,
llevará· un mecanismo de cierre y
maniobra de-funci-onamiento suave l:J
ccmtinuo, Podra montarse y desmon·
tarse fácilmlC?í'Ite para. sus reparacio­
nes. Dicho mecanismo, será una ere·
mona ton puntos de cierre superior
o inferior, que podrá sustituirse por
otro, mecanismo con un solo punto
de Cierre eft el centro. para A inferio.r
a 1.000 mm.
La carpinterfa vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi­
cras de espesor.
la carpintería será estanca al agua
bajo un caudal del 0,121/01in. m! y con
presión estática de4 mm de columna
de agua, y no p,ermitirá un p~so de
aire superior a 60 m:Vh. m~.

Dimensiones en mm

Perfil L b

SecCión vert!cal

f'lwjj¡ ~1 FeJlillipo 2 Perfil tipo 3
30 19,5

.-X1J1
TipO 1 :l4 32,1

40 25,0

30 28,0
Tipo 2 34 32,5

40 35,0
30 28,0

Tipo 3 34 32,5
40 ~10

---.J I

1>- !!
-

I

~~-l-
~II-__-,B"''''_~_+__-'B''':>' + fi_~ª t-
1 B !

---
I

.;!,. :11' "'

t 1

•

Aludo

fCA-14 V....lana ~ompuesta de dos hojas abatibles de eje verlical
. y parte lateral fija con perfiles laminados-A·B·L
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FCA

Perfiles ,'Qnfermados enfrfo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa·
do, de espesor mlnimo 0,8 mm.
res¡stencin. a rotura no menor de
35 kglmm', \J Hmite elástico no menor
de 24 kg./mm', Tendrán con respecto
al eje x, un momento de inercia no
menor que I y un módulo resistente
no menor Que R, Respecto al eje lJ
tendrá un rnomento de inercia no me·
nor de 0,6 cm 4 y un módulo resistente
no menor de 0,4 cm J ,

Las hojas se formarán con perfiles tLl_
bulares. En toda su longitud se colo·
carán tornillos para la sujeción del
junquillo por presión. Se situarán a
50 mm de los extremos y Como ma·
ximo cada 350 mm. Los junquiilos
serán de fleje de acero galvanilado
conformado en frío, de 0,5 mm de
espesor, Sus encuentros se cubriráfl
con cantoneras de: rn:é-iIT¡ü material.
Por' la parte exterior de la nO!¡l se
colocara un vierieéLluas soldaDo Dor
puntos al oerfil horizonral inferior.
El perfil horizontal inleri<Jr e!,.'1 u'rco
llevará tres taladros de 30 n-,rlo " de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro iJ dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se
fijarán dos patillas de 100 mm de
longitud sePflr2ldas de los extremos
250- mm, Para B maLjor de 1,500 mm
el perfil horilontal inferior llevará un
taladro de rJJ 6 mm en el centro hl el
perfil suoerior tres taladros de iqual
dimensión, un'iforrnemente repar..
tidos y una patilla al centro.
Las uniones entre perfiles irán sol·
dadas en todo su perimetro de con·
tacto. Los' ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo piano q sus
encuentros formaran ánCllllo recto.
Les planos formados por la 11o:a 1-1 F.:l
cerco serán parale:os en posic:ón de
cerrado. .
las hOjas irán unidas al eNea o oer·
ti! de separación de la parle lateral
fija mediante dos pernios o bisanras
colocados por soldadura al perfIl y
8150 mm de los extremos.
Entre las hOjas y el cerco, o perfil de
separación en su caso, existirá una
cámara de exoansión con holgura de
Cierre no mayor de 2 mm,
Llevará' un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y- continuo. Po.drá montarse ti des·
montarse fácílmente para sus repa~
raciones. Dicho mecanismo, serfl una
cremona con puntos de cierre supe·
rior o inferior, Que podrá sustituirse
por otro mecanismo con "un solo pun~
lo de cierre en el centrol para A infe..
'rior a 1,000 mm•
la carpintería vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eres de espesor.
la carpinterfa será estanca al agua
-bajo un caudal de 0,12 limin. m: de
carpinterla y con p.resión estática de
4 mm. d,e columna de agua, !:J ..00
permltJf<:l un paso de aire superior
a ea m!/h. m~. .

L

r

-t-

IX

cot•• en mm

Sección ~f¡;.cal

.+; ª.I-3 -+ ....!B"
. . .JBL. +~

+
-Le.

$aec:lón 11Ol'izonlal

Seéé;;órI vertical

Los perfiles representados son genéricos, no reales

FCA.15 Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eje vertical
y parte lateral fija con perfiles conformados-A·B·I·R

..
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~
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FCA.16 V"ntana compuesta de dos hojas abatibles
de eje vertical con parte lateral y montante fiios con perfiles
'aminados·A,B·L

Perfiles laminados en caliente seqún
la norma UNE·3é536, de acero A-37b.
de eje r,:;ctilineo, sin alabeos ni reba­
bas. Todo~ ellos tendrán el valor deL.
asignado a est~ parámetro.
Las hojas se formarán con perfiles
del tipo .1 excepto e.1 batiente que
seré del tipO 3. En toda su lonuitud se
colocarán bu IOnes auiorroscnntes
para iasujeclón del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm d~ los
extremos y ,como máximo cada
350 mm. Los junqurllos serán de fleje
de acero galvanizado conformado en
frio, de 0,5 mm de espesoc Sus en­
cuentros se cubrirán eoo cantoneras
del mismo materia1. Por la 'pa-rte ex..
terior de las hojas se colocará un
vierteaguas soldado por puntos al
periil horizontal inferior.
El _cerco se formará con perfiles
tipo 2, siendo el perfil vertical de se·
paración entre la parte practicable
y la parte fija del Jipa 3. El perfil ha·
rizontal inferior, llevará 3 taladros de
30 mm' de sección para desagüe de
las aguas infiltradas, une en el centro
\.l dos a 100 mm de Jos extremes,
A cada lado vertical del cerco, se
fijarán des pahl!as de 100 mm de lon­
qjtvd sepamdas de los extremos
250 mm. Para A igualo rnalJor de
1.740 mm, se fijará, además, una patio
Ila en el centro. Para B mayor de
1 óOO mm el perfil horizontal inferior
llevará un taladró de 06 mm en el
csntro !J el perfil superior tres tala·
dros de igual dimensión, ullitonne~'

mente reparti-dos y una patilla al
centro.
las uniones entre pediles irán sol~

dadas en tocio su oerimetro de con~

tacto: Los ejes de :os perfiles se
€,,·c~<¡trarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán ángu!o' recto:
Los nl:100S formados por la hoja U el
cerco serán paralelos en POSiCióf! de
cerrttdo,
les hojas irán unidas al cerco o pero
fil de separación de la parte lateral
fije mediante dos pernios o bisflQras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm de les extremos,
Entre lé'ls hojas y 'el cerco, o perfiles
ce se08ra'Ci6n en su caso, existirá
una ~amarade expansión con holgu{a
de Cierre no m8Hor de 2 mm.
llevará un <'mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podrá:montarse y desmon..
tarse hkllmente para sus reparacio..
nes. Dicho mecanismo, será una ere..
mona con puntos de cierre surerior
o inferior, que podrá s.ustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro¡ para A inferior
a 1.000 mm.
Le. carpintería vendrá proiegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesOr.
la carpintería será est~nca al agua
bajo un caudal del 0,12 ¡Imin. maYcon
presión estid¡ca de4 mm de columna
de agu3,' yno permitirá un paso de
aire superior a eo m~:h> m:.
Dimensiones en mm
Perfii L b g ,d

,

Sei;eíon W!rtical

" .. ,8/3 -----f-____. ~~3. _

A

-- colasen~ ao 19,5 16,5 3,0

lJlt
Tipa 1 34 32,1 16,1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

30 26,0 16,5 3,0
Tipa 2 34 32,6 _ 18,1 3,1

40 35,0 20,0 3,5

30 26,0 8,0 3,0

+-'-l- t-- -' - -;¡--,-J Tipa 3 34 32,6 8,6 3,1
40 .5,0 10¡0 .,5

Pe<fil fP) t Pe1N jjpo- ~ PoríillípO :&
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S¡cci¡,., verllcal

Wlndows ano' doot8. Slee!proli!e$. Con8ltucl!on

,FCA.17 Ventana compuesta de dos hojas, abatibles Perfiles conlorm,dos en frlo, de fleje
~e eje vertical con parle lateral y'm.ontante fijos con perfiles de acero galvanizado, doble agrafa.

f d ABIR
do, de espesor mínimo 0,8 mm,

con orma 01- • •• resistencia a rotura n o menor de
35 kg.mm1

, ti lfmite elástico no menor
de 24 kg/mm 2., Tendrán co·n. respecto
al eje x, un momento de inercis. no
menor que I y un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje U
tendrá un momento de inercia no me­
nor de 0.6 cm t y un' módulo resístenb¡
no menor de 0,4 cmJ; . .
las Mjas se formar¿n° con perfiles tu­
bulares, En toda su longitud se co[o­
earán for'nlllos para la 'suieción del
junquillo por presión•.Se"situarán a
60 mm de Jos extremos y como má..
ximo cada 350 rrm. los junquillos
serán de: fleje de acero galvanizado
conformado en f~ío, .de .O,5.mm de
espesor. Sus encucr.ltros se cubrirán
con cantoneras del mismo hlaterial.
Por la parte exterior de las hoias S9
colocará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El perfil horJzont~1 inferior del cerco.
llevará tres tali3dros de·30 mm~ de'
seccíón para desagüe de·las aguas
infiltradas, UllO en el centro y dos a
100 mm de los ext(emos.
A cada. lado vertical del cerco. ';13
fiJarán dos natillas.de 100 mm de Ion..
pltud .{'eparadas de los e:drernos
250 mm. Para A ig\Jal o müuor de
1.750 mm, se fijará.·además, una pati ..
!la en el. centro. Para B ma\jor 99
1,500 mm el perfil horizontal jnf~riol"

llevará un ta:adro de 1; 6 mm en el
cent-:o y el perfil superior tres tala..
dros de ¡gual dimensión; uniforme­
mente repartidos _\} un"a patilla al
centrO. .
Las uo;oñ es entre perfiles irán so!..
dadas en todo su perir:1etró de con..
tacto. Les ejes de 1-0 S perfiles se
encontrarán eh un mismo piano y sus'
encuentros formarán ángulo recto.
Los planos formados por la: hoja y el
cerco seran p¡;¡ralelos en posición de
cerrado. ..
Las hojas· irán unidas al cerco ,o' per..
ti! de senaración de" ¡a.parte lateral
fija mediante dos oernios o bisapras
colocados por soldadura al perfil y
a 150 nim de los eyJremos, ' :
Entre fas hojas yel cerco. O perfileS

·de separación en ·su caso, existirá
una camara de exparsión con hoigura
de cierre no mayor de 2 mm.
Llevará un ,mecanismo de cierre lJ
maniobra de funcionamiénto suave
1:1 continuo, Podrá montarse y des·.
montarse facilmente para sus r~pa·

raciones, Dicho mecanismo, será una·
cremona cor¡ puntos de cierre supe·
fior D inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun·
to de cierre en el centro, p'ara A ¡nfe·
riOf a 1.000 mm.
Se repasarán con cloruro de dnc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soltladura.
La carpinterfa será eStanca al agua
bajo un caudal de 0,12 l/m in. m1 y
con presi6n estática de 4 mm de co·
lumna de agua, y no permitira un
paso de aire superior a ea rf1J¡h, In::-,

NTE
Construcción
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Secc<6n horil.ontal _--L==-__.J.¡ cotas:"'mI

los perfiles representaao~son genéricos¡ no reales

CI¡$!B (31) Xh2
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Perfiles laminildos en caliente seqún
la norma UN E-3tb36, de acero A·37 b,
de eíe rectiLneo, sin alabeos ni rebH'
baso Todos ellos tf<ndr.?n el valor de L
asignado~a este parál1letro. .
Las hojas se form11ri'l.l1 con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente Que
sera del tipo 3, En toda su longitud se
colocarán buiones autorrOScClntes
para la sujeción del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm de los
extremos y como máximo cada
350 mm. Los junquillos serán de fleje
de acero galvaniZado conformado en
frío, de 0,5 mm de espes'or. Sus en­
cuentros se cubrirán con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex­
terior de las hojas se colocará un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal Iníerior,
El cerco se formará C('Jn perfiles
tipo 2, siendo el perfil vertical de se~

paraclón entre la parle practicfJb!e
ti la parte tija del tipo 3, El perfil ho~

rllontal infenor, llevará 3 taladros de
30 mrn~ de sección para desagüe de
las aguas infiltradas,'uno en el centro
q dos a 100 mm de ¡os extremos,
A cada lado vertical del cerco se
fijarán 'dos patillas de '100 mm de
longitud separ~\(ias ele los extremos
250 mm, Para B f1'5t¡0f de 1,500 mm
el oedil horilon1al inferior llevará un
taladro de 06 mm en el centro q el
perfil superior tres tcladros de iDual
dimensión, uníforrremente rep9rti~
dos ,y una patilla al centro. .
las uniones entre oerfiles inÚ,\ so!~
dadas en todo su perímetro de con·
tado. Los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano q sus
encuentros formaran ángulo recto.
Los planos formados por la hoja !J el
cerco' serán paraleJos en posición de
cernido. .
las hojas irán unid3S al' c<:rco o per­
fil de S€OaJaciÓn Ce la parte later'al
fija mediante dos nerriios o bisagras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos,
Entre las hoias y el cerco, O pf!rfiles
de separac;ón en su caso, existirá
una cámara de e~pansi6n con holgura
de cierre no mauor de 2 mm,
Llevará lin mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave \1
continUa, Podrá montarse y desmano
tarse fácilmente para sus reparacio.
nes. Dicho mecanismo, sera llna ere­
mona, con puntos de cierre superior

• O inferior; Que podrá .sustitulrse-por
otro mecanismo con un solo punto"
de cierre en el centro, para A inferior
a 1,000 mm, .
La carpinter:a vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi­
cras de espeSor,
La carpintería será estanca al agua
bajo un caudal del O,121/mln. m~'y con
presión estática de 4 mm de columna
de a-gua, tI no permitirá un paso' de
aire sup-erior,a ea m3fh, m:•

~eo;ciQfI veflicll

l

!- B~~ +.¡5q :;350

-11 8"",,", +-__ .ª,,,,3,--_~

¡ 8

I
1

FCA..18 Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles
de eje vertical con parte central fija con perfiles
laminados-A·B·L

lección verlical

AludO

.....Dimensiones en mm

Perfil t b g d

Perl~ J;:lo 1 Per¡i tíllo 2 ~rd ~"3 30 19,5 16,5 3,0

J'llt
Jipa 1 34 32,1 18.1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

30 28,0 16,5 3.0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1

40 35,0 20,<) 3,5
·30 28.0 8.0 3,0

¡ b ¡ ¡ , +1-.'-) Tip~ 3 34 32,6 8,6 3,1
40 35,0 10,0 3,5

(Continuará.)
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II. Autoridades y personal

NOMBRAMIENTOS, SITUACIONES E INCIDENCIAS

F'RANcrSCOFHANeO

El Ministro de Hacienda,
ANfONIO ~ARliEnA VElRIMO

DECRETO 256/1974, de 8 de febrero. por el que se
nombra Subsecretario de Economía Finanéiera, a don
José Ramón Femández.-Bugallal y Barrón.

A propuesta. del Ministro de Hacienda, yprcvb delibera­
ción del Consejo de Ministros en su reunión del día ocho de
febrel'o de miL novecientos setenta· y cuatro,

Vengo en nombrar Subsecretario de Economía Fina!lCiera a
don Ju::¡Ó Ramón Pcrnández-Bugallal y ... Barrón,

Así lo dispongo por el presente D:cr¿to, dadp en Madrid a
ocho de febrero de mil novecientos setenta y -cuatro.

MINISTERIO DE HACIENDA titución de don Marciano ~"!artínez Catena, quien cesa en dicha
representacíón, agradeciéndole los servicios· prestados en 'ella.

Lo que dígo a V. 1. para su conocimiento y efectos,
Dios guarde a V. 1.
Madrid, 22 de enero de 1974.-P. D., el Subsecretario, Salva­

dor Sánchez·Terán.

Urna. Sr. Presidente del Consejo Superior de Transportes Te­
rrestres.

MINISTERIO DE PLANIFICACION
DEL DESARROLLO

.,

MINISTERIO
DE OBRAS PUBLICAS

ORDEN de 22 de enero de 1974 por la que se
nombra a don Ignacio Bayón Mariné Consei8l"(j
representante de la Secretaria General Técniau en
el Consejo Superior de Transportes Terrestres.

Ilmo. Sr.: HaLiendo cesado por Decreto de 11 del actual
don José Luis Meilan Gil como titular de la ~cretarja General
Tecrnca de es~e Ministerio; y de eonforrnidaacon lo dispuesto
en el artículo 5<" 2 del Decreto 183611973, de 22 de iUriio{~.Bo~

lctín ,Ofic;Jal del Estado.. de 28 de julio) , que; refundiendo y
actualj:lando las disposicionés relativas al Consejo Superior de
Tntr1Gporles 'Iarrestres, modificó 5U es~ruóura, y con la', pro­
pue~ta hecha por la citada SecretElríaGeneral Técnica,

:-.ste Ministerio ha tenido a bien designar Consekro represen­
tilnte de la Secretaría General TécniCa en el Consejo Superior
de TrDI1Sportes Terrestres a don Ignacio Bayón Mariné, Secre­
tario General Tecnícodel Departamento, en sustituCión de don
Jost?- Luis }.1eilán Gil, quien cesa en dicha rl'pres~ntadón. agra­
deciéndole los servicios prestados en ella.

Lo que digo a V. I. para su bcnocimiento y efectos,
Dios guarde a V, L
Madrid, 22 de enero de 1974,-P n" el Subsecretario, Salva­

dor Sánchez- Teran.

Ilmo. Sr. Presidente del CmsE'ío Superior de Transportes Te­
rre5tT¡~S.

ORDEN de 22 de enero de 1974 por la que se
nombra a don Babas Marín Garcüi Con"cr€rorepre­
sentante de la Direcciótl General de Puertos y
Señales Marttimas en el Consejo Superior -de Trans­
portes Terrestres.

Ilmo. Sr.: Habiendo cesado por Decreto de 11 del actual
don Marciano Martínez Catena como titular de la. Dirección
Gen":l al de Puertos y Señales Maritimas; y de conformidad con
lo dlspuesto en el artículo 5.° 2 del Decreto 1836/1973, de 22
de junio («Boletín Oficial del Estado" de 28 de julio), que.
refundiendo y actualizando las disposiciones relativas al Con~
sajo Superior de Transportes Terrestres, modificó s.Uestructura,
y con la propuesta hecha por el citado Centro directivo,

E$te Ministerio ha tenido a bien designar Consejero represen"
tante de la Dirección General de Puertos y Señales Maritimas
en el Conseío Superior de Transportes· Terrestres a tion Subas
Marin García, titular de la expresada DiretciÓnGeneral. en $.US-

DECRETO 25711974; de 8 de febrero, por el que se
nombra a don Fernando Sánchez Creus Director
general de Planificación Social.

A propuesta del Mini,stro de Planificación del Desarrollo, y
previa dclíberación del Consejo de Ministros en su reunión del
día ocho de febrero de mil novecientos setenta y cuatro,

Vengo en nombrar a don FernandoSúm;:hez Creus Director
general de ·Plan¡fic:ación Social.

Así lo dispongo por el presE'nte· Decreto, iado en Madrid a
ocho de febrero de mil novecientos setenta y cuatro.

FRANCISCO FRANCO

El Mlnistl'o de Planificación de! Desarrollo,
JOAQUlN G UTlERHEZ CANO

ORDEN de 8 de febrero de 1974 por la que se nom­
bra ci don Felipe de la Morena y Calvet Director
del Gabinete Técnico del Ministro.

Ilmo. Sr.: En uso de las facultades que me confiere el ar­
tículo 14, apaytado· 4 de la Ley de Régimen Jurídico de la Ad~

ntiní::;tracián del Estado, vengo en nombrar Director del Ga­
bínete Técnico d'Ji. Mínistro de Pla{líficacíón del Desarrollo,
con catcr;oria de :::~ubdil"ector general, ~ don Felipe de la Morena
y CalveL funcíonario de la Carrera Díplomática.

Lo que comunico a V. L para su conocimiento y efecíos
oportunos.

Dios gua'rde a V.1
Madrid, 8 de ÍL'brero de :1974.

GUTIERHEZ CANO

Ilmo. Sr. Subsecretario del Departamento.

SECRETARIA
GENERAL DEL MOVIMIENTO

ORDENde6 de febrero de 1974 por la que se dispo­
ne el cese de @ita Belén Landabw u González como
Director del Gabinete Técnico de la Delegación Na­
cional de la Fdmilía.

En vírtud de las atribuciones que me están conferidas, a pro­
puesta del Delegado nacional· de la Familia y a petición de la
interesada, vengo en disponer el cese de doi'i.a Belén Landaburu
González como Director del Gabinete Técnico de la Delegación
Nacional de la Familia, agradeciéndole los servicios prestados,

Madrid, 6 de febrero de 1974.
UTRERA MOLINA


