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y Espaüa sobre el particular, el cual eniraní en VigOl' el tTi·
g(~simo día después que los Gobiernos de los Estados contratan­
tes se hayan comunicado recíprOCamel¡te que han cumplido
las condiciones previas constitucionales, necesarias para su en­
trada en vigor, y que se aplicará por primera vez a la im­
posición que tendrá lugar el año de la entrada en, vigor del
mismo.'""

Tengo la honra de manifestar a Vuestra Excelencia la con·
formidad del Gobierno espai101 con cuanto antecede.

Le ruego acepte, sellar Embajador, las seguridades de mi alta
consideración.

GREGORIO LOPE! BHA YO

Excmo. Sr. Juha Montanen.

Embajador Extraordinario y Plenipotnnciario de Finlandia
San Sebastián.

El presente Canje de Notu$ entrará en vif'nr d dil.l 11 de
febrero de 1974.

Lo que se hace público para conocímiento gel1cntl.
Madrid, 24 de enero de 1974.--EI Secretario general Tecnico

del Ministerio de Asuntos Exteriores. Enrique Thoma'i de Ca­
rranza.

MINISTERIO DE COMEHCIO
ORDEN de 2lJ de enero de 19,4 por la (/Ue se dictan
normas para el ejercicio de la pesc[t en el Golfo de
Vizca.ya y se prorroga la vigencia de las zonas de
veda establecidas por Orden de 20 de ('nero de 1970
( .. Boletin Oficial del Estado" mimero 26J,am.plwn­
dose el limite Norte de In zona de veda Sur.

Ilustrísimos seJ1ores:

La Orden de 20 de enero de H170 dispuso pi esldblecinüenlo
de dos zonas de veda --denominadas ~Norte~ y ijSurC en dicha
Orden- en el Golfo de Vizcaya, (:on el fin de salvaguardar sus
pesquerias, fundamentalmente la de la meduza<

En aquella Orden se señaló ]a vigencia de estas zona~ de
veda para un período de tres aiioB, contél.dos a pal'tir de! 1 de
enero de 1970. Analizados 105 resultados obtenidos durante 01
mismo, se considera necesario prorrogar aquella vig¡'ncin, intro~­

duciendo, no otrstante, algunas variucjonf>s en las condíciones
que para la prohibición de la pesca en dicha úrea se fíjaban
en el punto cuarto de In repetida Orden; todo ello en virtud c'e
lo dispuesto en el apartado VI del Acuerdo General de PeSca
entre Espafia y Francia, en vigor dl'cide el 20 de marzo dA 1967,
Y lo acordado entre las dos -Á.dl11inislrM.ionf's para su cumpli­
miento,

En su virtud, este Mínüit.erio, a prepue'>ta d(' b Sub'>eCJ c1a­
ria de la Marina Mercante. tiene a bien di",l~oner'

Prime-ro.~-Se mantienen, h<lsta el :n de didunbre dE' W74. el
área y situación de ]a zona de veda "Node», cuyos _!imi't's son
los siguientes: Al Norte, paralelo de 47"-15' N.' al Sur, p,,¡r8.!é]u
de 46"-28' N.; al Este, linea situada a 10 millas ¿¡I O('st-e y pHra­
leja a la que une el Faro de Penmurchcon la bcva Este de la
plataforma de Rochebonne; al Oc~te, linf.'u trazada' pHraicJamen
te al límite precedente y a 35 millas al O,,}ste,

Segundo.-Se mantiene asiniismo, hasta el :31 de diciembn·
de 1974, la zona de veda ..Sur", amplít'tndose su limite Norte
hasta la latitud 44"-27' N. Queda dete-rminada dicha zona por
líneas que unen los cuatro puntos deternünados por las siguien­
tes coordenadas: AJ Noroeste, 44"-27' N, Y F-42' W.; at Noj-d-este.
44"-27' N. y 1"-31,5' W,; al- SudBste, 43"-46' N. Y 1"'-:37' W,; al SUr­
oeste, 43"-46' N. Y 1"-42' W,

Tercero.-En la zona de veda "Norte" contimú,l prohibida toda.
clase de pesca, con excepción de la de superficie para t\Ínido>;.

Sin embargo, hasta la fecha antes mencionada 6e 31 de di­
ciembre de 1974, se autoriza en dicha zona ~Norte" .la pesca de
la cigala del 1 de junio al 31 de agosio, a corididól1 de que las
apcrtaciones de esta clase de mari:';co representen un mínimo
del 70 por 100 de las capluras totulE'S por día,

Cuarto.-En la zona de veda "'Sur" continúa pl'ohibida toda
cla.se de pesca, con excepción de la de stlperficie para túnidos
y de la practicada con artes de cerco; a condición de que estos
últimos tengan una altura no superior a. 80 metros,

Quintü.~I"as infracciones a las disposiciones de la Pl'OS'-'f'te
Onlen ministerial 'se sQmeterán a lu:> penalidades previstas en

Lev 168/1961. de 23 de diciembre, :sobre sanciones por faltas co­
m~tídas contra las Leyes, Reglamentos y Reglas generales de
policia de Navegación, de las industrias marítimas y de los
puertos, no comprendidas en la Ley Penal de la Marina Mer­
carite.

Sexto.~Queda derogada la Orden ministerial de 20 de enero
de 1970 (~Bolet.ín Oficial del Esladon número 26J.

Lo que comunico a VV. l1. para su conocimientu y et"¡::ctos
correspondientes.

Dios guurde a VV. 11. muchos ail.os.
Madrid. 28 d,-" enero de HH4,

FERNANDEZ-CUESTA

Ilmos, Sres. Subscccetario de la \I1:nina Mercanle y Director ge­
nerol de Pesca Marítima.

l\lINISTERIO DE LA VIVIENDA
/

onDEN de 23 de enero de W,"l por la que se aprue­
ba la norma tecnológica NTEFCA.1197-1, ~FClchada8:

Corpintería de acero".

[!Lhln'itmo senor:

En apl\cHción del Decrelo .j565/19n. de 23 de dicicmbre.(~Bo­

ldin Oficia! del Estado» del 15 de enero de 1973). a propuesta
de la Dirección Genoral de Al'quit.::cJura y Tecnología de ia
Edillc¡lCión, y pn:~vio informe del Ministerio de Tnduslria y nel
Consejo Superior de lü Vivienda,

Este Ministerio ha resuelto'

Art.jcu !<-' 1." Se aprueba provhiollalmente la norma tecno·
lógica de la edificación. qu~ ligunl como anexo de h~ pl'l'sente
Oede.n, NTE-FCAí19?4.

Art. 2. La NTE·FCA/1971 rcguJ:l las actuacíones de Diseiío,
CáJcuto. COl~;:;lrucción, Control, Valoración y Mantenimiento, y
se encuentra comprendida en el anexo de la clqsificación sis­
temática del Decreto :;¡.565/1972, bajo el epigrafe de «Fachadas:
Carpinti'ría de ;lC('ro~,

Art. :3." La presente norma entrará en vigor a pnrtí¡· de su
publiCación En ei ..Boletín Oficial del Estado~, y podrá ser utili
7ada a dedos de lo dispupsto f'n el Decreto :;1565/1972, con ex­
Ct¿>pción dI' lo pstablecido en sus urticulos octavo y déCimo..

ArL En el plazo de "el,., n1"3es naturales, contados a
tJarjjr di la publicación de la plosente Orden en el .. Bolntin
Ofkiai del Lstado", sin PfTfUido de la entrada en vigor qlJe
en el f(fticll!O antcri0l" se scfíulu y al objeto de dar cum­
plimiento u lo establecido en ('1 artículo quinto del Decre­
to 3.565/1D72, las personas que lo crean conveniente y especial·
Inente aquellas que tengan debidHmente asignada la re-spon­
sabjlid"d de la planificación o df:' 19.s diversas actuaciones tec­
nológicas r<:'!acionadas conlu lV¡¡'ma que por esta Orden se
apru"'ba. poarün dirigir3C a la Diq)('cíón General de Arquitec­
tura y lecnoJ,.;gía de la EdíficaLÍ¡)n (Subdirección General ~e

Tecnologia de la EdificaciónSccdón de Normalización), seña­
jando las suW'n:mcia3 U observaciones que a su juicio puedan
mr·jorar pi contenido o aplicación de la norma,

ArL,.'j') 1. Consideradas, en ~ll Cft""O, las sugen,ncias remi­
¡-ídús, y él la vistn de la C'xperienci<J derivada de su aplicación,
la Dirección General de Arquitectura y Tecnoiogía dG la Edifi­
cación propondn'i a este Ministerío las modificaciones pcrtinen~

tes a in norma qllO por la presentp Orden se aprueba.
2. Tmnscurrido el plazo de un al10 a partir de la fecha de

publicución de la presente Ordell, sin que hubiera. sido modifi­
cada la. norma ~n la forma establecida en el párrafo anterior,
se entenderá que ha sido definitivamento ap:robnda, a todos
los efectos prevenidos en el Decreto 3565/1972, incIuidos los de
los artículos octavo y décimo.

Art. (l." Quedan derogadas las disposiciones vigt'nl.es que se
opoi1gan a lo di,spuesto en esta Orden,

Lo que comunico a V, l. parH su conocimiento y efectos.
Dios guw'de a V, 1,
M,¡drict, 28 de enero de 1974.

RODRlGUEZ MIGUEL

11,110 Sr Director generat de ArquÍlectura y Tecnología de la
EdiriCi-lciún.
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Carpintería
NTE de Acero feA

.Diseño Faeades. Slee! frame!"ork. Design 1974

1. Ambito de áplicación .Cerramientos de, .huecoS rectangulare,s de fachada, con puertas ti vel1tanas
realizadas con. carpintería dé perfiJes lam¡n~dos en caliente o conformados en
frlo y recibidas a 10,5 naees' interiores qel hueco. . •
El acristalamiento qe fa carpinterfa se ajustar" a la N1E·fVP. fachadas. Vidrios
Planos. .
las persianas, gulas 'y hueco d~ alolamiento ·se· atendrán a la. N1E·fDP:
fachadas. Defensas Persianas',

2. Información previa

Esltuctural Sobrecargas de viento sobre cada hueco según NTE·ECV, Estruduras. Cargas
de Viento.

Arquitectónica Uso y d¡mens¡ones.del.foc~l en que se instale la c~rpinterra.

Urbanística Oistancia a los edificios pr6xi.mos y altura de los mismos.
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las dimensionesjotales de l{:t carpintéria ti d~ los hut}cos en ~U~ se aloje. se.
~iustarán-a la tlpologfa siguiente:

Anchura det hueco ~ mm
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+--t +-t r-++---1' f--'----+ +---+ i l· +1---+..ot Wl 1 A I ~~l IR] ttWj kt> el

""'XLI ~ D L~'fI ~~
10,°10 O ~

1...100 [J
; 15'°1j
i 11\01
~ 1
"

~'ol ~

>"'l~
500 7$0" 1000 • 1250 1500 • 1750 2000

4----+ -t:--t +---+ +--...:.--+ +-,------f+~ +-t'c·----+

3. Criterio.de diseño

j
W

CI/SfB (31) Xh2 I

tas carpinterras tipo especifica"das en esta'NTE, podrán combinarse medianta
Jos elementos de acoplamiento necestirios para conseguir puertas Uventanas
de mayores dimensiones o de distinta composición.
Para facilitar la entrada de muebles, almenas uno de los huecos exteriores
de :toda vivienda o conjunto de locales que hayan de ser ;Jtilizados por una
misma entidad, presentará una superflcie practicable nomina! de dimensiones
no inferiores a 1.250 X 1.250 rrm.

CDU ~9.02M9l.714·
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ApJicacién

Se utilizará como elemento de cerramiento e iluminación con posibilidades de
ventilación al 100 ';'0, para anchura B no superior a 150 mm ti altura A no supe-
nor a 1,500 mm. -

Se utiliZará como e!emento fij'o de cerramíento e iluminación cuando existan
en elloeal otros huecos con carplnteria practicable o la venti,lación se resuelva
por otros medios.
No se utilizará a menos que q"uede resuelta Q asegurada la lim,pieza qesde el
exterior.. '

Se utilizará como ele11ento decerram:ento e iluminación con posibilidades de
ventilación al 100 %I,para anchura B IJ altura A no superiores a HiOü J:nm.

Se utilizará como elemento de cerramiento e iluminación Con posibilidades de
ventilación al 100 1%, par8dnchura B no superio,r a 750 mm \;l a~tura A no supe~

rior a 1.500 mm.

Se utilizará como elemento fijo de cerrflmiento e iluminación cuando existan
en elloeal otros hueccs C'Jn carpintería practicable o la ventdaClón se resuelva
por otros medios.
No se utliizara a menos que quede resuena y asegl!rada la !irflpieza desde el
exterior.

Se utilizará como elemento de cerramiento e iluminación con posibilidades de
ventilación al 40 %, para anchura B no superior ,8 1,500 mm lJ altura A no suoe­
rior a 750 mm.

Se utilizará como elemenfu de cerramiento e iluminación con pos1bliidades de­
ventiía-r::ió;¡ al40 ~'q, para ancnura B no superior a 1,500 mm U aHura A no supe­
rior a 750 mm.

Se utiliz~rá co"mo elemento de cerrfl.mi~nto e iluminaclón con posibilidades de
venti¡ac,lón al 100 %1 para ancrlura B y altura Ano superiores a 1.500 mm.

Se utilizará como elemento de cerramiento e iluminación con posibilidades de
venti lación al 50 %, para anchura 5 y al tura A no superiores a 2.250 mm, cuando
se desee c1!sponer libreme!}te del área ln.terior próxima a la yentan~.

D
D
[?]

Símbolo

FCA- 2 Ventana fija
con perfiles'
conformados
·AEl-J.R

FCA· 3 Ventana de
una hoja
abatible de
eje vertical
con perfiles
laminados
-A·B·L

FCA· 4 Ventana de
. una hoja

abatible de
eje vertical
con perfiles
conformados
"A-B-I-R

FCA· S Veniana de
dos hojas
abatibles de
eje vertical
con perfiles
laminados
-A-B-L

FCA· 6 Ventana de
dos hojas
abatibles de
eje vertical
con perfiles
conformados

. ~A-B·I·R

FCA. 7 Ventana de
una hoja
abatible de
eje horizontal
con perfiles
laminados
-A-B-L·

FCA· 8 Ventana de [ZSJ
una·hoja
abatible de .
eje horizontal
con perfiles
conformados
-A-B-I·R

FCA· ·9 Ventana .[f]/'.L
corredera -" "
con perfiles
conformados
-A'B-I-R

. Esp~cificación

FeA- 1 Ventana fija
con perfiles
laminados·
·A·B·L

FCA·IO Ventana
compuesta
de una hoja
abatible de
eje vertical y
montante fijo
con perfiles
laminados
.A-B-L

rt

~
Se utilizará como elemento de cerramiento¡ iluminación y venWaClón,
Para anCrl;){d 8 no superior a 750 mm..
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Se utilizará. como elemento dé cerramiento, i1uminaci6n 9 vé.ntilaci6n, para
anchura B no superior a 2,250 mm y altura A no mayor de 1.500 mm.

Se utilizará como elemenlo de ·cerramienlb, i1umlnaci6n y venlllaci6n. para
""chura 6 nO superior a 2,250 ml)1 U~1tura A no ma~or de 1.600 mm.

Se utilizarA como elemenlo decerramieMo. lluminaci6n y Ventilacl6n. para
anchura 8 no· superior a 1.500 mm.

Se utilizará; como elemento de cerf.amiento, llumInaC16n y ventliac!6n. para
-anchura B no superior a;r.500 mm.

raeades. S18e! framework. Desigrr
Aplicación

Se utilizará como elemento de cerramiento, Iluminación lJ ventilación, para
anchura 6 no superior a 700 mm, .

fachadas

Carpintería
de Acero

Símbolo

Xh2

2

NTE

Espécificación

FeA-U Venlana
_pue.ta
ele una hoja
abalible de
eje vertical y
monlanle fijo
con· pemles
conformados
-A·B·I·R·

FCA-12 Venlana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje y~rtical y
montante fijo
con perfiles
laminados
·A·B·L

FCA-13. Venlana
compuesta
de dos hojas
abalibles de
eje vertical y
montante fijo
con perfiles
conformados
-A·B·I·R

·I'CA-14 Venlana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical y
parle laleral
fija CO"

perfiles
lamin'ados
·A·B·L

FCA-15 Ventana
compuesta
de dos hojas
abalibles de
eje vertical y
parle laleral
fija con
perfiles
conformados
~A·B·I·R

FCA-16 Ventana ~.'C:-~--~~~'O~-Jl Se ·utilizará como elemento de cerraxlento, iluminación y ventilaci6n~

compuesta l?kJ[Jde dos hojas ~I\
abalibles de [¿
~~nv;:,:~al .•_I~_c~
laleral y
montante
fijos con
perfiles
laminados
·A·B·L

CliSt5 I J (31)

Diseño

•

..
u:.,
Q.

.n
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Especificación Simbolo
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Aplicación

B. O. del K-Num. 29

FCA-17 Ventana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical
con parte
lateral y
montante
fijos con
perfiles
conformados
·A·B+R

fCA.18 Ventana
compuesta
de dos hojas
laterales
abati.bles de
eje vertical
con parte
central fija
con perfiles
laminados
-A·B·L

fCA-19 Ventana
compuesta
de dos hojas.
laterales
abatibles de
eje vertical
con parte
central fija
con perfiles
conformados
_AoB'loR

fCA-20 Ventana
compuesta­
de dos hojas
laterales
abatibles de
una hoja con
parte centrat
y montante
fijos con
perfiles
laminados
·AoBoL

Se uUlizará como eíe,-nento de cerren:iento, iluminación IJ ventilación.

Se utilizará como elemento' de cerramiento, ifuminaci6n y ventilación, para
an:.:hura A no superior a 1,000 mn! bl donde no se preclse un hueco practicable
superior e. 750 nYlll.

Se utilizará como elemento de cerramienfo, ifúminaeión y ventnecfón, para
anchura A no superior a1.teO mm y dO¡;,je no se precise un hueco practicable
superior a 750 mm.

Se utilizará Como elemento de cerramiento, i!uminac;ón y ventllación, donde
no se precise ,un. hueeo practici;l.ble superior a 750 mm.

fCA-21 Ventana [E:J~
compuesta
de dos hojas
laterales
abatibles de
una hoja con _. .
parte central
y montante
fijos con
perfiles
conformados
-AoB+R

Se uti!izMá Ccmi) elemento,de ccrrarnienro, Hu.-n1nación y ventilación, donde
no se precise un hueco vactlc<Hile superior a 100 run.

fCA-22 Puerta de
una hoja
abatible con
perfiles
laminados
_AoBoL

Se u!i!iz?Já CCTO eleT,:,·1-o de curtlnú~do e 1túrninación én "huéces de paso
entre un iocal U i.il) r,sv":c, cx;,:;,;or SilUddos al mismo o semejante nivel, para
anchura B nQ supen:..lC a ¡50 ¡Ti:l1.
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El

NTE
Fa~ades. S!eel fr¡jmewot/c Dc13/;;;]

Aplicación

Carpintería
de Acero

fachadas

SímboleiEspecificación

Diseño

FCA·23 Puerta de
'una hoja
abatible con
perfiles
conformados
-A'B'I'R

Se utilizará comp elemento de cerramiento ~ ilum¡flac16n en hüecos de paso
entre un local y un espacio exterior situados al mismo o semejante nivel, para
anchura B no sup?rior a 750 mm.

FCA·24 Puerta de
dos hojas
abatibles
con perfiles
laminados
-A·B·L

Se utilizará comp e1e'l1ento de cArramiento'e ilumlnaci6n en hu(!coS dé pase
entre un tocalu un espacio €/.terior ::;1t:.)ados 'al m1smo Osemejante nivel, para
anchura B no superior él. 1,5':)0 mm.

FCA-25 Puerta de
dos hojas
abalibles
con perfi1es
conformados
·A·B·I·R

Se utilizará como e\"'mento d'? cerramiento e iluminación en hu~cos de pasO'
entre un local y un espacio' exterior situados al mismo o semejante nivel, para
anchura B no s~lper;or a·1.5oo mm.

FCA·26 Puerta
corredera
con perfiles
conformados
·A·B·I·R [±J

Se utilizará comO elemento d~ cNramiento etluminaciqn de huecos de pa.so
. entre un local y un espacio exterior situado al mismo nivel, para anchura B ~
altüra A"no superiores a 2.250 mm, cllando se d~sBe disponer libremente del
área interior próxima a la puerta,

FCA-27 Fijación del
cerco con
patillas
laterales

)>-~-( Se ut¡rílará para :-:jac.ión de carpinterfAs c~~Jo ancho B no se1l supNior a
1.500 mm, cuftndo. ~n el dintel el cerco \¡aVa recibido a fábrica.

fCA·28 fijación del r-t-<
cerco con
patillas
laterales,
patilla
superior y a·
la peana

Se utilizará o?'·a, f;i?,c:6n de caminfer":,l's cUlpancho B sea superior a
1.500 mm! cua,100 en 'ei dinte; e! cerCG valP reciGido a fábrica ka' en la base a la
peana.

lO
IC
lO
D...

lU

FCA·29 Fijación del
cerco con
patillas
laterales y a
la caja de
persiana

FCA-30 Fijación del
cerco con
patillas
laterales, a
la peana y a
la caja de
persiana

Ci~f5 ! (31) ! Xh2

Se t:tilí:ará pera fj:'L~;én de carDinledas ,cuyo ancho B no se"- !iuperior a
1.5J'J mm, cuandQ e¡¡ el eLotel eJ cerco yaya recibido a caja de perSiana.

Se utilizará para fijacL5r'! de carpiniedas t~uyo ancho B SéS superior a
1.500 mm, cuando en el dintel el cerco vaya recibido a caja de persiana lJ en la
base a la peana.

CCU 69.026,69U14
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4, Planos de obra

FCA-Planta

FCA-Alzados

FeA-Detalles

5. Esquema

Se numerarán en todas las 0'al1ta5 los huecos en (]U~ se vai~aa

itlstalar carpinter¡'a meti~¡¡c:8, ¡nd;Ci'li~do id cspsc¡+icor;ión::orrespon­
dIente, Se acompañará una rei3ciórr de tOGi",S ias i~speCltrCaCIOnes,

con el número que les corresponde en p:anta, e:;presando el valor
numéríco dado a sus parélmeüos.

fn los alzadDs se representar;), por su slnibol0, ia carpínteria metá­
lica uti'ízsda en c?!Cia c;:,~').

Se representarán qr¿ficarrcnte todos los deÍal'es de eiementos para
los cuales [la se !laya adcptado o no exista cspccificó:.;ión NTE.

F<'.J.-I~;'-'f.< FCA-fi~

-,;,---__ r- ~ ¡;---,-,---'!,,--]-::eJ _

Escala

uoo

uo

1:20
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Cálculo
1. Cálculo de las

dimensiones de la
carpintería en función
de las necilsídades
de iluminación

~
~

1

NTE

fachadas

Carpintería
de Acero
Facao't:3, Steel fram:;work Ca/cuk!/on

Se considera que el local (J'spone pi;re. Sd i"uminación, de huecos distribuidos
uniformemente en t)no oe sus pararncr¡i'Js e~teriores, cerrados con carpin­
teria metálica de aCuerdo con la presente norma y.acristaladoscon vidrio
transparente.
La carpintería prtSenfará .ufléta'L-'.ra A !j Ln ancho B no inferior a los determi·
nadas como a cúntlnuaCIOn se InOica:

En el mapa adjunto se determina la zC;-;c en que está situfJ.do el edificio, de
acuerdo con las coordenadas geogf¿dICél$ oe su emplazamiento.
Para cada hueco se determina la re:ac:ón h/d siendo h ~J d la3 proldecciónes
vertical ld horilOnta!, respectivamente, de ia di.stancia existente entre el centro
de la carpintería ,lj el punto más alto, de cualquier edifício u otro obst?-culo
situado enfrente ti que dificulte la i!urninación. Para carpinterías que deball
tener iguales dimensiones, se to¡rar¿ el ma~jor valor de h/d.
Con los datos c.nteriores IJ el tipo de locar a iluminar"se obtiene en la Tabla 1.
el coeficiente. a,

ConOCido el coeficIente a, la profundidad p del local y la, relación IIn entre la
longitud de la pared del lo·:al en que Se encuentran los huecos y el número
de éstos, la Tabla 2, permite determina.r el ancho B de la carpintería corres­
pondiente a una altur~ A o Viceversa.

•

+--·-'------l
PI.1n!a colas en m

.J I J o r~· o o::;'<:J ,.~ I/ I

..
l<:..
a..n..
."
r:
.!!
.2:
><
.!!!...
."
o.¡:..
<;;
'c
;E

I I (31) , Xh2 ,

<.,Ii- -'d'-- ...
CDU 09026,091.714
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Tabla 1
W

Relación h'd

\J/

~ tipo de local ;;, Zona ;. Goelicien!e a

Tipo de loeal Zona Relación h/d

O 0,25 0,50 0,75 1,00 1,50 2,00 3,00

locales que requieran uh nivel de ¡Iumi~ación V 0,50 0,65 0,85 0,95 1,05 1,25 1,35 1,45
de 1(Xf lux. como: Vestrbulos de viviendas, pa- W 0,45 0,60 0,60 0,90 1,00 1,15 1,25 1,35
sillos. cuartos de baño, garajes y almacenes. X 0,40 0,55 0,75 0,85 0,95 1,10 1,15 1,30

Y 0,35 0,50 0,70 0,80 0,90 1,00 1,05, 1,20
Z 0,25 0,35 0,50 0,50 0,65 0,75 0,77 0,87

tocales que requieran un nivel de numinación V 0,95 1,30 1,75 2,00 2,25 2,55 2,50 2,95
de 200 lux como: Escaleras, cocí nas. dormiro- W 0,90 1,20 1,65 1,90 2,10 2,40 2,45 2,75
rios, cuartos de estar. bibliotecas, vestíbulos X 0,80 1,10 1,50 1,75 1,95 2,20 2,30 2,55
de locales públicos, archivos, museos y áreas Y 0,75 1,00 1,40 1,60 1,80 2,05 2,10 2,40
de trabajo de poca precisión. Z 0,55 0,75 1,00 1,15 1,30 1,50 1,55 1,75

Locales que requieran Un nivel de iluminación V 1,90 2,50 3,40 4,OJ 4,35 5,00 5,15 5,80
de 300 lux como: Comedo'res y salones de W 1,75 2,35 3,20 3,75 4,10 4,70 4,85 5,45
hoteles. oficinas. restaurantes, cafeterías y X 1,65 2,15 3,00 3,45 3,80 4,35 4,50 5,05
bares, gimnasios, áreas de trabajo de precisión Y 1,55 2,00 2,75 3,20 ,3,55 4,05 4,20 4,70
media. Z 1,10 1,45 2,00· . 2,35 2,55 2,95 3,06 3,40

-----
Locales que requieran un nivel de tluminación V 2,75 3,65 5,05 5,85 6,50 7,3~) 7,65 8,55
de roo lux como: "Establecimientos -comercia· W 2,60 3,45 4,75 5,50 ,6,10 6,PO 7,20 8,06
les, salas de conferencias, aulas, labora- X 2,40 3,20' 4,40 5,10 5,60 6,40 6,75 7,45
torios y áreas de iluminación localizada para Y 2,25 3,00 4,10 4,75 5,25 5,9.5 6,20 6,95
fectura. Z - 1,65 2.15 3,00 3,45 3,80 4,35 4,50 5.05

-_._..._---.-- "--
Areas tocal!zadas qu.e requieran un nivel de V 4,50 5,95 8,20 • • • • •iluminación de 750 lux como: Tableros de ai· W 4.15 5,55 7,55 8,70 • • • •bujo y zonas dE trabajo de precisión. X 3,85 5,15 7,00 8,15 9,00 • • •y 3,60 4,75 6,55 7,66 8,35 • • .,

Z 2,80 3,75 5,15 5,9:) 6,55 7,45 7,75 8,65
.~([d;(:enÚ; a

• iluminación natural insuflciente.

~ A )- Profundidad del10cal p"

'V

Tabla 2

Aenmm Profundidad del local p en m H-Coeficiente a.,--

2-250 4,90 4,50 5,65 6,75 '7,00 9,00 10,15 11,25 V
2,000 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 g,oo '10,00

B
1.750 2,65 3,50 4,40 5,25 6,15 7,00 7,00 8,79 ',.500 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00 6,75 7,50
t.250 1,90 '2,50 3,15 3,75 4,40 5,00 5,65 6,25 Ancho ael !o-cal I
1.000 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00

N.O de huecos =-
750 1,'5 1,50 1,90 2,25 2,55 3,00 3,40 3,75 n

1,60 1,10 0,80 0,60 0,50 0,40 0,30 0,25 5,00
1,90 1,30 0,90 0,70 0,55 0,45 0,35 '0,30 3,40 5,00 5,70
2,10' 1,40 1,00 0,80 0.60 0,50 0,40 0,35 2,50 3,75 5,00 6,25
2,50 1,60 1,20 0,90 0,70 0,60 0,50 0,40 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00
2,80 1,70 1,30 1,00 0,80 0,70 0,60 0,50 1,70 2,50 3,40 3,90 5,00 5,90 6,70

• 3,20 2,00 1,50 1,20 0,90. 0,80 0,65 0,55 1,45 2,15 2,90 3,60 4,30 .5,00 5,75· 6,45
3,60 2,20 1,60 1,30 1,00 0,90 0,70, 0,60 1,25 1,00 2,EO 3,15 3,75 4,40 5,00 ,5,65

.! 4,00 2,50 1,80 1,50 1,20 1,00 0,80 0,70 1,15 1,70 2,25 2,80 3,35 3,90 4,45 5,00
e 4,30 2,80 '2,00 1,60 1,30 1,10 0,90 o,eo' 1,00 1,50 2,00 2,60 3,00 3,50 4,00 4,50

~ 4,80 3,10 2,30 1,70 1.40 1,20 '100 0,85 0,90 1,40 1,85 2,30 2,75 3,20 3,65 4,10

•e
5,20 3,30 2,50 1,80 1,50 1,30 ',10 0,00 0,85 1,25 1,70 2,10 2,50 2,95 3,35 3,75..
5,60 3,60 2,70 2,00 1,60 1,35 1,15 0,95 0,80 1,15 1,55 1,95 2,30 2,70 ¡¡,10 3,50
6,00 3,60 2,80 2,10 1,70 1,40 1,20 1,00 0,75 .1,10 1,45 1,60 2,50 2,50 2,85 ,~:~6,60 4,00 3,00 2,30 1,75 1,45 1,25 1,10 0,60 1,00 1,35 1,70 2,00 2,35 2070
7,10 4110 3,10 2,40 1,80 1,50 1,30 1,20 0,65 ~.95 ',

25 1,60 1,00 2120 2,50 2,?5

7,70 .4,40 3,30 2,60 ,2,00 1,70 1,50 1,30 0,55 0,85 1,15 1,40 1,70 1,95 2,25 2',50
6,80 5,10 3,70 2,70 2,10 1,80 1,60 1,40 0,50 0,75 . ',00 1,25 1,50 1175 2,00 '2,25.

500 750 t.oOO 1.250 1.500 1.750 .2.000 2,250

B en mm
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NTE
Cálculo

2. Cálcuio de la carpintería

fachadas

Facades. Slee! l'ramework Ca/cu!afíol1 " 1974
Los oar:;¡rnetros 1, R, que cOndicionan lo:, D"erfi!-es a' utilizar en la carpintería,
se determinan en.iunci6rl de :as d¡me!l:~iQ:~es de la carpinterla y de la carga
de viento. en la tabla 3, excepto para las específícacíoilElS fCA·14. FeA-15.
fCA18 y fCA-19. que se utiliza la tabla 4.
Cuando la carpintería esté iormada por perfiles laminados, la tabra 5 permite
fijar Su parámetro L. Que será el m3!Jor, obtenido a partir de fos valores de 1, R.
determinados anteriormente!J del tipo de carpinteria escogidq_

Carpintería
de Acero

OimensionE!!
de la carpin\t'Hía AS

'V
Momento de inercíe: 1
Módulo resiste'l\e R

2

'V
Olmensi-ooe!

de la carplT1teria AS

'V
Cafga de viento 7

2.250

Dimensiones de la carpintería en mm
-.--------------,-~_._~---------------,
A>B 6 A

B>A . A B
~__+_~.-~-~-----_._.~--- f-------. _-0·-- -------~-~_J

500 750 1.000 1,250 1.50-0 1.750 2.000 2.250 500 750 1.0bO 1.250 1.500 1.750 :2:.000 ._-+--

:Tabla 3

CI,Sl6

50

00

70

00

90

100

120

lOO

150

....
53

00

73

00

93

100

lOO

'"
126

130

25 20

30 N

35 28

50 <o

55 44

00 ...

65 52

70 56

75 00

'" 64
·85 ti8

95 76

112 SQ

125 100

'37 110

1!jIJ 120

130

1<0

""

lO!) 1Xh2!

16

20

ZJ

33

43

53

91

100

100

116

125

136

·'00

17

37

43

7B

100

101

111

126

'38
150

12

15

17

37

51

94

102

12!

131

1<0

'50

11

13

15

18

45

.,
00

72

,.
re

S!

100

108

117

124

133

150

O.HI
0,35

0,19
0,37

0,21
0,40

0.22
0.43
D,24
O,4ú

0,25
0,49

v
Ct,ñ
O,3~

0.26
O,3'l

0.11
0,43

0,]4
0,48

0,3r'
0,:,2

OA~
o,~

0.44
'0,6;

OA7
0,05

051
0,72

0,56
O,N

0,61
O,1j'j

OM
c,n
0,70
0;98

0,75
1,05

0,00
1111

0,61
0,63

0,67
0,70

O 7~i

0,;'8

0.82
, -o,i'~:'

0,90
O;~J

0,97
1,UI

':'03
¡,N

1.12:
1,16
'l,?3
1,23

1,33
1,"
1.45
1,51

1.57
'-'3
1.55
1,75

1.00
1.fJ/
1.'~)

1,g;J

044
0.3---1

o e';'
O,li}

0.00
003
o.,¡5
0,i3
1 r¡(
1,U8

1,07
·O,W

1.1-1
q,"¡"

1:>Q
o,':-'.}

2,37
1,E'2

260­
2.00
'2,85
2,19

3,01
2,;16

"3,32
~,:ó

O.7d
0.4'],

O,M
O.'1i

098
0.03

1.00
D,/J

1~'O

O,i' [

¿:~
1.42
0,91

1S1
0;%

1,54
1,05

1::'5
1, :2

100
1,19

1,07
¡;2{)

::::24
1,43

?,-l6
1 ,':JI

'2.74
1, ;;5

3 Gl
1,92

3."9
2,10

355
2,27

3.84
2,JQ

4,10
2,52

1,%

3,00
2,14

4313
~),'.;9

4.7':1
2,62

7,1')
3,92

7.55
'4,::q

~:~
g.~4
5,01

Q,75
é,35

10,45
5,74

1! ,00
6,úQ

130 1,85 1
O.f2 0,79 R
1,-'56 2,22 1
O,i~ O,94'R

1,62 2,59 I
0,67 -1,10 R
2:03 2,96 I
1/Xi 1,26 ft
2,).1 3,3:1 I
1,1'4 1,42 R
2m ~,70 I
,;~'s 1,58 R
~Vy.i 4,07 ,.
l,3l 1,74 R
3,12 4,44 1
1,';{J 1,89 R
3,;H 4,82 i
1,02 2,03 rt
3 f;4 5,19 I
1;;5 2,21 R
3,40 5,56 I
1,81 2,37 R
Á 1$ 5,93.
:'<00 2,53 R
A,42 6,30 1
2,12 2,66 F(
JI,}"\ 6.67 I
~ .'j 2,84 R
5,11 7,56 I
2.55 ,:3,22 R
5. 'U 8,30 1
2.80 3,54.R
6,'11 Q.25 I
3.12 3,95 R
7,13 10,15. I
3.42 4,33 R
781 11,12 1
0,76 4,74 R
8.43 12,01 1
4pi 5,12 R
9,1 1 12,97' I
4,37 5,53 R
9 ,73 13,86 I
4,61 5,91 R

10.57 15,20 1
5,12 6,48 R

JUI 15,68"
5,62- 7,11 R

12,60 17,94 1
ó,05 7,65 R

"3,54 19,42' I
tI,':l~ 6,26 R

1-(53- 20,76 I
7,qo 8,65 R

15,62 22,24 I
7,00 9,49 R

16.5! .23,",0 I
7,W. 10,03 R

CDU G9.028.69J.714
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v V
Dimensione. Oimensiones

.te la. carplnter:fa AB de la ca(pinterla AB
'V ... 'V

e.rO. de viento.~ Momento de Inercia I
7 Módulo resistente R

Tabla 4 OimeMion.. d. la earpinteríá en mm

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

A>B B A
B>A A B

500 750 J.oOO 1.250 1.500 1.750 2.000 2.250 50. 159 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000 2.250

'v ~ "" ~. 0.36 O,,," 0,86 1,23 I.. :la .. :lO 1. " 12 11

""
,. y ~ 0,23 0,31 0,41 0,52 R

'" ,- y y 0,43 0,69 1,04 1,48 I.. ..,
'" 24 :lO 17 15 '3 'V ~ Y 'V 0,26 0,38 0,;;; 0,62 R

'V ~ 'V 0,29 o"", 0,81 1,21 1,n IlO .. .. 20 "" 20 17 15
'V 'V "" 0,22 0,32 0.44 O,,," 0,73 R
'V 'V 'V 0,33 0.5.'3 0,92 1,38 1,97 I.. 53 '" 22 .. 23 20 ,8
~ 'V "" 0,25 0,37 0,;;; 0,66 0,04 R

"" 'v 'V 0,38 0,65 1.04 1,56 2,22 I110 'eQ ... 36 :lO '" 22 :lO w ·v "" 0,28 0,42 0,57 0,74 0,94 R
w 'V 'V 0.42 0,72 1,16 1,73 2.48 IlOO •. es 50 '" 33 28 '" 22
"" 'V '"

0,22 0,48 0,03 0,83 1 j C6 R
24 'V 'V 0,22 0.48 0,00 1,27 1,00 2,71 I110 73 56 M '" 31 ZI

'V 'y .0,23 O,'" 0,51 0.70 0,91 1,15 R
'V 'V 0,24 0,;;; 0,87 1,31> 2,lJ8 2,98 I110 .. .. <El '" 34 :lO '" 'V 'V 0,25 0,38 0,56 0,76 1,00 1,26 R

'" 'V 0,26 0.54 094 1.'" 2,25 3,21 I130 e4 es 52 .., 37 22 ..
"" "" 0,27 ....' 0,60 0.82 1,08 1,36 R

$1
'V "" 0,'.1e. O,,," 1,02 1,62 2,42 3,48 Il. III 10 .. '"

., ..
'V "" 0,29 0,45 0,05 0,88 1,16 1,47

¡OO
'V "" 0.36 0,63 1,00 1,74 2.00 3,70 IlSl 15 lO 50 ... 37 33 'V ,- 0,31 0,48 0,70 0,95 1,24 1,58
'V 'V 0,32 0,67 1,-15 1,86 2,77 3,95 I'E 100 .. 64 53 '"

., 35 'V ". 0,33 0,52 0,74 1,02 1,33 1,88
7iI ... w 0,34 0,71 1,24 1,97 2,94 4.20 I... 113 lIS .. .. 45 42 36 'V ~ O,'" P,55 0,79 1.08 1,41 1,78

= 'V 'V 0,36 0,76 1,31 2,10 3,12 4,M Icr lis 16 .,.
'" 54 45 .,

."" v 0,37 0,58 o.a4. 1,14 1,50 1,ro

~
'V 0,16 0,40 0.86 • 1,45 2,M 3,M 5;04 I138 112 02 .. '" 51 .f;
'V 0.23 O,4Z 0,66 0,:.15 J,3q, 1,7i) 2,14

~ "" 0,18 0,44 0,94 1,64 2,00 '.88 5.53 I.a 100 112 .. 75 .. .. 50
'V O,~6 . 0,40 0,72 1,04 1,42 1,86 2.38

• .... 0,20 O,C>Ct t .05 1,82 2.00 4.34 6.17 I

E
lIS 100 02 71 62 55 ... 0,28 0,52 0,81 1,16 1:59 2.08 2,6\

'V (I,n 0,54 1,15 2.00 3,18 4.75 ':';.76 Im 110 91 76 ea .t
"" 0.32 0,56 9,68 1,28 1.74 2,28 2;88

'", "" 0,24 0,00 1.'" 2,19 3,43 5.20 7,41 I
'''' "" 100 75 W ". 0.34 0,62 0,00 1,40 1.91 2,00 3,16

"" 0,27 0.64 1,36 2,36 3,75 5,52 e.oo I130 108 '" 05 72 ". 0.37 1,07 1,05 1,51 2,00 2,70 3,41

]a '" 0.2\1 a,lO 1,43 2,56 4.00 em 8." I'" "' 100 .•7
'V 0,40 0,12. 1,13 t,54 2,'22 2,91 3,68.

94 '" 0,31 0,74 t,58 , ,&3 2,73 '.48 9,24 I100 t25 107 83
'V 0,43 0,77 1,21 1,2í 1,74 3,11 3,94

111 ~ 0.34 0,82 1,73 3,00 4,76 7,11 10,13 I136 102 .,
'V 048 0,55 1,33 t,92 2,61 3,41 4,32

1'" ,:18 112 100
0,12 0,37 0,00 1,00 3,29 5.23 7,80 11,12 I
0,23 0,52. 0,9a .1,46 2,10 2,88 3,74 4,74

121 100
0,12 O,éQ 0.96 2,04 3.~4 5,62 e,4O 11,96 I138 0,24 0,56 t,oo 1,57 2.25 3,00 4,03 5,10
0,14 o,M, 1,04 2,21 3.83 6,00 9,12 12.94 I150 131 117 0,:18 0,5\ t,08 1,70 2,45 3,34 4,36 5,S:¡

124 0,14 O,~5 1,12 2,36 4,10 6,50 9,72 13.84 I1.,
0,28 ,0,05- 1,10' ~,82 2,59 3,56 4,66 5,00

"133 0,15 0,:0 1,20 2,54 4,3g 6,97 10,41 14,82 I
'''' 0.30 G,l\) 1,24 1,94 2.w 3,62 5,00 5,32-

0,15 0,'13 1.25 2m JI,M 7,37 11,00 15/íO I
'''' 0)2 0)4 1,3'2 ',00 2,w 4,04 5,28 5,66

TablaS ~ Especificación 7 ~

'V
L

Especific.ación
-
fCA· 1 I 2,55 3,92 . 6,61. 11 1,47 1 i 95 2.86-fCA·3 fCA· 5 fCA· 7 fCA-10 fCA-12 I 2,32 3,51 6,0{
fCM4 feA·lB • fCA-22 fCA-24 R 1,44 4,93 2,80

fCM6 rCMo' . I 1,78 2,72 4,93
R 0.90 1,20 1,92. L 30 34 40
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Cálculo

3. Ejemplo

El

NTE

fachadas·

Carpintería
de Acero
Facades. SieeJ framework. Ca/cu/ation

"..:..
.ñ
•

-3
e..

.:E
>
.!
.""O.

.~
~e
:E

C1/518 ! (31) I Xh2 I

Datos Tabla Resultado.

local en sép¡¡ma planta de un edifiCio en Vich
Zona climática W{4i O 55' N, 2015' El Mapa

tocal destinado a cuarto de estar
Distancia aun edifIcio situado frente
a l;;ts ventanas del local estudi~do 12m

Altura de dicho obs1áculO por encima
1 Relaclón hjd =0,25de las venlanas del local 3m

Coeficiente 8=:=1¡2O-
Altura del hueco 1,50 m Iln=4,30
Profundidad de! local 4,50 m AnchoB del hueco de la:
long.itud d",l local .it,30m

2
vent\\fla=1.500mm

Número de ventanas 1

Carpintería de perf,les lamInados: Ve.ntana a utilIzar fCA·18

Carga de viento según NTE-ECVt 4 1=2,56
fstrucllH3S. Ca~gas. d~ V!enlo 115 kg/m' R= 1,64

5 L='"

CDU 690280591.714

(Contínuorá.)
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Así lo dispongo por ~l presente Decreto, dado en Madrid a.
siete de febrero de mil novecientos setenta y cuatro.

FRANCISCO FRANCO

El Ministro de Comercio,
NEMESIQ FERNANDEZ-CUE5TA E ¡LLANA

Las- exportaciones estarán sujetas al pago de los derechos orM

denadores previstos en el apartado uno del articulo 43 del citado
Decreto.

Lo que comunico a V, 1.
Dios gUBcde a V. 1. muchos 811.0S.

Ma.drid, 8 de· febrero de 1974.

FERNANDEZClIESTA

ORDEN de 8 de febrero de 1974 por la que se regula
la exportación de aceite de oliva y orujo durante
el año 1974.

Ilmo Sr. Director general de Exportación.

Ilustrísimo señor;

Tlustrísímo "e¡"'Íor:

RODRlGUEZ MIGUEL

Ilmo. Sr. Dhec10r general de Arquitectura y Tecnología de la
Edificación.

Lo qU2 comunico a V. l. para su conocimiento y efectos,
Dios guarde a V. J.
Madrid, 28 de enoro de 1971.

LA VIVIENDADEMINISTERIO

Art, 3.° La presente norma entrará en vigor a partir de su
publicación en el ~BoletinOficial del Estado", y podrá ser utilí­
za.da a d'ect.os de 10 dispuesto en el Decre~o 3565/1972, con ex­
cepción de lo establecido en sus artículos octavo y décimo.

Artículo 1.0 Se apru,~ba.. provü:ionalmente la norma tecno­
lózica de la edificación, que figura como anexo de la present.e
Orden, NlE-fCA/1974. (Continuación.)

Al'! 2," La NTE~FCA/197-l regula las actuaciones dé Diseñ8.
Cálculo, Construcción, Control, Valoración y Mantenimiento, )'
se encw:."ntrn comprendida en el anexo de la clasificación sis,
temática del Decreto 3565; 1',:72, bajo el epígrafe de "Fachadas;
Carpintería de acero"'.

Art. 'l.{! En el plazo de seis meses naturales, contados a
p[~rUr de la publicación de la prt"sente 'Orden en el ..Boletín
Oficial del Estado". sin peduicio de la entrada en vigor que
en el artículo anterior se señala y al objeto de dar cum­
plimiento a lo establecido en el artículo quinto del Decre~

to 3565/1972, las pE'rsonas que lo crean conveniente y especial~

mente aquellas que tengan debidamente asignada la respon­
sabilidad de la planificación o de las diversas actuaciones tec­
nológicas relacionadas con· la norma que por esta Orden se
aprueba, podrán dirigirse a la Dirección General de Arquitec­
túra y _Tecnología de la Edificación· (Subdirección General de
Tecnologiu de la Edificación-Sección de Normalización), seña­
lando las sugerencias u observaciones que a su juiCio puedan
mejorar ('1 conte)lido o aplicacióri de la norma.

Art. n.o 1. Consideradas, en su caso, las sugerencias remi­
tidas, y a la vista de la experiencia derivada de su aplicll.cióa,
la Dirección General de Arquitectura y Tecnología de la Edjfi~

cación prepondrá a este Ministerio las modificaciones perUn¿n··
tes a la norma que por la presente Orden se aprueba.

2, TrarisC'urrido el plazo de un año a partir de la fecha de
publír'aclón de la presente Orden, sin que hubierasádo modifi~

cadt:j Ja norma en la forma establecida en el párrafo anterior,
se entenderá que ha sido definitivamente aprobada, a todos
los efectos prevenidos en el Decreto 3565/1972, incIuidos los de
los artículos octavo y décimo.

Art. B." Quedan derogadas las dísP9sÍCHmes vigentes que se
opongan a lo dispuesto en esta Orden.

En aplicación del Decreto 3565/1972, de 23 de diciembre ("B0~

letin Oficial del Estado", del 1.'5 de ('nero de 1973). a propuesta
de la Direcdón General de Arquitectura y Tecnología de la
Edificación, y previo informe del Mínist.erio de Industria y ·-Jel
Conselo Superior de la Vivienda,

Este Ministerio ha resuelto:

ORDEN de 28 d:.? enero de 1974 por la que se aprw"!­
bu la norma tecnológica NTE-FCAI1974, ..Fachada!;;
Carpintería de acero". (Continuación.)

Art. 2.° Las exportaciones de aceite de oliva ell envases de
contenido neto superior a cinco kilogramos y la de Orujo, se
ajustarán a. los siguientes volúmenes máximos y condiciones.

al Las exportaciones de aceite de oliva virgen extra de Le­
vante y similares no podrán exceder de diez mil toneladas, y se
realizarán, excJusivament.ipor la Aduana de Tarragona.

b) Las exportadones de aceite de oliva puro y/o refinado no
podrán s.uperar la cifra de quince mil toneladas.

e) Las demás· exportaciones de aceite de oliva se ajustarán a
lo qUe en cada momento establezca la Dirección Genera-Ide Ex:~

por'tación, atendiendo a la situación del mercado y a los posibles
compromisos internacionales que puedan a.,dquirirse en esta ma·
tería, no, pudiendo exceder de 15.000 toneladas.

dl Se limita a nueve mil toneladas la exportar,:ión de aceite
de orujo.

Art. 3.° La distribución de estas c<uÚidades a lo largo del
año se efectuará por la Dirección General de Exportacíón, de
manera que no ocasione tensiones en el mercado ínterjor, y
de acuerdo con la Entidad exportadora de caoo firma o Unidad
de exportación, medida por el promedio de sus exportacíoncs de
cada tipo de aceite en las dos últimas campañas en que ha ha­
bido libertad de exportación.

La prioridad de abastecimiento interior, a reserva de la can­
tidad suficiente, que garantice no sóJo la regulación de los pre­
cios internos. sino el enlace, sin tensiones, cOn ]a próxima cam­
paña. y la defensa de los exportadores marquistas eSPtlñoles,
son los criterios que deben regir las normas de exportación es­
pañola de aceite de oliva y orujo durante el año 1974,

Con el fin de cumplir los objetivos fijados parece convenien­
te establecer una limitación cuantitativa a la exportación de es­
tos productos y un ritmo en los envíos, en fUncíón de las ca­
racterísticas comerciales del mismo, respetando, en lo posible,
la importancia de cada una de las firmas o unidades de: expor­
tación.

En consecuencia, se establece pnm el año 1974 las siguientes
normas de exportación;

Art. 4.° Las licencias de exportación tendrán un plazo de
validez' de un mes, salvo qUe circunstancias especiale<:;, apreda- .
das por la DirecCión General de Exportación, aCOJ;uiejen-la mo­
dificaCión de ese plazo.

Art. 5.° Se autoriza a la Dirección General dp. ExpOl·tacjón
a dictar las re€oluclones que est.ime oportunas para ej destl.rro­
lIo de esta disposición.

DISPOSICION ADICIONAL

ArtfcuJo L° Se limita a treinta y cinco mil toneladas la ex­
portación de aceite de oliva en envases de contenido neto no
superior a cirico kilogramos.

La Dirección General de Exportación distribuiri\ esta canti­
dad a lo largo del año, de manera que no provoque lJas1.ornos
en el mercado interior.

A tenor de 10 dispuesto en el apartado tres del articulo 43
del Decreto número 250/U174, de 31 de enero, si durante la cam­
paña oleícola 1973-1974 el precio testigo rebasara el precio de
intervención superior, se suspenderá la concesión de- licencias
de exportación de aceite de oliva y de orujo. Se exceptúan de
este régimen de prohibición las autorizaciones de cxportndón de
aceite de oliva en envase"; de Contenido neto no supeJ'ior a cinco
kilogramos y las de aceite de oliva extra de Levante y similares.
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7

FCA

FeA-1 Ventana fija con perfiles laminados·A B 1. Perfiles !mninados en calíenie sequn
la norma UNE-36536, de acero A·37 D.
de ele rectilíneo, sin alabeos ni reba·
bas:Tendrán el valor de l asignado a
este parámetro; El perfil utilizado será
de tipo 2. En toda su longitud, se co­
locarán bu Iones autorroscantespara
la suJecjón del junquillo por presión.
Se situarán a 50 mm de los extremos
W como máxi,rno cada 350 mm. Los
junquijlos. serán de fleje de acero
galvardzado conformado en frlo, de
0,5 mm de espesor. Sus encuentros
se/Cubrirán con- cantoneras del
mismo material. Las unjo'ocs entre
perfiles,jrán soldadas en todo su
perímetro de contacto. Los ejes de
los perfdes se encontrarán en un
mism9 plano bI sus encuentros for 4

marán ánglllo recto.
A cada lado vertical de! cerco, se
fijarán dos patillas de 100 mm de Ion·
Qitud -separadas de los' extremos
250 mm. Para A igualo maiJor de
1.750 mm, se fijará, ~demás,una pat¡·
Ha en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevará un taladro de (/) 6 mm en el
centro y el púfil superior tres tala·
dros de igual dim,ensión. uniforme·
mente repartidos'y una patilla al
centro.
la carpintería vendrá prote¡:¡ida con
jmprim~c¡ón anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesor.

Dimensiones en mm

Perfil l b 9 d

30 28,0 16,5 3.0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3.1

40 35,0 20,0 3,5

•
I I
cotas en mn•

Sección Yerticsl
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FCA-2 Ventana fija con perfiles conforrnados-A·B.J.R

Sección vertical'

cotas en mm

Perfiles conformados en frío. de fleje
de acerQ galvanizado. doble agrafa·
do, .de espesor mfnimo 0,8 mm.
resistencia a rolura no menor de
35 kg/mm'l, y límite elástico no menor
de 24 kg/mm!. Tendrán con reSpecto
al eje x, un "momento de inercia no
menor que I y un m6du~o resistente
no meno-r que R.. Respecto at eje y
tendrá un momento de inercia no me·
nordeO,6 cm' y un módulo resistente.
nO menor de 0,4 cm3 •

En toda sú longitud se colocarán
tornillos para la sujeción del jl;l,O·
quilla pdr presión: Se situarán,a
50 mm. de losextremó.s y comO má·
ximo cada 350 mm.
los junquillos serán de fleje dé ace·
ro galvanizada conformaóo en frío,
de 0,5 mmde espesor. Sus encuen­
tros se cubrirán con cantoneras del
mismo material. las uniones entre
perfiles, irán soldadas en todo su
perímetro de contacto. Los ejes de
Jos perfiles se encontrarán en un
mismo plano y su:? encuentros for...
marán ángulo rE!.cto.
A cada lado vertical del cerco, se fi ..
jarán dos patillas de 100 mm de Ion..
gitud separadas de los. extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijará, además, una pati·
lIa en ei centro. Para B mayor de
1.500 rT,m el perfil horizontal inferior
llevará un taladró de <!J 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala·
~.ros ·de. igual dimensión; uniforme·
mente repartidos y una patUla al
centro.
Se repasarán con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvailizado.hé!ya desaparecido por
la soldadura.

~ I r.

.~

l
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1
I
I
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Sección horizontal

Los p'erfiles representados son genéricos. no reares-

•
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FCA.3 Vel!tana de una:1íoja allatible de ejo vertical Perfiles laminados en caliente seaún
'con perfiles laminados-A·B.J. la norma UNE·36b36. de ac.ero A·37 b,

. de ele re.ctilineo, sin alabeos ni reba-
¡¡:~;:;;;;:;;;~;:;;;;:;;;;:;;;*illI bll.lodos ellos tendrán el valor de L
11 ••lgnado a este parámetro.

1A hoja se formará con perfiles del
tipo 1. En toda su longitud se coloca­
r.n bulones autorroscantes para la
luJ.ción del junquilló· por presión.
Se sItuarán a 50 mm de los extr~mos
U como máximo cada 350 mm. Los
Junquillos serán de fleje de 'acero
~alvan¡zado conformado en frío, da
0,5 mm de espesor. Sus encuentros
se 'cubrirán con cantoneras del
mismo material. por la parte exterior
de la hoja se colocará un vierteaguas
t61dado por puntos al perfil horizon­
'tal inferior.
El cerco se formará con perfiles del
tipo 2. El perfil horizontal inferior.
llevará 3 taladros de SO mm2 de sec­
ción para desagüe de las aguas infil­
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical de! coreo se·fija­
ran dos patiHas de 100 mm de longi­
tud, sepa.radas de los extremos
250 mm. El perfii superior llevará tres·
taladros de C/J {) mm, uniformemente
repartidos. .
las lJniones entre perfiles irán sor.
dadas en todo su perímetro de con­
tactq, Los ejes de .los ¡perfiles se
encontrarán en un m!smo plano y $u!J
encuentros formarán ángulo rectQ.
los planos formados por la hoja: y el
cerco serán· paralelos en posición de
cerrado. .
la hoja irá unida al cerco mediante
dos pernio's o bisaqras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm ,d$
los extremos. Entre la hoja.y el cerco.
existirá una cámara de expansión..
con holgura de cierro no ·mayor da
2mm.
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
lJ continuo. Podrá montarse y des..
montarse fácUmente para sus repa;'
raciones. Dicho mecanismo será una
Cremonacon puntos de cierre supe.
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun­
to de cierre en el centrol para A infa­
feriar a 1,000 mm.
la carpinterla vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi­
Cras de espesor.
la carpinterla será estanca al agua
bajo un cauda.l de 0,12 1/min. mi tJ
con presión estática de 4 mm de·co­
!t!mna de agua, y no permitirá; un
paso de aire superior a 60 m3jh. m'.,

~ NT:
Construcción

'"11:

'".ñ

Pedil ~f Petf,l lloe 2
Dimensiones EIl r:'m

JI 11
Perfil L b 9 d

SO 19.5 15,5 3.0
Tipo 1 34 32,1 18.1 3.1

40 25,0 20,0 3,5

30 28.0 16,5 3.0
Tipo 2 34 32,6 18,1< 3.1

'1 ~ 1" 40 :35,0 20,0 ;3,5

,. ¡S1¡' " Xh2. I CDU 09,02S;ó91.7i"
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Perfiles conformados en frío, de fleje
de acero galvanizado; doble agrafa.
do, de espesor- mínimo 0,8 mm,
resistencia a rotura n o menor de
35 kg,mrn\ y límite eLástico no menor
de 24 kfj,'mm"', Tendrán con respecto
al eje x, un momento de inercia no
menor que I !:I un módulo res¡~,tente

no menor que R. Respecto al. eje y
tendrá un momento de inerciá no me­
nor de 0,6 cm! Id un módulo resistente
no menor de 0,4 cm3".
La hajo se" forma'fA con pérfiles tubu­
lares. En toda-su longitud se-coloca~

tán tornHlospara la .:sujeción: del
junquillo por presión', Se situarán a
50 mm de los extremos y como má·
ximo cada 350 mm: Los junquillos
serán ,de fleje de acero galvanizado
conformado en .frío, de 0,5 mm de
espes0L Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se co­
locará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior. El
perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm! de
sección para desagüe de las aguas
infiltr-adaS, uno en el centro y dos a
100 mm de los ex~remos.

A ceda lado vertical del cerco se fija­
r¡jn dos patillas de 100 mm de longi­
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevará tres
taladros de (/) 6 mm, uniformemente
repartidos.
Las uniones entre perfiles irán sol­
dadas en todo sil perírnetro de con~

tacto, Los ejes de lc-s' perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
enc,uentros formarán ¿r,gulo recte;>.
Los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
La hoja irá unida al 'cerco medinnte
dos pernios o bisi39raS, co:ocados
por so~dadura al perfil y a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja Uel cerco,
existirá una cámara de exp:;:nsión,
con holgurüde cierre no mayor 'de
2mm, .
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de' funcioo'amiento suave
y contím!o.· Podrá montarse ti des­
montarse fácilmente para sus rcpa~

raciones. Dicho mecanisrno, será una
cremona con puntos de cierre supe·
dor o inferior, Que podrá sustituirse
por otro mecan'fsmo conun solo pun·
to de cierre en el centro, para A iofe·
rior a 1.000 mm.
Se repasarán con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desapárecído por
la soldadura.
La carpintería será estanca alapua
bajo un cfludal de 0,12 l/min, m2'.. y
con presiónestátíca de 4 mm de co­
lumna de 'agua, y no permitira un
paso de aire superior a eo ma/ll. m~.

rul.!"

E···=;u
,

~
' " '¡¡'. i

-11',1'1'lJLL
-1·l~T¡-·lDL1HL..
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FCA·4 Ventana de una hoja abatible de eje vertical ton perfiles
conformados·A·B.f.R -

~ecc¡pn horilOnlal

;'lzadQ

LQll perfiles representados Son genéricos, no reales



n. o. íIel E.-l'rúm. 35 9 feDrerol974 2585

3

NTE
Construcción

rachadas

Carpintería
de Acero
Windows and doors. Sleel{¡rofiles, Conslr~ciíM

, , 1974

9

FeA

PúfH~s laminados en caliente según
la norma UNé>3e53e, de acero A-37b,
de eje rectilineo. sin'alabeos ni reba..
bas.Todos ellos tendrán el valor de"
asignado a este par~m·etro.
las hojas se formarán con perfHes
del tipo. 1 excepto el batiente qua
será del tipo 3. En toda su longitud se
colocarán bulones autorroscantes
para la sujeción del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm de los
extremOS y como máximo cada
350 mm, Los junquillos serán de fleje
de acero 931vanizado confornlado en
frio.• de 0,5 mm de espesor. Sus en­
cuentros se cubrirán con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex·
icrior de la hoja se coloc,¡r<:t un
vierteaguas soldado por puntos af
perOl hOrizontal inferior.
El cercO se formará con perfiles del
tipo 2. El p€rfll hcr170ntal inferior,
llevará 3 ta!i'ldrns· de 30 mn.:e de sec_
ción para C,CS;;lfHJC de ]?s agUil.5 infit"
trctdas, uno en el Cf'I~\ro U dos a
100 mm de los extrenlQs:
A cada lado vertical Jel cercó se fija~

rán dos pat¡:las ele lCü mI)) (Je lonqi~

tud, sepnradas de los extremos
2')0 mn1. Ei perfil superior I,k-~'Fl.r¿ tr·es
taladros de Ó 6 01111, ~lnifofl11e!nente

repartidos
Ll'ls unionc~: entre perfiles ir('In sol~

dadas en todo su perímetro eie con·
tacto. Los ejes de los perfiles se
en::ontrarán en un mismo piaw¡ US~jS

erlcuenttos formarán ángulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelOS en posición de
cerrado.
Las hejas irán unidas al cerco me•
diente dos pernios o bisagras. colo·
cados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos, Entre las
hojas y el cerco ex¡sHrá UnA. C¿l1nara
de expansión, con holgura de cierre
no ma!Jor dc 2 mm.
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento SU3'¡a
y contim;o. Podrá montarse U des~
montarse fácilmente para sus repa·
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona Con puntos de cierre supe·
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun.
to de cierre en ef centro, para A Infe·
rior a 1.000 mm.
la carpinterla vendrá proteqida con
Imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesor~

La carpintería será eshl;nca al aGua
bajo un caudal de 0,12 I/min, m1 y
con presión estática de 4 mm de co..
lumnB de agua, y no permitirá un
paso de aire superior a 60 m:Jjh, m:.
Dimensiones en mm
Perfil L b 9 d

I .1
r-

, -

111

.. ...
•
I 1

redi! tipo t Perf,¡ tipo 2 ~¡f~ ti;» 3 30 '9,5 16,5 3,0

~'-t--"g_..-: - _+__5L__ ;

JI
Tipo 1 34 32,1 18,1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

J..I 30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1

40 35,0 20,0 3,5

30 28,0 8,0 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 3,1

'¡-'-'I .; __2 ___ ; +--'----±.
,

40 35.0 10,0 3,5, '

ccu e9,02¿;(91,714

Sección v~'Ii.:al
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Batiente- cotil~ en mm

oá

=~~~,~.-, "'''1,:!!Jj

J, (31) I Xh2 I

•
A

-1~~~~~~-= ,~..=~"
"!5~"t- ,;mL_~_

-t.----~-~l~,----·~f - -.--_.3'!..'?~--14
-,t- .8"- +

fCA·5 Venlana de dos fiojas abalibles de eje vertical
ton perfiles laminados·A·B·L
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Perfiles conformados ~n frío, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa4
do, de espesor mínimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg 'mmz, Iollimite elástico no menor
de 24 kg mm~. Tendran con respecto
al eje x, un momento de inercia no
menor que I y un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
lendrá un nlornento de inercia no me·
nor de 0,6 cn1 4 y un módulo resistente
no menor de 0,4 cm3,

Las hojasse formarán con perfiles tu­
bulares. En toda su longitud se colo·
earan tornillos pAra \a sujeción del
junquillo por presión. Se situaran a
50 mm de los e;~tremos y COinO má··
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado en fria, de 0,5 mm de
espesor. Sus'-encuerl'tros se cubrirán
con cantoneras del rnismo materiaL
Por la parte exterior dI:) la hoja se co-,
locará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El períil hor¡lOnlal lnferior del cerco
llevará tres tBiadros de 30 mm~ de
seccje-n fH:'1ra desJQüe de las aguas
infillf?d0s, uno en el centro U dos a
100 mm de los extremos.
A cadi'\ 10.00 vertical del cerco se fria ..
n\n dos patillas de 100 mm de lon~i..
tu,.:.!. sep'Hadas de los extremos
~'.'jO ('FIl. El perfil sup.eriar :levEl.;8 ir0S
t,,:,,:(iro,""> de 1> 6 mm, uniforme,Y1c::rlte
ri?[ié1rbfos<
l?,,;) ur,;,-:"'nes entre perfiles irán sol·
oe,oas en, todo su perimeiro de con­
teé)O. Los ejes oc los perfiles se
encontrarán en un mismo plano kl sus
€iiClientros formarbn ánqulo recto.
Los pianos formados por la hojn !J el
r:uco serán paralelos en posición de
cerrodo.
Lr\5 lwjas 'irán unidas al ceres me
d:a'ntc dos pernios o bisagras, colo­
cados por soldadura al perfil kl a'
150 mm de los extremos. Entre las
hojas y el cerco existirá una Cán1é1iñ
de expansión, con holgura de cierre
no mayor de 2 mm,
Llevará un mecanismo de cierre V
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse y des"
rnontars~ fácllm'ente para sus repa-­
raciones,Dicho mecanismo, será una
cremona con ¡Juntos de cierre supe­
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun­
iD de cierre en el centro, para 'A infe­
rior a 1.000 mm.
Se repasarán con cloruro de cinc
diluido,- todas las zonas en que el
galvanizado ha!;Ja desaparecido por
la soldadura.
la carpinterla será estanca al arwa
bajo un caudal de 0,12 l/min, m2 y
con presión estática de 4 mm de ca..
lumna de agua, y no permitirá un
paso de alre superior a eo m'/h. m'.

colas en mm

SBcci6n verl~ca!

A

ler;:ción horizontal

FeA-6 Ventana de dos hojas abatibles de eje vertical con
perfiles conlormados-A·B+R

~os perfil" representedos Ion.genéricos, no reales
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Wino'owo ano' dooro. Slee/profHes. Cono/mo!!an

FCA..7 Ventana de 'una hoja abatible de eje horizontal Perfiles laminados en caliente según
con perfiles laminados·A·B·L la norma' UNE·36535, de acero A-37b.

1..
' " de eje rectilineo, sin alabeos ni reba·

~----_._-- ;;"'] bas, Todos ellos tendran el vaJorde 1.
.- _1 '- 1',.. asignado a este parámetro.

La hoja se formará con perfiles del

I
tipo 1, En toda su longitud se coloca·

I
Tán bulones 8l.Jforróscantes para la.

,

. sujeción 1 del junquillo por presión.
. 'Se situarán a 50 mm de les extremos

1:1 como máximo cada 350 mm. Los! junquillos serán de fleje de acero
galvanizado conformadQ en frfo, de
0,5 mm de espesor. Sus encuentros
se cubrirán con cantoneras del
mismo material. Por la parte exterior
de la hoja se colocará un vierteaguas
soldado por puntos al perfil horizon"
tal infetíor'. .
[·1 cerco se formará con perfiles del
1ipo 2. El. pedir horizontal inferior•
llevará 3 taladros de 30 mm! de sec,.
ción para desagüe de las aguas infil"
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se fija­
rán dos patdlas de 100 mm de longi~
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superiorl!evará tre.s
taladro!'> de q; 6 mm, uniformemente
repartidos. .
Las uniones enire perfiles irán sol,.
dadas en todo su perímetro de con,.
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano!..¡ sus
encuentros .formarán ángulo recto.
los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
la hoja irá unida al cerco mediante
dos pernios o bisaqras, colocados
por soldadura al perfil hl a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja yel cerco.
.existirá una cámara de expansión,
con holgura de cierre no mayor de
2mm.
llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse bJ des­
montarse fácilmente para sus repa,.
raciones. Dicho mecanismo, será una
crel')1ona con puntos de cierre supe,.
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun,.
10 de cierre en el centro, para A infe·
rior a 1.000 mm.
Llevará además' un brazo retenedor
articulado, que al abrirse la hoja la
mantenga en posición, formando un
'ángulo de 4SQ con el cerco.
La carpinterfa vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi•
eras de espesor.
la carpintería ser~ estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 l/mino m2 d
·ton presión estática de 4 mm de ca·
lumna de agua, y no permitirá un
paso de aire superior a éO mJ/h. m~.

Dimensiones en mm
Perfil L b

\.11
~*tica!

;H==JI=~~..~Í"
~h, 100. I
"~laUf\mm'
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Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, debla 8Jrafa·
da, de espesor mínimo 0,8 mm,
resistencia a rotura n o menor de
35 ~g/mmt, y límite elástico no m.enor
de 24 ko/mm 2

• Tendrán con respecto
al" eje x, un momento de inercia no
menor que J y un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y",
tendrá un momento de inercia no me­
nor de O,6'cm f y unrnódulo re~istente

no menor de 0,4 Cm), .
- la hoja se formará con perfiles tubu­
, lares. En teda su lóngitud se coloca·

rán tornillos para la sujeción del
junquillo por presión. Se sítuarán a
50 mm de los extremos y como má·
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado 00 frfó, de 0,5 mm de
espesor. Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del mismo materíal.
Por la parte exterior de la hoja se ca·
locará un Vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El perfíl horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm 2 de
seecian para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el. centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se fija..
rán dos patillas de 100 mm de longi·
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevará tres
taladros de (/) 6 mm, uniformemente
repartidos.
las uniones entre perfi.les irán sol·
dadas en todo superímeiro de COn­
tacto. Los ··ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano.y sus
encuentros formarán ángulo recto.
los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado:
la hoja i~á unida al cerco mediante
dos pernios o bisaqras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cercOI
'existirá una támara de expansíón,
con holgura de cierre no mayor de <

2mm.
llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse y des·
montarse fácílmente par& sus repa·
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona con puntos de cierre supe­
rior o inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun·
to de cierre. en el central para A infe­
rior a 1.000 mm.
llevara además un brazo retenedor
articulado, que al abrirse la Ilaja la
mantenga en posición formando un
ángulo de 45° con el cerco.
Serep3sarán .con cloruro de cinc
diluido, todas I'as zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.
la carpinterfa será estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 I/min. m' \l
con presión estática de 4 mm de Ca·
lurrina de· agua, y no permitirá un
paso de aire superior a 60 m'jh. m'.

•

,olas en mm

Seccion vertical

j.

-r' ,,- --;-

~
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~r--t.",
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I
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o
~ .

fCA-8 Veniana de una hoja abatiblé de eje horizontal con
perfiles conformados·A·B+R

I
,..".'"-,-,

r II
"".,;A • f~~=,-Ji 11-:- -¡u n
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&tcción i1ofi.zontal

Los perfiles representados son genérisos, no reales
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f'CA·9 Ventana corredera con perfiles conformados·A·B·I·R Perfiles conformados en frlo. de fleJa
• de acero galvanizado, doble agrafa­

do, de espesor mfnimo 0,8 mm.
reslstenciá El rotura no menor da
86 kglmm', y Ifmlte elástico no meno'
ele 24 kg!mm'. Tendrán con respecta
el eje X, un momento de inercia na.
menor Que 1U un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje'!j
teodrA un'momento de inercia nO me­
norde 0,6 cm' y Un módllio resistenta
no menor de 0,4 cm3• •
Las hoja,s se form.arán Con perfiles fu..
bulares, En toda su longitud se colo­
Carán torn1i!os para la sujeción del
Junquillo por presión. Se sibarán a
{iD mm de los e;;tremos U CornO má­
>:ímo cada 350 mm. Los junQui\!o3
serán de 'fieje de acero galvanizado
conformado en frlo, de 0,5 mm da
espesor. Sus encuentros se cubrirál1
con cantoneras del IT'isma material.
El perfil horizontal inferior del cerca
llevará tres tai;¡,dros' de 30 rr,rr,2 dEt
sección para desagü-e de las aquas
infiltradas; uno en el centro y dos a
100 nim de los extremos.
A cada lado vertical de! cerCO, SI)
iijarán dos pa1í!tas de 100 mm de ion"
gitud separadas de los extremos.
250 mm. Para A igualo malJor da
1.750 mm, se fijará. además, una pati"
Ila en el centro. Para B n'Jauor de
1.500 mm e1 perflÍ horizontal iñferior
llevara un taladro de 15 6 mm en el
centro y e¡ perfil sl¡p~rior tres ta;a­
dros de igual dimensión, I.Jn!forme"
mente repartidos y_ una patíiia al
centro.
las uniOnes entre perfíles irán sol..
dadaS en todo su ~r!rnetro de con"
tacto. los ejes de los pe:ti~es se
encontrarán en un mismo piano Id sus­
encuentros formarlO rinQu!o· rEctal
los planos formados P,g ía hoia ~j el
cerco serán paralelos en pcsíClóll de
cerrado.
Las hojas irán m01ltadas sobre pati­
nes o poleas de acero inoxidable O
material sintético !J ·provistfls en la
parte superior de djstanciacJores,
evitando las vibraciones prodl1cGaS
por el Viento. los carnLes perrnlllrárl
el desplazamiento d", las hojAS 8.10­
largo de la ventana, de forma suave.
Lo!> mecanismos de cierre V n,anio"
bra llevarán un tirador en una de las.
hojas bI un elemento de fijací6n y
desbloqueo en la, otra. Podrán mon"
tarse y desmontarse para sus repa·
raciones,
Se repasarán con cloruro de cino
dl!l.!ido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la so!dadura.
Entre la hoja y el cerco, existirá una
cámara de expansión. con hoigura de
cierre hO mayor de 2 mm. .
lá carpintería será estanca al apua
bajo un caudal de 0,12 I/n¡in.m~ y
con presión estática de4 mm ue ca·
Jumna de agua, -Y no permitirá un
paso de aire superior 6 60 m:l;h, m=.

los perfiles representados son genéricos, no reales

eliSIB I I (31) ! Xh2 ,
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Perfiles laminados en caliente sepún
la notma UNE·3e536, de acera A~37b.

de eje rectílineo, sin alabeos ni reba.
bas. Todos ellos tendrán el valor de L
asignado a este parámetro.
La hoja se formará Con ,perfiles del
tipo 1. En toda su longitud se coloca·
rán bLJlones autorroscantes para la
sujeción del junqoHlo' por presión.
Se situarárr a 50 mm de los extremos
y como máximo cada 350 mm. los
junquillos serán de fleje de acero
galvanizado conformado en frlo, de
Q,5mm de espesor. Sus encuentros
se cubrirán con cantoneras del
mismo materia!, Por la parte exterior
dela hojase colocará un vierteaguas
soldado por puntos al perfil hariz,on·
tal inferior.
El cerco sé formará Con perfiles de!
tipo?" siendo el batiente de separa~

ción entre la parte practicable \J el
montante tijo, del tipo 3. El perfil ha·
rizontal inferior, llevará 3 taladros de
30 mm' de sección para desagüe de
las aguas inWtradas, uno en el centro
y dos 8100 mm de los extremos.
A' cada lado vertical del cerco, se
fijarán dos patillas de 100 mm de
longitud separadas ;de los extremos
250 mm. Para A igualo mayor de
1,750 mm, se fijara, además, una
patilla en el centro. El perfil superior
llevará tres taladros de C/J ó mm.
uniformemente- repartidos.
Las uniones .entre perfiles irán sol­
dadas en todo su' perímetro de con·
tacto. Los. ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán ánqulo recto.
Los planos formados Dor la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
La hoja irá unida al cerco mediante
dos pernios o bisapras,colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de;
los extremos.
Entre la hoja.y el c~rco, o batiente
en su caso, existirá una cámara de
expansión con holgura de cierre no
mayor de 2 mm.
Llevará un mecanismo de cierre y
maniobrade funcionamiento suave y
continuo. Podrá montarse !d desmon­
tarsefácilmente para sus reparacio­
nes. Dicho' mecanismo, será una ere·
mona con puntos de cierre superior
O inferior, que podrá sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en -el centro, para A inferior
a 1;000 mm.
La carpinter(a vendrá proteaidacon
imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesor.
la carpintería seJá estanca al agua
bajo un caudal del O,121/min. mZ y con
.pre-siónestática de 4 mm de columna
de agua, y no permitirá un paso de
aire superior a 60 m3fh, m:.

•
1350

l.
5Cj¡

•

feA-lO Ventana compuesta de. una:hoja abatible de eje verlic.al
-y'montante fijo con .perfiles laminados-A·B·L

•

•

Dimensiones en mm

Fd t\Xl1 1w1il~ 2- Perfil t4» :l Perfil l b 9 d

·30 19-,5 16,5 3,0

1.111
Tipo 1 34 32,1 18,1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3.1

40 35,0 20.0 3,5

30 28.0 8.0 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 3,1

1 ".14-"-· H " I 40 35,0 10,0 3,5
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PerflJes.conformados en frio, de flele
de ac~ro galvanizado, doble agrafa­
do. de espesor mfnlmo 0,8 mm,
res'istencia a rotura n a menor de
35 kg,mm'J. y Urnits elástico no menot
de 24 kg/mm~. Tendrán con respecto
el eje' X, un momento de Inercia nO
menor que I ij un módulo resistenta
no menor que R. Respecto al-eJo ti
tendrá un momento de Inercia no me­
not de 0,6 cm l y un módulo resistente
no menor de OA cm3•
La hoja se formará· con perfiles tu­
bulares.En toda su longItud se colo­
carán tornillos para la 'sujeción' del
junquillo por presIón. Se situarán a
60 mm de los extr¡;lmos y como má­
ximo cada 350 mm. ·Lo~ junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado en frfo, de 0,5 mm de
espesor, Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del misnlo material_
Por laparte exterior de la hoja se co­
locará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior•
El perfH horizontal inferior del cerco
llevará tres taladros de GO mm1 de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno .en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se
fijarán dos patlllas de 100 mm de Ion­
pitud. separadas de los extremos
250 mm. Para A igualo mayor da
1,750 mm, se fijará, además, una pa..
tilla en el centro. El perfil superior
llevará tres taladros de (/; 6 mm, uni­
formemente repartidos.
Las uniones entre~perfiíes irán sor­
dadas en todo su perfmetro de con­
tacto. Los ejes de los perfiles S9
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentrOs formarán ángulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seránparale\os en posición dEl
cerrado.
la hoja irá unida al cerco mediante
dos pernios o bisagras, colocados
por SOldadura al perfil y a 150 mi¡l de
los eitremos. Entre la hoja y el cerco,
o perfil de separación en su caso.
existirá cámara de expansión, con
holgura de cierre de 2 mm.
Llevará un mecanismo' de cierre y
maníobra de funcionamiento suava
y continuo. Podrá montarse y des­
montarse fácHmente para sus repa­
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona can puntos de cierre supe..
rior o Inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun..
tó decíerre en el centro, para A Infe­
rior a 1,000 mm.
-Se repasarán con cloruro de cine
dHuíd'o, todas las zonas en que el
.gaIY~nizado haya desaparecido par
la soldadura.
la ci$rpinterla será estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 l/min. m'Z y
con presión estática' de 4 mm de ca­
lumnade agu8, y no permitirá un
peso de aIre superIor ~ eo m3jh. m',

CDU 00.028;891.714
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Los perfiles representados so/'\ genéricos, no reale'
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Sección horilOntal

fcA.tt Ventana compuesta de una hoja .abatible de eie verticali_..,.... ..".rl~",,_ ..'k"'~ ,
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Perfiles laminados en caliente segón
la norma UNE<~c536. de acero A-37b,
de eje rect¡¡¡neo. sin alabeos ni reba·
baso Todos ello's tendrán el valor deL
asignado ti este parámetro. ' ..
las hojas se formarán con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente Que
será del tipo 3. En toda su longitud se- :
colocarán bulones 8utorroscantes·
para la suje,ción del junquillo por
presión. Se situarán a bO mm de los
extremos y. como máximo cada
350 mm, Los junquillos serán de fleje
de acero ¡:¡alvanizado conformado en
frio, de 0,5 mm de espesor. Sus en~ '
cuentros se'cubrirán con cantoneras
deL mismo material. Por 'la parte ex·
terior' de las hojas se colocará un
vierteaguas soldado: por puntos al
perfil horizontal.inferior. '
El cerco se formará cqn perfiles del
tipo 2, siendo el batiente de separa..
ciónentré la parte practicable y. el
montante fijo, del tipo 3: El perfil ho~

rlzantal inferior, llevará 3 taladros de
SO mm~ de sección para desagÜe de
las aguas infiltradas, uno en el centro
wdos a 100 mm de fos extremos.
A cada lado vertical del cerco, se
fijarán .dos patillas de 1'Ú041F.m de
longitud Séparadas de ,los extremos
250 mm. Para.A igualo mayor de
1.750 mm,. se fijará, además, una
patilla en el centro. El perfil superior.
~levará tres taladros de q; 6 mm,'
uniformemente repartidos. .
Las uniones entre perfiles irán sol­
dadas en todo su perfmetro de con~

tacto. los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán -ángulo recto.

· Los planos formados por la' hoja bI el
cerco serán paralelos en posición, de.
cerrado.
las h-ojas irán unidas al cerco me·
diante dos pernios o bisagras, colo..
cados por ,soldadura -al pe(fil y a
.150·mm,de los extremos.
Entre las hojas y el cerco, o batiente
en- su caso, existirá Una cámara de
expansión con holgura de cierre na
mayor de 2 -mm.
llevará un mecanlsmQ de eierre y
maniobra de funcionamiento suave y.
continuo, Podrá montarse y desmon­
tar.se fácilmente para sus reparacia-'
nes. Dic:ho mecanismo. será una cre­
mona con puntos de cierre superior.
a inferior, ·que pcdrá sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A inferior
a1,OOQmm. '.

· La carpinterfa vendrá protegida con
imprimación" anticorrosiva de 15. mi·

· eras de espesor.
la carpi"terla será estanca al agua
bajo un caudal del O,121Imin. m~ y con
presión estática de 4 mm de columna

. de agua, y no permitirá un paso de
,aire superiora.OO m'/h. mI.

Seccion veflicill

Ir-I-~ .. !!"'1i

U~.~!IJl:..Il~~~- ~~~J~1:'
_+_-1"'>. +

co:;tS,efl mm

fCA-12 Véfltana compuesta de dós hojas abatibles de eje vertical
.;. y montante fijo con perfiles laminados-A·fl·L

Dimensiofles en 1!lm

Perfil L b 9 d

!'dl'"
v

"""'\'" Perfi tipO 3 ,30 19,5 16,5 3,0

.J~lJ
Tipo 1 34 82,1 18.1 3,1

40 2s.o 20.0 3.5
30 2s.o 16,5 3,0

TipO 2 34' 32,6 18,1 3,1
40 85,0 20,0 3,5
30 28,0 '8.0 3,0

Tipo 8 34 32.6 8,6 3,1
·1 b. 1-¡._•..:.....-.J-.-,-il--++ 40 35,0 10,0 8,5
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los perfiles represenfados son genéricos1 no reelef-

'!¡indows and doors. SteefprofiJes. Conslruct/on

fCA·13 Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eíe vertical Perfiles conformados en frfo, de fl.la
y rnontante fijo con perfiles conformados-A·B.I.R de acero galvanizado, ?oble agrafa.

. do, de espesor mfnlmo 0,8 mm.
resistencia a rotura no menor de
35 ¡';g!mm~, y.límite elástico no menor
de 24 kg/mm 2• Tendrán con respécto
al eje X, un momento de inercJa no
menor que I y un módulo resistenta
no menor que R. Respecto al eje l:I
tendrá un momento de inercia nO me­
nor de 0,6 cm t y un módulo resistenta
no menor de 0,4 cm J •

Las hojas se formarán con perfiles tu­
bu1ares. En toda su longitud se colo­
carán tornillos para la sujeción del
junquillo por presión. Se situarán a
50 mm de los extremos y comO má­
ximo cada 350 mm. Los junquilloS
s_erán de fleje de acero galvanizado
conformado en frío, de 0,5 mm de.
espesor. Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del mismo material•
Por la parte exterior de las hojas se
colocará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El perfil horizontal'inferior del cercO
Hevará tres1aladros de 30 mm2 de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a.
100 mm de -los extremos.
A cada lado vertical del cerCO se:
fijarán dos patillas de 100 mm de lon­
gitud, separadas de los extremos
250 mm. Para A igualo maUQr de
1.750 mm, se fijará, además, una pa­
tilla en el centro. El perfil superior
llevará tres taladros de (/) 6 mm, uní­
f.orrnemente repartidos.
Las uniones entre perfiles· irán sor·
dadas en todo su perímetro de con·
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán ángulo recto.
los planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelos en posición de
·cerrado.
Las hojas irán unidas al cerco me.
diante dos pernios o bisagras, colo­
cádospor soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos. Entre fas
hojas y el cerco, o perfiles de separa..
ción en su caso, existirá una cámara
de expansión, con holgura de cierra
np mayor 'de 2 mm.
Llevará On mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrá montarse·y des..
montarse fácilmente para sus repa..
raciones. Dicho mecanismo, será una
cremona con puntos'de cierre supe..
rior o inferior, que podrá .susfltuirse
por otro mecanismo con un solo pun..
to de cierre en el centro, para A-infe­
rior a 1,000 mm.
Se repasarán con cloruro' de cine
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por,
la soldadura.

'la carpinteria será estanca al agua
bajo un caudal de 0.12 l/m in. m~ y
con presión estática de 4 mm de ca ..
lumna de agua, IJ no permitirá un
paso de a'tre superior a 60 lilJ/h. m~.

CI/SfB
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Perfiles lamiondos en Caliente según
la norma UNE·3é536, de él cero A·37b.
de eje rectilíneo, sin alabeos ni reba­
bas. Todos ellos tendrán el valor de L
asignado a este paramctro. .
las hojas se formarán con perfiles
del tipo.l excepto el batiente que
será del tipo 3. En toda su longitud se
colocarán bulone.s autorroscantes.
para la sujeción del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm de los
extremos y como máximo cada
350 mm. Lbs juriquillos serán de fleje
de acero galvanizado conformado en
frfo, de 0,5 mmde espesor. Sus en­
cUentros se cubrirá.n con cantoneras
del mismo material. Por la parte e)(~

terior de las hojas se colocara un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior.
El cerco se formará con perfiles del
tipo 2, siendo el perfil verti-cal de se·
paración entre la parte pra'cticable
\J la parte fija del tipo 3. El Derfil ho­
rizontal inferior, Hevará 3 taladros de
30 mm2 de sección para desagüe de
las aguas infiltradas, uno en el centro
y dos a 100 mm de lbS elltremos.
A cada lado vertical del cerco se
fijarán dos patillas de 100 mm de
longitud separadas de los extremos
250 mm. Para e mayor de 1.500 mm
el perfil horizontal inferior llevará un
taladro de (/) 6 mm en el centro y el
perfil superior tres taladros de igual
dimensión, uniforinefT\ente reparti­
dos y una patilla al centro,
las uniones entre perfiles irán sol­
dadas en todo su perimetro de con­
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontn¡rán en un mismo plano Id sus
encueptros formarán angula recto.
Los planos formados por la hojatl el
cerco serán paralelos en posición de
cerrado.
Las hojas in:in unidas al cerco o per­
fil de separación de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisa{1ras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm delos extremos.
Las hojas irán unid~s al cerco me·
diante dos pernios o bisagras, colo­
cados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos.
'Entre las nojas lJ el cerco, o perfil de
separación en su caso, existirá una
ca mara de expansión con holgura de
cierre no maljOr .de 2 mm..,
llevará· un mecanismo de cierre y
maniobra de-funci-onamiento suave l:J
ccmtinuo, Podra montarse y desmon·
tarse fácilmlC?í'Ite para. sus reparacio­
nes. Dicho mecanismo, será una ere·
mona ton puntos de cierre superior
o inferior, que podrá sustituirse por
otro, mecanismo con un solo punto
de Cierre eft el centro. para A inferio.r
a 1.000 mm.
La carpinterfa vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi­
cras de espesor.
la carpintería será estanca al agua
bajo un caudal del 0,121/01in. m! y con
presión estática de4 mm de columna
de agua, y no p,ermitirá un p~so de
aire superior a 60 m:Vh. m~.

Dimensiones en mm

Perfil L b

SecCión vert!cal

f'lwjj¡ ~1 FeJlillipo 2 Perfil tipo 3
30 19,5

.-X1J1
TipO 1 :l4 32,1

40 25,0

30 28,0
Tipo 2 34 32,5

40 35,0
30 28,0

Tipo 3 34 32,5
40 ~10

---.J I

1>- !!
-

I

~~-l-
~II-__-,B"''''_~_+__-'B''':>' + fi_~ª t-
1 B !

---
I

.;!,. :11' "'

t 1

•

Aludo

fCA-14 V....lana ~ompuesta de dos hojas abatibles de eje verlical
. y parte lateral fija con perfiles laminados-A·B·L
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Fachadas

Carpintería
de Acero
Wlndows and dcors, Ste~fpro/des Cons/rucHan 1974

14

FCA

Perfiles ,'Qnfermados enfrfo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa·
do, de espesor mlnimo 0,8 mm.
res¡stencin. a rotura no menor de
35 kglmm', \J Hmite elástico no menor
de 24 kg./mm', Tendrán con respecto
al eje x, un momento de inercia no
menor que I y un módulo resistente
no menor Que R, Respecto al eje lJ
tendrá un rnomento de inercia no me·
nor de 0,6 cm 4 y un módulo resistente
no menor de 0,4 cm J ,

Las hojas se formarán con perfiles tLl_
bulares. En toda su longitud se colo·
carán tornillos para la sujeción del
junquillo por presión. Se situarán a
50 mm de los extremos y Como ma·
ximo cada 350 mm. Los junquiilos
serán de fleje de acero galvanilado
conformado en frío, de 0,5 mm de
espesor, Sus encuentros se cubriráfl
con cantoneras de: rn:é-iIT¡ü material.
Por' la parte exterior de la nO!¡l se
colocara un vierieéLluas soldaDo Dor
puntos al oerfil horizonral inferior.
El perfil horizontal inleri<Jr e!,.'1 u'rco
llevará tres taladros de 30 n-,rlo " de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el centro iJ dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se
fijarán dos patillas de 100 mm de
longitud sePflr2ldas de los extremos
250- mm, Para B maLjor de 1,500 mm
el perfil horilontal inferior llevará un
taladro de rJJ 6 mm en el centro hl el
perfil suoerior tres taladros de iqual
dimensión, un'iforrnemente repar..
tidos y una patilla al centro.
Las uniones entre perfiles irán sol·
dadas en todo su perimetro de con·
tacto. Los' ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo piano q sus
encuentros formaran ánCllllo recto.
Les planos formados por la 11o:a 1-1 F.:l
cerco serán parale:os en posic:ón de
cerrado. .
las hOjas irán unidas al eNea o oer·
ti! de separación de la parle lateral
fija mediante dos pernios o bisanras
colocados por soldadura al perfIl y
8150 mm de los extremos.
Entre las hOjas y el cerco, o perfil de
separación en su caso, existirá una
cámara de exoansión con holgura de
Cierre no mayor de 2 mm,
Llevará' un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y- continuo. Po.drá montarse ti des·
montarse fácílmente para sus repa~
raciones. Dicho mecanismo, serfl una
cremona con puntos de cierre supe·
rior o inferior, Que podrá sustituirse
por otro mecanismo con "un solo pun~
lo de cierre en el centrol para A infe..
'rior a 1,000 mm•
la carpintería vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eres de espesor.
la carpinterfa será estanca al agua
-bajo un caudal de 0,12 limin. m: de
carpinterra y con p.resión estática de
4 mm. d,e columna de agua, !:J ..00
permltJf<:l un paso de aire superior
a ea m!/h. m~. .

L

r

-t-

IX

cot•• en mm

Sección ~f¡;.cal

·fi ª.I-3 -+ ....!B"
. . .JBL. +~

+
-Le.

$aec:lón 11Ol'izonlal

Seéé;;órI vertical

Los perfiles representados son genéricos, no reales

FCA.15 Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eje vertical
y parte lateral fija con perfiles conformados-A·B·I·R
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FCA.16 V"ntana compuesta de dos hojas abatibles
de eje vertical con parte lateral y montante fiios con perfiles
'aminados·A,B·L

Perfiles laminados en caliente seqún
la norma UNE·3é536, de acero A-37b.
de eje r,:;ctilineo, sin alabeos ni reba­
bas. Todo~ ellos tendrán el valor deL.
asignado a est~ parámetro.
Las hojas se formarán con perfiles
del tipo .1 excepto e.1 batiente que
seré del tipO 3. En toda su lonuitud se
colocarán bu IOnes auiorroscnntes
para iasujeclón del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm d~ los
extremos y ,como máximo cada
350 mm. Los junqurllos serán de fleje
de acero galvanizado conformado en
frio, de 0,5 mm de espesoc Sus en­
cuentros se cubrirán eoo cantoneras
del mismo materia1. Por la 'pa-rte ex..
terior de las hojas se colocará un
vierteaguas soldado por puntos al
periil horizontal inferior.
El _cerco se formará con perfiles
tipo 2, siendo el perfil vertical de se·
paración entre la parte practicable
y la parte fija del Jipa 3. El perfil ha·
rizontal inferior, llevará 3 taladros de
30 mm' de sección para desagüe de
las aguas infiltradas, une en el centro
\.l dos a 100 mm de Jos extremes,
A cada lado vertical del cerco, se
fijarán des pahl!as de 100 mm de lon­
qjtvd sepamdas de los extremos
250 mm. Para A igualo rnalJor de
1.740 mm, se fijará, además, una patio
Ila en el centro. Para B mayor de
1 óOO mm el perfil horizontal inferior
llevará un taladró de 06 mm en el
csntro !J el perfil superior tres tala·
dros de igual dimensión, ullitonne~'

mente reparti-dos y una patilla al
centro.
las uniones entre pediles irán sol~

dadas en tocio su oerimetro de con~

tacto: Los ejes de :os perfiles se
€,,·c~<¡trarán en un mismo plano y sus
encuentros formarán ángu!o' recto:
Los nl:100S formados por la hoja U el
cerco serán paralelos en POSiCióf! de
cerrttdo,
les hojas irán unidas al cerco o pero
fil de separación de la parte lateral
fije mediante dos pernios o bisflQras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm de les extremos,
Entre lé'ls hojas y 'el cerco, o perfiles
ce se08ra'Ci6n en su caso, existirá
una ~amarade expansión con holgu{a
de Cierre no m8Hor de 2 mm.
llevará un <'mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podrá:montarse y desmon..
tarse hkllmente para sus reparacio..
nes. Dicho mecanismo, será una ere..
mona con puntos de cierre surerior
o inferior, que podrá s.ustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro¡ para A inferior
a 1.000 mm.
Le. carpintería vendrá proiegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesOr.
la carpintería será est~nca al agua
bajo un caudal del 0,12 ¡Imin. maYcon
presión estid¡ca de4 mm de columna
de agu3,' yno permitirá un paso de
aire superior a eo m~:h> m:.
Dimensiones en mm
Perfii L b g ,d

,

Sei;eíon W!rtical

" .. ,8/3 -----f-____. ~~3. _

A

-- colasen~ ao 19,5 16,5 3,0

lJlt
Tipa 1 34 32,1 16,1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

30 26,0 16,5 3,0
Tipa 2 34 32,6 _ 18,1 3,1

40 35,0 20,0 3,5

30 26,0 8,0 3,0

+-'-l- t-- -' - -;¡--,-J Tipa 3 34 32,6 8,6 3,1
40 .5,0 10¡0 .,5

Pe<fil fP) t Pe1N jjpo- ~ PoríillípO :&
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Carpintería
de Acero
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S¡cci¡,., verllcal

Wlndows ano' doot8. Slee!proli!e$. Con8ltucl!on

,FCA.17 Ventana compuesta de dos hojas, abatibles Perfiles conlorm,dos en frlo, de fleje
~e eje vertical con parle lateral y'm.ontante fijos con perfiles de acero galvanizado, doble agrafa.

f d ABIR
do, de espesor mínimo 0,8 mm,

con orma 01- • •• resistencia a rotura n o menor de
35 kg.mm1

, ti lfmite elástico no menor
de 24 kg/mm 2., Tendrán co·n. respecto
al eje x, un momento de inercis. no
menor que I y un módulo resistente
no menor que R. Respecto al eje U
tendrá un momento de inercia no me­
nor de 0.6 cm t y un' módulo resístenb¡
no menor de 0,4 cmJ; . .
las Mjas se formar¿n° con perfiles tu­
bulares, En toda su longitud se co[o­
earán for'nlllos para la 'suieción del
junquillo por presión•.Se"situarán a
60 mm de Jos extremos y como má..
ximo cada 350 rrm. los junquillos
serán de: fleje de acero galvanizado
conformado en f~ío, .de .O,5.mm de
espesor. Sus encucr.ltros se cubrirán
con cantoneras del mismo hlaterial.
Por la parte exterior de las hoias S9
colocará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El perfil horJzont~1 inferior del cerco.
llevará tres tali3dros de·30 mm~ de'
seccíón para desagüe de·las aguas
infiltradas, UllO en el centro y dos a
100 mm de los ext(emos.
A cada. lado vertical del cerco. ';13
fiJarán dos natillas.de 100 mm de Ion..
pltud .{'eparadas de los e:drernos
250 mm. Para A ig\Jal o müuor de
1.750 mm, se fijará.·además, una pati ..
!la en el. centro. Para B ma\jor 99
1,500 mm el perfil horizontal jnf~riol"

llevará un ta:adro de 1; 6 mm en el
cent-:o y el perfil superior tres tala..
dros de ¡gual dimensión; uniforme­
mente repartidos _\} un"a patilla al
centrO. .
Las uo;oñ es entre perfiles irán so!..
dadas en todo su perir:1etró de con..
tacto. Les ejes de 1-0 S perfiles se
encontrarán eh un mismo piano y sus'
encuentros formarán ángulo recto.
Los planos formados por la: hoja y el
cerco seran p¡;¡ralelos en posición de
cerrado. ..
Las hojas· irán unidas al cerco ,o' per..
ti! de senaración de" ¡a.parte lateral
fija mediante dos oernios o bisapras
colocados por soldadura al perfil y
a 150 nim de los eyJremos, ' :
Entre fas hojas yel cerco. O perfileS

·de separación en ·su caso, existirá
una camara de exparsión con hoigura
de cierre no mayor de 2 mm.
Llevará un ,mecanismo de cierre lJ
maniobra de funcionamiénto suave
1:1 continuo, Podrá montarse y des·.
montarse facilmente para sus r~pa·

raciones, Dicho mecanismo, será una·
cremona cor¡ puntos de cierre supe·
fior D inferior, que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun·
to de cierre en el centro, p'ara A ¡nfe·
riOf a 1.000 mm.
Se repasarán con cloruro de dnc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soltladura.
La carpinterfa será eStanca al agua
bajo un caudal de 0,12 l/m in. m1 y
con presi6n estática de 4 mm de co·
lumna de agua, y no permitira un
paso de aire superior a ea rf1J¡h, In::-,

NTE
Construcción

-~_.::
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I ¡ .Jj'~~:J

Secc<6n horil.ontal _--L==-__.J.¡ cotas:"'mI

los perfiles representaao~son genéricos¡ no reales

CI¡$!B (31) Xh2
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Perfiles laminildos en caliente seqún
la norma UN E-3tb36, de acero A·37 b,
de eíe rectiLneo, sin alabeos ni rebH'
baso Todos ellos tf<ndr.?n el valor de L
asignado~a este parál1letro. .
Las hojas se form11ri'l.l1 con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente Que
sera del tipo 3, En toda su longitud se
colocarán buiones autorrOScClntes
para la sujeción del junquillo por
presión. Se situarán a 50 mm de los
extremos y como máximo cada
350 mm. Los junquillos serán de fleje
de acero galvaniZado conformado en
frío, de 0,5 mm de espes'or. Sus en­
cuentros se cubrirán con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex­
terior de las hojas se colocará un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal Iníerior,
El cerco se formará C('Jn perfiles
tipo 2, siendo el perfil vertical de se~

paraclón entre la parle practicfJb!e
ti la parte tija del tipo 3, El perfil ho~

rllontal infenor, llevará 3 taladros de
30 mrn~ de sección para desagüe de
las aguas infiltradas,'uno en el centro
q dos a 100 mm de ¡os extremos,
A cada lado vertical del cerco se
fijarán 'dos patillas de '100 mm de
longitud separ~\(ias ele los extremos
250 mm, Para B f1'5t¡0f de 1,500 mm
el oedil horilon1al inferior llevará un
taladro de 06 mm en el centro q el
perfil superior tres tcladros de iDual
dimensión, uníforrremente rep9rti~
dos ,y una patilla al centro. .
las uniones entre oerfiles inÚ,\ so!~
dadas en todo su perímetro de con·
tado. Los ejes de los perfiles se
encontrarán en un mismo plano q sus
encuentros formaran ángulo recto.
Los planos formados por la hoja !J el
cerco' serán paraleJos en posición de
cernido. .
las hojas irán unid3S al' c<:rco o per­
fil de S€OaJaciÓn Ce la parte later'al
fija mediante dos nerriios o bisagras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos,
Entre las hoias y el cerco, O pf!rfiles
de separac;ón en su caso, existirá
una cámara de e~pansi6n con holgura
de cierre no mauor de 2 mm,
Llevará lin mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave \1
continUa, Podrá montarse y desmano
tarse fácilmente para sus reparacio.
nes. Dicho mecanismo, sera llna ere­
mona, con puntos de cierre superior

• O inferior; Que podrá .sustitulrse-por
otro mecanismo con un solo punto"
de cierre en el centro, para A inferior
a 1,000 mm, .
La carpinter:a vendrá protegida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi­
cras de espeSor,
La carpintería será estanca al agua
bajo un caudal del O,121/mln. m~'y con
presión estática de 4 mm de columna
de a-gua, tI no permitirá un paso' de
aire sup-erior,a ea m3fh, m:•

~eo;ciQfI veflicll

l

!- B~~ +.¡5q :;350

-11 8"",,", +-__ .ª,,,,3,--_~

¡ 8

I
1

FCA..18 Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles
de eje vertical con parte central fija con perfiles
laminados-A·B·L

lección verlical

AludO

.....Dimensiones en mm

Perfil t b g d

Perl~ J;:lo 1 Per¡i tíllo 2 ~rd ~"3 30 19,5 16,5 3,0

J'llt
Jipa 1 34 32,1 18.1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

30 28,0 16,5 3.0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1

40 35,0 20,<) 3,5
·30 28.0 8.0 3,0

¡ b ¡ ¡ , +1-.'-) Tip~ 3 34 32,6 8,6 3,1
40 35,0 10,0 3,5

(Continuará.)
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de trabajo y rendimiento de estas oficinas, lo cual, si aconseja,
por una parte, el aumento de Registros en aquellas zouas de ere";
cimiento demográfico y social, paralelamente, de otra. requiere
la fusión de aquellos distritos hipotecarios que, siendo lÜl1ítr()­
fes. el escaso volumen de 'itulaci6n y otras circunstancial) así
lo requieran. En este sentido, el Decreto 1850/1967, de 22 de juJiq.
ha venido a facilitar la tórmula que permite el paulatino pe'r~

feccionamiento de la demarcación registral sin perturbar las
distintas situaciones profesionales a ella Jigadas;de<aquí, que
la realización de esta, labor -efectuada por las Ordenes de este
Ministerio de 25 de agosto dela61. 26 de febrero de Í969,16. de
diciembre de 1971 y 18 de diciembre de 19'72-'- haya de sercol1~

tínuada dentro de la misma orientación.
Este Ministerio, a propuesta de la Dirección Gerierarde los

Registros y del Notariado y de acuerdo con lapetidónfonüu­
lada por la ;J"unta de gobierno del Colegio Nacional de Regist:rac

dores de la, Propiedad, ha tenido a-bien disponer:

Primero>--Se ,establecen las tres siguientes nuevasagrupacio·
nes de Registros de la Propiedad, con la denominación qué se se~

ilala y con los efectos que resultan del Decreto de 22 de julio de
1967 y Orden ministerial de 25 de agosto· de igual año:

AUDIENCIA DE CÁCERES

Prof!incia de Cáceres

Registros de Cúceres-Montánchez

AUDIENCIA DE GRANÁD.'"

Provincia de Granada

Registros de Orgiva-Albuñol.

AUDIENCIA DE V,~LLA})OUD

Provincia de León

Registros de León-Murias de Paredes.

Segundo.-La agrupación León-Murias de Paredes se llevará
a efecto cuando quede vacante de nUevo este úHinlo'Rcgisíro.
luego de su posible provisión entre el Cuerpo de Aspirantes, por
tratarse -de plaza reservada a oposición e incluida en él Cómputo
reglamentario' de lasvacarttes convocadas en la opoSición"~,hoy
en curso, anunciada por Resolución de SO de, ¡-ulio 'de' 1973 {«Bo­
letín Oficial del Estado» de 8 de septíembresiguicntel.

Lo que digo a V. L para suconocinüeI~to y efectos.
Dios guarde a V. L muchos años.
Madrid, 13 de fe.brero de 1974.

RU1Z·JARABO

[Jmo. Sr. Director general de' los Registros y del Notariado.

MINISTERIO
DE EDUCACION y CIENCIA

ORDEN de 5 de febrefo de 1974 por la. ,que, qu;edan
delegadas en el. Subsecretario del Departamento las
a,trthucicnes d~t€rminQ.dus en eI urttCU_to-14d.~ la
Ley de Régimen J uridico, de, la Adminis-üacióndel
Estado.

Ilustrísimo señort

. De conformidad con lo establecido en el articulo 22.3 de la
Ley de Régimen Juridico- de la. Administración. del Estado y. en
el artículo 139 de la Ley General de Educación y Financiamiento
deja Reforma Educativa, este Ministerio tiene a biendi1poner:

Quedan delflgadas en el Subsecretario del Departamento las
atribuciones determinadas en el artiCulo 14 de la mencionada
Ley de Régimen Jurídico de la Adnlínistl'aci6n del Estaclo;con

excepción. de las ~oIl1petencias.ya·delé~adas en otros órganos
del Ministerio por Orden de 5 de díctembrede l.973(.-Boletín Ofi­
Cial del Estado. del 24} y con, Jas limitaciones señaladas én el
óitado artículo 22-.3 de la misma 'Ley. .

Lo. digo a V~ l. para su conocimiento y efectos.
Diosgllarde a V. I.
Madrid, 5 de febrero de 1974.

MARTINEZ ¡¡STERUELAS

Urno. Sr: Subsecrflt,ariodel Ministerio de Edllcacióny Ciencia.

MINISTERIO DE LA VIVIENDA

ORDEN de 28 de enero de 1974 por la que se aprue­
ba la norma tecnológíca NTE~FCAll974, ..Fachadas:
Ca rpínteria de acero». (Conclusión.)

Ilustrisimo ",ellor:

Ellaplicación del Decreto 3565119i2, de 23 de diciembre {«Bo­
letín Oficial del Estado» del 15 de enero de 1973}. a propuesta
de 1& Dirección General de Arquitectura y Tecnologia de la
EdificacióD, y:previo informe del Mfnisterio de Industria y del
Consejo Superior de la Vivienda,

Este Mínisterio ha resuelto:

Articulo J." Se aprueba provisional1l1ente- la norma tecua·
lógica de la edificación, que figura como anexo de la presen"te
Orden, NTE,FCA/1974. (Conclusión.)

Art. 2." La NTE-FCA/1974 reguJa las actuaciones de Diseño,
Calculo, Construcción, Control, VaJoracióp. y Mantenimiento, y
se encuentra comprendida en el anexo de la clasificación 5i5­
tematica· del Decreto 3565/1972, .bajo el epígrafe de ..Fachadas:
Carpintería de ucero~.

Art. 3." La presente norma entnolxá en vigor a partir de su
publicación en el "Boletín Oficial del. Estado», y podrá ser utíli~

zada, a efectos de 10 dispuesto en el Decreto 356511972,. con ex·
cepción de lo establecido en sus articulas octavo y décimo. .

Art.4." En el plazo de seis meses naturales; contados a
partit- de la publicación de la. presente Orden en el «Boletín
Oficial del Estado".· sin perjüiciode la eIttra,da en vigor que
en el articulo anterior. ,se señala· yal objeto de darcum·
pHmiento a lo establecido en el artículo quinto del Decre_
to3565/1972, las personas que lo crean conveniente y especial­
mente aquellas quete,ngandebidamente asignada la respon­
Sabilidad de la planificación o de las diversas actuacíones tec­
nológicas relacíonadn.s con la· norma que por esta Orden se
aprueba, podrán dirigirse a la Dirección General de Arquitec­
turay Tecnólogia de Ja Edificación (Subdirección General de
Tccnologia de la EdificaciónTSección -de Normalización). seña­
landolassugecenCl_us u ob::;ervaciones qúo a su juicio puedan
mejorareI contenido o aplicación de la norma.

ArL 5." 1. Coosideradas,ensu caso, las sugerencias. remi­
tidas, y a la vista de la experiencia derivada de su aplicación,
la Dirección Ceneral de Arquitectura y Tecnología de_ la Edifi·
cación. propondrá a este Ministerio las nl0dificaciones pertinen­
tes ala norma qUe por la presente Orden se aprueba.

2.' Transcurrido el plaw de un año a partir de la fecha de
pup!icación ~ la presente Orden, sÍn que hubiera sido modifi­
cada ·la norma en la forina establecida, en el párrafo anterior,
:seéntend.E:t-á que ha sIdo de'fir'iitivamente aprobada, a todos
los efectos prevenidos en el Decreto 3565/1972; incluidos los de
los artículos octavo y décimo.

Art.6." Quedan derogadas las disposiciones vigentes que se
opongan a 10 dispuesto en esta Orden.

Lo que comunico a V. 1. paca su conocimiento y efectos.
Dios guarde a V. f.
Madrid, 28 de enero de 1974_

RODRIGUEZ MIGUEL

fImo 'Sí. Dir'ector general de Arq uitectura y Tecnologia de la
Edificación.
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Wlrio'ows ano' iloof$. SI..I Pfofi{ss.COIlSffflolloll

FCM9Venlana cornPU8&!ade doahole. lalerafe~.abllt¡blea Perfiles conformados en frio. de fiele
de ele vertie'" con parte cellttal fil!l·con perfila.lle acero galvanlzedo. ~oble agrafa·

. b - ".''' .'..'.' --·dO,.QE!'8spesormfnlmoO,8mm.
conformados-A·gtJ·Sresislencia·a rotura no menor de

, '35 kglrY\Q1'l,yUmlteelástieo no menor
de ~4,kgjl11m'. Tendr~n con respecto
al'le X,l.ln momento de lnercia- no
menorqu~t-I U un m6dulo resistente
nome"orqueR.Respecto al eje y
tendré unmorpento de inercia no me..
.nor de 0,6 cmllJun módulo resistente
no menor de OA Gm3•

lashojas se formarán Cbn perfiles fu­
bulares, Entodasu longitud se colo·
catántornillospara la sujeción de!
junqujUo,porpresiÓn,SesituareQ á'
-60 mmdelo$ extremos ycomo má..
xirTl0 -cada'350-rnm., Los' junquillos
serándefleJé de acero galvanizado'
conformado en frIa, de 0,5 mm de
espesor; Sus encuentros_se cubrirán
c:.ol1cantonerasdel mismo material.
Por ,a parte exterior de la hoja se
colocarávn vierteaguassOldac,io por
puntosaloerfil horlzo_ntal inferior.
El perfil horí.zonta! inferior: del cerc~'l.
llevará tres taladros de 30 mm' de
sección para desagüé. de las aguas
Infiltradas, unoenel centro y dos a
'100 mm dejos extremos.
A cada_ lado ve'rtical dé' cerco se
1ijarán,dospatillas de 100 mm de
longitud separadas de los extremos
250 mm, Para B mayor d.e 1.500 mm
elpe!fil horizontal inferior HevarA un
taladrode06,mrnenelcentro y et
pei"filsup.erior.tres taladros de igual
dimensión, uniformemeníe reparU"
dos \luna patillá al centro. .
Lasunion-esentreperfHes iran sol..
dfidas en topo, su perlmetro de con..
tacto.Loseje:s' de; los perfiles se
encontrarán en uh mismo plano y sus
.ncuéntro:sform~rán ángulo recto•
Losplano,s formados parla hoja 1;1 el
cerco seranparatelos en posición de
cerrado,", . "
Las hojas irán Unidas al cerco o per·

.fU da separació.n de la parte lateral
fJJamldrentedospernios o bisagras
colocados por soldadura' al.perfil ti
a: 1riQmm delos-e;(tremos:. • •
fntr.elas hojas' y el cerco. o perfiles
de',ll:eparaciónen su caso, existirá
une cámara de expansión .conholgura
de cierre no mayor de2 mm.
Ltevaráún mecanismo de cierre y
mlnJobr. 'de 'fvncionamientosuave
U-contlnuo.•,eQdrátnonfárs~ y des.
montarse fácilmente' para sus repa..
re:clon,e.s, Dichomecanismo, será U(la
CremOna con puntos de cierre supe..
rlor o-Inferior, que podrá sustituirse'
por otro mecanismo con un solo _pun"
todecierre en~lcentro,para A infe..
rior a 1.000 mm~ ,
Se" repasarán con cloruro de cinc
dUuído, ·todaslasZbnas ,en que el
galvaniza,do haya desaparecido ,por
lasolctadura.
la' carpintería: veridráprotegJda con,
Imprimación 'anticorrosiva de 15 mi­
crl¡lsde:espeg,or.:
tEr earpinterfaseráestanca afagua
bajo- !Jtl caudal de 0.12 l/min. m~ y
Con presión estática de4 mm de co­
lumna de agua, yno permitirá un
paso de aire superior a 60 m3/h. ro!.

NTE
COnstrucción

~
••lit
•
i
.l!
~
~

.;
o· •Sel;:clón horlxQntal

'"·u¡ losperftles representadosSon genéricosJ,no reales

~
ellSfB

•

..
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Perfil L b 9 d

30 19,5 15,5 3,n
Tipo 1 34 32,1 18,1 3,1

40 25,0 20,0 3,5

30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1

40 3~,0 20,0 3,5

30 28,0 8,0 3,0
'Tipo 3 34 32,5 8,5 3,1

40 ~510 1010 3,5

Perfifes laminados en cAliente seg~n
la norma ~NE·.3e526, de acero A-¿7b,
de eje rectlllf1eo; Sin alabeos ni reba..
bas, Todos ellos tendr{¡n el valor de 1.

.asignado a este parámetro,
Las hojas se fórmarán_ con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente que
será del tipo 3. En toda su longitud se
colocar¿n bulones autorroscantes
para .Ia -:sujeción del-junquillo por
presión, Se situarán a 50 mm de los
extremos .y como máximo cada
350 mm. Los junquillos serán de fleje.
de acero galvanizado conformado en
fdo, de.0,5 mm de espesor. Sus en­
cuentros s-e cubrirán con cantoneras
del mismo -materia!. Por la parte ex..
terior de las hoj~s se colocará- un
vierteaguas soldiido por puntos al
perfil horizontal inferior.
El cerco se forrrará con perfHes
tipo 2, siendo el, perfil vertical de se.
paración entre la parte practicable
y la parte fija del tipo 3. El perfil ho.
rizontal inferior, llevará 3 taladros da
30 mm2, de diametro para desagüe da
las aguas infiltr'adas, uno en el centro
Wdos a 100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco, se fi·
Jaran dos patIilas de. 100 mm de Ion·
pitud separadas de los~xtremos

250 mm. Para A igualo ma!J0r da
1,750 mm, se fijará, además, una pati­
lla en el centro, Para B ma¡.jor de
1.500 mm el perfil t'lOrlzontal inferior
llevará un taladro de (/) 6 mm en et
centro·y·el perfil superior tres tala­
dros de igual dimensión l uniforme­
mente repartidos y una patilla al
centro.
Las uniones entre perfiles irán sol.
dadas en todo su perímetro de con·
tacto. Los ejes de- los perfiles se
encontrarán en un mismo plano y su;
encuentros formarán ángulo recto.
Les planos formados por la hoja y el
cerco serán paralelasen'poslción de
cerrado:
Las hojas irán ,unidas al cerco o per·
fil de separación de la parte' lateral
fija mediante dos pernios o bisagras.
colocados por -so!dadura al perfil y a
150 mm de ros extremos••
Entre las hojas 1J el cereo, O perfiles.
de separación en su caso, existira
unacámarade expansión con holgura.
de cierre no mayor de 2 mm.

,Llevará un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. podrá montarse y desmon··
tarse fácilmente p3.ra sus reparado.'
nes. Dicho mecanismo, será una ere·,
mona con puntos de cierre superior
o inferior, Que podrá Sllstituirse por
otro mecanismo con un solo punto
(le derre en el centro, para A inferior
a 1:-OCO mm. .
La carpinteria vendra proieqida con
imprimación anticorrosiva de 15 mi·
eras de espesor.
La earpinteria será estanca al agua
bajo un caudal del O.121/min. 012 bl con
presión estática de 4 mm de columna
de agua, \J no pennitírá un paso de'
aire superior a ea m:\h. m~,

Dímensiones en mm

-J>ed¡¡ tipo 3

1"111
1 b H b ¡-¡-.'--r'$eccion ~t'tl¡:a{

;"\ ...,,,, I
! _e/3 . j e~3'-- j ••.''.'3.,...__+

-t -----~.,---------+
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A

1,....,., .r.. li'-NUl',;!"I i
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fCA-20 Venlan·o compueslo de doshojas lalerales abalibles
. con parte central y montante fijo con perfiles laminados

A·B·L .
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Perfi!es'confor:mados en frío, oe fleje
de acero galvanizado. doblé agrata~

do, de espesor niínimo 0,8 mm.
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm2

, y l(mite elástico no menor
de 24 kg/mm': Tendrán con respecto
el eje x,'un momento de inercia no
ménor que 1 y un módulo resistente
no menor que R. Respecto al efe y
tendrá. un momento de inercia no me..
nor de 0,6 cm' y un módulo resistente
no menor de' 0,4 cm3•

las hojas se formará;n con perfiles tu~
bulares. En toda su longitud se colo.
carán tornillos' para la sujeción" del
junquH!o por presión, Se .sjtuar~n a
:iD mm de los extremos U como má­
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado· en frío, de 0,5 mm de
espesor, Sus encuentros se cubrirán
con cantoberas del mismo material.
Por la parte exte(ior de las hojas se
colocará un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior,
El perfil horizontal inferior del cerco
.llevará tres taladrOS de. 30" mm~ de
sección para desagüe de las aquas
iMiltradas, uno en elcentrQ y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco, se
fijarán dos patillas de 100 mm de Ion·
Qitud separadas de· los extremos
250 mm. Para A igualo mayor de
.1.750 mm,. se fijará, además, una pati­
lla en el centro. Para B ma~Jor'de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevará un taladro de (/) él mm en el
centro y el perfil superior tres tala~

dros de igual dimensión, uniforme-:
mente repartídos J-J una 'oatilla al
centro.
Las uniones entre perfiles irán sol~.:

dadas en todo su pedm"etro de' co,n~
tactO. LOS ejes de los' perfiles' se
encontrarán en un ,mismo pla'no y sus
encuentros formarán ánqulo 'recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco serán p!3-ralelos en Dosición de

.cerrado. , ..
Las hojas irán unidas al cerco o per~
fil de separación' de la parte lateral
,fija 'mediante qos pernios o bisapras
colocado~ por :Soldadura 'al p~rfil y

'·.150 mm de los extremos.·
.Entr.las hoJas,Y el cerco, o perfiles
de' ••paración en· su caso, 'existirá
u'na Cf¡mara de expansión con holgura·
de cierre no mayor de 2 mm.
llevarA .un_ ,·mecanismo de cierre y

.maniobra..de funcionamiénto suave
y continvo~. Podrá montarse',y des~

montarse fácilmente para.sus repa~

racione·s. Dicho mecanismo, será una.
cremona con puntos de, cierre supe~
fior O inferior, Que podrá. sustituirse.
por otro. mecanismo con un solo pun~
to de cierre en el centro, ,para A, infe­
rior 41.000 mm.
Se 'repasarán, con cloruro de cine
diluido. ·todas .las zonas en Que. el·
galvanizado, haya desaparecído por
la "oldadura.
La carpinterf8 será' estanca al agUA'
bajo un. caudal de 0,12. l/min. m' \t
COn presiÓn estática de 4 mm de co­
lumna d& agua, lJ 'no permitiré un
lI'lO d. aire.superior a 6Om'lho m'.

l.
"¡!
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fCA·21 Ventana compuesta de dos hojas lateralés abatibles
. con paile central y lIIontante fijo con perfiles conformados
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L b 9 d

30 19,5 ' 16,5 3,0
34 32,1 16,1 3,1
Ml 25,0 20,0 .3,5

30 2M 15.5 3,Q
34 32,6 16,1 3,1
Ml 35,9 20,0 3,5

Perfiles'aminados en ,calientesegdn
la norma UNE,3cS35,de acero A·37b.
de ejereetilineo. sin alabeos ni reba·
baso Todos elios tendrán el valor de L
a_nado ª este parámetro.
La hoja ;se formará con perflles del
tipol.E~ toda su longitud se coloca·
r¡in _~ulonesélutqrroscantespara ,la
sujeción del junquillo por presión.
Se situarán aSO mm de los extremos
'y comomá'imo cada '3SO mm. Lo4
junquillos serán da fleje de acero'
galvanizado conformado,~en frío, da
0.0 mm de'espesor.,sus encuentro$
$& cubriránco'n cantoneras del
mismo material. Por,la parte,exterlol'
de la hoja se colocará un vierteaguas
soldado por pumas al 'perfil Mrizon-
tal inferior. '. > >

En la parte inferler de la hoja Slt
situara un, zócalo de proteccló.n d$
altvrano:,mehO(a 150Lmm..formado
pardos chapas de acero galvanizado
deOI5:mnlde-esp~sorl,un¡dasal pe~
tll i(iferio'-de la hoja y aun perfil dlt
separaci6n,dal tipo 1••' . ,
El cerco, se f6rmará ca" perfiles del
tipo ~.EI perfil horizontal inferior.
llevará 3 taiadros de 30'mm. de sec_
ción para desagüe de las aguas Infil·
"a(jas, uno en el centro U dOll' ~
100 mm (je los extremOS.
A Cad¡llado vertical délcerco, Se fl·
jarán tres patillas da 190 mm ,de Ion·
gltuQ separedas de los, extremos
250 mm, El perfil superior jlevará tres
,taladros de r¡; 6 'mm" uniformementiJ
repartidos.
Las. uni¡;¡nes entre perfiles irán sor·
dadas,entado su perímetro. de con·
tacto. Los ejes de los perfliess$
eneontraránefl-qnmismo plaño y sua
encuentr'Os formarán ángulo recto.
Los pianqs formados por la hoja 11 el
cerco serán paralelos en posición diJ
cerrado. . > •

La'hoja ira unida al cercO medlanl$
tres peroiosO _bisagra$, I.::-olocados
por soldadura al perfil y a150 mm diJ
lOsextremos, Entre la hoja y el cerco.
existírá,unacámara ,de expansión,
con hOlgura .de cierre no mayor d$
2mm.
Llevará Uh. mecanismo de cierre 11
manjob~a-defundonamjento_sual/e U
contínuo.l"0drá montarse 11 (jesmon.
larse fácilmente para sus _reparacio­
nes. Dichorn~ecanismoJ será uná ere..
mona con puntos de cierre superior
o inferior. " __ ,', __ _
la carpintería vendra protegl;Ja eo.n
ImprimMí6n anticorrosiva de 15 mi·
C(4S de espesor.
La,carplnterla será estanca al a9uII
balo uncaudaldeO,121/min, m' y con
pr"síón estática de 4mm de columna
de agua. 11 no permítirá un paso dlt
aire superiora 50 m'/h. m',

TipO 1

Tipo 2

DimensioneS en mm

Perfil

I ~

,1

-v
, : ,

:= ~.

B

JI JJ

I I 100' 1
C014~ en mm

P1s'" la

A,

FCA-22 Pue~ta de urla hoja abatible ¡;on pe~fileslarnio¡"dO'$ "A·B·L
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loS per-fUes represenlados son gMMicoSaMreare~

~ NT
1

e' ~;tP¡nt~ríaf!ll
~ • deAcero a&I
Construcci~n '.. Windows sndd..0ors,$leelprofiles.Conslruct1ón 1974

FCA·23 Puerta 'de una.hojaabatiblecon'perliiesconforma"ó~-A·B·I·R Pe.rfiles cdnformados en frio, da ¡¡eje
de .', Bocera .galvanizado, dobleagrafa4

dO. de espesor mfnimo O,Bmm,
r~siste!)cia'arotura no .menor de
35-kgfmm'. y Irmiteelástico no menor
de 24kglmm'.:Tendrán con- respecta
aleje J<, un momento, de Inercia _no
menor' qUé lij un módulo resistente
no.• menorqueR. Respecto aleje y
tendra un momento de inercia no me­
norde·O,6cm l y un módulo resistente
l'io'n'lenOr-déO,4 cm~.
Lahoja-se formará con perfiles tu­
bulare~.En-toda su longltudsecolo­
carántornillospara la sujeción del
Junquillo: por presión. Se- situarán a
50 mm de: los.extremos.1j como má.
>:itnocad:a35Q mm. Los junquillos
serán de neje de acero galvanizado
conformado en ·frío, .de 0,5 mm de
~spes.or. Sus encuentros se cubrirán
co,n'.cantonerasdelmismo material.
por 18 ,'parte ,exterior de la'hoja se
CQ10carA un vierteaguas soldado por
punto.saloedH horizontal inferior.
EoJa. parte central de la hoja sesi~

tuará.Una banda de protección de
alturanomenbr,de100 mm formada
por dos chapas de acero galvanizado
de 0,5 mm de espesor unidas a los
periHes intermedios de separación.
El,perfilhprizontal inferior del cercO
,Ilevarálrestaladros de 30 mm'de
se~c¡Ó.n para desagüe de las aguas
ínfJHradas,. unoenelcentro \;l dos a
100 m¡nde 10$ extremos.
A cadatado verti('",ill del cerco se fija..
rán·tres'patillas de 100 mm de longi~

tud.Sépara~asde Iqsextremos
250 mm. El perfilsuperíorllevará tres
tilladros;'Oe<P6rhm, uniformerriente
repartidos;
Las uniohese'ntre ·perfiles .irán sol..
dadas en todo su perimetrode con"
tacto. LQs ejes de los perfiles se
encpntrarán~enun mismo plano y sus
encuentros formarán ángulo recto.
Los planos formados por la hoja y-el
c::ercoser¡1n paralelos en posicíón de
cerrado~
la·hoja'irá: uniqa alterco medianfe
tresperni.os O·· bisagras, 'Colocados
por:soldaduraal perfil Ua 150 mm de
10s>exiremos.
Eritre.lahbJayel cerco, existirá una
cámara.de:éxpanslón, con holgura de
derre' no mayor de 2 mm,
Llevará un mecanismo de Gierre y
maniobJ"a 'defuncionamienfo, su?ve
y continuo.. Podrá montarse y. des­
mon,tarsefácilmente' para sus repa­
raciones. Dicho mecanismo, será una
c:remoná éonpuntos de cierre supe-
rioroAnferior... . .
LacarpinterJa vendrá, prqtegida con
'fn'lprim8ciónan~icorrosiYa de ·15 mi"
cr~s d,e espesor. . ..
ta carpJ!1tetfa será .estanca al agua
bajo un caudal de 0.12 l/min. m' y
conpreslónestátlca.de 4 mm de co·
IUn'lna de.egua•. y: no permitirá. un
paso da alr, superior a liO m'¡h. m'.
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Perfil L b 9 d

30 1M 15,5 3,0
Tipo 1 34 32.1 18,1 3,1

40 25,0 20.0 3.5
30 28,0 16,5 3,0

Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1
40 35,0 20,Q 3,5

30 28,0 8,0 3.0
Tipo 3 34 32,6 8,6 3.1

40 35,0 10,0 3,5

Perfiles .IMnínados en calienlesegún
1<'. norma: UNE-3f5536,deacerO A-37b,
-de,ejerectilrneo,slnalabeos oireba­
bas., Todo,s elt:o,stend-ránelvalor de L
asiglmdo aesteparametro.. _•.
Las hojas se-formaráncon~r1eíii¡eS

de! tipo 1 €xcepcto-el bati,entequ,e
será de.l tipO 3. Entoda~u:longltudse
'co'¡ocaránbulones _autorroscantes
paralasujec,iÓrt' deLjunqüillopor
presión,'Se sJruaránaEiO,rnmde los·
extr~mos- y·'cornO-máximocada
350rnm:los' i,unquiHo;$seJán defieje
,deac.erogalvanizadoconformado gn
frío; _de 0,5 mrnde espesor. Sus en·
cuentrosse cubrirán COn can~oneras

del rnísrno materiaL Por la-parte eX·
teríor dela',n()ja se colocará un
ví,erfeag\.l8s:soldactOPor- puntos al
perfil horizontal inferior,
En la p8rte,inf-er.ior de las hojas se
sítuaráun zócalo de,protecc:iónde
altura fíomen-or'a.l50rnrn,fO,rmado

'por, dbschapa,sd.e acero galvanizado
tie O,5l1)f? d,e ~sp'esorfun'ída.s:alper.
fHJnferior d~: la hoja y a un ,perfil de
separación d~,I_'tipo,1,

EL qereo' se,f9,rmárªcon'p:erfilésde1
tipo 2.EJperfUho rizontalinferior,
Hevará3taladro-sde' 30rnrn~_ de gec..
ci6n,para.,desagüedeJasag uaS loti!..
tra(jas,u~Q""en:el c~htroydos a
loomm'de los extremos.
Acada,lado'v-erti,c,al del'cerco; Se fi ..
jarán tres paJjHas' de 100 ¡nmd.e lon­
gitud -separadas 'de>los ,.extremos
250 mm, El perfi I stlperior llevará lres
taladros de (/J601fTl, ,uníforrne:mente
repartidos,
las uniones entre, perfileS ,irán, sol­
dadasen'todo'su perfrnetro decen..
tacto; Los .. ejes de .los,perfiles se·
encontrarán en un mismoplanoij sus
encuentros'iqrrnarán ángulo .recto.
'lospll\nos formados por la hoja y el
~:i;~d~~ránpari\le!o.s:~n.peSiC¡6n da

Las. hoJasfnlrl unidas,aleerco me..
dJantetres .pernlos,obisagra~,·cojo..
cadospc,r·soldaduraalperfll, ,dos
a 150mm6e 'losexkemosy:otro
central.
E.ntrelas holas y el cerco:,. ,ex!stlrá
una cámar¡:t de 'exP811siqn '.corfho19u~
ra- decierre,ngmayprde2mm,

'llevara:. unmecao,i.smo de .cferre y
maniobt,a defl;jocionamiento S-!lavey
continuo. Podrá m-ontarsev desmon·
tars'e .fáSilm~n te para sus .reparae'io..
nes, Oic,!iO,mecarlisrno, será una ere..
mohacon:puntos,(jecierresuperior
olnferior;que podrá ,sustituirse por
otr() mecan'¡~moconunsolc- 'punto'
d.e cierreenel centro, para A'inferior
il.. t.OQO'mm, .~:
La parpint~rJaVend:rá prqtegidacort
i,mprimaetón·anticorrosiva de 15 mí..
eras de es~esor,
tacarpi'l"ltl'JrraseráestaOca:af .. agua
~ajo.un caudal,4e:0,12!tmin;m2 y con
presión estaticllJe4 mrrl de columna
de agua, Y ,nopernliUráun paso de
airesuperjpra eom3/h. mI,

Di mensíones en mm

~11

A ~

<~t:·~t-~-..:~::~~~~~ ~~!:.~_.ji [el
il 4~+-

colasen mm
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~ los perfi!esrepre-sentados son genérfco's, no'reaie'
.5
~

CliSla (311 Xh2 I

Pérflles conlormados en Irla. dellaje
de acero galvanizado. doble agrafa­
dQld••~spes,or mfnlmo 0.8 mm¡
resist'ncla • rotura no menor de
35-kg/mm', Ulimite alástico no menar
de24kgfmm'~Tendrán con respecto
al eje x.'un mQmento de Inercia no
men:ot queJuunmódulo resistente
no menOr que-R. Respecto al eje y
tencirA un momento de mercia no me·
nordeO.6cm1 y un m6dufo resistente
no meñor de 0,4 cm l ,

·Le.sho]as se formarán con perfiles tu..
bulares.,Er'ltoda su longitud se colo"
caráotorníllos para la sujeción" del
jun'qullJo porpresi6n. Se$H~arána
60 mm de los-extremos y cpmo má·
):i.mo-ead,a350 mm, Los junquillos
serán de fleje de acero galvanizado·
conformada· enfrfo, de 0,5 mm de

. espesor, Sus encuentms se cubrirán
cQn cantOneras del mismo material.
POl'. la .parte" f¡lxterior dela hoja sé
co!oc~rá un vierteaouas so!dado por
puntos aIDerfilh-orizont;'l.! inferior.
En la parte central delas hojas se si:
1uará una banda de orotección' de
altur800 (nenor de 100 mm formada'
pór dos <:hapas de acero galvanizado
de 0;5 mmdeespesor unidas a los
De,rfOesintermedios de separación.
Etperfil horizcntal'inferíor del cerco
Uevaráttes. talad'ros de 30' mmi de
secciótVparadesagüe de las aguas
infiltradas,.' uno en eltentro lJ dos a
l00"rrlmde fosextremós, .
Acadalado vertícaldel cercase fija ..
ráníres patiUasde10Q mm de longi·
tud,separadasd~ los extremos
250 mm. flperfH superíorllevará tres­
taJadros de cp.6mm, uniforme'mente
reparti.dos...'. •
las uniones ,entre perfiles irán sol·
dadas,e~ 1qdos\,i perfmetto de con·
tacto. Los eJes de fos perfiles S9
encontraránenunmismo plano y sus
encuelltro$ formarán ángulo recto.'
los ptanosformados por las hojas y
elcercO' serán.· paralelos en posición­
de cerrado.·.
Leshojas·irán unidas al. cerCO, me·
diente tres pernios o 'bisagras. colo·
ce:tlos porsotdadura al perfll, dos
a ,160 mm: de ··los éXtrenios' ti otro
centFat •. •
Entre las hojas y el cerco, existirá,una
cámara de expansión, conJ\olgura de
cierre no mayor de 2 mm,
Llevará. un mecanismo de cierre y
maniobra.de funcionamiento-, suave
ti contlnuo';l=todrá montarse y des..
tnontars.:fáeifmente para sus repa.
raciones. Dicho mecanismo. será un'a
cremona:conpuntos de cierre supe.
rior o inferior•.
-taearpinterra-vefldrá' protegida con
-imprimaciÓn anticorrosiva de 15 mI·
eras de espesor.
la carpintería. seráe.stancaaf agua
bajo unca.udal·de.·O,12 'l/min. m' y
con .preslónestática de 4'10m de ca·
ltimna "deag~~, y. no permitirá un
paso de aire superior a 60 m3¡h. m;•

CDU 09.028:691.714
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Perfiles conformJdos en frío. de fleje
de acero galvanizado. doble agr&fa..
do, de e~pesor mínimo 0,8" mm,
resistencia a rotura no menOr 'de
35 k9imm~, ytímite e.1,'l.stíco no menor
de 24 kQ/r.nrn~. Te_ndrán conJespecto
al eje x, un' momento de 'inercia no
menor que I U un m,ódulo resistente
nO menor que R Respecto al eje y
tendrá un momento de inercia no me·
nordeO.6 cm t yun módulo resistente
no menor de 0,4 cm:a,
Las hojas se formarán con perfiles tu..
bulares. En toda su longitud se colo­
carán tornillos para la sujeción de!
junquillo por presión. Se situarán a,
50 mm de los extremos lJ como má..
ximocada 350 mm. Los junquillos
serán de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,5 mm' de
espesor. Sus encuentros se cubrirán
con cantoneras del mismo material.
El perfl! horizontal inferior del cercO
llevará tres taladros de 30 mm:!: de
seccrón para desagüe de lfls aguas
infiltradas,' uno en el centro 11 dos
a 100 mm de los extremos.
A cada lado. vertical del cerco, se
fijarán dos patillas de 100 mm de lona
gitud separadas de _los extremos
250 mm. Para A igual o mauar de
1-750 mm. se fijar¿, adem¿s, una pati­
lla en el c-entro. Para· B mayor de
1500 mm el perfil horizontal inferior
llevará un taladro de r:t> 6 mm en el
centro y el perfil superior tres talaa

dros de igual dimensión, uniforme..
mente repartidos y- una patilla al·
centro.
las uniones entre perfiles irán sol·
dadas en todo su perfmetro de con·
tacto. Lbs ejes de los perfiles· se
encontrarán en un mismo plano y sus'
encuentros formarán ángulo tedo.
los planos formados por la hoja y
el cerco serán paralelos.
las hojas irán montadas sobre pati.
nes o peleas de acero inoxidable a
material sintético y provistas en la
parte superior de distanciadores,
evitando las vibraciones producidas,

. por el viento. Los carriles .permitirán.
el desplazamientq de las hojas a lo
largo de la ventana, de forma suave.
los mecanismos de cierre"y maniD"
bra llevarán un tirador en una de las
hojas y un elemento de fijación y
desbloqueo en la otra. Podrán mon..
tarse y desmontarse para sus repa.. '
raciones, >.

Se repasarán con clorurO de cinc
diluido, todas las lonas" en que el
'galvanizado haya desaparecido por
la soldadura, >

Entre la hoía U el cerco. existirá -una
camará de expanSión, con holgura no
mayor de 2 mm. >

la caq)¡nterfa será estanca al· agua
bajo un caudal de 0,12 I/min: ml! y
con presión estática de 4 mm de co­
lumna de agua, lA no permitirá un
paso de aire superior. a 60 m:l/h. m:.

1 --~

I~

cotas en mm

'T, ,,,.,
"""""""11
11

"""",,
""".
""t1:1
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Sección horizontal

fCA-26 Puerta corredera con perfiles conformados-A·B+R

Alzado

Los perfiles representados son genériéos, no reales
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RPE·3 Morlero de cemento P-350 U
arena de do de dosificación
1 :4, para fijación de las pati"
llas a la ,fábrica. : .
A la altura de las ·patillas se
abrirán en la fábrica,. huecos
de 100 mm delongítud, 30 mm
de altura y 100 mm de pro..
fundidad" ."
Una vez humedecidos Jos hue..
cos se introducirán las pati':
llas en los mismos, cuidando
de que la carpinterfa.quede
aplomada y enrasada con el
paramento interior. del.muro.
A continuación se rellenarán.
los hüecos apretando la pasta,
para. conseguir una perfecta­
unión con las patil!as.
Se tomará la precaución de
proteger los ~errajes_y para.
mentos del mortero que pueda
caer IJ se repasará la limpieza
de la carpinterla tras·su colo..
caclón..

RTC-2 Tacos expansivos de 8mm de
diámetro, colocados 8 pre.
alón en el taladro practicados
anteriormente·en la peana.

fCM·1 Tornillo de acero galvanizado
Introducido en el taladro del
Cerco U roscado al to.co
expansivo•

I

r
'1

Windows and daors. Sleelpratifes. (jansf¡!!clfan

RPE·3 Morlero de cemenle P·350 y
arena de rfo de -dosificación
1:4, para fijación de las pati­
Itas a la fábrica.
A la altura de las patillas se
abrirán en la fábrica, huecos
de 100 mm de longitud, 30 mm
de altura y 100 mm de pro·
fundídad.
Una vez humedecidos los hue­
cos se introducirán las pat¡.
(las en fos mismos, cuidando
de que la carpinteria quede
aplomada y enrasada con el
paramento interiordel mum.
A continuación se rellenarán
los huecos apretando la pasta,
para conseguir una perfecta
unión con las patillas.
Se tomará la precaución de
proteger tos herrajes q para·
mentos del nl0rtero que~ pueda
caer y se repasera la limpieza
de la carpinterla tras su cojo·
caclón.

fac:hadas

Carpintería
de Acero
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RPE.3 Mor!erod~ .cemenlo P·350 y
arena·.de .río de .dosificaciól1
1:4, ..pa,r~ fijac:1ón 'de las pati­
lla!fa!afábrica;,' .
A la·altura de ·las .. patinas s.•
abrirán en la ,fábrica,huecos
detOOrnm"delongitud, 30 mm
dl:!! altura y l00m01de -pro­
fundidad ..
Urla vezhumedécidos:las hUge

ocas .seintroduclrán ·Iaspati­
Uas,en los mismos, cuidando
de'. que 'lacarpinterfa queda
aplomada. y ·enrasada con el
paramento interior, del muro.
A contí~uaciónse rellenarán,
Jos nuecos apretando la pasta,
par~:conseguiruna perfecta
uniÓn con las patmas.
Se tomará, la .precaución de
proteger. Josf1erraje,sy para- ;
mento~'delmortero qué pueda
c~ery se repaSa'I'ála Hmpieza
de Iacarpinterfa tras su colo­
cación;

RPE·3 Mortero dé cemenlo P·350y
arElna d~rfodedosHicaeión
1:4. para njacióf\ d$ las paU­
Has el, la'fabrica.
A l~'altüfa de. ·las patHlas se
abrirán e,n'la fa brica,h lJ ec0$
de 100 mm c1elon,gitud,30rnm
de altura, y too'mm d~ pro-'
funóidad.
\.#lavezhumedécidoslos hue·,
cos Se irltroduciranlas pat¡­
Hf,lse,n los: 'mismos, cuidandO
de·. qU,~ .. latarplnteTfa<quede
aplol11ada yenrasada'cún el
PSf8¡nljwt()i ntedor 'de l ..muro~
AcánUnuaciónse rellenarán
loshlJ.ecosaprelandolapasta.
para conseguir una, perfecta
unión'con las patillas.
Se t<?marálaprecaución ds
prot(;lger losherraje,s y para·
mentosdelfTlo,rtero que pueda
caerysé repa$arál~:limpieza

de,Jac:arpinterfatras su colo­
cacron¡

fCM-1 TomH!osdeaceiogaTvanizado
introducidose'n los' taladros
delcer~oythscadosa la caja
9é. persiana.

RTC·2Taco,s expahsivos; de.8rnm da
diámétro,c()locadosa presión
en·, los. téladro.s. praeticados
ante.riormente· en la peana.

FCM·1 TorhiU()s de acero galvanizado
fntrotiuddosen tos taladros
delcercoy .roscadrisa I,a caja
de pe:rsiana y en,Su caso, a
lostfi.cos· expansiv().$,

$ecclóri' ~liCaf

70-

,~~

1ú

1
I

fC....+--+t--+~ur
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%
Seeciónlo'&rtical

70

:_R,,_.,__J ~R_."_.~_,,"... -.BSi~~,1
Sección horizonlal. ". '. .'. .f>et:C1Q(¡tloi!~ilnta¡

FCA·30 FijaCión del cerco con plllillas lalefales, a la peana
y a·la caja de persiana •.

·fCA·29 Fijación del CérCII con patmas laterales y aJa caja
de persiana

$eecion' . vtlrticat·

?O

I
1
L=,= =*'~,""-r
I

I
I
.L=c=

rw

Sección horitOnlal . . . '

2. Condiciones de seguridad en.et trabajo
fCA-27 Fijación del CéfCO S"c~m~lirán todas las ditpOsicioMS que sean de aplicación de la Ordenanza

., con patillas laterales Gén~ra:1 d,~:se~urídade'HígíeneenetTra,baJ.o•.. · '

Las eSPecificaciones fCA·~ fCA-29 \¡ fCA,:¡Ocumplirán Iguale¡ condiciones d. seguridad .n .¡trabajo que fCA·27.
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los si'guientes equipos de origen industria! deberán cumplir las condiciones
funcionales yde calidad fijadas .en las NTE. aSí como las correspondientes
normas y disposiciones vigentes relativas a fabricación y control industrial o,
en su defecto, las normas UNE que se indican:
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fCA

2. Control de la ejecución

Especificación Normas UNE
fCA"1 Ventana fija con perfiles laminados UNE 7010,7014,7011, 10H', 7029,7001, 7(Jj6, 7183,

••AB·L 7'2B2, 36CXl:7, 3ó536, 30556.

los eqúipos de origen indús!rial, contenidos en las especificadone~feA-3, feA-S, FeA-7, FCA·10,
fCA-12, fCA-14, rCA-16. fCA·18, FCI',-20, feA- 22 l:l FCA·24, deberán cumplir las mismas ,ondicio'
nes o, er, su defecto, las mlsmasriormas UNE indicadas para feA·l, .

fCA-2 Ven lana fija conperfile~ conformados UNE 7010,7183,7282,36556:
A-B+R •

los equipes de orlgef'l industrial, contenidos en f¡g espp-cificaciones. FCA-4, FCA-6, feA·S, fCA-9,
feA-l1, FCA·13, fCA-15, feA-H, FCA-l\}, fCA-21, FCA·23, fCA-25 y fCA-25, deberán cumplir las
mismas condiciones 0, en su defecto, las mismas ~ormaS UNE tndicadas para FCA-2.

Cuando el equipo ¡jegue a obra con Certificado de· Origen Industrial Que
acredite el cumplimiento de dichas condiciones, normas y disposiciones, su
recepción Se realizará com probando, ún)camente sus características aparentes.

Especificación

fCA-27 Fijación del cerco con
. patillas laterales

Controles a Número de Condición de no aceptación
a realizar controles automática

Aplomado. de fa ce.r· Uno cada 10 Despiome de 2 mm en 1 m
pintería unidades de

carplnter(a

Enrasado de la ear· Uno cada 10 No e:::tá enrasado con el paramento
pinterfa unidades de y su variación ~s mayor de 2 mm

carpintería

Recibido de las pa· Uno cada 10 Falta de empotramiento.
tiílas unidades de- Deficiente 'llenado pel mortero con'

carpinterfa el paramento

Aplomado de la ear- Uno cada 10 ~esplome de 2 mm en 1 m
pinterla unidades de

carpinterfa>

Enrasado de la ear· Uno cada 10 No está enrasado con el paramento
pinte ría unidades de !Jsu varia<;:ión es mayor de 2 mm .

carpinterfa

Recibido de lás pa· Uno cada 10· Falta de empotramiento
tillas unidades de Deficiente llen;ado ~del mortero co'o

carpinterla el 'paramento

Fijación aJa peana 'Uno cada 10 El taco expansivo no' existe, no está
unidades de en el centro o el tornillo no está su~
carpinterfa ficientémente apretado
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FCA-28 Fijación del cerco con
patillas laterales, a la
patilla superior:.y
ala peána

FCA·29 Fijación del cerco con
patillas laterales y a la
caja de persiana

Aplómado de la caro
p.nteria

Enrasado de la car·
pinterfa

Fijación a lá caja de
persiana

Uno cada 10
unidades de
carpinterla

Uno cada 10
uniaades de
carpinterfa

Uno éada 10
unidades de
carpinterfa

.. Desplome de 2 mm en 1 m

No está enrasado con el paramento
y su variación ,es mayor ,de 2 mm

No existe fijación, ,alta algunó de los
tres tornillos o estos ITO están sufi·
cientemente apret~dos

CIISIB (31) I Xh2 I CDU 69.028:691.714
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Especificación

FeA·30 Fijaclon oel cer.:o con
patillas laterales, a la
peana y a la caja de
persiana

3. Prueba de servido

Prueba

Estanquidad al agua

Funcionamiento de la
,ClIrpinteria

Controles a
realizar

Aplomada de la caro
pintada

Enrasado de !acar­
pinterra

Recibido de las pa
tillas

fijación a la oeana

fijación a la cajad~,
persli;ln"a .

•

Controles a
realizar

Medi~ahte -un difusor
de ducha. conectadCi
a una ,manguera,se
proyectará agua en

·forma de ll·uvia sobre
Jacarp¡:niería recibi ..
da. acristaladaypin..
tada,
Semaritepdrá el en·
saqo durante ocho
horas.
Cuando al término de
la prueba se aprecie
penetraciÓn de. agua,
se seJlará la unión
deLcerco,a la fábrica
lJ se repetirá elensa·
J.lO •. Si 'el resultado
fuese favorable, , el
fallo anteriorse acha·
cará a la, fijación de
la carpintería.
Si se volV'¡ése a apre...
ciar penefrác:ión, de
agua. se repasará el
recibido del vidrio a
la.carpinterfayse re·
petirá el ensa~o. Si el
resultado fUese favo··
rabIe; se achacará' el
fallo al··acrístalamien.
io; en caso contl~Hio

seJmputará a.la.car·
pinterfa.
Los responsablesde[
acristalamiento, de la
carpintería, lJ de su
fijación. podrán, si
lo desean, . vigilar la
realízación de estos
ensayos.

SereaJizará la epar·
tura y cierre de la
puerta practicablg¡ de
la carplnterfa.

Número de
controles

Uno cada 10
unidades de
carp!nterfa

Uno cada 10
unidades de
carpintería

Uno. cada 10
unidades de
carpintería

Uno cada 10
unidades de
tsrpinten'a

iJn,o :cada 10
unidades de
.tarpinterla

Número de
cOl\troles

Una cada 20
unidades de
carpintería

lOe¡ % de las
unidades de
carpinlería

C¡tiJi!lción de 1\0 aceptación
automática

Desplome de2 mm en 1 m

-. .' . ,
No está enrasado con el paramentO"
y su variación es ma\;.lor d~,~ mm

falta de empotramiento
Deficiente llenado' deLmorlero con
el paramento .

El taco expansivo no existe, no esl!
en el centro o el tornillo na' está su.
ficientemente apretado

N'o ex.iste fijaci6n. falta.alguno 1l.los
tres tornilios o estos no 'eslán'lluflo'
clentemente lj.pretados .

.Condicióll d.& no ac&ptación
automática .

,
!>e produce penelración de agua al,
mteno-r

Mal funcionamlen!o del mecanIsmo'
de mMiobra Ucierre
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NTE
Control.

fachadas

Carpintería
de Acero
W¡ndows and doors, Slael proNes. Control

22

feA
1974

4. Criterio de medición

Especificación Unidad de medición Forma de me<lición

FCA· 1 Ventana fija Con perfiles
laminados·A· B'l

Ud de ventana Ud de ventana, indicando la super·
fieie

FCA· 2 Ventana fija con perfiles
conformados-A·B·I,R

Ud de ";,Is-ntaria Ud de ventana, indicando la super­
ficie

FCA· 3 Ventana de una hoja
. abatible de eje vertical

con perfiles laminados
·A-B-l

Ud de ventana Ud de ventana, indicando la super·"
fiele e ¡nC!u~endo herrajes y meca­
nismos

las especificaciones FCA·5, FCA·B,·FCA·7, FCA·B, FCA9, FCA·l0, FCA·l1, FCA·12, FCA·13, FCA·14, FCA·1B, FCA·16, FCA·l?,
fCA-18, FCA-19, FCA-20 y FCA-21, tendrán ia misma unidad de medición e igual forma de efectuar dicha me<lición que
la descrita para FCA·3, -

Ud de puerta, indicando la superficie·
e incluyendo herrajes y mecanismos

Ud de puertaFCA-22 Puerta de una hoja
abatible con perfiles
laminados ·A'B'L

las especificaciones FCA'23, fCA·24, fCA·25 y FCA-2B, tendrán la misma unidad de medición e igual forma de efectuar
dicha medición que la descrita para FCA-22. .

Unidad colocadaUd de fijaciónFCA-27 Fijación de
la 'carpintería

las especificaciones FCA·28, FCA·29 y FCA·30, tendrán la' misma unidad de medición e igual forma de efectuar dicha
medición que la descrita para FCA-27. . ,._

..
'a.....
w-.
~
~
:~.
>..-,
'lD,
"1:1,
o'
'C
.!!
'":E

.::E
CI/SfB 1 (31) I Xh2! t CDU 69,028,691.7141
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1974

fachadas

Carpintería
de Acero
Window~ and doors. Sleelp(ofi/e~. Cost
la valoración de cada especificación se obtiene sumando fas productos de
los precios unitarios, corr~spond¡entes a las especificaciones rec·uadradas
que la co.mponen, por sus coeficientes de medición, sustituido el parámetro
porsu valor numérico. Siendo N el número de puntos de anclaje.
En los precios unitarios irán íncfuidos, adem~s de los conceptos que se
expresan en cada caso, la mano de obra directa e indirecta Incluso obligacio­
nes sociales y Rarte proporcional de medios auxiliares.

la valoración dada se referirá a la ejeJuci6n material de la uhldad complola
terminada.

Unidad Precio Coeficiente de medición
unitario

1

Especificación

NTE
Valoración

1. Criterio de valoración

fCA-, Ventana fija con perfiles
laminados-A'B-L

Incluso corte, preparación U solda·
dura dPo perfíles; fijación y colocación
de bulones. junquillos., cantoneras
y patillas.

ud

ud I fCA -1-A-B·L 1

fCA-2 Ventana fija con perfiles ud
conformados-A- B.J.R

Incluso corte, preparación y solda·
dura de perfiles; fijación y colocación
de tornillos, junquHlos. cantoneras y
patillas.

ud fCA -2·A-B'¡'R 1

fCA-3 Ventana de una hoja ud
abatible dé eje vertical
con perfiles laminados
·A-B-L

Incluso corte, preparación y solda~

dura de perfiles; fijación y. coloca·
ción de bulanes, junquillos. canto­
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad. .

ud I feA - 3·A-B·L 1

fCA-4 Ventana de una hoja ud
abatible de eje vertical
con perfiles
conformados·A-B-I-R

..
te..
C.
VI

W

Incluso corte, preparación y solda·
dura de perfiles; fijación y coloca·
ción de tornillos, junquillos, canto­
neras,' patillas y herrajes de colgar
y seguridad. .

ud '¡'fCA -4-A-B·J·R 1

...."
c::
.. fCA-S Ventana de dosbojas
;;' - abatibles de eje vertical

con perfiles laminados
.J! -A-B-L..
.".

Incluso corte. preparaci6n y solda­
.~ dura de perfilesj fijación y coloca­
ti' ción de bulones, junquillos, canto­
-;; neras, patillas ti 'herrajes de colgar
"c y seguridad.
~

CI/Sf6 (31) I . Xh2 I

ud

ud 1 fCA- S-A·B·L -r 1

CDU eG.Ó28:691.714
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EspeCificación. Unidad Precio
unitario

Coeficiente de medición

fCA- 6 Ventana de dos hojas
abatibles de eje vertical
con perfiles
conformados-A·B·I·R

Incluso corte, p~eparac¡ón y solda­
dura de perfíles; fijación y coloca­
ción. de tornillos, junquiilos, canto­

'neras, patillas bI herrajes de colgar
lJ seguridad.

fCA- 7 Ventana de una hoja
abatible de eje
horizontal con perfiles
laminados-A·B·L

Incluso corte, preparación y solda~

dura -de -perfiles; fijación 1:1 coloca­
ción de bulones, junquíllos, canto­
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

fCA- 8 Ventana de una hoja
abatible de eje
horizontal con perfiles
ccinformados-A·B·I·R

Incluso corte, preparación y solda·
dura de perfiles; fijación y coloca­
ción de tornillos, junquillos, canto­
neras, patillas·y herrajes de colgar
U seguridad.

fCA- 9 Ventana corredera
con perfiles
conformados-A· BoJ. R.

Incluso corte. preparación y solda­
dura de perfiles; fijación y coloca­
ción de tornillos. junquillos, canto­
neras, patíllas 4 herrajes de desliza­
miento y segur¡~aq.:

fCA-IO Ventana compuesta de
una hoja abatible de
eje vertical y montante
fijo con perfiles
laminados-A·B·L

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

fCA· 7-AB·L

•

[ fCA· 8-AB·I·R 1

fCA· 9-AB·i·R

•

Incluso corte, preparación y solda­
dura de perfiles; fijación y coloca·
ción de bu Iones, junquillos, canto­
neras, patillas 1:1 herrajes de colgar
)1 seguridad.
feA-11 Ventana compuesta de

una hoja abatible de
eje vertical y montante
fijo con perfiles·
conformados·A·B+R

Incluso corte, preparaci¡)n y solda·
dura de perfiles; fijación y coloca­
ción de tornillos, junquillos, canto­
neras, patillas 1:1 herrajes de colgar
y seguridad.

fCA-12 Ventana compuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical'y montante
fijo con perfiles
laminados-A·B·L

Incluso corte, preparación 1:1 solda­
dura de perfiles; fijación y coloca·
ción de bulones. junquillos, canto·
neras, patillas 1:1 herrajes de colgar
11 seguridad.

ud

ud

ud

ud

ud

fCA ·10·A·B·L

fCA • 11·A·B-i-R

fCA-12-A·B·(

1

1

1
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24

feA
1974Win(fowsªnrJ (foors. Slee!profí!es. Cosf

Unidad Precio Coenciente de medici9n
'unitario

fachadas

Carpintería
de Acero

•

Especificación

CDU 80.028:091.714

1

1
j

1

1

fCA· f7-AB+R

FCA'14,MB, .••¡ 1

1. FCtI-15·A·B+R

'1

I FCA·13·A·B+R

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

(31) Xh2 I

-
Incluso corte, preparación y solda·
dura de perfiles; fijación" y.coloca­
ción de bulones, junquilios, Can\o.
n!'ras, patillas y herrajes de c0lgar
Id seguridad..

fCA-17 Ventana comll,uesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical con parte
lateral y montante
fijos con perfiles
conformados-A·B+R

lncluso corte. preparación y solda..
dura de' perfiles; fijación y coloca­
ción de tornillos, junquHlos,canto..
neras, patillas y herrajes ·de colgar
y seguridad. .

Incluso corte, preparadón y s·ólda·
dura de perfiles; fijación y coloca­
ción .de tornillos,junaUíllos, cento­
neras, patillas y her~aj€s de colgar
y seguridad,

fCA-16 Ventana compuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical con parte
lateral y montante fijos
con perfiles laminados
·A·B·L

Incluso corte, preparación y solda­
dura 'de perfiles; fijaciÓn y coloca­
ción de bulones, junquillos,' canto..
neras, patillas y herrajescte colgar
y seguridad. '

fCA-15 Ventana compllesta de ud.
dos hojas abatibles de
eje' vertical y parte
lateral fija con perfiles
conformados-A·B·I·R

FeA-13 Venlana compuesta de
. dos hojas abatibles de

eje vertical y montante
fijo con perfiles
conformados-A·B·I·R

.Incluso coríe. preparación y solda· ud
dura da perfiles, fijaclóny· coloca-
ción de lor"iilos. Junquilios, canto·
neras, patillas y herrajes de colga,
y seguridad.

fCAcl4 Ventana compuesta de ud
dos hojas abatibles de
eje vertical y parte
lateral fija con perfiles
laminados-A·B·L

CII5m

..
'C:..
Do..

llJ....,
c:.,
';
:>
.!!.,..,
O

'¡;;
.!..·c.
~
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Especificación Unidad Precio
unitario

, Coeficiente de medición

ud

FCA-18 .Ventanacompuesta !le U!l
!los hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central fija
con perfiles laminados
~A-B-L

Incluso corle. preparaci6n y solda­
dura de perfiles; fijación .ycoloca·
Sióll de buJones, junquillo$,cantq~

neras, patillas!J herrajes· de colg!1r
y seguridad.

1

ud

fCA·19 Ventana compuesta de ud
dos hojas laterales
abatIbles de eje vertical
con parte central fija .
con perfiles
conforll1ados·A-B·I·R

Incluso corte. preparaci6n y solde,­
dura de perfiles; fijación_y coloca;
cl6n de tornillos. junquillos.canlo·
neras. patillas lJ herrajes de Colgar
y seguridad,

fCA-19AB·I·R l'

ud

ud

fCA-20 Ventana compuesta de ud
dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central
y mclntante fijo con
perfiles laminados
-A'B-L

Incluso carie. preparaci6n y solda·
dura ele perfiles; fijación y coloca·
cí6n de bulones, junquillos, cantil-
neras, p"atillas y.herrajes de ~olgar
\1 s~guridad.

FCA·21 Ventana cOIllPuesta
de dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte "entral
y montante lijo con
perfiles conformados
-A'B-I'R

fCA-20AB·L 1

Induso corte. preparaci6n ysolda·
dura de perfiles¡fijación ycoloca~

cí6n de tornillos, junquillos. canlo'
naras, patillas y herrajes de colgar
11 seguridad.

FCA-22 Puerta de una hoja
abatible con perfiles
laminados '~A'B'L

Incluso carie, preparaci6n y solda·
dura de perfiles; fijaCl6rt y coloca·
ción de bulones, junquitlos, canto o

'neras, patillas y herrajes de colgar
.\j seguridad. '

ud

Ud

ud

fCA-21·A,B.¡.R l

l" fCA·22-A·B·L 1 1

FCA-23 Puerta de una hoja
abatible con' perfiles
conformado.s-A'~-I·R

incluso corte, preparaci6n y solda­
dura de perfiles; filaci6~'Y c~loca·
c:i60 de tornillos, junquIllos, canto..
neras, patillas \1 herrajes de col9ar
JI ,seguridad,

ud l" fCA-23-A·B'¡'R. '1 1·
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, ....'. ,: .. ,

Wind6ws and doors. Sleel protiles. Casi 1974
Unidad Precio Coeficienle de medicióQ

unitario
Especificación

fachadas

Carpintería
de Acero

JI!III 25

Il&IFCA

3

l!..
500

1

1

1

N
500.

FCM' 1

RPE· 3

FCA ·25-A6·I·R 1

I N'
RPE· 3 -500

t RTC- 3 2

1 FCM- 1 2

l FCA·24·A·6·L

., RPE· 3 I

m' I RPE· 3 1 l!..
500

ud I RTe- 2 1 2

ud 1 FCM- 1 1 ~

.CDU60.02S:601.714

ud
ud

m"

ud

ud

m'

ud
ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

I1 (3l) , Xh2 I

FCA-30 Fijación del cerco con
patinas laterales, a la
peana y a la caja d.
persiilna N

Incluso apertura de huecos lIiala·
dros: relacado de mortero y fijación
de tacos U tornillos.

FCA-24 Puerta de dos holas
abatibles con pe\iilel
laminados-A·B·L

Incluso corte, preparacIón 11 solda·
durá de perfiles; fijación ueolocf\'
eión de bulones, Junquillos, eanl,,'
lleras, palillas y herrajes de eol~ar

ti seguridad.

FCA·25 Puerla de dos hojas
abatibles conperliles
conformados·A·B·I·R

Incluso corle, preparación y solda·
dura de perfiles: fijación ti coloca·
ción de torniIJos, ... junquillosl canto­
neras, patillas y herrajes de colgar
U seg.uridad.
FCA·26 Puerta corredera con

perfiles conformados
~A·B·I·R

Incluso corte, preparación U solda,.
dura de perfiles¡ fijaciÓn y coloca­
ción de lornillos, Junquillos, c.anl,,·
neras. patillas U herrajes de desliza·
m¡ent~ ~. seguridast

FCA·~7 Fifación del cerco co."
p~tillas lalerales N.

Incluso aperlura de huecos U tela·
cado de mortero.

FCA-28 Fijación del cercd,con
patillas laterales, patin,.
superior y \1 lapean!! N

Incluso apertura de huecos 1I1ala.
dros: retacado de mortero U fijación
de lacos Utornillos.

FCA-29 Fijación del cerco con
patillas lalerales y ala
caja de persiana ~

Incluso apertura de huecos: relacado
de mortero y fijación de tornillos,

•.....
e..;;
:>
.!!.....
o
'C..
7iie
~

CI/SI6
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2. Ejemplo

FeA.18 Ventana compuesta de
dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central fija
con p'erfiles laminados

"la f~fil'ero 1974

DilfO$~A ~1.500 Mm
B=l.500mnl
L='34rifm

B. Oilel E.-Ni'lm. 41

•

Unidad precio Coeficiente Prui., Co.Gefen"-
unitariiQ de medición unitario ctemed!ciól\

\la IFCA .181 X 1 .. 1,m,<;G x 1 ~ 1.237,50

Tolal PIs/ud ~ 1.237,50

•
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t!I NT:
Mantenimiento

1. Criterio de
mantenimiento

Especificación

'Hi feDrerO 1974

fachadas

Carpintería
de Acero
Wina'ows ana' a'oors. Bleelprofiles. Mainlenanca

Ulili~ación, entretenimiento y conservación

1974

3169

feA

FeA-1 Ventana fija con perfiles
laminados-A'B·"

No se apoyarán sobre la carpinlerra pascanles de sujeción de andamios,
poleas para elevar cargas o mueblesl mecanismos para lirnpteza exterior U
otros objetos que puedan dañaría.
No se modificará la carpinterfa ni se colocarán acondicionadores de aire
sujetos a la misma.. sin que previamente se aprueben estas operaciones por
técnico competente.
Cada 3 años, o anles, si se apreciara falla de estanquidad, .roluras o mal fun·
ciOflamíento se inspeccionará la carplnterra reparando los defectos Q4é puedan
aparecer en ella o en sus mecanismos de cierre !J maniobra, así como proce-
diendo a su repintado, si ello fuera necesario. .

las restantes especificaciones se ajustarán a los mismos erlt...los de utilización, entretenimiento Uconservación.

CI/SfB I (31) I Xh2 I I CDU 69.028:691.714
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