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C.>:1 m b_ios

Cambios oficia.les del día 22 de fU/1Ú) de 1973

Mercado de Divisas de Maebd

Los paramentos "interiores.. de fachadus. traviesas, mediane
ria.s y tnbique¡;; se guarnecerán con yeso negro bien maestrea
do y jan-aadQ, y sobre este guarnecido se ejecut~rá el enlucido
de yeso blanco a media hoja. Los enlucid.os de yeso blanco
irán tendidos a la llana y lavados a ll1Uñeca, cuando deban
quedar al descubierto•. o preparados para empapelar supri
miéndose el lavado, y afinando la superficie Con la llana cuan~
do haya de pintarse sobre ellos.

CON"[HClCN1W GENE:.RALES DE ,EJECUClÓN

í .3.5. R(~Vcs!illli('nt()s interiores

Diez milinwtros en todo el elemento.
De calidad: No más de dos desígualdades. de una profun~

didad alturr de hasta :3 milímetros en 1 metro,
Tres miHinetrGS por metro de altura, pero no superior de

!O en toda la altura.
Tres milímetros por metro de longítud del elemento (techo.

vigas. etc·.). pero no mas de 10 en toda la longitud del ele
mento o en todo el local o hasta la viga saliente.

Tres mWmetros. por metro de altura o de longitud del ele
mento. pero no mas deS miHmetros en todo el elemento.

Paramento~ defectuúsos: Deslgualdad de una superficie com
probada con una regla de 2 nietros.

Desplome de las superficies de las paredes. pilares, pilas
tras, etc

Desnivel {fe las superficies de los techos. vigas, cargaderos.
etcétera.

Desplome de í¡b- jambas de las ventanas y puertas. pilastras,
pilu.res, etc.

58,110
58,237
13,797

14'9,679
19,113

155,916
22,819
9.748

21,526
1:3,008
10;04:8
10,647
15,684

31.0.541
250J>43

21,994

Vendedor

57,9:10
57,999
133313

148,984
19,022

155,017
22,704

9,701
21,419
13,,832,
10,,000
10,,595
15,59:i

307,933
247,869

21,843

Comprador
Divisas convC'rlibJes

INSTITUTO ESPAÑOL DE MONEDA
EXTRANJERA

1 dólar U. S. A. (U
1 dólar canadiense
1 franco francés
1 libra esterlina
1 franco suizo ...

100 francos belgas
1 marco alemán ." .. , .

100 Eras italianas n."" ••••

1 florín holandés ,." .
1 corona sueca
1 corona danesa >

1 corona noruega .
1 marco finlandés ...._ .

100 chelines austriacos .
lOO escudos portugues0s .
100 yens japoneses

C1J Esta cotización será aplicable por el. Banco dt~ ;Es:paJ1al, E. M. E
a los dólares de cuenta en Que se formalice intercambio Coi). Jos si¡;uien·
tes países, Colombia, Cuba, Repüblica Democnltic<l AlenH:\l1ny Guinea
EcuatoriuL •

MINISTERIO DE LA VIVIENDA

PABAMF~TOS H01ltZ01\TALES o INCJ..I.NADOS, MOCljETAS, ETC.

Los paranw!útos horizontales (} indinados en techos, tiros
de escal.era, bóvedas, campanas de {',himeneas, subidas de hu
mos. m6chetM y guarniciones de los huecos irán igualmente
guarnecidos dE' yeso- negro maestreado 1/ ejecutados en la mis
n:a forma que en los anteriores y con la mayor perfección;
n' fin de que s-aigan vivas y rectas las aristas, alféizares y ca.~

pía Izados.

ORDEN de 4 de junio de .1973 por la ·:Q.u,e se adopta
oficialmente· para la Direc:cióndeObras .del.Mims
terio de la Vivienda el Pliego de COlldicione..s Ttc·
nicas de la Dirección General de A'rquitectura 1960
(Continuación.)

TEMI'ER.'JTURAS DE EJECUCIÓN

Serán las especificadas en el capitulo Il, l!ormigones y Mor
teros, de este Pliego General de Condidones.

PREPARACIÓN DEL SOPORTE

Previamente a la aplicación del revestinüen(o, se reHhzarán
las siguientes operaciones:

al Rascado de juntas d~ fábricas antiguas: y aplicación de
una l~chada de cemento puro de 3 a 4 núHm:etros da oSpesor,
espacIando t;es horas la ~osterior aplicació'- deI.revestimieilto.

bJ CreacIón de rugosIdades cuando la superficie sea lisa.
d Eliminación del holliny manchas, de grasa.
dl Eliminación de rebabas de mortero y manchas de sales

cristalizadas.
e) Eliminación de pintura..
f) Barrido y lavado del soporte.
g) Humectación adecuada..

Los guarnecidos se confeccionarán con pasta de yeso negro.
mezclándOSe una pequel18 parte (± 2 Dar 100.\ de arena fina si
e! yeso ~nra. demasiado. Su ejecución se re{ilízará con maes
tras, colocando ésbs a una distancia no superior a 80 centí
metros y rellenando los espacios ctmprendidos entre cada par
de ellas fcajoneslaplicando y extendiendo la pasta de yeso
ton la mano.

.Cuando IO~;i paramentos estén suficientemente planos y pre~

\"ia autorízacián dd Arquitecto. se podrán aplicar los guarneci
dos directamente sin necesidad de maestrearlos.

En ios angulas sé ejecutarán maestr~s dobles a fin de con
seguir una buena arista.

Las aristas se sacarán siempre vivas y rect.as, tanto en ho
rizontalcomo en vertical, salvo indicación expresa en con
trario,

Una vez que el guarneddo tenga la consistencia adecuada.
se humcdcet:'-rú. procediéndose seguídamente a marcar estrías
con la regla o llana, a fin de facilitar el posterior agarre del
enluddo

El espesor del guarnecido no deberá Sl:'r superior a dos cen_
tímetros ni inferiOl' a un centímetro, y en .su confección se pro
lübirá el uso del yeso muerto.

ENLUClDO'i o BL·)NQUI,OS

ESTADO DE LA OBRA PARA COMENZAR LOS BEVE$TIMtRNTOS

Cuando se trate de obras hasta de cUatro plantas, los re
vestimientos al interior se realizarán después' de cubrir aguas
el edificio.

En los casos en que éste sea de mayor número de plantas.
podrán realizarse, previa autorización oel Aparatador, siempre
que se hayan oonstruido tres planta.s como mínimo sobre la
planta en que se vayan a realiza.r los trabajos.

Los revestimientos al exterior, se iIliciara.n'.siempr'e por la
parte superior del edificio y serán realizado:; dé- arriba abajo.

En ambos casos sera condición urevia el estar redbidos 10'5
cercos de huecos, colocadas las balantes, canaliziWiones, etc.,
que puedan afectar a la perf~ta ejecución da aquélloS, así como
será organizada la evacU8~i6n de aguas de la·cubierta y cual
quier otra unidad de obra que pueda influir directamente so
bre la, conservación del revestimiento. durante su ejeCución J'
despues de acabado.

7,3.4. Tolerancias en paramentos revestidos

Según le:. calidad del acabado de estos trabajos, se clasifica
rán en dos grupos: ordinarios y de calidad.

Ordinarios: No más de tres desigualdades de una proÍtmdidad
o altura hasta de 5 milímetros en 1 metro.

Quince milimetros, en toda la altura.
Quince mílímetros. en toda lalu;z:,

Los enlucidos n blanqueos no se efectuarán hasta que esté
completamentc-' seco el guarnecido del paramento y siempre
ccn espe¡;;oi' no superior a 2 milímetros_ Para la confección de
Japasta se-Ofúpleará yeso blanco, y el tendido se hará con la
llana, apretando con fuerza la masa hasta que se adhiera bien
v quede perfectar1l8nte alisada y sin rebabas en los empalmes;
(¡stas se prepararan dejando cortados 10<; bordes a bisel y con
su contorno siouo~o, a fin de obtener U 1111 bu~na traba.

ENLUCWO CON rESo KEGI1Q TAMIZADO

El enlucido c<Jn yesobla,nco podrA sustituirse; si así lo juzga
pertinente el Arquitecto, por un lendido t,,¡ecutado con el mismo
yeso negro utilizado én elguarnecidú, fara ello es preciso crí·
bar finalmente el yeso negro y que éste no tenga imRurezas.

Este tendido deberáeiecutarse cuando aún no ha fraguado
totalmente el guarnecido. es decir; unas tres; horas después de
haber ejecutado éste.

LAVADO

Quedará prohibido lavar los enlucidos salvo en los, dos ca-
sos siguientes:

a) Si el blanqu>3o ha de quedar visto. se lavará toda la
superficie -con muñequilla. pasándola de arriba abajo hasta
abstener un lJuenp-uUmento,
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b) Cuando el enlucido vaya a ser recubierto de papel, el
lavado se hará frotando la muñequilla en forma de remolinos,
por toda la superficie, para conseguir una mayor adherencia
del empapelado.

ESTUCADOS

Definición.

Los estuco" empleados como revestimiento eíecutado sobre
los guarnecidos y enfoscados sec:asificurán segun se apliquen
«al exterior.. o ..al interior,. y, dentro de estos últimos, en ma~

tes o brillantes.

Estucos para el interior.

Etrtucos mates.

Composición.

Estos estucos se compondrán de una mezcla de yeso blanco
y escayola en la proporción de tres partes del primero por una
de la segunda, amasadas con 1igua de cal paYa retardar el fra
guado.

Eíecución.

El tendido se hará con llana y antes de que seque la \)asta
se dara sobre el paramento una Capa de iaboncillo extendido
con muñeca, sobre ]a cual se volverá a pasar la llana.

Estucos brillantes.

Composición y ejecución,

Para estucos brilJante"s, sobre una masa conlpuesta y exten
dida como en el caso anterior, se ejecutara el brillo aplicando,
una vez seca dicha pasta, una mano de aguanasligeramente
extenjida y bruñido con muñequilla, hasta consegUir la eva
poración del aguarrás.

7.3.6. Revestimientos extc-riores

ENFOSCADOS

Condiciones generales de ejecución.

Los enfoscados se realizarán sobre paramentos previamente
limpios y humedecídos adecuadamente, dándoles 2 Cm. de es
pesor.

Los paramentos que hayan de enfoscarSe se dejarán a junta
degoll~da, barriéndose y regándose perfectam(1nte antes de pro
ceder a la aplicación de las capas de mortero, a fin de que
el revestimiento forme clavo y agllrre perfectamente sobre la
superficie a revestir. Si fueran antiguos, se procederá previa
mente a descascarillar el paramento deI enfoscado o revoco
antiguo, rascándose perfectamente.

En los enfoscados se prohibirá el bruñido de ]a superficíe
con paleta, para evitar la formación de hojns o de escamas
que puedan desprenderse.

En los enfoscados hidráulicos se emplean'tn conglomeran tes
de fraguado lento, prohibiéndose en ahsoluto el empfeo de mol'
teros rebatidos. Estos enfoscados deberán tener en su confección
una pasta muy ·homogénea en todo su grufJl10

Particularidades.

En cada caso de enfoscado, las Especif¡(:Hci(Jnn~ Técnicas de
obra fijarán las siguientes partkularidadés

a) Conglomeran tes.
b) Aridos.
el Dosificación.
dJ Tipo de enfoscado, m~('stl'eado, s-in maestrear (a más

ganar}.

Asimismo, la textura vendrá indicada en las Especifkaciones
(fratasado o sin fratasarl, pero teniendo Presente que aquélla
deberá ser suficientemente rugosa en ]09 casos en que el en
foscado vaya a recibir p'osteriormente otra capa. de revoco o
estuco. a fin de obtener con ello una buena adherencia entre
ambos.

Curado.

Durante el período de curado de los enfoscados se procurará
ayudar este fenómeno mediante los procesos necesarios, tales
como riego en épocas calurosas, protección contra fuertes so
leamientos, heladas, etc.

Enfoscados con morteros de cal.

Los morteros de cal para enfoscados Sf; compondrán de arena
fina y cal perfectamente lavada y pasada por el tamiz, exenta
en absoluto de huesos, calkhes y otras impurezas.

Las proporciones para esta clase de morteros osdJarán desde
una parte de cal por dos partes de arena hasta una parte de
cal por tres de arena, no aplicándose los morteros hasta trans
curridos cinco horas del amasado,

EX{AL"DOS

En 108 encalados que se ejecuten en el exterior de edificios
o en puntos que puedan estar expuestos ni rOCe, se adicionará
al umbre a la lechada de cal, en proporción de un kilogramo de
al uro bre POl' 25 kilogramos de agua.

El enjalbegado .se aplicara, en dos manos como mjnimo, para
corregir las irregularidades de absorción de agua del soporte,
y por su poca capacidad de cobertura.

ESTUCOS AL EXTEHWR

Composición y ejecución.

Los estucos expuestos a la intemperie serán a la cal; se pre
pararán mezclando en la proporción indicada en las Especifi
caciones de GoracaL blanca bien cocida, perfectamente apa~

gada por fu.sión.y- dejada .reposar· un mínimo de.ci:Q.co-semanas
con áridos procedentes de la trituración artificial de rocas y
gravas de ±. 1.5 mm.

Preparada la pasta de cal a la cual se aiiadirá agua en la
proporción indicada en las Especificaciones, se batirán ambos
materiales hasta formar una lechada sin grum0s.

En esta fase de la cConfeceión del mortero y en el caso que
éste sea coloreado, s€!a,tí:adirá el pigmento, batiéndose todo ello
hasta 'conseguir una mezcla íntima. A la pasta así obtenida
so añadira el á.rido, amasándose tOdo ello hasta que el mortero
sea uniformé.

La pasta se extenderá sobre el soporte en capas de dos o
tres milímetros dé espesor.

El paramento sobre e] que haya de aplicarse el estuco. s~
preparara mojando bien la superficie, dándole una o vanas
manos del mismo estucod11uido en agua y aplicado con brocha.

Con autorización del Aparejador, y para trabajos ordinarios,
podrán sUstituirse, en parte o en el todo, los áridos de tritura
ción artificial de rocas por arena muy fina, bien cribada y
limpia,

Estuco a la ra.squeJa.

Se comenzará por aplicar una capa de mortero sobre el en
fo~cado para obtenertirt fondo de agarre, y a continuación se
aplicará una segunda tapa, ambas COn el fratás y un espesor
de 5-7 mm. Cuando la llltillia capa esté caSi seca se procederá
al raspado con la rasqueta, aplicándola normalmente al para
mento e inclinada 45° sobre la horizontaJ.sin llegar a descu
b~'jr la primera capa. Uha vez raspada toda la superficie, se
hará el despiece de paños y, por último, se barrerá con cepillos
de crin.

Estuco bn.l1íido lavado.

Sü aplicará ~obre el enfoscado una capa de mortero de arena
gruesa y otra con mortero de arena más fina. ambas con el
fratAs y un espesor de 5-7 mm. Cuando la última capa esté
casi seca Se procederá al raspado con la rasqueta, aplicándola
normalmente al pararne:nto e indinada Jl.S" sobre la horizontal,
sin llegar a descubrir la primera capa. Una vez raspada toda
la stl~rficie, se hará eL despiece de paños y, por último, se
barrerá con cepillos de crin.

Estuco a la nwrtíUina,

Se procederá igual que en caso anterior, hasta lo relativo
al despiece con Uagueto. Seguidamente se marcarán los plintos
con el compás, heCho lo cual se procederá a lavarlos, dándose
comienzo ,después al picado de fondos. a dos bocas de mar~

tillina. Por último, Se limpiará todo ello.

Estuco esgrafiado.

Se extenderá una p.rimera capa de preparación sobre el en
foscado y una segunda con el color de fondo, ambas con el
fratás y espesor total de 5-7 mm. Se bruñirá y detará secar.
Posteriormente se aplicará una tercera capa del mIsmo color
de la segunda. a fin de evitar manchas sobre la anterior al
hacer el recorte del dibujo. Conseguido esto, se aplicará una
última capa. impregnada con el color dé superficie. A excepción
de fa primera capa, las· restantes serán de árido fino, con o't:'jeto
de que al perfilar losdíbujos de acabado no salten los VIVOS.
Extendida la cuarta· y última capa, se colocará sobre ella la
pLantilla, se recortarán y limpiarán los fondos a punta de
navaja.

E.9tUCQ al fuego.

Se comenzará por exténder dos capas de mortero con el fratás
igual que para el estuco lavado, y después, una tercera de re
pretado>

Esta. últim¡l será más fluida y de árido más fino, para con
seguir mejor el repretado. y se bruñirá con la pal~ta de bruñi!".

A continu¡;;ción se aplicara con brocha, esponja o estropa¡o
el jaboncillo, que consiste en una mezcla de lechada de cal
y jabón" {3 :0.

Finalmente se pasarán las planchas calientes sobre el para
mento, hasia conseguir el pulimento de la superficie.
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En la Documentación Técnica se indica.rá, la piedra a imitar
en este tipo de estuco.

Estuco rústico.

Se extenderán dos capas y una tercera df.' b¡ wlido al igual
que en Jos estucos anteriores.

El reparto de piezas se hará como en el CbtUCü a la mar·
tillina, raspándose la superficie interior de cad", piela Final
mente se barrerá toda la superficie.

REVOCOS

Composición.

Los revocos se realizarán con mortero de cenlento blanco o
mortero mixto, empleándose como áridos los procedentes de la
trituración de rocas o vidrios. Su espesor será·,Ge S·lOmm.

Se regarán ~ una vez ejecutados, enf'unción de la humedad
ambiente.

Las Especificaciones de ejecución de obra indicaran el tipo
de revoco, dosificación y árido a emplear,

Revoco pitreo.
Se extenderá la capa de mortero, a todo espesor, con la

llana. Conseguida una superficie sUficientemente plana, se bru
ñirá toda ella con la llana, elintinandolos poros de le. super
ficie. Cuando el mortero esté en vftts de ¡:mqurecimiento.se
procederá al lavado abundante con agua y cepillos de crin, a
fin de sacar a la superficie los granos del árido empleado,
quitando la película exterior de la lechada.

Revoco tirolesa.

Se aplicará una primera capa de morlero de espesor no in
ferior a 3 mm., extendida con el frataso Con ello quedará el
paramento preparado para recibir la tirolesa. ptO:piamente dicha.

La primera capa de tirolesa se realizará por procedimiento
manual o· mecánico, Se ..tirará,. primeramente 'U,na capa nor
malmente al paramento, y una vez que aquélla esté fra.guada,
se lanzará una segunda con· inclinación de 45° sobre el para
mento,_ a fin de cubrir las posibles irregularidades de la ante'
rior y obtener el granuJado deseado en función del número de
«t.iradas~.

7.:U. Revestimiento de piedra. mármol y piedra ¡u'tiricial

Los revestimientos de piedra y mármol a que nos referimos
en este artículo son los aplacados pétreos [¡HitO en cxtn'I(WeS
como en intoriores.

Los revestimientos que se hagan con placas <.Le piedra que
sea apta para este uso se ejecutarán con ~rreg¡o a los planos
de detalle que facilite el Arquitecto de la obra.

Tanto en la preparación de la piedra, presenta..ción de mues
tras, así como en. su colocación, se seguirán lat~ normas f>E,ta
blecidas en el capítulo IV de este Pliego de Ccndicjones en el
titulo -xCanteria".

REVESTIMIENTO DE MÁR~'mL

Los revestimientos de mármol en paranlCntos venicalos se
ejecutarán con arreglo a los planos de detalle que rectacte el
Arquitecto y con todo lo dispuesto en las Especificaciones re
ferentes a este material y su colocación,

Tanto en la preparación de las piezas de mármol, presen
tación de muestras, así como en su colocación, S~ seguirán
]a3 normas establecidas en el capitulo IV d(! este Plieg.o de
Condiciones en el titulo «Cantería~.

PIEDRA ARTIFICIAL

Elevación y colocación en obra de las piCZDS

Se ejecut.arán por los procedimientos que mquiur·¡¡ cada pie
dra, tomándose las debidas precaudone" ("o el asiento y reci
bido.

El recibido se ejecut.ará empleando mortero de dosificación
inferior al matedal empleado en la fabrÍ(;l;\dú11 dt' e-;tos eí~

mentas,
Para los ancajlcs a obra, 5e utilizHni dlcllnbrp de dos miJjmc

tros de diámetro como minimo.
De la segurIdad de los ü'ahaías n.,.spom!cri. el C'ilbtructül'

en todo momento.

73.8. Revestimientos con materiales (.enüuico...

Son 105 revestimientos con azulejo" y lHi¡·"ú ,'"

LJECCCIÓN

Los revestin1iüntos que se ejecuten COn f'';U¡" m<:ll'l¡'ür!es se
sentanin sobre los paramentos verticales !inipio.s de toda
cli:1se do materiales que puedan prodllcü' n·ch;i'::t;;, Ji. de mocio

que resulten, ! amo en los pavimentos. superficies lisas, sin
alabeos ni deformaciones, y formando las juntas lineales rectas
f31l tndüs lo~ sentidos, sin quebrantos ni desplomes.

Al hacer el reparto de las piezas se partirá siempre de los
pies de figura, como junta o centro de estas, para que los pa
ilos revestidos queden $ir"étricos.

El Constructor se someterá, en el fOrfFl.do de paramentos con
azuleío',;, a todH.S las disposiciones que a este respecto y refe
l't'ntes a despieces, piezas especiales. coloraciones, dibujos y
dimensiones dt11 azulejo. ordene el Arquitecto.

Los azulejos colocados con los materiales de agarre tradi
cíonale::; se efectuará su colocación embebiéndolos previamente
en agua, con. mortero de cemento de riqueza media en pro
porción. l,a, eligiendo cementos que al fraguar no presenten
aumento'i sen.":1íbles de volumen,

Si se empleasen azUlejos con soport.e o baldosín de ardUas
limpias se asentarán con pastas ricas y poniéndose especial
cuidado en su manejo, dada su fragilidad.

Podrán también, y previa autorización del Aparejador, sen
t"'lrsc los azulejos con adhesivos liquidas o pastosos de resinas
sintéticas.

El sentado de Jos alicatados con yeBo, de la clase llamada
fuert.e, de forma que sea capaz de resistir posibles humedades,
podrá ser asimismo autorizado.

Los revestimientos de paramentos verticales con mosaicos,
tipo gr~s y otros materiales cerámicos,. reunIrán las condicio
nes generales dichas para azulejos, azulejos :..erigrafiados; ete.,
siguiéndose las mismas prescripciones para el recibido de los
materiales, materiales de agarre, adhesivos y las mismas pres
cripciones para la correch ejecución mrtablecidas en este ar
ticulo.

7.~1.9 Revestimientos de corcho

Las i>lanchas o paneles de corcho se a)lJsl<J,rün totalmente, en
su~ dimensione",. espesor, entonacionf'<", ete., a las muestras
previamente dr'gidas por el Arquitecto

.¡HUC'W"

Su colocaran pegado,; d¡n~ctanwntp sobn.' Jos paramentos
por medio dey(.'so o. adhesi vos pastosos de resinas sintéticas.

Prevía f.iutonzar:ion del Aparejador, podrún colocarse e'>tos
r'I'llestímienlos sujetos por medio d~~ grapas.

No ,,~. admitirá el clavado de es/re lllaü'l'iuL

10, R('\estimienlos plásticos

Los n,v,,:-.,tlrnj(~'nio.s pl,lhtiCO!j pal'i:!. paramentos verticales se
e(\'<.:tuarán sobre superlkies completamente lisas, bien guar~

!wcidas de yeso negro o guarnecidas de yeso negro y enlucidas
rle yoso olancó, completa,Il1EJl1t-iJ verticales. sin arrugas, dando
una sllIH'r!icit, "ol1lpll'tal1ll'nte lisa y tpr<;H.

El Construct·ü)' se somderú el cu.anw'> rlii>posiciones reciba
del ;-q uiwcto en cuanto a tipos de mat,eriaL Presentará dos
l1luest.ras de 50 por 50 centímet.ros cada una, con un espesor
definitivo: además, presentará una información completa que
deberá comprender la descripción del revestimiento, sistema de
L-tbricación y pl'OCedf!ncia del materiaL

FotocDpia. del certifiuldo de ¡os ensayüs vorificados en .La
bonüorios olicw:e;..., St'gún Normas UNE referentes él. los siguien
tes extrelT10S,

1" DE'l1sitiad
2. Re:;jst.:ncia al choqw:.
T" Resistencia al corte,
4," Resistencia a agentes qUlmicos.
0). Decoloradón unt.e la luz.
6 Pérdida de transmisiones acústicaS.
7" Absorción de agua.

3 11. Revestimientos con fibras mÍJwf,.deo';. vegetales
o animales

Ll coJOti:lCi:,H'. "alvo onj(n en contra del Aparejador, se eje
cutara cnnYdsos o adhesivos past.osos de n:~s¡nas sintéticas.

So tendrá especial cuidado en revestir con trozos de tela o
tapajuntas de madera los empalmes, para evitar las Quiebras
de los enlucidos O pinturas superpuestas., _

Los de paja comprimida o viruta de madera con lechada de
cemento 11 utro aglomerante se clavarán sobre los muros o
en li,;túlwc!os adosados a ellos antes de Eel' revestidos, aprove~

dÜ¡lldose la armadura de alambro que llevan en su interior,
\' ü~mb¡en pndl'ún ser clavados con clavos tabaques de longi"
t.ml 'iuiidente.

Todm; estos materíah_. deberán poderse cortar, clavar y
,(sorra::" pel~fecjamente.

Hasta tres fll0tros de altun.t., y siempre que el material 10
üd'n itJ:l, podnúl cjccutm6e- tabicados con placlls de esto" ma~
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•

teriales exclusivamente.
A partir de esta altura deberán tener armadura de madera

o aplicarse sobre tabicados ordinarios.

7.3.12. Ejecuci6n de revestimientos con telas "fcuetos

al Revestimientos de telas para pintarsobh:! eBas.

MATERIALES

Se empleará con preferencia retor 0, tela's.de t~idofuette.
únicamente previa autorización del. Arquitact0pódrttu' ~.rtI'PJear-
S8 arpilleras o tipos análogos de tej'idg~ .

EJECVCIÓN

Las telas se colocarAn encoladf:issobre: l~s> lienzos :perfec
tamente alisados. y tendrán susempaImes JienrecortatlQs y
a tope, sin solapes que acusen la junta.

~i~nve:o~::Jo~~::~~':';Ura~A~~c:.:;~J::af-r;;
añadirá únicamente una pequeñacalítid~-'de._-_~ante;Ul:lB;
vez seca esta capa de aceite,se ¡)rQCedEJ¡J'á>a+: pI~ªt~id9.que
deberá serejecu.tado con gran Pl3~cclon;:,e,n.espedal pat~
disimular los empalmes. de tela; cOn~nJÚlndose el ,trabajo d~'
pintura o imitación posterior en laform&Qrd:i::Ilaria,

El pegado será perfecto; para evit&r~ abQl$aniientosydes-
uniones, 'posteriores en las telas.

b) Revestimientos con telas pintadas o " tapizadas.
Los materiales a emplear serán telasp~n,tadasa rnano o

estampadas, de' cualquier clase de tejido~ incluS()o sedas. tercio-
pelos, rasos, ete. '

EJECUCIÓN

Se ejecutarán los revestimientos sO);}resUpérfici:es cptnple~

tamente lisas y secas, preparadas COn un~rna.n() d~enc0l#.do

como mínimo, presentándose antes ,df3'$u"ai~~pndetiniti'va'las
piezas de tela sobre los lienzos' corrf3'SP9~ientés; ,lí', 'fin de 'pte
parar perfectamente el casado de: l()s,di~u.¡óS>Y' ~jéC9Jatl,do, su
colocación de arribaábaj-o ,Y a pa-rtirde:.lóS,'h1,tecos.dépuertas
o ventanas, en forma, análoga ala_indi~:'.par.~pa:peles,Pin
tados. La clavazon de la tapicería:deberáh¡a(lEtr$e~ri,cuidado
y esmero, de forma que sea Invisible' u' "-cu1ta'TJ8-rllll,tapai,1,ln:tt\$~'

Cuando se trate de tapicerías en seda,:'o:de,gran,t::aUdad,· se
colocará un tela intermedia, de iriferior calid'@,.tensa 'Y sin
relieves, en los empalmes.

c} Tapices de cuero naturaL

MATERIALES

Se realizarán con pieles de animales curti<las.

EJECUCIÓN

Su colocación se efectuará extendiénqolas ,sobrEi~láS;y en
marcándolas independientemente. enba$~idcjre$,orecuadrosde'
madera, aislados de los paramento-s.para evitar las humeda~
des de los mismos.

7<3.13. Revestimientos con papel-espinta<los'

EJECUCIÓN

Los papeles a er""ulear serán previamenteCor~~os, eDn la
longitud correspondiente a la altura de Jos:?Rrntnet1tosL.,em~
papelar. Una vez ejecutados los cortes se- proc~derá a :l'fl. apli
cación del adhesivo, extendiéndolo'wüfo~eÍllerjte.

A continuación se plegarán las .. b~n(la.s'sol;lJ"e .... s.f mismas,
hasta juntar los lados menores, PresentQndo~la.. pa.rte::supmor
sobre el paramento a revestir. Una',vez:,s.c;oplad()est-e,:QórgeS1i~:
perior, 36 deja caer la hoja, que se ,def3PliepJlO~'''S1.1,'PrqPio
peeo, rectificándose la veriicalidad;y sie,ndo: ésta:':(::or:re-o:ia,' se,
aplicará el cepillo de arriba Lbajo, prhn~roh~: l~.~~d'de
la hola y después lateralmente, hasta,?:onsegpít:~,.adheren~
cía entre el uapel y el para-lento. Se repite la :1nisma- Qpe:taeíón
para el resto del revestirniento.

. D~bel'a .ponerse cuidado al .. ejecutar 'lo$cq:rtes para .que ·108
dIbUJOS se complementen o coinCidan.,

a l~: ~~~~~~~ vS:n=:~rtJc~n~:¡a~e3~~t~ef4~nt~l::~
ii~~~:~te~. contraluz y no proyecten sombr~$':,'Bobre:'IW/ ,band~

Cuan:t-0 se empleen papeles de· m l1cho '(JilerpQ- y el dibujo
10 ~Jenmta, se colocarán a junta viya.sinsolap8,l",

COLOCACIÓN DB. CENEFAS

La colocación de cenefas se efectuará; desn~és .de· revesMdos
los paramentos, por idéntico proOOdimientoj¡ue el:delempa
pelado.

EMPAPELADO CON PONDO PE PAPEL

Siempre que a Juicio del Aparejador 1& 1ndoledel triLbal:o'lo
requiera, se aplicarA un empapelado de fondo ,con~pél: liso,
de clase inferior. que por su tipo de fabriCáCiónno .lleve, mu-

~I' lihi

chacola. para; permitir. una. perrecttl"adherencia con el papel
superpuesto que ha deq\1edaraparente.

El empapelado de fondo, sé ejecutarA-a.jtmta viva, para evitar
que el reborde se acuse. sobre el papel principal.

EMPAPF.LAOOSOBRE PARAMIlNTOS VIEJOS

Cuando ,el tevestimielltose vaya a efectuar sobre paramen
tos vi~jos.o qUe hayanestádoempapela,Q:os anteriormente, se
arrancarán .los.papeles .primitivos totatmente y, si fuera po-
sible, se repasarán los enlucidos. .

EMPAPEL4DQ EN PARAMENTOS ItÚMEDOS

Si 1013Para:mehtos :present~, humed~es,antes.de. empa·
pelar d~be-tán 'suprimU1ltl :empleando'CUsl9,uier& de losimper
meabil¡~ntes:a<:tual~e,tl~,en.'U80 .·y,·prsvia. autorización del
Aparejador,procediéndQSe postéri-orm~tealempapelado.

EMPAP-ELADOSOBRE MADERA

C-uando.elpapel se. colOqUe sobre Ipadera se situará' una
capa interm~tliade tela e~colada.aJamadera.

EMj>APELAOO. CONPAPU. ElE iÍfficroJ;'ELO

En los revestimientos. de paramentos verticales con papel
de tercIOpelo se procurará qUe ]()S ·'eDipal~··con las bandas
contiguas lleven el pe~. en la mismll (f~ón, f no deben
frotarse 'por sy.. cara 'aparente.,:ál, ·ser .. aplicadas a los para
mentos.

EMPAPELIIDO CON IMITACIONES A$DAO .~

Pa.ra losp:ápeles 'lmi.~dó la ,se<4<(;jel, QuereSa' tomará las
m1,sma.sprf,1qt\IciQnesensu,(.'()locación'qlle para los otros em
papelados.. Los,problelm'S.qul\t. en·otra,s."é})ocas .plllnteba la co~
locación, tales .,COlpocorridodedip\1l()f¡;etc;¡hoy no existen,
pues todos lospapeJes deberán 'ser lavables.

7,3.14. Beves'timJ4;intos· JnetáUtos

EJECUCIÓN

La .coloeádótl de los;revestirnie,utps,. metálicos en techos se
efectuaN en. general sobreentí"t\nULd0 'metálico formado. con
~iI1lP1es<rT. ·:dE) ·.chapa4e ·.aCél"'O·.Y., 8u~~ntpdO por·, nejes perfo
rados, qllefiáti a.to~n~lladofl·atQ.COs:tle:madera' ernbutidosen
el forjado O' de acuerdQ co1f,lasdisposiciones que dé el Ar
quitecto.

MU:ESTRAS Y. Gi\fiANTÍAS

Se. pres~t.arán en la, obra muestras a. tamaño natural de
los revestimientos, (t,c0ntpa1iadas de fotocopias deensayosrea
Hzados enLabora.torios'o~cl$les de que cumplen las ·condi
ciones para Jas ,que: SO]l :aestinadas.

'l.K15.Revestirnientbsde·,escáYola

EJECUctóN

La. co~octlci(jn de los~vestimientos de escayola. en .techos,
cuando. Se.trate· depf~c;:'I1~,,&eefeo.t1J4rAco1gánqolas de lInos
soportes"dEl ::Cfi,fta .recibidos:a1,:tecl1(l~n'puntos.· de escayola.

Sise .trata~e eletnel\to.sp~bri~.qS .(losetas>, . seefectua...
ráhaciendo' un. entralIU:'do .de· shl1p~es..••1'. de .·aluminio,oolo.
eadasen. posición nQrm.,"aotr$li ..r:,(¡lIequedarim suspen~
didasen unosfleje'S perforados, de cha~ de'aoero. galvanizado
en for~,de"L-.fljad~:con'esJ>4rra~o~almismo' forJado.

EIAPiJ,rel,adorPodrád,tU" las :·normasq-ue considereoportu
nas para ,la re'aljzacilm.de,estos trabalos,

MUE5l'RAS. Y.·GARANTíAS

Se presentaI'án en laobI'a muestras a tamaño natural y
fotocopias. de ensayos reaUzadqs. en LaQo-ratorios .oficiales, de
aqueUosll'1aj:eriales q~edebancumplir alguna funci6nmás que
la de simple falso techo.

7.3.16. Revestintientos· esp'edales

EJECUCIÓN

Como norma general,. 19S .paneles yptacas. para revestimien·
to~ de techos se colocarán sobrtJ ell,tra-rnad0 metálico de chapa
pl~a,da f.ormada con .ll'~, Indístintam~,nte de esta normage
neral., para';etW8: tipo c;lere:vesti.nll,éntos., ~IAparejador dará
cuantas insttu-cciones see;n necesaria.spara 'su ejecución;

7.4. PINTURAS

$e agrup(UJ. <bajo .es~ i;fenQlnltulCl6n todos aquellos trabajos
de revfs~rnientos dt1s11perfic~et¡¡ntoYEli~cales. como horizon
tales .eje<;U~,con.' m:ateria$· mM. ". q ;1llEmQ8. ,luidaS; .. general~
mentecoJoreadQs y .compué$ta$J)l)rel~entos líquidos y sóli
dos; metóQ,ieamentédosiflcadas con el·1In de favorecer la con-
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servación e impedir la disgregación de los materiales emplea
dos en la construcción. protegiéndolos cantra los agentes at
mosféricos y la intemperie.

FUNCIONES DE ESTE REVESTIMIENTO

Las -funciones fundamentales de estos r('ve~tjmientos serán
tres:

Protectora, decorativa, funcional.

ORDENACIÓN GENERAL

Estos revestimientos se ordenarán en dos grandes categorías:
Barnices, pinturas.
Estos productos aplicados en capas finas fonnarán, des

pués de secar, una pe-Ucula más o menos plástica que consti
tuirá el revestimiento protector o decorativo. o ambos a la
vez, buscado.

Los revestimientos transparentes se llamarán barnices.
Los revestimientos opacos se llamarán pinturas,
Ambos productos se diferenciaran igUalmente por su as

pecto. En tanto los. barnices serán brillantes, las pinturas son
generalmente mates. El gr.adQ de brillo será función' de di
versos factores; en las pinturas en Particular será función
de la mayor o menor proporción de aceite qUE!: wntenga..Cuando
la pintura sea brillante se denomina e$malte o laca,

7.4.1. Componentes de las pinturas y barni<:es

PIGMENTOS

Se agrupan bajo esta denominación las sustancias lndustria~

les que dan a los obietos un matiz o tonalidad, () un con~
junto de matices o tonalidades determinados. diferentes del que
naturalmente tiene estos objetos.

Las característica~ prlncipal9fj a considerar serán:

al El mayor poder cubriente por opacldad o extensión.
bl El poder colorante que responderá a lo· que se exija de

la película, debiendo permítir un empleo económico del pig
mento.

e) Estabilidad a la luz.
d) En determinadas pinturas, resistir él la intemperie.
el Finura y composición granulométrica que le comunique

facultad de estar en suspensión.
f) Buena absorción o toma de aeeíte.

CARGAS

s cargas o extendedores Se usarán para proporcionar mayor
resistencia, flexibilidad, dureza, etc. Nonnalmente no darán
color a la pintura.

PIGMENTOS CUBRtEN'rES

Son los que proporcionan a la pintura su color y poder cu
briente u opacidad.

ACEITES

Son cuerpos líquidos a temperatura de 25° e, generalmente
extraídos por presión de semillas, frutas, algunos animales
o pescados. que actúan como vehíGulo frjo y pueden ser se
cantes o no secantes.

RESINAS

Productos sintéticos o naturales más o menos sólídos que.
junto co.i. los aceites, fOrman el vehículo fijo de las pinturas.

Su empleo más general será para aumentar el brillo, adhe
rencia y dureza de los aceites.

Pueden dividirse en naturales y artificiales.

VEHÍCULO VOLÁTIL

Es la parte volátil de la pintura y sirve para facilitar su
brocabilidad, extensibilidad f trabaj'J en general.

En ella se observará esencialmente~

:u poder disolvente (capacidad de disolu;-ionJ;
Su volatilidad (rapidez de evaporación).

7.4.2. Admisión del material

Las pintur'lS cumplirán las especificaciones dD b. Documen-
tación Técnica. .

El Aparejador podrá comprobar, en laboratorio, las siguüm
tes características:

FiNURA y LIMPIDEZ

Finura es el grado de molienda de unf\ pintura 0, lo que
es lo mismo. finura de los pigmentos que intervienen en la
composición de la pintura.

Limpld'i.'z es la ausencia más o menos completa de partícu
las extrañas en la pintura. COmo pieles. granos, polvo, etc.

Tanto la finura c.omo la limpidez se observarán por medio
del bloque HEGMAN.

PODER CUI1RIENTE

Número de metros cuadrados que teóricamente puede cubrir
un litro de pintura, aplidmdolo con el menor espesor de la
película húmeda necesario para que oculte la superficie sobre
la que se aplica. .

Puede determinarse en húmedo y en seco.
En húmedo, por medio del cript6metro de pfund.
En seco, por medio de los papeles de contraste. En este caso

la relación de contraste será igual o menor que la unidad.

BRILLO

Sensación luminosa que produce en la retina los rayos de
1m; que provienen de un cue_rpo que no tiene luz propia, pero
que la reHeia.

Se observará par medio del briUólUotl'O.

C01.0R

Sensación que produce en la retina la luz procedente de un
objeto iluminado.

Según la luz que ilumine el objeto cuyo color se analiza
podrá variar el tono de color e incluso su color mismo.

Este defecto se llama metamerismo.
Para. ver comparativamente si un color ea igual a otro se

minU"á. siempre bajo la misma luz.
El colorímetro es un aparato que descompone un color en

todos sus componentes. De esa forma podrá. saberse qué hay
que agregar a un color para conseguir un deter.ninado tono.

PUNTO DE INFLAMACIÓN

Temperatura la más baia a la cual se inflaman los vapores
de dísoivente de una pintura cuando se ponen en contacto
directo con llna llama.

Se determinará con el vas.o cerrado lag.

VISCOSIDAD

Muyor o monor cohesión exLtente entre las moléculas de un
liquido.

Sinónimos de ello pueden considerarse; consistencia, flui
dez y tixotropía. Por ello habrá de determinarse si la vis~

cosidad es por fluidez, COl1sistenda o tixoUopia.
Viscosidad por consistencia se medirá en el stormer (salvo

pastas o masillas, que 10 serán con el mobilómetrol.
Viscosidad por fluidez se medirá' con la copa DIN.
Será condición previa a estos ensayos conocer la temperatura

de la pintura en el momento de la medición.

PESO ESPEciFICO

Peso de un determinado volumen de un líquido.
Pata medirlo se utilizara el picnómetro.

DURE7/1 pELíCULA SECA.

Resistencia que opone una pintura seca a que un objeto
extraño la deteriore.

Se medirá por cualquiera de los procedimientos:

Pendulo de persoz y balancín de sward.
Previamente a cualquier nledidón se tendrá en cuenta:
Espesor película seca,
Proceso seguido desde que se aplicó la pintura hasta que

se realiza la 1J1ecUción;
Procedimiento do aplicación;
Secado.

FLt:AfHILlDAD

Pl'Opiedad que tieno una pintura para ser elástica. sopor·
tanda sin deteriorarse las contracciones y dilataciones de la
superficie sobre que se aplica. producidas por diferentes causas.

Se tendrá en cuenta:

Espesor película seca;
Tipo y clase de la superficie;
Preparación de dicha superficie;
ProC\;'SO (lile ha seguido la pintura en su secado.

RES1STi':'.;C!A ,lL CHOQUE

Se roaliz!:i.rá por medio del ünpaclómBtro.

fuSJS,ENC¡A AL DOBLADO

Este ensüyo se realizara por medio del mandril.

.,.
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RESISTENClA AL RAYADO

Este ensayo se realizará por medio del aparato INTA.

ESPESOR PELÍCULA HÚMEDA o SECA

Estos ensayos se realizarán:
Pelíc ..las húmeddS;. aparato dfund.
PeUculas secas: micrómetro de esf€ra.

ADHERENCIA

Mayor o menor fuerza con que uUl1.úe1ú;ula (ie pintura. astá
.pegada. a la superficie a que se aplicó.

Se realizará por med~o del "cro.s--C\it.. ~

7.4.3. Sistemas de pinfado

Los métodos más corrientes de pinta.doseÍ'{ctu: Con brocha,
pistola y rodino.

No son objeto del presente pliego los restantes: sistenias:in
mersi6n, .bombo, eJeetrostAtíCú,ete.,que será.n:. a{lli~Os .... si~
guiendo las instrucciones del Apareiac:l0r, de acuerd0:oonJas t~4
nicas, patentadas o no, que correspondan a c~da>p;focedlmtento.

PINTADO CON BROCHA

Brochas.

Bajo esta denominación generica, se comprer:td..:m los pinceles
de cerdas de iabalí e de cerdo de que se'61J'v!i:lJi los pintQra'l
para extender los colores,

Las brochas se (:lasifican en dos gr:upo:~t MúndioeJldo a. su
forma:

V' Brochas planas.
2." Brochas redondas,

Con arreglo a su tamano, se dasii'icnn en 10.'1 ,~íguientes tipos;

1:" Grandes brochas.
2.'" Brochas'de mano.
3.'" Brochas de preparación.
4.0' Brochas de pulgadas.

Tipo L"'; Comprende 'las brochas quecoÍ1tien~n de ,200 a 275
gramos de pelo.

Tipo 2.": Comprende las brochas que cóhtienen, 1'50 a laO
gramos de pelo.

Tipo 3."': Comprende las brochas Q.ue contiEine,n 3Pa 12Sgra
mos de pelo

Típo4:"; Comprende las brochas quetIenen ,Olenosde 30 gra
mos de pelo, incluyéndose en este grupo las mas. tinas ohUetes

Estas brochas serán de pelo blanco~

Las brochas de barnizar seráp,' d~l, de:nf?tl1inacJppelo:, blanco
de Rusia, más suave que el gris,ordip:roio,;a, fin de COl'l~ir
un menor rayado en la :pintura y uuaUsaoQ ;mejor 'del·barniZ.

Condiciones generales.

Queda prohibido el empleo (,8 las .broclla:s t¡i,lecontengun
crin o banenas mezcladas con las cerda.s.

Se reconocerá la falsificación rnoiando lasJ.>rochas;si des
pués de haber escurrido ligeramentt3!" el fi;gua. de 10$ .,pe.losse
enderezan, resultandp una superficie ,tinlda".,l'aeg.' brochas. son
aceptables; pero, si los pelos se encorvan o desunen, las 'bro
chas deberán ser rechazadas.

La unión del' pelo, con el mangoseTá,.pi"'tJcli:ia.rneilte e¡~cu~da
con atado fuerte o cbn virola oéaS9l1iUod~-metal~'A~teS.'~e
utilizar las brochas nuevas se pre}:larar:áIl~Plán#Qlasen"agua
durante algunas horas, a flnde purgarlas'de-la.cola: yeLpolvQ
que puedan tener.

Antes de introducir las brochas, én~os.c:oJor~~,wexpu,sara
el agua que ,contengan, ejecut@.Ildocon ellas' uu mov:i.miento
análogo al molinillo.

A ser posible, no se utilizarán las brochas huevas ,en las
últimas manos de color; se precisa-~\lf3'trlpleo;t>:revto,e:J:lot:ras
operaciones, tales c",mo lavado,imprimación,&tc.,para.su.a
vizarlas.

Conservación,

Las brochas se conservaráh evitando lo,Scóutac:t.O& COn bro~
chas, empleadas en la ejecución, dé distinUis411taB, 05e3o,' con
servándolas y. clasificándolasagorupaq:a8 ,por' ti,A~ anh.logas.

Las brochas de barnices noseme~·c1:arith nuilca ClJn ,1$' des-
tinadas a óleo. y menos todavía se'introducifáh ~stas.,brochas
en el agua.

Las brochas de barnices seconservij.n\n'intfpQucidas9pa:cei
te y suspendidas en, el recipiente. ,sin que, lJ~g1len,.a,"'tocár'el
fondo. Para su empleo se, escurrlráll' y ~ laylMtui'púst('Jrior~
mente con eSéncla de aguarrás" secándose per1'.ectam'ente 'antes
de ser introducidas en el barniz.

Sistema de pintado.

El sistema práctico de pintado de~rá seb
al Mojar la brocha en la piutura hasta la mitad.

, b3Limpíéza de la brocha por ambos lados en el borde
del bote.

e) Volver a mojar.
dJ Escurrirla sólo por un lado,
el Depositar simplemente pintura sobre la superfície a

pintar,
fl Pasar la brocha para ígualar la superficie pintada.
gl Peinar la 'tintura.

PlNTAOO 1<. PIS'JOl.A

La aplicación neumática de la pintura se realizará cuando
se .Qaya.nde; cubnl"grand.~sl1peJiicies4e,pinturaen un solo
tOl)P e~. extéri?rEls o10cl.\les'a,íre.ados; ,Es acqnsejable para la
ap.l~cacJonde,''PJOtutasde-secadOrápidoy aún más en el caso de
pínturas C'eJul-ósfuas.

Pl~Ti\DO CON RODiuo

Comiicfones genemles.

El rodillo 13s1ll1 cilind1X) recubierto de lana,ftbra sintética o
~Spuma de goma o :plástico'que:: pU~é *ar'~rededor" de su eje,
e$41ndo este:suje:tqaunlllan~; ci1c;ho'cHínd~ impregnado de
ptntura~e. hara,pr$r' .soQ:re la 'superficie;.apintar.

Parapintttr con',,' rodiUo:':"se: '~ndrá,'en pue~ta:

L<J ..El rodíllodeberá l11ojarsebiende,pintura.
2,'" Escurrirlobten. ,"
3;" Aplictir lapintUi'á~ntrozQS l.argos, sin estirarla derna

siado,.sin, re~sa:r mucho,y .~ndolo$;

4." Losoordesyesqulnas'de,las s:u.petficies deberán pin
tars, ton brocha. formando, ,un cuadro yreUenando éste' con
elrodíllo.

Este proc~dinli-ento, t;i.a.rapitjez, limpieza, y uniformidad en
gel1eral y tratilndose de'supett'iCiBs rugOSl¡l,S Y duras como el
cemento, sustit.\lye con ventalaa la brocha "por no padecer
un desgaste tan rápido como éste.

7,4A; }ll'eparación: de superficie.s

ME'rl<.LES FERROSOS

Operaciones de preparación;

Las operacioJt~s de prepara-dónde la superficie fundamenta-
les para lograr eficacia eh la protección serán:

LiIIlpieza ,g'eneral y de~rtgt'aBe.
Eliminació.npostra l~~d(decapa.dol.

Eliminaciqn órín,{deSQxl(iácí()n~~ , ,.'
Elinlinacjón :irregularldádes, meCánicas f'afinado).
Modifícad9n físico-química de la superficie- <morde-ntado, pa4

s.ivado, etc.}.

Limpieza general y desengrase,

L(I, limpieza tendrá por obJeto elimil):ar sobre todo las su~
dedades aceid:e.qtales d~ la.S\lperfic1e producidas durante el
tr'8:nsporw 'y 11lallipulación~

Seprocedera ,se-guid~metlte al de.sengra~~" empleando para
ello: ,algunp del~sproc:ediiniento~"s:ig1.li~mt~:disolventesorga~
n-icos, disoluciones alcalina,s 'o pirogenación.

Disolver¡ tes utUiwbles;

Serán en.oadá c;asO funQlón, de una serie ~e factores, tales
co..trJp su, poder cfJsolvente;"posible8.cción.coITOSiva 'Y precio.

Ct;imo "irláscotilunes se~emplearan: gasolinEmordinarias. "li
geras.• ,gasolinas 'aisolve1ltes,'''W1i1~spirit».. ~olinas pesadas.
bénzoles, ,tQluolesY benc.iJ;l8S :pesadBS"di$Olvente~, derivados de
l:Oshidroce,vburos e incl~m~que"oontengan' alcohole.s
y ésteres, disolventes trpiC4)S.de:: los 'barni-ct:lSde1Ulósicos

Se prohibirá~l uso,de:d1801ven~a ~q\laleasllcios.Si se
uS$nprevia l:lutoriZ~Óhd:~lA~jacIor,~.sta:ráillimpiosy exen
tO$:: de, Pr<>ductos ,no '\7oJ$.ti,lea,' _lleUos..

Cómo regla general sólo$e~pt&rán.:pai$.SU uso en lalim
pieza, aqueUo~ disolventes .pe~enté -transpareQtes y cuyo
contenido en residuos fljos:de -evaporapión no sea superior
81,'2%.

lnflamabil:Wa.:l,

A 'igualdad da- condiciones, se p:referirán los' disolventes me
nosiIiflarnabÍes." tales como 10$ <lerivados dorados de 10s hidro~
earburos tric1oro~tileno.

Toxicidad.

Siempre, Q1l6 hayan ,de :reaUzarse 0l'9rac~ones~e limpieza en
:(oJ1U8. quesa: deBprend&n~an'.C8ntJdad:'d,e':yapotésdisolventes
será 'preciso,di$ponerun:a.ventilaciónforz~e incluso pro-

------------



12808 23 junio 1973 B. O. del E.-Nu'm. 150

veer de máscaras a los operarios. Se comenZ8r'd a considerar
peligroso el respirar de modo continuo aire que- cont-enga por ros:

2 g. de gasolina ligera;
1 g. de tricloroetíleno;
2 g. de acetato de amilo () de bulilo;
0,9 g. de xjJol o toluol;
0,2 g. de benzol ligero.

Limpieza con brochas o trapos

Se frotará toda la superficie con un trapo limpio- y seco para
eliminar la parte grasa más fácil de remover. y separar. segui
damente se pasará la brocha empapada en el disolvente limpio
frotando enérgicamente hasta que la 8uperfic:ie'qq&de aparen
temente bien limpia. Las cavidades se trataran con pinceles
finos.

Se procederá por último a aplicar una última capa de disol
vente secando con rapidez mediante un trapo bien limpio, Ope~

rando por zonas si la superficie es demasiado grande,

Limpieza con disoluciones aIcafilUl-s,

Se emplearán como álcalis SOSH. cáustica, carbonato sódico.
silicatos de sodio y bórax. Como eonllsionantesy humectantos
se emplearán alcoholes sulfonados, sales tdetanolarnina y deri
vados polietUénicos,

La operación se realizará en Qlliente (85" eL
En todo ca5q el lavado alcalino será seguido de una enjua

gada a fondo con agua limpia, hasta evitar todo resto de álcali,
Este tipo de limpieza sólo se reali'Zara en talleres adecuados

que dispongan de los equipos neCesarios,

Desengrase por pirogenación,

Consistira en calentar el metal en tUl horno o mediante
lámpara o soplete a una tE.:mperaturaentre :'100-:150" e,

Precauciones,

Se adoptaran las precauciones pertihen~,(S, que eviten:

La oxidación por la propia llama.
Residuos carbonosos.
Posibles deformaciones eventuaJes

Decapado y desoxidados

Se entenderá por decapado la operación de eliminar las C05~

tras de laininación' y otras· capas de óxido proceden.'tes de las
operaciones de elaboración mecanica. (calaminal,

Podrán emplearse los siguientes procedimientos;

Tratamiento por ácidos.
Procedimientos electrolíticos.
Empleo de llama oxia;cetilénica
Empleo de chorro de arena.

Afinado.

Se entendera. por afinado el proCflSO de e-limlnución de las
irregularidades mecánicas.

Será imprescindible siempre que existan .,;>übre la superficie
irregularidades pronunciadas.

Se realizará mediante tratamientos mecánicos localizados so-.
bre la irregularidad y precedente ti. los restantes tratamientos
de preparación.

Si entre las operaciones de preparación se realizase la de
eliminación de óxido por proqedimientos .mecánicos-o se- Bimul~
taneará ésta con la eliminación· de irregularIdades mecimicas.

Cuando asi no sea, se eSMcificará en cada caso el número
y dasa de los tratamientos· a realizar en función del grado
de afinado que haya de lograrse en la superficie,

Modificación fistco-qufmica.

Tendrá como fines fundamentales rllejorar las caI's,cteristícas
de la superficie, aumentando la adherencia de las pinturas y la.
resistencia del metal a la oxidación.

Se empleará el procedimiento de fosfatacíón con una pelí
cula fina de fosfatos insolubles n') conductores que den capas
de fosfatos Con espesor entre 5 y 10 micra"

7.4_5. Perfiles de acero en exteriores

Se comenzará en todos los casos por ia .Lirnp-ieza general y
desengrase.

El? aq"?ello~ casos en que Se hayan recibido p-iezas pintadas
con HnpnmaclOnes de naturaleza desconocida, sin que se conoz
ca. a qué ha estado sometida la su,perficie,se procedera 10
p:lmero de todo a la eliminación completa de la pintura .me~
dJante que~ado con soplete, siendo indispensable completar
esta operaCIón con 'Una limpieza mecánica. a fo-ndo.

Acabado el desengrase se procederá a la aplicación de le.
imprimación.

Se buscará en primer lugar la pasivación de la superficie
mediante una imprimación de tipo antioxidante, que, sin ex
cepción, se aplicará siempre, Y. ademáS, un espesor de pin
tura que en total no debe ser inferior a 110 micras y que im
pida el acceso del aire y el agua haSta la superficie metálica.

En todo caso se seguirán con escrupulosidad. las ínstruccio·
nes que a este respecto o a cualquier otro sefiale la casa fa·
bricante del producto.

IMPRIMACIONES ANTIOXIDANTES

Podníll emplearse como tal6S cualquiera de los sistemas clá
sicos a ba.se de minio de plomo, plumbato de calcio, cromato
de cinc.

No obstante. y dado el gran progreso de las formulaciones
podrán usarse cualquiera de ellos después de terminada la ul
tima fase de preparación de la superficie.

UmnlN D.! APLICACIÓN

Se procurará que salvo orden en contrarío del Aparejador
el orden de aplicación será; imprimación, que se dejará secar
en la forma adecuada y plastecido. Una vez- seco éste, se han\,
el lijado según las normas del fabricante. Seguidamente se
aplicará el aparejo y, finalmente, las capas de acabado.

7A.6. Perfiles de ncero en interiores

Se apJicarán~ sistemas _anitlogos a los empleados en la pro
tecCIón al exterior, pero esencialmente preparados en su for
mulación si . han de resistir en ambientes químicos.

7.4.7. Fundición

En el caso de fundición no será preciso el realizar opera
ciones de transformación química (mordentado, pasiva.do~ etcJ,
dándose por terminada la operación con el lijado o tratamiento
con chorro de arena fina, Seguidamente se procederá a la im·
primación.

Se emplearán los mismos sistemas de pintura que para el
acero, siendo el fundamento de la protección una imprimación
pasivante y una capa de cierto espesor,

En el interior, los sistemas de pinturas a aplicar pueden
adoptarse conforme a lo dicho para aceros en el interior,

7.4.8. Tuberías y otras pie..:as enterradas (depósitos, etc.)

La protección deberá hacerse con las máximas garantías,
empleandose los procedimientos técni-cos más perfectos de que
se pueda disponer, habida cuenta de las dificultades de re
parar cualquier defecto,

PRP.PARo\cróx DE SUPERFICIES

Se realizará con todo cuidado: limpieza general, desengresa
do y limpieza final con chorro de arena. Inmediatamente se
prncedera a la imprimación.

TIPO DE PROn:CCIÓN

Normalmente se empleanln sistemas asfálticos revestidos fi
nalmente con las envoltura'> especiales para estos casos de pa·
pelo tejido embreado.

En el caso de emplear cualquier sistema garantizado por una
industria y que merezca la aprobación del Aparejador, se c'Um~

plirán estrictamente las instrucciones del fabricante,

7.4.9. Cinc o hierro zin-cado

PREPARACIÓN PARA PINTAR CON PINTURA ALKEITE DE LrN.~ZA o cLono
CAUCHO

En todos estos casos se precisara de un desengrasado, lavado.
preparación química (según servicio a prestar por el metal pin·
tado), lavado y secado, A continuación se comenzara el pintado
propiamente dicho.

Para exigencias normales {no industriales) se aplicara en
rres capas:

Una primera de imprimación, compuesta de aceite de linaza
crudo y aguarrás en relación 1/3 Y óxido de cinc y cinc en
polvo en relación 1/4.

Una sf~gunda de pintura de fondo de aCeite y óxido de cinc.
Una tercera de acabado a base de aceite de linaza y standan

de linaza yo el pigmento c.decuado al color preciso.

ArMÓSl'ntAS INlJUS-'l.nlHES y ~"'TERlAL EN CONTACTO PERMANENTE CON"
AGUA

La. pintura se aplicará en tres capas;

Una primera igual a ia primera anterior.
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Una segunda a base de clorocauchl) plastifitcadú con aceite
de linaza y óxido de cinc con pigmento.

Una tercera de acabado 8, basedeclorocft'l.lcho sin aceites
secantes ni resinas y pigmentos de alta resistencia quimica
del color deseado.

PREPARACIÓN PARA PINTAR CON PRODucfílS GLlCEROFTÁI.ro.i'" IsINTE
TICOS)

Para la preparación se procederá IguaLa Jo enunciado en pin
turas de aceite de linaza o clorocaucho.

Se aplicará después unaímprimadÓfl sinté_*~~;_piglllenladade
cromato de cinc (sin óxido~hierro).. Y:.l:\ :poJltil'l1Jae~ól'lsect~rán
dos capas, la primera de pintura ,esmalte- de_~9[lteni~o medio -de
aceite y la segunda muy rica enaceite y pig,mentada.

PINTURA AL SILICATO Y AL CEMENto

Se procederá prevIamente al desengra,!ia¡j"acon unadisolu-·
ción alcalina (sosa cAusticaal 5 por lOO con tripolifosf1ilO sódico).
Se lavará con 8glla en abUndancia:Y}ieqeÍa'rs>,se-Gar,

A continuación se aplicará ya dirE"cta,Jlümtela primem ca.pa
de pintura.

Se procurará aplicar tres capas: írn'primtldó,l1~ f\)ndoy Ma
bado.

PINTURA SOBRE CINC o HIERRO ZJNCADüUI{GAMENU: li;XPUE$l'O l> LA

INTEMPERIE

Siempre que se trate de pintar cinc O, hleí);o zirlcado, viejos
recubiertos de capa de óxidD y carl!ona:tQ', 1:>áSi90 se eliminará
esta capa que constituye un fondoengafiosQ.

Se procederá a un cuidadosocepiUl:\do ,." c()'ncopHló l11etáHco,
terminado con Jiiadocon papel lija al ;agúa',emp.leando petróleQ
como lubricante.

Cuando se trate de hierro zinc'ado ;,¡e,procecle;rácorí el maximo
cuidado para no dejar el hierro' ál 'descubierto,

7A.10. Aluminio

IMPRIMACIONES

Se utilízará para ello las constitu1da.Sab¡lS~,de -eroruato de
cinc como pigmento inhibidor. Se excluinin ·~.·€st&S imprima
ciones las de piFllento de plomo.

PINTURA DE ALUMINIO

Por finnas industriales de garantíá se prepara,n ;;is:temas con\·
pletos de pintura de aluminio, comp.ues:to~~e,iiriprim~ci6TLmas,
tique, capas de fondo y de a-cabado~asJ~n10':'los:TE'~t~n:te$,,cle·
mentos auxiliares para la aplicación ,(disolventes,~t('.:.LComo
en casos similares, se seguirán estrictamente lag instruccIoneS
del fabricante.

7.4.11. Cobre y aleaciones

El desengrasado de las superficies de cobreant~ls de pintar
será por un procedimiento análogoalenun-dado' para. los nia
tales férreos.

DECAPADO

Consistirá en eliminar los óxidos,
Podrá ernplearseel chorro de arena· o ~ldecapad(l por via

ácida en un baño de la siguiante composid(ífl; :ft-cirlo- Sl.11fúrico,
0.5 partes; ácido nftrico,O,5 partes; cloruro,';¡ódico, 5 partes,
yagua, 100.

7.4.12. Estaño y aleaciones

DECAPAOO

Para este metal sólo se considerará el cas-ode 'hierro es
tafiado.

El decapado se efectuará con la· ayuda·· delp~pol abtasivo

7.4,13. Plomo y aleaciones

DESENGR4SADO

Se efectuará con papel abrasiva fino.

7.4.14. Maderas

PREPARACIÓN DE SUPERFICIES PARA PINTURAS o B.\RNJ10i\M

. Se considerarán como· operaciOJlB$ ,?,eneraIes ('n~f,l p~.e.pa.ra-
Clón de la madera, antes de pintar Q"barn~zat'; las siguientes:

Cepillado y desempolvado.
DesenltI'asado y de'sresinado.
Eliminación de nudos.
Relleno de~grietas.
Apomazado.
Dflcolomción;
Teñido en el barnizado..

PINTURA BHtLLANTf: PAl\A· EXTEfUOR

Se comenzará porpre-parar la superficie con un cepillado y
desempolvado, Seguidamente; si fuera necesario, se proce
derá a la eliminación de manchas de grasa.

Se procederá después .a la elüninaciónde nudos mal adhe,
ridos, caso de que existan, sustituyéndolos por cufias de ma
dera sana 'de igual naturaleza que la· que se prepara.

Luego,se quemarán 10$ nudos bien~herldos con lamparilla
de alcohol, rascando seg'llidamen~ la resina exudada del nudo.

La opera,ci6n siguiente ser~elafin,adoconpapel de lija para
madera. fmo{número'JOO, internlWionall,' procediéndose des
pués . a- undesempolvad.9 m:u?, .cu'i,9~OBO.

Con ello terminar¡\ la'J)re:p~rac~~n:4elasuperflcie, pudiendo
cQm-ehzars~.las'operacione~-·de···apU~ión,.realizándose ucesiva
mente las deimprimaci6n,ca:pas intermedias y capas de <lca·
'bado.

E~ AGABADO J\ Bi\$E DEPINWI\AS EsMALTES stACNDOIL o B!\RNICES GR."-SOS

En estos casOs, la imIl:rimación 'será, a base (le polvo de alu
minio y barn-iz dere$iml.fen.6Uca~aceíté 4e.-maderapreparada
para este objeto <co,nsultar casa fab:tipanté).

Una vezblensea¡.h\,iIn-prjmación. ~'Plastecerán las jrre·
gularidade.s con un :plas~'dellnisIfio:tipO.quela imprimación,
a-plicaridose ,a .. l;!lspAtula;,

Una vez seco el ¡lIa!il1!3:.se p:ro~eráa- un lijado con lija muy
t'tIla (número 150 0<: ~ás fina};

Se aplicarádes,pués\lnacap!\ .lnterrnedia más grasa que la
hnprimadÓ-n }'.menosqul!'J8$de~bado:(de-bepedirse~iem
pro el sistema complet¡j,'<ie protección·, a una misma fIrma,

; qUe. indicará el QFd.en.· d:e: •aplicaciónaa.,eo:uada) y de un color
adecuado 1generaJ-rnente:'gris;··más-o,mE!llos.- oscuro. según el
color elegidO' para. el ac:ablido.o bkmco;sl elaoobado es blanco
o muy claroJ<

Bién. seca esta. capa" ,se9iPlicaran· las dos de acabado. con
intervalos sufi'~ientes entre ambas.

EN ACAI3AOO· A R'>-SE DE PINroRAS·.~MALTES GLICBR-OFTÁLICAS

En esto~ c~~os, la i~Prlm.aciónseJ;á detil'0gUceroftáHco
(<!consejándoseque se~prepar8da por },a,JXlislUa casa que SU~

ministre el¡;istemacolllPláto 1>ftra~la.tiLbado).para exterior y
pjgm~ntada.princiPallnentEt· 90J~ dióxidl), dé;. titanio y Utop6n.

Se :'eiará secar, pro~iéndosed~s.pu.ésaJ.)lastecercon plaste
gUceroftáUcOdel mismo ttPO . q,ue. la tmprimaclón,aplicándose
cone-spútula eula fonna\isual.

Se. de:j¡:¡:rá secar; proce-f:!iéndose a afinar tOda la superficie con
lija· (númerQ 15{)o'méS~'Qa}.

Se reáli~ará después,UIldef>e~polvadOrrruyeuidadoso.proce
diéndose tt :aplicar la oapa, in~é#ia ..ot:tefemdo. que será de
tipo gliceroftáJico. m.ás>~~qu~lít~t1lpri~aciÓny menos que
las: de acabadoypigm~tac1ón;.en un 'tod<? igua.l .& lo expu~sto
en elartículúanterlol\ SeproCE)dé :f:'; ,exm.tiruU\clón a aplIcar
el acabado en doble capa .y del color elegido.

PP'¡TURA sr...MíBflILLANl$ PARA EXTERIOR

l.a preparación propiamente dIcha se realizará de igual for
ma que la indicada en los tres números anteriores para «acaba
dos brmantés~,

El acabado semibrillante se reaIízará, salvo especificaCión en
contra. con pinturas al stand-oil· o látexestirenobutadi~no,

ACA8-ADO .A lh\sE 1m PfN!URA STANDOIL

Se comenzara por una im-prlml\cióu, bienal aceite pigmen·
tada con albayalde o bi-en al aceite pigmentada con minio o con
plumbato detalc.iO.

Una. vez •. seca ]a imPrimación se. procederá a plastecer las
grietas" fisuras e Jrregula;rldooes ... con· plaste de. igual tipo que
la .imprimación "usada-.

Una vez bien seco etpla,stesa PI'Pce-dera a un lijado, des
empolvando· cuidadosarn130te;81 t6rminodeJ~.operación.-

Se apltca,rá s~guidamenté.la.cap¡¡.m.terrn,edia 0" de foncio. a
base de standoH más.g~ .·qU.é la irn~?1l:l.Clón y .menos~ que las
capas finales y de un color,; a,decuadoalde la capa- fmaL

Una vezbiensec;:a ,1~:ca.J)8, dEl-:fon(i(> se aplican las capas
finales (d-os~ con intefva.1rJ' entre" "roba-st>ara. que la anterior
esté biensecaL

BN ACABADO ,\ fiASE PE f'INTUlUS LÁTEX

.Se apUcará Qtll\, imprimación especial para este ~ipo de pln
t.uras__ .{consultar fabricante). S~ deja ~t, procedIéndose des·
pués al elIlplastecido.- qu~ lflla-vezseco aellja·.

A continiladtifi se' aplicfID las ". caPas ·.in~rmooias .. Y'.de aca.•
bado, siand,o. preciso -prever; pa~ •tener . una protección· ade
cuáda frente aja aec16nde la intemperie. cinco capas, además
de la imptimadórt.

PINTUl\A MAT'EPAilA EXTERtOB

Las operaciones.de preparación se aplicarlmexactamente en
la Io15ma forma indicada' para .·la· pintura' brillante para ex·
terlor.

in II".!
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TIE:MPO DE SECADO' Y . CONTENIDO DE HUMEDAD

CASOS 'ÉN . qUE NO FU-lUU p6SlBLE OBTENER EL' SECADO ÓRTIMO

S.CAnoARTlF~CIAl. PQBUDO

No se admitirán' éStos prm;;esos lllientras no se tenga garan
tia d$Q\1é' ¡.;u. aspecto no es superficialmente engañoso.

SE llREVLANSALES ALCALINAsCASOS EN

CUl';ndo as! OCUrra, y sCtbretoq() si han de emplearsepln
.ti1ra... .ala~'eite., serii-,nec~sario. nel+traliZ-!l1" la alcalinidad, bien
apHcándQ·(:ún b:toc'hQ una, disolución al 5 por 100 de sulfato
de cinc.. ,C;t,lr.jando :s~card~nuevo;Q' por fll.latación,. aplicando
una .d.isolU(;ió~acu~ad~·iluosflicato ;de '. magnesio,de alumi
nio. de<ctn,c o de pJO:qlO, lavan-tio(X)nagu-ay dejando secar bien.

Cuando-asifue~.<yco:nprevio permiso del Aparejador.
pódrá:recurrirs8' ~l,,~mpleo:de P1n.turas plásticas de dispersión
vindica ala fíguada:o al de dÍs;persión de estireno-butadieno a lA
~sUada;.

Se~a ,nécesariO' ~dejar CáC:la: par~lllento revestido de yeso' el
tiem-PQnecesario, segpn la época, .(ielaño, para un buen 'secado,
y 'el'C9ntenido de humedad' .se· ,procurará que no sobrepase el
6 porlCO.

El acabado mate, salvo especificación Partic;ular delpliogiJ
de condiciones, se hará con pinturas aL ~ite Clásicas,' al
standoil o gliceroftálicas (sinté:tiCas)·· mate_

Se procederá exactamente ig,ual que en elcQSQ.de los aca
bados semibriUarttes.

BARNIZADO EN EXTERIOR

Salvo especificación en contra t;€ rea-Hzará conbarnicesgra
sos tipicos o gliceroftálicos.

BARNIZADO EN MADERA VISTA P},RA iXTElUOR

Se realizarán ,las operaciones. de .9'?pil1~9,,yfJ:eEi~Jn:pplyado
dejando la superficie lo mAs1illlpi~.p()~ible4e,pt>lvo.: $ELprQ~
cede seguidamente al desengrad0ye~iJllin&9iqn"de·fJlflnéh¿ts;

A continuación se eliminaran IÓS11\il.'iOS-~~-a.dh~rit:los.,sus.
tituyendo los huecos con madera sana.,ci~')a·,mi'Wla(:lf:\B&'Se
procederá seguidamente a Qu,6ID¡ar .. 1os::nUffu~'t',bi~n:"adheridos,
rascando··la. resina que eventualmente··.··p.UºilJ'SEl;,;.Po:dl~o.exll.dar.

Se continuará con unapolllaza.do.CPll.~ijfl/~,~era:{nú-
mero 150 o másfinaJ, terminándose,(:on·l,lI1·:de:~mpolva.dQmus
cuidadoso. '. . .... ' ,:::

Seguidamente se comenzará elbarrtiz8(Ío.~~ia,né:ºtedi~ho,
aplicando un barniz imprimación. tapaport)~,:':J~ras"·~í>as:rpini·
mo). y a continv.aci6n una capa i~tetinécJ,úi:~e'.;~rniz waS?
o gliceroftálico. finalizandocQn 'el de.lta"JÍ'lti,J:Jlf:t:~~¡)3:pacf.l-~Q.

Para barniza40 semibriUante únicarneri,tevar.iará el ,tipo
de barniz a emplear.

PINTURA BRILLANTE PARA INt'ERlOR

P1NTURA MATE PARA INTERIOR

La preparación de la madera se. realizará.delmismolp-odo
que lo indicado en los númeroS: anteriores.

Se emplearán pinturas esnu\ltEl. ,gra1j~$- '-típlcá¡o'pint41'a.$
e,;malte gliceroftálicas, tiposeSReciales:'para.,jl'\.te,ri'Qres~.JnenQ-S
grasos que los tipos ·para exteri:oresi':Yii~iew<iq"':siemprel:á
regla de mas grasa- hacia. )aparteextern~',:I.)Q:nél_e,':¡iEl'han <le
prever resisténcias al vapor de' agu.a,y._ro~.;vapor:e~dEl,aceites
{aseos y cocinas). el sistema quese:e}llpl~'§E(ráel;a:declJado

para resistir tales agentes. y see-oncital"á:d~J'a 'casaJabrica,nte
equipos completos de pintado adeCtiad-oal caso~

También la preparación de la. s.uperflc,ie .se reaUzará' del
mismo modo indicado en los númerosapt~rt'dr-e.s,

Podrán emplearse pinturas al ,~~t~,clt\$i<til$_i:>'g;lice-r~f~,
licas, preparadas especia}ilumte., Para,el 'f1Ca-Qtldo:'}TIa,te,.Asl,

:i~~~=~d:~i~:s6.?:~~: .al ..1~te!':y;·:~rién~iQt~~as
liC~n~c;:~ados grasos serán prat'eribles,-las:::p'i~tura$ghcerortt\'

Cuando no se trate de: acabadQ graso,s,~no'at:.a:gua,seran
preferibles sistemas a base de látex cor1 't9d:{)S 'S:us: ;elementos
au~i1iares preparados para este fin,. ~em 'su~'9~erlte la ,apli~
caClón de tres o cuatro capas sobre irnprímac:ión especiál
adecuada.

PUilTVRAS. t;LlClUtOFT.\LICA-S (snrrntlcAs.)· MATE

Se ;vigilará éIUfil t~l secado. sea en éstos completo. así como
la au~enpi.a·de sustan.cius alcalinas,

Se proceocrit'en .:tod0s .los CáSo~' ,a. un· desbastado previo. 'liltl
pIazCt-' de '~an(,has'y.ef1oresce~cja~.. Y,egnlinapión del polvo.

Se :compI'obará.,laause~c:iildé~JcaUnidad,aplicandosobre
una' ,p~qu:eña sup~,rticie una:pintura a baSe de verde ,de cromo.
La~lca.1inidadposibleaparecera .. enmancllas .amarillas. Segui~
darr.entes6 .. aplic~á.un a~jo .. ,jmp¡"iInación de ttpo graso
<aceitede)¡naZfj.,·.óxi(io 'd~ 'cinc,litopón y .. creta,l. ·Una vez seco,
se'prqpéd€'i8.al.emP1l;lSteqid~, ,~iílld9'Y' :limpiezaál polvo.

Despt;lés ',seapljcaránl~s }~O$. J~a~finales, del· rolor deseado,
aunlen,tándo la <proporciéln .de:~aceite •. 013 ". aba:joarriba. dejando
pasar,'\ln:mínimoQ~'-eual"entaY ocho. horas entre el final de una
capa y laaplicadón dedasegunda.

To¡flls la.t; .mahcha~ serán .elimifládas antes cW' comenzar la
piIlt\lrl:l.C~'ando·el··..origen·~~a ... conoCido. empleando los médios
'4uÍmico~i\cleCuad-os,·Y 'caso'. cop.trax:io. siendo superficiales.
xascan~o·ocepillandohas~ ~a .o:Uminac1ón total. plasteciendo
desp~és para igualarla SUPElfftcie,

PINTURAS .,.!.AGEJTE o GI.ICEROFTAUCAS {SÚ.¡oTÉTIC-o\S. BRILLANTES o
SEMr1JnI.LLA~TBSJ

Er., estos casos,qüedarála superfi'cie conforme a 10 esta~

bJecido .anteriormente'.•Seproc~de:~~igual que en caso anterior,
a ,la' elin:ünadón de :gré;nulos, limpieza de manchas y elimina·
ción delp9lvo.

S('gufdarnEmt~seapUcartt . un 'aparejo ünprirnación de tipo
g'liceroftáJíCO (~intético). se'd~;jah\, Secar,' se'plaStecerá con un
plaster,daL mismo tipo, y una VeZse-co el conjunto, se lijará
yUmpiarád;e polvo.

Po!'. 'últ~tn0se ..··da;rá· unª, capa'. intermedia,. y veinticuatro
horas despuéhotnt final, ambas mates.

1..

La preparación desuperficles se realizlu'á si,guiendo 10
dicado para el barnizado en el exterior'.

El barnizado propiamenteditb,o 8etel$l,~~ªr~etn:pleando
mismas técnicas citadas y usand-o-anáilogos .. productos.

~

BARNIZADO DE SUELOS DE MADERA

BARNIZADO EN INTERI.OR

Estarán constituidos a base de resinas, urea:'~()tti:l:ol. resinas
cpóxi, resinas vinilicas, de poHe8Urenoo_qe::_pQJié~teresno stl.~

turados, cuyos dos componentes se mezclaran·en'armomento
del uso.

.La apli~aci6n de todos .·estos barnices .sEi·.. :h&t;á,~bre. super
fiCIes preViamente preparadas. en . la JOrmfl."hal;!ittl.al •. siguiE;lild,o,
las instrucciones especificas que para cada" q;¡,f;odé él fábri
cante.
. T~mbi~n podrán emplearse. para.·bElfni;~(JJjs, brillantes· 'en
mterIor tipos al alcohol. sin~ti~s, y'Oit~ll,lJó,st~s'Prep~ra~
dos espeCialmente para. aphcaCl6n a mufJ.ep,a ·oot'i· una ..... too:..
nica que describe cada fabricante para cadatipcL

PARAMENTOS VERTICALES Y HORIZONTALES

PJNTURA AL Tb\tPU: hEMPLY..:s CLÁSJCOS, A LA COLA. CASEÍNA. DE ALGI~

NAtoS)' ··!'it;"TP3

En, .este tipo de '. pinturas,de capas permeables y 1Jastante es·
tabHjd,ac¡·frent~'a'lps álcali$.·Ias eXigencias desecado y alca
lÍ1liqaij·s\Í.nanál-ogas.,a las. ante-riQresPCldrán. ser menos rígidas.

Se"'~Hm~narártgtán\llos.·y"resalt~s,·se;' Umpiarán'las manchas
yseeHm.inlt!á el pol:vt?~

SeguidaUlente se;.proce.deráa~plicar la primera :capa. de
plast~~doconplaste,-;dei4,éníi.cotipo a esta primera capa Y.
por ultimo, una segllnda, procediéndose a las operaciones de
acahad,ó previstas~

Son obje~o d~l presente pliego, {l estos ,etectos, .los constit1J;r~
dos. ppr. aplIcaCiones de morteros d,e yeso,~l",<:c'ementoy·máv
terIaJes que los contienen.

7.4.15. Paramentos verticales y horizontales d~,y.,!Ul

ESTADO DE LAS Sl]PERFICIES

Se~ condición· indispensable que' .. E11'.p~~ento .•;!t. .pintl.U'
esté bIen seco, lo cual equivales. considerar ,ertel lat1'timina
cantidad de humedad.

EnaqllyHoscftsós: en Q,-,"6 fuera-preciso pintar yeso muy
hÍ1medo;~s,decir,C9n mayor huinedad de la permitida. no
ya 'p~8;,las aplic.a<tiot1~'d.e:''reve~tinti~ntos gr~sos brillantes.
sino ~bién·.,superior 'alq\:le" 'P~I"I1ilte."laaplicación de pin
tur~,,·sintéticas ma~e" {). 'de ,templ,es .Qrdin8;rios. será preciso
recurrir: al ~Il1P~eq'de lasUi:lJ!laclYPiI1t1;1r'aH plásticas a base
cW dil?persion~s cie r~sinasyin.Hic8$;il~~da.

Se :p:rqq13d.erá a. un la:Vt1do'fJúA a~, se eliminarán resaltes
superficiales y 'Se .ap~i~ ·l"impttrn~ión especial apropiada
para supeJ:ficles- húmedas (previa ~consulta can el fabricante).

Por último> se plastecen\,sefija y se darán las capas finales.
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7.1.16. Paramentos verticales y horizontales' de-cal~
cemento o mixtos

OPERACIONES GENERALES

Los trabajos de preparación. dellls SUperfi¡;i0S .. compnmderán
las operaciones necesarias de aUsado YJip:lp,ílÓ!:l~.¡d-e:1l1anc:"hase
1mn 'rezas, Y. por vtra parte, las operaci()nes.4e mo~ig,pa(:j6:n
de la superficie para lograr quejos ,revestip!:iellt~s':t-en,gán la
máxima adherencia", evitando .interaccionE/s ..'qq:ímicasentrela
superficie del materialy elrevestimiento, .

ALISADO y LIMPIEZA DE MANCHAS

En superficies nuevasprlmeramente:,:tW" elünjnafán las a$.
perezas o resaltes muy, marcados:d,elmattH·U1lidU:idan~ode
no producir rayas-, o concavidades ,_prof'undW3.:'Ash:tlisn;i<:t~,~e
eliminarán las partesqueapare~nsue]taS~cpn(flJ$con~
chaduras. En todos los cases se tli.;Bará,1'.lc J(t:S IIrietas- previa
mente abiertas, empleando plaste¡>adeqlEl:qos,

EFLORESCENCIAS, MOHOS, HONGOS, ETC,

Si después de realizadas .• 18.s o~r{\~i()~es:qe:::aUSado,prevIo,
quedaran manchas, eflorescencia$.mohO$;.~?:ngos;·ete... será
preciso proceder. a su total •el1minac~.:.Para ••ellQ.,se ..'en:!Plea~
rán .disoluciones de ácido clorhídriCO.,sI. ~'-lO-pox ',109,; '.' a¡>li-c::aetas

~~ :~~~ ::'e~IC:60d:~:~~J:Sy~Ó~::~:Y:;,de.'f9sfa~o tr~sódico
En ambos se procederá, s continuación, aunlav<*d-ocon

agua abundanta.-

MODIFICACIÓN DE LA'· SUPERHCii<:

Después de las operaciones de'li1is~doy)inlP¡e~. y si a
a juicio del Aparejador fuesepreci¡;l\una: n~lJtl'a1i7~q.ón:de.la
alcalinidad por tratarse :de trabaj(,lJ'de.a{ta,,(:aliti&,d,~.SYl-.se
realizaría, fIuatadón. a.' base detreScapa,s,de·~ido:fIllosIltcO.

la primera al 10 por 100, lasegWldf1al~PórlO(L~Ja:tercera
al 30 por lOO, por al empleo dedisoltlciOJ.les;dej~ndQs~car

- veinticuatro horas, y,. finabnente; .·:(:On·ele;m'pr~(l.<i~qiSolucio"
nes de ácido sulfúrico o cIorhídrico~ ......';:,:

En cualquier caso se procederá; despué$; :.!l:tú1 'lav~clocon
agua abunda.nte.

PJNTURAS DE ACABADO MATE A LA AGUADA ((iN· PIN:'UJK~S DE Tl~O ORJ)].

NARIO

Se comprenden con este grupo los, acabad,ps mates qUe se
realizan con:

Pinturas al cementü Pórtland,al .sÜicato· y al tluosílicato
(exteriores).

. Pinturas al temple clásioo,aJa tal;.·c1Ulef~a.... í~nteriores}<
Er cualquiera de Jos casos, lospigm~ntoª¡~~ran.re~istentes

a la caL
Si el soporte está seco, tratá.ndos~;de;·tratJajo(or<lillarios,

la preparación se limitará simpleQlentk'l-.·.J¿¡;,Jimpíe~ayali·
sádo, tapando las· grietas seguidaniente ,con plaste.:'<.le:l m,Lsmo
tipo que la pintura ausar,., " "'.:

No sera preciso neutralizar la aJC!l,-lüiidad 'ni,'$¡¡~!f1rl~o,':sim
plemente, una Vez la. $uperficieUrppia y'a.ÜSftda~.apliparán
dos o tres capas de. PIntura, pt'l:)cuNl.ndo~.car.,una..capa':a:nteS

~~la~:f~~~f~en.l~ec~s~~i~~,eln6?~*ed~1A~~~~~~~1~me~
trabajOS ordmanos se procede como:eIl.·-e~:caSO-'l:\Il,te~iQ(',.slb:ien
antes de las capas de acabado se aplica-el apa.rE!i,o;

PINTUR\ DE ACABADO MATE CON PH{TURAS .~ LA AGUA!)..'I, PLÁsrtCAs o
"AL LÁTEX»

Ya esté el soporte seco O hútned(),la;'l?rce:p~ración' compre-n~
den\ la Ihnpieza y alisado y seguidan1€'ute -se,:~brirart las:gríe
tas; si las hubiera.

Se prqcederá despüés a.neutralizar·' .la--af~lmid'aq;..·A ,eon~
t~nuac:l6n, se nllenarán lns grietas.con.,U:R,Plaate ;.d.el,mismo
tipo que la pintura de acabado. Se aUsar;á"'e,,ste plaste y se
procederá a la aplicación de dos o tres,capas:·de:'pintuta de-acabado. '.' " ,........

PINTURA DE ACABADO SEl\-HBRILf..ANTE CON PINTURAS .6.lj A:CU.'1DA, PLÁS
TICAS o AL LÁTEX

•Con los mismos tipos de pinturas indJcad()s:'nn, el· articulo
an terior se podrán realizar .también aca~ós:,;;eQ..semibriHo .con
las diferentes graduaciones que5edeseen~.,'.< .•. . .'

La preparación Sé realizarAde1mismo' mO<:ll;)" ,('lHé:'e:rr,i,,!Jar~
tículo anterior. Después, en .1uga,r·.de.·'neutralizat':IJ;; al:calil:tid.ati,
se aislará, aplicando una .imprimación ". ~el.~is¡;no '.' tipo: qU:i3 la
pintura de acabado;, luego aerelletlfU'án:Jas~J:ietl:l~:'CQnn1!Í$te
tambIén del mismo tipo que alllbos~;.: '.' ...•.,_:'.:'.

Después se aplicatáun aparejodel':rni¡;tnQupo:que'el aca·
bado Y. por úJt1mo, las dos .capas de-a.cal3ad0¡·.f0Inlu1aci·ófW:6
cuadamente (debe pedirse así.-lfabrica.ntÉIJ ,para:obténé-t el
grado de brillo deseado~

Pl.N'ItJRA DE ,\CiIBADO SEMIBRnLANTE A USE DE CAUCHO o DERIVADOS

Se incluyen E>n este art,1culo los trapajos realizados con pin~
turBS a base de ca.ucho.natUral osinté:ticos, de clorQcaucho o
de.cauchfJ Isomerizaclo(ctcIizado) • propios 'sobremateria.les c;ue
contienen. ca;!. o: cemento, $.e,s.uPQne que estan •pIgmentadas con
p,igmentos re~isteiltesa~cal.

Se , procederá a la.'n.qlpi~,alIaad().y abertura de· grietas,
SeguiQalnento se ne1?-,tra1iza la .alca1tri.i<lad•. y una vez seca

la:: superficie, .. se pla5tecEl1"~ y .:apl,~ClU'á, Ja' Capa de imprimación,
dánd()seacontihuación'laSd:~~.d~'M4bado~

Si 'se op~ . por .aislar: la, ·~lCW.iii~!iad ,:;despues'de abiertas las
grietas,se .aplicará Jactt.AA:',ili81ap.t~detmismotipo.que la
p~ntt11"a de'llcabado;, a.co,ntinuaP'i()~,;,se'plastecerá "el aparejo
y; por último, 'se ·.apli~·:las·capa( de acabado.

7.4.'17. Pintuiasobre ftbrocem~n:tO'

En general;seproceqet"á, a lapr.eparac1óll' desuperftcie lo
mismo que' ,sisetra~,deW1~~teIjaL4eceD1e-ntoseco. Uni~
Gámente' en ·.elcasoe-n:'9-u:ec,'!W1lde tem,.r' queelfibrocemento
haya de estar exP'Uest~·a.lf¡,acción-4el&humedad.seoperari
como sl .setra.t~" d$C6nientcl h~ed0~

Pe. un m9do,.'!enel'alSé:prpcuJ:1.l;~9J1e':1flprotecciónporpin~
tumse re-aUc~,a.'b~ depinturasalcl-tu:t>stllrtt.

En decorflCiónes de.~d,á;do·,~:aquellO& C8.S(j.sque así Jo
señalase el ArqUitecto,. $&.u.ti~t'$pintut.a'·al,IAtexestireno~bu~
tadieno. . .'::'; ';"." "'~

!"',n cas'OS'de tlJ-betiaa·'Q·qepósitQs .~l\terrad0s:, toda la parte
que haya de estar en'con~toc;:on.la<tie:rrase pro¡egerá con
un sistema d'e revesti,mieIltosbi~umi,no~s.

1A.la.Pinturasobre.hOnni.gO~es;·poroso$

Por tratarse' de unll1a;t8rial',pretabri~o,.se· le· considerará
CC,;1mo hormig6n sEX;0,si,.l;)len,dejando;seqal"Ias',juntas de los
\)1f)9ües.La,preparat:ióIl·seree.u~ir·tnediantelimpleza .mec:á~
~lÍca.y acabado,: S,eguidatl?en~.·se',p~era.&' la aplicación de
un aparejú :enlllcido'8.sPee:ial:resisten:te:á19S álcalis, que po·
drán ser der tip():

Al cemento Portland.
Al silicat(:¡o
Al fluosilicato.
A la cal.
,A,ltemple ... ordlnario.
A Jacaseína:
Al látex ~stlren9~butaQ,ie-n().
AI'lá.:tex vtnU¡co (plás.ficol.
Al .. caud,o •. Il.afut:al'osintético.
Al cloroc9:~dio.
Al' .caucho isomerizad.a(cú;tllz;ado);

~eguidamente,.y bien'seco,el :.apliT'ei?enlucido: no. cual re·
qu-e.rírú .~lgún tiempo, <l~()' ,q,ue.clebeapUcarse e1:1 espesor con~
siderableJ, se proc~etál\'la~apnC$16nd.~las'. dos o tres· capas
d@ acaba:do del mi'srrt0· tipo;

(Continuard.J

RESO~UCI0N de láDirec~í6J1,GeneraldeUrba·
nÜ'm(i por· l(l 'que. se JT'(t1l$CriiW .relócióndeasuntos
$ometidosa'Jc¡.. co.-nsUte~ción .dele~celentísimo 8e~
ñ(JsMi~t.,.Qc:qh.lechal:8"de mayode 1973. ~on
indica,c~ón'de ·la:res:oluciónrecatdaen· cad~ .caso.

Relación de asuntos .. oofu~ti<lQ~.al.exf;ftlehtfs,bnoseñor Minis·
tro con fecha 16 de m~l;'-9'd,e',}9'13' ,,~propues.ta del ilustrísimo
señor Director general dfJlJr-ba,nism<l:' (i6llCuerdocop lo dispu-es~
to en la LeysobreRé~ndel St1~Jo,yQrdenaciónUrbanade
12 de mayo: ,de 1956 yen:;el~to~allSl83' de 18 de enero,
con indicación ,de'la resol:uoión. rec8-1da •.f3n·.cáda caso.

L AJic-ante.-Plan ParcfaLtleOrdenacióndel poUgono indus~
trial ..Las Atal{lyaS>o.F-Uéa,probadÓ.

Lo que sapubli-ca enesté>pfuiOdiCQ:'Ofiéial para conocimiento
de lás Corporaciones Lo,cale.s·. y. <leJll~:itlÚl!resados. . .

Ma,<;iríd. 25 de mayode,1973;-o.:.:E;}' ;Dlrectorgenera.J, EmllIo
Larroderu,

n;ESOLuCIOlj.· de la DfreC:Oión genera,l. de U rbanis~
mo por la q.lJ,é .}J~trCJ!lsprib~:r61a.ción de c:suntos
somettdosQ;'a CQ,uicietaeióJ¡· del:excelentíS¡,mo se
fiar Mtnisi-Ta;'CQ",' f~ha21:"ilmlJY(J'de, 1973, CrKI, tndt·
cadón' de- la~ resol,uc:íón' re~atdG ·eneada caso.

Reladónr.ieasuntossQ:tnetidos.al!J>::~elen~simoseñor Minis
tro con feC114 21 demayode',1g13.: a'>P1"9Puesta deliJustrlsixpo
se,fior Di~tor '. general..de ....Ur~ni$lnó.;·d~·acuerdo .con 10 dlS~
pU~f3t-o en,lá ,Ley,8t1bte"]:\égim~n:d~lSuelo:y. Ordenación l)rba~
-naq,e12 da 'mayo :4e,l~:'y::fJn'ft~.Deereto63(1988,dEt 18 de 'enero,
con indicación de4\-resQJ\1-Q1óu'recái,<:4L'enOáda-easo.


