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Madd<:i:; 18'de junio de lf)73,

MINISTERIO DE LA VIVIENDA

l-tl CamblQs apll( ables- para bIlletes d-e denómina("Íoncs de hasta
10,000 ¡j¡'lid>,. Qitfda.px.·luldal'j, ,coroJ:/ra. de Uli.,t..':s .:te '5G 000 v 100.000 liras.

{Sl Un"pesoargentirtQ ~\l.e'VO-'eq1liVAle $. lQOpeso$arg:cntinos anl.1guos,

4.'1, AL'IJA&lLER,JA

4.1.1. M,a:terl:ales

22,16
9,20

20.86
13.64
9,83

10,41
15,39

302,79
244,61

21,62

21,94
9,11

20,65
13,50
9,73

10.31
15,24

299.79
242,19

21,41

12,68 12,81
26.4-9 26.75

7,08 7,1.5
4,41 4,45
1,80 1,B2
0,04 0,05
0,59 0,60

12,98 13,11
No disponible

182,89 184,72

Comprtidor Vendedor

Pesetas Pesetas

1 rllarCQ alemán .....
100' linl.5: itúlifinas (4)

1 florín holandés
t corona, su~a
1 COl'onij; danesa ..
1 CoroJla,.· -tl{}r.uega
1 matco finlandés

10Q chelines lilustMacos
100 escuP.O$ pórtugueses
100 yensjap.oneSé8

Otros 1:J¡'Uetes:

1 dirh~ '."
lOO .francm; C. F. A:

1 cru.Céito
1pesdinejiqallO .. " .......•. , , .. '
1 peso9Rl~mbiano "., .
1 pesQur1:lguayo 'H

1 so-lp€!ruano
1 boliva,:r ..... " ....".
1 pes,p· argentino nuE:'VO {Sl .....

lOO drac:nla.sgriegos oo ....... , .. ,

CAPITULO IV

ALBAÑILERIA. RECUBRIMIENTO Y CANTERlA

Cómpr~ndeeste.ca'p¡tul?'I.{:lS, condic:iones que deben cumplir
los .mat,er:iares,' y. siJ?temas:ponstructivos .de todos .. Ios elementos
{>st,rl1cttrralEls~.de·· eerr.a'lTl'h~.p:tQ.'O·.<le .cualquier clase, realizados
por albl::lfíi-1es':' cantero$:: u'()tros-Ofkios. auxiliares en el caso de
recubri:l;r1ién~(X:

En .I~elecl;lCtqnde.:las:(Jbra'S~el1Iba,ñneriase seguirán las
presc::rrPc,top.e5-' esti;i;ble(;idasi Bn las disposiciones vigentes, espe­
cialmente:

Las Ai~p9Siciot¡e-s y~g~ntes o qué 'po:steriormente se dicten en
nol~ció fl' :1P'q:n .la receP9ióÍl,:dé,copg'lOJllerantes hid ráu 1iens.

LflSl'.!xil$tép<;iasen,J;a,ac!uaJid.ad o ·.que asimism() entren en
vigor ep::~l fu:tu't'o rellrr:jonada~,c()I1 la ·recqjdó.n de yesos.

He¡¡;laltleU'foiesPa,'ñn1'ge$.egurtdad U:lJ Trabajo en la Industria
d~: la Gon'strlJcción vig-ente.

ORDEN lj,iJ· 4 de, i,unto de 1973 por la que se adopta
Qfir:ialm«n~e,p{¡r(llaDirección de Obras del MinLs­
ferio de la Ví~i?hda.elPlíe{Joae Condiciones Téc·
nicas de la pírección GénctncLde Arquitectura 1960.
{Continuación.}

Cambios que este Instituto.apli,Cat~·~,:I¡¡soIleracione3que
realice por su propia cuenta durante,.:l~t·,'Semanadell8al 24 de
junio de 1973, salv(: a\'iSoén cont:t'~ri()<,:

IP. A. 73.13.D.3.e), a utilizar enla~fabl'i~aci6rp;leutí.recalen
tador de salmuera y dos evapor~or~s~'destjnadps,_i;lltra4\ll1ien~

to de las impurezas del ~gua (P·:J\.-&f:~y'c()n::d:esthioalaex
portación, entendiendose que elpr6d~~t() e;¡[portad9'bade con­
tener las mismas mater¡asimpot~~''Paf:a31). -producción.

2.° A efectos contable_s,seest;a,bl~'!l"ue:

Por cada. 100 kilogramos netQs!ie,'chapasde _aCero A 2-65,
con una capa de cuproníquel-'-1,S111il;i~~tTQs,.,:y:es¡¡)esortotul
de 14,5 milímetros efectivamenteJo:v:~rtido:s,enBrrrecalentad,nr
de salmuera Y dos evaporado:r:es;;para __eLtrl,\taP1i~nto.de impu­
rezas de las aguas, exportables;, se':d,arál1_.,(ie/baia encuentu
de admisión temporal 114;351kilogran¡.Q$,"fci.~nt(),()atorcekil()gn;t­
mas con trescientos cincuenta y,un:gr,amos-l de las referidas
chapas importadas. ..... .'

Dentro de dicha cantidad'3ec()Il'9'ic1erarál1-$llbp~oductos'adeu
dables por la (P. A. 73.03) el12;55po~,'~()().~e latl'l'ísma.

3'<' La transformación industnal',se:ere-ctuat(t.en los local-es
de ..Sociedad Española de ~0J"lst.rucyioll,<:ls '~"".'Pcoc~ :&_ WH­
cox, C. A .... , sitos en GalindlJ'~Saly~or,del·",ralre:fVIz~aYa).

4,<> La transformación yeKporta:ciétnl:labrá-,~WTéali~rseen
el plazo de dos años, contadosll,parUI':qeJás-fecnas del?s
respectivas importaCiones deadmisiQn::teinpQrp;~.

5," El saldo máximo dela'cuen,ta,s-erá:',de&áS2: "kHogra:-rnos
de chapas de acero, entendiendo:POl'":_ta:kel"qu.~':'€';\i$h.. en éadu
momento a cargo del titularp~ndienle";cie dála p6rexporta~
ciones.

6,<> Las importaciones se efectuapÍ:ripOr la Ad-üaJlltmatriz
defulboo. ." ..... .

7.<> ·Los países de origen de·.····lt\·:~~t~~nda.·.. s{>r~n aquellos
con los que España mant.enga''IT!I<iCio.ne's:r;9.rn,ery;:ir;¡Je,Sno:nn-ale,s,

Los países de desUno de las'.e:K:P9l'Yicione$so.t~nElql.lel1ü::;
cuya moneda de pago se.aconV"~rti1:>le"::.-pdi;lre:ndo:la Oíf""cdón
General de Exportación autoriZftT;Bxpo"rtaciones a otros país¡'~s
en los casos que estimo oportuno. , .. '

8.<> Las mercancías impQl'tapase.l~rógin16flde .a:dJnísión t.em
pora!. así como Jos productos~rnlinftdQs,~1 exporta/'. (Jue-dil"
rún sometidos' al régimen fiscal de epDJ'prob,\ciÓnpor in Direc­
ción General de Aduanas.

9.n La 'presente concesi6risEl ;9td:l~g,aPót' JIH plazodecuatf()
anos. contado a partir de su pU.t>li~ciói)·;m.lBl'..B{)letin ()ficml
del Esta.do", debiendo el interesadCl:>:~n:'-su ,c.aW.:solidtnr la
prórroga con tres meses de ~nt9Iacj611.a:'.S}1,:CHducldnd.

La concesión caducará de: m()d.o "aút?mát.h;:o,' :$,ien el térntí
no de dos años, contado a partird~"s~:P:U9It-Gu:ciónE;ln el ",Bol('
Un Oficial del Estado'>, no se hubierqiTeáltzadó'niu{?:unaJmpor"
tacÍón al amparo de la misma., . <,,,. ......' , ' '

10. Por los Ministerios de· Hac~0l1:~a.:.y"de.(::aJ11el'c1o,deníl"O d~'
sus respectivas competencias,.s~,pocirt\)l'fl.doptar·, las .disposi·
ciones que estimen más adecill.:ui:a$''Pé1ÚI.;el.dt;s~rro!lodl~ la ope­
rHci'ón en SUs aspectos econ6micoY<llsca~;

Lo que comunico a V. I.pa,ra $u cono!:imie-nto Y efectos.
Dios guarde a V. L muchos años.
Madrid, 11 de junio de 1973'""'"7P. e-] Subsec:retBxiu. d{~ Co-

mercio. Nemesio Ff'rnandez-Cuest,s"

Hmo. Sr. Director gen('ral de ExportaciÓn,

INSTITUTO ESPAÑOL DE MONEDA
EXTRANJERA

Billetes de Banco extranjeros

Billetes correspondient.es G, las diyisas
convertible8admitida$ a.cütización
en el mercado españOl..

tlólar U. S. A.;

Billete grande In
BiHete pequeño t2l

1 dólar canad:ien~e

1 franco francés
, libra e-ste-rlina U~)

l franco suizo
'JOü francos belgas

57.81
57,81
57;36
13.56

149;1~

1.8,73
151,afl

ACl.:A

:E,. alS,u,l1qJe'se utili'ce,el'1 ~lbat1i1edacumpUrá lo que se es­
pecl{jü\;.::p~l'a.~'e\ite,m-art¿ialen'elcapituio; df!,Hormigones y MOr­
teros', d~.·.:este,rj:JegQ: d:e:.Condiciones·TécnicasGenerales.

Las c:ales.e:mpleada$-'~~ll.':~W~ñ#ería·.cumplirán lo que se espe­
dfica ep-ft1qapítulo d-e;,I-to~lTl¡g(}ne:syK1ort.erosde este Pliego de
Condinones 'fébnica:sCenerales.;

CJIMENT(~

Sél;1~a)"áeTlcad~~~o)~I::}~l?o:df'r€,II1ento.especificado en la
'I)6cumel1:,t~Gt?n..... Tésnjcli,( dea-cuerd-o-son '.10. prescrito para. este
Jnat~ri~len-,elca,p{tl.l~():j~e.H?rIrli~9nesy Mort-erosde. este· Pliego
d"Cond,icion-es"TécnÍ<::as(;eneraies.

{l} Esta cotización. '-"¡-¡nJicable' p-<'lI'a'IosJ.}ilret~(de.1Ód,ól«I';!~ \J,
y denominanones s:uperiores. ,.: :':"/._>:
resl:g.~~.coti~cíón es aplicable .ptl.ra;IQS,·l),l~1:te5,'d'él,:'2.. YS

l~) Esta cotf:l.adon pstambi(¡n aJ:l~jcB,ble. ~kiS,biU13t?$-d:e%. 1; 5y
lO libras lrlandesas cJllItldos pOI' eICe·ntr'aJ·B&nk o! lJ"éJand.

YlrSO: rit;CAYf,'I1:.A

, ~e. uS~.rá;~ca:da:'~$·()::l;i~')teso;o, .. ~sc;ayúltldel tipo indicado
',en'lJ,Docum~NacióIi,T~ig.i,,'d13l;l.cl),erdo '(:Qn lo especificado
'pura. es~s,n:¡ateriales@'~lC~pitulodeHórmig~:mesy Morteros
-de, esta ',Pli'egtr dé Con'dicione-sTécnicas Gen:erales.
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ARENA

Para la fabricación de Iosmottef"-Qs pueden emplearse 'arenas
que cumplan lo especificado para estos materiales en el capitulo
de Hormigones y Morteros de -este Pliego deCond¡oion~5 Técn4­
cas Generales.

ADITIVOS

Cualquier aditivo precisará para su enlpl'cü lH '8.uioriz.Hción
expresa del Arquitecto, y cumplira, ud.','mú$,. lo :e5Fw i.;ificudo en
el capítulo de HormigOnes y Morteros de csiQ [)liego de Condi­
ciones Técnicas Generales.

LADRILLOS CERÁMICOS

Ladrillos cerámicos son piezasempleadH~ l.1l1 atbat1ilería, gú~

neralmente en forma de ortoedro,fabricc¡da:;< por cocción, con
arcilla o tierra arcillosa, a veces con !lcÜclon>de otras materJas.

Tipo de ladrillo.-Para .fábricas _-resistentes puedén" emplearse
los siguientes tipos de ladrillo:

Ladrillo niacizú.-OrtoedromaGtzo oeoo re-bajosde profun­
didad no superior a 0,5 cenHme,tros, que dEjecompieto un c-anto

y las dos testas; o con taladros en tabla de volumen no supe­
rior al 10 por 100. Cada taladro tendrá. \llla sección ,en tabla de
área no,supérior a 2,5 centtmetroscuadrad()s. El espesor de los
tabiguHlos exteriol'esno será inferior a 2 'centímetros.

Ladrillo perforado,,-4)rtbédro con talaqros en tabla, que no
cumplan las conJiciones, anteriores o<:on taladros en canto o
testa.

Ladrillo F pccia: ,-Además de los tipos fundamentales rese­
ñados. püt:dt'tl emplearse nulas fabricas resistentes otros tipos
de ladrilles, aplamillados; de formas eSpeci-ales, etc., cuyos re­
balOS o taladros cUIDpliránlusGondiciones a;nteriores.

Se rt!Comidldan para los ladrillos maCÍzos y perforados los
siguien(('s I\)rmatos;

2:'1 x Li-,s x S;:icm.
29 X 14 X 6,5 QITL

Tolero nClü en ¡as dimensiones.

Las dlmefjsiones de los ]~drHlos SE.' medit'itn segun normas
UN E, Se t/::,aI1Zanl la n.edición de ),0 nlUesttas. Las desviaciones
5f'1'á(1 uo mayores que las tOlerancias de la tabla siguiente:

To!"",,"""'~rl hn dimensi()oes en·la

Diw('nsión nominal

cm

De 39 o mayor.
De 29 y 24.
De 19 y 34.
De 11,5 y 9.
De 6,5 y 5,3.
De 4 o menor.

Rcspocto·a! vaJol
ilOiniual

5
4

"

I
i ik"p('~~to al IlH:~dio

l. "."tu ~imBS(l

mnl

;¡
;¡

l'kspe>doal Vi'llm
n'mninal

O.llU

8
b
5
1-,
2

\PSpt!Clü ai J)leoío
d,- lit remesa

lum

5
4
;¡
;¡

2
2

-:;:=-~----

Ciase 3.&

Respectoalvalor tRespecto al medío
nominal· de la remesa- -

ffilll mm

- 10 ± •
" • ± 5

6 ± •
5 ± 3

:: 1 ± 3
3 ± 2

Tolerancias en la forma.

Las Hechas en toda arista o diEgcnaJ Ó} tU L"dri!lo :us :l:..'L·:L clíedui'
la medición de 10 muestras.

La desviaciones no serán superiores a tis toleY¡ulCias de Ja la>];? :cig-uienj('·

Curactcr SI.¡~J~

nv'dinin segun las normas UN,K Se realiD\rá

Tolerancia en la forma en la
_._----~~~

::-:------.,----------- --
Tolerancia en grados sexagésíml'\Jes, ~n lodo LongulQ dil!dro,

Tolerancia en la flecha, en toda 'aristu o '-I"''''''''''d'
sión nominal en centímetros es:

De 39 o mayor.
De 38,9 a n,5,
Menor de 11,5.

de un ladrillo, cuya cümen-

Clase 1.'~

;} mm
2: mm,
1 mm.

Clase, 2.~

4 mm.
3 mm.
2 mm.

3'

Clase 3,&

8 mm.
5 mm.
3 mm.

Calidades de los ladrillos.

Se fijan para los laúrillos las tres calid,aqQssiguieutr;s:

Calidad l} ES,ladefinida,para,{,as condícionesde formato y,
además, las siguié:ntes:CumpIirán un,a cotldició:n.e:stril':ta en
cuar"to a color; no tendran rrllmchas';:enore'Sce'nc;ia's, ni quema:"
duras; carecerán de i:rnperfe(;cionesydesconch~dos:apa,relltes
en aristas y caras. " ',' ' '. :<

CaUdat..' 2." Es la definidapo-t Ja;scúndje'Í9,rie;; '.dG':fqtmato, y,
ademas, por lassigu,ientes: Notendrap. i~pt:!'rfeccionesq\le im~
pidan su empleo.en, fábricas::v:ista,s, ,"CQ.rece.t1:ii¡, de,d~scon<;hadps
q~e afecten a mas del 15 ppr 109- ele la ~llpeI:'fiCi{lo vista,:,de las
plezas.

Calidad 3;" Es la definid'a- por l¡;¡s cond-idones formato,
únicamente.

No se, admite ningún ladrillo· q:ue nocuni#~i~lª'S, condiciones
especificadas por la calidad 3." I;oaladriílosestará:l1 suficiente­
n.ente cocidos, 10 que se aprecia;,por.'el sonid9 tJaro:'-y agudo al
ser golpeados y por· ,la unifo:r:midapde'ct>lor. en 'la t'ractuTf,L
También estarán exentos decaliches M'tjüdiCia]es"

Resistencia de ~os ladril16s~

Resistencia a criIDpres:iónde una,cla'¡ledeJadriHo: es el vaJór
característico.de la tensión apat:enta de-,t()ttJ;ta, flQrwaIrn'€lnte <a
la tabla, en, kilogramos/centímetros ,(:uadrados. obtenida, en' el

ensayo ef"etwHJo St:gún la norma UNE 70:59, con las siguientes
cOl1diciones,

al So realizara el enst:tyode die~ ,ladrillos.
bl Se e-mpleara mort'~r"0·de cemento.
cJtasprúhetas sernanten,drán~air,ehúmedo durantevein­

ticuatro horas, y a cOI1~inu!'l-ciéml'oJP',~gua: durante veinticuatro
floras, Después se .1esquita~l>agu,a.Sllpeificialcon un pano hú­
1110do,~ se someten a Is.apucací6n:'.d~'JaG~rga.

Tensión aparente €slliCarg~di;Yitiídap:oreláreade la sec~
c,ióh,t()tal,;in,cluídosnu~cos·:$tl'Y':'l:lQrcara.cterísticces.el de la
serie ,deresullados individuales cort'p:i'<:ibtlbilidadde O,OS de na
ser alcanZ!H:lo, , ' '." , ","

El fabricante ga~tl~tl~r~.-pa,ni qlda cl~~de ladrillo su re­
sistel1cia.a C9mpresló~;i'ajllfit~~ft',a;"Pn:o.. :~e"los valores siguien~
tes ,dados en kHQgraf!:lpslcentimetTo'cuadrado;

LadrillQs macizos: 70, :1O(j,,150;290{3óO~
Ladrillos .perforado!5: '.100. 15();,2.()Q;:3~'~
Lad.tiHos l\uec05; 3D',' SO.7Ü <'lOQ,,::15(}',2fl9;
No >se admitirán la.drHIQ8' cpn r~s.i:stencja Inferior a las si~

guientes: . . .' ...' .., '
Ladrillos.' mad~os: ,,·70: kHtJgral99s1qentimé-trocúadraclo.
La:driUq,s pert:orados::lOO.lI;Hogr,amos/centírAetro cuadrado.

~~_~~Ilta.hW:COS;-3!t.JW.p~JUll<),S{$;~~:~ín:J~tJ:Q;_CutldradQ.

El .. ,fabric~mte,podr~,'?8;rywtiZftr,',',D'lsisten~i~s: por encima de
las ind'i.cltdas~siempre,datla,sen:tnúlt:ipl~s'enteros,de 100. kilo­
gramoslcentírnetrQ cuatttaclo;

------~----



12398 18 junio 1973 l3. O. c:lll\ E.-NUm. 145

'I'1)le-~CiB.$ en las dimensiones en la

Tuleran<:ia en la forma en la

Tolerancias en la .forma.

Las.fl~cha$.e;n to4&, .. ari$,'ta o· diagonal y los ángulos diedros
se medirtLn>:'$fígúl1normasUNE, realizando la medición de diez
muestra~f,,'I.asdesvjacjqnes.s~rán no- mayores que las toleran­
ctas esf¡;¡blepi;das por>e-l .fabricante. que no serán superiores a
Iassigule-ntes·

Clase 2,4

Clase 2.4

I Respecto
Respecto I al valor
al valor medio de
nominal 1 la remesa

--:~~-I~~:
%i I J

Chise 1.4

ReSPe<:to
al vá-).Qr

medirlde
le remes$.

mm

Re:$-pecto
alv:EdO-r
~.tiÓjnú.1il1-

lIll'n

GaractérlSUCB$

.>40 ± 5 ± 3
40 _f:l > ~O ± • ± 3
20 a > 10 ± 3 ± 2
lOo menor ± 3 ± 2

Dimensión nQmina]

Toleranc;ia- .en laflech;a..en toda
la ari&ta· o diagonal de ·.un ladr!"­
Ho. c:''u'YE\,dimei:lSíóh nortlinal en
centimetrós es~ ,

tras, 1'0(4 centímetros y ~O!$ cf}ntimetros para que Jas fábricas
con ,eH95 .ej:ecutada:;;s~, Qc¡)pbana redes modulares de 10 cen­
tím-etros;efl su caso, cou;atiicion-es $ubmodulares.

Tolerancias en las'dfmensiones-.

La-sd.i~ensi.o:nes se . medirán según normas UNE, rea.lizán­
dose lamedifión de:di~z,m-uestr1'ls. Las desviaciones serán no
mayoteS;'9-ue:, las toler.anci'f;'sestableci¡jas por eJ fabricante, que
noseransuperiú;:reSa )a~r-,giguie:n-tes~

Otras propiedades.

Son también de gran importand~_paTa la resistencia; dura~

bilidad y aspecto de las fábricas la:sprop~~ades.:que :se titan
a continuación y aunque no se iDlP(lndr~n poridi{:l:One:s, para
estas propiedades, el fabricante qued{tQ91í',gad'Qadeter:min,ar;
las, para cada clase de ladrillos. en.unla1::lOratoüo olidal y a
proporcionar este dato a quien lo soricHe.

Absorción.

Absorción de una clase de _ladrill() es una medida de- su ca­
pacidad de apropiación de aguft. ;ppr >jnll1,CJ~fól1 total a 1,Rl'go
plazo, obtenida en el ensayo d-efinidoen -la n-Ornnt- UNE 7.06L

Succión.

Succión de una clase de ladrHlo€!sl\na med-igu de su capa·
ciclad de apropiación de agua por )nmersiótlpan;Ja,l deco-rta
duración, obtenida en el ensayo det~rr.ittoeu Janorma UNlt

Heladicidad,

Heladicidad de una clase de ladrillo esurt índice de su sus"
ceptibllidad a ciclos sucesivos dehelact;;l:S' y dei>hielos, obtenid-O
según la norma UNE 7062-

Dilatación potencial.

Dilatación potencial de una (~lase <le:1a:qrUlc, -es una medida
de su capacidad de aumento de volu:¡nenpor ,l3:fe(>to d~ la hu~
medad, obtenida en el ensayo definido -en la UGrma UNE.

Eflorescencia.

Eflorescencia de una clase de, laqxiUQ es un índice de su ca­
pacidad para producir, por e)[pul~i6,Íl' (jasas s~lessohlbIesj

manchas en sus caras, Se obtiene,rnediante el eirsaya definido
en la norma UNE 7.063. .

Almacenaje de los ladrillos.

Los ~adrmos se apilarán en reia)~sJul;I'a ev!tar frtitcturas y
desportdlamiento, agrietado o rotuIá:<,~EJI$.,s, pie2;8s,prohibién·
dose la descarga de ladrillos de fáb,rica :resisteI}:te por vuelco
de la caja del vehículo transpot1:8¡<1o'r':", '

Se n:comienda que en fá"fJ~~~'J;'eaUce empaquetado de
los ladnllos para su transporte'80J:jf'aihJrnde permitir' una
descarga rápida por medios mec¡íníc9s,

LADRILLOS REFRACTARlOS

l"E3AS

Sé d(!l1?ln~'P:Etn.Wj'áélMPi~$~I'~micasempleadas.para el
tecubri,rnJeIllo','dfl ,faldQ;né~> Se.~mplelUlteia.s curvas, tejas pla­
naso tejA\S'd-e;ottac1a~,'

Di-méMíOnes.
:>. ;<::,;.,:',>.."",: .• :

:4 .te'!!:·cw-va'téJ14r!\)$B·~écli~~.. '$eJíaladas en el cuadro
, $lguíente~' cbn las' to~erancias :qua en;:él,se señaláJl:

Resiste.nclii.

I.,are$ist~rip~a ~o:inpr~$ión se; doeterminará de igual forma
que. la':r~fsi$t~n:(1ia.'~e';los:)aqrjIlos ~e:rálnicos,

El. f9JJ~i~te"gar!!:nJi:Z:EI~;'paP:l;c~(j,~cla,sed~bloq ue o ladri­
U{)s1Js>~Sif>~nQla,s,~coJ11:p~e~i<m"aí-ustádaauno· de los vlllores
s~uien,t~s;:dadós,en.,~glc:rn~;<20;30, '5$.7-0:; 100. 150, 200, múlU~
pIns de;,:;I.,QO.: . .;.'.'-

OtrCts:"'pro¡jieciade:s;

Oira,s::~mp~~~es,.ifrl~rtaB:tes~oll~ab~rci6n, SUCClOn y hela~
,'~id,id'a~,;:par~')a-s"9:11.Ei,no:'::se i~l:lOxu::J1' :condiciones~ El fabri-
- cantEles~'~bliga(]R'~:'(}ele.rI~linaJ:'r~:ú¡:,'parac:ada clase de sus
Pr:odu~tos~,elli'·:tlD:labdp~.t?rJ,()"ofich:\l'Ya ....• proporcionar los co­
t'r~p.oíldieTlte.~-.r~sll~taet9$'.fi"ql.lien;· lo:.'solicifu:,

~Lq:¡;i,tnf'~osde:eti.~Yd$Qn los':'deflnídospara los ladrillos
cElrámi90s.. ': ..' >; ',:: :.

Alm~~,enaie.dft znS·::NiéblS.
~os::l)lqq:ú,~~ola~l'i-nos.se apila.r4n·.· el1·. rejales para evitar

deSpOl,i:illá~i~n-tp$:,'oá:gri~~()6o"rotUras, prohibiéndose la des­
carga :'pQt ytre:lco de~ticajad_elvehJql1() transportador.

, :t" o

Son los ladrillos que se empl-eanen r~ve:stirtüen.to$. d€hor~
nos, chimeneas u otros elementosqpl?,Elstán s.ometidps ti altas
temperaturas. y en los que se: prod.u<:~n"g~lie:;¡.:!?é5C:Pl·i~ c;apa~

ces de reaccionar quimicamente:,.?:pr(>i;júc~:r:,,'!\tl-:r~si,ó:n,superficial
con ]05 ladri.ll?s. Requieren .. adentás":-C:9n~~cttvi.J:l~d",térm:icJl baja.

Las condIcIones que en'~ada, (:~~o:'s~;r:'kl!,~ijá-na:10sladrillo.s
~efracta~i!?s, f?-Ució:r: de la c1as~4~"eIE1~ep~q'1;"!n:qve 'se_ empleen,
se espeClflcaran en las prescnpclones--t.ecmc:ásde 'ohm.

PIEZAS CONGLOMERADAS

Para la ejecución de faI)ricasse'e,tnplt3~Üll?iezl1~.Ul:adZfiS {}
hu~<:as, fabrica~as con áridos•. ~9llg'lom~r~rJt0s-:, .•. Eo1yentuaJmente
adItIvoS o gasifIcantes, ya~a:.. com~a.99l<iag.:pQr<1:pisOi11ldó,\"i"
brado, prensado u otros .métodos: 'Y;',:C::tly-o:,prCl~~o-:.'de fraguadfJ
puede ser nonnal o acelerado por Y80PoT, tra:tanúento enautt)-'
clave, etc.

Tipos de conglomerados.

Los tipos más importantes .. de: ?O~l~I,~rnet~d~~:~on:

Bloques huecos de mortero uh()rmlgótr'-,.d~c,errientoPorU~-nd-
o de. otra cl~ y a:rena o Mev:;laJ:le':a?na.,y :.g:ra;villa: ~.i9a;'c'd~
consistencia .secajcomp~os' por\~ib~:o:,~'IDáqu¡l1:a.~qtie·
permJten el desmoldado iinllediato;Y'·que',fra.g\J..n'~1 <air:~":éIl­
locales o áreas resguardadas.'curándose,.,PQT"regadpiaspe.:r:sión
de productos eur~tes ~tc<Ttenen;:'fonna::,~Ij,riédrka·(),.espéc::j:a;1.
con huecos en dirección ". de}a:'.?9'r:g~, ::Y::l?&re<l~s:de<' pequeño;
espesor.. '. .... ..,"":"',: :<: :"_:

Ladrillos silkoca.lcáreos f~bricadcs>;~(),º::;:'aTé:qa',siJk~a;,v· :.• ctll
moldeados. en prensa y fraglla(jl)B~l;yapor:c;on.prElsiólJé'nau~
toclave, Tienen formato 'nulcÍZo .o,'perf.orado,análogo.n:l· de los
ladrillos cerámicos. ... ' "',. ',:":'!::":,'i.','::':

Bloques de morte-rocelular;constitu!~op~r(ar~l18;:'fil1t\ ~e,.,
mento P?rtland o 'c~luotrocot1glome~ant~,<y;: ]a:;¡l:diciónde
un gasiflcante que· mclur€!'en. }a,,~a'::un;:cori.~i~.e,ra;l)le:vcl<lU~
men de gas, que puede' ser;'air~,reducien~o':t:}l:'peS({e.5pec.Ífico:
a valores. comprendidos·. e:ntre O,8Y,O,4.;''fi.ellen.ftu:trn:l' ·ortoed-ri..
ca, alguna vez aplantillada.: '

Dimensiones.' ." .... -
::;,.»:' "

Cada dimensión .. básica de 'l6sblc>ques,o;',}~rm$S;~d:[1g1{)1rle"
rados, más el·.grueso de IA'.c~r:reS})On(Íiente:j.\lp:ta.:.l>e..;aj1J.st~;:fá
al módulo de 10 centímetros o Q, 108',subtl1P4\l.l~·tf;10/2 t~ntírrle"

> 40
40, a 720
20 a menor'·

TolBl1lncia .. en grados $exag?sÍma~
les,(~n todo ángulo diedro.-

3 mm,
2 mm.
1 mm.

2"

8 mm.
5 mm,
3 mm.

."

- ---~-~--- ---~
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M.edida
Dimensiones

un

Cuando :,e urilice una. de las dosificaciones-tipo contenidas en
la LabIa sigu>nHe I)Hshtra e:¡¡:presax el tipo de mortero indicado en
dla. Asi, 1'1 mci"tTTo de] ejemplq anterior se expresará, M,20ib.

La teja plana tendt'á, las m:edidtts. señilJt:<diCl-S ¡;JJ\ t'i cuadro
siguiente, con las tolerancifls que en é:l s¿·ñ~j&¡i:

ICal hi· Arena.
dráuJice.

I_=I~
I--~­I 12

2

2

Partes en volumen ele

1

b

a

b

M

\,,.,,
,
ü,8
(11}

üA
0,5

1:2
.2ü
15

P-

(m

Largo _' ,. .
Ancho en la cabeza " .
Ancho en la cola ~ , ,
Alto en la cabeza , .
Alto en la cola >

Espesor- .
Radio exterior en la cabeza .
Radio exterior en la cola .. ,_

Dinlensiones

Largo .
Largo visto , , .
:..argo de la cola " .
Ancho >." .

Ancho visto ,
AnCho del nervio <O •• , , •••••••••

Alto .". __ ., .,. .
Alto de la: canal ..

Las tejas de otra clase tendrán tus djn)('l1Síi1 I.<:,ij Vwkw;;¡tl(:¡a!;
que esp,,;cifique su fabricante o so ü:npongan las prcscfipcio
nes técmcas de obra.

Resistencia a flexión

Las cargas de rotura de Jas calidadr,s .1" y :~.~ de ias teía.s.
curva y plana., realizado el enS<lyo UNE ,t::l:l. tlO sernn fn'~'101"(lS

que los siguientes valores,

Valor, medio: 120 kilogramos
Valor mínimo aislado: 90 kik'gn;,mo"

M" 20

1vl,· 40

h

e

a

b

a

b

1

1

2

1

1/2

8

10

__'~I_:
1__ 7 __

4

4

==--~-

3

3

5
10
20
40
80

160

114

Resistoncia a compresión

1

1

b

H

\1
:-"1 10
:\1 20
\,1· 40
\.1 80"
\··1 160

MltiO

He;,<;isl(!:r»¡.(J a cmnpresión df.' un mortero.

Es el yaior ~:ubcaratteristico de la serie de resultados obte­
il.idos bohrf' diel medias probetas de 4 X 4 X 16 centimetros cú­
bicos,. con <:.'dad de 'leintiDchodías", c<mserVadlisen ambiente
humeQo a 15" C, ensayadascona;rea',dépresión de 4 X 4 centí­
metros cl.ludr~1.-dos: y flxp:resado en.kglc:rrtt ;

Cuando:;!') utjhce un mortero' tipo uoes necesario comprobar
óU t'eS¡~Í;¡Jncia: <!('optártdose Jos vaJorés .siguientes:

Plasti(:úifui de un mÓrtero.

Es funcic.'n, principalrnente, de su consistencia y de su con­
tenido de fmG~, Por €1ita. razón,ser-Bcomiencla la adición de
cal a.l mortr~n) de cemento 0. el emp'l~o <:le arenas COn una cierta
proporCión de ardlla. síelTipre ,que no exceda del límite del
15 por lOO

La coushtenda, deterrnh:lada Uli<li,endoel asentamiento en el
cono. de Abrams, Sérá de. 17 ±2 ·cerití·metros. No ··se producirá
segre;gación de !oscompone;ntes d(;llrnortero, .• de manera que dos
muestras obtonidas <l(ldiferent!:J-slu~aresde la masa, al cabo
de ,illgun l.wmpo, Pre,se-ntá,n entoi':los los. casos la misma pro­
porción do conglorneran te,;'. arena. Y. agua,

La plastlci.dad del' mortero S& clasificara comosa indíca a
continuación:

La dosificación se expresará. indicando 01 umgloll1erante o
conglomerantesempleados y el numero depctrtús en volumen
de sus componentes. El últinio número conospondera Stelllpre
al número de partes de are~a~

Ejemplo; Mortero de cemento y .talaér~, 1;2iU'L Indicará un
mortero formado por: un~. pat:te 'Em o;,Qlu~en 'de cemento, dos
partes en volumen de cal aérea y 10 pa.rtes en volumen de
arena.

1mpermeabilidad.

Realizado el ensayo UNE ,(HH f'cn cincu
el tiemp9 transcurrido hasta la caída de
será inferior a;

Valor medio: dos horas.
Valor minimo aislado: unB y oH'jiu hv)';:;'

Calidades de las tejas

Las tejas serán de dos calidades:

Calidad l.~-eumplirán las cc:nd,ícionl.~s. d¡~ dinli;,n,;;jones
resistencia a flexión e impermeabHídada.ntf;1.,>' 4:i "ad(.Li:} éH.J",·mús,
una condición estricta enc.uan~o .a., color -én. lQteftl,u:ut<2 d. su
uniformidad propia y de toda la partida,o:,umiorm¡dad en 511

supeI'[jcie y variedad en la partidA, "fljada:,tf0rconvenio entro
fabricante y comprador, y establecido s(}bp.':, 'rnU('stIH~,

Calidad 2."-Cumplirán las condi<:ionf's .• d,..· ¡:iimensionn~ re·
sistencia a la f1exi6ne impermeh.biTidad úntcamente

Resistencia a la intemperie.

Los fabricantes estarán obligados a incinai' el .;'ot'!j.poli.&.mienLo
al ensayo de helacidad sometiendo teFl~;,nfu.llnLlH.s '1 20 qiclos
de congelado a ~20 oC y deshielo,

Para caracterizar un mortero ,;(' eXjiltesafú ":i.i dO'silil.&ciun, su
resistencia.y su plasticidad.

Dosificación.

Almacenaje en obra.

Las tejas se descargarán cl¡ida,dostlnY.nUo se ilpdanln de
modo que no se produzcan desconchados () n.>1üi'i.ls.

4.1.2. Eje<;ución de morteros

CONDIC{ON}:S DE LOS MORTEROS

iHfflll ¡ti
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-Plasticidad

Grasa
Sograsa
Magra

AMASADO DE LOS MORTEROS,

30
:~o

!O

25
15,

Muro capuchino.-Cada hoja cumplím las condiciones de
un muro apªrejado. Los espesores de' cada hoja y de la cá­
mara se:r~nlús definid()$ en el prQY?cto;no menoras de nueve
<;entímetros loS de cada boJa, y no superior al de la cámara
interior a llcentímetros.

Las <bandl3.s, llaves y anclajes cumplirán las condiciones fi­
iadas pt\ta murosdóblad9s,

Balo toda, (';adena de forjado y bajo ,zapata de apoyo se colo­
curál,lnEl,vetdugada, en las condiciones expresadas para muros
verdugados.

MurO:'ftpHl.l$trado~·--Cump1írálas condiciones del muro apa­
rejado. LaspHastrs,sse. ejecuta.rán simultaneamente con el muro
e irán aijarejadas.con ·él.

El conglomerante en polvo se rnezClaráe;n. S(iCO con la f,lrenR,
añadiendo después el agua. Si se emplea ca! en pasta se vertera
ésta sobre la arena o sobre- la m~(:lA.ensec().deJ conglorne­
rante en polvo y la arena. El áIUa,~()':'deJQs.nwt:teros sereaU­
zará preferentemente conamasa(Jol'{lulwrroigpnOf(l';' batiendo
el tiempo preciso para conseguir su- _9niformiq~, _c0uun •mf~
filmo de un minuto. Cuando ela.:D1at;,aqos_ere~aJice,B.. mano se
hará sobre una plataforma impermeable y Hmpia, reaHzánd,ose,
como mínimo, tres batidos.

TJEMPO DE UTiLIZACIÓN

El mortero de' cemento Sé uti1i~ará d-eilW'G de -hl$ di);> horas
inmediatas a su amasado a mano. I,)ur~nte estetú:nJpo podrá
a.gregarse agua, si es necesarío,Párác.orop~n~...rJa péydlda de
agua de amasado. Pasada el plllZo'd~,(ios~oras"el'rtl(}ff.erQ so­
brante se desechará, sin intentarYolyerloith.acer utHi:>;ui):lé.

El mortero de cal podrá usarsedlltante tiempo iHmitado, si
se conserva en las debidas condiciones,

4.1.3. Ejer;:ución de fábricas

MUROS DE FÁBRrCA DE LADRILLO

Por su organización constructiva, 10$ muros de fiibrica de
ladrillo pueden ser de las clases gJguientes;

Muro aparejado.-Muro trabado en todo su espesor ei('cutado
con una sola clase de ladrillo.

Muro verdugado.-Muro' aparejado en el 'que alternan tém
panos de una clase de ladrillo con verdugadas de ladrillo más
resistentes que pueden ser' armadas.

Muro doblado.~Muroge doshojaS,ad6¡>adas,d~la. misma o. de
distínta clase. de ladrillo, con camatainter1i1'.~diá y elementos
que las enlazan: verdugadas, bandas; llaves o,anclajes.

Muro apilastrado.~Muro aparejado, conreRalto de pIlastras.

CONDlCIONES PAR" CADA CUSE- DE MURO

Cada clase de muro cumplírá las condiciones que s¡~ pres
criben en los artículos siguientes, adel!lás dE:!" lasque exijan sus
condiciones de aislamientohígroténnico y _a~ústico,

Muro aparejado,-..E! típo de ap:a~¡:oYe::n4r~_dBfí~ido en _la
documentación técnica, debiendo tent~~ Hagas tmoontradas. -es de­
cir, de una sola hilada de altura, YCOl1 solapos no- menores
que 1/4 de la soga menos una junta.

Los aparejos fundamentales que _curnphm las condictónes
anteriores son: de sogas; de tizones; de: sogal:¡ 'Y' tizones en _hila­
das alternas; inglés y belga; de so~y'tizones érltOOa hilada;
flame~ y hol~ndés. Existen vari~~t~s'con"otr()sjuego,.,-decora~
Uvas de Juntas, que cumplen taI"nbi~n:J,ªs'c.on'<ticiones,'anteriore's.
Los motivos decorativos en resaltos ;orehundido~cumplinin taro'
bién las condiciones anteriores de aparejo.

Muro verdugado.--Cump1irál~scon~jl:)~Qtl,cSPlir~;el ffiUJ'O apa
rejado y además las establec.idasen:proyecto Par~ Verdugadas
y témpanos, que, como mínimo,cutp.:plirtm~lat{liura dS' cada
verdugada será no inferior a dos hiladas ni menor que 12;5 cet1~
tímetros. La altura de cadatArnpano s:etál1omayor que siete
veces la altura de la verdugada.

Muro doblado.~Cada hoja cun,pH'rá' las condiciones de un
muro aparejado, las doshojáS se efecqtarao:,jrnult,anearnente y
se macizará de mortero la junta "mt-te; ambas, y el espesor de
cada hoja será el' definido en proyecto y nOmenQr de hueve
centímetros.

Los elementos de enlace entre las boias ~w df>finirán en el
proyecto y pueden consistir en:

al Verdugadas de ladrillo con las condiciones del muro
verdugada.

bl Llaves de ladrillo constituíri.as por: un. solo l~d-r-iHo con
entrega en cada hoja no manor .(jen~~ye ce:ntJnWi,r()5; dos la~

drillos superpuestos y traba.doscol1~ntrega de cada ladrillÓ
en las hoias no menor de cuatrocentí:rne:trQ,s,

el Bandas continuas de chatia,q,esple:gllda. gaJv.üHzada de,
anchura no menor de 12 ,céntfmetro?"Certtra9Qtl. canIa junta,
a separaciones en la altura no, liupe,tj'ore:s''il.unmei;ro.

dl Anclajes de acero· galv&r,l'iz*'dp:,{je. ,sección: no inferior
a 0,2 centimetros cuadrados, con'PElrterecta.entre loséjes de
~~?~~J~ y longitud desarrolla#rt,Oinf43rzibralespesor total

Las llaves y los andajes no Se dispondrán al tresbolHlo, y su
separación entre centros no será superior a 60 centí-metros.

CO:'><DICfONES ?i\lV> LAS· JÚNT,li$

Las Junta,ssedenominan tendele." . cuando son continuas y
en. general hori~OJ'itales,.y ·thigas cuandb son. discontinuas y .. en
gcneral,verJic.:ales~

Las jt;uítas'de-lasfábri~s vistas se terminan con el rejun­
tado in(Í~:cadoen pro.yec:tQ; En fábricas resistentes. se reco­
flHenda la terminación ,enra$ada Y la ma.tada supenor.

CONDiCl0NESPARALQS ENLACES bE MUROS

Los murqs que se :enlazan en esquina, encuentro o cruce
se e¡'er,Ú~arán:debidamentetrabados entre sí, y simultaneanllm:
te,; I.üemp¡;e Que seap()siole:,

Lo~ Súláp()~d~ la trab:asetánnQ menores que un cuarto de
la sc(lg~_mertús~na jUnta. El numero de ladrillos que atizonen
caci.aptano de' enlace. no será inferior a 'Un cuarto del total.
LJF.cunó-..", DE Mimos lle F.ÁDRICA DE I.A{HULla.')

Enia eje(::üción se tendrán en cuenta las condicíones si­
guientes:

Replanteo.

Se trazará la planta de los muros a realizar, con el debido
cuidado pal'aqu.e sus dimensiones estén dentro de las toleran­
Cias ·admisibiéf'.

Pan, el aJ~do de los muros se recomienda colocar en cada
esquina:.· de la planta una mira· perfectf,i.mente recta, escanti~

Hada, con rtlaTCf.\se:n las, a,lturas de las hiladas y tender cor­
deles 8Iüre las JIl-iras.ftpoyados sobre sus marcas. que se van
eJavEindócon}a altura de una o varias hiladas para asegurar
la hOrlzonta;lidad de· éstas.

Humedecimiento detas ladrillos,

"Los la(iril-los .. s~ humede<;érán antE'.s de su empleo en la eje­
cu(':ión de la fabrica.

El hum,eqe:Cimiento· puede reali'zarse. por aspersión, ·regando
abundant€'m~pteél rejaL 'hasta ~Jmomento d('! su empleo. Puede
realizarse' tt(l)lbién. por. inmersión; introl:i;ue:iendo, los ladrillos
en una bal~,'duran~e UnOS minutos Y:-t\,pilándolos después de
sacarlos·.. hEisti,\. ({:\teng.,goteen,

La Ó/'itltidadde agtía ,étnbebida en el laddUo debe ser la
necesaria para Ql1e, na varíe lacQDsistenciadel mortero al po­
nedo e-ncont~ctó con- el ladrillo,· sin succionar. agua de ama­
sado ni "incorporarla,

Colocación de los ladrillos.

Los l:adrilloS,se coJocaráp. siEmlpre a restregón. Para eno se
exhmderáso:~re,eJasie:l}:,to.ola últjrl'la hilada una tortada de
mortéro,~n,:cántidad'suficien1e.pa.r,a.Q\;letendel y llaga .resulten
de .las dirtl~I~~ionl1s e.spe,~ifiC$(ias,.y se olg-ualani con paleta. Se
t:ülocará,e(, JAdr~l1o.sobr-e:.lá.-tortt\l1a,.. !l.una distancia horízontal
al Iadrinoc6~ti,guú·clela· misma .hUada, :ánteriormente colocado.
aproxim¡;tilaip,ente. el dobled'ele$pesot' ~e la llaga. Se ap:ret~rá
vertitalrnetl'teel, ladriHoyse· restregará,:l'i4?t:;lrcándole al ladnllo
conHgüq'ya:coloclldo,·.··hasta.: que: el mortero rebose por llaga
y tendel,·.quitflnclocon,la:paleta-los .excesos de mortero. No
setnovm:¡j; nin.gÚtl lBciJ:iI:lo',déspués de efectuada -la operación
de reSfrt'!g<m. Si fuera, necesario. corregir la .posición de un
ladriUD,s:equitaráreUli'a~dotambién el mortero,

RellenO de juntas.
El morteró: debe llenar totalmente las juntas: tendel y

llag.as. ..'
Si d~spuésde restregar el ladrillo no quedara a]gunailinta

totalmei1,~~nenll,seañadlrá el morte:ronecesario y se apretará
Con la .paleta~

Lasllag~;á'Y los tend'elestendrán en todo el grueso y altura
del muro a). ~spesor e,ape:cifiCado eh fa Documentación Técnica_

En l~s fá::bricas 'Vistas. se realizará,:el .. rej~ntado dé acuerdo
(ion laséspeclficacíonss. de la Documentación Técnica.

8nja:rJe-s.
Las :fábric,a;s d~ben ·.levantarse siempre por hiladas horizon­

tales ent9da-la. extensión de la obra; siempre que sea posible,
Cu~.ndo49Sp¡¡¡rtes:de'1,lº"afá,pricahayan de: I~JVa.ntarse en época~
djstintas~·J$.q1J,e..~ ... ,.ej~te,.ptiJll~ro .. ·~ ... delara escalonada. 51
esto no,fuer~ pO$iple,; se,delará formando alternativamente
entrantes, adarajas, y salientes, endejas.
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EJECUCiÓN DE LOS MUROS DI' BLOQUES

Los muros-fabricados con bloQ.ues ,huecos dn mortero u hor­
migón o con hloques de mortero ceJulllf ~lf aparej:an a soga,
siempre que la anchura, dela!> pie:z:as córr~spnpda a la d.el
muro, aunque en casos especiales, pueden-:~I>ar~iarse atiz.óJl~

Los bloques se colocaran d~m:040que)as_hil~dasqueden
perfectamente horizontales' y' biEm "aPJomacla,s-", -t~¡-¡li_e_l1Qo- en-todos
los puntos el mismo espesor.Cadabl09:ue_de'unah~ladacubrirá
a los de la hilada _inferior pOI'; IO:'W,6nOSé.]1: 12;,Scentirnetr06.
Los bloquease l:ljustaránmientJ1l~-elmorte;ro-estétodavía
blando, paraasegur.ar una, bl1en~-> unJóndel'b)óq~e'con el· mor·
tero y' evitar quese"produzcangrieUfs.

Si se indica en la Docu:r:ne:ntáci9Il'TéeniCfk algunos huecos
de los bloques se"reUenaráIl, de'l1ortni15Ón",:p.ara,fqrmación, de
soportes; utilizando las. piezas", c:ol1l()~:nCl)frilO0$,

Los bloques huecos de mof:!;e:roI1()se>part,trárt ::parl'1, ajustes
de las fábricas a lasmedida~ de,,~()~,tnuros,,';siendo, prerí~ó q\le
existan, piezas especiales para ello', qptl hahrál} 'sido tenidas
en cuenta en la Document&tión:Téqnica y senaladasen 511
replanteo.

Esto es espécialmemte iIIlP0I't':lnte en las' esqUinas. encuen·
tros, cruces, mochetas de huecos:; etc,

Los bloques de mortero celuI:arpueden ser:ratsepura ajus"
turlas a las' medidas de' los nHlrris~

EJECUCIÓN DE DiNTELES Y AElCOS

Los dinteles defábri-Ca de la~rJlIo~E;lI€n)("'!1,t.o¡., lineale,s' adow;<
lados de .directriz recta, y los a;rc,cís;,'cieciirt~(;trlzc.liTVÜ,cu bren
vanos trabajando. CQn solicitació~l. fundamenf,lll de:. compresión,

Las c:aracterísticas y condícion~S'ge:eíecu-dónde 10-:':3 distin­
tos tipos de dinteles y arcos se,efitE\blecen a continuacJón

Dintel adovelado.

Sus dovelas están constituidas por ladriHú;,;, en posfcíón ver·
tical el de lach:¡.ve y de inclina-clqngra-dualm,en:te ctéciente
hacia los arranques los demá,s,pOt1ju'ntasde;mortero en forma
de cuila. Las juntaspuedenserde:espesorunilort}1e en el caso,
POCo frecuente, de emplear'Jad,Iillo~:aplaítWlad(i$>;

Se ejecutarán sobre cimbrajll1!lrcan~o,.súbre·regloueB 10&
gruesos de las dovelas. Se recomienda espesor de las juntas no
inferior t!b-7 milímetros en el intrRd,ó,s;y no superior a 20 milí­
metros en el tra.sdós~

Los ladrillos se sen tanin a pa,rtiT' de 'ca:~:a arraT1qtú~, simul··
táneamente en ambos lados, y finalmElntBse co-locuút la clave
aplomada, enlechándola en sus do~ caras para consh l,uir las
juntas laterales.

Se COI"lst.n.li.rán sobre cimbra que soporte su peso hasta el
fra¡guado del mortero, marcando la . posición de las hiladas y
sen-a.lando su inc!inaciÓtocon cintret;

Los lad¡"illos se sentarán a partir deeada arranque símui­
táneamente a cada lado, y ftnahnente se colocara la clave
aplomada, enlech21ndola.

E,JEGtJC!ON VE BÓVEDA;S DE LADRILlO

Las bóvedas de fábrica de ladrillo elementos superficiales
de simple curvatura, y las~pulas; de doble curvatura, cubren
espados trabajando con solicitación fundamental de compresíón
en cua:Jquíel~ dirección'.

Las canu.:terísticas y condido-n~s .. de ejecución de los dis·
tintos tipos se establecen a continuación~

Bóvedas ¡;iUru1rica.':.

Sus dovelas están constHuídas por hiladas rectas, en. gene~
fal normales a la superficie. ciHndríc~lde intradós, con juntas
de mortl'iro de espesor variable.

Se construye sobre,una dmbra.¡::.ó.i1tinpa,marcandose sobre
ésta lasíuntas lon.gitudlnales del.intradós y guiándos~ las
del tra-sdós porcuerclas.

Los ladríllos de hiIildasoon·tigua-s ,tendrán juntas encontra~

das. Se comenzará la- ejecUción ,simult/Lneam:enteen ambos
arranqUtlS por hiladas, cOlllpletas, o.cerr~do en escalera. Los
ladtmo~ de la hilada de clave se-enlecharán /lo cada lado para
formar h.l.s juntas,

Una' veZ. construída la bóveda,_sever~t(Lmortero enSl! tras­
dóspa.ra que rellene y cubr,a-porCCl:fllPletolas juntas de los
ladrillos, aJIojándose t:lIl poco deSPliés Is,'cimbra para que los
ladrillos hagan el asíemto l1ecesario.

Transcurrido el plazo seiíaladó,porel Aparejador para el
descimbrado, se ejecutará ést~ Sl;l-l:1Ve.mente, evitándose movi~

mientas bruscos y golpes, temp-lándose convenientemente para
evitar lag quiebras.

IrtterS~,Cfión de bóvedas.

En la. construcción de íntersecciones de bóvedas por pene­
tl"a<;:jón d(! IUnetos. enb6vedas por ariatao en bóvedas de
rincón dl-} cla.ustro se cuidará la ~jecución de la traba de los
ladnllos en la intersección,. pasando alternativamente hiladas
de una H otra parte de f6tma·4ue haya ladrillos que corres~

¡mudan ft ~t.mbas, y se ejecutarán las' uniones con esmero, de
modo qqe nngulos y aristas queden con lineas continuas sm
ondulaciones ni escalonados.

± 5
± 5

Pilares

± 10
± 5

Muros-

oa +15 -lOa +15 +10
+15 ±15 ± 15

- ± 25 ± 25

± 10 ± 10 ± 10

±20 ± 20 ± 20

'- ± 10 ± 10
± 10 ±30 ± 30

± 2 ± 2 -

Ci.lnientos

Espesores
Alturas parciales
Alturas tataJes
Di'stancias parciales entre

ejes
DistilnciasBntre ejes ex­

tremos

1 Cotas üspecifkadas:

Desviaciones admisibles en miHme~
t'ro& para fábrica de ladrillo de

TOLF,RANCIA5 'EN LA F,IECtTCl-ÓNDE O~RAS DE FÁBRICA

Las tolerancias en la ejecución se ajustarán a lo especificado
en el proyecto. Si en él no se especifican, se tomarán los valo­
res si.guientes:

2. Desplomes:

En una planta
En IR altura. total

3. Horizontalidad de hiladas:

Por metroS de longitud

4. Planeídad de paramentos:

{Comprobada con regla de
2 metros}

Paramento para. enfosc!l-r
Paramento a cara vista

PR()TECClONES DURANTE. LAEJEcUCI6N

Las fábricas durante laeJ.ecución requieren las siguientes
protecciones;

Dintel de bolsón.

Consta de una dovela a cada laqót el bo.lsl'H1 o elemento
de clave. Cada dovela. está cons:tjtu~a por Jadd,Uos sentados
paralelamente, con. juntas de ~spet'ol': unif?~me;'cQnla in<:li~

nación de su arranque; El bolsÓn; cfe,fd.rynatt',apeciaJ, está
constituido por fábrica de. ladrillo: CDn hH~n~-as horizontales eh
espina de pez. u otra . disposición.

Su ejecuCión, Illás:s.encilla qu~ la, di;! dínteladovel'ado, se
realizará con las misma.s prescripcipnes que para éste,

Dintel de correa.

Empleado para huecos de p,queñ'aluz cl.:Lbiértos en muros,
está constituido por una hilacifl-. inferiorhtrtizont'HLe hiladas
sue-esivas que 6e 'ondulan,amp]ian~ grad-tlalrn·e~-te el espesor
de las juntas hacia el ce-ntrq d~~v!\.n{)' h$stttIMC,lln:z,ar- el es­
pe¡.,or especificado-enla. e:lave,'eil,teS1Elndo<>plic:uqmente contn~

la 'hilada onduladasuperiorlas,hiladas.,ho~l.zon·talesdel resto
de la fábrica y continuando luegoasf'. :p-o:rencima, o redu­
ciendo la ondulación de lashílai:i~s,'pordisminuCióngradual

del espesor de las junta,s hacia el centro,
Pueden ejecutarse con cimbra de tabla O-sohm un~ pl'i"

mera hilada sentada El la mano COn -yeso

Dintelo sardinel;

Es un falso dintel constituido por. uD.sanJinel vertical de
fabrica de ladrillo qúe reqUiere, la,c()locaclón ,de' un dintel resis­
tente, al cual oculta: por elexte:riór, resistiendo, .solamente su
peso propio~

Las condiciones de ejecuCÍónsop.las mismas del dintel a-do­
velado.

Arcos.

Sus dovelas están constituidas. .por la~l"ÍHó3 en ,general nor-~
males a la curva de intrad68,conjuntas rlemorleroen forma
de cuña,. salvo el caso, poco frecuente-, de. eO!plear ladrillos
aplantillados;

El tra!'"ado. despiece y traba :.e realil.ará como se indique
en lQs planos del&docurt¡:en~ciQn.técni~,no' estando p~r~

mitido, en caso de espesor de. doso'mas $9g-a,s. descomponerlo
en partes y constituirlo. por ll.na·o<má.s. n:l'1'icas,'(Jpe descansan
unas encima de otras, a menos que, asi sedotaUe, en 'Ias es~

pecificaciones.

1-1, 'iIi#Ull\
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Protección contra la lluvia..

Cuando se prevean fuertes lluvias se protegerán las partes
reClentemente ejecutadas con lámiuasdemateria]p!ástiC9u
otros medios, a fin de evitarla erosión de las juntas demprtero.

Protección contra las heladas.

Si ha helado antes de iniciar la jornada, no se roanudará
el trabajo sin haber revisado escrup'Uldsámente le. $jet:u,tadl1
en las cuarenta. y ocho horas anteriores;' 11 se .demolerán las
partes dañadas.

Si hiela cuando es la hora de eml?eza.r la iornaqá odurante
ésta, se suspenderá el trabajo." .~·arnbÓSOOSOS,Sé,pr()tl1l~wran
las partes de la fábrica I'ElCiellteJPet:l.~R:constriJ10JlS,

Sí se prevé que helará~urante 'la nocha ¡:;iguiente a una
jornada, se tomarán análogas preC:8uciQne.s,

firotección contra el calor.

En {iempo extremadamente se~,Q,Y, caTui.'úSo: !le, IlldntendrA
húmeda la fabrica recientenHmteel~cutEl,da, ~<findeqll~ no
se produzca una fuerte y rápidaeya:plJ~d¡)!l de1ti,gua d~l mor­
tero, lo cual alteraria el no::r;mal prQc.eso::de fragliado yel1du~

recimiento de éste,

Arriostrami$ntos durante, la constiucci6h,

Durante la construcción, de los; murljls• .Y m:i~ntra,<; Qstos nQ
hayan sido estabilizados,segu-n ,sf3a:,elcasQ.medJ:a.,fltel~colo~

cación de la viguería. de lascerph~, 'de la:'ejec'U,Ción: de :1os
forjados. etc., se tomarán16sprec:auci:9ues,neces.a.pia;s P!l~a. tluf;l
si sobrevienen fuertes vientos nC,lpuooal1 ser 'V()l,ca~os;Para
ello se amostrarán. los murosa']qs'anda-t:niQs"aiJa,€structura
de éstos lo pennite, o biens,eapunWJat-áncontablones,cuYQs
exttemos estén bien asegurados.

La altura del muro, a parUl':~e' la .cual hay ,que prever
la posibilidad de vuelco,de~ndera.del~spesor:de a,qtle-l, de
la clase o dosificación del conglornáréol.Il:t6~rnpleaQ.o.·.en.elmor­
tero, del número, de la distanciaentre-·otros . mures transver­
sales qUe traben al considerado,:etc;

Las precauciones indicadas se tomarán jne¡ud~bleméJ:lteal
terminar cada jornadadetrabaio, por apacible Ql1e·se muestre
el tiempo.

Rozas.

Sin autorización expresa del Aparejador. J~n mlll:05 (h~ carga
so prohibe la ejecución· de rozas horIzontales no seHalmias en
los planos.

I Siempre que sea posible se '\J-vita,.rá. hacer rolas en l<JS murOS
después de levantados, permitiéndose- ú~icamentJ:) rozas vert.i­
cales o de pendiente no inferior a . 7rf1, . siempre .. t¡'ue. su profun,
didad no exceda de un sexto del espesor· tlj~1 mUTO,

4.1.4. Ejecución de tabicados

GENER.~LIDADES

Se denominan tabicados todos aqu~lJosf~(en'entos tradicio­
nalmente fabricados con ladrillo l:IlJl;l.co. roclbjclo p:or cnntoo
testa, con mortero o yeso, aunque acttlal:ll1Btlte al¡;::uno}; decHos
~e construyen con otras técnicas, comprendiendo los sIguientes;

Tabicón.

Pared interior no estructural, cuyoespe~or" incluidos.ambos
guarnecidos, esta comprendido entre. 10, y lB c€ntüneh:os.

Tabique.

Parecl interior 110 estructural, Cuyo espc"úl', i(¡duidos ambos
guarnecidos, es no mayor de 10 centítnetro"

Bóveda tabicada.

Bóveda estructural o decorativa ejecutadaCOll. tilia o más
roscas de ladrillo hueco, cada rosca cQ'n el espésor del grueso
de un ladrillo.

Escalera tabícada.

Escalera cuyo elemento resistente es un (.oniuni.o enlazado
de bóvedas tabicadas,

CONI)JClONES GENERALES DE LOS TAJJtCÓN.!iS y TABlQCRSD!i Li>nHfUo

Se designarán por el grueso del ladrillo hueco utilizado en
su ejecución•.pudiendo ser;

Tabicón de 14 centímetros Ta;biqMe de 6;5 centímetrb$
Tabicón de 11.5 centímetros T!i,l;)iq,ue .Qe .. ~;3 c€'I)túnetrús
'labicón de 9 centímetros 'nabique-d-e 4 'Centí-metro-s

Con rasilla de 2,8 centímetros o- del,.') cenÜmettos Ita Sé
reLl llzarán tabiques. pudiendo emplearse en tabicados éomple-

mentariúspara revestir pUares o vigas, para chapar cajeados
o .rousde .'. instalaciones, .etc.

Los ladrilJQ,5Cetiu'n~cos ~l11pleaj:ios.en la, ejecución de tabi­
qUés y ~bicQnes.·.pue4en.ser-·;de ~lida~ tercera, a menos que
en. lasespecificacítmes técnicas Sé indique expresamente otra
calidad;

El mateI:i~Ide agi:\fre: .yeSQ1>ntorteto !ie· cemento. etc., y sus
caractetfstlcas y condiciones. de .. 'empleo se·· determinarán en
lAs espec:ificaciones t'ét:;nicas.

EJECUCIÓN, 'DE LlJS TAJ'lIQUEs Y'rABICoN~

Para prQ~der a la consti'uGc:ión de los: tabiques se sujetarán
dos. reglones :9i.en~pl~acl{)liel) l),llO Y. otro,e~tremO- de la posi~

ción· -q:Qe,Q<;;}t:par~,EtL:teLbiqm:hsiéste,n.oes,,~effi\lcha longitud,
o blen,'lliéste. es- :01'(1)": -larl{~;: ,se sitqará:n"' otros intermedios.

En, estos:'~gl(}n~s,~maI'~f;\ráll}as~,~hurasdecadaladrillo
y con, Ull ,Cftrde1:se itán': ~~liie:n:d0:' sllces~v~Iflente lasbiladas,
montánd.91as.',Sobre,:1a: ,~e' del tabiq'Ue;.qúe,se habrá limpiado
y nj!eJa~.():bie-n.:, >' , . .......•..

Las hil~da$ se éj~cutaran de tal .rtlaneTa. que: las juntas: ver~

ti-ca:Ie:s}1-O ··:,ae.co:rres¡:¡PIldan ...·en .. ': dos' 'hiJad-p.Ei sucesivas; para
consegu·if estp, las~mnda:hil{¡.i:I8.seemp~ará con un. ladrillo
partido"por l:a mitad;

En 166 ~a1?íqu,e&.constrúídos, cou1'eS:O,se 'arnasl1rá éste en
r~cipientes iiropios de:,rest(JS defAnte.ti¿l"~S'amasados, que pue­
deIt .m~if.ica:t.los f:iempml' de .·trag1Jad{)~'Se .. tendrá en cuenta
en la-ei'e:cJ,Jpi(¡pq,ué ~l::yeso ~h:r 1~ •lUItta$,entumecé al fraguado,
por lo qUe 9-e,becmiar~'\1n~junta.'superior para evitar excesiva
comp1"esil,)ndeltabiq:~ú~goptra e}>rol'j~o_

En l()s ta:}jlqtfl;l'S 'cón,stl"\líd.Cls"on'm:or~er()de cementó se ten­
drá, en.cí:.letJ;:1:tt91Ie· el'fIl0'rt",ro ·re-t,rae; :después de fraguado, por
lo que se Hmplearán dispesiciones, qUe eviten las grietas.

{/nwn-es d~ tabicones Y tabiqUes.

Las uniones de tabko~:e.s- y tabiques entre sí, en esquina
o cruce, y las uniones deéStósconlQs Ii1m:os. se eje4;utarán
con enjarje, •. pél,$,andose alternativamente las hiladas de uno
a otro elente.nto;

Ro;:as en tabiquc¡:¡.

Las rozB.spara empotrar tubos o .cajas de las in~5talaciones
se- rcuJi:z;arafl sin éIe~QUar el hlbj~ue_ tomándose para, ello las
prúcau-::tüneS necesaruu¡:.

Se eJeclltar,;tn con el ladrillo, yeso y mortero especificados
en la Documentac,Íón Técnica, y su trazado se ajustará a 10
de·finido eh-él.

Laprime~a ,hoja~ 'colocadade tabla .. en el intradós de la
bóveda, -se tomfi. ~on.'paS'ta' de yeso. SOl)re ella se sientan las
sucesiva.s. hojas recibidas conelmorteI:'p cie cemento especifi­
cado.

Al dobl-ar, ,se· tabicará a mata¡unta;bi~p. desplazando la posi­
ción de .• las··hHad'8,s oapatej-f3;I1dodía:,g;Qp.abnt3nte,

Es fu.nd'fimen:talqlJe, la primera hoja' se ejecute con gran
cuIdado, con tina colocación pe.rtfeeta de las rasHlas para evitar
que el .Oorde:, quede arpado.

El ladrillo· estará- bi~n mojado y con canto.'; y testas limpios
para elbUyna~arre,'deI y~so. o mortero.

No se mover/i ningún JadríUo después de colocado.

Se repla.ntearán d¡buian:do ,sobre .la pared lateral, previa­
mente; ,gu,Bi'rrecida con yesQ, fa djstt~ibucj.ón de peldaños y la
forma de la ,bóveda,

Laeurva :~:le.la bóveda tabicada qu€¡fo;-ma·la escalera puede
trazarse' dib'(lJando ~n una. ·plantil1a ··11\ .. catenaria que tle pro,
dUce al cblgaru,na c\1er4a' entre el punto. de arranque y el de
apoyo ,d,e la: hóveda,YCu:yalon'gitudes igual a la suma de
la dlsumcia, el\tralos puntos másull décimo de la altura
entre€lllos.

Ctlari(1o J~s bóved§ls ap9yen-en miJros, frontal o lateral­
mente"s,e ejecuwránen éstos rozas de2 centímetros de pro­
functidai;!..

La .cc)llstruccíqn. d~ las, bóvedas se realizará con el numero
de hOlásderasiUaes1'leCíf,J;cad'ó, la primera tomada con yeso
y~ las $ig~Iéntes... con tíloJ't13ro de cenlento. Las hojas se ejecu­
tarán 'co-Il j'\wtas'·solapadtls.:

Las,,'Q~V:edas s-e cOIl:struirán con una ligera caída hacia la
rOZa later,f;l,l.~ec~aa 10 lar~o ,dfOllmuro, de modo que la arísta
exterjúr:de;}~ op-ved8:::9ugde. elevada u~os.4 centímetros sobre
el inteiiarriue se intesta en el muro lateral.

·1.1.5. l'abtqu-eríaprefabricada.

CO}>Uf{:lQNESOENÉlRALES DE 'tABIQUES PREFABIUGADOS

Todos los tabiq:ues prefa:bricados;sea cual sea, el material
que 10SCDI1s:tituya; gUárdaran lascaraeterfsticas generales que
se citana cóntinuación:
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Aislami~nto aCÚB'tteo.

El tabique, formado por los'Il1ateri~les de que se trate, dará­
un aislamiento acústico de 3ú(j~",pa.ravlas frecuert<:ias usuales,
en tre, los locales, que se utilice ' Q.e sepllrad9~.

Cuando existan puertas u'otros'huecos c~rrados en los- t.abj~
ques ,se, podrá admitir u~aisl~mten(ol:l:c4,sticomed<iomen-o.r
al anterior; pero nunca inff;!rior' 'a; ;los25, d:B" para lasnüsnias
freCUencias.

PRÁCTICAS CONSTRUCTIVAS QUE' COADYUVAN,EL AlSLA;W,1'.l'-lTl)ACDS'nCO

Convendrá como, directtices,generales:

a), Utilizarnia.teríal de, ,rellel1<lJ()I1'las densoPiPsible.
b) Si existe. entramado' en,e1-tabique'~,he.Jnejora':rásu,'ri¡p~e:z

colocando los elementosestructur~.les.':~e_~()ttn&-'"qll?pr~$enten
al pl;\ramepto, su sppedicie de ' oa.n,to men'pf, -C~111o <!\le s.e
evitará suvibraci6ntransverSllk,<'~

el Como materiales ,de':revestiJ1}i.~Il.tosey:liH~!~ntori:pre~
ferencia los de naturalez8:b¡and~,;qu~',nos'darán Íl'naabs0rcion
acústica mayor,

dl .Se recomienda la. interI'upcióIid~la;;,cOhti.l'1lti.dfold(jelta·
biquecon el resto,de la consb"u,~l;:ión;,Co~.tfi:lmqttvo-,,$e;B0drp.n
aislar los tabiques en tooosu' :per1l,llét~(j;colpcando-:en)a$juntas
de enlace un material elitsticpqu:ero,mpa, la rigidez del con-
junto. ..... >

el Se asegurará la ausencia de fisutas·· oabe:rturfts inne-
cesarias. '.

Resistencia al fuego.

Los. materiales constitutivos. d~ los. tabi~~es se elegirán de
tal modo:que tenganpropiedaQes "c9tta·fw;¡gús- pór lin'pi.1riodo
mínimo de media hora.

Por tanto; se ,evitará eluSd.de,l(ls materiales que dismi­
nuyan esta' exigencia.

Agrietamiento.

Puede ser debido acuatroc~:us~s prindpales,:

al Movimientos.' estructu.r,ales.
b) Dilatación .'. oretracci6ri. ~el ;'tabiqu€,
el Transmisión. de ..vibracicne~.
d) Movimientos··en· eLrevesti~lénto.

Grietas debidasámoviiniéntosest'ri,l,cturi:Hes.

Se demorará laéjecucióndéLtl;lbiqué -hasta que la estruC­
tura haya hecho. stiasiento,_

Al . 'producirse movimiento ,y:: .• fleCl)~ten:e] suelo, la rigidez
del tabique .será tal,que sopbrte, •.~.u~.c,atgHsprQPias,

En el movimiento Y, f1e<:had~t: teé.ho.'Be.evitará..~ la5.grietas
interponiendo una lunta dema,terfal'.p~á~tis90separando total....
mente el tabique del forjado;superiw; sí se b:;.meqw~ los pri..,
meroS sean, muy graride~.

Cuando. se pr~vea'Japosib~eap:~rjciórl'"defllovimientos o
pandeós del entramado·vertic.al;;:s~"evitaran las grietas con
la utilización de, una junta'deshzanté~ .

Grietas debidas a dilataci6n oretracc;iót/. deltab-ique-.

En general; .son 'clébidas:,a:~1.\l1ltll()s;:-d.eh?rn~d~d.
Todos los materialesCtu~p:\l~d<iti,"suf:rit;,,est9s;efBctospreci­

sarán el altnacenamientoque sea.',neCesario antes de supuesta
en obra.

Grietas prOdUCidas porvibraci<Jnes,

Cuando seprévean vibrac:ioné!i ,d~: l()s ,.etetpentO&ést1'udurales
se aislará el tabique convElni~n-tero.e:n:te por medio de: bandas
elásticas. '

Gfietas producidas en ~vé$tirnWnto.

Si existen moviniientosq"l1~'s~: :püE!d,en ,~'r;lJ,lls~ttiral tabiq:\le:
y Se utilizan"lámJnas dUr8S'en'SU.oc,ons'tnuRcí61l';',se evitará sO
fijación' rígida; que ,podria dal',;:lUgar;a; ,la ,apa¡ric~~n de "gri,eta$.,

Resistencia' tí 'laacCiólfdeiunchoque pes(ldo

Se entiende por'o.ch()quepes~d~'"Iaélcqlóp,~(lhAbi'tual de
una carga que actúa s(lbreuna::stJ,perf~c1~,-,in;1~onªnt€,l,l:Ielele~
mento considerado; ,porej~InPl:ó,-:(f.:golpe ac(;iq~:ntat:·de un
ocupante, etc. , " '" "":"'<"," ,:" -- ,.,,'.

El tabique terminado;" 'ell, ,esia,dpoofnW1, ~elJe" res~,sür siJ1
desorden y sin deformación're;si(iua1.:':aFt~rergeWl":choCJ1,Iepesa~
do que produzca una eilergfade jmpactp.a~ t20 julios H2 k.Uo·
gramos/metro),

Resistencia a ·laacción,(Üun;~h.oque ¿¡Uf,O,

Se entlendépor ..chOque d¿fb,,:'Ja-acé.lón no. habitual de
una carga (¡ue. actl,ia sobre una superfIcie muy·· pequeña· de!

elemento (;oll'>iderado; por ejemplo, el golpe de la esquina de
un nttieble, etc.

Erlabique terminado, en es~:do:nQI'rhaJ~.debe resistir .la ac­
ción de· un choque du'rp, con ur,ía,eB€!.rgía.~,d8:impact~de. 2,5 ju­
lios H);2Skilpgramó-s/mf.;ltro), s'ini:IU!3'-5e;prQd.uzcan desperfectos
s-uperflciales :ni que se quiebre m se' 'fisure 'el tabique.

Resistencia a la acción de cargas,excéritricas.

Ca,be la posibili4a<i,de: Q,ue~~t'lÍ~h,(jargasque transmitan
al tabi~fUe esfuerzos paralelos a·su.-plano;, por ejemplo, aparatos
sani ta"o-s, etc_

Uri~carga de lOOl\:Hog:ran1()~qu~~tue,})sra,lelamente al
talliqua; .colocada a·.3Q'.centi~et,f9f ,d,e'B~·SlJ.perl'isie;debet;'á ser
resistida por dos -consphl-s!. ;prByiªta~9fl4.a,,..una· de .. dos. puntos
de .·fiiJl(:ión distantes., ¡5,.~nt1lt1étJys,.',Tfll:disposiciónequivale
a tenElt ancada 'PÚl)t() "9-S;fifaclóIt"l1na:,fuerza normal de
arranque o de penetración,,: de··109';kilo~ra.mo8.

Previsión de irtsta:laci6nf:s~

y :O~otr~i~o d3e, l~l~fu~~~~ra:~~ilí::~~~~ndu~dones, instaladones
Sin'ovienen prefij-ados,los, 'oriflc:ios ,CQuvenientemente, pre­

ciáar~'-qlie se hag&npte,Vill:me~te',ª'laco19c'acióndelelemento.
Lógicamente, lús~tl;Ttes o tal~I"()s;;SE!,harán de tal fonna

q-ue nt':? redUzcan inp.e1:jidamente 'la.msistencia y' estabilid.ad. del
ent-rawado. .' .....; ".' ..' ,.

~n. los .pn3fabricado~con,entram¡id0lUe~licoes' conveniente
:nevarJas pot'los.Pie~d~rechQs·,y:pB.s~I".lasep"horizontala través
d-el rodapié o de otroeletnerttolluecoParaleJo a esté.

Durohilidad,

Los tabiques deben.constrvirs~'<ief()n:n,aquepuedanman~
tener todas las cualId~des eneltl'elllPo;considerando factores
de .uso y de. material normales.

No r.eunirán condicione$pat'l1 ere:~ÜIl:iento dé microfloras.
microp:.tganislllos,ete.,;,qu~_:se~~satro-llanel1 condiciones. ópti­
mas ~l'el material que.(;on:s~tuy:a-:~ltabiqueHegaa contener
l1lás(l'é un 25 por l00(l~: hu:r:nedllQ.

Tolerancias dimensioncles<

Se define como "tOleranCia» d~ un ,e'lemento dado la dife­
renda entre la máxHnay la m,jnima dimensión que puede
'-adopt~r.

En·: edifkaciones U~,nen' un .º~t'á·ó-tel' simétrico; con desvia~
ciones positivas y negativas iguª,les anrelación auna medida
básiCa. . .

Laliledida que resulta Qe l1\:\lnión devarlos componentes
puede .5ÚX. cua1qu.ieTacj)rnp~n~id~,entréla suma, de las míni­
masmed'idas toleradas y'la suma. de: las máximas.

TABJQUES 1'!tf,FABRICIIDOS DE YESO

Se entiendE~n portabiqjJes prefa:b'ricaclos de yeso a los que
cump~iendo las condiciones de,la:'(iéfinici6I1. general, así como
todas. las caract.erístiqts generlll~~:df!l'apartadoanterior y la
cOInpqsidón9ue S6 ex.i~e·en:e~1?:~r~afos.igUiente.estáncons­
titliiQ,9S porbl-oques o porpa.n~l.~'slJ.elo~techo., cuyos espesores
seétnrguales .. a ·los .d-eltabiq\le,il1,c;:.l':lyend:o los ·eventuales reVes­
timientos de acabado si los P:WC,iSflIr.

Composición,

Irán compWJstos, como:rnate,ril3.1,.paS'El' por escayola o,en su
defectD, .por yeso. d-e.primera;· ... ;pu1i1endo llevar productos de
a.dición y materIales de. r~nenoaptoSP8ra·trabajar en armonía.
con el yesú.

División.

S.e.pueden eJeclj.tar con bloques o con .paneles suelo-techo.
defü~~dos ambos como· sigu~:

Bloque..c....Elem~nf;ocuy!J,~lt\lri:L;es:"u.n'8fraCCión ·de la. dé un
~:gJitri~~as dosdim~nsi~nes0~~J:8~'8Ol1'·delmismoorden de

P/inel sllelo··techo.~Es·aqu~l ;131e~~Jlto"de8l1chovariable,
espesor análogo n lo:sploquesy.;alt~I't\,jgual .a .la ·deun piso.

FotmlJ..

Lm~ elcm~nt-os para:tabfq'\l~~;:debenrresentar ,unaf0l'n18 bien
deIin:ida y. }¡.us caras>,pl~nas.:petfe~tasy ..libreS de-grietas y de
ning:y:na imperiección:'qu~:-:Itls:ljj~l$l1l::no"aptoB..... para su ,uso.
Puedeo ~ lIev$.r olifieias, .int~rior!'Js;:pen}:E!nt,o-ncesirán simétríca,-
ment~.es:pacjados> '

Te~l;tum ;i,;upufLc:ial,

Las' caras 4e! tl:tbique~9a,ba:dq'-:de'"be~'J)resentarsesinde~or­
ma<:i9tl nidefect.oaparente;aI8Jje(j,;"~b()lDb8miento, concaYlds­
des';,resqu~Q:táladur.8S', burbl,lias.-grij¡ltas,.ete.•. ·listaspara pin·
tar6empap,elar. . -

!I Milf-:!l!'f ¡
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1'amaño de tos paneles suelo-techo.

Podrán tener: espesores de 60, 90, 120 -ó 150 milÍ!lletros:
un ancho de 400, 600, 900 Ó 1.200 milímetros, y unaaltl,lra de
1200 a 3.600 milímetros para los de 60 mHlmetros deesp-e$or,
y de 1.200 a 4.800 milimetros para los dé 90, 120 Ó 150 mili­
inetros de espesor.

Tulerancias dimensionales.

Se admitirán las siguientes tolcrafl<:iHs dimensionales;

Espesor: ± 1 milímetro.
Ancho: ± 0,5 por 100.
Altura: ± 1 por 100.

Estabilidad dim~nsionat.

La desviación de la superficie exterior respecto al plano
teérico deberá ser inferior a 3tliilílliett(¡s,

Cuando los elementos sean rectangulares, el valor '8},)80]uto
de ]80 cotangente de cualquiera de IQs. án,gulosserá inferior
a 0,004 milímetros.

Las aristas serán rectílineasJcoR'$Elpara<;lones .éventwles
respecto a la recta teórica no s\lpetioresa '1 milímetro.

Contenido de humedad.

Los tabiques acabados no podrán contene-f mas de 1,ln 5; por
100 de humedad.

Los pesos oscilarán alrededor de los 50 kilDgramos/metro
cuadrado.

El. pegameno. una veZ secado en ~upu~sta en obra, deberá
reunir las mismas Cilracterísticas. de "J)ermeabiUdad y humec­
tación qüeel tabique. con lo que se evitará la aparición de
condensacione,s en las juntas.

Cort.e,

PueCI·en ser cortados, ta.ntolos tabiques como los paneles,
con un serrucho corriente. También se puede usar cincel para
abBrturas pequeñas. Si al cortar los elementos se deja visto
algún orificio" se compactará con pastaa;ntes· de su colocación.

Estas operactonesse harán siempr,e antes de lacolocacián.

Unión.

Se unirán a media mti:dera o· cuadrienhebrados. Se asegu­
rare elliP1ohlo de las juntas yertica!esy su alineación alter­
naiiva.enel caso de: bloqUes;

Se emplastecerán en los ángulos ·1 en las uniones.

Alineación.

Los tabiques se construirán en lineas, regulares y alineadas.

Colocación y ensamblaje.

Si son tabiques s(Jbre f.orjado o fabrica. los bloques se colo­
caran diréctamente.

Se u~aráel pegamento. necesario para asegurar la unión
entre los bloques y entre éstos y otra,s obras. y se pn}c\lrará.
que todasJas funtass€ llenen completámente.

Resistencia a flexión.

Al ensayar los paneles suelo-techo en posición. horizontal
y cargando por cualquiera de sus .. <los carassop~rt:ará,n,S:i'n
mostrar roturas internas entre superf;lciey nú.cleo.' cargas· no
inferiores a. las siguientes:

Peso específico aparente.

Los pesos específicos aparentes rnáximos admisibles. secados
So 40" C. varían de 0,7 a 1;2 kilogramosld€lcímelrocúhk:o,

Resistencia al fuego.

Los tabiques a base de yeso guargan las propjedade~ ~<::orta­

fuegos» dUrante una hQrfl por terrtlino medío

Resistencia a la compresión.

Nunca será menor a 50 kilogramos/m.:> ,ro ulildrndo

Grie;tas.

Adeni:ás4-e todos los casos considerados en las características
general;eá, ·,·00' refotza·tán··Joa 'táblquel3en las zonas ··ptóximas
á 'lós cercos, yen especial en losá;nguloasuperiores de los
mismos,

Acahqdode jutltas.

Las jtrrüasserán tan pequeñas corilo sea posible. Sial tabi­
que predsa· revestimiento, las· juntas· se . dejarán igualadas o
ligeramentéraspadas;. si :nonecesitat{frmÍnación. se acabarán
cuidacosamente. igualando con last:.petficie adyacente.

Las juntu5 uoabarán al mismo tiemPo:, que se siga adelante
con la obncSecuidar<iqulanoquedenad,R de pegamento sobre
la superficie de los elementos.

Extremosopuestús. Angr,¿los, Tabiq{ics·'enanús.

Tocio~ los orificios expuestos se d€'betán taponar hasta una
profundidad Ininhna· des pentimetros.

CU<Hlóa S? utilicen, par~ formar ..t~biques enanos.. se em­
plearan súpúrtes la-ien¡lesQ s6 usará 'tm t:arril superior de rigi­
dé¡; suficiente, que Se empotrará en, la estructura adyacente.

Tratamiento en el techo.

Lo.<:> tabiques serán 'atuñ~dos o sujet<,ls con clavos a ]a estruc­
tura supe,rior. a meno$. que se utiIicenotros métodos.

Se terminarán ,con' pasta.

Apertura,sde huecos.; Dtntele,s. Cercos.

Se utUi~rán bloques. p..5l:ra, const,ttür los huecos pequeños
se apoyarán los elementoJ:10 centímetros; como minimo, a cada
lado.

Los {.lueno e:xcedap de .. vezY·rned,~a. ;Ia.lon,gitud del bloque
se reaHz¡;¡,ran· por me<:Uo· d~t¡n' dintel"arqueadp. 'plano formado
por tres bl09,u€S':· eJ eentra~"flada,v:~~;:'secolocaráen forma
de dovela'. y .losde.ca:d8¡ .1adose,· 'afh8;Han.arán para asentar
20 centí!11etro,s:,cornQ mínimo;,s9br,e,::E!'1'~bique·en cada lado.

Los ,huecos mén0l'es de tao «;:enUmetrq8 seconstítuirán Con
dintelesreJdIzados; l'8,aliza¡josapnRrJ~9los bloques con redOn­
dos que:p,en~tren'atrav~:delos(~~~os.El dintel tendrá un
apoyo de yn,ntíni:ól0~e20ceIltftn~frof;.8¡.cadalado.

Para·huec()sm~Y(Jre$d:~·):80ce~tj~etro's··se usarán carga­
derosde,'maclera. l16rtnigÓn'arma90;o>ten~.a,dooacero laminado.

eUa'oda 'st*\ posIble. lO$: ~erc?:S Y3udrán sus pies derechos
yendo de st!.eloa··techo .para,asegu~rsU·fijación, y. tendrán
una entallad;urB: ó:e 1;5 ce~tínletros;comominimo; para recibir
los extr~1TI'os".deJos bl()(¡ues. ... . ' ... ~

Los dint~les.:,seconstrU:irán·.~insit\1">usando un tablero que
,sopotte<·elsofito' hasta q~'élm9r~~Q:, l1aya fra~uado.

Los que lleven armado "se construirán en el suelo.

lm:otporacjón. de ill$talaciones y·ooomos; Pf¡rfOTaciones.

La incQ~()raciÓI1.de .instftl:~ciones',!je"consideraráal elegir
el espeso!", d~,' 1~. ~leIl1entºs.Ptieden .ser ip.stltladosen la super~
fic~e o,;~n· rozas,' ,p()CoptofQ.l1(fa'S~

Las n)zu~,yez-ti~le~ no .sen\nmáS'pró!undasque un tercio
del es'peso:r:',4elele.mentQ. Las'·-hQriZ(lntalesno pasaran de un
cuarto d,el· éSpesoti

20
32
45

""

Cargas

RgICrá2---
6
9

12
15

cm

Espesores

Estabilidad.

La longitud de un tabique de yeso no excecteJa de 6 m,e,tto¡;,
a menos que se introduzcan sopQrtesque- acf(~€n'de :ngHiiz'&-
dores, '

La altura tampoco deberá exCeder de lo;:; 6 metros: y én
los casos próximos a esta dimensión se andanln bien a la
estructura principal.

PUE8TA EN OBRA DE LOS TABIQUES DE YESO

Manejo y almacenami~nto del material.

Serán cuidadosamente maneJadós· a lo largo de todas las
las operaciones. en especial eti1aseleyaciQne'Si

Se almacenarán en lugar ,seco,protegWJ.1doles en todo ffiQ­
mento de la lluvia y de la humedad.

Preparación del material.

Se evitará la mojadUrA de los ele:mentosantes de su colo­
cación.

Donde haya peligro delibsordón: .de agva' ele morte~o por
el yeso del elemento S} humed~erán lastaras de éste que
esten en contacto con lazana. humada; ,

Pegamento.

Consistirá en una mezcla de Yeso, lipo se!qihidh\tIJ retar:
dado, y un agregado, en laproporciónV'oll.liné~rjca'.~e;Urta.~~
de yeso por no más de dos de agregado (ut;ta, y tres, anpe,sol.
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Los elementos perforados no superarán nunca Jos dos ter~

clos de la superficie sólida.
Adornos muy ligeros pueden ser clavados en el yeso. Para

Jos de mayor peso se· introduciran tacos de madera apropiados
Las :Jerforaciones irán simétricamente colocadas.

Acabado.

Los tabiques podrán ir acabados con dos capas de enlucido.
Cuando el tabique no lo precise, deberá limpiarse y corregir

los defectos emplasteciendo.

Control de la obra.

Se comprobará que:

a) Los tabiques están aplomados y perfectamente alineados.
b) Los bloques vayan perfectamente ligadus a la estructura

principaL
el Las caras sean regulares,
d) Las juntas estén perfectamente rellenadas y rematadas.
e} No tengan ni salpicaduras, ni manchas de pegamento

úi de mortero.
fJ Los encuentros con los techos y SllOlos sean perfectos.
gl Los marcos de puertas y ventanas estén fíjados según

las normas.
hl Que las insh\laciones y adornos estén fijados en bloques

apropiados.

Control de la calidad. Ensayos.

Siempre que no se efect.úe un control continuo que asegure
)(1 calidad se tendrán que reahzar ensayo':>, como minjmo, cada
afio por un centro de ensayo de materIales ofidal u oficial·
mente reconocido.

Tabiques de cartón yeso.

Se componen de una base de yeso entre dos hojas de carlón
firmemente unidas. Es conveniente pár;a tabiques autoportan­
tes. No es recom~ndable para cerramientos en ningunn circuns­
tancia, a no ~er que vayan prepararlos adecuadamente para
ese uso.

Dimensiones. Normas dimensionalf's

El espesor de 2 centímetros, con una tolerancia de ~ .. 0,1 cen
tímetros. Los anchos serán de 50 Ó 60 centímetros, con una
tolerancia de ± 0,3 centímetros. las alturas de paneles podrán
ser: 150, 180, 210, 240, 260, 270 Y 300 centímetros, con una tole·
ranCÍa de ± 1 centímetro.,

Se fijará el tabique con la dimensión mayor en vertical;
esto limita la altura del tabique a la altura del panel. Su altura
máxima dentro de la' estabilidad será de 360 centímetros.

Aislamiento acústico. Absorción del sonido.

El aislamiento acústico vendrá dado por su masa, y será
no inferior a 30 dB para las frecuencias usua les.

La absorción del sonido depende en gran parte del acabado
superficiaL .

Resistencia al fuego y combustibilidad.

Para obtener la resistencia óptima al fuego es €sencial la
fijCl.ción de bordes resistentes ,al fuego,

Evitación de grietas.

Si se prevén movimientos estructurales, se evitara la apari·
ción de grietas mediante un adecuado aislamiento de los bordes.

En puertas y huecos se dispondrán maUas metálicas embe·
bidas en los recibidos.

Durabilidad y contaminaciones.

Tendrán una durabilidad adecuada, a no ser q\.le 'estén ex
puestos a la humedad.

No necesitarán ningún cuidado especial contra el ataque
de hongos ni contra la infección de plagas.

Resistencia.

No tienen la suficiente como para ser usados como tabiques
resistentes.

Resistencia al impacto.

Es moderada Y ,dependerá del acabado superficiaL

Estabilidad.

Los tabiques· de más de 360 centímetros de altura requieren
rigidlzadores intermedios. Si la longitud excede de 600 centíme~

tras, se precisarán rigidizadores intermedios.

f.'

PUESTA EN OBRA DE LOS TABIQUES DE CARTÓN YESO

Almacenamiento.

Se apilarán según su plano principal, sobre una superficie
ígl1alada, en un lugar seco y bien ventilado y protegiendo los
bordes y esquinas.

Corte,

Se podra dividir, bien con un serrucho de diente pequeño
o cortando, a.lternativamente, el cartón de ambas caras con un
cuchillo bien afilado. A continuación se colocara el panel sobre

. una superficie rígida, de tal modo que el borde de esta super­
ficie esté en linea con la de corte, y se quebrará el núcleo de
yeso con una fuerte sacudida.

Elevaci6n.

Se comenzará en un extremo y se continuará a 10 largo de
toda la línea del tabique.

Para mantener la alineación con los paneles adyacentes se
podrá usar, entre otros, tela gruesa entre las juntas, grapas
metá.licas permanentes o uniones de madera temporales. Ello
se hace imprescindible cuando tengan más de 300 centímetros
de altura.

Refuerzos,

Como refuerzo se pueden usar tiras metálicas ligeramente
fiíadas a los paneles en las junta,s, pudiendo ser embebidas
al apti.car el acabado al tabique.

PuertaH y otros hueco,';.

Los pies derechos irán de suelo a techo. El cerco será lo
suficientemente fuerte como para soportar el peso del panel
superior al hueco.

Se colocarán los cercos en el momento en que se eleven
los paneles. Se refOl;zarán para prevenir alabeados hasta que
no se encuentre el tabique terminado.

Tabiques enanos.

Habrá que fijar en el borde Ubre una pieza de suficiente
re:-;iste-ncia.

E.~tructurct adyacente.

Se puede presionar el borde sup.erior contra una ranura
en el techo, dejando caer entonces el inferior en el ran fijado
en el suelo.

lncorporaciór¡ de instalaciones y adornos.

Este panel no es recomendable para fijar instalaciones pe·
sadas.

Se fijarán tacOS de madera de 1 centímetro, empotrados en
el panel en orífícios realizados previamente, en las posiciones
precisas para fijar adornos, cortinas, raíles e instalaciones
eléctricas,

Acabado.
Se recomienda acabar con enlucido_ Para ello se aplicará

una capa de 1,50-1,75 centímetros de espesor por cada lado
del tabique.

Se fijarán soportes por un lado del tabique, mientras se
aplica la capa de yeso por el otro.

Comrol de la obra.

Se tendrá en cuenta:
al Los paneles estarán en posición correcta. después de

fijar la sujeción provisional y antes de la aplicación' dé la pri­
mera capa de yeso.

bJ Se fijaran tiras de tela en ambos lados de las juntas.

4,1.6, Trabajos complementarios

RECIBIDOS DE CERCOS

En el recibido de los cercos de vent.anas o de puertas exte­
riores o interiores se cumplirán las condiciones que se esta­
bloc:en a continuación:

Cercos de madera.

Los cercos de madera. que vayan a recibirse estarán pinta­
dos al menos con una mano de ,imprimación de pintura al óleo,
como minimo, y aceite d~ linaza cocido u otro tipo de pintura
para la que se haya demostrado un poder protector no inferior
a éste.

Coloc(1.CiÓn de los cercos.

Antes de· la colocacíón se comprobarán con metro las dimen­
siones, y con escuadra la ortogonalidad de los ángulos, recti-
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fiU1l1do lüs desviaciones, sí es posible hacetlo, o deseCh,:ln¡ja
los ql,C no puedan quedar dentro de las~'~lem.üclaf;estahleCldas.

Se colocarán en posición, que serectlhcarahastaque. hayan
quedado a linea. a plomo y a nivel. y se fiiur~nfecibiendo
1<1$ patillas en los cajeados de las fábricas, cuandú~ecoloqúen
sohr'e fábricas anteriormente ejeeutadaso apu?t~landoloscón
firmeza cuando las fábricas se ejecuten posterIormente, segan
el sistema establecido en el proyeoto.

Los materiales de recibido de patillas yae sellado de jUhtas
empleados serán los establecidos en el prOyecto,

Recibido de guardavivos.

Para la. protección de aristas salientes en los ,~ua~necidos
interiores de los paramentos o-d~I08reV{lCOs{l.xtenor~f1s~

emplearán, cuando se indique en el proyecto, guar?avivos metá.~
lteas embutidos ° guardavivos de madéraextenot$s.

Las dimonsiones del material oscilan dentro de los siguientes
valores, En e·l sentido de su mayor tougttudno serán mayores
de 650miJimetros ni meliOre$ de 200 milímetros. Su anchura no
~obrepasará 'lOs 350- :rrHHrilf!trosni ~rámenúr de 100 milimei;ros.
Su espesor será sup-er}orados~milímetros..

Las pio-zas podrán ser totalmente irregulares, irregulares so­
lamente en el ancho- o tipificadas.

Condiciones general'es del material,

tas piezas <'I.e pizarra serande constitución homogénea, de
grano fino y planas en su cara de mayor superficie.

No contendrán ni carbonato de cal ni piritas que atraviesen
pI esp-Osor· de' la pieza.

Sus prop:i~adesmec:ánicas permitinin cortarlas y taladrarlas
sin fracturAs. ·ni .exfoUaciones.

Su cóloriÓQ seráuiriforme,. comúnmente negro, azulado gri~
saceo y en algún caso pueden presentar to.nalidades ,marrones.

Guarduvivos metdlicos.

Se empleará el tipo de guardavivos inctica;d-o-en.el pt9'yecto,
de metal no corrosible, cinc" ac~rQ,$'~lya.p-tta'do" e~c,•.con borde
cilíndrico de 5-10 milímetros de€li~mett,o y alas perforadas
para agarre del guarnecido o mqrte~o.

Colocación de los guardavNo$ metálicos.

Los guardavivos se colocaráusobrelas fábric¡iS 1) tabicados
antes del guarnecido de paramentO$'" en posiei();tl, tal (.lueel
borde cilíndrico quede tangente a los ,~ra-men~os ss:tsro.j.orcs­
de los guarnecidos que encuentran.

Se sujetarán a las fábriCas o tabiguespor mudi(J de clavos
o grapas de metal no corrosible, diJ'~t&me,Hte o' sobre tacos
previamente introducidos.

El borde cilíndrico del guardavtvosservtrA d'e inaéstra. para
los guarnecidos de ambos param'entos.

Admisión del- materiaL

El Il1~teriaI no . presentará fisuras y emitirá sonido metálico
al ser gQlpeqdo,

No a-cus~I'áindido alguno. de humedad sobre una cara al
a.plicarsobl?13 4t .opu~st3.. .. d·urante veintiruatro horas, una co­
lumna de agJ;la :delOO milimetrosde altura;

No debe Sl:Isprber,en peso deágua, mitsde un 5 por 100 de
su pe,sóehs,éco.

SUnl€í:rgiQ;O .verticalmente en $.0 sentido .longitudinal en ~na
IftIh-ina·de agua; Tio ascenderá latrazll dé humedad, por capIla­
ridad, n):á:s,:de. un centímetros por ·encirna del nivel durante
veinticuatro 'horas.

Con áGidoo 11Q acusará la presenCia de carbonato de ca) ni
a la vLSta~apreGian\npirita$..

De-berá resistir 25, cidps del· ensay? de helaciclad.
Cumplirá las normas UNE 7089-7090-7091.

ESPFC¡nCAClO~ES TÉCNICAS

N CJMENC-LAT1,.lRA

42. RECUBRIMIENTO DE EDIFICIOS

COMIENZO DE LOS TRABAJOS DE REtUBR!-MIEN1"O.

Resi.stefn;ia a la intemperie.
D,:~bido ~; la~ '. diferen¡;i8<S .c1ima!ol~icas. de Esp~ña, no se

esta.nléc~;·ell,,··g~neral.}t;l'~$l~t1¡}1,1cla..,a.l~ lIltem~ene; ~er,!, a
pe tici(h¡, del:Apa,reja.clo-rde}a,obra,deber'R el- rabnca-f<lte mdlca:t
el()onl;port~entQ,de'suJlla..Wrial,al'~flsayode helac!dad, Indl­
candosipn:í~e'nlan!P'ie~lls,exfoli¡:¡cioneso desconchaduras, des-­
pués de, vein:ticincocicJosdehielo, y deshielo.

Resisltmciáa la flexión,

Se dete:t1riinaráhaUando la.. media ,de los resultadosobteni·
dosen ciIíCQ<,ensa-yo-s; expres:a<lo:en, kilogramos, con una máqui­
naapt~'pa.ráest'e,;eJ:lsayo,can un'filuz oe35 centímetros y
aumentu:n(i:(j;'Ja .cf,tr¡pl4- raz.ón~cincpkj1og'ramos por segundo.

Los 'falo~s' "oJJtery~doS"llo ,serán menores de:

- Vfl:1Qr~,ecliQ~l2(I;kHogra.mos.

"Vulo:r ·mini-ITlo,aisladO::9() kpogramos.
Resistencia a la permeabilidad,

Uso

El Arqujtecto JijF\.rá la,sespecifi-eaciones que cons¡dere necesa·
rías pa,fala.eJ€cuCión. d~l tecubrimiéIlto.. con este ti!?o de. ma­
terial. En su' defecto. se tendnlnen cuenta las espeCificacIOnes
de ejecud6n jara cubiertas Con piezas en forma de escamas.

Pendiente

l_áS pizurt,as se colocarán .. sobre superficies cuya ínclinación
este comprendiOaentre los- 25 y 90 grados.

TEJAS DE AllC!LLA COCiD-A

Tipos a emplear,

De los vatios. tipos existente5 se considerarán dos grupos:
Tejas curvas)" ,tejas plana.s. .

Tejas curvas son :a.quellas que no necesitan para su sujeCIón
n.ingú:ntipode enc:aje;' ó. gancho {árabe, flamenca, curva o lo~

muda. mats€!'lla, borgoña).

Condicüj.rie$g~neralesdel material.

Las tejas de ardUa cocida no presenlarán irregularidades en
su ferma.

Ten<fráh Sonido. me-tálicopúr percusión.
No serán' heladizas.
No ptesehtarán' exf-olütciones, fisuras o defectos en su super~

ficie.
No CQnte~grán saJes ,Solubles o módulos de calo magnesia

que sean saltadiz,us.
Preseiltat:án en toda su forma' ax-istas vivas o redondeadas

unifQrmeme't'fte.
No )~es~ntaráfi,al<ibeos.

c;ar~éerál1:: de. man~lias Y, eflorescencias.
Tenctnlnfraétura homogénea y de' grano fino.

Admisión ··del material.

obtenidas de-

Tipos a emplear.

Podrán empIcarse lashojJJs planas y dc'l""óa,
las rocas de pizarra.

PiL1ftRANATURAL

4.2}. Generalidades

Se describen en Jos siguientes articulas lus ('()tldici,Hl0sC!:lle
deben reunir los diversos mate-ri~le-5empleal1os(j'X-ClusJV'flInen~e

como materiul de :recubrimiento en la- eiecudón d:e l&cubieXta
de los edificios y las normas ele la correcta t~j~cLltlún de estos
trabajos.

Con el fin de tmificar criterios de- l.éxico para la destriP~

dón de elementos constructivos, se fí}a.nlas slguientes d&no~

minaciones para aqu-ellospüntos sin~ttla.t'és de lricutJ:iertaqu-e
esquemáticament.e definen todos los, :tasos,q,uep\leden presen·
tarSe en las distintas sUPElrflcies qp.e formán un cerramiento
de cubierta:

1. o Faldón.-Es cada uno de los. planQs, indina.dos que en
conjunto forman la superficie del spporte ba;5edeuna cubierta
o azotea,

2." Encuentro de faldón con fahiórt.-Las limahoyas. lima­
tesas, caballetes y soluclones sim.i:~reB.

3." Encuentro de faldón condesag'Ües.-Los- e-ncU'eutrescon
canalones, cazoletas o soluciones,s~tn;ila~s.

4." Encuentro de faldón co.nét~tp'entrivertical,:-""I~s solu­
ciones a distintos niveles, petos' Q'solucioneRs1triilare-s.

5." Solución del extremo del faldól) ...,..,.-:L0saletos... coronacio­
nes y soluciones similares.

En las Especificaciones se dete:rnünara el tipo de material
de recubrimiento a emplear y las ,so~llc~onElscon~ttuctivasaqop"
tadas para los punto.:.. singulares an,tes mep:cion~~qs, así C0111-0
las juntas de movimiento, tanto las· del oolfn::ío,coroo l'a:l;idel
soporte del recubrimiento.

Caso de no estar .expresadasen"las'especi¡¡C80cloIl~slas. solu~
ciones constructivas antes citadas, ,el Arquiteüto d'ebera det€'J>
minarlas antes del comienzo- de 10$ trabaj'os_

Antes de empezar los trabaJos" el o-ficiQqüe;e}ecut-e el rec
cubrimiento deberil compro-barquw;-~t~~t:adp,'d.:;;lit>~e .. e.s aC,ep­
table para el tipo de recubrimie¡¡to:'á.:émpla~ry q;\le,·la-s labores
complementarias realizadas:por,o~QsQi1cios;·.tale~<9')1nojuntas,

desagües, pararrayos, ante:nas9:o .. 'fV'; 'etc" están· termiiHldas
para poder acometer el reelíbri:rn:iento,

1,2.2. Materiales a emplearen recú,brimient-o
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en cada­
'rrJ,p~,da'. homo-

Se determinará el tiempo tr,anscurrido desd(, que se comience
el ensayo hasta que cae laprimerivg()ta, con una col.um,na de
agua de 50 milímetros encima:,del:puntornás ba)o de la té,ia
y de lO milímetros, como lllÍnimo, s01:Jr-e-f'i punto mús alto; no
goteando antes de los valOJ;,es.-sigttientes:

- Valor medio:· Dos horcas.
- Valor mínimo aislado: Una y m~mja IIO,ras

La admisión del material cumplira en lodo fas !'J';lftnas UNE
números 7191, 7192,7193 Y 41025,

Uso.

El Arquitecto fijará las espedficaciO'ne.s -que r;o.nsjdüHl nece·
sarias para la ejecución del,recubrim¡~ntoC(lueste tipo de mll~

terla!.
En su defecto, se tendrán en cuenta las, espeCificaciones de

ejecución para cubiertas con piezas de forma de {e,ja curvas Q

planas.

Pendiente.

Las tejas curvas se coJocarnn$Qbl'E' sup!.'dicies cuya incli"
nación esté comprendida entl'e 15 _Y '45 gtados;para pendientes
superiores a 45 grados van'coJgad~s_

TEJAS DE CEMENTo

Tipos a emplear,

Las piezas de ,recubrimiepto fabrim';~Hs con nlortnros, de ce,­
ménto deben comportarse cOrno- seespecIfkapma sus homólogos
de otro tipo de material. (Véase tejasplanaU

FlBRQeEMENTO

Tipos a emplear.

Podrá emplearse el materiaLcon$-tihl~dopor fib{'m; deamiantú
y cemento portland:, cuyas característica".; gcne.ra!Fs. mciepen­
di-entemente de Su, formato,&il)' cowurtes.

Las distintas formas que se presentan Hl <'1 merecido obligan
a tratamientos específicos,Ségún ;Sean~

Placas onduladas de granon,dao-pequu'l<:1 'mda
Escamas (pizarras o tejas defihroeemcnto)

Las dimensiones de estos materiales; esüü'ünd'e üruerdo cm1
el catálogo de los fabricantes;'-;; 'los.tipúi ~,er)lplenr se desig·
narán por su longitud ynúmero de' on(j-H.,s, ~h el (faso de usatse
este tipo de' material, YP9rs:us<dül1enSlOnt~S ('Jl eJcasode
escamas; especificando SU', forr¡¡a por anaJogb como pizarrafi o
tejas de fibrocementó.

Condiciones generales del material.

Con independencia.de la. fonna,que es
caso, las plezas de "fibrocemento""debC'u ,tJ::r
géneas y no tener grietaS,nj'clefprmªóonE's.

Deben se incombustibles, ", inlperm~!ab]es'y no heladizas,
Pueden ser de color grisú colQreadas; pe-r'1, en'{';;'ü' CIiSO, el

colorido debe ser permanente.

Admisioftdel material.

Las piezas de fibroceménto pre;<;f',ntal'j;, un;" fnJt Llt'f~ (:om
pacta y homogértea.;adrnitiéildo el (;orle ('on sJo:rra '!>in roturas
ni exfoliaciones.

La superficie que se exponga, ala i:atenip,t'riti Ber:: lisa y sin
deformaciones. Los bordes de lasp¡ezns .~er:án rectos.

No acusarán exudaciones pQrUna:éar~l,ill a-pUc<¡r sobr,c' la
opuesta {en los ca:p.ales, en'eL,casode plH(:as onduladas}. au..
rante cuarenta y, ocho horas; una (olumrn dú at:;:u:l de so mi-
límetros de altura. -

En los ensayos de absorci6n. no admiÜr.ll'í DltlS dI;) 12 por 100
de su peso en seco

No serán. atacadas por· una di5lÓluci6n'1í ;, -POle lno ácidü
nítrico, sulfúrico o clorhfdrico, ni po?' (.Ira dé '''''',,''nco de
igual dosificación.

No acusarán desperfectos después do 2.; dc-k;s de': :'11811,)"0 dG
heJadicidad.

Cumplirán las normas UNE 703',)-'11007.

Uso.

El Arquitecto fijará lasespe.dficad(inesqlli~con~id' P) neCr)-·
sarias para la ejecución del recppririti-i'-'ull) do
materiaL En su defecto, se tRn~ránerl .CUPO"l
nes de ejecución para cubiertasGon piezas ('n furnia
o en forma de teías, según el caso:

Pendiente.

Las placas onduladas se cQ.1ocftl'án sohr(~ suncrl1nes cuya
inclinación esté comprendid,aent:re '!OX 90. grados,

En el caso de pizarras, de .~ñtocementn.. SQ -eolocnrán sobre
superficies cuya inclinación esté: ,comprendida entre 25 y 90
grados.

En el cm;n de tejas de fib-rocemeo-to-, se coocarán sobre su·
perficies cuya inclinación esté comprendida entre 20 y 45 gra-oos,

b.-l_PERMF.AP:Ul~NTF.S BITUMINOSOS DE SUPERFICIE

Tipos a emplear.

Sepuüden emplear los materiales básicos denominados oxias­
faltos o los productosel'aborad()s o prefabricados cuyos prin­
cipales ,componentes son materiales de tipo bituminoso.

Las"tipos de material.según'supa:so:" se plasifican, en~ Impri
madores, -o aq-ueUosque su finalidi:td, es preparar el soporte de
la jmpe:rmeabiJi~ac1ón,y coqtppnentes de Ja 1l1embrana, o aque­
llos CUya fuu(;ióu es formar la membrana lmpermeabilizante
propiartlonte dich'i.

Condidr;/"i¡>s generales del material.

Estos tipos de material poseen, engenerat una gran inercia
químié;a y son impermeabLes al agua.

Son muy ada,ptables y'dé fácil'manipulación.
Exigen siempre una _p~~cción,alB.xterior, que podrá ser

independiente de la rrrem~rana,()in.p_~llÍ1:'se.en ella.
Exi~te-Jl incompatibilidadesde':uSQ---~ntrE:llosproductos de base

a-sfáltica y aquellos cuya base ,sea-el' alqu~trán.
Los productos que Se p:r:e.sentenen,forma de pastas deberán

ser env&sadQs en bid-ones y los :Laminares en forma de :rollos o
pItUl¡:;tlas.

En (\1 calentamiento. de -esto-spmductgs no debe sobrepasarse
nunca-el limitfJ fijado por el fabricante olas normas que truten
sobre'esta clase de rriateríi:tl.

Admisú~,n de! material.

El materia! no presentará trazas de descúmpósicíón ni dote­
riÚrode ninguna clase.

No se ad'mitírú niügún material sin envase o embalaje dé
origel1. o

EICon5tructor facilitará las ,muE1strasfi6 material que .sean
necesarias prt-ra comprobar su:compc¡rt-ami:ento en laboratorio.

Nose admitirán m:at,etialesque lwgaranticen una durabi­
lídad 'de- acuerdo con el uso a que' se desti-ll:e la impermeabili­
zttCÍón .. 11i aquellos que puedan fluir a- temperaturas previstas
en la cubh'l't-ü df: acuerdo qm láSpendieIltes donde han de ser
aplicados

No se admiten sistémas de ejecliciónqueno vayan debida­
l1lent.~ prolegid-os. biensca por. in,glusi6n •. de una última capa
do autoprol:(iccJón o- por una protecc,ión posterior.

Uso,

El. Arquitecto fijará las· especificaciones q:ue considere nece­
sariaspara la BjecücJón delredubrimiento can este tipo de
materiaL

En su defecto. se tendr$n en cuenta las· especificaciones de
ciecuc1órl de cubiertas c.on piezas de forma laminar.

Pendiente

Las membranas impernwabiliz.antes pueden colocarse sobre
superficies cuya inclinación osci,laentrel y. 90 grados. Siempre
que el en<;ayo de laboratorio ac1mita la- pendiente escogida.

C[Ne

Podrán ¡\H¡,ple;n-se las laminas da dicho metal procedentes de
S{}gwl<la fu,s.ion, con un tninimo- del 1,5 por 100 de sustancias
extrañas. presentado en planchas de superficie lisa. chapas
ol1dulát:{;;.s o t-1${;~U:Ilas

Sus (jímcnsí01'lGs estarán de acuerdo con el catálogo de los
f::tb¡~iCtU\.te'L

Su·esprsor mfnimo será de 0,6 miHmetros y el máximo de
2,5 miHmetruR.

Las IÚ.mjnas dE': cinc tendrán su S\lperficie perfedamente )jsa
y s-u esp-,)~,()r será unifO-rme_

Este material, en córltactocon atmósf?fas li1l1pias, se aU,to­
protege- con una película. protectora;pero¡ .en ambientes ácidos,
f>1J comrort.a..mÜmí.o es malo_

En el uso 'de este m.aterialexistel1 contraindicaciones' de con­
tacto directo con cobre: y .hierro; e incluso con aguas proceden­
tes desupel~lc¡c-sque contengan estos materiales.

Es muy dllatablé.
Admite ":oldadura.
Los ,'ierLt,n$ vicl<Jntos pueden levantar cubiertas de este tipo.

Aclmiu;'(¡n del material.

Las pí8:.r:<1;; de cio(: presentarán una fractura brillante y $U
superfici<? será perfectament.e lisa, no admitiéndóse picaduras,
abolladu¡'a:';1 u otras deformacion$s.
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Podrán arrollarse sobre un mandril de 14 cnttt!metros 'd~ O:iá.~

metro y no se foliarán.
No se admitirán dobleces ni otros de'S:p:érrecto$.

Uso_

Et Arquitecto fijará las -especificaci<mes>quBconSidere nl:')ce~
sarias para ·la 6¡ecucion delrecubrin:li'~I1tocon .este:}ipOd~,ma~
teriaL En su defecto, se tendrán.en.~~,~ntaJasespfi¡t:ificaGiºnes
de ejücución para materiales··It:letá.HcQ~::.~nlo*na.la91~nar>;:

En el caso de placas ondutadas. 'se'~jecu~rAel:repu1)ril1J'h~nto
como se especifica para este' típ(),<:l:e:m,ateriQle$~,-En_~l,daS? -;dE¡:
piezas en forma de escamas o ,pl~rras, se ,'el~lCUUtra;corno se
especifica para este tipo de materiá.fe~t

Pendiente,

Las superficies que forman la cubierta. tqndnin"U~Ht pH(idíente
que oscila entre :~ y ~o grados;pa:r,~~,I.SI;lso.li,e'plel,as"J1;llT1~n}~res

metálicas engatilladas; de, 10, 11. 9Q_gTaél/;)s;~n'y1: (;asp<dB' ,cliapas
onduladas, y de 25a 90 grados;>enel'ca'So- deeSCIHrÚi::f;"9 Jliiarrás
de cinc, ,

PlO\H)

Tipos a emplear-

Podrán emplearse las láolinas,':de'di-cJl-O. mf't~d" -p-r-O-C'Bdé?--te 'de
sogunda fusión, dulce, flexible, pres~btadB ellplartcl:Ia& ~e su­
perficie lisa.

Sus dimensiones con'Qspon.derEl,l1.."a:,las)Jet 'CáláJ?~o ,'del fa e

hricante y su espesor'minimo sera(JiiJ.;:'¿,5ai::1 ,hlirímetro:'l',

Condiciones generales.

Las láminas de plomo deben setdlj::etiles, ,:tle:db~s; estar pér·­
f('ct.unente laminadas. presentando un~tl¡:le-S~H' :ul)itQrJ:Tl~,Ysu­
perricies lisas, y en contacto ,c0lt,la-',a:tllló~f~r:a'se__ l.i.\tt(~proteg(l

con una película de óxido inso~ll~.le~ E~tit'Gqn~rain-d:ic~~'9.el
cont.acto con yeso fresco. la.· cal,rnadeta:'S:"dQ'; B;ttC'rna y ,rn~tales
susceptibles de oxidación.

Es un material muy dilatable 'Y faeilü::~e:Iitf: d'ifofnl1'\l)le.
Admite soldadura.
Su colorido es .gtis azulado.

Admisión del material

Las piezas de plomo presentaran una'frflctura,bril1u'nte y
cristalina.

Su superficie será lisa., SÜ} pi-ca(ju~as. ni__ éx-foHaciones,
No se admitirán dobleces,ni v~t:iacione$dll e~pesot<rOturas,

ni cualquier tipo de deformaGion~$>

Resistirá a la tracCión mínima de- 2 kg/mnity compre'
sión 4 kglmm2.

Fundirá a 332~ C.

Uso.

El ArquHecto fijará las especlfiCadones que. (~onsideree'·nece­
sariél.s para la ejecución del recubrün:iento con este tipo de
material.

En su defecto, se· tendrá. en CUé'n~a 19:NPe-cifiquiofQ.-.ra la.
elecución de cubiertas con rn-ateriales metálicos ,de:- forma la­
minar.

Pendiente.

La!; superficies que fornl-an la cubierta tendrán una pend lente
que oscila entre 3 y 90 grados,

COBRE

Tipos a emplear.

POdrfA.-n emplearse las plancha.s de dicho metal,p-res:entadas
en forma de láminas de superficie lilm.

Sus dimensiones se aiustarAnal'catalog-ode kl~ Jahticant.t-,,,
y su espesor no será menor de· 0;4-' m!IiJ!l~ír()sni; maypr de
1,25 milímetros. '

Condiciones generales.

Las lámina~ de pobre tendn:ln una superficie Usa y plana y
su espesor sera UnIforme.

Es muy resistente a la corroBión, incluso en a:mbi~fitesslll­
furosos.

Con el tiempo se recubre de ,unap~Jicüta·d€ ,sulfato de C01Q.f
verde, insoluble, que la PTot~ge.. "

Este material tiene inco-mpa-tibilid:tu:les',d€; contacto con el
hien'o y el cinc, ,

Su color es rojizo.

A.dmisión del materiaL

Las piezas de cobre presentflrán unastipei::fJcle lisay-p1ana.
sin abolladuras ni picaduras.

No seadrtütiráIl,d()qJ~es nivaríaciones de espesor, roturas.
ni cualq,uie-rtipo·de·· deformaeiones.

Usó,

El Arqui tecito .fijaT~, las especifiéEi:dones. que . cónsidere nece­
sa-ríns-para l~ ejoecución del recubI'imientoconeste tipo de ma­
terial.

En ~u defecto. se tendrá en .cuenta lo especIficado para la
eje--C:uciórt de cut;:iler'tas con matet'1alés metálIcos de forma la­
minar.

Pendientc.

Las st,l}:H'·rfi:cie.s ,que forman la Gubietta tendrán una. pen­
díent,e que o~cile~.ntr-e 3 y 90 gr~d~. para el caso de piezas
l1:l.mmares roetáUCflS.

ALlJMlNIO

Tipos (t emplea.r.

PuedeneI;hplea,r&e Jaspi~#asdedichomelal que :'le presentan
en·. fO;~tl dé:';'plfi,n¡;;has:, 1~~asU9n<:illJadª,s

Lf\sdi-inen.~ioI1:e5,:,CBrfE}Sp()11'(::IerJinal~sd/;;l1 catálogo del fabri­
cante ysu eSPesormínjmo~eril;<1e·'O.6 milímetros.

e o-ndiciontr$ ... g,zn-étp, leide-l,m'Clf8rial.

Es Unrn~tªrial,inaleab-leYdúGii1,d.e:granresistencia a la
córt:'-O$ifm.:'''';:":'.:.. .....•.. ,. ,

f:n.'co,l1-tac~o;;-cop:e;I',~t'l1bi.eIl.te; '~.re9tJ,pr:f3:inmediHtam ...mte de
unacaPll,d:e,pxiQo,lJ!,\lY :9111'~'-'Y'pri!.ctic·ªll1enteinerte.

ResistE' :ble,n Iús,am~tentés: marinos y sulfurosos.
Es ni.uy Hg;er? y, l;iJlatab}e,
Exíste'tJ cO~ltraindic¡;lCiúne:¡¡,de.,cú,ntactocon el cobre, estaño

y Plo-mo,asf.sorr;roc(}D,.e1 flierro,hUWedo'. ,por lo qUe se d,ebe
usars.ie:rllPre::,gal:vani,~ado" en. el ca:,SCt"tfe ser necesario su uSo.

Ta'lnbién~~::peligr?~. el contacto-con :yesos, hormigones o
ni.orteroshüUlÍ:'ldqs... ..' .

petmlt-e la,laminacl,QiJ.eri bandas de gran longitud.

Admisión <tel materia.l.

Elma.t17r1tif pte~en.t.~ráUncúlor blanco. brillante y las fiU­
pcrrid~'<;¡ de )~slamit'1a~ seránJisas;sín Ficaduras ni defectos.

No set\dI11ititá!}..\Iit~i.~<;i0Tlesenel· espesor, abolladuras, ni
cualquier tjpg d~ de'rór.rn!,\ó-io-nes.

Uso.

El Ari'Juih'l'¡:to fijatá,las e~e:?lfrc,acítin€'sque,considere nece­
satías para<,I~ ej~cución, ;d~.lteCu,bririli€t1to,ton este típo de
materiales; "E.l1 su.de-ffllJto,<:.set~Hlod~Ane:rl, .puetlt-a "las, especifica­
cion{!-s de ej!?Cució-npara: mater~al~s metliltcos en forma de lá-
mInas. ",i, ,,',':' ,," , . " ,_. , '<:'

En, el, p8;sq'de; p1.aqls_J}~ql,llad~s;"se fÍ,ecutar~ el recubrim ¡en to
coinose e,spe,~i,tlc<1'p~u,"tiest~ti:po'Ae:ffif,t;teriJille.s.

En, elCf1s;q1 :de;:pj,€,~~,s ,e,speciii:l!s arrtPllr!idas por patente, se
ap-~icaransj~HíeI\d() hilO jnstrU-c<;ioI1~s del. fabricante.

ACE.RO GIH,V~NlZAOO

Tipos a ei#,plea-r,

PuedellÉ!tr-Ple~r.~eJat¡,' pieZas de acero ,gaJvanizado que se pre­
senten en f()I1tl~'de'Jápina,slisa"u 0-,ndoladas.

Susd:hl1ef,l~t():n~~!)S~~<Ííl.dellcUer~(lconelcatálogo de los
fabrica.ntesy',su :~speSq-ts$rá; como rp'inimo, de 0,6 milímetros.

Condidontts genenlt,es.

Laspieza~dea-cefo'galvan-¡zaQo tendrán su superficie pet­
fcctarnente,lt~a,ysue,speS?r seráunfforme.

Existen 'c9ntraindh::aciones de usoseme¡a.,ntes a las de las
pie:z;as ,de cinc"

PuEld,:e-n"'~S13,en,có:nta'Cto con madera. hormigón, mortero,
plomo,cin<::y,ah.lminio~

Es dtlatable.

Admisión del ntuterial.

taspj~ta$<ie.,ace,ro .. galvanizado pre:sen taninsuperficies lísas
y espesorun~f()nne'&¡fl RbüUadur:a:sni r()turas.

El.,galvani9:Rdo,s~rá;:'p.eri'ecto'·.sitl··que existan plt:aduras, abo­
lladuras ni dj3spectos,.'d:e:'nil}gtl[l!l ~'clase~

Uso.

El Ar<:¡uJtécto iij,a'Fá,,-1:as .. espét}ficaclones que considere nece­
sa.rias para,Jaelecucióntiel .rec:ubrimiento ..·con este tipo de
materiat ,En.:~u:d~fflC_tp;: ·~.tendrán,~tJ 'Cuenta las especificacio­
nes·.de elec~cf<?tl'p~r:l:i::ll1~t~r;~ales"m'e~áliqos~en forma laminar.

En'·élc~,<ie:pj~~~,'()nClufa.gas;.$Se,¡~cutárá·el récubrimien to
como.· .se'-e$,p~i~sa .'•.,p~l1l.'est~,:#-Po. (le m,ate,rü,tles.

En él (::,a$~tda:p~ez~",es:pEWia1(;';s·wJp patente, se seguirán las
espe-cificaciún;~s',del'·fªbric~nte.'
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4-.2,3. Ejecución de la cubierta de la edificación

FORMACIÓN DE LA CUBIERTA

El cerramiento q~la cubiertaestará,fQ.l'1l1ado por un súpQIte
estructural resistente y un soporte'·del mat!;iriE,llderecubrirmento.
aunque ambos pueden' ser, el mismo elemento OO¡:Il'¡lrueti":Q.

En laformacjóllde tddaCul?i~!"t,a.:se,tltal'áy;ejecutara con
anterioridad el sistemadeeva.c'llació~lde'ag\His:"d~ forma q~e,

al realizar el recubrimiento, éste·:a:co'Q1et:!i:pede:ct~'mel'ltesobre:'
aquéL

El valor aislante tiel conjunto reunirá; las C0!1cUÓÜl100 .exigidas
por las condiciones de ha¡bitabilidad 'de,' laedil)oación que debe
proteger.

En todacubiert~ se acu~án'Ja.s::tutitasdeledifjcioy las.
del soporte c:iel 'recubrimiento,s~~st8§fuer~nnecl::lsarias.

Las pendientes de las,supediciesCl1ief0t:n1tin l~LcubiE'rtaes~

tarán'de acuerooc(mlas,a.dn:ti~ibIEfsparªelmater:.ial,de mcubri··
miento que piense emplearse.

MANIPUUCIÓNDE LOSMATERIALE$

CualqUier tipo.de materUtl d~·t~quhrimi~nto~w, lY\nniputará
con cuidado de no de~eriotarlo.,::álm.a,c~páildol<jeplos taios su­
ficientemente repartido.par:a.no,prG4u9irGa!:g~s;,.peligrosas.

Antes de su' colocadÓIl · eno'1:Ir$.:,~~berá' ';replantearse·s1,1 co:lo~
cación y se reconocerá perfectaiJlente la'ljasedel·'Soporte para
comprobar que puede ap1icarse-':·}lebid~rneJ:1.te.

En el caso'deexislir alguDJI,:aDomalia. 'tm' eF sop!>tte. que ll?
asegure el perl'ecto. funcÍonan'1'¡ento<ie la. c\}blerta,. el .. afiElo !'lue
realice lostr~balos.de ~ubrill)irJ).t9 de!?erá advertirlo~pllra
su subsanación, comunicándolo expresamente al Aparejador.

EJE-GUCIÓNDE 'CUBIERTAS TRANSiTABLES

Terrazas ti la catalana.

Se considera -en' este apartado: el. c8s{}singulnT de cerra­
miento de cubierta; conslstentee!1 un tH,h}~ro' flotante de la"
drillo sustentado por· tabicruillosy.protegidopor un rnateriat de
solado.

Formación de la terraza a la cqtitlcna.

Tablero.
Los tableros serán de rasilla recihida con fe"o negLj

en la primera hoja ycon'morte:~'de:ce.mentolm la siguiente o
siguientes, y colocacias éstas endíagolJal; reSpE'cto a la hpja
anterior.

Las rasillas se ·dispondrán .~ie~pre ..•d~modn .. quo sus juntas
sean siempre encontradas en laS·,dosdirec,c19nP:S. y sjnesL~\hleGor

ningún enl$Ce en.trelos tal?leros,xlostabiqulHos.a fJllde que
el conjunto de. aquéllos forme ·unll1ouolitQ independlünte y
simplemente apoyado elléstos,

La última· hoja del tablEi'r.ode.rasiUks0 eIcétitarú de forma
qUe las Umatesas '.y limahúyas;,llo. formen arista,. sino 101110,
parll e1 mejor asiento,delal1,oja.<i~protecdón, que Sün\ de­
baldosm. catalán ceritm}co,delrnetlOr:tamau.c p<:lsibk,panl f1:1­
cilitar su adaptación·alach.?flarya,dnd~.lasJin,.as.

Los tableros quedarán1ipres en todo SIl plwlmú'tro sin Hq-:nr
a entestar en ningún e1ementocous:rrucÍ-J'vo' que·.soo';-f.;'.salga. de
la cubierta.

Tabiquíllos.
Los tabiquillos que sustentan él tabh"m :~er;ir¡ dI" llldrjJlo

hueco e irán constrúidóssobte -el forjado res-j."i:enh: que Se pre­
tende cubrir. Los espac:ios,~pqL1e-estos: tahi(n::üU-O" .d¡vídmn '.u;
cámara deberán estar comunjC'á~OS!l~trc sI. para. fat::ilitar la
ventilación e igualmentedeberiín, estar coJ11unlcadn::¡ con el
extenor.

La separación entre tabiquillol?será de unos so ·C€'n-timetros
entre sí y. tendrán la altura con'rel1iente 8 lndiJ;lJ¡ci:ón para­
conseguir adecuada pendiente de Jos ffi;ldone-s Que forman .los
tableros.

Se procurará pa$ar en hueco los tabiquUlos sohré las vigue·
tas del forjado.

No deberán construirse tableros conJná" de ¡,HmeLros cua­
drados, lo que obliga a,la, fonnación do l)in:as cl~, dl1aj:ación
y su correspondiente preparet;t:ión de tnbiqum",,~~.

Juntas de movimíento. del. mole,ro.
Además de las juntas .de ,lpovirnjanto dl};editki-o, deben'i.u

preverse juntas en, todos. aquellos.puntos en que ·naturalmente
tienden a producirselasgriebiS;,tfi;le,s·como f~ncll'lmtros t!emu~
ros, traviesas interiores,p~tioll,'etc,

Estas juntas se. procur~ráQ:.ue ,€lean hOl'itonta:¡{~q yen las
partes roáselevadasde la cub:h:lJ;,tliidcbte:ndo \wrter ¡ti sumidero
en .el taso de setinclinadas.

Se realizaránconploIl1O ~.·.s:o)·$llenllran con masti".lue im-·
permeabilizante, volando ·el 'haldosín .sobre' -(~lIa&,

Impermeabilizantes.
Aunque no esD.eces~ioE!ne,stetipod~ cubi:~na la Utili1E.~

ción <L materiales .de ·.recubr~~i!'lDto·.jmJ;1'erm-ea.bj] [z&ntes¡ ~s
aconsejable, dada 'la delic:ad~,de~j~ucióntle'",ste tipo de
~rraza. la inclusión. en.lascoIIdiciQ:ne~9ue.para .mem'branas
mpermeabilizante~desuperlicie.Sfjfljen"d9ut:a capa; u hoja.
imJ?ermeabi1izante.· de tipo:'biturnitu)so, debajo delsol'ado y pro­
teglda de éste por un tablero de rasilla.

Soluciones de borde y encuentros con elementos vertícales.
Las terrazas irHn completamente. aisladas e independientes

de los rnuros que circ\lnda.~ y g()-stien-erieltablero, pudiéndose
cubrír la junta que 'SI.l fortne--alr-Efdédor, eón una visera que la
proteja,eompleta.mente¡ O bien volaMc:el elemento vertical para
conse~u~r el mlsmo·efesto.

Enr;uentros. con ·elerilentós dedes-agiie.Las cazoletas o. can~lones e~:tar&n ... solapados. por un babero
embarda.do enHela,hoja.del .bál(ioSíl'lY' el-último tablero, vo~

lándo'$e el solado sobre' el elemento di! desagüe para formar
gotétón.

Formac ión de otros tipos de terrnias transitables.

Se eonBfd'"ran en este aparta:do :Io.s casos de cubiertas cuyo
elemento derecuorirnientoqueda p,rotegid9 por un solado que
permita el paso de personas y el usa de: dichas terrazas como
zonas.< habita!Jles.

Se ,tratar~h como·h;lsre~brim;i~ntQ$decubierta eJecutados
con imperrtteabmzaIlt~$',de.sup~rficiei'·cop 1~ condtción.deque
la protección del iJnp~tn1eab1lizant~seªun solado.

EJECunó¡.;- Dl; CUBI.EftTASCOl-7PIJ,:ZA$ tN FORMA DE ESCAMAS o LAJAS

Piezas el! forma aéesc(unq:s o: lajas.

Se consid~ranen ~&te fl-pa.rt~do to,ila.s aquellas piezas cuya
forma.)' usoe-s. asimilable al de· 'las pizarral>.

Sui~ckm a} soporte"

Las piezas se clavarán"biendirec~menteo por medio de
ganchos clavados o ens:anchados al·· soporte del recubrimiento.

TípU¡Úl soporte.

Del:/erá ser liso. y estar acondicionado para el clavado o en­
ganche d~) his piezas.

Formación del fci-ldó-n..

Las pie.tHsírán dis,pues.tasen hilad.as, solapando sobre las
inferiotes,en elsenUdo da la. pendiente, 2/3 del tamaño de
estas, de forma que siempre exi-stan tres espesores de pizarra.

Encueniro de faldón con fald<ín;

En el caso de ouctientros' de este tipo 'que fo.rman desagües,
deberá r'Ql"lHMSe la 'Iiina 'bien . con láminas metálicas o bIen
con impermeabiLlzante-s .de, 5üp~rficie.·,Solapando··el material de
recubrimient,o sobrela,lim1t,

El corte aa lásp'iezasde recub.ril)1,iento será paralelo al eje
de la: lima.

El'c8/iú ;:h?' -encüentr-()scte este tipo qué formen limatesas o­
caballetf~s, !in.c.. p":lIlrá 50Iúcioilarse!;i;ól~pando las piezas de un
faJdrinsohrt) el. otro, siempre a favPJ:'c:le1,. viento. Es recomen­
dable tltíh>,r 0''«(; material qu~.asegure·laestanquidad áctuan­
docon10 t:ubrc¡unta.

EnClwntrn de faldón-eon de~:(lg-ae.

El 'tt;;'.:ubrimiento st)lapará~~bi'e-tualqu.ier tipo de desagüe,
va SE"tt lineal, en forma ·de ¡:::analón,·o p1,1utal, en forma de
(.'8,zole1:a

Los d(';;.,q:ues [¡erún metálicos ¡j estarán impermeabilizados.

E:l1cwmltD ele faldÓn con elemento vertical.

El elül11erHo Vflrtical, ya se,ª, por ~fmismo () por medio de
un e{..?mento auxiliar met$1ie-o'Omate~ial.similar, . solapara
sobre él fnldón, de forma que~laglla'q'\1~escuITasobre él sea
(;OndUi;:.ida por el faldón a la red de, de~agüe.

Solución del borili3. -$oQreel faldón.

En fos aJeT0'; o bordes inferiores del faldón el recubrimiento
se doblará en la. priineni-' hihicla.

Eli . los hordes supetiorés se" realizará un cuhrejúnta que
asegU!-e la 'ér,;tanqueidad,

Piczas o<xiliares.

LosclNvch y '(him~,'3 elementos de sujeción serán galvanizados
o de ·méiuh~.s que no lenglln p~,llgro ·de corrosión,

Piews erpeciales.

En el CHSO de existir .1u:cern~tio~"ventU.cionesocualqUiet
tipo .de pi.ezas espe¡::iales,el ,-aguaqué;,pqeda escurrir sobre
ellas' deberá conducirse~obl"eelrecubrimiento por medio de
solapes adecuadtJs en cada caso.

Juntas (le movimiento.

El :ll1atedal de .recubrimiento se'oolocará con.las suficientes
sto'araciones entre sr, de fortna que. abSorba las dilataciones
térmicas propias y las del soporte.

N¡.' IR _It
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EJECUCIÓN DE CUBIERTAS CON PIEZAS .EN FORMf.Dlt TEJA CVRVA

Cubiertas de teja curva.

Se consideran en este apa.rtado todas las piézas cuya fotma
y uso es asimilable a las tejas curvas,

Definición.

Teja curva es aquella' que ha sido formada .POr:,U1t' trapecio
isósceles, dándole forma, con un mau<ftilr, pa .!se~r ~tonco~
cónico en el cual las bases no 5no -cirqunfe:r:eu-cias.

Características geométricas.

SU!; medidas y tolerancias se atendrán en todo':a lo e,speci·
ficado en la norma UNE 41 024.

Sujeción al soporte.

Forma de colocación segun suposición en "eltejado,
Canal y cobija.

Se dice que está colocada en. ~:n¡¡Lcll~uli:lú la téjá está oolo~
cada con su concavidad hacia arriba:

Se dice que está coloc'adaeli cobtia: Cuando la teja está;
colocada con su concavidad hada"abaio~

Sistema de cubrición.

A teja vana y a torta y lomo, Se diCe'qti~ la ti;fl~restág{)lo~

cada a teja vana cuando sU suiepiónes,:ppr supp)pi¡;) pes?
y únicamente precisan _acwlarlas.. f:O~,:,~~ozOh cl,ac:,;teia'ü-,otro
matenaL Se dice que la teja~t~,-<:?l{)cacIa & tgrt:a y;)píno
cuando su sujeción es recibiendo 18¡" :t~ja:- ;j3¡ubl'tl,lai. tUl&e({el
faldón de cubierta,

Sujeción.

Las tejas se sujetarán con barro, mql'tetQ, de c{ll:Qtl1Órtero
bastarclo<

Cualldó la zona a techar sea d~_ vjentps<t:U<Xieragps,.o' _c~f.l:ndo
el Arquitecto asi lo estime, seco~.?car,a.f.l,::~,'teja'V:flnajqmla

sal vedad de los elementossingul!ire¡Ji ,c()-lD.'o ',ea-ball~,tes:, ',alt3ros,
~\r:;::, y terminaciones laterales de,,]~,:~.~.i~rta;,_'~'}leo íran,' recí-:

Si no se recibirán hiladas aIt~I'n.~~a,~i; ~nto-süniiendo lá
Hnea de pendiente como horrnal,m,~ut~.,8:::,~H~s,

Esta forma de sujeción se realizar¡\· cualq-uiéra 4u'€ sea el
tipo de soporte.

Tipo del soporte.

Las cubiertas de teja cu!va se.e:.j~t:lltal'~:n,sell~:at1qÓ:la,teja
sobre un entablado de chilla. sóbre",Hs:~one~,f¿r'iaQg:~*rreg, sJ}b~
una Josa curvada o sobre un tablero de'rasílla sopottaP-9 59-bre
tabiquillos.

Faldón.

Suponiendo ya construido el plano dEl 'c9bier;ta~;;,d.e~~e el
caballete hasta el alero, se ti~nqe,·~J)a.",cu~!d~'sigl;.j.ien:dola
llnea de máxima pendiente.q.ue:s,ervi'J";,d~;~a.,,':p~ta,,:c?loca:r
una hilada de tejas en' canal, dejatlii(J:lllPárte:~aJlcba,}la~iJ::l.
el caballete. montando una.sol:)l·~"I.}Fni. '11"3, "dé,>~il"~()ngitu\'i;
empezando desde el alero· hacia,el<;ª):U¡.llete.·El,:}¡ol'~p~,ppdr!l
variarse de acuerdo con la e>;períenfia: :Y. costlltnp.re de la
localidad. . ..... :' .....' . . .•... ,

La siguiente hílada q~ed-ara unida:~ésta:ose~rl\da:leen­
timetro en la parte más ancha;ttn,citn8i ,de-ésta.s: 'Sé colotan
otras filas de cobijas reforzadaS:lilobre 'las ante¡iores yman­
tanda también 1/3 de su longí-tud;

Encuentros de faldón con faldón.

Estos encuentros forman. e1eme-n:tos sin~ulafes .en la Cll"
bierta, como son los caballetes, las 'lím'ate:~>as y limahoyas.

Caballete.

Se realizará con piezas -e$peciaJ~l>i.pat~·{js-te,fi~;o,contejas
colocadas en cobija. siempre q,ue ~l;iarq,\1en' (lcI,fiIl;al ,'de, las
dos faldones; su colocación será, 8.; f~vq:l""de'.los 'vlentos 9-,tHni­
nantes, siempre que esté enposiclóí:l'h9rizontaL

Limatesas,

Se realizarán con las mismas normas dadas para el caballete,
Limahoyas<

Se volarán las tejas sobre la. U1l'1a.., de forma .. q!-le no obs~
truyan con su vuelo la s6Cciónd,e,:ést-e~

En. iodos estos elementos.PB.:ra. :iP9de.t. :,fonn<l:r.~l1 figura,
las tElas deberán ser cortadas. ~,E\s,<:p.fiIa.({a'$; á$~:como J'éci·
hidas para evitar todo movimiento.

Encuentro de faldón con desagü:!!.

El encuentro del faldón con :el'des'agüe- ser€luliza,rá igual
que lo especificado para las limahoYE4S,

Encuentro ton. elemento vertical,

El elemento vertical puede ser de tipofábtica o elemento
inetálico:,

$i ,el .elemento. es .. \lP:a.. in-edianería, .. Plll1eUó-n de escalera ti
otro 'ele.nentQ;s8' re~olV"erá,",co~ocandouna visera' para proteger
la junta ,()'UJ:l':,.baberQ,'wetá-lifo_

Si 'el.· -el~rn,~tQ" 'es:In:e1;álic,o:~ecolo<;atáUI\ .babero . metálico.
Si ]a.: sqlu~f6n' qU~'~'a90Pttt'~$lln;bab#ro metálico, las

tt'!'}áS s:U-perior~smon-taTan'sobre éste ::y'seráh· recubiertas las
inferiores. '

Sol«ctón·de:bor,di11.·oo 1ald,6n.

Consideralll:osd?s tipQ~fi6'exfrém() d:e,.fflldói1: el que fina·
liza étr,piñ,ó.n: Y;JI~va;:'pot,:tantQ.:l~.p~lldi~IJte de éste y. el
que.·· forma'el:a-l~ro. :q\te:nqr.~ahI1ent~_·.:'será,;norizontal.

_ElquEI "terrn.ina,ert"pi-,fl/5.p'--se}rea1i~rácoIl ,tej8' en canal.
ac.uñándolli ..c;.qp:. ,. m(}rt~r() ''p~r~dei.t.ir:~rre:~tanumterematada

lti lí'nea .. ,q\1e'la •• ~oqn8;··. 'O:.. C():9.co~1ja,qli~,'~ujete,una visera. de
baJdo$Ítl :li>',:~~b~ro·'m~ü~l~(::(\,t,Wo..eno.peff~tamente recíl:tido~

:i!:n. ,.fgJ;m~cíQn'.de"flle-;r~.'>'en;:.WprilI1e~Elfi1a.~: colocarán
cobijas: )~n9ill}.~,d:e~s.ta,~~.• ca*fll~s-., .. ,qe.,ta,Lfofn-U\; qUe.sob,resalgan
de lalinea·;,:qet:aler?;' .. s9bre,.~stEls~.'0tra.,·vez cobijas; todo
ello perfe-gt,liÍllente re.cibidt)!' cOlltinua,nd4en las demás filas
normaJme·n.te, .

Piezas 41Jxil0-res,

CÜáh'illiel,,:,:,tfpo ,"A':"! ..pj~;"rnet*lica: que .p.ueda emplearse.
no' tf!ln9J'á: peligro de éorrosión..

PieZ4s e:s¡:uü;'i{tles.

En el ,cas-O;del:u:c~rnlü·i()s()yenti1&ciQnesycUalquier.otro
tipo depie~:$: .. ~sp~itde.s:, "q~b~án, . encaJar: p(lr:fectamente con
las piezas qUEl;',f0rtn.all-e:1 r~(¡~bIjmiént~i,solapando debidamente
s9bre·és.te. 4e":forIl1a'q~_:ela,g-llI:l;q1J-e,,~s,c:u.rra sobre ellas Sea
condMida:JfQ.r·el.··. faldón' a; la 'red dec1esagüe.

JUnfas.de·'moviil1iento.

El recu-b:r'-íll1jentqse~jcet:U:ta,rá lo mtis libre posible, de forma
que el ma~ttl;ll~l1eda':a:bs()rber10$ mQvimiántos tanto propios
como delsop:drte;

EjgeUCJÓN,DE:ctiBÍER'l'AS'CON PIEZAS EN FORMA DE TEJA 'PLANA

Cub-ie'rta.s·:qe ,tejá PlttllCi-.

Se. cOll'$ide#anen. . éste- apadado todas las piezas cuya· forma
y uso es 'a~'IIl;Hable.

Definfcfqn.

Teja, planl\:es,a-q,-U~l-l~ teja Usa: Q nlQlduradá de forma rec·
tangula:t, ·.fl¡un.qu,$ .. p:lJ,~d.e ... ?~rse "coil-una, ligera curvatura y
rematan¡e' :,eii',fonnll'OrJ1atl1eníaL

CaractEiti:stiCas 'g.e:Orn~ttiCflS·

S4S'tliéd-i'dásytólera.'l1;¡;:ia,s,se, atendrtin en todo a lo especi­
ficado en 1ft: ··Norma UNE 41024.

Sujeción a{- soporte~

FOl'm'a 'decolocación~
La tej¡¡pl*na,pqrse-r un <elemento de encaje, no precisará

para su- :suj~'d.6ri. f.lÍ;ngt:1{l' t~po. (le. recii:rldo con mortero y. uni­
call1,e-nt.e, seI'4;;su'l?ropj9;,pe~9,el que.: las, $uje.t~.

P'ilr~ .·evitar,el·d:esUlZa,llJ.i~ntQ,.··esta~ .tejas .VfJ.n provistas por
su'partepo:stenor de' tetones:é- inclu:So·de orificios para po­
derlas <értganchar.

Tipo de, soporte.
El soportl~: será tna¡iera,o {aboca,
Soporte 4e: Illáde-r1i~-Gon~~~t'amosc,tl:)s' tipos: un tablero for­

mado. con, .ta'tila$'<ier:jpia's()~ré-:el :c-P8:1. ,se colocarán listones
o estos 'rJ1:i!.ill:fOgques~',~l1j~~E,t;r.Ap;,$o,bre,ICl$:C~bíos.

Soporte de Já'brtClf,': ;POdI"t\"fij),r"un'forjlldo, 'de losa· arniadoo
foltmªqÓ'p9¡"dqb]eta:pl~ro:;,s9brfltaJJi4uillps;enéstos, a su
vez, iránl'eqlbidosUI,l0a,;,U$tQnE;ls:.de t1iade,~ o;·formando resaJtQ,S
en susuperlicie::; norrnale$á"la, 'pendíentedel faldón.

Fa,ldó'n.

Las tejas ,planas sesujet8.¡rlin:porsu p~opio peso. engan­
chando 1<1;5, '.~eto'n€lS .-¡>osti?'r!:ore$. eIl los, lil?tones enumerados en
el artjculo·,&tl.terior;at,:,:b;I,'¡>e;n,diente.fllera, superior a 45", a
su sujeciátF se le refor~rá··.por· ga~cf1Qs<,.de a:lambre .galva-
niUdQ, : .: .........• ' : : ',,".

LacpI0(!a,ci,91l deJ,~s:)eIt\$"se reaH~r,á;:d9sd.e el. alero hacia
el ca,tJane~e,.:sien1pl:,e"sj~\'ü~t}l:i0lalín~,de.J:;rtáximapendiente;
G.1led:ah:i;to;'P~rfec,~flm:f:)~t~.:,;ftlin~f.ld~5¡·taAtq::·e.n. es t$... dirección como
1iorma1rrrell~:'a'i~l~¡,:~i~p():n~~m:105é',la;j,;tElj~s.<:on.las juntas. a!­
ternáda.s':ó'en::1ínea;::9(reéien~p·····tnayorgatá1ltí& las alternadas,
aunque en línea resUlte más estético;
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Encuentro de faldón con faldon

Este encuentro formara caballete, lima tesa o limahoya.
El tratamiento que demos al caballete será el mismo que el

do la ·limatesa: se rematará con piezas especiales a tal efecto,
colocándolas siempre a favor del viento dominante y recibiendo
con mortero de cal, cemento o bastardo todo el conjunto de
pieza de caballete y ultimas hiladas que lo formfU1,

Las limahoyas se realizarán a la vez que 01 faldón, cortando
las piezas de manera que queden voladas sohre el canalón;
cuidando de que no entorpezcan la función de esta l'N;ogida dI;
aguas,

Encuentro de faldón con desagüe

El encuentro del faldón con el desagüe JTÚ de fonni'l que lél
teja monte sobre éste,

Encuentro de faldón con elemento vertical

La línea que forma el faldón con el elemento verlical se
:'ealizará de la siguiente forma: Las teifiG que pegan al ele~

mento vertical se realizan en éste, protegiendo la ¡unta, ya sea
con una visera o babero, ya sea cmpolrando éstas en 01 elemepto
vertical,

Sdución de borde de ex/remo d,' faldón,

Consideremos dos tipos de extrenv) de fnldún Eí q1.l;' ü!rmína
en piñón y el que forma alero,

En el de piñón, se rematará el final dE' teja v (-sf€! con
mortero de cemento, volando las teias unos centin1e!ros pHn..
proteger al mortero,

Fn formaCÍón de alero se volarú uno H cinco cf'nfínw\l'os,
séllvando el goterón de que eslns teias ví('n'~n provistas,

Piezas auxiliares,

Cualquier tipo de piezns melalicas que se' ¡'mpleu, sprún dE'
aCf'rn galvanizado

Piezas especiales.

En el caso de lllcernarios o vcPtíl.Hcíoncs y cualquier oteo
tipo de piezas especiales, deberán encajar purfectamente e11 las
piezas que forman el recubrimiento, solapando debidamente'
sobre éste de forma que el agua que OSCurra sobro ellas sea
conducída por el faldón a la red de desagüe

Juntas de movimiento.

El recubrimiento se ejecutará lu más libre posible. de forma
que el material pueda absorber 10'0 movlmícntos lanto propios
como del soporte.

EJECUCIÓN DE CUBIERTAS CON PIEZAS E"S FORMA DE PC~XCIIAS ONI)t'LADAS

Piezas en forma de planchas onduludas.

Se consideran en este apartado todas nquellCls piezas cuya
forma y uso es asimilable a las planchas onduladas o piegada,";,
metálicas o de fibrocemento,

Suieción al soporte.

Las piezas se sujetan al soporte con píc%as especiales que Sf'
enganchan o atornillan a las correas de lu cubierta () piezas
similares.

Tant.o los t.ornillos como los g'ill1Chos ~e SitUB¡-:\l1 d,) JOl'ma
que las perforacion(''O estén sittl'ldHS en lB cn;'stn de las onda,

Tipo de soporte.

Debe estar acondicionado con un t'lllT'il,l1)ado (¡tiC' aclmita el
atornillado o el enganche dI: lns pi, 7,a5 de sujeción sobre co·
rreas.

Formación del faldón.

Se colocarán las piezas solapando sobre .'iUS inf<..:Ti;¡n's un
minimo de 20 centímetros en el sentido dp jn p¡;ndiente y
media onda sobre sus colindanteSf~>

EncWJntro de faldón con foldón.

En el caso de encuentros de este tipo q 11(' fúl'llll'n desagüe:~

debe formarse la lima con elemento:~ especiales del mismo ma
terial. siempre que las ondulaciones y solapas nncaíen perfecta.­
mente. En otro caso, se realizarán con lámina':> mef,álícas o
membranas impermeabilizantes, ~olapando el malerial de rccu­
brimientó sobre la lima.

El corte de las piezas de cementase reaiízani de forma que
las aristas sean paralelas al eje de la lima.

En el caso de encuentros de este tipo, qUe formen limateSEls
o caballetes, podrán utilizarse-piezas especiales del mismo nw·
teriaL siempre que encajen perf€etamenic las ondulado:rj,,!'J ,.
solapes. En otro caso, se utilizará otro material que, actuando
como cubrejunta, asegure la estanquidad

Encuentro de foldim con de.'1agüe.

El recubrimiento solapará sobre cualquier tipo de desagüe
ya sea lineal, en forma de canalón, o puntual, en forma de
cazoleta

Los desagues podrán ser del mismo material, siempre qua
la estanquidad del solape quede garantizada.

Enc¡lEntro de foldón con elemento verticaL

El elemento vertical, ya sea por si mismo, por piezas espe·
ciales del material de recubrimiento o elementos auxiliares
m"tálicos o similares, solapará sobre el faldón de forma que el
ilFua que escurra sobre él sea conducida por el faldón a la red
de desagüe.

Solución dE' borde extremo de faldón.

En los bordes inferiores del faldón se utilizarán piezas espe­
ciales del mismo material que formen eloremate de alerón,

En los bordes superiores se realizará su cubrejuntas del mis­
mo materiaL metálico o similar, que asegure la estanquidad,

Piezas auxiliares.

Las piezas de suíeción serán metálicas galvanizadas o de me­
tales que no tengan peligro de corrosión, cuidando que no exis·
tan contraindicaciones de uso en el coso de piezas onduladas
lTwtálícas.

P¡'':'Z(lS especiales.

En el caso de lucernarios, ventilaciones o cualquier otro tipo
de pÜJZ8S espndales, deberan encajar perfectamente con la-s pie­
zas de recubrimiento normales, solapando debidamente de forma
que 01 agua que escurra sobre ellas sea condl.lclda por el faldón
a la. ¡'ed de desagüe,

Juntos de movimiento.

El rt1cubl'imiento se eíecutará de forma que los movimientos
que sufra el material por efectos tórmicos, tanto propios como
dei goporte queden absorbidos por las correspondientes íuntas
de movimiento

EJECl:nó" DE C\~IHF,HTAS ros \.fE1l.HlIl,~NAS lMPERMEAHLES DE SUPERFICIE

lmperm('obiUzacione;,; en forma de membranas.

Se consideran en este apartado todos aquellos materiales que,
bien por el uso de pegamentos o materiales de u:1.íón, Hegan
a formar una membrana continua, corooen el caso de los im­
permeabilizantes bituminosos de superficie.

Sujeción al soporte.

El recubrimiento se sujeta al soportt~ .:.;egún el tipo de éste,
bien por adht~rencia o bien clavado. Se admite también que la
adherencia no Sea completa.

Todo soporte se tratará previamente con una imprimación
o prepa¡'f\.ción, de forma que su superficie sea compatible con la
mem brana q U{) ha de soportar.

Tipo de sopode.

LO:,> O'J'''' pueden ;ser, por su tel'minaci6n, de fábrica, de
Inari('rH ü n-,l'i't!icoé-;.

Fonnaciú!'i del faldón.

En los SOpIU'Ü!S de fábrica se imprimará previamente el so­
porte antes de apUcar sobre él las distintas cap~s que form~n
la memhramL En los soportes de madera se elevará preVIa­
mente una lúmina que cumplirá las funciones de la imprima­
ción.

En los soportes metálicos es conveniente intercalar un ma­
terial que abSOrba las dilatacionef) de oste tipo de soporte.

Ona VN, preparada la base del soporte 56 aplícarán las ca­
pas UtnJ:ct,_'risticas de cada membrana C011 un minimo de dos,
debiéndose prot€'ger éstas con una protección posterior si la
ultima capa no incluye una autoproteccíón en sí misma, ,

En el caso de protección de tipo transitable se protegera
la. memhran~t con un enrasillado.

Los solapes longHudinales de las distintas capas que for­
men la memhrana se realizarán :':!iempre en sentido de la pen~

diente. .
LOS solap{~s laterales irán contrapeados con los de la capa

inferíoL

EnCuentro de faldón con faldón.

En el caso de encuentros de esle tipo que formen desagües,
deben formarse limas con el mismo tipo de material o con lá­
minas metálica-s, solnpando el material de recubrimiento sobro
la lima
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No se permitirán autoprot.ec-c:iones me\úJtOls en la.:. lima
hoyas

En el caso de encuentros de este tipo que fürmen limatesas,
caballetes, etc,. la membrana se tratará· -como cubrejóni:as dp
forma que asegure la estanquidud,

En cualquier caso de los meu<:ú,nados ,lnfCd,jlT,~'Tnte ~;C re
dondearan las aristas.

Encuentro de faldón con d.3sagÜe

En cu.alquier lipa de desagüe, ya. sea i:F'curado (On lami
nas metálicas o con membranasin.r:permeubUiziJntcB, el mate
ria! de recubrimieno solapará sobre>él.

Todas las aristas deberán achaflanarseo reciondcnt-so,

Encuentro de faldón con elemento vertical

El oJemento vertical, ya sea por sí mismo, purruedil) de pie­
zas metaJicas. o membranas impermeabUi~ntes(JlllPotradas, so·
lapará sobre el faldón de forma que- (31 :ágl.>u qUe . escurro SO~
brc él sea conducida por el faldón a la'.roq q~;de¡;¡¡agi1e.

Las aristas deberán siempre ser acnaflanadas o rfdon
deadas.

Solución del borde extremo del faldón

Tanto los bordes superiore::; como los inferiores del faldón
deben solaparse con piezas metalicas o con meiUbranas que sean
impermeabilizantes y actuando como cühreluntas &segtrren IR
estanquidad.

En la parte superior, este ct,ibrejuntas solap~.rá sobre la
membrana, y en la inferior la membrana del faldón solapara
el cubrejuntas.

Piezas especiales.

En el caso de lucernario~, ventilaciones o c1..lalquiel' otro
tipo de piezas especiales, deberán éstar realizadas solapando
sobre el recubrimiento de forma queel agua qUées(:urra sobre
ellas sea conducida por el faldón a la red ,de desagüe.

Juntas de movimiento,

El recubrimiento se ejecutará d'e forma que los movimientos
que sufra el material por efL'Ctos térmicos queden abc'3orbidos
por las correspondientes juntas de movimiento,

Laminas metálicas,

Se consideran en este apartado todOS0Q ueHos materiales­
cuya forma y uso es asimilable a las lárpinas' de t:ÜK, cobre.
plomo, etc.

Sujeción al soporte.

La sujeción de las láminas metáJicas al soporte debe prever
las gr.andes dilataciones de este- tipo de materiales; pura €lllo
se sujetarán enganchando sobre grapas Clavadas o engancha·
das al soporte.

Tipo de soporte.

Será completamente liso y su composición no atacuCd de
por sÍ, ni al humedecerse, a la lánlina hieluJiCa, producíendo
corrosiones.

Deberá permitir el clavado de las grapas y resaltos que for~

man el sistema de sujeción de las láminas~

Es recomendable interponer \ln8, capa inene de material bi,
tuminoso entre el soporte y la l4i11ina,

Formación' del faldón:

Se colocarán las piezas en el sentido de la pendiente, sola·
pando sobre la inferior por medio de solapes (~J11ho:rdados y so·
bre las laterales por medio de, resaltQsque deberán quedar
perfectamente estancos, ya sea porgrapadQs o bien por tapa­
juntas.

Encuentro de faldón con faldón.

Se colocarán las piezas en el sentido de la pendiente, sola·
pando sobre la inforior por medio désQhfpes e,mbor'dados y so­
bre las laterales por medio de. r.e-~lto~ que- deberán quedar
perfectamente estancos, ya sea porgra-pad'ós o bien por tapa­
juntas.

En el caso de encuentros,de eS,tetipCI.Que forman desagües.
debe formarse una lima con el mIsmo mate:riat, ,t:u,idando que
el material de recubrimiento sl1lapep-eríectame-nte al 'qUe for..
me la líma, embordando suSSOl~Pe6 ·de"f.p;tma;quo . sean es­
tancos.

En el caso de encuentros de esteíipo:Que formen -desagües,
debe formarse una limaoon el g-raoP~~oen el sentido del vien~
to" También puede tratarse contá,pajttntas delnüsmo mate­
nal que asegure la estanquidad.

Enoua-nlro de faldón con desagüqs.

El materiaJ de recubrimiento solapará cualquier tipo de des
",güe:;. ya sea Iilleale-n forma de cana!óll, o puntual (>n furma
df~ cazD1etu.

Se w;eguxará la l.ibm dilatación de ambos elementos.

Encuentro de faldón c()n elemento v-ertical

El elemento verticf,iL ya sea por si mismo o. por bHberos me­
tálicos del :mi!;lnO materJal queel.rec':lbrhuJerito, solapura 501gB
el faldón de'forma que el agua que'escurra sobre él Sea con­
ducidapor el faldón 'H la red de desagüe.

Solución de borde extremO- de fa·ldo.n.

Tantl):sobrn elbord-e inf~r¡'óx como sobre el superior del fal ..
d,ón (.iel;terásolapafseup.apié.zl:\' que "remate el extremo lIbre
y actue c.Qmo tapajúiltas, :s;olapandosobre el material de recu­
brimiénto,,,~n el bqrd-e superior y solapado por el recubrimiento
en el borde Ínferior-.

Piezas auxiliares.

Se utílíiáUt siempre el mismo tipo de material para evita!
rorrosJOnes. Si se UtiJ~:zaranclavos, grapas o cualqui~r tipu
de piezas aUxiliares de. di$.tintú ml;~:terial, se cuidará que no
existan contr:aindic.acionés. de <contacto,

Pkza.s especiédes.

F.u el caso de tucetnari-ús, ventilaciones o cualquier otro
tipo d~1 piezas e-speciales,.de:berán est'B-r realizados de forma que
el agu6 qU€.esc¡;,rra so1>t:e' ellos sea conducida por el faldón
a la red de desagüe.

Juntas de 1nQ1!irn0nto.

Tanto 10& sQlapese¡) el sentido de. las pendientes, como los
transve-rsales y las. uniones con otros elementos, deberán asegu..
rar la }íbté 'dllatación de las piezas metáHcas.

4.3 . CANTEIUA

Generalidades,

Se re'Herenlos sig\.!ientes artículos a las condiciones técni­
cas qued(Jb.en satisfaa:¡r -los m;aterialesy la., ejecución de aque­
llas obras de fábdca"construída,s,ctlit piedras naturales, labra­
das o sin la'?rar, tr:<J;b:adasd1rectam~nteo <por medio de cual­
quier argamasa, mortero o incluso barro; así como las formas
de medición y valoración dé e-stosttábajos,

ClnsificQ;ck!n de las obra$ de cante-ría.

Dentro de estas obras se. incluyen lastres tipos siguientes;
Fahricasqe mamposterí,a.
F'ábricasde silleria,
Tr-nbajos en marmoJ.

4,:3-. L Materiales

De-{i,Mciún.

Son rocas LtistBlínas, compuestas esen(ialmente de feldespa­
fa, CUf\rzo y iníca.

CondiCiones generales.

Las piedras de esta clase serán de grano fino y compacto-; de
color gfisá~ulado. o ligeramente rosado, pero siempre uni­
forme.

Serán p'Fe~eribIeslos .granit~en los que predomine el cuarzo
sobré el fe1cI€spato y sean pobres en mica.

Bajo nin.gúnconcE;$to se tole;raráeI empleo de granitos que
presentensí;¡1.tomas de descompoaiolónen.sus feldespatos carac­
t-eristicos, Se,-recha-z.-arán hUil:biéJ;llos .granitoS abundantes en fel·
despato y··m.4ca, por ser flÍCilmente'descomp.oilibles.

Será facultad del",~parejado:r;'elrecñazaraquellas piedras
qUé, cumpliendo' las. condiciones, ant~l:'iores, presenten gabarros
en n.Úmc-ro, tamaño ó situación' que sean estéticamente inacep­
tables.

Pesa.

El. peso p.or metro cúbico podrá variar entre 2.600 y 3.000
kilogramos.

Cargas- de rotura.

La r~sIstencia a la. compresión podrá variar entre 400 y LOOO
kH-ogramospor j';:entimetro'cuadmcfuQomo carga de rotura y se·
gún la'QJa~eypro<:~4enciad-etgranjto,debiendo rechazarse en
general aCl1;I13l1fl,S qUl3'PlJ:1'gentencar~~de rotura inferiores a
IOS4()(¡·kHQg:rarnos por'~nt1Inetro CU&9);'ado, anteriormente eXpre­
sádos.
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Mármoles vetea.dos.

Definición.

Son rocas cristalinas casi en la totalidad de Sl.lS vaJ'i-edades
y compuestas esencialmente de carbonato de ca.ldo ¡C01Ca).

~ondici(}nes generqtes.

Las piedras de esta clase serán de granú fino y color unj··
forme, no debiendo presentar grietas (} peltls, ,coqu0¡·as. restos
orgánicos ni nódulos o riñones.

La composición de la caliza dependerá de su procedencía,
prohibiéndose en general i;!lempleQ'de aquellas (l'ue contengan
sustancias extrañasen cantidad' sufiCiente para. Hégat a carae·
terizarlas.

Atendiendo a esta condkü')n, .serán rechazadaslas excesiya·
mente bituminosas y que, acusen-l;Il,ex~so.dG betún por su co­
lor excesiv-amente oscuro- y su. olor :él.'lnrctedstycqdesagradable.

Serán asimismo dE~sechadas' laS' <I:ue cc,mtengf.lndemasiada
arcilla, por su característica heladiddad y,sudisgrQg<tt'ión ·fácil
en contacto -con el aire,

Peso.

Su peso minimo sera de 2.000 l{ilúgramos por mcH'(; L úh¡co

Cargas de rot.ura.

El coeficiente mínimo de rotura a la cól1tpre-GJon admIsible
será el de 180 kilogramos porceJitirr!efro cl.útdrado.

AREN1SCAS

Definición.

Son rocas constituidas por arenéiS de Cl1ürz() cuyo;,; gl'flnos
están unidos por matenales aglomerantes dl\!t""OS toles como
sílice, carbonatada calcio, solo ° unido al de magneslú. oXido
de hierro, arcilla, etc.

Condiciones ·genera.les.

Su color variará' entr(; ~L blanco yel liger~mentP C()¡o:~eado
de amarillo, rojo, gris verdoso, eoc" :según ¡ftTasU'es surtidos
por la arena antes de constituirse la' piedra.

Serán ásperas al tacto, y lasCúlldicJones ,de dui'éza y )"('5is­
tE!tlCÜl variarán §Élgún lacIasé y 1& mayor o menor cantidad
de aRna de cantera que contengail, así {:corno de, la facultad
que presenten .. para. des.pren<Jersede .. eJla.

Serán preferidas· por su dutez:~yc01llpafid?d.lJHi areniscas
constituidas pbrgr~nosd~ 'sfHce, ce.rrmittl(1af ta~l.Üén con. 5m~
ce, que son también las que ,resisten mejor Ja,occión dn lüs
agentes atmosféricos. Se desecharán las, areniscils Ci{n aglutinan·
tes arcillosos, por descompo-nerSe,engen.e:r:-&L fácilmente

Humedeciendo estas areniscas, el olor acuS,'llae:xisfenclfi dr.
arcilla.

Pesos y cargas de rotura.

En general, no se empleará nínguna piednJ (h~- esid clase sin
previo uná] isis y ensayo de su~ condkiono!;" de n-a túral-(lza. rt­
sistencía, etc.

MÁRMOLES YSIMILARl'S

El material principal es la pied.ra ChUza, {;fJi"honaifJda o saCH­
roidea, de propiedades y caUdades determmadas., que -eo los
artículos siguie-ntés ·se señalan.

Aunque no seanrnánn61és propia1t1ente dichos, tendrún tam­
bién esta consideración aquellas piedras de cnnstrucción que
siendo susceptíbles de buen pulime;rt~o.y. renfilando condicio­
nes de resistenciasufidentes,seemplcanpnra eJ>docorado y
ornamentación de los edificios,asi como pa'nl l:a. construcción
de elementos de lujo y adorno.

Clasificación por su nattÚ'aleza.

Con arreglo a su naturaleza., los mb.tOl(lft':c ,,~ cb:iÍticHn ell
ca lizos y silíceos.

Mármoles calizos.

Corresponden' a este tipo los mármoles s[I{:Nroídeo;¡ las; cal],
zas carbonatadas y los mármoles prop:iamcrttt> dichei; así cnmü
las lumaquelas y los alabastros.

Mármoles siliceo$.

Corresponden a este tipo los jaspes y ]1)::\; Sf.'lp8ntmH:.;.

Clasificación por la forma que presenta su t>Jiotacitin.

Con arreglo a las formas que p"'t_csenta ,SD colonióón, los
mármoles Se clasifican ensenclllos, veteados, hre",has y cotn­
puostos.

Mármoles sencill<J9;

Los q\le presentan un solo color aparünte.

Los que pr.esentan vetas más o menos acentuadas, con tonoS
distintos El! fondo.

Alármoles brechas.

Los qUf) presüntan en su masa fragmentos angulares de dís­
¡inlos colore:::.

Mármules compuestos.

Los que ¡íAi)en materiales extraños intercalados en Sl,l com­
posición.

CarncU::r1Micas generales y exención de defectos.

Ell11<1.rmol sHá. fresco, de buen aspecto y obtenido de la.
parte más s(;'lecta ·de.··)as respectivas canteras,

Deben! 8Starexentoete los (lefeyto:::-ge;nerales señalados pt\ra
10da clasedc piedraS,tal:escO:Jn9 p~19s~gr1etas, coqueras, etc.,
bien sean debidos estos defe-ctos atrá~tornO$ en la formación
dp [a ¡n,bH o- & la mala explotación d'é'1as canteras.

Queda prohibido el empleo de mármoles procedentes de ex­
p¡of¡-¡dof)o-S ;.. cantl1ras donde se empleenexJilosivos de arranque.

,\:fdrmoh!s terrosos.

Serán rcdmzados asimismo aquellos mármoles que presen­
lel) en su f'sll'l\ctnra masas terrosas.

8Iastí·cir/a(l

Los múrmoles a emplear' en ext¡¡¡riores tendrán condiciones
de elasticidad .. sufldentes para resistir a la acción .de los agen­
tes. aimosf6ricos. sin deiormarseniq~ehr:arse.

Esta ell.1sticidaddeberá ser minim~én las piezas en que
pl'edomin,' con exceso una dimensi6nsobre las otras dos, tales
como jambn<" lápidas, etc.

DureZ(1

Lv:; mármo1cs tendrán .. dureza pro'por~iQnada a su' destino en
Ubl'fl, para que, conservando bien sus_formas y aristas, pre ­
~enten facilídades para lalfl,bra y élp,lllimento, no siendo tan
cturúsque lleguen adjficult~rsu trabajo, ni tan blandos qtlC
Si'! d(,sowrGJJen con el roce.

Clasifú:acio/t (k piew$..

FJ m/mno¡ serA examinado y clasificado. cuidadosamente, a
fín de (¡ut' jn obra resulte lo más perfecta posible: a este
objeto 1>e dás!fkun las ehapaspor't~pzos:del mismo bloque,
para que. al labrarlos del mIsmo modo, resulte simétrica la
dü,posición dd veLeado.

Altlesiras.

El ConsLnlctor deberá presentar tres muestras, por lo me·
110snos, dt~ cHda clase de mármol: una t6:1 como sale de la
cantera; _Qlrn convenientemente PUHIllE:lntadR y otra comple­
tart1<2nt-e.tenumada yda forma y dimensiones semejantes a las
qU{' h~Y¡;Ül -ell' emplearse en obra:

Ensa.yo~·

Pal'a juzga.!' la pureza. del materiaL :sedisolverá una peque­
¡'la cantídad de mármol,.reducida apólyo,en :ácido clorhídrico
dil nído en agua, en la -prop_orci6n >rle,;\l11J;l parte de peso de
ácido clorhídrico por tres o cuatro deágua.

Si el polvo queda disuelto completameríte, indicará la ausen·
ocia de sílic;' v arcilla y, porconsiguümte_, que es puro el ma·
l-eliaJ. <

Si queda r~-.siduoquo,no -dis,minl,lyeaLañadir nuevamenle
el ácído cJürhidrÍ(;o,. este -residuo, dl.'>sp1,1és. de. lavado, fíltrado
y seco, (;(l'i dará la cantidad de sustancias extrafias que con­
tenga el m,ü¡nol.

En tndc CH.SÓ, se ensayaran en el laboratorio las condicío~
Des de hck~ddad y abSórción de humedad.

Sí sr !r:nt!lS1~ de píez'as:pilta pavimento, se ensayará su re~

sistx,nCÜI ¡, ¡ d!j;,;gastepor rCizamiento.

C!asi/'icrwiün de- las piedras según tamaño de su gra~o.

Las pi,_'}dms se clasifican con arregkJal tamaño de su grano
en ¡as sigHif-ntes clases:

De gtano rt¡rty fino.

Cua:ndo su diúmet'ro esté comprendidQentre 0,2 Y 0,1 milí­
motros.

!J1t· ""111'1'
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De grano fino.

Cuando su diámetro esté comprendidoe-ntre t y 2 milímetros_

hayan de aQtl.1ar, Encasas espec,iales, podrán exigirse determi­
nadas GondiqJo,nes de:resjstenéiá a' la. percusión o al desgaste
por rotamiento.

Sillares ordinarios.

Piedras muy duras.

Las que exigen el empleo de sietrasdecarbotundo o aná·
logas.

Clasificación de las pirdras según Su dureza·.

Las piedras se clasifican con arreglo.á. su durez.a. c,n lassi~

guientes clases;

Proporción de dimensiones de las piedras ,wgú'n su dureza.

En los despieces ordinarios de. cantería•. ltl .prop,o:r;cüín .entre
la altura, el tizón y la longitud de JO,ssí11¡;¡resnG:;rl;eberá_ex-ee~

der de las siguientes cifras;

Adh-eiencia.

Las;p~ed-r~:s p.tEOsentaran buenas condiciones de adherencia
pil.ra los morterbs~

.tlcdón del fU,3g0.

Las piedt·as deberán podei' resistir :,¡ln estalla·r a la acCÍón
del fuegQ;

Pre:seritn-,r;ióh dem-j,(€stras.

Cuando 'ho se Jiíe'l~ proced~ncil,'l del~s 'piedras ha,brá de
exi~irse .1~,pr~sental?i-c?,:n: .dl¡l'·Jtju~s,tra,s•.... debiendo ser éstas. en
número, de .,<:\.latro y ':cc;m' las. cond,ici()I1ias. siguientes:

Una d~,ti;nd,ecinu(ltrQ,cúbi(;o;,·J~Rnt?aen'la forma más apro­
xima.da Q ]l,'l,;qufj ha:ya,d",' e.rn})I~t:S~;:dps muestras sin labra,
q:u:f:1sf:1r!Jtp:'QYIbQs.~e>2QX:,-4~ 'cént~~~t'fO§,de lado, respectiva­
mente, .. y," po:t>í(ltimqó' ,otram\lestra>pin labra, de dimensiones
0;20 X~;30XJ.oo.nwt.ros.

RerOflQcin:rie't1.UJ de 148 piedT;ds.

La.$ ,pied.!~s, "fi~r~n:rec:0.nociclas ,potelAparejador antes de
su .. ~levaGl~~'sasil:3n,to,,'fl, ~,y'o~~ec:to,JflpiEli:lra ·deberá presen­
tarseen- Ia."(:),bra<;:QIl ol;adébi,da,an~t3~a9ió:n y. en conqiciones de
que se$,f~cil.€:laqd~~o:a.tO<il;:)s,lp~:$Wareg.para que puedan
ser re<;:pn(¡,cida,fi:. p(¡r"t{)(iªs. 'sl,lfiCara,§~

Las -Pi~dr~6,sepresElqtaráp'11mpillf:i,de,harro,yeso o· de cual~
q uler ... IT\,q,ter:i~.·.extrafl:a:' }lttEl ;l)ueqa·;d,isifiJular .sus defectos o los
d~JsportíJlad<?~.que tepgan, ,oJos tEl'UJ.I:~;ndos·hechos en las. ll1is~
IDIUl. Adem~~dt:ll eXl:J,nJ;en.6ptico:de:·~1;\~,mismas. al objeto de
apreciatel,,~g'lOT".. la,;finU:t:a:d~l,gra'l)9'.Y la 'existencia de los
dafecto$.a~~nte$'de:,la'$,p'ied,ras"$~I1Ín·éstas reconocidas por
medfo(j~,la",:,rp,ac~:tap'Ina:rt~UO;:'fQn;:elfio.deque por su so­
nido' Bt,wd&apl't1CiarS~,la,exis,y~ncja"delos pelos y piedras u
oquedac;ltlS' q:tl€ puedan,ten'erenS\1l-T1terior,

LaspiedT~s que té:l1gl.l11cualquiera de estos defectos seran
desechndaspor: el.¡A,.p.arejador.

Ek"1lURECfMIENTOÉ IMP.EnMEAIIIUDAD DE LAS P1EDa....S

P-ermeaJJiltdad,-;

Las ,pjedra-s no deberán ser absorbentes ni permeables, no
debiendo pasar la cantidad. dé aguaabso-rbida de 0,045 de su
VOIUITlt:ltl;;

Heladidd.cid:.

La~,piedr~$ no' deb(:!;rán"B~r·.helactizas, resistiendo bien la ac~

dón· de' IQs'agenlesatIl1()sféricos.

Desbaste ···'yla9rq·.

Lapjed:r~>jie~rá r~up:irlas.cgl1d~iqnes de labra en rela­
qiélU,cQ~:Sll;\(jl~e:yde.~til10,,<:ie-l;)ie-11,clq;,ellg~neralser de fácil
tr&bajo;;'in,c:!'~Yeºd()il¡'iíé$te:étgE3s~'~te;,1abralisa y moldeado.
'En .ct\&)9 .dl;l;~ér'1pinadps'podrá' ,~l ;A,'fq\.l~,~eGto .exigir que reúnan
condicionoeseweciales:para la labra tI'e'1idornoy para su puH~
mento

j
4
5

•

Longitüd

1
2
2
2

Tiión

1
1

#ir 1
1

AlturaDureza de las piedras

Blandas .. ,.. . .. ,"" .
Semiduras .
Duras " .. ,,, .
Muy duras .

De grano grueso.

Cuando, su diámetro esté comprendido entre 2 y 4 miJimetros.

De gmno muy grueso.

Cuando su diá.metro sea superior a 4 mihmetro:s.

Se incluyen dentro de este tipo toda (lasn de piodras de
eualquier tamano, labradas pOfltlgunsso toC!¡:,i$.sus <:aras,
moldadas o sin moldar, y con fonn~;geometricaregular,curva
o recta cualquiera.

Se comprenden. por tanto, en este lns .dovetáS, capi-
teles, etc.

Clasificación de las piedras en obr-asde sillerfa; según sus
formas.

Con arreglo a sus formas y propordóI1 de dirn.eusiones, las
piedras se clasificarán en los siguientes. tipo$-;

Piedras blandas,

Aquellas que se pueden cortar con sierra otd¡IM.ria de dientes,

Piedras s~miduras.

Aquellas que para su corte exigensierr.'i:lS de dientes de es­
pecia:! dureza.

Piedras duras.

Aquellas que exigen el empleo d-e -sierra de arena.

Sillarejos.

Se incluyen dentto de este tipoi0tiasJasp-iedras de tamaño
y dimensiones no muy grandes y def-orma más o . llenos regu~

lar, dentro del paralelepípedo.

Losas.

Se incluyen dentro de este tipo aquellas piedras en que pre~

domine con exceso la superficie sobre e-l,espesQT·. o grueso;

CARACTERíSTICAS GENERAI.ES DE LAS PIPJ)RAg

Grano.

Las piedras presentaran en general grano :fino y, eÚ. todo.
caso, pm'fectamente homogéneo en,lo:dass,,us partes.

Defectos particulares.

Las piedroscareceran de, grietas o ,pelos,l:;oqt1enl~; restps
organicos. núdulos o riñones, hlandones'ID11;mi't?s 'y.no 'deberán.
estar atronadas por causa de los 'explosiv:ose¡npte,ados en su
t"_'dracción.

Coeficientes de resistencia,

Las piedras deberán tener los 'c-oefict~11~s,Qe;-re9:1stenciaacle,
cuados a las cargas permanentes -o accldéntalé\ qQés-obre ellas

i)efinipión;.

Baj:Oé~te':Jitul0 se, GompT€!n{),-el1 ti:l?-os aquellos procedJmien~
tosem,pleaqpspars" ,eIld:urecer,l()s-para:mentos extériores de las
piedras, y ,~~:I?arstls'por~.tiá:nd1)1~,s>n9 '5610 la cons·istencia
necesar,fapaI'~ q~lé- pü~~'an se:rafil1~ps'e inclusúpulidos, sino
tam1:jj:én·p:¡j,rá,":hácer10s·.'J¡IláS:inJperpt~atlJes,.

Pueden ,uj;Hizar@ lp.s 'siguiente,$ "pfocedimi'entos:

Silicatiz«c'ión,

S~ ejEcu:t.a:-rácon silicato depot:asa de as grados de concen­
tracióry, rtle¡>:qladocon" vez Y:m~dia,~U volumen de agua, y
ap,lica¡j9.J~i1·':fanH(lad,v,ariable .. ,s~glÍJl,\ ll:l' .naturaleza y grado de
porosid#tl d'~:J~:',pied~~~pqmotj:p:o,'p,arl:lpieoras de porosidad
ygrallo.,m;€,~io:'se,·em:Plear.á':u~'~ilograJl'lo y medie) por metro
,:uadradc: d'1¡.:~u-petfi~1Jh

La~nHca,t)iPJ)Se,et€1,(;ljt1i,'rá,porrne~ipde brochas nueVas de
cr'in,espol1i4:$','O t~órtlpa:s; 'CUlU:ldo,se',·ttaté .. de piedras grandes,
y ~qelnrT1ersJ?n,CJ.lanQ(),~e,tratectepi~dras pequeñas. Entre la
aplica'¡:ú:ln'de::4~a'Y.QtF~ mano S$-dejarán transcurrir como
minímQ':yelIj-tIfi.latto·-~hQ~$i

Si:"S€l:lr.a:~il,'deol,)t4,)taeva, Ia;,it:})licación del silicato podrá
hacers~,_'é.tjrec~~men,te(,péro.911,a.n40'$e:.·ttllte .' de obra antigua
se 'pre,p~rará;9~ntésJOsp~~1l')e,B~q$,)l~piándol'o$.perfectamen­
te, v ,;Het:titnd~e;si't1J~ré,nec€ls;a~i,(),,~,r.ela.-brarlos, hasta llegar
al yiVo:"~,~.1~:;:'pJ~clra:y;,racmtlll"...•l&;J~~n~t:ración del. siIicato~

Qu~a·.p'J:;9ñ-ibido-e~~pleo,dEl,s¡H~l1to:de sosa, para evitar
la forrnación cdeeflorescencias,en'los'paramentos.
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Fluatación.

Se ejecutará con flusilicatos incoloros, tales como los de
cinc, magnesia, etc., si la piedra debe quedar en su tono na~

turnIo
Para obtener coloraciones diversas se emplearán los- fluosili­

catos de cobre, plomo, etc., según el tono a obtener.
Para endurecimientos corrientes se empleará ,preferentemen­

te el fluosi1icato de cinc o de l1tagnesia.
Para endurecimientos ,grandes,. en,. 'los que Se consigue una

mayor impermeabilización, se enrpleará el fluosilicato dealú­
mina.

La aplicación se hará por los mismos procedim.ien~osdel tipo
anterior y guardAndose idénticos intervalos- entre una. y otra
aplicación.

No se aplicará nJnguna capah$;sta ·que la anterforme.Qte apli~

cada esté completamente seca.
Según ]a naturaleza de· la piedra y las órdenes del Apareja­

dor. el número de manos de aplicaoión podré- variar entre una
y tres capas.

Impermeabilizantes.

Además de los productos citados en los artículos anteriores,
podrán emplearse para impermeabilizar las piedras ·105 si­
guientes:

1.0 Enlucido de mezcla de esencia- de petróleo y cera. en la
proporción de un lit.ro de esencia por cada 75 gramos de cera
blanca.

Se empleará fundiendo previamente la cera y vertie;ndo 00­
breelJa la esencia de petróleo ejempezat,aenfriatse. calen­
tándose después la mezcla al bano marta. hasta liqulda:rla in-
mediatamente antes de su empleo. _ •

2.° Previa autorización del Apar:eiador. podrán asimismo en·
lucirse las piedras con parafina y cera fUndida.

3.° Con la misma autorizaCión podrá: ei11~drse también con
una mezcla de albayalde y litargirio aplica-da en seco.

MORTEROS

'podrán emplearse los tipos de mortero de yeso O cemento
e mduso del cal, especificados en el capitUlo de HormIgones
y Morteros de este pliego general d;,.. condiciones.

Piezas auxiliares.

Podrán ser de hierro. cobre o bronce; si se empleasen de
hierro. se.rán emplomad~s. estai'iadas o galvanizadas, o. cuando
menos. pmtadas de minio.

Recibido.

Estos engrapados irán recibidos en cajas ejecutadas en las
piedras.

Como material de recibo se empleara con preferenda el plo-
mo bien retacado o el cemento. .

Previa autorización del Aparejador, podrá emplearse el ' yeso
o el asfalto.

El azufre sólo podrá emplearse quemado y requiriéndose
asimismo autorización expresa del Aparejador.

MATERIALES AUXILIARES EN OBRAS DE MÁRMOL

Ma.teriaks de enlace.

Se emplearán estucos o morteros de e2cayoJa cuando se tra­
te de trabajos en locales interiores o exteriores muy secos. Los
de cemento se emplearán en exteriores o 11,J.ga.res hÚOl€dos.

Materiales de montaje.

Para refuerzo y realce interjorde pilastras de mármoles chao
pados. etc., podran emplearse. como materiales de appyo, tro­
zos de arenisca ligera, convenientemente labrados. ladrillo oro
dinario hueco o piezas especiales de cerámica.

Materiales de sujeción.

Cuando las unione::; de mármol por medio de los estucos o
morteros no ofrezcan suficien.tegarantía, a juicio del Apare­
jador, se emplearán élementos auxiliares de unión.

Podrán emplearse tornillos.· escarPias y grapas de bronce
o cobre.

. Las grapas podrán también estar formadas por alambre de
hIerro galvanizado o de latón de 4. 6 5 milímetros de . grueso
cuyos extremos deberán quedar oCUltos -entr-e los cltlzós' d~
las piedras.

MATERIALES AUXILIARES DE REPASO

Empleos.

Previa autorización del ApareJador, podrán emplearse para
repaso de desperfectos o defectos de los mármoles productos
que imiten en lo posible al material.

Para- desperfectos de peqeño v(,lumen se empleará mezcla
de goma laca y polvo fino del minlto mármol tamizado.

Para desperfectos de gran tamaño- se procederá a echar o
montar pIezas del mismo materia;!, labradas y ajustadas exac~

tamente en las roturas que tengan, y unidas por medio de go­
mas o mastic de marmolista en el caso de que lo autorice el
Arquitecto.

Las gomas y mastiques para soldar y pegar piezas de már~

mol se compondrán de los materiales siguientes y en las pro­
porciones que se detallan.

Mastic de marm6list-a.

Estará compuesto da dos partes de cera virgen, tres de pez
blanca y ocho de resina; esta mezcla- se fundira al fuego y se
sumergirá e1) agua fqa para .solidificarla, formándose roHos
con eUa: y refundié.ndose posteri-onnente la cantidad necesaria
para el uso inmediato.

Cemento. universal.

Se preparará- disolviendo. de una parte, 50 gramos de betún
en espíritu de vhiQ muy puro, y •. de otra, 50 gramos de cola
de pescado reblandecida disuelta en ron o aguardiente, hasta
formar Una 'liga; a laeual se añadirán 25 gramos de goma
amoniacal.

Una veZ preparadas dos mezclas, se mezclarán colocándolas.
juntas sobre,:el fuego moderado y se envw;:arán herméticamen­
te a contfmiación.

Para su USQ, la mezcla- envasada se ca.lentará al baño maria
y se aplicara sobre superficies limpIas y calientes.

4.3.2. Fábricas de mamposteria

CARAeTERíSTICAS GENERALES

Definición.

Son kidas aquellas fábricas construidas con piedras en bru­
to, sin labrar o' con lab-ra. irregular, y ,cuy!?S volúmenes permi­
tan que puedan ser manejadas y tránsportadás por un solo
hombre.

Clasificación.

Se distinguen dentro de este tipO las fábricas siguientes:,
Fábrica ordinaria de mampostería.

Se conside:ran incluidas dentro de esta clase aquellas fábri~
cas cuyos- mampuestos están sentados en seco, sin mezcla que
los una. a Id sumo- unidosporbarró~

Par-edes de. ct;z.l 'Y canta_

Se consideran induídas dentro de- esta clase aquellas fábri­
cas cuyos mampuestos son de piedras sin ningún género de la­
bra. pero para cuyo ,asiento y relleno de juntas se emplean
morteros.

Mamposi.-etia ordinaria.

Tend.rá esta· consiqe~ión aquella mampostería cuyas piedras
o mampuesto-s carezcan· de labra de preparación. empleándose tal
como vienen de canteta. con lasata· preparación del levantado
de la costrasuperficíal de sus caras.

Mampostería concertada.

Tendrán Elsta consideración aquellas fábricas cuyos mam­
puestos tengan sus caras de paramento y de Juntas labradas
en formas poligonales, más. o menos regulares, para que el
asiento de los mamPU€l!itos se verifique sobre caras sensible­
mente planas.

Mamposteri-a frenteada o careada.

Tendrá esta consideración aquena mampostería cuyos mam~

puestos tengan idénticas. característica;s de labra y colocación
que el tipo .anterior,tellenAndose además sus Juntas con mor­
tero más fino. hiclusode tipo hid~uli(:o,a fin de mejorar su
aspecto Y la regularidad· de su carao,oontorno exterior.

Mampostería historiada.

Tendrá est1;t consideración la mampostería careada- cuyas
juntas lleven embutidas pequeñas chtnas de pedernal o de
pizarra.

Ripios.

Recibirán esta denominación aquellas pi$dtas cuyas dimen­
siones en cualquier dirección .noexoodan de- 15 centímetros
y que se empleen para. acuftar y reU,e;narlos huecos entre los
mampuestos,
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No se admtirá el empleo de ripios en la mapústería con­
certada.

En la careada. y previa la autorizac'ión del Arquitecto, po­
drán emplearse en el interior del muro, pero no- en el para.~

mento.
En la ordinaria podrá aparecer el ripio al l}xterior si la

fábrica va a ser posteriormente rev-Qcacm.

Conservación de 10$ mampuestos,

Salvo orden en contrario del Aparejador. y.pafa.piedras'de­
terminadas, etc., no será n.ecesatíoeL empleo de. ninguna clase
de precauciones especiales para su conservación en obra.

Manipulación de los mampuest96.

Excepto en las fábricas ordln~~a:s (}6 xná~pO$~¡;¡riá y en ll\s
paredes de cal y canto. paraei.6(;uta,r l~resta:J1rtys'_fá:bricas
de mampostería será pre(:isopre~1l.r)a:]li~e.t['a.q\lÍtándoJesu
costra superficial y reg'ujarizandQ;~uP~J1i~~l:weJ;1te:c:ólre;lmt:l.'r~
tillo, los lechos y juntas amed.i~lJ.Cí:u~"St~f' van __ st}~tando' .las
piedras y humedeciéndolas lig'er~:menfe si:,lQ-tem'(leratuxaam­
biente excediera de los 30. grados.

CONDICtONES GENERALES DE EJECUCIÓN DE LAS 'FÁBRICAS DI? MA14POSnn:ÍA

Traba>

Las fabrlcas de mampostería seejccu:taran cQn la-. mayor
trabazón posible, evitándose quequede.Q.qivididase-n hojas en
el sentido del espesor,debido a 1~,teng.~I!.c;i8.á..meJor~r el &Sr
pecto exterior, para 1-0 cual se ,su,~!e:~nriphlren:malascondi­
ciones el interior y sin tomar las" debidas precauciones en la
traba<

Ati.zonados,

Si los mampuestos no tuvieran el suf,iCÍellte Cue¡;poparacons:­
tituir por ellos solos el espi3sor d~!:tnu,r9' ~~st€l, tuvi~ra: ne-eesi·
dad de ejecutarse en dos hoi~s. s(}··tr~barNJ·(!stas,::colocando de
trecho en trecho llaves o perpiaños de m:uchá cola 'que'-atizonen
todo el grueso>

Sí, por el contrario, los mampuestosfueraudt},.muclro volu­
men, deberán partirse para cons,eguír la: regulari'zaci$I1 de la
fábrica.

Engatillados>

Si el espesor del muro fuera m:uygran<;l6Y no: pudieraa,tcQ­
ves¡use con una sola piedra, se coJ¡oc8:t"cin,:doS o mas alternadas
que alcancen más-de.la mitad dEt$uespe.spr.y •. en:c1i$od~ que
lo juzgue necesario el Aparejador.se~~till<itrán'porsus colas
con hierros o abrazaderas :metáUpaBe'$p~9iales.

En estos muros de gran. espesarse del~ráh asijrüsmo rnam­
puestos de resalto, de modo que fOrIJ1en,Ua-ves ve-rticaJés que
enlacen la hilada construida con laque se ,vaacúlccar encima,

Angulos y esquinas.

Las mismas precauciones -de. bUena tralJazón anteriormente
sel1aJadas se aplicarán índispensaJ:il,~ment;Í3: a la ejecución de
ángulos .y esquinas> A este fin, St3"e-n1:Pl.~rán en .esta parte de
las fabricas de mampostería. .1as,.p:ie:d-~a$'de:.~é!'Yor tan1año de
que se disponga y cuya a1turacQrreSp0'Q-da ala qUé bmga la
hilada o el banca en ejecución,.. ...•.... . . '

Estas piedras de ángulotendr~ligeJ:"ant-etrtelabradas las dos
caras que hayan de formar los param:en~oli'del nluro, y su co­
locación se hará alternando las j-unias' l<:lte:r.U.le:ii,

Aplomes>

Las fábricas de mamposteria estan\n perfcct.!nuente aploma­
da:> y con sus aristas verticales; de,biéridosee:mplea-r ens'u cons­
trucción la menor cantid~d posible'derfpiüs.

Mampostería concertada.

La mamposteria concertada de paramentos habrá de serlo
por hiladas horizontales y con la:pi~dt~desbastada- a pico
grueso por todas sus caras.

Las lineas de juntas vertkales:qe~rán-ser;1;i}t$l1adas-y.en
ningún caso medirán, entre laj\lt),t&:de.dos hiladas· contiguas,
una distancia inferior a' 20 centfrir~tro.s¡

La superficie de la cara de pa,~tri.eritl)s::·habráde ser de for·
ma aproximadamente reetanguh\t-.':si-end(),. el espeso,rrná:x:imo
admitido en las juntas de dosc~nUmetros.

Ma.mpost.3ria frenteada acareada.

Las piedras del paramento exterior en la mampostería ca­
rca.da se prepararán de tal modo que las .(¡:¡Ta!> Visibles. tengan
forma poligonal qUe llene -el huev-o' que- dejen los mampues­
tos contlguos.

. ~.stos polígonos podrán ser ano :r~~ulares; pero quedlj¡pJ:o­
hlblcla la concurrencia de cuatroari,$tasdomampUH$tos en un
lnlsmo vertice.

Asiento de mampuestos.

Los mampllestos s~· col~rán en su primera hilada sobre
tort.ada dem.9Tterode:2.---63c:~nUtnetro.sde espesor. y previa
limpieza. y ri~go .del.· asien'to. :re~andose.también los mampues~
tos si fueranecesario.S:e p.roc~eJ;á:ai:s~ntarprimero los mam­
puestos. de l()s. dos ~~lD.~s.colO(4ndose·después los prin­
oipales ma-m:pttestos· <J,e r~lleno' ..~". ,b~o,.::demortero. bien liga­
dos entresi •. il-cUñad0s .'c:'on:rip,~ó:;'P€lrocuidando de la perfecta
trabazón 'illdíQwa enl?S":~.icul()S·ante:rjores.

En .10s· muros de. po(;ó.·e~pesors.e,-enrasaráh·todas las hila­
das y se procurará guardar la horízontalidad perfectamente,

Jambá$, .arcos.l3'squinas; etc.

El. Arqtiitf!cto'p<:ldr4Qt<iEl:tU,\r¡ si lo 'i:uzga oportuno, la eje­
cucíóndc lasparte.s delicli\dt\s. 'tl:i.1e~Collloit:\mbás, arcos, esqui­
nas, 'etc., .cOl1'otro~:te-l"i$l, la<lr~llo:6C:$,nter1a, teniendo enton­
CéS la. fábrica la considere.ción démJxta.

Bove.des,

Para .. 1a·. ej.ecución ... de',b~vedfls cte .. mampostería se elegirán
mampuestos .<:ODcola·. !iv1i~eJ).tey,defo·rma .a<;:uñada, se enripia~
rá perfectarnente~aJ~bri~,Y··.13e·rel~~nar~nperfectamente 'Ias
juntas con. n;¡orterosl,s*FPt~cinºJ:rde,'Ia$'cimbras, hasta tanto
la f""brícil" et~,cutada·-Ilo;se.h;aU,eeperfectamente seca.

UnionescOh fdbrfcasanfiguas.

Las. Uni?,n~sde.·.m.a~pÓl}te!§L·l;ln,tigtlacon ,otra:s de nueva fá­
brica .se.ejt?Gutarf:lIl éOIl;:g~p..-es:tnero.:x •. precaución. dejandose
10$ endflnt~u~ ne<;estlt;~O$:~r~;li'l~:p~r!ecta trlitba .·yejecutándose
con lentitu~f;\lenjatj~~':6::fi~,dfil:e-yjta,t. 'a~ientos u otros movi­
mientos en las fábricas. gUEl, 5e .. up.eo,;

junta;; en.fach(tdas:at9kl,oos.por 'lf¡s ·n.~e:ves.

En las fachadasaz:oti:lpas'por las nieves, las juntas de la
mampo-steria., se ..'deja.rán. sin .mortertle-n .unos S ó 6 centímetros.
conta<1o.sd~s<ie el par~1'J)en:~o,ext.erio:r,c();I1. el fin de que la hu~
m~dád .no pase por.capjh:u:'ida,d al' interior y a través de las
juutas. '

4.3.3, Fabricas de sillería

Q,;NDlCJ-úNES GENERALES

Tenqrán laconsideracióndeo-bra?d-e sillería aquellas que
estén constituidas·· porp).e~'~as... natllraJes¡, dispuestas. domado
qUé queti-en, '$osteni~a:$_' tntJ:tu,ame,nte' POl'yuxtaposición.. estand~
labradas y .sen.ta.cf8.s:Qnl~:$ sobre- otrs.s, .·con la· interposición d~

materialq,\le.:sirv~de·"C:an1~,Pl;\Jfl:régulariz-arlas caras de jUn~
ta, hadendo'-elasiento IP:f.l,s,penectoy tapando a su vez los
huecos J) ínte-rst-iciQs>

EJECUCJóN PELAS- FÁBRI-eASD.E S.fL:LEaÍh

$uperfi.cies ele hileulCL:

Las supe·Ff)cies dehHa.~aSérán no;pmales a los esfu8nos que
.bayan dc-estf¡.rsometidfl~IJJ;~ obras,par~ evitar toda tendencia
a-\' resbaJam~-e.:nto .. de .una-Jji1:a,tia. sobre.otra qUé pudiera compro~
meter 1a..cstábJ.lidad d~',la.0b:ra: Sera,ú asimismo. normales a los
pammentos de las fábricas; contiuv:as y lo más sencillas posible.

Superficies de junta,

Lasstiperficies de Jurita serán normales a las de hilada y
a losparam.entos; para. ev,Har los ángulos agll.dos en las pje~

dras. Serán a:simIsmo-c;iis9'ontihuas, afi;nde conseguir la mayor
trabazónpos¡'ble entre los distihtos. sillures.

J untas quebradas.

Se evitarán ~n: lo posible las juntas quebradas para disminuir
la dlfiL'Ultad de labra. y ajuste.

Dirr1'~l1sj,OlJeS de fos.sillares,

Las dhnepSJ?nes .Y :(9rnu1s (¡ve figuran. en los pedidos a
canteras. ,S'erá::nexacta,.~eIl'telas. miSlllas que se hayan fijado
en .1asMénió'rÜ\$ reSP!3'<.::,UVI;lS:,sin q'tte:se- permita reducción de
alguna co-p,ta:ndo con' las creces que suelen dar los sacadores,

Uniformidpdde. dimenSi.tJni3s.

Todas las :piezas·desi-lle.ríadeberim estar perfectamente cua­
jadas en tod9. sutízó~l,.l1oc~n!>intié~Qo$l::!variante alguna entre
10$' p:l<ituQS de lecho Y', ;so.l)xelec'hp'¡ p'i .en las juntas de' piedras
que Ueve:ncortes a ;p~an:tilla, ,tl.0v:eJ?os, etc., a. fin de qve el
contacto entre las :ca:'7~sea.pet:fec;t9y:exacto en todo el tizón
de las'pieq,r:E\S,evitándl)se;~a,.·yagal,'1teg;yel consiguiente acuñado
y re-call;~ .. lJpicamel1w'.se..~olerat"álEl.vagantez maxima de 4cen­
"tímetros :hacia la ·parte-deltrlótsd¡)sde,las juntas verticaleS

--.._,--
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de los muros rectos,debiendo estarperfBctuinetlle cuafada5
estas juntas hasta la profundid-ad, por, Jo P1t:;no5, de :m cen
tímetros, a contar desde los paramentos v'isrb!es,

Posición de los lechos de'cantera.

Se procurará, en cuanto'seappsible; qUé ]:0; lechos y sohre·
lechos de los silIares;al sentarse en- onra, se coiTespondan en
posición con los lechos de cantera,

Labra.

La labra de todas las stlperfícJes 'apa~eptes> lapto G'xledores
como interiores,estará hech(i.,col1:el ffi8y()r ,'e:smero; Lo& para,
men tos visibles, de"las" sHIeríasi,q l.lec:iarán ,;' perfBcta~€'nte ,labra­
dos y, concluidos' .8,c;incel:(),mar't.i,uina.i-m.;gün ,la-cl~se,.de.piédra
y las instruccionesdelArqúi~~to,,'.,,', ", ,. '.. . . .'

Los lechos, sobre:Iechí)s' ·y:caTalr.~~·;p~r~fI\eIltf)vettic&les e
indinaqos deberáU'· .. ser Jabra,dos?-;;:,~ri~~~a,nte, cqn·· tiT!tdas a
uñeta ligeramente"'inclinad~~.elJ'l~~,,~risü;l;~,

Los planos· dele,ch()y .so.br~lechf}:·queS:larári:,p~rfe<;tamé:,nte
paralelos, la cara·pC)steripr>a .tra~()sde...•. lat)i.~dra.JJl)dr~ qtu~dar
apiConada,perosin resaJt,os' 9ue '·searyp8u?li'de: ()JHiffH\ nJn¡5ún
punto tengl:\el'!{uameciao .más: 9€J,4-centNne,tTos ::degrtieso.

Ocultación. de 'defectos.

No se permitirá:ar oonstr~ct()r co]op¡:¡,tf!,ingliTla J?ieza de
silleria que. contenga remiendos 'o,' Pi.el,a:S ..'post iza?; .qt.is venga
desportillada ose desportiUe,a;Ls;entarla,;-"ní t~I11I!0c,() se le
tolerara. ocultar las coquerascori::pl~st~cid'o&,::R:,'m.~t:ro.s,que,
siendo las· piedras·admisibles,'prdene}~I.Ap~rela,:dpr,(4)¡irir,loas
coqueras dentro de los· ~íInites'fíjado$;'::~J:}:l~.S:¡;?):l~t(;io;Jjes.. p~r~
ticulares. En "estecaso, .. el :con~~ruct9r,u,sa,fá:-,:pHTa' :el.pJas,~fGido
la clase deargamasaoJl},asti<:,qu~'pf~I3~Xib,R-el Apal'eladl1r y
anla forma y momento'queel~Jn~sn1Qqtd~n!"".

El constructor queda ,9bligt1q(r~:te,e:mp,l~ar.tO~8,s .. las .piezas
desportiHadas, qu~ tenganpíeza-s,postí:za~:oQ~alquier. otro
defecto, sea cual sea, el e'Stadodé la obra, S:tE'P1-pre' que Se Jo
ordene el Aparejador.

Mastii::~

Salvo orden expresa del APatej¡a;dor" HQSe autorizara el
empleo de otro mastü:que el:íútn,la<;l.o ppr,y(}Joff,lJlia y ,piedr~

de la misma clase que la éJl}pleap.aepla rcantería,o'LachacliI'da
y reducida a polvo, fino Y. vertIcf{), e:W.ca1ie-qte,;

El empleo de los, mastiqtJes.c~alq'Ujerfj que $¡>,,:i su composi
clón, requerirá la autorización expresa dél AHIIJ'II·e<:tO.

Presentac ión' y .asiento.

El asientó de la sillería se, hará sobre biiJ}O' de mortero en.
estado semiblando o pastoso, ,de ,,?, (;~gtí.l1lt'tn)s,,: po.f JI) menO$,
de espesor, que debe.quedarre:duci,d9a3ofnHlmell"OS después
de sentada y comprimida cada piezflcon mazo o mhJrUlJ¡ento
de madera.

Para sentar los. sillares se c()n}enza,:tá, ,por, ·pres(!nWd%)Ij: so!:¡re
el plano en que vayan adescansar,sosteni~rido]bscolgados por
un aparejo conventente'... ' . .•.... :

Una vez comprobada la po~iciónque",h'l'l,y~tJ'1,{k t:cner t:n la
obra, se lev~taI'ánsobreel le'Cho',,rnojánd<?si'!:. ,¡¡sleye] sobre
lecho, Se extenderá. lacapa'~éIí~prt~ro~ 'Ct,tidHndo-, de. separar
la piedrecilla o arenE.tdemasiadb~t;'9~~quet~Jigam;;lyor espe~or
que el que se haya de dara"la junta.,l,'I:e¡;:l'l:'l\S',esta~opHrªC'~one-s-,
se .dejará descende,r"el.·. sillar· en "~~'.'. sltip .ique, le: ·.COfTesPOnda,
rectificando su posiqión por medió, ·d'el,8:,rü~ht. yp:fom.ada, y
golpeándose la piedraconmaZ()'9P~S9nde,mademhastaque
la junta quede con,elespes9T{iel:Üdo:.. . .,.... ~

El contacto con los,plaIlús(ie:j1.:l,r}t~lat~ra;lE'-?s~hará- a
hueso, rellenandoconestopa;u 'otr~:su,stant:ia:anüJ'(lg:a las
iunJas aparentes, a, fin, de'q:ue a.dJl1í:~all''una dY~('h~dade.taL, te~
teníéndola' hasta 'que. frag~e-,t~ip~nj:l:o;:las:t,U~Jas; reclbiem::loen
el pflramento exterior unas Hl"a.~~s~e<n1'o.ttl.,rb.de:y~so; se
echará luego una lecllada de, ,calati,a:,-ce~é1)tú; c'uidaodo que
SR 19a todo el aire,y~e dei-flrá,asLh:flsta,el'Il1O!í'ie,ntode bajar
]a fachada, quitándose .·entonces .elyesQ y-ef,~tuándof;e el re-
juntado. .

Todos Jos paramentos de siTlf'riB: :Sé ¡'üHeniomdo
las i untas con mortero muy fino

Cuñas y calzos.

No se tolerará el uso de cuñas o calzos;J.F i:nad?ra nj de
otro .material más que en· el lllWl1entp- deJa;;prC'~0,ntación ,de
las pwdras en susrespectivos~itjo~,d~Nel¡Jjo,<itftUE1Jla."desnpa­
recer al hacer el asiento denqiH~O,Só19,se,'adJíúUn:~;.la colo·
cación de pequeñostrozos~epla.rlC'h~,pr0xirilú~al<I~.aristas
exteriores, para evitar los astillones queI)U~i:eran p.roducir los
asientos.

Empleo de morteros hidr4uli{jos;en"elasie~'tQ;

Las. hiJadasde Cantería deb~sé:0a.qu~lla',sCiifcpudieran
estar expuestas a.lahutnedad.se:sen~a.,ral),BObreIll()-rJe.r();hi­
dráulico fino, formado por arena de río' tanlizada y cemento
Portland lento o rápido, según los casos. '

Trasdosado.

L,,'1S piE'dI'a5 que, fLQ atizonen'todo-elespesor del muro se
trasdosanmOl-m fá'bricade ladriJlo y mortero de cemento; esta
f¡).prÍCit de ladrillo ,se, 'ew<:utará'8' la·altj)ra.;. de cada hi-lada y
en .toda la li:nea: amEldida 9u,e se aS,ientala cantería,noper­
mitié-ndose cargar; ot!'~~t1eva hHada,ha¡;ta tanto no se haya
~nnlsado c(m'fábrica t-oda:Jaatltertpr.;:¡;¡fe1.espesorde la piodra
fuera.'PéqUeño con. 'rl;'lacj,~na:lespesor':del·,·.mur(),constitu:vendo
Clnchapado~sé cúloca:rántoc;.~os()-gatillosem'bebidos en la
pledra'pamelenlace de ésta con-Jafábrica de trasdosado

Losq de ereCción.

La ,hjJHdajnf~n'iot de Ja cantería, esta{álorm,ada por losas
<fe 4Qu, 50·(:e!JUmet:ros·~e gTu~SO<PonJ~s2;arpa,scorrespond¡en
too; que b,abtánge:.q~eda,r.entetrá-d:~~(!etnúd{)que'eló;s bre­
l,eChOllljédé:~o.centh:rtet.r-osdebajúde·,Jarasante,de laea.lle.

Asle'htocie '.' h iZa das:

El a",i~nü,i d:e 1u ,canterj'a s~ harap(lt'l)iladas, corrientes" no
procediéndo-:sea :'WAt~-r: Ja1;lllperiQF'·Si.l:1:e:slar recibida la ill~

:media;ta. infér}Or·,en ...·.todoel,e9pesor',d~1· .• th\lro>Toda$ las hiladas
de'faChada,~inexc~pción,Jend~.J1sus_i;l,mtashortzontaJesa
la m·i-~ma anura en:todá·su;,-lQn~tud>,de'dichas··.. ·fa:cha.das, Se
cuidarán con 'eSmero 'los' aptomado5:Y·Ja. nivelación de la
fábrica.

Caja:s y rO:UTS

En toda la,canter:ia:se ejecu,taráp.> 1Lserp'osible,ánte-s,de ser
senta,da én:úhra-, Í{)C!:tiS 'lasl'9~s,.c~ja$ y ,'uestizon,ados .necesarios
earael pas(): .d~, b~jadl¡ts•. tubería,s",gf.l:}J)as-,y" tochos para asien­
1:C1$ de qalTé:ras,de's:Ui,ecJón ,~ece~(;Qs>y':demás trabaíos que
ú-¡eran:' 'prepí'sos para l~bu~Il,~ejec'Qcjóll'de'la.obra .. También
~erá <;te· cwmta-, delc01li;iV'ucto,.r ,t3'.lclesti.zon,ado, d,e t.oda. cla~ d~
al} tep~DhO's:'e,tc.,.8 .. fíJlde 1qO:e .•... tqdos·Jos .parall'lentos interiores
puedan enfQSGarseog:uarriecerse J;l. más ganar.

Proi-éccio'l, de obraiJiecutada.

f.fconstrllctor d~ben\,colócar tabla, ,Q tbapade rasilla para
hl conservación de las ,esquinas" vuelQ de molduras y aristas
ex:puesJasAgolpe~;;Pebera.;en,'fi:n<tolllar>r:::uantas precauciones
fueran. I\úce-sa'rias paralaconse,rv~ciQn'deJos vivos de lacan~

tería, cl:alquiera que sea el tiemp,o 'que dure la obta.

Hetum:lldo }' re/untado.

S~nj,' de 'cuen tade~; .... <;()'m;'tru'cto~ .$lxecorrido y. repaso .de
toda' la síHeria, .. su .. t'e.tu:ndid9,'desllfl?~ndo;.Y .. reciqiendo las
:,tuntascon 'rrtúrWro, ,&$Í. c()JU,o"tan)b}én:la'liJl}pieza •general. del
param~mto\;()'l11Pleto,de' ~..,cá,n,térf~,: Toda,s,e$ta~,. operaciones
se harán desP,ués d€,tEn'n~inttdas:!!\sQbras;> peto antes de Vt,ri·
fícarse la 'écepción provisional.

Sill€r{á recta:,

Se -ont.elidertl. pDr. sillería recta aquella cuyo despiece pUeda
:wren prüana recto.

A 'ei'te resp,ect{) .d~b~ráaténers~ a' :10" e~,puésto .·en las condi~
dones' generales,. dela,s: fábricas.' de .. sil~eria 'yen '.' el. presenie
oapítulo"á;:;j como .ll,.Ja,s'condiciones,parliculares que para cada
olfra di(:'.l;e ~J Arquitecto:

SillEria ([plantillada.')!' moldada.

s~ compn}nde 'baJQ'~stadel1Qln,illiici6n'aquenacuyodespl€ce
prl!!Sénte p:t€-¡;us, qUe contengan '.' ca,ras curv~g. molduras, baque­
tones:, e'te .. CllY-oS sillares, por tanto, no puedan tener forma
priEll1átíca récta.

Las moldlll'a:s se l¡:¡;:btarári q,e Tn-od6perfecto para que no
resulten c{)lj'al.abeQ8 .. tqr.ceijura,~, ·gfl,rt?tell-"etc.. u otros defectos
de mala ejk~c:uclón,desec.hártdóSelas'pie<lrasque los presenten.

Stlleúa decorada,

Se cDmpr~nden bajo, esta. ílenomJn,ación .aquelhls piezas .. que
contengan niotivos "espu,ltóricos o:decoratiyos (fe fal,lnay flora,
o molduras y; tr3zad()s"geQmétrico& 'q4e,'por,ser complicados,
nn deban mcluir~e ~ent.rodelgrt1poa,nted()r., .'. .

Irá ..·1abnufa;·llloldadll ,y,p,ecors:clf:i.i :coJ:}fPrIlle.á las Memorias
y. planos. de detalle ..que Se ellt.regpen,al ...tiémpQ ,de la ejecu­
cIón.: hacjei~cto;semQdelos detamatl()'J),EÜ111"al detados los ele­
mentos docorativOs. que' fuese 'l';leCésti-rlC)( a juh::iQ. del Arql,li~
tacto, ",

tos modelos se' 'ej~cutat;ánpor,lln,:e.scúltorelegido.·por el
Contratista,. a propuesta.: hech~,PQJ:' ~I':~N.~tecto;dichoescul.
f.or intefvendrá nosó19>~n.la~i.~cllció,n:ºelmod~lo.sinQen
ladireceiótl 1-e los mi.smos::tra,b~:jos:::de>pie,dr:a,<per{)mediando
pnnti'ámente la aprobat::ión·'de'los'm(id'eJo~'pórelArquitecto.

Mú:ros recto,~_

Se' comenzará 'por';c(jn/SolidarelP1!,lnpi'nfedorde la cülleO­
ta<;iÚfi.que .';¡rve de t\siento;alacante:fia.yertiépdose una ton­
gacla·.de·· hormigón perfectamente igualada'y' nivelada' en todos
lo·" sentidos
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Sobre esta tongada se colocará lE,\. primera hílad4 de can­
tcrH o losa de erección de las condiciones an.teriormente des­
u Has recibida con torta de cemento de, lsa20milimetro.s de
('~lA2.:',cr. V apisonándose la piedra h~ta.que, reflu:Ya, -el tnQrtero
sobrante. dejAndose perfectamente ~lech'adas 18;5 caras de las
iUJ'¡a~. laterales.

Esta hilada o losa de erección S9«letiftcara y nivelará nU~

\'Bn".ente por su cala superiorys()Qte,-el~sereplantearáJa
dlSpo!o]clÓn de los muros, procecljénrjoí,>é~_ una Vez: '~fectuadas
esta', operaCIOnes, a la colocacióndel_l"esto:,df:}_las:-qHad~.

Sí los muros a construir fueran.vaJiosi,?on 611C\1ent1'os o
enlDC!?S entre 51, se colocarán las hHttd,R.s generale¡¡;aigual al~
tUL> en todos ellos. trabándolas (:onvenieiltetll:Emt,e para que
el éL~iento sea uniforme.

S\:' comenzará la colocación d'~·.:1f.lS.piécJ.ra~ por .las·declm.­
gulm o esquinas. dirigiendo el Pf':ratnf¡}lito4~:l:'estas.'piedras$e~

gún el trazado horizontal de lQ~: '(Il"Llros' ,en etreJ)I~_nteo-, UO:$
vez colocados los ángulos. se fii,árál1<~é~~osJas,miras. o' l"&'
glur.es. filándose en ellos la cuerd.a'de:'.ati-I'antar 9\1E!' s~rYa d~
gui[, para la alineación deparamehtos de 'jas, piedras inter~

medÚH;.

lHumR en talud.

El orden de colocación y su eje(:ución s~t'á i~fntic-o al pres­
cri\l) para los muros rectos,ex.ceptoen. las.'[lllr~; gu/} debe'"
ran llevar la inclinación co,rrespónd,i'en-te para' tI ue tengan la,
dirección del talud'o viaje del muro,

lvf tirOR curvos con o sin talud.

U na vez enrasada. y nivelada. 113; .ci;n1enJat'i.ún en la forma
presenta para,. los muros rectos, S$>~:~~~rá:'la- Hneacurva,que
set'Vlra dB directriz para el. rePlan,teoex~eIi:Qr delrnur-0;

Este trazado se hará con' la -Ill,ay?r)precisión p()s~,b.le\ se-fia"
lándose sobre esta linea lQSRUll,~:tl~eppnsid,ere':nesesarios
e .. Aparejador para la coloca:CHii:l;:cl~J~,'mir~s();F~~l1i\.s,<li.rec.
trices que deberán coincidir qm lf1.~' g,~net:a!tices::(jelpararnento
del muro, empleándose' reglasapl-a.ntil~ap:~s:;c.onwdirB:c~ríces
en lugar de las cuerdas de atl-rántar empl~adas en los muros
rectes.

Si el muro, además de curvQ., fuera tndirradooen talud,
sólo variará la colocación de las mira,.s:.qUédében'm Hevar la
incli nación correspondiente.

Arcos y bóvedas,

Las piedras que los componen eS,tara,n 'l~bTadas con particu­
lar esmero en las caras lateraleso:.def,U)l'tt\s. y ,las Qpe fOfmen
el intradós de la bóveda irán,labr'adJi.sY~lila::o:tiHadascon la
llwyor precisión.

Se procurará que las caras de,Jt¡1:ita,seans:up~r'fici-e$planas,
y de no ser esto posible. sUper(t'l;:ies, desarrollable.s o que Sé
cor.1lJongan de varias· desarrollable's.,

Sf3 comenzará la ejecUción rep}~té.ndo;')e·sybte la >cimbrkt
111 división de estas misillfis bóvedas'. por cualquier procedi~

miento de reglas, falsasesc:uadrE!-'s,<etc.Láco-locElcrión se. ero
pe La ra por las piedras· de los arra-Ilq'ues:.

Si la bóveda tiene variasro$cas,O'ose:co.menÍ;!J.!'a n-inguna
superior mientras la inferiorn9"~~é:GOrnPll?~a:m'¡H'lte:cerrada
y terminada. La. colocación .·de ,c:l~~es,::seráeí,ecuta;da,con tal
pn:'clslón de medidas queajus~peTfe,?,tfl,m,,:nteenel'huéC(l

dejado sobre las dovelas., p,udién¡;ll)~~~~pIel);rpara ello cual­
qUlCr procedimíento, incluso eLde'rel-abradopústl~ri(}r,·con tal
que hagan el aprieto necesario de la ,bóveda paqt limitar en
lo posible el movimiento natural producido por. ~l d-e-sdm·
tracio.

F..'¡danos y batientes.

Lns peldaños y batientes, o lossiHare~':'f1ut'10S formen,
:se:';:]J1 labrados con esmero y de Uha.$blá::lJi-eza;.~j·no se, pl'e-s­
I.y'¡w .10 contrario, teniendo la cara ¡;uperjor su corre':,>l?ond:ente
OCSL'.guc o pendiente hacia el el<:tel'iuf·.

4:H. Condiciones generales de ejecución d,l1 lid (ibras
de mármol

!.. obras de mármol se eíecutarán de c,n.nu,¡,L,,¡
p1,. \':¡s de obra y especifluú::iones l.écrliCtig,

t'n "W'Il8ntos )' junt'as.

L \ fibra se realizará con el mayor eSlTIcq, v pnrfC'(;l::ión, no
el! los paramentos, smú on las jl1ntf;J.s, d"bkfl(io' quedar
d:;ppronadas y apomazadE'.';

Sufecion y recibido.

Ln sujeción de las piezas deIDármol,.. h,'lcá . por Jl]{!dio
dI! lnchos. grapas o tornillos de la.$, com:hc ..ollCS ,'inktriünnente
especificadas.

Eslas piezas metálicas estaránredbidJilspor uno de EllS
C:,II"'!"10S en la fábrica y pm· otro en lapie:¿d d,e filánnol,

empleá.ndose para el re~iJ)iqO escayola. o cemento. si han de
quedar expuestas alas· ti~llledali.es~

Chapados aiSlados.

Cuándo' el cha,p~do de. :mármol 'haya de quedar separado de
las fá-bricas.debiendo,&®ten,er~.e:por s~· mismo. se reforzará
por su cara' pf1S~erJor"emple(lnd.oselos materiales que se citan
-en el articulo -Materi'ale:s··de·(ln'lace...

Huellas y tabicas.

La$-' huellas y-tabi(:~ p~Ta.formar.p~ldaños serán -de una
s(da pJeZá, Sin',Junta Al?~na·.-a~n en las partes circulares. com­
per¡.saciones,. entregas .y,' ,empotramientos,

AdmIsión y rechaced~ piezas.

Es .facul~~ddelApa:rejad9t el ~e:ch~:za.t en esta clase de
obras la pieza que:a:$l;1j~~ci-o.YP9r:Ciu~quiermotivo no sea
opm:tun.oer;nptea;r; :bi13n.;,ppÍ',4~Í:epto,<d.EJ'oJigen.de 'labra, de
P\lllrn~ntoi(le:'c()lor, eJc,~,aS1"c0n1o:(lktt.u~0:fizaro DO el em~

PIcúa,e Jll'a~t~(f; ·e:tq',.''I>f'~;«;lt.repft.$o·:ti~,d~~p~ectos.o la acep­
tactÓn. ge .p-í,ézas~~pa~a:s:".o::l'?tas,:'~l~.de .. nuevo. y sin
q·ue contra e~tas decjs~Qll~',q,l).epaU~.ted()r reclamación alguna,

QuedaprQh:ibido'f'l,L~gUlt1,qt1eén'l~ ejec:ucjÓt1 de las obras
<tecanténa, ,la construcdpu de:'ángulos'a inglete.

Colocaci6n en obra.

No ,se colO(:a.rá.~h,p?rá ll:lngúnaplacado de mármol sobre
fáb-I'ica:.o . ~\1~ ]:laYi:l- .. d~,seI:'"re:cibidoen.las mismas sin que
éStash~:~,''tlechQ,:~u,:,.::()mp~et<)a:sieIlto"a.fin de impedir des­
pnmdimi"Hl:fo,S,'y 'I'()t,':1r8$4e~_,..clílÍ)Uldo. :',' ..' .

Cuando,Il()s~a',p(»;iple,>~~:per~rl:dtéfll1ino de~ asiento de las
fábricas se:defarán-eia:il:lS,'"OI7a:D.urasquedejen. huida al már­
mol al seguir éste :elmGvimlen-tQ<d~las· fAbricas>

PUlim.gntaeiÓn,

Los' paramentos vistos de mármol deberan quedar con el
grado de pulimento q,i.Ie 'exija' la clase de obra de qu.e se
l.rtlte, debiendo ser nu\s~erfe(:to ell~O$ revestimientos verti­
cates que'.. cl.lando "80 ··tr~te .. de"pEl.viment.Qs. o peldaños en los
qu~el exeesbde-puIílll,ento,puedaofrecer peligrp de resba­
lamiento,

Las opera-dones a etecutary su orden serán las siguientes:

A.sperona:do>

Las piezas llevarán frotadas. con asperón a dos manos V
esprmja húmeda. sus caras' vistas· hasta hacer desaparecer las
huellas de la- acción de:]~s herramie~tas,delabrade paramen·
t.os y < en general; ·detadoslos hierros empleados,

A pO.mazado,

El aspnTomtdo se compJ,etará con el apomazado de las piezas,
eíecutánd9se én idénti9afotma,y' con la úniCa variante de sus­
titución del asperón por la pü::dra p6mez humedecida.

BrUto

Se efecutara,cubri~ndo-elparamento a pulimentar con una
capade;:pofy,O: demar,erii:ts diversaslP9te-a,S)' y frotando sobre
aqUí1HEiGODij1uñ'eca<ie traJlo.'O con tacos formados por una
ph~ncha.de':l'-l}-omomuyf1n&,.art0lla'd:o. en . forma de venda; se
pro,fongani,e,l:ltaaccióntodoeltiempo necesario para la obten­
ción del hriUb deseada.

Para. IU4rnjolésblapc:{)s seempléurán poteas de esmeril y
JinJaduras de hierro.

Para mátrru:ile:s,uegiosseetnplearán ppteasde esmeríl y pol­
vo de- plomo.

P¡u:n Hlatm:oles"detonosbs:cl;lI'OS y rojos se emplearán pot-eas
de.· ·üsn1f'n'l yaJmazarrón.

Pamntitnti(jlés: cJar~o blancos se emplearán pateas de asta
d€" ciel'vúy &-.z:ufre-rociado deespirítu de vino,

ParE¡. Jnárm0lesoscu:tos o .negros se emplearán pateas de al­
m;,:izarr-on y polvo de plomo.

S] Jos briIJos obteo,jt1:os no fUesen suficientes, se completar"á
e~ta or,ii~aÓÚli. con un' s'egundO frotanüento emp}('ando una po­
tea miiS Hi1a.

c''''cuta·rá apliolfldo el barnj¿ o co"tique sobl'e la supBr­
puritnenl.adacon bayeta

Pulimul.tv inecd)lico.

Cu-ando elpu.Hrnentosi:l haga por medía' de máquinas se sus­
lill.:dra el aspe-rotladopor la acción de discos de carborundo y
esme;IiJ.

El briHo s'e ejec1.üará en este caso· con disco de plomo.

(Continuará,)


