
5990

l.

5a~l'Il1972 B.O, del E.-Núm. 82

Disposiciones generales

MINISTERIO
DE ASUNTOS EXTERIORES

ACEPTACION por Brasil del.Sstatutt:¡~. la Confe
rencia de La Hayo de 1)erecha Internacional Privado
de 31 de octubre de 1951.

El Reino de los Países Bajos. en su caHdl:l.dde de¡=¡ositario,
comunica que el Gobierno de 11$ República .~9J1.l1d~1'Brasn
ha aceptado con fecha 27d19 enero de 1972, confpgM a _.su
articulo 14, el F..statuto de la ConferenQia:de tac Hayác de De
recho Internacional Privado de. 31. deoctyllr,:&.d.,.19S1.

De conformidad .con los artículos 2y 14r-dell:S1atuto, entra~

rá en vigor para el Brasil a partU"de la-feclUi-desu :acepta
ción, es decir, el 27 de eneropasa.do..

Lo que en relación con la scePtación,de-.E$pa;da .. 'al citado
Convenio, publicada en el «Boletín OficIal d:4!l'1 Estad~Dú

mero lOO, de 12 de abril de 195&. se hace públfcopara cono
cimiento general.

Madrid, 3 de marzo de 1972,-El Secretario general.técnico.
José Aragonés Vilá.

CONVENTO Hispano~Nícaragi'te11ff, de A,lstenda
Técnica para la creación. de tm lltS,tt,tuto dé J'07
m.aci6n Profesional 81l, Manag~. firmado en Ma~

dridel 30 de: junto d6'19B9.

tes Gobiernos de España- y Nicaragna~dé$éOSos ,de hacer
lo necesario pare. la creación y funfiona~r~to de, un InsUtuto
de Formación Profesional en, la .Un-iversi~d'·eeut~~~:ncana
fU, C. AJ, de Managua,a tenor de~o d1$l[)~EJst(),en :~8,s ~átIsuw
las III.2 y IV.1 del Convenio de CQQpet'a(:ion:Soq1ijJ"s,\lSOrlto "entre
ambos países, el día 25 de marzo de' 1966;'h~n"'UQ1to,'C&lébrar
el presente Convenio y a eseefeotQ,hI:\-n,destgt:!:ado' como sus
respectivos Plenipotenciarios:

El Jefe del Estado Español al excelentísimo señor don Fer
nando María CastieUa, Ministro de Asuntos Exteriores de Es
paña.

_El Presidente de la República de"'Nicaragu-a ale:X:(;elénttsimo
senor Vicente Urcuyo Rodríguez, Embajador Extraordinarlo- y
Plenipotenciario de Nicaragua en Madl1tt

Los cuales, después de haber canjeado sus Plenos Poderes,
hallados en buena y debida forma, han oonyanido-]o siguiente:

ARTicuLO 1

Los Gobiernos de E$paña y de JÑicara,.gua QCtIerdªn mutua
y solidariamente patrocinar la· creaciqn de un .Irts$i tuto de For·
mación Profesional en Managua, Nicaragua,

ARTicuLO II

El In.stit';lto a que se refiere la cláusula anterior tendrá como
doble fmahdad realizar los siguientes cometidos:

V' Los propios de un Centro de Formación Profesional, en
el que se Impartan enseñanZ8spara la preparaclóll de marto
de obra especializada nicaragüense;· y

2.° Servir como Centro Regional Centrooll1Euican-o de Ins
tructores de Formación Profesional,· en los- términQ5que se
acuerden COll, el órgano competente de laOrgaxi:mción de E-s~
tados Centroamericanos {ODEcAJ.

ARTíCULO nI

El In~tituto se instalará en el recinto de l~ Universidad Can.
troamencana y será independiente de las restantes instalacio.
nes de ella.

ARTielJLO IV

Las Altas Partes Contratantes asignan a la Universidad Cen
~roamerícana de Mana~a el· actuar como órgano ejecutivo, a
cuyo fin ejercerá la Dírección y Administración del Instituto y
le estará e-Dcomen4ado el desarrollo y ejecución de los come·
tidos, planes y demás compromisos qUé le son atribuidos en el
Presente Convérilo, as~,como los que en el futuro sé acuerde
expresamente cOmo. ampliación o· modificación de aquéllos;

ARTICULO V

El Centro de Formación Profesional cumplirá los Cometidos
que se le atribuyen en el anexo 1; comprenderá las Especia~

lidades que figuran en el ,anexo 2. consideradas inicialmente
corno prioritaJ'ills;pondrá en ejecución el Plan de Estudios que
aparece en eFahéxo 3; las ensei'lanzas se establecerán en la
forma escalonada que,Cotno desarrd-llo de las Especialidades,
se establece en el anexo· 4" Y loS talleres contarán con la dota
ción dé. Equipo- y Maquinaria que figuran detallados en el
anexo 5.

AatfwLO VI

Para la variación de cualquiera de los pormenores que figu
ran en los referidos anexos, durante los primeros cinco afios
de fundonamianto qel centro. de-Formación Profesional, será
necesaria la firma por .. ambos Gobiernos ... del pertinente Acuer
do AdmlnJstrativo.A partir del cumplimiento de dichos cinco
afias, la Universidad Centroamericana podrá establecer las va
riaciones que libremente estime procedentes.

ARTICULO VII

Para la ejecución del presente Convenio. en cuanto se re
fiere al Centro de Formación Profesional, el Gobierno de Es
pafia conviene en obligarse a:

1. Reali~ar el proyecto de creación, compromiso ya cumpli
do al firmarse el presente Instrumento.

2. Fa-cilitar,gratuitamente. el material didáctico que deter
mine el Director Técnico del Centro y los cuestionarios que
sean necesarios para. impartir las enseffilnzas.

3. Proponer al Gobierno de Nicaragua ei Director Técnico
espa:i\ol y satisfacer sus .honorarías por el Hempo que ha de
dirigir el Centro, en, periodo no superior a cuatro años. Duran
te ese· tiempo podrá variar, previa nueva propuesta, la per
sona designada.

4. ConcE¡der y sufragar becas para completar la formación
del. personal directivo y técnico' superior del. Centro, Estas becas
tendránufi importe en pesetas suficiente para cubrir los gas~

tos de enseñanza, alojamiento, viajes en el interior de España,
una cantidad para gastos personales 'de los becarios y los pa
sajes de regreso a Nicaragua.

5. Facilitar al Centro los' expertos necesarios para ejercer
como Profesores· en las materias técnicas _del Plan de Estudios.
Cada uno de dichos expertos permanecerá en Nicaragua. como
mínimo, un curso académico, si bien, mediante razones sufi
cientes, podrán sustituirse unas personas por otras para el mis~

mo cometido. Dichos expertos seráDcoIDo mínimo ocho, uno
por cada una de las especialidades enumeradas en el anexo 2
y serán a- cargo del Gobierno espanol sus pasajes y honot'ario~
durante un año académico. a contar desde la fecha de inicia~

ción de sus servicios.

6. ConC€der, de acuerdo con los términos y condiciones del
Convenio de Cooperación Financiera suscrito en 14 de noviem
bre de 19M entre, ellnstituto Español· de Moneda Extranjera y el
Banco Centroamericano de Integración Económica las máxi
mas facilidades de crédito necesarias para la adquisición .en Es
paña del equipo, maquinaria o asesoramiento técnico que la
Universidad Centroamericana interese del· mencionado Banco.

111I1 • f-- f
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Si así conviniera a los intereseS de la Universidad Centroame
cana, negociará también la concesión de otras vif¡ª. :creditici,aa.

7. Asesorar Y. en su .:aso, servir de mediador a la Univer
sidad Centroamericana, cerca de las entidades y firmas e$P€'~

ñolas para la adquisición del equipo y ma<¡uinaria que li4uélla
precise, poniendo en eUo el mismo celo ygaranUas qUé si se
tratara de la adquisición para estableclml'entos fiPañoles.

8. Los compromisos que en el presente Convenio. adquiere
el Gobierno español serán atribuidos al Mirdsteno de· Trabajo
de España.

ARTÍCULO VIII

Para la ejecución del presente Ccnvenio, en cuento se refie~

re al Centro~e Formación Profesional, el Gobierno de Nica
ragua conviene en obligarse &:

1. Garantizar ante el Gobierno df España qu.ee:Xlgirit a la
Universidad Centroamericana la :'.[J('rtl:lclónque en &1. articu
lo IX se le atribuye, a cuyo fin se ha sllscritopr6v,ia¡ment,e. pnr
el Ministerio de Trabajo de Nicanl;gua y (l.icha Universidad,
el Acuerdo que figura como anexo (3 al pr13sente Convenía:

2_ Facilitar gratuitamente los ':B,-Tenos d"nd.e habrá de ins
talarse el Centro.

3. Conceder las facilidades que S(,&n nec9sarias para la eje
cución de cuanto en este Instrumoc,to se establece.

4. Prestar el apoyo y el aval que fuera, pre"i60 parQ. la
obtención de créditos por la Univen;idad Cet-.troameri:cana-para
la _instalación y dotación del (:entro ,e Formación Profesional.

5. Exonerar de toda clase de imPuestos, tasasygraváI'ne·
nes aduaneros o de cualquiera otra especie. naciont!tes. provino
ciales o municipales, a .os materiales. meqtilnariay equipo
que done el Gobierno español para el ~ntro de Formación
Profesional o que, con el mismo destino, ad~uiera en Espafia la
Universidad Centroamericana.

6. Otorgar al Director español y a los restantes 'expertos que
envíe a Nicaragua el Gobierno da España. las facilidades de
todo tipo que el Gobierno de Nicaragua teng<i.t'st@.lllecidaspara
los expertos de Organismos internacionales. *xtendjéndoles a su
llegada al país el oportuno carnet t:t:3 Misión internilCional,pre
via la presentación de la credencial que les acredi'w (",amo· tales.

ARTícULO IX

Para la ejecución del presente Convenio, la Universidad Ceno
troamericana se ha obligado a:

1. Aportar los edificios neceSd~toS, respecto de los cuales
conservará el mismo ~ítulo dominiLal y posesorio que posea
en el momento de suscribirse este instrum€>nto,. sin qUE:'. 1la:?Ca
por él más carga que la de ponerlt.'s a disposición del Centro
de Formación Profesíonal, para ',u Uso y disfrtttE! gratuito.

2. Poner, a sus propias ('Xpen:!l6S, a dis~oS:ición del Centro
de Formación Profesional el personal docente. téCJ;lico" de ad
ministración, y de servicios que. requiera la buen4marcha del
mismo, sin más excepción que la del director y expertos q~e

aporte el Gobierno español,

3. Tomar a su cargo lOS gastos as adqu18ición de maquina.~

ria. equipo y material, fungible y no· fungIble, los de instala
ción, los de mantenimiento, los I!Mterales, l-os de personal y
cuantos sean precisos tanto para primer establecimiento como
para el normal funcionamiento y pervivenciade la -mstalación.

4, Asumir. a su cargo o a COSfa de ter....eros. ~os gastos de
viaje Managua-Madrid de los becados quei1:ayan de completar
su formaci6n en España a virtud áe .10 aqUí acordado,

5. Asumir la suprema dirección y la administración del
Centro.

6. Hacerse plenamente cargo 13i Centro de Formación Pro
fesional cuando hayan transcurrido cuatro iiiios desde la inicia
ción de sus actividades.

ARTÍCULO X

A fin de garantizar el mejor d0sarrollo de las actividades
del Centro de Formación Profesional, se establece una Comisión
Consu1tiva,constituída del siguiente modo:

El Ministro de Trabajo de España.
El Ministro de Trabajo de Nicaragua.
El Ministro de Educación de Nicaragua.

El Embajador de España en Nica.,ragua.
El Rector de la Universidad Centroamericana.
El Director de (a Oficina Nacio,UH de Planificación de Nica-

ragua
El Director del Banco Nacional de Nicaragua.
El Presidente de la Cámara de Industria de Nicaragua.
El Director. técníco español del Centro.
Un miembro de la Universidad (.entroamericana, designado

por su Rector.
Un experto español, que actuará. com'.'l Secretario, con' voz

y voto, designado por el :vfinisterio de Trabajo de España.

ARTÍCULO XI

Todos los titulares de los cargos que constituyen la Comi
sión Consultiva podrán delegar en p¡;,rsona que les represente.

ARTICULO XII

Sin perjuicio de las que la ,ropia Comi:=.i6n Consultiva es
tablezca, serán sus i:unciones:

al Supe.rvísar la marcha del Centro.
bl DiSpOner las medidas -oportur~s pare. una mayor efica

cia de las ansefianzas.
el Proponer a las Partes las ampliacionlMi. o modificaciones

de los anex-os del presente Instrumento, que juzgue necesarias.
dl Intervenir en los casos en que su Alto asesoramiento

sea' conveniente para corregir posibles anomalfas.
e) Entender en cualquier otro asunto relacionado con el

Centro, en el que su intervención 1-edunde en mayor beneficio
del país_

ARTicuLO XIII

La Comisión Consultiva. consti tuída en la forma que ha.
quedado dicha, tendrá una vígenci~ de cuatro .años, a. contar
de la fecha de iniciación de las tareas del Centro. Transcurrido
ese tiempo podrá prorrogarse.por acuerdo de las Partes, bajo
la misma composición. De no existir dicho acuerdo, continuará
por otros cuatro años. sin la preaencia de los miembros españo
les. salvo la del Embajador. que continuará formando parte
de ella. .

ARTícULO XIV

Durante un periodo máximo de cuatro años existirá un Di
rector Técnico del Centro de Formación Profesional. designado
en la forma. que se establece en la. cláusula 3 del anículo VII.
el cual' dependerá. adminístrativ8Inente del Rector de la Uni
versidad Centroamericana y téCnicamente del Ministerio de Tra
bajo de España,

ARTÍCULO XV

Como homólogo del Director Técnico espanol del Centro de
FormaciónProt'eSl.onal existirá un Director Adjunto nicaragüen
se, designado por el Ministerio de Trabal0.de Nicaragua, a pro
puesta de la Universidad Centr08Iil8ricana. A la expiración de
los cuatrQ años a que se refiere el articulo anterior. arobas car
gos se refundirán en uno solo de Director, quedando 1& Uni~

versidad en libertad para designarlo.

ARTicuLO XVI

El Ministerio dé Trabajo español concederá una de las becas
a que se refiere la cláusula' 4. del articulo VII a favor del Direc
tor Adjunto del Centro de Formación Profesional. por un tiem
po mínimo de seis meses, a utilizar en el monlento qUé sea
oportuno, durante el período inicial de cuatro años.

ARTICULO XVII

L El Centro de Formación Profesional tendrá carácter de
Centro Nacional y de Centro Piloto.

2. Sus enseñanzas sistemáticas se reconocerán por el Go
bierno nicaragüense cOmo enseñanzas oficiales de Formación
Laboral y loS títulos que se expidan serán reputados como vá
lidos para el ejercicio profesional en el país.

3. Para la instalación y funcionamiento de nuevos estable
cimientos de Formación Profesional en Nicaragua será precep
tiva la aprobación por parte del Ministerio de Trabajo.' previo
dictamen del Centro de Fonnación Profesional que se crea por
el presente Instrumento. el cual ejercerá la supervisión de los
mismos.
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ARTÍCULO XIX

ANEXO 1

ARTícULO XX

ARTicuLO XVIII

En el seno del Instituto de Fonnación Profesional existirá,
junto con el Centro de Formación Profesional, un Centro Regío~

nal Centroamericano de Instruotores de Formación Profesional,
cuyo ámbito de actuación, respecto al alumnado, serán los paí
I;es del Istmo Centroamericano.

PLAN DE ESTUDIOS

El Centro de Formación Profesional pondrá en ejecución el
siguiente Plan de estudios;

L Un primer curso básico, d€: carácter general. para todos·
los alumnos, que se dividirá en dos partes:

1.1. La primera mitad del curso se considerará, desde un
punto de vista práctico y técnico, como exploración,

Los alumnos realizaran durante el mismo una serie de ejer
cicios básicos, previamente programados. que servirán pal'a
orientarles hacia la rama más en consonancia con sus aptitudes.

1.2. En la segunda mitad del curso, cada alumno deberá.
~star incluído en la rama correspondiente y durfEte este tiem·
pI.> desarrollará las prácticas específicas fijadas para el primer
curso de la especialidad.

2, Dos cursos de formación específica en la rama. que ser
virán para que el alumno, además de la formación teórico
tecnica. adquiera la madurez profesjonal que le acredite como
mano de obra calificada,

3. Un trimestre complementarió de ",esp€lcialización y prá.c~

ticas de empresa. durante el cual el ..alumno en prácticas..
trabajará en una empresa de la especialídad que curse, en la
que adquirirá la destreza que en la práctica exige la empresa.
Al mismo tiempo. en el Centro recibirá la formación teárico
técnica necesaria a la especialidad.

A lo largo de cada curso y de todo el ciclo recibirán los
alumnos la formación cultural, humana y social que, junto
cón la teórico-técnica-práctica constituye la formación integral
exigible a los trabajadores calificados.

El numero de alumnos en cada clase o Sección deberá ser
lo suficientemente reducido para que los Profesores y Monito
res puedan prestarles. la necesaria atención.

Los cursos tendnin una duración de diez meses.
El plan de estudios y el horario será como sigue;

ANEXO 3

Por el Estado Español,
Fernando Ma.ria Costiella

Por la República de Nicaragua,
Vicente Urcuyo Rodríguez

El presente Convenio entrará en vigor cuando ambas Partes
se comuniquen recíprocamente el cumplimiento de los requisi
tos constitucionales exigidos en cada una de ellas para su
aprobación.

En fe de lo cual los Plenipotenciarios arriba mencionados fir
man el presenta Convenio. en dos ejemplares igualmenteautén~

ticos, en la ciudad de Madrid a los treinta días del mes de junio
de 1969.

1. El Gobierno de Nicaragua y la Universidad Centroame
ricana darán las facilidades necesarias para el buen funciona
miento del Centro Regional, mediante la coordinaCión conve
niente con las actividades del Centro de Formación Profesional
nicaragüense y la utilización conjunta y sincrónica de las insta
laciones.

2. A estos efectos, el Gobierno de Nicaragua formalizará
con la Organización de Estados Centroamericanos el acuerdo
que sea del caso, en armonía con el que dicha Organización
establezca con el Gobierno espafiol para el mismo fin.

La implantación de las ense:fianzas de cada una de las es
pecialidades se desarrollará en la forma siguiente:

COMETIDOS

El Centro de Formación Profesional cumplirá. los siguientes
cometidos:

1. Aportar al mercado de trabajo la nueva mano de obra
calificada que cada momento tecnológico demande.

2, Perfeccionar a la fuen.a de trabajo que aun ocupando
puestos de trabajo correspondientes a mano de obra califica~

da se ha incorporado al mercado de trabajo sin formación
adecuada Y. por tanto. su formación con el transcurso dfl.l
tiempo es exclusivamente empírica,

3. Proporcionar a la mano de obra calificada que se forma
en el Centro los conocimientos adecuados para que, en una
etapa posterior, pueda. promocionar a los niveles de mandos
intermedios representados por las categorías de maestros, ca·
pataces y supervisores.

4. Promocionar profesíonalmente a los trabajadores al dis
poner de unas estructuras abiertas que permitan el acceso a
los distintos niveles de formación sin más que poseer la in te
ligencia adecuada y el decidido in~erés personal a promocionar.

5. FavorEl:cer los índices de productividad de las empresas
del país al facilitarles nueva mano de obra y atemperar la
actual fuerza de trabajo a las nU<;lvas técnicas y modernos
métodos de trabajo.

8. Desarrollar cursos de formación y de perfeccionamiento
a todos los niveles siempre que lo demande la empresa y 5e
lo permitan sus medios.

7. Promover, asesorar e impulsar la creacl6n de nuevos cen
tros en el país coordínando la labor de lrJS mismos y supervi
sando su funcionamiento.

ANEXO 2

ESPECIALIDADES

1. Ajuste-matricería.
2. Máquinas-herrami€l.ntas.
3. Electricidad.
•. Electrónica.
5. QuJmlca.
e. Construcción.
7. Automotriz-Diesel.
8. Artes gráficas.

Materias

Primer curso:

Prácticas de Taller o Laboratorio.
Tecnología
Dibujo Técnico
Matemáticas ...
Ciencias Fisico~Qu1micas .
Seguridad SocIal e Higiene en el

Trabajo , , , .
HUlnanldades " , , ,

Segundo curso:

Prácticas de Taller o Laboratorio,
Tecnología ....
Dibujo Técnico ".
Matemáticas
Ciencias Fisico~Químicas .....
Seguridad Social e Higiene en el

Trabajo. . " .
Humanidades ,." .. ,' .

Tercer curso:

Pr¿cticas de Taller o Laboratorio.
Tecnología .
Dibuio Técnico ., ..
Matemáticas ...
Ciencias Físico·Químicas
Humanidades ... ,., .....

Cursillo· trimestral de especializa-
ción:

Prácticas de Empresa
Tecnología Aplicada .
Métodos - .
Relaciones Humanas

ANEXO 4

DESARROLLO DE LAS ESPECIALIDADES

Horas
semanales

18
4
4
5
4

1
4

20
4
6
4
4

1
3

20
4
6
4
4
4

24
6
3
2

Total

40

42

42

(12 semanas)

Mt
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Año 1969

Mecánica (al uste y matricaria).
Electricidad
Maquillas-herramientas.

Año 1970

Electrónica.
Quimica.
Automotriz y Diésel.
Construcción.

Afio 1971

Artes Grá.ficas.
Las instalaciones necesarias deberán estar en uso en las

siguientes etapas:

Año 1969

Taller de Ajuste y Matriceria.
Taller de Máquínas~Helramientas.

Taller Eléctrico.

Año 1970

Laboratorio de Electrónica.
Laboratorio de Físka.
Laboratorio de Qu1mica. Gi;}nera1.
Taller de Automotnz y' Diécsel.
Taller de Construcción.

Año 1971

Taller de Art.es Gráficas.

ANEXO.

DOTACIÓN j EQUIPO DE MAQUIN.\RIA

TALLER DE AJUSTE Y MATRICERIA

Común para el Centro RegiOIU;dd'e F()rJ))acj'ón::",,;~'In'¡truetores
Y. del Centro de Formacló.n: Pwfésional (e,.: filo ,UCA

Una sierra para cprtar metales. alter:nllti.v~~,l):lecl11lic~ ,ca~

pacidad de corte, 250 mm. o para trabai~I' Clilp' 'boj~, d,~; 18"
largo. Con motor acoplado de 1~~ H:P. y ,l.,Nwpq,'ebmpli!(-o "de
refrig~ración. ,> -,,'

Una limadora rápida de 715 mm. dé ~CQ:W4<>' ~,sa :-de
700 X 37S mm. Mesa inclinabl" 4!3ü ,aCR@ ~d?;~!-()ll~t-Ug,Ql¡\

xima a cepIllar. 700 mm. Ancho :mAxirnO~¡;~j;>iI~~r'JO(lmm.
Altura máxima admisible sobrelameS~,;34~;'~n:1,:A'V~teB
automáticos de la mesa en seny?o t:ratlfi'(~H'~·:,:AY@,9~~ dEl!
cabezal, vertical, automático co~t$J1te e:~,,~~~ .:p.lU"~S
de trabajo de la máquin~.CQn motof ,el~~tlf()'.:~~~od.
dos velocidades, de 2'/4,5 HP-. COtl l'nbiª:.a~;·.agi~t()rlade
250 mm. anchura de booas.<;on,dispqsiti~o,c.i~~l~iQn;,de
la-herramienta en recorrido de ré~so.',-Ccm t'éitióB.IQ,$ 4cces<r
rios normales. -

Un torno especial para utillaie 'de 35Q JJlm. ,e,:l1tre:puntos.
Altura de puntos 102 mm. sobre, bancada. to~almente,'recUf1~
:cada_ Motor de dos velocidades. T~rreta J?O-rt,a\t:tp..:, Pl,\~c~tto
herramientas. Con mesa metalíca y cantos corre$.pOI1:dje-nt~

compartimientos para los accesorios extras.

Dispositivos extras:

Aparato para fresar.
Aparato divisor universal con plato de discos.
Plato liso.
Aparato para rectificar interiores.
Porta herramientas especial auxiliar.
Aparato para· roscas.
Una rectificadora hidráulica de superficies planas_de una

capacidad de rectificado de 457 X 152 mm. pesufl,trrfid-és..De$
plazamiento 8,utomático hidráulico·. de .la. mt:;i!a.;,:~plazamiento
automático hidráulico d-el- cabezal, 'P0rta~JÍ1~ll1S<:l~tl1P-v~1l,lien;.

to tangencial. Con motor acopl.-o,pd'é.2.iW..'ffA~l'QfltJeZ$l
porta-muelas. Muela de 300 x40,hueco<p~~~ a~.-'~j~ Sln.t1U~. 0; ,
Equipo hidráulico ·completo. Equipo de~~iQ.Il,;:P~(;{9Stal

para equilibrar mUQIss. Platoni~i~ode,,~5t~.~ ~·.Por~
tadientes con diámetro de. 0;6 ·q,uil.at~$,· .para::~tj,fí~t l:a.~ m:u~

las. Mordaza incUnable de"precisieíu. MC:'lpniet1t9:V~fti,~ y
transversal automático. ConforthQdor ®~O$ y·.Angqlos.: C.
bezal vertical. ,

Una· rectificadora universalhülráuÍica· ,~a:::P.i~~.-cilindri~
C8S de 550 mm. distanci~ en~p1.lntpa.cap~i~~:.par&
piezas hasta· 241) mm. 0. Conmesa.orhmtabte;;~J;t-~~$:seft-

tiQoshasta'.9".Cabe$al··.PQrta-mue)as, giratorio de 3.600 con mo·
ter directQa<;opladode2:HP.·.,Conavá-p.ces del cabezal porta~

muelas. intermitente y/o progresivo. Con el equipo hidráu·
];-co completo y a motor de 1. HP. Cabezal porta-piezas con su
metal' de ··112 HP. Con el aparato· dé l'OCt1ficarinterlores y su
motor independiente acoplado de V2 HP. Equipo de refrlge..;
ración.

Una afiladera eklctroesmeriladora. ,de V2 HP., de sobremesa.
motor trifásico. Para muelas de 200 X 30 mm., hueco 0 19,5 mm~
De 420 mino distancia entre centros de las dos muelas mon':
tadas. De 153 mm. largo de la.base de la carcasa. Con inte
rruptor de, puesta enmar.cltainccrp()Tadq.

Dos ~Sillernes pott1i:tUes con motor de 114 HP., para mudas
de 110 mm. 0- a :).000 r. p.m.
" Dos Dl~s&s· de- coordenadas·o· en CfUZ. ~e base con mesa de

420 x 260 mm.• con~ovbntento longitudinal!y transversal, de
acCionamiento manual~ Para fijar a, -la mesa de máquinas di..
versas.

Dos Umádoras--C6piUos, modeloL-350¡: de 350 mm. de recorrido
ancho a mecanizar 460 mm.Cón mesa de 367 X 274, inclinable:ª 'Cada. lado ~. con· grad~0De6.En8ra:se constante centrali
zado. CQl)mo-roazag~I'atorlade 160~.. de anchura de~
Con mot0:r8,GoPlado le. 1~ :HP,;

Una punteadora universal de precisión,. visión -óptica.., con
mesa de SS{) X 300 mm., con mo-viinientps automáticos longitu·
(j.inaJes.•. C?Aoo¡zal. desplazablee.p sentid0verti.cal 150 mIU. Con
husillo ~ila~ado con .91 ~tI'emo .. templado. la ca:ña debe ser
tratada. ~otjficada y eq\lilibta-da' ~. 85 IlUn. (3 Y con un reco"
rrido de 140 mm.. H. interic.r con Standard A., número 30.. Con
una gama de revoluciones C01ltinuas'desde 80 a 2.530 r. p. m.
Con avance~automáticosdel ltUsUlo,pOrt8.herramientas al cen~
tro. de .la:, mesa 465 mm.. ~0I'rido longl~dinal IDáximo de la
mesa. 550 mm. Con motor variador. d~ 2.5 HP. Con un mandrino
portiipinZag~ Con 4 conos de l'educción deAS/30· aCM2 y CM3
a .CM2. Con dos bornba$ de. engrase., COn dos lectores ópticos
con sus reglas milimétricas de acero ·inoxidable de alta Preci..
sión.. Con dos reglas de apreciación; Llaves de servicio. Refri..
geración.

Una prensa husillo pequeña manual, capacidad 300 X 40 mm..
aproxidamadente. . .

Dos mármoles fundición estabilizada, de 8/12 puntos, 600 X 450
milímetros.

Cuatro inánnoles fundiCión'·· estabilizada. de 8/12 puntos,
'-500 X 350 mm.

Cinco goniómetros ópti-cQslnonius de 2'.
Dos ·c:alibres, de500·.mm., e:xaotitud de 0,05 mm.
Un j~egO,·bloquEl$:-patrón,exactituddetallerde unas 50 piezas;
DQS nj,,~le$ ,de burbuja ;d-e .2~.. . . ~
Cinco:>ju~gQS de-,midró!J1eÚ'VS,exteriore$, 0,01 mm., compues·

tOs de:{);;-~,;.25-50, 50-75 y 1';'lOO mm. decapacldad.
CuatrQij,legQs de ·tDie-rómetrt)S interiOres, 0.01 .. mm., compues

l<>B de, 0i2S. 25-50.5Í>-.5 Y '15--100 mm. de I»paoidad.
CuatrQ,iUE'!'gos de 1J1jcrqxnatroa interiores, 0,01 mm., compues..

l<>B de, Qcl!5.l!5,so. ~75 Y 111'100 mm. decapacldad. 3 contactos.
Dos ju:~gos n:licr6metr08 exteriorts. Ó.OOl mm.. compuestos

de: 0-25, 2:5~50:. SfFl.sy '1&:100 mm. de ~pilc1dad.
Un juego de. comparadores aensfbilldad. de 0,001 mm..hasta

159 mm.,
Diez.compar-adores exteriores reloj, 0-,01 mm, con soporte,
Cincoccimparadores e:xte:rioreS reloj.o,OCa mm. con soporte~'

Tres comparadore's reloJ·intenorespara hasta 200 mm. a 0,01
milímetros.

Un reglampatrón acero inoxidable d-e750 mm.
Cinco calibres sonda, sensibilidad 0,05 mm., de G-100 mm.
Veinte reglas graduadas sólo un mm.• de acero, longitud =

:;:.: 400 m:riL
Veintecalibre~. -0.05 mm., capacidad 150 mm_
Veinte eSQuadras 9W de ajustador, de 150 X 100 mm.
Veinte- escuadras 90" de ajustad-or,de 100 X 70 mm.
Veinta,~uadrasde taCÓD.OOO; de. ISO X 100 mm..
Diezentena.ilas. de oonÚn. boca.
Cinco ~Se4ádtaS unive~les.
DQS gr~iles, tipo ca1ibn~ .exactiud. 0.1 mm.
Diezg.~lescotrieJ;1tes,ajustesensitivo.
CuatrÓ; escuadras cletrazar.
Tres túeg-os de calcos (V y 'Xl para trazar.
Qiez IQe~s'eJnta. metálicos. 2 m.
Un láp~·eléctrico.

Dos j~sosdeletraspara ma.rcar~

Dos j~g~' den.úmeros para marcar.
Cinco Juegos de llaves fijas exteriores.
Un j-u~gl) deUaves'gradJ,1ables.
'I'res juegos de llaves .AUen...
Veinte'i11artillos' de ,bola. de 200 gram~

•
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Veinte tases de acero moldeado, de 200 X 200 X 70 mm.
Veinte martillos de plástico. de 300 gramos.
Veinte juegos de botadores y granetes.
Veinte puntas de trazar, aceTo duro.
Veinte piezas de cobre 0 la x 150 mm.
Veinte lupas, de cuatro aumentos, con estuch0.
Veinte falsas.escuadras.
Veinte escuadras corrientes, de ajustador, 90", de 150 X 100

milímetros.
Veinte limas planas de 10", bastas.
Veinte limas planas de 10", entrefinas.
Veín te limas planas de a", finas.
Veinte limas planas de an

, entrefinas.
Veinte limas planas de 6", finas.
Veinte limas planas de 4", finas.
Veinte limas medía-caña, entrefinas, de 8",
Veinte limas media~caña, finas, de 6",
Veinte limas triang"lllares, finas. de 6",
Veinte limas triangulares, entrefinas, de s".
Veinte limas triangulares, bastas, de lO".
Veinte juegos de limas de relojero de 150 x 100 mm., surtido

alternado, redondas, triangulares y planas (redondas = 150,
triangulares = 100 Y planas = 150>'

Veinte cargas de acero, para limas.
Veinte gafas de plástico.
Veinte cajas de madera de 400 X 200 X 120 mm.. sin tapa.
Veinte rasquetas de acero rápido. con mango de madera.
Quince mangos de limas de madera.
Veinte compases de puntas.
Veinte compases de exteriores.
Veinte compases de interiores.
Veinte juegos de atornilladores de 3', 4,{l Y 8 mm boca, acero

cromo vanadio y mango plástico.
Veinte alicates univereales, de 180 mm.
Veinte tornillos de banco, giratorios, de 150 mm. de boca.
Veinte brazos flexibles de luz.

TAU~R DE MAQUINAS~HERRAMIENTAS

Común para el Centro Regional de Formación de Instructores
y del Centro de Formación ProCesional de la UeA

TALLER DE TORNOS

Un torno paralelo de 1.500 mm. distancia entre puntos, de
205 mm. altura de punto sobre la bancada. De 14 a 18 velocida
des en el husillo, de 37 a 1.500 r. p. m. Bancada con doble pri~

roa para el carro, además del prisma guia para el contrapunto.
Caja ..Norton.. cerrada a baño de aceite. Bancada rectificada.
Equipo de refrigeradón. Motor de dos velocidades de 3-4 HP.
Equipo eléctrico completo con protección térmica y contacto-res.
Con plato universal de 190 mm. 0 de 3 garras acoplado, Con
plato de 4 garras independientes. 250 mm. 0.

Un torno revólver para barra hasta 26 mm. 0, 160 mm. al
tura de puntos, con caja de velocidades y embrague que perJnite
cambiar la marcha del husillo sin parar la máquina. Con tubo
aUmentador silencioso de 4 metros de largo, con sus soportes.
Con un carro vertical tronzador. Torneador de rodillos. Por
taherrajes con disparo automático. Tope punto fijo. Portabrocas
hasta. 23 mm. 0. Equipo de refrigeración. Juego de 12 pinzas
hexagonales de 5 a 26 mm. entre caras. Con motor acoplado de
2,5 HP. Equipo de refrigeración completo,

Un torno automático monohusillo A/I6 par'1 barrfl hasta dtl
16 mm. 0, con dos portaherramientas y un disP9SHivo para
tronzar acoplado sobre el husillo. Con dos portaherramientas
frontales para taladro. Con 18 escalones en el árbol de levas.
Con 12 velocidades en el eje principal de L700 a 5.100 revolucio
nes por minuto. Con motor acoplado de 2 HP. Equipo de refri
geración. Con contractor de piezas. Con portaherramientas de
tornear. Con tubo alimentador.

Un torno vertical de 1.000 mm, 0 del plato horizontal, con
torno revólver portaherramientas para 5 utillajes Con despla
zamiento automático, vertical, del portaherramientas revólver.
Con un portaherramientas lateral. para 4 herramientas, con
movimiento vertical y lateral automático. Con sistema de em
brague y freno electromagnético en el movimiento de giro de
la mesa. Con motor principal de 20 HP.

Un torno al aire -con plataforma, altura de puntos 840 mm. so.
bre bancada. Distancia entre puntos 1.650 mm. (6 2.350 mm) Con
plato de 4 garras independientes de 1.422 mm. 0 acoplado a la
máquina. Con motor acoplado en el carro para el movimiento
transversal del carro. Con dispositivos de avances para roscar
por sincronización por eje eléctrico. Con motor acoplado de
15 HP. Con freno automático eléctrico. Bancada especial con
avance automático por eje eléctrico~ Co.nposibilidad de trabajar

•

con e.cote o pesa de hasta 600 mm. de ancho en 0 máximo y
o máximo de volteo de 3.300 mm.

Un torno paralelo de 750 mm. distancia entre puntos, de
180 mm. altura de puntos, con motor de 2 velocidades de 2,4
:l HP. Y equipo eléctrico de contactares para protección del
motor. Con bancada rectificada y doble prisma para el carro,
además del prisma guia para el contrapunto. Con caja ..Nor
ton". cerrada en baño de aceite. Anchura de

Veinte micrómetros de 75 a 100 mm., con apreciación de
0,01 mm.

Veinte comparadores de reloj con soporte magnético, para
apreciar 0.01 mm.

Veinte juegos de elementos para convertir los pie de rey
de 300 mm. en calibres de altura.

Veinte transportadores de ángulos universales para aprecia~

ción mínima de cinco minutos.
Un diamante industrial con base para rectificado de muelas.
Veinte calibres de pie de rey de 160 mm" con apreciación de

0,05 mm. de acero inoxidable.
Vein te gramiles de 200 mm.
Veinte aparatos universales para moletear.
Veinte escuadras lisas de 90°.
Veinte puntas de trazar.
Veinte martillos de metal blando.
Veinte juegos cuchillas de acero rapido.
Veinte juegos de cuchillas de plaquitas de metal duro.
Veinte portaherramientas para exteriores.
Veinte portaherramientas para tronzar.
Veinte portaherramientas para interiores.
Veinte piedras de aceite para asentar filos.
Veinte plantillas para rosca S, 1. 60°.
Veinte juegos de galgas para rosca W,
Veinte juegos de galgas para rosca S. I.
Veinte juegos de galgas para espesores en mm.
Vein te íuegos de galgas para radios.
Cuatrocientos suplementos de 1 a 3 mm, para calzar cu·

chillas,
Veint.e reglas de acero de 300 mm,
Veinte plantillas para rosca W 55°

273 mm. Un plato universal de 190 mm. 0. Con plato de 4 ga
rras independientes de 250 mm. 0, ambos acoplados. Equipo
de refrigeración. Con copiador hidráulico completo acoplado.

Un torno paralelo de 1.000 mm. distancia entre puntos, de
205 mm. de altura de puntos, con motor de· dos velocidades de
2,4~3 HP. Y equipo electrico de contactares para protección del
motor. Con bancada rectificada y doble prisma para el carro,
ademas del prisma guia para el contrapunto. Con caja ..Nor
ton". cerrada en baño de aceite. Anchura de bancada, 273 mm.
Un plato universal de 190 mm. 0. Con plato de 4 garras inde
pendientes de 250 mm. 0, ambos acoplados. Equipo de refrige·
ración, Con copiador hidráulico completo acoplado.

Una electroesmeriladora de 2 HP. de $obremesa, de 1.450 re
vqluciones por minuto, muela especial para afilar widia y mue
la para afilar acero rápido. Muelas de 350 mm. 0, de 40 mm. &n
cho y hueco de 29,5 mm. para conectarlo a 220 volts.. 60 ciclos,
3 fases.

Veinte pies de rey de 300 milímetros, con apreciación de
0,02 mm,

Veinte micrómetros de O a 25 mm., con apreciación de O,O~

milímetros.
Veinte micrómetros de 23 a 50 mm., con apreciación de 0.01

milímetros.
Veinte micrómetros de 50 a 75 mm., con apreciación de 0,01

milímel ros.

TALLER DE FRESADORAS

Una fresadora de ciclos automáticos combinada con cabezal
vertical adicional, Motor independiente de 3 HP. Motor prin
cipal de 5 HP. Movimientos automáticos y movimientos rápidos,
con motor de 1,5 HP., para desplazamientos rápidos verticales.
Motor de 3/4 HP. para desplazamientos rápidos horizontales de
la mesa. Curso longitudinal. Del ciclo de 550 Ó 750 mm. Mesa
de 1.120 X 280 mm. Máquina de ciclos automáticos para pro
ducción de piezas de serie. Ciclos de trabajo accionados por Bis·
tema electromecánico fácilmente seleccionables. Todos los me
canismos. de trabajo serán de acero especial de cromo-níquel.
templados y rectificados. Un juego de ejes portafresas de cinca
unidades, 16, 22, 25, 27 Y 32 mm. 0. Divisor automático hori
zontal. Divisor automático verticaL Mordaza de apriete rápido
por leva. Equipo -de refrigeración.

Dos fresadoras universal con mesa de 1.400 X 300 mm., gi
ratoria, en 45° a -cada lado. con los tres movimientos automaticos
de trabajo. Con movimientos rápidos en sus tres desplazamien-

11II' :-l+t'i ii
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tos: longitudinal, horizontal y. vertica1~:MQtorprincipal-de
5.5 HP. y motor para movtmientosrápitlOá·'Pttl",v2c1lP¡,:C:on
18 velocidadeseu el husillo de 28 .• -.",fQO, r ...,p ':Dl;.COD,--~ver"

slón de marchas." Equipo de refrlge:raoi~fl_. Ap~to-dlvisor \inr.
versal de 200 mm. altura de puntos, Aparato vertIcal' untvers&1
con «15a·~. Aparato de mor~jar de ·110: m~ de~rrldo. Plaro
circular especial con divisor de 22Smm. 0. Aparato- p~ taller
cremalleras. Aparato para Wler engra.najes(:on-frese inadre.
Mordaza universal de 195 mm; anchura -d(! bocas, Cinco ejes
portafresas de 16. 22, 27. 32 Y 40 rnm.0.'

Una fresadora universal -con tn~ de 1.100 X '259:. giratoria
en 450 a cada lado. Movimientos- automaticos dela.mesa;: lon
gitudinal, horizontal y vertical: Motor prindpaLaooplado de
1 1/2 HP., con inversión demarchas.- J;:.quipc de,refrígeraQ1ón.
Aparato divisor univer8al con--M(lI'Se-'J1úme~ 4.,; A¡>a;r~tQde
mortajar de 100 ,mID.. de recorrido,'PlatQ;,gite-,tori(}cQn' divisor
de 300 mm. 0. Mord8zade base'glrátQriIl.'de:l$JiUfi. de -ancho
de boCas. Un' juego de 4 ejes portafre.s;

Una afiladora' superunjvet• .l'pa'rila'i.l~:r- '~8,'~e ,todo, tipo,
escariadores, brocas, machos de ,r~i";,' cu{;'htué:,~.'d8,&Ct\l'''', rá~
pido y, o' widia y utlllajé$ e$pedlll~,TodbStps'a~orios'nece
sarios para afilar, todas lM,~~rra:rt1ietlta¡s,',;~e~tt~. ''C'~tal
portamuelas para muelas n0I'Jl1al~~~~~l~s',,~~'~re~V'e,I9Ci.'
dades: a 2.500, 50.000 y 7.500r-,p.nt:.;: ,:~~'~~~:g-ir1l,2C)'> a

~~~~a~a::·l~:~:.P::J;~~_Oí::~~::-:~~,;r;':e;ft~:~
para un total aprovechamiento 'de"Ia"niAqUil1fl.<'€4\tl)Jode re
frigeración y eqq.ipo de aspira<:i()J]~'pplv~ ,,' :

Cinco fresas de planear de 80 X 100 'X 3 mm.' 'en acero rá
pido.

Cinco fresas de tres cortes de 100 X 15 X 27 roM. en acero
rápido.

Cinco fresas de tres cortes de 100 xto x 27 mm. en acero
rápido.

Cinco fresas de tres cortes de 90 X 8 X 22 mm. en acero
rápido.

Cinco fresas de tres cortes de S() X 5 :>$ 22 mm. en acero
rápido.

Cinco fresas de tres cortes de 100 x 12 x 27 mm. en aCero
rápido.

Cinco fresas frontales de 40 mino 121, mango CóIiico, en acero
rápido.

Cinco fresas frontales de 3Ornm. 0, mango c.óJ:;I.Ico; en acero
rápido.

Cinco fresas frontales de 20 mm. 0, mango cóniCo. en -acero
rápido.

Cinco fresas frontales de 15· mm. 0, mangocilinddco. en,ace
ro rápido.

Cinco fresas frontales de 10 mm. €l. mango tilfudnco. en
acero rápido.

Cinco fresas de dos labios de 8 mm.eJ, marigocilindrico, en
acero rápidó.

Cinco fresas de dos labios de 6 mm...0~ llUlqocilíndrico.
en acero rápido.

Cinco fresas angulares de 7cr y 90 X 27 mm, " en acero
rápido.

Cinco fresas angulares de 60" y 90 X 27 mm. '" en acero
rápido.

Cinco fresas angulares ·de 55° y 80 X 22 mm. 0- en, acero
rápido.

Cinco fresas angulares de SOo y ao X 22 mm. " en acero
rápido.

Cinco fresas angulares de 45° y 80 X 22 mm. 0 en acero
rápido.

Cinco fresas bicónicas de 9()0 y 90 X 27 mm. 0 en acero
rápido.

Cinco fresasen T de 30 x 10 mm., mangc cónico. en acero
rápido.

Cinco fresas en T de 30 X ·8 mm., 'mang(ls cónicos, en acero
rápido.

Cinco fresas en T de 30 X 6 mm" mango cónico, en acero
rápido.

Cinco fresas en T de 25 X 5 mm.. mango cónico, en acero
rápido.

Cinco fresas en T de 20 X 4 mm., mango, eUín.dI'ico, en ace-
ro rápido.

Cinco fresas de radio de 80 X 20 X 21 m,J]l:. en·. aCElJ:'o rapido.
Cinco fresas, d~ radio de 80 X ,15 X .·~nltn~··:eJl:apwO'rállid-o.

Cinco fresas de radio de 80:)(10 X,~':QlID.~:'eA;:~rorá~do~

Cinco fresas de sierra déaQ,X, ,4: 'X>31'>~.,:~.:~t4Pido.
Cincoíre$aS de sierra de80K3'X23.J:I1tI):j,,-*;;;~~ri.P1tlo.
Cinco ·íresas· de sierra d~ '80"X2: )(',2a;DüXl.,~,'~:,:J:áPldo~

Cinco frllsas d~ sierra d~ eoXl,s X~Jlllll. ~p._tál>ld<>,

Cincofre$&$,de':sierrade 80 X 1 X 22 mm. en aceta rápido.
Dosfre.sde sierrade80'Xl X 22 mm. en acero rápido.
Dosfi'eSáslllOdulo len acero rápid(l~ .
Dos fres:as módulo 1.2Senacero rápido.
Dos ftesáS módulots en acero rápido.
Dos fresas' módulo 1;75 en acero rápido.
Dos fresas módulo 2' en acero rápido.
Dos fresas módulo 2)25 enacero rápido.
Dos fresas módulo 2,5' en acero' rápido.
Dos fresasrn6dulo 2;75 en acero rápido.
D(ls fr~a.'S ,módulo 3 en acero rápido
Dos fresas mQdulo 3,25 enacero rápido.
Dos ·fte6aB· módulo 3,5 en acero rápid-o.
Dos fre-sa:S·'n).ódulo- 3,75 en acero rápido,
Dos freaas 'módulo. en acero rápido.
Dos fresas módulo -4,5 en acero rápido.
Dos fTeSllS,mód-ulo 5 enacero rápido.
Dos fm.a: módulo5~5,ebacero ráp:ldo.
Dos freüsmódulo een' acero- rápido~

Dos fresásrn-ódulo 6,5· en acero rápido.
Dos fresasrnódulo 7 en· acero rápido.
.Dos f~s -módulo 7¡S ,en .acero rápido.
Dos' fresa.$módulo 8· en: ,acero rápido.
Una ·freSa·'lUadte del: -.nó1J.ulo len' acero rápido.
Una fr.madre.de1módulo 1.25 en, acero rápido.
UnafréSAtnadre delOlódUlo 1.5 enacero rápido.•
Una'tresa:madl'íniélmódulo 1,76 en acero rápido.
Una fresa madre del móduJo2 en acero rápido.
Una .freSa. madte del módulo 2.25 en acero rápido~
Una fresa. rnadredelmódulo 2,5 eD ácero rápido.
Una fresa,ma:drede,lmód:ulo 2.1-5, en flCSro nipido.
Una fresa'Jn!Odre del módulo: .3 en acero ~pido.
Una fresa. Jrijd,re deJ¡rnódwo3,25 enacero rápido.
Una freSlinladre·del módulo 3.5 en acero·fápido.
Una fresa .madre del módulo 3~1.5 en acero rápido.
Una fresa 'madre delm6dulo -4 anaten>' rápido.
Una fteSa.madre dfi1módUlo 4,5 en acero· rápido.
Una fre$8; nuldté del módulo Sen acero rápido.
Una fre.,JIladte del módulo 5.,5 el) acero rápido.
Una fresa madre- del· módUlo 6 en acero· rápido.
Una fresa· madre- del módUlo 8,5 en 'acero rápido.
Una freSámadre: del :módulo7 en acero rápido.
Una fresa· .. il1adre del módUlo 7,senacero rápido.
Una fresa: madre del. móduJo 8 en acero rápido.
Un juego de fresashastalltódU10 7 para fresadora.
Un juego de fr~sas cremallera hasta módUlo 8 para fresa-

dora.
Un juego ~de fresas pifiÓD. hasta módulo 5 para fresador&.
Dos juegos COn precisión de 0.01 mm.
Un má-rlriol'de precisión pata trazado, de tamafio medio.
Diez caltQs en V para trazado.
Veinteca'tibres pie de rey de 300 mm.,· con apreciaci6n de

0,02 mm.
Veinte elementos para convertir los pie de.rey de 300 mm. en

calibreS de' altura.
Veinte 'rtt.,Z08 de madera.
Veinte' lil1188 planas'·en~finas d-e 8".
Vehite llian'gos para Uínas.
Veinte CóJripase'S· de-puntas.
Veln,te, tuégqsde' galgas para .espesores.
Veinte lu~g<>s de :galgas para 'radios.
Doscien~sJ?8rale:lasde 58 14 mm. de espesor.
Ve:tnte'~~~otes..·de ángulos universales con aprecla-

ción .,mln~ .. <leS mmutos.
Cuatrt:i<?iC!l'htos tornillos.con tuerca y arandela·· plana para su

jeción de piezas y accesorios a la mesa de 11\ fresadora.

EQUIPO PABA. LA INSTALACIÓN DE UN TALLeR DE MÁQUINAS ESPECIALEs

Un cepillO"puente de· 2,000 mm. de largo de mesa, anchura
útil, entNJ- Jl1()ntantes, aoo mm. altura· máxima de la pieza sobre
la mesa 1·. el puente,· de 750 mm.. Con dos portaherramientas
en elpü-en,te..AvanCé automático de loS cabezales portaherra
mientas. con. JIlotoracoplado- de- 4 HP. para· el accionamiento
y de 2 Hit para, elaccion6D1iento de la mesa. Con mowr RCO"
pIado para la elevación dél puente. Con sistema de embrague
hidráulioo .e-il '081 accionamiento. AvanceS da ·la mesa. Equipo
hidráulico'.-completo. con, motordEJ 1 HP. Bomba. etc.

Una lllaJ1lirinadora para barra de 55 mm. 0, de 650 mm. de
..1tura d-&',puntos sobre< l;a ·mesa;en la posición máxima del
Cabezal, d~i20'a 857 r.p. m. MNa de 900 X 600 mm.,gira.toria
'der:3W.. 'COll':':aVánce8~autoJnAt1cosdela mesa en sentido longi
tudinal l'transverSal.·Cón .notor principal incorporado al ca"
beZal de .". HP.: ·.Con·· motor para el aceionamiento del cap'O

•
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mesa de 2 HP. Con un plato de refretardesplazable radial
automático. Con aparato de fresar univetsal.Con luneta para
soporte de barras largas en trabajos especiales. Dista~ia Ú t11
máxima entre cabezal y luneta 1.500 mm.

Un taladro radial para broca hasta 40/45 mm. 0, Distancia
máxima dentro del eje del cabezalpol'tahernlmientas a la
oolumna, 900 mm., 12 velocidades en el cabezal. Tres avances
automáticos de la herramienta. Columna de 200 mm. 0 con
superficie en cromo duro. Mesa giratoria de 360°. Con motor
de 2 velocidades en el cabezal, de 1, 6. 8 HP. Con IliQtor para
la elevación del brazo de 1 HP. Equipo de: refrigeración.

Una máquina. rascadora con cabezal giratorio.· de disparo
automático. Este cabezal llevará peines depérfil c0tiStante,
ajustables. Caja con 4 distintas velocidadeade37~80,109 y 245
r. p. m. Con embrague extensible. Con (Usparo autonu\tico..
Capacidad de roscado minimo de 4,5 mm., máJdJno 24 mm, En
todas las medidas comprendidas entre estas capa~.idad8$la lon
gitud a roscar puede ser indefinida. Con lllotor&coplado de
:1 HP. Con un fuego de portaherramientas o·pelnespara roscar
nonnal a la derecha. Con un juego de peines de la rosca que
18 indique.

Una máquina de electroerosión especial para matricaria,
rJe 8 KWV. de potencia. Con tanque 'mesa de 615 X 31smm.,
con cabezal de accionamiento hidráuUco."oscilante.Con mesa
vibratoria constante. Con 12 posiciones dé trabajo- que hacen
los trabajos de. desbaste basta acabarloS"pWidQa:. Con· mesa de
coordenadas de 250 mm. en sentido transversal y 125nun.lon~

gitudinal. Con lectores ópticos y reglas milimétrtcas. Bomba y
accesorios para el petróleo, tanque de filtí'ado constante paro
el liquido. Panel de mandos y de regulación Con SUS tlldica
dores de voltaje y amperajé. Con regla' ·de acero inoxidable
marcada en décimas de milímetro y reloj comparador ~ra

medir la profundidad del trabajo,: Máquin$- completa. con todos
.us accesorios necesarios para su normal:funci6narniento.

Una ~tificadora de superficias planas· de accionamiento
hidráulico de 750 X 300 mm..de .superficie útil .... de rectificar,
Con avances automáticos de la mesa.,·. con~muos,. variables desde
O a 20 mlmin. Con avance automático de .la·columna del cabe
zal portamuelas continuo o intermitente. Con muela' de 300 X
:X 50 X 76 mm. Con motor directo para el cabezal por-~uela-s-,
de -4 HP. Equipo hidráulico completoconm()tord~ -a HP.
eNorton. para el avance vertical del ca:l$zaJportamuélas de
1 HP. Equipo de refrigeración, con· plano. masn:ético de imán
permanente, equilibrador ~e muelas. C,on portapiaroantesin
corporado al cabezal de la muela, con diamante de 0,6 quilates.
Juego de llaves de servicio.

Una prenSA a fricción de 140 toneladas de presión, de 2.045
milímetros 0 de los volantes. HusillO prinCipal roscado de '145
miUmetros 0 de acero especiaL B&CCJrrid.o '.' máxit:no de .. charriot
portatroquel, 360 mm. Mesa de 580: X o450m-rn. Luz entNlcolum
nas 80D mm. Orificio en el carro o charri-ot- para colocación del
troquel. de 50 mm. 0. Con motor~copta-q4 de 7,5 HP. a 1.420
revoluciones por minuto.

Una prensa. excéntrica especíalpara embuti-ciÓ-n y corte,
ite 90 toneladas de presión, de árbol excé;ntrico de .acerQ espe~
cial, de acero cromo-niquel tratado, decu(so' varía,ble,de 20a
110 mm. recorrido del carro. Conr-educettm de eIlgr-a.najes.. Con
embrague y freno que permitetraba,jar gt.!-lgea golpe-~ Q si se
desea, a golpes continuos pare. tral:mjos'en sería. Mesa de
750 X S3S mm. Con cojín neumáUcomo:nt~oenla parteinte~

nor de la mesa para trabajos de embuticjón. Motor acoplado
de 7,5 HP.
, Una rectificadora. universal de precisión. Accionamiento hi
dráulico para exteriores, de 800 mm. entre·puntos YPAnl diá
metros· máximos de 250 mm. Avance au:to~tico<hidrá\:llico.. de
la mesa desde 0,5 a 6 metros por minutQ. Avance automático
hJdráuUeo del cabezal portamuelas, c:abezas giratorias de 3600.
:Mesa inclinada de lado a lado de BO. Muela- de 400 X 5P mm.
Aparato para rectificar interiores. Equipo q-erefrigeración.
Equipo electrodo completo, Motor para la muela. de 4 HP.MQw
tor para el cabezal portapinzas, da 0,6 HP.'Motor en' el eqUipo
hidráulico de 1 HP. Motor independiente en el aparato da ree--o
tiftear interiores de 1 HP. Juego de lunetas. Equilibrador de
muelas. l!n portadiamantes ron su diamante de 0,6 quilates,
para rectificar las muelas. Dos puntos fijos de wJdia. Llaves
de servicio.

Un pollp(isto eléctrico con carro de traslación automático
para 4 toneladas de carga, montado sobre un puente' móviL
Motor incorporado de 9 HP; Botonera dé accionamiento pata
comandar .todos los movimientos del puente y del polipasto.

e Una afIladora universal para herramientas con nlf!SQ: de
450 ~ 110 mm. y 250 mm. de distancia entre puntos; Cabezal
de eje doble con dos muelas. Motor acoplado de 0,75 al'. Ca
bezal de altura regulable de 300 mm. de recorrido. Mesa doble

montada sobre dos hUeras de hola.s de acero que pennita un
movim'ientó suave de la mesa da tipo manual. Cabezal divisor
y contrapunto y juego de discos. Soporte portadiamante. Dos
muelas. Uaves de servfcio. Una mon·tada sobre un pedestal de
fundiCÍón.

Una afiladora para cuchillas de widia, con motor de 1 HP.
a 2.000 r. p. m., con muelas de 250 X 35 mm., especiales de
carburúndum. Con pedestal y soportes especiales para las cuch i...

Has y regulables para· obtener el ángulo deseado.
Una electroafíladora de 0,5 HP., con dos ejes, para muelas

de 200 X 30 mm. de /3obremesa. Pantalla orientabld, de brazo
articulado. ..,

Una afiladora para herramientas, por sistema electrolítico,
con muela diamantada, especial para el afilado de herramientas
de materia! o metal duro. Mesa oscilable de 350 X .250 mm.
Mesa lnclinable de 200 más-menos. Con un disco graduado
fijo en la mesa que sirva paro colocar la herramienta. Motor
acoplado a la muela de 0,.5 HP. Muela diamantada de 150 X 15
miÜmetrus de anchura. Motobomba para el sistema de circu
lación del líquido ;~lectrolitico.

Una semipunteadora, tipo taladradora radial, de mesa, Boo Á

X 600 mm., de 5 ev., lectura por monius y aproximadamento
de 0,01 mm., totahnente equipada.

Dos mármoles de trazar de fundición estabilizada perIítica.
de 1,500 xLOOO m., calidad taller (8!12 puntosJ.

Dos mArmoIesde trazar de fundición perlítica estabilizada
de 800 X 600 m., calidad taller HV12 puntos).

Diez gramiles sen$itivQS~

Cinco metros metálicos de 2 m.flexibles.
Cuatto tases de ajustador, de 250 X 250 X 80 mm.. acero mol

deado.
Cinco tornillos rígidos de banco de 120 mm. de boca.
Tres bancos de madera de roble, de 3:000 X 1.000 X 900 mm.,

con bandejas y cajones,
Veinte armarios metálicos, de 600 x 400 X 1.300 mm., con

cerradura.
Cinco montajes de diamante para retallado de muelas.
Cuatro aparatos de equilibrado de muelas.
Cuatro juegos de llaves de tubo, acero estampado, cromo~

vanádio.
Dos juegos de llaves de tuDo, acero estampado. cromo-va

nadio.
- Dos juegos de llaves graduables, acero forjado, cromo-va

nadio.
Tres juegos de atornilladores, acero, cromo-vanadio, mango

de plástico.
Diez juegos de calzos diversos, acero fundido.
Dos calibres de 0-300 mm., sensibilidad 0,05, acero inoxidable,

para exteriores e interiores, solo.
Dos juegos de micrómetros, sensibilidad 0,01 mm., compues

tos de: 0-25, 25-50, 5O-75'Y 75-100, para exteriores.
Un juego de micrómetros- para interiores compuesto de: 0-25,

25-50, 50-75, sensibilidad 0,01 mm.
Diez martillos d.e bola de 250 gramos, acero forjado.
Cinco niveles d~ burbuja, sensibilidad 5'.
Veinte cajas de plastico.
Veinte calibres 0-120 mm., sensibJ]idad 0,05 mm., acero ino~

xidable.
Veinte escuadras universales.
Velnte escuadras pls.nas de 90", 100 X BO mm.
Veinte falsas escuadras.
Veinte martillos de plástico de 300 gramos.
Veinte lupas de 4 aumentos, con estuche sin marca.

TALLER DE SOLDADURA

Común para el Centro Regional de Formación de Instructores
y del Centro de Formación Profesional de la UeA

Diez mesas soldadura oxiacetilénica con posicionador y ban~
queta.

Diez esnomizadores.
Dos bancos de trabajo con tornillos,
Dos ci~Uas manuales con base.
Dos tases.
Dos yunques con base.
Una eiectroafilatlom de_columna.
Diez sopletes. Oxiseo completos.
Diez pares dfil ga.fas.
Ciento cincuenta metros de tubo goma oxigeno.
Ciento cincuenta metros tubo goma acetileno.
DiezmanorreductQrEiS oxigeno.
Diez tnonorreductores acetileno.
Diez botellas' da oxígeno de 6 m-.
Diez botellas de' argón de 6 m-.~
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Diez reductores caudalímetros Moni·bloc-.
Dos generadores dQ· acetileno ..tipo .Gala.. o similar, de 4 y

10 Kgr., -complet.os con accesorios.
Un equiPo completo para experiencias de profesor con banco

tl.e trabajo, barandilla de aislamieri(o y accesorios.
Diez mesas soldadura eléctrica. 500 X 500, con p05icíonu(}or

y banqueta•.
Diez mamparas separación entre cabinas, completas con Cor-

tinas de lona azul y cristales actinkos.
Diez martillos de soldador.
Diez tenazas de soldador.
Cinco transformadores 2·1.
Cinco transformadores B-l.
Diez portaelectrodos.
Diez telemandos con estabilizador.
Cinco generadores.
Cinco electroválvulas.
Dos bancos ~~e trabajo con tornillos.
Dos yunques.
Dos electroafiladores de coiumnas.
Un equipo completo para experiencias de profesor con banco

de trabajo. barandílla de aislamiento y accesorios.
Dos armarios metalicos para guardar el material fungible

y el de. repuesto.

TALLER ELECTRICO

Común para· el Centro Regional qe Formación de Instructores
y el Centro de Fol'inación Profesional de: la UeA

INSTALADORES ~ MONTADORES - BoBINADO

(Para alta y baja tensión)

Veinte equipos individuales "Bellota-Palmera.. , conteniendo
cada bolsa-estucheJo siguiente:. Tijera para:peladQ ~abje, alica
tes planos, sUeates de corte, alicates punta. ,redonda, alicates
curvos, carda, atornilladores, ,8..to,nU!adores,conitldicadQr d~

neón. carrete estaño, soldador de Ss W. (p~n.ta final, soldador
de 75 W. (tipo pistola), llaves planas hexagonales.

Veinte dobles metros metaliros.
Cinco soldadores eléctricos 400 W., con soporte.
Diez arcos de siena 12"'.
Cinco martillos 250 gramos.
Cinco martillos 400 gramos.
Un curvador de iubos Conduir 1/2",
Un curvador de tubos Conduir 3/4".
Un 'curvador de tubos Conduír 1".
Diez pares de guantes de 'goma con protector aislante.
Dos voltímetros electromagnéticos fHos de O~200 V., .Trub

Tauber~.

Dos amperimetros -fijos electromagnéticos 0-10 A, ~Trub-

Tauber".
Dos voltímetros fijos ooTrub-Tauber--.
Dos fasímetros fijos ..Tnib-Tauber",.
Dos frecuencímettos fijos de dos- formas ..TrUb-Tauber•.
Dos frecuencímetros fijos de cuatro formas ..Trub~Tauber...
Un microscopio fijo para 220 V. "Trub~Taube.r».
Una tenaza amperimétrica 0..,50 A."Trob-'Tauber".
Una tenaza voltimétrica electromagnética·.Trob~tauber•.
Dos transforniadoreil intensidad pararnedida ..Siemens•.
Dos transformadores tensión' paramediaa"Siemens...
Cuatro aislómetrospara alta, tensión- 4Si-emens..,
Dos contadores monofásicos:
Un transformador trifásico ba:ñ:o aceite .Siemens.,
Dos transformadores monofáSicos baÑo aceite "Siemensc>.
Dos contadores trifásicos.
Un conta,dor de continua.
Dos reóstatos de 100 ohmios.
Cuatro interruptores monofásicos de cuchíllas.
Cuatro interruptores monofásicos tipo contcutor hasta 6 y

Hi A.
Diez llaves interruptores. monofásicas de dos combinaciones.
Diez llaves interruptor monofásicas de tres' combinaciones.
Cuatro interruptores trifásicos decuchillaspatá 20 y 30 A.
Cinco conmutadores de. tres' wsicionespal'a 15 A.
Cinco arrancadores estrella- triangulopara 50 A.
Diezcortac~uitos tipo ·baj'onettt.,''lli11po.1aresl .para 300 V.
Diez cortacircuitos tipo taPÓn, unIpqlares, p...... 200 V.
Diez cortacircuitos tipo bayon~t,á¡.'f:)ipOlares, para: 200 V.
Cinco interruptores :rotauvoa.para ·15. A.
Cinco relés de sobrecarga~, bipolares, protección técnica

226 V/2IJ A.

-lal••II'llFf'lTllru'l1f·f'lr''fl"mlitlllllll...iilll·I¡r--'\"r...·~-----.----.

Cinco relés de sobrecarga, tripo~s,· protección térmica;
220 V/20 A,

Dos motores continua 2 Kw. -Biemens».
. Dos motores alterna 2 Kw. tipo cortacircuitos ..Siemena.;
Un motor alterna 4 Kw. tipo anUlosroyantes .Siemens-i
Diez timbres senemos ~ transformador.
Cinco timbres dobles, chicharra y campana, con transfo~"

madoL
Tres: cajas anunciadoras para 5 números.
Cinco niveles lineales de 358 mm. .
Cinco cintas métricas de 20 m.
Cinco plomadas y 5 brújulas.
Un taqu-ímetro ..Laguna-.
Dos niveles topografia eIaguna...
Cuatro reglas de levantamiento topográfjco~

Diez banderolas.
Diez pértigas alta tensión.
Diez plataformas aislantes.
Cinco pi<:os.
Cinco pajas.
Tres botellas terminales trifásicas para c8b~es subtermneCTh

de 15.000 V.
Tres botellas terminales trifásicas para cables subterráneos

de 30.000 V.
Diez pares de trepadores para postes.
Diez escaleras reforzadas -de 4 m.
Diez rodillos tendido de cables.
Tres. sopottes móvi:les para ronos de c;:able subterráneó~

Diez d'0vanadoras para cable fino OUlo).
Muestras de aisladores· de todo tipo'y materiales.
Muestras de cables aéreos de cobre.
Muestras de cables monofásicos y trifásicos con áCeite_~

Muestras de cables monofásicos sears.
Muestras de cables aéreos con altura de -acero y a.luminlo~

Muestras de hilQS elécbicos y telefónicos.
Una centralita manual de dos lineas para servicios tel¡"

fónicos.
Dos aparatos tipo abonado.
Dos aparatos autoganadores magneto.
Dos amplificadores telefónicos.
Cuatro' interfonos "Duplex:lo.
Dos megáfonos tipo cónico, membrana vibrante.
Dos megáfonos tipo bocina. membrana vibrante_o
Dos amplWcaoores transistorizados "Siemens-~

Dos micrófonos.
Cinco troncales.
Dos diferenciales.
Tres po-leas,Iínapara tendido de cables.
Dos diriamómetros de resorte 0-300 vgs.
Veinte interruptores unipolares de ruptura brusca, de par--

tE" s A.
Veinte interruptores unipolares de embutir, con sus placas~

Veinle interruptores .Three Way-, con sus placas.
Veinte interruptores ..Foui" Way.. , con sus placas••
Cinco conmutadores de tres posiciones para 30 A.
Veinte interruptores unipolares contom.acorriente~

Veinte tomacorrientes de parche sencillo.
Veinte tomacotrientes de parche. de dos tomas.
Cillco tomacor'rientes de parche. trifásico 10 A.
Diez pulsadores para timbre.
Veinte enchufes monofásicos.
Cinco enchufes trifásicos.
Cuarenta zokets de porcelana. de parche {son zoquetsr~

Cuarenta. bombillas de 60 Vi. 110 v.
Veinte zokets de porcell\li8, colgantes.
Cuarenta zokets de pórcelana de parche pequeños 110 "t
Cuarenta. bombillas pequeftas 10~w. 110 v.
Cinco equipos fluorescentes completos 20 w.
Cinco equipos fluoresCentes completos 40 W., tipo precalen

tamientú.
Cinco' equipos fluorescentes completos '40 w., arranque in~

tantáneo.
Veinte portafusibles unipolares 10 A.
Veinte pies de fusibles 10 A.
Veinte pies de fusibles 20 X.
Veinte pies de fusibles 30 A.
Veinte fusibles de cartucho 10 A.
Veintefusibies de cartucho 20 A.
Diez fus1bles de cattu¿hó 30 A.
Veinte' tubos COndtÜtV2"'.
Diez tubOs plástiCO 1/2....
Diez cajas derivación hexagonales para Conduit de 112*'~
DiM' cajas q:ertvación restangulares para Conduit de1.l"rs
Diez tornillos banco 80· mtn. boca!
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Diez alicates universales:l8 cm. maqoai.slante~

Diez juegos atornilladores mango pbistlco, abero..crornQ-va~
nadio.

Diez cuchillas pelacables.
Diezcallbres tipo ajustador 1:60 mm.
Diez lápices comprobadóre:s380 .V.
Diez compases de .Puntas.200- 'mm, .Alea'".
Diez compases de espesores 200 mm._Alea».
Diez botadores 2 mm. 0.
Diez botadores 4: mm, 0.
Diezgranetes.
Cinco juegos llaves ..LUen», de 3 a 10 mm..
cinco juegos llaves _de tubo 4a20 nun;
Diez juegos· atornilladores -tipq~PhiH.ps.~,;_de2 a 8 mm.
Cinco tenaza~ -BelloÜlio. para cortar ,'cable.
Diez tijeras 200 mm.
Diez tijeras cortar chapa.
Diez pinzas planas de 150 DlllL
Dos juegos llaves fijas .Bellota.-, de 4" _as",
Dos juegos llaves graduables.BeUoll:i", de 4'" a 8"',
Un juego llaves inglesas -.~,_~,~"'. ~:y 12",
Dos juegos llaves fijas de dos ~s- tipo .Palmem'",-con las

medidas siguientes: 6-7, 8-9, }().11•. l2'~l3", '},*~1S': 16-:11. 18,,:1$ Y.20-22
milimetros.

Dos carretillas mano una rueda.
Una electroafiladora de 112 CV.
Un taladro eléctrico.
Dos juegos brocas alta veloCidad para- taladro, eléctrícode

3/16'" a V411
•

Un soplete gasolina.
Veinte cinceles de 200 mm.
Dos berbiQ.u1es.
Dosjueg-os brocas para madera con 5 brocas cada j,lJ.ego dd

3/16'" a vr.
Una esmeriladora de mano.
Dos juegos de 5 limas finas tria,ngulares.
Dos juegos de 5 lirnQ.!J finas rédo:ndas.
Dos juegos de 5 limas filÍ!lS metlUa ~a.
Diez Jimaa' media caña 'lO"bPtas.
Diez Umas planas de '10""' :baS.ti18.
Diez L.mas planas, de 10'" sernibas-tas.
Diez de 200 mm.
Diez bobinadores manuales.
Cuatro bobtnadoTes con ll10tory con~dor incorporado.
Dos roUos hilo conductór, forro pláS-tico'uúmero 14, bipa·

reado.
Dos rollos hilo conductor, torro plástico niUnero 18, blpa

reado.
Dos rollos hilo conductor. forro pláStico número 12, bipa.

reado.
Un roUo hilo conductor para timbre, rn)~TO 20.
Un rollo hilo conductor, forro plástico nÚJntU'o e, un solo

hilo.
Dos rollos cable, forro plásUconímlero.·10-. color rojo.
Dos rollos. cable, forro plástico l1:úmett> '.. 16.' po:lor' negro.
Un rollo cable. falTO plástico .núlJlero: ltJ~ 'C()liírblanco:
Un rollo hilo conductor, forro p~t1c:o,núinei:ó l~,&ólido.
Diez carretes soldadura 1 libra, con: resina:
Diez cajas pasta' para soldar;
Cien kilogramos chapa' magnética.

MÁQUINAS 'EtÉeTRICAS

Un equipo de alimentación com,uest~ de: motor a,SÍncrono
trifásico 20 ev., 1.500 r. p. m~, Ge:né'rad~,t J;(;r¡})l2oUd- c0rri~te
coutinua20 ev., 220 y. Pan~l eGn:.· ~ªnc;':4o/é$~~lb,~~llmgulo.
amperímetro (:orriente continua. 'V~,tImetr-Q.para o,ont~Jl1;1a y re6-a··
tato de excitación con amperúnétro:' ..

Un equipo de. alimentactón'C()ll:)plJ..estqde:,. M'qtora$íncrono
trifásico 20 ev., l.500r. p. m., 2201~ V. (fe,n$ra:c:l0r ..C:(fmpouch
continua 20 ev., 110 V. Panel conartlill~Qorest:rella\tr-itu1gulo,
amperímetro para c:ontinua.vatímetto para· continWJ, ,yreósta.
to de exCitación con am.perímetro.

Un motor cShunt_ continua 5 qv.. HOV., 1.500 r. p. m;, para
acoplar un generador serie, contin'll~3KW-,,22t) y.

Un motor ..Shunt,. continua 5CV.! 22O~V;"t;SOOr. p, Itl., para
acoplar un generador ..Shunt» contWua 3Jtw.,: 220 V.

Un motor «Shunt,.. continu•.s<tY'.)~.y~1.5O(¡r,p, In.• para
acoplar generador "Compoud.CCJl:lÜlltta~:,lt1V;:~~".c

Un motor continua 6 CV., l.-StlO1"",P.Dl."/22:&'V~lpa~acop]ar
alternador con eí:citatriz incorp~5',KV~i.'22fit380Y~:' ..

Un motor ·lJÍDcrono trifásiCO ,S eV'j l~$Oil"~.. ,p~, ~-,220t380V.,
~ acoplar motor conUnUA'2cY!,~220Y~,1.,$O().,.t:.~"1il.:'lpara
auxlliarleen el arranque~ .

Un coniu.nto cou.sütíI(do por:

Motor asíncrono trifásico con motor bobinado, 5 CV.. .220/
127 V.

Generador continua, tipo derivación. con polos auxiliares,
:3 Kw.• 110 V.• 1.500 r: p. m.

Cuadro en el que estén dispuestos:

Reóstato arranque para el motor anterior.
lnterruptor tripolar de palanca.
Tres fusibles unipalares.
Tres amperímetroS c:J;).rriente alterna.
Un vat-rinetro de, tr6shilos, fases equiUbradas.
Un voltímetro.d.e alterna.
Un conmlitador voltímetro tres posiciones.
Reóstato de campo para dínamo derivación.
Dos fusibles unipolares,.
Interruptor bip(JUlrde palanca.
Amperímetr-ó cónli-oua con shunt.
Voltímetro continua.
Conmu~dQr"d,evolti~trode dos posiciones.
Lámparas sañállzación' y bornas,

Un-coniunto constituido por:

Motor asíncrono trifásico, rotor en cortocircuito 5 CV., 2201
380 V .• 1.500 r. p. in.

Generador continua: tipo dérivación. con polos auxiliares
3 Kw.• 110 V., 1.soo. r· ,p. ,m·

Un cuadro comoel-resefíadoanteriormente.

Un conjunto constituido por:

Motor alterna monofáSito tipo serie, de colector 1 ev" 220 V.,
1.500 r. p; m.

Motor: alterna monofásico tipo asincromc 1 ev., ~2r. V., 1.500
revoluciones por Ill~nuto.

Generadorct'lriUnua. derivación, con polo~ auxiliares 0,5 Kw.,
110 V., 1.5(l() r. p. Ql'~

Cuadroe:n el que estén dispuestos:

J\éóstato- arranque para motor de colector.
Conmutado:r tiipolar' de palanca.
Cuatro :fusible~,itJripolares.

Dos interruptO!es bipolares de palanca.
Dos voltimettosal-terna.
Dos, amperímetros alterna.
Dos voltimetros,.,'monofásicos.
Reós,tato decainpo para generador.
Int-ei'rUptor bipolar de', palanca.
Dos' f~ibles unWplares.
AmPetfntetr()8 ,~n'Unpa.
Lámparas señalización y bornas.

Un conjunto constitUido por:

Transfonn~or trifásico. refrigeración natural por aire fase
partida, tomas regul~ón de tensión ii primario 5 Kw., 220 V.
(primario), ':380"V. (-secupd-arlo).

Cuadro en el que estén dispuestos:

Dos Interruptores trifásicos automáticos de sobreintensidad.
Seis' amperímet:i'ofi- alterna.
Dos vQIUrnetfQs ':trifá.Sicos. fases equilibradas.
Dos vat,fmetros alterna.
Dos, conmutadores voltímetros tres posiciones.
Lámparas señaU~ación y bornas.

Un conjunto constituido por:

Dos alternadores \r'ifásiéos asíncronos inducido fijo e 'Induc
tor móvil con excitatriz directamente' acoplada.

Dos Kw., 220/120 V., 1.500 r. p, 'm.
Dos motocé$Cóntinua, tipo ..Compoud.. , ,con polos auxiliares

3.5 ev., 1to' V ....,' 1.500 r. p. m.

Cuadro en el que estén, dispuestos:
I

Dos regU1~or-es,derivación para e.xcltatrices.
Dos regultMlores, 'de, Q'{l.JllP'o paraalt;ernadores.
Dos inUrrrupto~s tritá$kos automáticos de sobrelntensidad.
SeiS~l)i:irlnretrqs·~teI'tlacon 'transformadores de intensidad.
Dos vathnetrés',.~bUos. faseS desequilibradas~
Equipoacf)plamiE!~tQ"a1ternad()res,
Dos amPéffmettos oontíIlua p$l'a"x?itatrlces.
Dos volti1net:rQsCQot1D:lI,apara. e:x:cttatrlces.
Dos, reóstatos' arranque·r regulaci6n .velocidad para motores,~
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Dos amperímetros continua.
Voltímetro ·continull..- .
Dos interruptores bipolares de -palanca.
Cuatro fusibles unipolares.
Lamparas señalización y bornas.

Un conjunto constituido por:

Conmutatriz t~ifásica 5 Kw.• 220 V., 1.500 r. p. m.
Motor asíncrono trifáSico. motor bobinado. 2 Kw., 220/127 V.,

3.000 r. p. m..

Cuadro en el que estén dispuestos:

Interruptor monopolar de palanca.
Regulador derivación.
Interruptor bl¡>olar de palanca,
Dos fusibles unipolares.
Voltímetro continua.
Interruptortripolar automático desobreintensidad.
Vatfmetro trifásicb. tases desequilibradas.
Equipo acopIamiento.
Interruptor _trypolar palanca._
Reóstato arranque del motor.
Tres -fusibles ,Uhipotares.
Amperímetros' _alterna. .
lAmparas sedaJiiac1ón y bornas.

Tres equipos _constltuWoscada: uno,', porl'

TransfOrmadormonof~ico,refrigeI1ltl~r:na~\1l'~lpor,aire, fase
partida. tomas regulaciól'! de.tensiónen"primado, 3 Kw., 220 V.
(primario>. 380 V~(secundadol.

Cuadro en al qUe estén dispuestos;

Dos interruptores bipolares automáticos de sobrejnlensidad.
Dos voltímetros alterna.
Dos am,pedmetrosalterna.
Dos vatimétro¡¡; monofásIcos.
Lámparas setializaciÓD ybornas.
Un autotransformador trifásw()<regulación. continua, 10 KV A.,

entrada 220 V., ZlÓl1da Ov250V.
Un motor fraccional alterna,; mobofásico, 1/4 CV., 2.800 re-

vohiciones por, minuto.
Un motor fraQcionaltrifásico.,lJIfCV~;.2.SOOr.p. ;ro.
Un motor fracciona! universal.l/4eV.• 9~9001'~ p.IP.
Un motor asíncrono trifásico, moto~.n,C,ortocir<,::Uíto, 5 ev.,

3.000 r. p. m< '
Un motor asincrono trifásicO, pOloaconcantrables 1-2 de

, CV.
Un motor asfl1crono trifásico, motor con anillos colectores

6 CV.
Un motor continua arrollamiento derivación, sin polos auxi

liares de 4 ev.
Un motor continua arrollamiento en serie y polos auxilia-

res 3 ev. -
Un motor continua arroÍlamiento ..Compound... , polo$. auxi~

liares 5 CV.
Un motor con fren-O. tiPO...Zá}di".
Un motor con freno, tipo ..Cea:},..
Un freno de Promy.
Una dinamo con freno para 5 CV.
Una dínamo ..Autobal" 24V. - 300 ,V. completo; con inducidos

recambio.
Una dínamo .Shunt., znediánapotenc:ia, 'completa.
Una d1namo .Compound.mediana_po-tencia:.completa.
Una dinamQ,&erie médianapotend~'~pleta;

Una mác¡utnapara equiUbrarili4t1cidC!'.
piez bancadas metáliCM'"para' mont,aje,.de:'grupoa motor ge-

nerador.
Diez tornillos' bant;;o. '80,'mnt.m:bo:,~,~.
Seis llaves inglesasde8",1on Y1~,'(d.og~Eicada unidad).
Cuatro juegos de llaves ,tijas de ?()S boc$S:;ti~ .Pa-ltnera".
Diez destornilladores ..Neolit-pa~' ,pruebas, 'de tensiones

~~" .
Treinta destornilladores.mango ..isl•.nte. de 70; 10~5 y 150 mi-

límetros (10 de cmda medid&>. /
Diez aliCate5universales, m&D.i?S 'aislantes¡ t8mm.
Diez alicates ,puni.as ,redondas:> 16 t~
Diez alicates ,puntas,cunapas:. l$Cll1'
Un voltímetro portátil "Trub-TaubiBD para continua y alter

na 0~200 V.
Un voltímetro portátil .Trub"Tau'ber» para-continua y alter·

na 0-500 V.
Un amperímetro portAtU .Trub-Tauber. para continua y al

terna OvlO A.o

Un amperímetro portátil ..Trub~Tau'ber .. para continua y al
terna ()-i5O A.

Un amperímetro portátil ';Trub~Tauber" para continua y al~

terna 0-200 A.
Unvatimetro portátil ..Ollicine Galileo.. para continua y al~

terna 0-750 W.
Un vatímetro ferrodiná-mieo portátil ..Trub~Tauber .. motofási-

ca y trifásico 0-"50 W.
Un frecl1encimetro :PQl'tátil.
Un fasimetro portátil altarna monofáska y bifásica..
Un fasimetro, portátil·.t~i.c;:a.
Un medidor 'de aislamiento.
Un tacómet.ro.
Un indicador' de orden de sección de fases.

TALLBR DB CONSTRUCClON

Común para el Centro- ·Resional de FOl'JllaCl16n de 1n.'Jtructore.
y del Centro de Formach)D Profesional de la UCA

Una hormigonera el~trica.

Un horrtlígortes .-HO., para 100 lt.
Un vibrador·PGrtAtil ,trifásico.
Un vibradotM. Ray-para hormigón.
Unaelectroesmer:lladPrB aHP.
Una cizal-laa mano; -
Una cizalla .Albertra•.
Tres dol:>!8dótes 16 mm.
Tres' dobladQres' 25 mm.
Diez. palas ca-mleras.
Diez picos corrientes~

Cinco- C!U'retillas.
Veinte grifos de 114".
Veinte grifos de 318"'.
VeintEl grifos de 1/2"'.

Veinte equipos individuales constituidos cada uno por:'

Un niv~l de albaiUl de 18". Una plomada. de albañil, Una
escuadra de -albañil del6"" X 14#. 'Una cuchara de-al~l de s".
Una cuchara de albañil de '6". Unacuo~ra de albaftil de .....
Una lla-neta Inédi.arta.Un ttlai'tillo de carpfutero de 12 mm. ~8

boca, Un martillo de boca cuadrada de 3 libras. Un CIncel
de 1/a", Un _1 de 114", Una piqueta de aIbaiUl. Una brocha
de pelo de '", Un huacal de aIba1UI, Uu doble metro articulado.
Un tapiz de carpintero., Unas tenazas de atm&dura. Un ateo de
segueta, Seis hojas de$é$U8ta. ,Un balde pata constrttcci6n., Un
nivel de cuerda. Una' escuadra lisa metálica de 24#. Una escU&v
dra lisa metálica de 12"". Llave francesa de 7"". Llave de cañev

ría. de 14". Llave de caiier:ía,d~ 18". Un desatornillador grande.
ancho' de boca-, 12 mm., Ui). desatornillador mediano, ancho de
boca 8 tnm. Un desatornilladó-r pequeño,ancho de boca 6 mm.

Cuatro llaves de, cadena.
Cinco jueg-os de machos de 1/4" a 1/2" para cañería, con SUB

wrraspondí'entes mambrios.
Cinco prensas para, ca:i\'erla hasta 8".
Cinco ni-pleros.
Cinco.terrah~s de 1/4"a 1".
Ci:p.co tevrajas de 1" a 2".

AUTOMOTRIZ Y DIBSBL

Común p.ra el Centro Rtlgiol\llol de ForJilación de Instructores
y el Centro ele f'Oi'mB;cl6n Profesional de la UCA

Un motor de gasolina con CUatro cilindros' en linea; cuatro
tiempos, en' perfecto estado. de fundonamlento.

Un motor gemelodet anterior,seccíoi1ado para poder ver el
funcionamiento de todos sus, ó:rganosa' marcha lenta.'

Un motor de gasolina con ~ho ciIindros en V, cuatro tiem
pos, en perfecto estado de' fUnCionamiento.

Un motor ~'rnelo .1 an~rior~ S;éCclonado para poder ver el
funcionami,ento de t6d1.1S S1Ui6tganos a marcha lenta.

Un: motQT de gasolin.a de tres cilindros, dos tiempos, en petv

fecto estadpdé flirtclo:na-miento;
Un' motor gemelo dQl, ant.eri0r. seccionado para pcAer ver el

funcionamtentode todi)S SUS' órganos, a marcha lenta.
Un motor Diesel con cuatro cllin(ftós -en perfecto estado de

funcionanU-ento.
Unmot-orgemelo del anterior, seccionado para poder ver el

funcionamiento de todOs sus órganos .. marcha lenta,
Una máquina tectifi-Cadota de cilindros portátil con todos ¡liS

accesorios.
Una bomba inyecto.-a «Bochs".
Una ból'nbainyectc-ra .General Motors-.
Una bomba inyectora «P.T. Cummill$on-~
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Una bomba'inyectora ..Caterpllhu:•.
Una bomba inyectora ec. A. V._.
Un motol'Diesel con seiS cilindros en V :en "perfecto, e$tado:

de funcionamiento, tipo ...Pegaso-.
Un motor gemelo del· anteri(Jr.aeccio~Q,~;poder ver el

funcionamiento de todos sus órganos a marohaJent&.
Uná grúa portátil hasta 1Jl(IOKJ,
Tres motores eléctricos con red.uttores.d~tyelQ(}~dá<lparamo

vimiento de los motores de:_explosión~i~Óti;_ '. '
Un "banco de pruebas Para -motpfEll!i ,', ~-:'tuJ;il::i()l1Ami,entoi ,ccn

todos sus elementos completos.
Cinco caballetes u;nivetsales para fl}a.Ció~ld,.& ,motores des-

piezados. '
Dos juegos de galgas para espesores-en' mm.
Tres colocadores. de aros de pJs~.

Tres compresores de aros de pistón.
Tres a,paratoscombinadoS: leva.nta~vál:Vula:sy compresor de

muelles de válvulas.
Un calibre de esfera -para cilindros eo-napt~iaci6nde 0,01

milímetros. --.-'
Un alineador de bielas .·uoiversal~.111~~J():(;~:b~Q.
Dos esmeriladores de válvulas, coD-&<:ffio¡:;~,UI1;1'M~l.Jue~

go de brazo para puntos 'ytaza,de,g~".74e:-,:~~~
Un equipo··para rectüicar válvullt.S:"7"'~Jl~_'~',,,¡pl'U~.
Una escariadora de cojinetes debie-lestwí: nuctóinetr~:~'-el

ajuste de las cuchillas_ ' ',:,.,." ...,'
Una mandrinadora de cojinetes decigíie:i\4ú:ni~lod#,banca~

da, con todos sus accesori-os. . -
Un equipo para nmovae.tón de asientos' ,d-eviUVU'la-$. dotado

de todos sus accesorios.
Un equipo para rellenar cojinetes de biela y oigüeftal con

todos sus accesorios.
Dos Uavesdinamométticas de torsión.
Una rectificadora hidráulica de cigüe~$s-,c()n todQs sus ae--

cesorios.
Un extraCtor de engranajes «Ursu¡:., UPQ":P:-o:Sim'llar.
Un erlratJtor de-engranajes ..UI'$US.~ t~: __;~\Q ,~~J;'.

Un extractor de engranaj~ un1ve~,~ti"!;It1S,":~:s~r.
Una tet:'l'Qja para roSC$ ..Wlútw~~d.é:'~ •. l.IP...~:las tll&

dldas $igUienles, V8, 3Il~. V•• 3118.3/lI,,~¡¡8'!l2¡ m~, 318.
3/4, 1/8 Y1....,'

Un juego de tres ma<:hospara rosca7, ..~itWorth>o ,geca,dEI.
una de las medidas siguientes: 118" 3/l8.V.~5it~1 3/8-.'1/16. Va.
1/16, 5/8,3l4-, 718 Y t".
. U.na terrala para roSCa ..S. 1.•• de (:a4a<,un~,de las ft¡eQ1dtlS

SlgUIenteSt. 2.-0;4, 3-0,5. +-O;7~ 4-0.75.5-0,&.:- $,;Q~9.8"'1. "1-"1,8-,1',25,
9-1,25, 10-1.5, Ü-l,75 y 14-2 mm. 0.

Un Juego 'ele' tres. maóhos'. para rosca ...s,J... de-cada' una de
las medidas sigUientes: 2"0,4,3-0,5, 4~;,7,:4-':0.75. S.O.8-. S'--o,9i &-1,
H. 8-1,25, 8-1,25,. 104,~, llH.7~ y H-2 """. 1;l.

Dos portaterrajas de 25.4 mm. 0.
Dos pi::Jr't&térrajsa de aa~l mm. 0.
Dosportat6rrajas de 50.8 mm. 0.
Dos devolvedoras para.rilachos hastaJ3i:nm.0.
Dos devolved01'es para machos. hasta 1# 0.
Un-- escariador cilíndrico de cada. una de: las medidas si

guientes:

5. 5,25. 5.S, 5.75, 6, 6,25. 8,5.6.75, 7, 7~25.7.5.,'.758'-8,25¡,e:,S.' .8.75.
9. 9.25, 9,5, 9,75. lO, 10.8, 11, n,5, t2, t;~'~i,.,~S,1;t; 14,5j 15. 1$".5,
16. 18.s.. 11, 17.5,18. 18.5. 19,19;5, ~2QjS,• .2l.,.2j;,5.:22..,aa.$. as.
13,5. :N. :N,llr 2S mm. 0. .• . .. .

Un juego de'escariadores para.sui'tid()res,;·a«:tt~lI.r~ores.
DIez partllsJerros o.lenslblll!l~ hol>l&d. 10:.. 14".
Dioz IlIn.. plan..., bastas,do U', . ,
Dioz lima$ l>Ian.... bastas ae lO"
Dioz llni&s ¡>Jan.... ba$tas: d. Il"'. '
Diez liInaa planas. ba.$las. do Il"'.
Diez limas modiá<:alla, ba.$tas, ao 12"',
Un lUtl"aCtor universal.

, Una prensa hidráulica de SQb~Eisa para' presión máxttna
d. 15.ll(IO kg.

Veinte tornillos de banco, ,con base gitatpt!a'-4,e 100 mm. de
ancho de boca.

Un tal~drode columna para ag~1.je:rbS,'lulst'a2Snun:
Un taladro eléctrIco portátil.' . .' ,", .' •
Una máqUina ,electroafiladoTa- de 1, HP., 1>450--1"..p.m. sobre

columna. ..

Una mueláesmeril de 200 .X 30 Ill,lll' 0~'P'~ó; -basto.
Una muela esmeril de 200 X.30' níril. --0--;:,~:l'áho:':fl:ó()~
Do~ lámparas de soldar a gasolina con ·córnbá'de'ui). U,tro de

capamdad.
Un soldadOr eléctrico de 180 vatios de CQJ;íS~nfá"1"itron¡.Mr2en~

te de 125v.'c ' ..~,,' '..

Un soldildor _eléctrico de· 350 vatios- de consumo para corrien-
te da 125 v.

Un soldador de mano de '300gramos~

Un soldador dé mano de 200 gramos.
Cinco,br6cas de cada uno de losd.lámetros siguientes: 1, 1,25,

1,5, 1.75. 2.2.25,2,-5,2,75. 3. 3.25. 3.5. 3.75. 4, 4.25. 4,5. 4,7-5.
s, 5,2$, 5 i5, 4,74. 6, 6,5, 7. 7,5, 8, 8,5, 9, 9.SY 10 mm.

Dós broca6d-e c;a.da uno de los diámetros siguientes: 10,5. 11,
11.5,12, ~>5, ·13. 13,5, U, 14,5 Y 15 mm.

Una broca de cada uno de los diámetros siguientes: 15.5,
16. 16,5. 17. 17.5.,18. 18.5. 19, 19.5, 20. 20,5. 21. 21,5, 22. 22,5,
23. ~,S, .24•. 24.5 y25 mIll.

Cin,comartUlospara ajuste con tacos de nylon cambiables.
Tres llaves' illglesasde 8"'.
Tres Uav-es inglesas de '10:"'. "'-
Tres lIa.vas inglesas d~ 12"".
Diez; llaves pata: bujías de 14 mm.
Diez Hayas ,para: ·.·4ujiaS de 18. mm.
Cuatro' naves de. t4bo de dos bocas. en cada una de las

medidas sigui-Elntes:~g.10-I1. 12-13. 14-15, 16-17. 18-19. 20-22.
21~23, 24A~e y' 25~28 mm.

Cuatro llaves fijas de dos bocas, e~ cada una <le las medidas
siguientes:6~7. 8-9, 10--:11, 12-13. 14-15. 16-17. 18-19, 20--:22.,21-23,
24-26. 25-38, 27-29. 30--32.' 32-36 Y 36-41 mm.

CM:tro fuegoS de lláves de paso con mango fijo y mango de
carraca.

Cuatro Haves acodadas de dos bocas a doble hex.ágono~ .en
ca4a un$de, las_nledidas sigu,ientes:l,\-10, 9~11. 12-14, 13-15.
1&-16. 17~19. 2O~22,21~23. 24~26.25-27. 28-30. 29,.31 Y 32-36 mm.

Un extractor de ,espárragos para cada una de las. medidas si
gUientes. 7,5-'11.5. U-;I.B. lB~21 y 21.5-30 ,mm.

Dos juegos de 6 extractores de totnUlos rotos, en estu-ohe de
mad~ra.

Diez caHbres de pie de rey en acero inoxidable. de 160 mm.•
con apreciación de 0,05 mm.

Tres micrómetros para medidas exteriores de· cada uno de
los tipos siguientes: 6--25. 25~50. 50-75 '175-100 mm., con apre~

oiación de 'Q,Ol mm.
Tres micrómetros. 'para medidas interiores de 50 a 100- mm.,

con apr~iación t4I 0,01 mm.
Dos a:tóInetrospara medir segmentos de pistón.!.
Die2; lintasmediafaña. finas, de 10"'.
Diez limas nte~acaÜ!l,.bastas,··de8"'.

Diez li:rnas,_ tnedii1Caña•. finas. de .6".
Diez Unlas trjangu,l-anls. bastas,' de 12"'.
Diez li~ trianglllaresJ finas, de 10"".
Diez limi:lStrlangularea, bastas. de 8".
Diez li1nas:~~iangu1ares,finas. de. 6".
Diez'lim'as .citadrad:as,baetas~ de 12"'.
Diez Urnas cuadradas. finas. de 10"'.
Diez Umas ,cuadl'adas-.· bastas. de r.
Diez limas cuadradas, finas, de 6" •.
pjoz 1"""$ l'EIdOlÍdaS, ba.$las, ao 12",
D1ez.li.m,as redOildas, finas, de 10".
Di••!~ l'EIdOl>daa. ba.$las. d. 8'.
Dif!Z Umas-redon-qas. finas, de 6"'.
Diez Iu:e~os de .. ia!;q\letesc:orn,puesto cada uno de: un ras~

quete ,tr~a~u~rVf1CiádQporlos lEid<m. un rasqueta mediacaña
rurvado. un btuñJdor de forma medialuna, un estuche-dema~
dera.

DiezmarU.lIos de ])ole. de 300 gr.
Cinco'.D1~nQ$ -de cobre de .600 gr.
Ci~co .mal1Ulos' •. d", ajuste de. cuero y latón de 260 gr.
Cinco'~d~, ...~. ,de9Sznm•...ge alto y SO mm. 0.
Diez QOJ1lpas(ttJ de:;~estt con muelle.
Diez cornpa$éS d~ P,UQtlls con, muéUe.
Di~, ~rO:pasáS,.'~,lntériores con muelle.
DiezgrATniles de 200 -tnm.
Un1:lanc()ºe-~e~~rabombas de inyección de motores

Diesel.con.d:ifi\pQ5itiyq electrónico para..1a, pueata en fase.
Un ,eQ'9-po,:para_pJ'Uebas debombe.s rotativas de, inyección

adaPUlb]~~~code pruebas. . .... '
.Un co~probtWor.cie. toberas de motores Diesel de acciona

mIento .. eléctrIC(). Presión,hasta.,4()O kg/cm2
Una máquina para rectificar y lapidar toberas de ·motores

Diesel. con bi;¡,ncacia:
Un calibre· de Presión. máxima graéuado hasta 1.000 kg/cm:l,

para motores Diesél~

Cinco tornillos, de bli:Qco giratorio para manipula~16n de
bomba.$ a.lnyección... .

Cinco :des~J.'IÚllado:reB de acero plata cOn mango de madera
de lOOmn1.. de ·longitud. . "

Cinco '~i.t~Elte$:' ~ve~les de 18 mm.cle largo.
Ciuco lUQrdaias p.ara tubos de 25' ClIl; de largo.

'Hmirillm¡lhIiUfi1 'Mi< •
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Cinco cortaalan'ibresarticuladDs, de" 18 cDLde largo-o
Diez entonallas de mano de 10 cm. de largo.
Cinco alicates de boCas planas-de 16'-eJn. ,de largo.
Cinco alicates de puntas redondas de 15" cm. de largo.
Cinco alicates de puntas evrvadaSge 15 cm. de largo.
Cinco tiieras de cortar chapa de 30 cm, de largo.
Cinco granetes de acero,plata.
Cinco botadores de acero plata de 3 mm. 0 en la punta.
Cinco botadores de acero plata de 5 nm:).. 0 en la punta.
Diez cardas para limpiar limas.
Diez brochas para limpieza. ,-:t$maño grande.
Un tacómetro, para 'motores hasta 4.806 r. p. m.
Cinco bandejas metálicas p&rQ, 1impiéza de piezas.
Diez. baterías de acumuladores para l()S voltajes que preCisan

los distintos motores.
Doscientos mangos' para limas de-, distintos tamafios.
Una máquina de taladrar dé sobremesa para &gujeros has

ta 6 mm.

TALLER DE ARTES GIj.AFICAS

Exclusivo para el Centro de FormaCión ,Profesional de Ja UCA

EI'equipo que se indica ~ cOlltinuaci-ón es complemento del
que ya posee la UCA. Por tJsto no figura aquí equipada la sec
ción de máquinas ni defotograQ8;d()~

Una linotipia completa. con 8cc~soríos,

Un horno eléctrico para fundirmétal de tlPografja.
Una prensa de 'encuadernación.
Dos combtlihés' de 12 cajas.
Cuatro. comodines de 24 cajas.
Cua.tro chivaletes de seis- cajas.
Cuatro- chivale-tes de 12 cajas.
500 Kg. de tipo.
5ü0 Kg. metal de típográfíapara fundir.

X-2

EQUIPO nt LABORATOltIO

TALLERES-LABORATORIO DE METROLOGlA y CONTROL
DE CALIDAD

Común para el, Centro Reglonal de Formación de Jnstru('loteS
y el Centro de Formación Profesional de la UCA

Una máquina universal de medir, de gran precisión, con
apreciación de lectura, 1/10 de micra. Distancia entre punlos
500 mm.-

Un proyector de perfiles, de precisión, con un dispositivo
portapinzas que se accione por medie ,'(,le un volante para des~

plazar la pieza y comprobar 'su medIción. Cónt¡nJente ampli
ficador de la illlflgen montado·sobre 'un disco' giratol'io grRdua
do. Con iluminación perfecta. Con un juego de obietivos de
10, 20, 50 Y 100 aumentos.

Dos mármoles defundici6n perUtica estabilizada, de 10/15
puntos de contacto por pUlgada cuadrada, de 9¡;;OX 52(1 mm. con
soportes de patas, graduables, corr. clnc()apoycS-.

Dos mármoles. de función ,perlUicaestabtlízada de lü/ts pun
tos de contacto, por pulgada <;uadraqa.del.02li x 62(1 mm" CO'l

soportes de patas, graduables, CQndncoapoyos.
Un mármol de granito negro ,de ·20 puntos, de contacto por

pulgada cuadrada, de 600 X 500 mm.
Cinco mármoles de fundición perlítica estabiUzada, de 10·'15

puntos de contacto pOr pulgada' ctladrada, de· 500 X 400rnm.
Una máquina de medil", univerSal¡<de gran precisión. de

300 milímetros distancia entre puntO$,apreciaclón lectura 0,001
milímetros

Un rugosimetro, tipo taller, -con registrador, capacidad de
medida por desviación total de la aguja 'del :a-p,arato indicador,
Con palpador desplazable para mMb' 'hasta' io;OOQ micropul
gadas.

Un 'equipo comparadorneumátiGo, apreciaci'ón 0,001 mm., fn·
cluyendo compresor y los siguientes. &ccesotios: Filtro de aire.
Récord recto y acodado, 'Mángueradealilnentaci6n. Tubo fle
xible de unión. Horquilla de:pi$Jloéon palpador normal -con
capacidad 20-50 mm. Tapón de ISmro. y- su correspondiente ani~

110 patrón. Tapón, dEL 35 mm. con ,.sucort:est>oJlwe-nte anillo
patrón. Tapón de so.mm.cou5ucorresppud;lente anUlo patrón.
Anillo de 15 mm. cOn sucorrespondiente-tap6n:patró-n. Anillo
de 35 mm. con su correspondientetapón:patl'Ón.' Anillo de so mi
límetros con su correspondien~etap6npatrón.

Cinco goniómetrosópt1cos dee.ceroinoxidable con sus dos
reglas intercambiables de 150 Y 3OOnun.: ltWtUi"$;cinco minutos.

Cinco escuadras universales conregtade' acet1)· in-oxidable
rectificada. grabada én milimetros y;pulgadas da 250 mm:. de

longitud. Cabeza de escuadra pa.raángulos de 900 y 450 con ni
vel y trazador. Escuadra buscacentros. Transportador de ángu
los a derecha e izquierd'. hasta 180'>, con nivel para grados de
inclinación,

Dos juegos de bloques~patrón de precisión, cuarenta y siete
piezas, de 1.0058 25 mm.

Un juego de bloques-patrón de 'precisión, de 47 piezas, de
1005 a 25 mm.

Cinco reglas de verificación de acero, rectificadas, de 700 mi
límetros.

Una regla de veriflcación de 1.000 X 100 X 40 mm" de acero
rectificado.

Tres reglas de senos de 100 mm. entre rodillos, de acero tem..
pIado y rectificado.

Dos reglas de puente de fundición perlitica estabilizada., para
verificación 1.000 X 50 mm.

Dos ciUndros para verificar esguadras, de 200 mm. altura:
y 80 mm. 0.

Dos escuadras de montaje, de fundición perIítica estabilizade.,
de 300 X 250 X 250 mm.

Cinco soportes con ranuras en V y planos laterales magné
ticos. defundiciÓh perUtica y rectificadores totalmente, de
150 x 50 X 30 mm.

Ocho calibres de tipo .tornero, graduación en mm. y pulga
das, nonios en mm. V50, en.pulgadas 11128". De acero ínoxida·
ble y 300 mm, longitud.graduada. Tornillo ajuste microm.

Dos calibre-s de tipo tornero, igual al anterior, pero da 500 mi
hmetros/20", longitud¡raduada.

Tres juegos de micrómetros para exteriores, de acero estam·
pado, lectura l/lOO de mm. Con anillo de fijación y trinquete
de fricción. Cada, juego se, compone de cuatro micrómetros:
0"25, 25~50, .50-75, 75~100 mm~ En estuches individuales de made
ra. Acabado de cada mierómetro en cromo mate.

Un juego de micrómetros paraexterlorescon doble fricción,
tipo M-5, para 100-150 mm.; tipo M-O. para 150~200 mm.; tipo
M·7, para 200-250 mm.; tipo·M-8, para 250-400 mm.

Dos juegos demicrometros de milésímas, sensibles, tipo M's·l,
de O a 20 mm.; tipo Ms-2, de 25 a 50 mm. Dos unidades de
cada juego. ,

Cínco comparadores centesimales, relojes, con soporte mag
nético, con esfera fija :60 mm. 0,

Tres relojes comparadores milesimaJes. semiesfera, con so-
porte estático inclinable.

Tres verificadores de interiores, capacidad de 50 a 150 mm.,
con reloj comparador~ apreciación 0,002 mm.

Tres niveles prismatjcos de acero fundido, con bases rectifi·
cadas, tres ampollas, una central y dos laterales. D@ 200 mm.
de longi tud .y 48 mm. de altura.

Dos niveles prismáticos. de acero fundido. igual Q los ante
riores, pero de. 300 X 55 mm.'

Dos niveles de escuadra de ti.cero fundido, rectificados en
sus lados, de 200 X 200, sensibilidad de 0,35 mm/mt.

Cuatro soportes para comparadores, magnéticos, con triple
arboladura.

Cinco reglas de cuchillo de acero templado, rectificado y la.
pendo, 'de 100 mm.

Cinto escuadras planas de precisión, templadas y rectifica
das, 90", dé 150 X 100 mm.

Cinco estuadras planas de precisi6n, templadas y rectifica
das, 90"', de'2QO-X 130 mm.

Tres escuadras planas de precisión, templadas y rectificadas,

f

OO·, de 300 X 280 mm. .
Tres escuadras ·de solapa de- precisión, templadas y rectifi-

cadas, de '150 X lOO mm. .
. Dos escuadras de solápáde precisión, templadas y rectifi-

cadas, de 300 x 180 mm.
Tres escuadras biseladas de precisión, templadas y rectifica

_ das, de 75 X 50 mm.
1 Tres e?cuadras de precisión. templadas y rectificadas, de

I70 xl00 mm.
Tres escuadras biseladas de precisión, templadas y rectifica

r dM, de 150 X 100 mm,
: Cinco escuadras de tacón, con hoja delgada y base ancha.

templadas y rectificadas, de 150 X 100 mm. •
CÜICO juegos de plantillas para espesores, de acero templado.
Cinco juegos de phmtillas para radios exteriores, de acero

ternplado.
Cinco juegos de plantillas para radios interiores, de acero

templado.
Cinco juegos de plantillas para roscas métricas, de acero

templado.
Cinco juegos de plantillas para roscas whitworth·, de acero

templado.

j
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Cinco dispositivos portabloques pa.~. totalmente recttri-
cados. .

Dos calibres especiales para m-&d.1r entrecentros, desde 0,02
hasta 200 mm. '

Dos bancos micrométricoc centeshnales•. ·c;:apa.cidad de m€'~

dición de 0-25 mm., con reloj compa.radormilt*iimal.
Cinco reglas tipo control, de .,eér.o tenl'pladG, .rectificadas

totalmente. de 200 mm.
Dos micrómetros centesimales de 0+25 nun" con 'soportes uni

versales SUMo
Un aparato con reloj comparador ~)a corrlp~Q.bación de

roscas macho de tres y cinco labios. incluyemioreloj cent8si·
Dial y diez juegos de tréspuntaa cada, u~. q.ueq, .~~. métrico
y cinco en whitworth, para la medición dedifun.,:tros sobre
flancos.

Un aparato con reloj comparadorpar«la C()mprobac:ión de
roscas hembra de tres y cinco labi-os. incluyendo reloj cente
simal y diez juegos de tres puntas cada una, cinc:o en métrico
y cinco en whitworth.

Cinco pinzas de punta, de 150 mm. de longitUd, de acero
tratado.

Cinco pinzas planas, de 150 mm. de longitud. de acero tra
tado.

Tres rnlcrometros centesimales, esp6<:iaJes para· medir roscas
hasta 25 mm. 0~

Tres micrómetros centesimales, especiales para: medir roscas
hasta 25-50 mm.

Cinco juegos de calzos en V {dos unidades cada juego-}. con
cinco prismas de 9(1'. de acero especial,' templados· y rectifica
dos, de· 75 X 60 X 40 mm.

Diez calibres, pie de rey. en acerotnQxidable de 160 mm.
graduación en nonios de lIPO de mID.. Y l!'las"'; para medIdas
exterior, interiores 7 profundidad por V$iilla.

Diez reglas graduadas rígidas de acero inoxidable, .gradua
ción en mm., longitud 300 mm.

Diez juegos de calzos en V (dos unidades cada juego), con
cuatro prismas de 90", de acero templado .,. rectificado, de
120 X 100 X'60 mm.

Cinco soportes magnéticos para relojes comparadores con tri
ple arboladura.

Diez dobles mesas bancos de madera de roble, con bandejas
y cajones, de 3.000 X 1.200 X 900 mm.

Veinte compases planos para exteriores, medición hasta
200 mm.

Veinte compases planos para interiores, medición hasta
200 mm.

Veinte brazos portátiles. graduables con" brazo ,articulado y
base magnética, para lámparas de ilumJiJá1;:ióti en maquinas.

Veinte lámparas esmeriladas de 100 w.
Veinte taburetes giratorios de madera.

TALLER-LABORATORIO DE ENSAYOS MECANICOS
Y METALOGRAFICOS

Comun .para el Centro Regional de Form&tión de Instructores
y el Centro de Formación Profesional de la UCA

Una máquina de ensayos dureza Brinell.,eqUipada para en
sayos de plegado. flexión y tracción deS'Tm. ID-áir., con todos
los accesorios (micrómetro, medida di' huella. pi'afundimetro
diferencla1, etc;), tipo «cuello de cisne•.

Una ntáquina de 5 Tm. ensayos de ~racei6n.: equiPada para
ensayos defiexión, durezay'compres~ón,;~n,.jnscriptQr auto
mático esfuerzo-alargamiento, varias escab;¡;S;" accionamiento hi
dráulico, con todos los accesorios Cextensómetro, horno,\. ensa- 'l!

70s en caliente, etcJ.
Una máquina de 30 Kg. (ensayos daresilem::la. Péndulo de

Charpy, con todos los accesorios para ensayos 'de dureza, trac
ción, etc.>.

Una máquina para ensayos de torsión, accionamiento mecá
nico motor de 1 ev., con dispositivo inscriptortorsión:Cpar, to
talmente eqUipada.

Una máquina para flexiones reiterativas, sn,ª,sYQs de resor~
tes. de 30 Tm.•

Una prensa para ensayos rápidos de tnlceión y ,compresión
de 1 Tm.

Una máquina de accionamiento manual tipo «cuello de cis
ne·, para durezas Rockwell. y Vickers, tota:l~nte equipaqa.

Un dispositivo dureza, Shore, compl~to, .con si$tema reten
ción del peso.

Dos durómetros portátiles, para escala. Rockwell e_•• tte. ac
cionamiento· manual.

Un durómetro de impresión.

Una máquina para ensayos- de fatigas flexióJ)., totalmente
equipada, de 2 Tm.

Una máquina ensayos fatiga torsión, totalmente equipada.
Una' máquina para ensayos de -embutido, equipada C9lIlple

tamente.
Un microscopio metalográflco, hasta. 1.000. aumentos, equipa

do con ¡migo de lentes, filtros, lámparas, cámaras fotográficas
(sistema ':reflex.. , objetivo igual a 2.8, exposición 11300' se
gundoS>'

Una eleetroafiladora de 1/2 CV., dos muelas.
Cuatro bancos de- madera de roble de 4 X 1,20 ID. Y 0.90 m.

de altura, con bandejaJi robustas y cajones.
Seis armarios metálicos, con divisi,ones compartim(>ntales.
Dos~ de 300 X,300 X 80 mm., de acero moldeado.
Cuatro martillos de bola, acero forjado, de 300 gr,
Dos juegos de llaves fijas, hasta 18"'.
Un juego de lla.vesgr&duables, hasta 16".
Cuatro martillos deplá~tico de 350 gr.
Tres jUegos de atoq¡illadores acero cromo-vanadio.
Do:,> bancos madera de roble, de 800 X 600 x 800 mm.
Dos píletas con grifos· de acero inoxidable, de 400 x 350 mm.

y 180 mm:. de' profundidad.
Una prensa de husillo, manual, capaCidad 400 X 3011 X 200

milimetros,
Diez cajas de madera, de 300 X 200 X 100 mm., sin tapa.
Tres juegos de números para marcar.
Tres juegos de lentes para mat:ee.r.
Cuntro lapiceros eléctricos de 125/220 V.
Diez calibres de 0·150 mm., sensibilidad 0,05 mm., exteríores~

interiores· profundidades.
Diez. reglas graduadas de acero inoxidable de 300 mm.
Cinco metros metaHcos, cinta fleje, de 2 m.
Cuatro tornillos de banco" acero forjado, de 120 mm. boca,

fijos.
Una sierra mecánica, alternativa, para corte metales de "14",

automatica.
Cinco lentes de cinco aumentos.
Una pulidora 'rotativa. para probetas ensayos metalogr.áficús,

equipada,.
Una pulidora electrolítica:

TALLER - LABORATORIO DE TRATAMIENTOS TERMICOS

Común para el Centro Regional de Formación de Instructores
y el Centro de .Formación Profesional de la UCA

Un horno para templar. 750°/850", calentado por fuel-oH, con
regulación automática, de 150 Kg/hora. equipado con piróme
tro termoeléctrico. Ni-Cr-Ni.

Un horno de templar, para piezas pequeñas, de 50 Kglhora,
calentildo eléctrica:ql-ente por autoinducción (alta frecuencia),
para 8001'1.100'\ con pirómetro tennoeléctrico Pt-Pt-Rh.

Un horno de baño de sales. de 80 Kg/hora, para 850"/l.4O(f',
calentado por resistencia eléctrica de moIibdeno(con gas .pro
tectod.con regul&eiónautomática y dispositivo de «punto crC·
tico.. , equipado con pirómetro termQE¡lléctrico de Pt-Pt~Rh, ali
mentadón380volOos.

Un horno para recocido y revenido, de 2lJO'! a 600", de baño
de sales, calentado por fuel-oil, para 150 Kg/hora, regulación
automática, pirómetro tenlloeléctrico de Ni-Cr-NL

Un horno para revenido, hasta 7fX.P, baño de sales, calentado
eléctrkaJ11ente por resistencia de Cr-Ni, para l00;Kglhora, con
regulación autQmática, pirómetro termoeléctrico de Ni~Cr-Ni.

Un horno de celnentar, hasta 9(X)O, calentado por fuel~oil,

previsto para cajas de cimentar o crisol de baño de sales, para
80 Kg/hora, con regulación automática, pirómetro termoeléc
trico de Ni~Ct-NL

Un horno para nitrurar, de 50 Kg/hora. hasta 700". calen
tarlo por resistenci~ eléctrica de Cr-Ni, con regulación auto
matica, pirómetro termoeléctrico de Ní-Cr-Ni.

Tres mesas-bancos totalmente metalicos, de 2.000 X 1.500 X
X 900 mm" con bandejas robustas.

DQsbancosde Ajustador, con dos tornillos de banco rígidos
cada Uno, de madera de roble, de 1.500 X 1.200 X 900 mm., con
~jones.

DOs tases tipo .clavera". de 500 x sao X 120 mm.• de acero,
moldeados con su correspondiente banco .de apoyo.

Tres· juegos de limas, compuesto cada uno de; lima basta
plana de 10", lima. entrefina plana de 10" y lima .fina plana
de 8".

Cinco martillos de .bola, de 300 gr.
Diez delántaJes de cuero.
Vei.ntagafas protectoras de plástico.,
Veinte pares de·manoplas de cuero!

'Wli íl".iil:¡¡1111¡" !¡
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Diez polainas de aniiantooli,eto;
Trel!l 'C8lTétillas.'·movidas am8Jlo.~·cuattórUeda$.de 800 X

X 500 mm., para~ Kg. 4e ,carga.
Tres cubas decltaP& dehiernr«~v:aniZád./l1e"lQOX800 mm.
Veinte tamioos semiftnos, de 6OtLil1n1.,d~di.ml3tro.

Dos electroafiladoras de l/2;CV~ -. ""'" '
Un tan~ue de chapa dehiermde4mm,e8pe~d(),del.OOU Ji.

tras, para ,enterrar, equipado .C011todos; lQS-conductos; nivele.;;
y válvulas precis,os.

LABORATORIO DE MEDIDAS ELECTRICAS

Común para el Centro -Regional:,d&"Jl'pmu,,:ión-c18,'1u.$tructMes
y el Centrod~FonnBciónPi'ófesion&1-de la veA

Cinco voltimetrosde precisi~Il'COn(;aUbres,a'75,150 Y 300 V.
Cinco,amperímetros deprecisiónc()n,~alibres,a 2,5' ~ 5 am~

pertas.
Cincovatfmetros COn 'calibre,s,~a'tén$i~m'es a 75. 150 Y

300 voltios ,'Y de intensidades, 2;5 ,y,q, ímtperi~
Dos voltúnetros industriales portátiles" .sensibilidades pata.

75, 150 Y 300 ·V.
Do.s 'am¡:ieríUletttisindustriales':,portátiIe~, ~nSíbilidades' para

2,5 y 5 A. . "'. . '. . .' . ..., '
Ooh.o vaUmetros .industriQ,les ,'P9i1átiles para tensiones 75,

150 Y 300 y, Y para intens1dadeBZ¡5 y 5 A.
Dos conmutado:resWavatíit1e:tro:
Dos conta.dore$monofásicQs~-

Dos cont;adoreS'trlfi\6i<;oS'
Doscon~dores,,:trifásicos derefLctívtl:
Dos contadores.-corriente continua.
Dos .. conÓrne~.para. medidi.:~:fracCiohes de segundo.
DQ&'1r~tm&tk>res: de tensión,
Dos transformadores. de¡ -inte~~,
Cinco' galvaJ16metros: de .ce~·.corriente continua,
Dos' ..Shunts.cie corrientecOntlriUá;
Unpotenc1ómetro de ·Raps.~

Cinco interruptores 'para PlYarióDl,etrosde .-cero-.
Un transformador detensi6n¡:m.ra:t,SOO· V.
Cuatro' termómetros ·de 'lOa.+Í2O" C.
Un medidor de' aislamientos. . .
Diez cajas de'décad~sdeteslstan~as.
Dos .caf1l8 de· ftISi~nctas.deprec:isióll.
Dosreó$tatosde CUI",sor.
DiezeaJ,&s de décadasdecapaclta.dores.
Cuatro ~pacttad.o~de.· Precislón.
Un condensador de anillo.
Un dispoSitivo" para' muestras'cia'aceite,
Dos mlliampet:fznetros con calibres &:251 250 ri)Uiamperios.
Un Iluximetro.
Un ·termómetro de (flOO'OhlilS
Un aparato .•Epsterln"para"íi:l$<ltrpéni~da$:et,l h,i~rros.
Cuatro indicadores ·de:c:een:í,.· para ,comente alterna.
Un rrec~Iicfuiétro.

Un JascrémetroportátU ..Trub~Tau~.I">o.
Un osciloscopi.,.ele,. rayo,s.C&t()dicos;
Una britJula ¡mrtAtit ·Weston~'pa~ap()laridj¡1I:1es.
Un 'miUvoJtimet~o .. portátil, corrhmteálwrn~,.. ·tres escalas.

..Trub-Tauber-. . .
Un voltímetro portátil, corrientes continua y alterna, ",Trub~

Tauoor"" eBcalaG-200.
Unvoltimetro .portátil, comen'tes' contll1t¡a y~terna, ..Trub

Tauber", escala ()-SOO.
Un. amperímetro portátil "'Trub·Tauber.. , CotriJmtes con~inu-a

y alterna.escala,Q-1OO.,.. '. '
Un amperúnetro . portátil, corrientes. contlIlua' y alterna,

.Trub",Tauber... -escaIao~3OG.

Un voltlamperímetro d(!. pinzas, ,corrienté,altern&, "Chauvin
Arndux...

Un watimetro portátil. 'corriel1t~sCQl1Unua.y ,alterna...Offi
cine-Galileo...

Un watimetroforrodiamáttlito· PO-ftátlll . Corrientes monofá~
siea y trifásica, «Trub·Tauber-.

Un .• fasimatroporté.til¡. par&~e~ta"lJltern~monofásicay
bifásica, con escalas i.i1direc:tay,: c:a~c:tw.tt:\'á,~" -4EG•.

Un fas,ímetro P9rtá~l.'.,pe.ra.~:,tt7~fáS••~.
Un .frecuencimetrop~til..c~!nrw:~.,
Un ldlQvoltimetto ..·.partátil~. ~:25:,.l{W:~. :.:~~~menS~Halsk~ •.
Un puente por:tátil.parI\JXlEKiir·~i:SteJ:lclaS:~':«~b·Tauber~.

Un puente pOrtátil.J*l'&:~.• c::a,~~lII:.·< ..rtu1>~TaubeF:o.
Un puente portátil,· para ~iI'·:lnti~.t'md~j'.Tbib--'TaUber".
Un poliJnetrol1.ilivers&l' .p'ortátJl.. C9IlVar:iofÍ":ttlárgenes de

medida., tipo cTrub:-Taube,r-...

Un chispómetro cAEG,;.
UIi medidor d~ indUCción de chapas magnéticas .AEG,..
Un tacómetro portátil; cen cinco escala~ de 30 a 1.200 r. p, m.,

cJaquet.. ;
Un tacóinetro portátil, con cinco escalas de 60 a 2.400 r. p. m.,

JaQuet... .
Diez equipos individuales 'constituídos por:
Dos dest(}rnilladores .mfXiia-nos•. mango aislante.
Un destQ:tn:iUador pequeño,ma,ngo aislante.
Una llave' inglesa.
tJnjueg:o de' llaves filas.:peque.fias.
Un soJdadoreléc'trico. •
Un alicate un)versal. Qon cortaaJambres.
Un alicate puntas redondas: con cortaalambres.
Un cuchillo'p:ehtcabJes;
Un frecuencfmetro pQrtátil, corriente alterna, dos escalas 47

a ·53 periOdos por segundo;
Un ohmetro portátil .Sjemens··Halske.. ,
Un -t\s-ttobosccpio de· destellos luminosos tipo .L-Philips,..
Una mesa de prueba eninstaJación Uliivei:'sal para verificar

contadores ..AEG...
Un mHiamperimetro Portátil, corrientes continua y alterna,

escala O a 150, ..AlI-occhio·Baccini,..
Un miliamperímetro portátil, corrientes continua y alterna,

escala' O' a· 300;· Allocé::hiQ-'-BacCinf,.;.
Un miliarnperimetro p()rtátil, corriente alterna, dos escalas

O a 5 y O '8 5O,.Siemens<Ei81ske•.
Un milivoU-imetroportátil, corriente alterna, tres escalas,

tipo ..A. 0, 1. P....
Un oscilógrafo portátil para ensayos electromecánicos ..Phi·

Jips~.

LABORATORIO IJE ELECTRONICA

Cumún para el ,Centro·· l\egio-nal'de Fatmacl6n de Instructores
y el Ce-'ntro de Formación Profesional' de la UCA

Un equipo superior de electrónica básica tipo .Enosa- «)

similar. ~

Cinco equipes de radio electrónica, para alumnos, tipo
~Enosa" o similar.

Dos osciladores de baja frecuencia.
Dos oscitado:res de radiofrecuencia.
Dos osciloscoPios miniatura.
Dos voltímetros electrónicos.
Dos voltímetros ..Avo•.
Urt comprobador de válvulas.
Diez tratu¡fOttiladores diversos.
Diez autoindUceiones.
Cien resistencias de baJa potencia.
Cien resistencias d, potencia.
Cincuen.ta potenciómetros.
Cien condensadores.
Veinte condensadores variables.
Doscientas válvulas tipos americanos.
Doscientos transistores.
Cincuenta diodos de germanio.
Veinte célul.s fotoeléCtricas.
Treinta re:ctttlcadores 'de. selenio.
Veinte equipos heria-m-ientas BellotalPalmera conteniendo

cada bolsa-estuche· 10 siguiente: Tije-ra para pelado cable, aH·
cates pJanos, álicates de corte, alicates·· punta redonda, ali~

cates curvos, carda, átondlladores, atornillador con indicador
de ...neón",. carrete de estailo.8oldador de 35 W. (punta fina)
soldador 75 W. (tipo pistolal, llaves planas para hexagonales.

Cinco soldadores de cobre eléctricos. de 400 W.
Una consola de profesor con sus paredes y fuentes de aU·

mentaci6n de Miniwatt.
Un equipo completo para la enseñanza de servomecanismos

y simul.ador de procesos de' control, con sus correspondientes AC
cesodos, tipo ..Feedback".
Un banco de pruebas para tnicro.,ondas, tipo ...Officina-Galileo,..
con sus acesoríos.

Un sistema TV en circuito cerrado_Marsan~Industrieslng .
Una fuente aHmentación modelo _712B_Harrison· Laboratories .
Una fuente alimentaCión para tenSión y corriente estabili·

zadas, model-o ..As 1165 Solartron,..
Una fuente alimentación para transiStores, tipo ..TF 1303 Mar-

conh. .
Un emisor para ensefianza, onda media y ,corla, MF y FM

de 50 W., tipo ..R. C. A....
Una consola profesor con paneles y accesorios, tipo ..Elec·

tronic Trainar., R. C. A.
Cinco equipos alumnos según características anteriores R.C.A.
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LABORATORIO DE FIsrCA

Común para el Centro Regional de Formación de Jnst:ructores
y el Centro de Formación Profesional de la UeA

LABORATORIO DE FíSICA GENERAL

Cinco equipos IFA (o similar) con manuale:: de práctica.
Diez equipos de iniciación a la Física {tipo ..ENOSA.. o si

milar}, constituidos por los materiales y accesorios para realiZa
ción de prácticas de Mecánica, Optica, Electricidad y Calor. Con
manuales de Prácticas..

Dos equipos de Termologia. ..Enosa~.
Dos equipos de óptica para Profesores. «Enosa i , con manual

de prácticas.
Dos equipos de Acústica para Profesores. tipo .,Enosa~, con

manual de práctíc~. '
Dos equipos de Electricidad para Profesores, tipo «Enosa.. , con

manual de prácticas.
Dos equipos de mecánica para Profesores, tipo "Enesa.. , con

manual de prácticas.
Dos balanzas de Mohr-Westphal.
Dos colecciones de densímetros.
Tres tubos para determinación de densidades de líquidos por

vasos comunicantes.
Tres aparatos ..Leybold's" para demostración de la presión

sobre el fondo.
Dos aparatos universales de mecánica.
Tres aparatos para demostración de la Ley de Boy]e.
Tres tubos de Torricelli.
Dos fotómetros ..Bensen".
Tres aparatos para puestos fijos.
Diez tennómetros de laboratorio.
Dios termómetros con precisión de 0,1 grados,
Tres vasos de ..Dew~.
Tres aparatos para demostración de la ley ~ie Ohm, comple-

tos con accesorios.
Dos voltámetros de fases con amperímetros.
Un barómetro ..Fortín",.
Cuatro acumuladores & v.
Un esferómetro.
Un catetómetro.
Diez picnómetros para líquidos.
Diez picnómetros para sólidos.
Dos balanzas hidrostáticas.
Un péndulo de ..KateC:l>.
Dos aparatos -para determinación del módulo de ..Young".
Dos péndulos de torsión.
Dos VÍscosimetros de ",Oatwald•.
Dos calorímetros ..Regnault",.
Dos ampenmetros 5 A.
Dosv~time~s 100 V.
Cuarenta y tres resistencias de cursor.
Dos higrómetros de condensación.
Un busc6metro.
Dos Psicrómetros ..Standard".
Un polarímetro de bolsillo.
Un microscopio con objetivo de inmersión hasta ] .200 au~

mentos.
Un disco óptico de Rartl para demostraciones ópticas.
Dos lámparas de sodio.
Una red de difracción.
Dos cajas de cdécadas" de resistencia.
Un galvanómetro.
Dos voltámetros de cobre.
Dos magnetómetros.
Dos imanes rectos.
Dos iodos.
Dos rectificadores de cristal.
Un juego de capacidades.
Un Juego de autoinducc-iones.
Dos resistencias de inmersión.
Dos taladracorchos con afiladores.
Dos aparatos para. ablandar tapones.
Cuatro trompas de agua.
Diez mecheros Bunsen.
Diez rejillas con amianto.
Diez soportes.
Diez nudetes fijos.
Diez arcos con nudete.
Diez pinzas ,tipo ..Cambridge..
Dos desecadores,
Dos agitadores eléctricos, con motor.

, II''lII'd' '",' ,

Dos calentadores de inmersión.
Sesenta vasos precipitados de 250. 500 Y 1.000 cc, -(20 de cada).
Diez probetas de 250 cc.
Diez probetas de 500 cc,
Veinte pipetas de 10 cc.
Veinte pipetas de 25 cc,
Veinte pipetas de 50 ce.
Diez matraces fondo plano 1.000 cc.
Diez matraces fondo redondo LODO cc.
Veinte cristalizadores de 20 cm. de '1'.
VeInte frascos lavadores. de polietileno.
Cuarenta vidrios reloj surtidos.
Veinte cápsulas porcelana 15 cm.

LABORATORIO DE QUIMICA

Cumún ¡lara el Centro Regional de Formación de Instructores
]O el Centro de f'ormación Profesional de la veA

Lt,BORI\TORro DE QUíMICA GENtRAL Y ANÁLISIS QUiMICO

Un polarímet.ro a circulo, escala 1BOo, con lámpara de sodio.
Una balanza automática de tres kilogramos.
Una balanza analítica ~emi·automáticade 0,1 mg. de 200 gr.

de carga, con amortiguadores, lectura en escala proyectada.
Dos balanzas de precisión con amortiguadores de aire, car~

ga lOO gr. y sensibilidad 0,1 rng.
Una balanza monoplato. automática, carga 160 gr.
Tres cajas pesas anaIíti<:as.
Tres granatario!3 sobre caja de madera, tablero de mármol,

carta 50 gr., sensibilidad 0,01 gr. con pesas.
Dos balanzas de Mohr,
Una estufa desecacíón calefacción eléctrica, termo-regulador

de bímetaL
Umt estufa desecación calefacción eléctrica, termo-regulador

de bimetal hasta 200° de 500 X 400 mm.
Cuatro agitadores eléctricos modelo verticaL altura despla

·wb:e.
Un agitador electromagnét.ico.

Dos polarfmetros, sensibilidad 0,01.0.
Dos medidores de pH ><Ludwing' Pufc~, modelo B-57 para tra

'mjo con pila seca o batería. Lectura en pH o roV.
fr'25 baterías de IJcumuladores, tres eiemen.os para 90 A. y

seis V.
Tres aparatos para análisis electrolíticos, modelo de dos pla

zas independientes. con medidores y rectificador de silencio.
Lin mjcro-balanza tipo .. Micro-Chemicah, capacidad 100 gr.,

sensíbilldad 0.01 mg.
Dos hornos eléctricos de mufla rectangular para tempera-:"

turas hasta 1000c. Puerta accionada por contrapeso.
Dos equipos pirométricos con galvanómetro, para hornos

electricos,
Dos calorímetros tipo "Duborch". completos, con vasos de

medida.
Un potenciómetro con juego de electrodos normal de calo

melanos.
Tres equipos crioscópicos completos.
Dos fotómetros de llama con indicador de aire y gas, re

gulador de presión, filtros para potasio y sodio. con galvanó
metro.

Un .espectrógrafo.
Dos microscopios monoculares, con objetivo de inmersión,

hasta 1.200 aumentos, platina rectangular con carro y lámpara
de iluminación.

Dos máquinas fotográficas, con dispositivo para adaptar a
microscopio.

Un espectroscopio completo, modelo de tres tubos.
Un refractómetro sistema ",Abe-, original ..Zeiss". en estuche.
Diez equipos individuales tip'o ..Enosa. o similar, con manua·

les de prácticas.
Veinte estuches para semi-micro análisis, según Clark.
Cuatro centrifugas de mano.
Una centrífuga eléctrica.
Dos calentadores eléctricos.
Cuatro bafios de María de cobre.
Veln te baños de aire.

Cinco embutidos de filtración en caliente.
Diez trompas de agua metálicas.
Dos compresores y bomba de vacío rotatoria. modelo ..J~S.H.

201:1>.
VeInticinco embudos de Buchner de 12 cm.
Cincuenta platos porosos,
Cinco morteros de porcelana de ocho cm.
Cinco morteros de porcelana de 12 cm.
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CincueJ;ltafralCos laVadores.' ~e-', '~lietileJlQ.
Cien metrOS, de tubo' de ,~ma.
Un, kilogramo de pod... de vidriO, ,
Veinte kiIo_oe de tubo dé vidrio de 10 ""'.
Veinte 'kilograJn08de ,varUla~e'~idl'io~deg¡8;tro-mm.

Diez resmas de papel de filtro.
Cinco ,a1anlblC(ues Para de$Ulat4~~e,~{,_ni:oq~lo t~rtical.

metálico.' eléctrico., para cin~n~1,'1IIUÍ:~~'
Veinte placas p&ra ,ca1efac:clm-eléCtricit;t*:l'tI' dos te~Pera-

turasde250 X200'nun"
Die:z bafiosde aNna dé 3OOX-250,nUi;l.
Diez pionómElitt'08o
Dos' colecci0D88 de.arometl'os:;
Dos c0leccionea "de,deD8iJiiétrÓE¡.
Veinte mecheroe Buneen.
Veinte mecheroe de alcohol.
Veinte mecheroe tlpo Tec:1ú.
Un equipo"~ ,aopIadode vidr~o. conm~her() especial y

soplado ce:ntrifugo.
Undestilador 1l¡gtUI. el~tñeo.

Cinco, talad~hos.,~'
Doe afIla·taledrac<n'chos.
Cien soporteS.
Cien IÍlldetes ',tijOtl.
CinCUel1taptm.as,tlpo·Ca~bridp..
Veinticinco pImae de tubo.
Veintic1nco~con:nudete.

Cincuenta gradlnas" " " " _, __ ,
Cincue~ta' tr1Angu108,refractatt,os,
Cien rejll1as con amfanto.
Cincuenta, trípodes.
Cincuenta' pü1zaa;do "made-ra.
Veinte -limasoolas-deratóli.
VeintenmaS'trlangulareS~
Veinti~nco éspátulas.'
UnmQrterO de hierro.
DOi:lpares de·~tesdeaf1d~to.

,Diez' tennóJlletros XI1~rcur1o.,'.var~llamacisahasta 300e C.
Cinco'· termómetros· ,(ie .l~a}~'C.
Cinco aparatc)1t"Kipp.'_ "é~~, 'tJnlitTO~
Dos volthnetros; comp~
DosbaO,OB. arena;'calefacciÓIÍ '&léCt~cI1:.
Dos (;al(Jerlnesgenfi)nt1es~evapor,,~~,,~bapa.:d~_cuatro .lts.
Un apárato electr6liBlll. con rectlftcedor.y ele<:~ de cobre.
Diez tnboe -Thlel.., pnntoe. de fusión con tlmnA",.tro.
Veintlcin<:o j....gos bnretas y fraseoS, hldrotlmétrl<oe.
Cien fmscos~y'top:act9; taPÓll"S(IlfJ,I'i!a<iq-on diferen·

tes tamaftos~

Cien' embudos de siete ·cm.
Cincuenta enl1ll1dos de 10<,cnl.
Cincuenta :va&98 de prepip1tadQ:r~l¡l $O c:C:~

Cincuenta vasos de 'p~i1ad0. 4fjlOQpc.
Cincuenta~ de precipjtado de 250 ce.
Cincuenta _ de precipl~ de 400 ce.
Velntlclnoo Erlemneyer de 100 oc.
Cincnenta ErlQnmeyer de 200 ,ce.
Velnticlnpo llrIApuneyer de 300 ce.
Veinticlnoo Ilnenmeyer de 500 ce.
Cincuenta ¡mp.tnlce$ foDdo,,~on~(). de _250"cC~

CiDcueDtamata'aCe8'OOIltaOlilácl~·,~tet4l,;de:~:ce.
Veinticinco-.-de 111 cm. (de Llebigl.
25 refrigeran.,. de holas de 80 cm.
Cincnonta alapderee acod.d... .
Ciento cincuenta vidrios de ..Ioj.
Q\1inientos,tubo&- d«t'e~"'~,de'1,S:,')< .150· niltJ;.
Quinienloe tubos de ensayo de 10 X 100 rll.In.
Velntictnco pipetas graduedae de cinco ce.
Veinticinco pipetas gradnedaa de lO oc.
Veintlclnco pipetas graduad.. de 111 ce.
VeinticinCO pipetas graduedas de. 50 cc.
Velnticlnoo _ de 50 ce. '
Velntlclnco ....._ aforados de 250 ce.
Velntlclnco _traces~ de 500 ce.
Veintl<:lnco ma_ aforad~ de 1.(lOO ce.
Veinticlnoo embu~os ·de deeantaéfon·de 250 cc~
Cincnenta peeafiltros.
Veinticincoquitasat05 'de500cm!l~

Diez .dese~d~res.
Cincuenta cáPSulasdeporce1ií.n& fje'pcho-~
Veintic:lnoo cIiPeUlae de~ de 13 cm.
Veinticlnco cril101ee de~ de _ cm,
Veinticinco crieoles de Gooch de _ .....

LABORATORIO, DE TJtcNOIJ)GÚ.Qtl~ql

DQs juegos d~ tamices .TylGP.
Dosjueg~.de tami~s.. -Din-,
Dos bases vibratorias ..~.~ices,
Cincotomamuestras' <le IlU'-teriales ganulad~

Dos relQj,~ ~conec~~.
Un quebrantador de mandlbulae.

• Dos 'ttitut$'ioresde, rodUlO$.
UnrnoJj.~ode. bolaa.
Do.á watttn~~
Una bÓSéula hasta 500 kgs.
D'O$ de~tos.· asbeB~.~(:jdad 50 litros-.
Ci~11t,i1-'1llet:ros .t4bQg1I'~váItiZado 2·.
CincU~Xlte.JÍletr()s.tubo'~vaniZ8'iO'l V4....~
Diez válvula. Feullfa r y 1 1/4'.
Diez vá!yüla'sde C01D))Uerta r '7 11/4~.
Cincueuta accesorloe '(codee. toe. curvas. mucclonee y iIO;

blee lee).
Dos bom"" oentrlfUps """ motor.
Diez man6lnetroe 14 kglém'.
Veinte llaves metáltcas.
Dosman9'~~irQ~deVidtiQOOD .meTCUPO. ~dde mad~
Po. menómetroe de tubo lncIlnado.
Un ven__ me\állCOo
Un tubo ele Pltot.
Doscolu,~devip;gocon tOIl1M de ~sión a distintas altu-

ra.. Acesorio$ (dial_S. llaves. tuboe manométrlcoe. eto.Ji
Un equipo .Eno_ par& efecto Ventwi.
Un f11tro'~de26.<p~de32::X'32:c::m.con acceso-rio.si
Tres termómelros de O .. lO!!" e., en .gtadc••
Dos term~etros de','(L.,-3Cr'-C.• eJlq~ de grado~
Un cronometro con 'aptoxlmac'Íélnd8 ,116 .l3ea.
Un gran.~Q.

Una estut.. de_ón.
Do. cápeolas de nl.quel.
Diez probetas de 1.000 ce.
Cinco P<Qhelae de 500 ce.
Un sepatáci~rhidroqinámJcocon accesorios,.
Dos poten-. de huo.
Dos peros termceléclrlco1l.
Un pirómetro óptico.
Diez v8l108 ~ted.. 500 ce.
Diez VEL$($-Prtq.pitadC)$ 2Bf}CC'
Un horllo;ml$ad&~1Orio.

Un aparato de *'iple efecto.
Una .caldE¡lra. de:,VAp()". ·150 kglhor&; tres ato de presi6~

Tres tn>.rnPAS de ..agua.
Una ba1aJUa de Mohr.
Un d~or rotatorio.
Dos· ba1é9n~ de destilación:, .Pire:x... deci.nco litros,
Cinco ma~$ .Pfte:x¡o. .-cmco litros.
Dos columnas.' dorepeno.
Una oolum:na de piSada campanas de ,aceroilloxidable.
Cinco cojinete. de grafito.
Dos cojinetes de grafito )" cierre de la columna de 1& parte

inferior.
Doscoji:netes degrafjto Y"cierre de la:. columna. de la parte!

superior.
Dos rotór;netros 0.90 ltslhora.
Dos ·túneles.
DostorleseJl,fr1.amiento de madera.
Dos· desecacl0~S roUitoriosconaccesorios.
Veinte~d.e :tt.1hJIJI;ero- inoxitlPble M-er-1818 de 51....!
Dos, v~tUadGresmEll(Üa,preQón .2.00Qnl3/hora.

LABOBATOIUO :PE _QUÍMICA, lN~l1S1BUL

Dos balanzas de Mahrpara densidades. completas. con a~

cesorios.
Un "Jll!I"l'lO Penslry:Maten. para punto ln1lamahilldad acei·

tes. calefaceiOn el6cbif::a;
Una _1>& calorlm~l;.ticacompleta con accesorios. tipo -Ma·

her.. .'
Dos'ap&ratosdétermitiaclórrresiduos de. carbón en productos

de petroieo)~TM,D~1lI9',

Un epe.j:ato -Ma1"cui!9D> P""l1~to Inll&mabUlded.
Dos aJlll'"l\t08 'ASTM _ cnrv'" de.tUaclón.
Dos bOJn~ 'Rald~ ~TMJllI'"l\ detel"ÍÍlinlll" presión de vapor.
Do.a~ Oreatpar&anállslt de I!"'" (modelo de troj

¡$boratórl..,; completo,,,,,,,, ac:eeeorloe'
Dos vlséÓ8Ú>letroe ./ltlgl..... al_eos..
Doe alambillues -SaI1&r<!Do 1'_ ......yp.de Vinos.
Dos Vlcosllllétros -~hol¡'. _latos.' con ace..orl....

•••hi¡iMn 'Ii ¡¡am, -
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Un molino de martillos con juego de tamices.
Una centrífuga Internacional Chemkal con cesto de 10-15

centímetros de 0.
Dos balanzas precisión (carga 100 gms. sensibilidad de un

miligramo), con vitrina y juegos pesas.
Una balanza de 15-20 kg, carga.
Dos granatarios carga SO gr., sensibilidad un eg. Con juegos

pesas.
Dosbafios arena.
Un alambique para destilar agua. Modelo vertical, metálico.

eléctrico, para cinco litros.
Un horno eléctrico, mufla rectangular para hasta 1.{)()()" C.
Un e.quipo pirométrico en galvanómetros para horno eléc-

trico.
Cinco placas para calefacción eléctrica.
Una estufa desecación, eléctrica, hasta 200~ C.
Una bomba vacio rotativa, con compresor.
Una estufa circular para vacío, calefacción eléctrica. regu

lador birnetálico, relé de mercurio y vacerómetro.
Un horno rotatorio con refrigerante, metálicos y equipo pi-

rométrico.
Una estufa cultivos.
Una nevera eléctrica con termostato.
Un annario metálico para esterilización en seco. T. hasta

250"C.

Un fotocolorimetro.
Un aparato «Oesat,.. con tres cámaras absorción.
Un horno «Margan.. miniatura con seis crisoles.
Diez mecheros «BunSeñ,..
Cuatro agitadores eléctricos con rustato. Agitación vertical.
Diez termómetros químicos surtidos.
Dos termómetros 0-500" C.

Dos termómetros ..Beckmartn.. , con certificado.
Dos buretas graduadas automáticas sobre frasco. Con pera

de goma.
Cincuenta vasos precipitados de 500 a 100 ce.
Veinte crisoles porcelana variados.
Diez crisoles porcelana para filtrado al vacio.
Dos colecciones de are6metros.
Dos colecciones de densímetros,
Dos alcohómetros escalas Lay Lunas y Cartero
Cien erlenmeyer (250 a 50 ceJ.
Cincuenta embudos de 6, 8, lO, 12 Y 14 cm de 0.
Veinte cápsulas porcelana 10 y 12 cm. de 0.
Diez mecheros alcohol con rejiHa y tripode.

Cinco soportes embudos dos playas.
Cinco soportes embudos una playa.
Diez frascos lavadores.
Veinte gradillas para tubos ensayo.
Quinientos tubos ensayos diferentes diametroS.
Cinco pinzas metálicas para crisoles.
Veinte desecadores.
Un rectificador continuo «Afora-.
Un rectificador a vacio ..Afora,...
Un extractor .Afora...
Un absorbedor de gases ..Afora-.

TALLER-LABORATORIO DE ELECTROQUÍMICA

Sección taller

Dos cubas para desengrasado y limpieza de 60 litros, modelo
..Módulo-X.. , de Meaker (U,S.AJ. Acesorios de manejo y con
trol.

Cinco cubas de 30-60 litros para baños diversos (niquelado,
cromado, dorado y metalizado), modelo «Módulo-X.. , de Meaker
(U, S. A.). Acesorlvs de manejo y control.

Dos cubas para decapado de 30-66 litros, modelo ..Módulo-X.. ,
de Meaker (U. S. AJ. Accesorios de. manejo y control.

Dos cubas para batios tipo fosfatado de 30-60 litros, modelo
..Módulo-X,., de Meaker <U. S. AJ. Accestrios de manejo y
control.

Dos pulidoras eléctricas (Instituto Electroquímico>'
Dos electroafiladoras, tipo ..Sacem.. , de 1/2 C. V. 1.500 v. p. m.
Dos carretillas manuales.
Cuatro piletas acero inoxidable de 500 X 400 X 200 mm.
Dos bancos madera de 1.500 X 800 mm., con bandejas y ca-

jones.
Veinte delantales goma,
Veinte pares suantes goma.

Sección laborntorio

Diez cubas electrolíticas de laboratorio,
Diez acumuladores de plomo de tres vasos.
Diez amperímetros.
Diez voltímetros.
Cinco cronómetros.
Dos balanzas' de precisión.
Diez electrodos de cobre.
Diez electrodos de níquel.
Diez electrodos de tungsteno,
Diez electrodos de grafito.
Diez electrodos de calomelanos.
Diez electrodos de vidrio.
Diez vasijas de conductividades.
Cinco puentes de hilo.
Cinco carretes alternadores.
Cinco teléfonos.
Tres coductímetros AHT.
Cinco gaIvanómetros de acero.
Diez cajas de resistenCÍa.
Tres potenciómetros ..Beckman.. , modelo 8.
Tres pH metros E-.150-A.
Cinco pilas «Estorn.. ,
Diez cédulas de seledrio,
Tres electroanalizadores con todos ST,lS accesorios.
Tres cubas para anodizado del aluminio.
Tres células para electrólisis cloro~álcaIi.

Tres aparatos para electroforesis.
Dos polarógrafos, tipo P-03, con electrodo tipo E--63, marca

.Radiometer... Con accesorios.
Dos destiladores de agua.
Dos grupos rectificadores.
Una estufa de desecación,
Un horno de calcinación.

ANEXO.

ACUERDO ENTRE El. GOBIERNO DE NICARAGUA y LA UNIVERSIO.4D CENJ'Ro

AMSfHCANA PARA. LA EJECUCIÓN DEL CONVENIO HISPANO-NIC\RACÜENSE

DE ASISTENCIA TÉCNICA PARA LA CREACIÓN' DE UN INSTITUTO DE FOR.\.JACIÓN

PROFESIONAL EN MANAGUA

El Gobierno de Nicaragua, representado por el Ministro de
Trabajo. Licenciado Ernesto Navarro Richardson. y la Univer
sidad Centroamericana. representada por su Rector, reverendo

- Padre León Pallais, para la ejecución del Convenio Hispano-
Nicaragüense de Asistencia Técnica para la creación de un
Instituto de Fonnación Profesional en Managua, acuerdan lo
siguiente:

Al El Gobierno de Nicaragua se obliga a~

1. Garantizar ante el Gobierno de España que exigiría a la
Universidad Centroamericana la aportación que en el artícu
lo IX se le atribuye. a cuyo fin se ha suscrito previamente por
el Ministro del Trabajo de Nicaragua y dicha Universidad el
Acuerdo que figura como Anexo o al presente Convenio.

2. Facilitar gratuitamente los terrenos donde habrá de ins
talarse el Centro.

3. Conceder las facilidades que sean necesarias para la eje·
cución de cuanto en este instrumento se establece.

4. Prestar el apoyo y el aval que fuere precíso para la ob
tención de créditos por la Universidad Centroamericana para
la instalación y dotación del Centro de Formación Profesional.

5. Exonerar de toda clase de impuestos, tasas y gravámenes
aduaneros o de cualquiera otra especie. nacionales, provinciales
o municipales, a los materiales. maquinaria y equipo que done
el Gobierno español para el Centro de Formación Profesional
o que, con el mismo destino, adquiera en España la Universidad
Centroamericana. .

6. Otorgar al Director español y a los restantes expertos que
envíe a Nicaragua el Gobierno de España, las facilidades de
todo tipo que el Gobiernp de Nicaragua tenga establecidas para
los expertos de Organismos Internacione,les, extendiéndoles a
su llegada al país el oportuno carnet de Misión Internacional,
previa la presentación de la credencial que les acredite como
tales.

B) La Universidad Centroamer·icana se obliga a:

1. Ap(}rtar los edificios necesarios, respecto de los cuales
conservará el mismo título dominical y posesorio que posea en
el momento de suscribirse este Instrumento, sin que nazca por

w'
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Lic. Ernesto Nawsrro lUchardson,
Ministro de Trabajo

él más carga. queJa de ponerlos a di$P9s~ióJl~l:·Cen~ de
Formación Profesional-para SUUSOY_di$fru~:_Jlia:ttñto.

2. Poner•.• SUB propiasé~sas._:JI'-'~~Ci~~:d~l~ntro
de Formación Profesional- e~ _pers0zuUetó<leD:te~:,:~lco.- de ad
ministración y de servlclosque ~quier1\'Í&>b~enamarcha del
mismo. sin" máae,xcepciÓ1i:que la -del_Di~tor 1 expertos que
aporte el Gobierno -eapal'iol.

3. Tomar ti 'su 'cargo los _g'asto~de: ac;lquiSició,n -d~matluina

ria,equip9 y materla1. fungibleYDo_fu~~le.'J()S:'é:\*,íllstaiaeión,

los de mantenillilento,los geqera1es.los:~-~~~-l-Cuan-tos
sean precisos. ,tanto -,pata.- lJri#ter;estaJ)~~~~O -para el
normal-- tuncionarnientoy'' __pervi"e~~-:~ ::~_táJ$pión.

4. .A:sumír. asu _c&rgc)o.~~/te~--~~to!Jde
viaje _Managw&-Madrld- de. lo.s---~~t)S -,quit','~~:_:a. completar
su formacl4n en-Espafta& virtWi_d,eló:M,1U~fI.

5. Asumir 1& suprema-. dir'&pciÓ1l:yl•. adlnintstraciótt. del
Centro.

6. Hacerse plenamente cargo del Centro de·Formac:ión Pro-

1f~ODa1 CUándo hayan, transcurrido cuatro años desde la inJ.-

1

"ciación de sus actividades.

Cl La v~ncia de este acuerdo está SUjet.&. a la aprobación
por el HO[lOI'able ,,' Con,greso Nacional. dé Nicaragua, del Con
venia Hispano-Nícaragüensede Asistencia, TéCnica para la crea-
ción de un Instituo de Fonnación Profesional en Managua.

Managua. D. N., 20 de mayó 'd:e 1969.

Rvdo. León Pallalo
Rector de la Universidad

Centroamericana

El presente Convenio entr6 en vigor "81' dla 12, de diciembre
de 1970.

Lo que se hace público para conocimi6llto generaL

1
Madrid. 13 dem.a.rzo: 'del972-.~ElSecretario géneral Técnico,

José Aragonés Vila.

JI. Autoridades y Personal

NOMBMMIENtOS, SITUACIONES E INCIDENCIAS

PRESIDENCIA DEL GOBIERNO
ORDEN de 15 de marzo ,de,1972 ,por .:la'q~ se nom
bra porcon,cttrso'a Jos fUnci,Qn<;.ritfiJ-?,ie"1 ~UI1rpoAu
xilJarde la Admin"*mciónCjv¡~',del ,Bstad0 que S8
menclona:npora cubrir, ya~nt,e-::,~ti~J.CBrpoenel
Gobierno OenercfJ ," la' PrQ1l¡'J(',ilJ,,~'Bahara.

Ilmo. Sr,: Como resultado'd,elconCUl'S():pub,liQilfJ,oEm el«Bo16~
tin Oficial del Estado- ~de28deeneroúltt,rJ1'Q,Pal"Ir,l$:J)rovísióUde

81~~:ie¿~~t%~~~~e=:;=~:::~
de Sabara, estaP.res1dencia'cIe1Gob~{:deFt'~~i~df;onJa
propu~8t$.-deV. J.• ha tenido: ••biQD'~~'¿\lp:ri:t:sj&te :de
las exp~s vacantes· al~'futlciop.ri'08(lelm:l3ncion$do:Cuer
po que serelaclonan '$egWdan18Jrt8:

D. Estanlsl_ Aguado Coria CA03PGa606l.
D. Cannelo {)faz~ (A03I'Gl3233l.
D. Fellpe Brlones e-o CAll3PG13733l.
D." Ana MarIa Bey Gómez CAll3PG1&3<l7l.
D. Francisco JImé...z PulIdo (A03PGl6il59!.
D. Antonio l!<luaJ'do Garcl& Guada (A03I'G1109(l1, Y
D." Maria~ Cardcls de la Fuellle (AO:!PCl8803I.

Todos~s cUaÚls percibirán sus:$Ueld(l8Y'.~ .. rernuneracio-
n~s reglamentar1aa,~.acuer~oon :lQ4isp:uea,tQ en.la lé$i8lación
Vigente.

Lo que participo a V.t para' BU debido co-n-octm1e:nt-o y efect.os
procedentes.

Dios guarde a V.I~mucb08aiios:
Madrid, '15 de<tnarzo .de 1972~

CARRERO

Ilmo. Sr. Director' general de PrQmoci6n de Sahara~

. ORDEN de 21 dBmcrZPd4J9'~~,:Por,la que S8
resuel'V,'fflcottéUrso'n~e-"o:'V.1m; de-nueYo in
greso 'en elCuerp<) generar Subalterno de la A¡jmi~
ntstractón CivU.·del .•E8~q.

nmos. Sres.: .VistQ la Orden .(léf:'$e. Pres1(.(el1ci~;cl-el·Gobier~
no dEl 27 de eueroúUlmo ( ..BoI8~lU:Qfictal,clE;l,·Estad.~núme
ro 31 de 5de febrerO'$igu~nt$),pof::,1aq~,~,:convocóel
concurso número 2172.para ingreso. Giit!:lCl,I,~,~nerll1Subal
terno de. la .. Adm.inistnlción.Civ,ll }:ielE~jftdo.~)1:tr.e el .. personal
retirado por ediul,·concatE!toría.~e'S,UbOlif~4J;::o:'útf~rioI'de
los Ejércitos de Tierra. Mar YJ\.1t'ey:Cuerpf;l$<dQ la' 'Guárdia
Civil yda laPolfcfa Armada. ......, ", ..•.. .

De conformtdadCOnlO$,necretos 3704/¡:965~d~ 11 de septiem
bre. y 314311971, de 1~ de diciembre,

Esta Presidencia dél ~Gob1e-m'o ha tenido a., bien disponer:

Primero.-La.resoludón dg.'dioho''~oUtsq:Y"cohsemllmM
mente, el nombramiento.de. funCiOJUlt"ios,' del:' 'Gu'é-rpo :Genetal
Subalterno de la Admitli~tració-Jl (;ivildel Estado a favor de

:&E"I'''''' II¡¡

los concursantes que figuran en la relación inserta a conti
nuación de esta Orden): su, (lestino a los Ministerios y locali
da.des que a~imislnO seci~.

Segundo.-Por dicho em.pleo percibirán:
El 50 p<>1'100 del. s\leldr.lque" disfrute un funcionario del

Cuerpo· General·SUbalún"n0.
Aumentospqr trienlosenraZÓDdel sueldo que perciban.
Las dos. 'pagasextrs.oI'di.nariaCsi'~. renuncia ex¡rresa

a lasque Ies.COrréBPoiUI....: porau· situación de retirados). ·seña
ladas en. el, ~~u1Q sé~ode'1a Ley de; Retribuciones en la
cuantía en elI:llÍsmo fijacljL.

Y. en su caso. los ,c.omplelnentosestablecidos én1osartícu~
loa 98, 99 Y lól, de la mente Ley de<F-uncionarios Civiles del
Estado.

Tercero.-Los inter-e-sados''deberán tOQ1ar ,posesión &l sus des-
tinos enel"pl~o de \1nmes:,es~ble<:ic1o.etl,elaparU¡Klo en del
artículo 36 de la LQy ~C:U1&da de ,J!u.ncl0narios, Civiles del
Estado, contadoaparU'r~diIr,Jtiguientéal de la publicación
de la "reS'lJ>te Ordon.n ..1 .<l!i>l<>lfn. .0l\C!&l. del Estad..., y si
no loefec~ 4SÍ a,e-entendeti,' qua"t'8IJy.DciaIl a sus empleos. -

Cuarto.~lln ..1 "lazad.. ~t&~, '1 de confarmlded con
cuanto se estabIeceen, el· ,&rUeul0·11 ,Clel Decreto .·14!V1988. de >

21 de juniO, los nombrados d"bOr;.n re¡:ni~ a la Dil'écc:lGl> Ce
neral de 'la Función Pública. Velázquez.' ea. Madrid., l. Do
guientes doeumentos~

1. Certificación extractlldá y simple de' su partida de nac:l
miento.

2. Certificación negativa: de. antecedentes pe~s.
3~ Declaradón juta4a (le aCa~i~to a .105 Principios Fun-.

damentales·. (feI .Movimjento ·NaCJon&1.. y d.emás LeYeIi Funda~
mentales d-el Reino.

Quinto.~ABin1ismo por las Jefaturas de. Personal de los De
partámento$ Ministeti~es,afectados:y·eD:·usode la facultad que
a las señ01'8S,Su,bsecret$,r:iO$coJ:lfi8real:8rUcu1o 55 de lavJ.gen
te Ley de ,Funcionarios,'C1v~l~déL,Estad0' se comunicará a
la Direcei6nGen~.d.8< la'~l1:'PtI~Itca el Centro o "Depen
dencia; dent:ro de ·.la 10Calidad.:qy:e: .'eJ1 ,cag.a caso se tija, a que
sean 'adscrit:os los"funcioJ.UUibs nombrados en virtud de la .pre.
sénte Ordeli, a fl:p chJ.,~ue ~.su vezdjcha Dirección General
pueda indjC8l" ,a ,aquéllC)s'eldestilio eS'pecUico al que han· de
efectuar 8tl,pre:sentf1ctó:J:J~.... ' .....", .

Sexto.-Por la Direcc:1on GaIiera] de. JaFunción Pública se
expedirán los corteS¡>oJ,l'dientésnombramientos, que llari llegar
a losrespec;:tivoscentr~so'.,:DeptUltienciM, a los, efectos &l en
trega de losmisJtlos ~'Io~<intere-sa.dos.éD. el momento de la
incorp-oraeión"lJreyia. dUigeneiaen 'é-Uos ,de la consiguiente
toma· de .pose,ldón:., de -la .que, ·re.rni:tJtáncopias. autorizadas a
-dieha Direcció-n General y, a"las Jefaturas'de Personal de los
Ministerios respectivos,;

Lo que comunico a VV. n. Y8, ·VV. SS.
Dios guarde a VV.II. ya, VV. SS.
Madrid, al de marzo· -de 1972.

CARRERO

!lmos. Sres. Subse-cretarios de los Ministerios Cíviles.-Sres...;


