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Art, 23. Los recursos del Patronato se depositaran:

@) En la cuenta corriente que obligatoriamente habra de
abrirse en el Banco de Espana,

b) En las cuentas corrientes que el Consejo de Direccién
acuerde abrir en otros Bancos.

¢) En las Cajas de Ahorre.

d) En la Caja del Patronato.

Art. 24, Seriin gastos del Patronato:

a) Los derivades de la adquisicién, construceién o mejora de
inmuebles.

b) El reintegro de los anticipos y préstamos recibidos y sus
intereses.

¢) Los de entretenimiento y reparaciones de las fincas pro-

, piedad de la Institueion.

d) Las remuneraciones del Gerente, Secretario y demds per-
sonal fijo, eventual o contratado.

e) Todos los demas propio de la administracion de los in-
muebles y funcionamiento del Patronato no citados expresa-
mente en los anteriores apartados.

Art. 25. La contabilidad del Patronaot se lievard de confor-
midad con las disposicionss legales que rijan esta materia para
los Organismos auténomos,

Art. 26. Independientmente de ello se llevarad una conta-
bilidad de acuerdo con las normas que al efecto establezca la
Gerencia, ajustada a las pricticas mercantiles,

Art. 27, La Qerencia dictard igualmente las normas de re-
gimen interior sobre a forma de llevar la administracién de
las viviendas, sefialando concretamente las cuentas que deban
llevarse, impresos que habrin de formalizarse y forma de pre-
sentar los estados de situacion administrativa.

Art, 28. La Gerencia rendiri semestralmente al Consejo un
balance de situacion en el que queden claramente espacificados
todos los datos mecesarios para eonocer la situacion econdmica
del Patronato.

CAPITULO V
De la interpretacion u modificacion del Reglamento

Art. 29. La interpretacion de las normas contenidas en el
presente Reglamento corresponde al Consejo de Direccion del
Patronato, y en moditicacion. al Ministro. pudiendo el Consejo
elevar a tal efecto las propuestas razonadas que estime opor-
tunas.

MINISTERIO DE INDUSTRIA

RESOLUCION de la Direccion General de Minas y Com-
bustibles por la que se dictan normas para la factura-
cion del contenido en cobre de las piritas de hierro
crudas superior al 0.55 por 100.

En virtud de lo dispuesto en el apartado tercero de la Orden
de este Ministerio de fecha 17 de julio de 1962 («Boletin Oficial
del Estado» del 20;. por la que se fija el precig de venta de la
pirita de hierro cruda en e! mercado interior, base 48 por 100 de
azufre y hasta 055 por 100 de cobre, esta Direccion General,
de acuerdo con la Secretaria General Técnica v la Direceion
General de Industrias Quimicas de este Ministerio, ha resuclto
que a partir de la fecha de publicacion de la presente Resolu-
cion la facturacion del contenido de cobre en las piritas supe-
rior a (.55 por 100 s¢ realice de acuerdo con las signientes
normas:

1» De la totalidad de cobre contenido en las piritas por
encima del 0.55 por 100, se deducira un 6 por 100 en compensa-
eion a las perdidas que esperimentan en la tostacion.

24 Uno vez realizada la deduccidn senalada en el parrafo
anterior, cl resto del cobre contenido se facturard como sigue:

a) El cobre contenido en las piritas por encima del 055 por
100 ¥ hasta 0.70 por 100 se factarard a razon del precio miximo
que para el mismo sc estipule en los contratos que cada aio se
esteblecen para la adquisicion de las cenizas de piritas por los
refinadores,

by El contenido de cobre superior al 0,50 por 100 3 hasta
1 por 100 se abonard en su 90 por 100 a la cotizacidn internacio-
nal de Londres, promedia del mes correspondiente a 1as entregas

|
|
4
|
|
J

de pirita, con una deducclén de gastos de tratamiento de 10.582
pesetas por tonelada métrica de cobre abonado.

¢) El cobre contenido por encima del 1 por 100 se abonari
en su 100 por 100 a Ja cotizacidn internacional de Londres, pro-
media del mes correspondiente a las entregas de las piritas, con
una deduccidn por gastos de tratamiento de 10.582 pesetas por
tonelada métrica de cobre abonado,

Madrid, 31 de julio de 1963.—E! Director general, José Malia
Gareia Comas.

MINISTERIO DE COMERCIO

ORDEN de 6 de agosto de 1963 por la que se dictan las
normas de la exportacion del corclio y sus manufacturas.

Estudiada la aplicacién prictica de las normas reguladoras
del corcho y sus manufacturas, dictadas por Orden ministerial
de 28 de marzo de 1962, ¥, al mismo tiempo, considerando la
conveniencia de irlas acomodando a las normas del comercio
internacional, s¢ ha juzgado oportuno revisar las dictadas por
dicha Orden ministerial.

A tal efecto, se convocd la Comisibn Consultiva Nacional,
presidida por el Director general de Expansién Comercial, re-
cabédndose las opiniones y sugerencias de todos los sectores inte-
resados.

Asimismo se han estudiado las normas comerciales vigentes
en los principales paises corcheros, a fin de irlas acomodando,
en la medida de lo posible y convenientemente, a una tipificacién
internacional del producto ¥ a una regulacion uniforme de su
comercializacion,

Efectuadas dichas consultas ¥ estudios y oidas las sugeren-
cias formuladas, este Ministerio ha tenido a bien disponer que la
expertacién del corcho ¥ sus manufacturas se regule por las
siguientes normaes:

1—OBJETO

Se establecen por la presente Orden las normas y condiclo-
nes a que debe atenerse la exportacion de las diferentes varies
dades de corcho y sus manufacturas.

I1.--DISPOSICIONES ESPECIALES
1. Corchos de trituracion
1.0. Clasificacion

A efectos de su exportacién, los corchos de trituracién se
clasificaran con arreglo al esquema siguiente:

A—~Bornizo:

A, Bornizo de primera pela, de aumentos y de cortas.

A, Bornizo quemado,

A.. Bornizo de rebusca y de invierno: de podas, extraido
con hacha o con azuela.

B.—Desperdicios de espalda:

B, De recorte, de perforacién, pedazos de corcho de clase
y virutas ordinarias (con espalda); juntos o por separado.

B.. De cuadrador, tiras y pedazos de refugo vy recortes artl-
liciales de refugmio; juntes o por separado. -

B. Mezclas de los desperdicios del tipo B, con los del tipo B,.

B. Desperdicios de los tipos anteriores, con inclusion ¢é
espaldas puras hasta un 75 por 100 de las mismas.

B.. Espaldas.

Nota: Se entiende por pedazos las piezas de superficie infe-
rior a 400 centimetros cuadrados,

C.--Desperdicios cspaldadoes:

De perforacion y ‘o cuadrador v o pedazos (excluidos los de
corcho clavoso o terroso), admitiendo mezela de tapones y cua-
dradillos defectuosos, libres de espaldas,

CH.—Desperdicios de vientyes,

| D.--Desperdicios finos:

D.. De parlopa,
D. De disco.

D.. De plantilla.
D. De rebajadora,
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E—Refugos:

E,. Grueso: De calibre superior a 27 milimetros 6 12 lineas.

E, Delgado: De calibre igual o inferior a 27 milimetros
6 12 lineas.

E. Especiales: Taponable, panda, plantilla y lana.

E. Tiras y planchas de refugo espaldadas.

11, Normas de exportacion
L1l Caracteristicas

Bornizo—Se permite la exportacion de los tipos 4, y A, Uni-
camente por separado. Deberdn hallarse limpios, no admitiéndose
tampoco trezos con casca y lefia ni pedazos de refugo, con una
tolerancia en peso del 1 por 100 para estos trozos ¥ pedazos.

No se permite la exportacion del tipo A.,

Desperdicios espaldados—No inecluirin desperdicios sin es-
paldar en proporcion superior al 1 por 100 en peso,

Refugos—Deberan haber sido preparados mediante 1as ope-
raciones de: coccién (permanencia en agua kirviendo durante
30 minutos), raspado efectivo ¥ clasificado, En los tipos E, y E.,
la proporeién de piezas sin raspar no serd superior al 10 por
100 en peso, y el total de pedazos no excedera del 20 por 100,

El tipo E, ademis de cocido y raspado, deberi estar totas
mente recortado y clasificado, de acuerdo con los mismos calibres
que se espectfican para el corcho en plancha, admitiéndose mez-
clas dentro de los calibres superiores 2 32 milimetros 6 14 lineas
¥ de los inferfores a 27 milimetros 6 12 lineas, Este tipo deberd
estar exento de pedazns,

El tipo E,. ademas de cocido y raspado, deberd estar totalmen-
te recortado y perfectamente espaldado, admitiéndose una tole-
- rancia del 1 por 100 en peso de piezas que conserven la espalda,

112, Humedad

Solo se admitird la exportacion del desperdicio cuando posea
un contenido de humedad igual o inferior 21 15 por 100, deter-
minado por secado en estuta a 103 2 hasta peso constante y
referido a su peso inieial,

El pseo a facturar en las expediciones del resto del corcho

de trituracién, cuando su humedad exceda det 15 por 100, seri
el correspondiente a este porcentaje,

113 Embalaje

El corcho de trituracién debers estar perfeetamente emba-
lado bajo presién en fardos de forma de paralelepipedos rec.
tangulos, comprimidos mediante el auxilio de alambres ¢ flejes,
con exclusion de cables, Para mejor garantizar la compresion y la
forma pueden ser también utilzados como ausiliaves del em.
balaje para el bornizo v los desperdicios, listones o varas de ma-
dera dispuestas en la superficie inferior ¥ superior,

Los alambres empleados en el enfardado deben ser como
minime del nimero 15 (G de P). vy la anchura del fleje, al menos
de 15 milimetros. . ‘

Su numero no serd inferior a uno en la cabecers ¥ tres en
los costados para los bornizos y refugos enfardados con prensa
eléetrica o hidraulica, y de dos y cuatro para los enfardados con
prensa de mano, Tratindose de desperdicios, se utilizarin al
menos dos y cuatro,

114, Taras

El peso de los alambres o flejes no debe exceder del 3 por
160 de! peso del corcho. descontando la tara.

.En el caso de utilizar varas o lstones de madera, el total de
1a tara no debe exceder de! 6 por 100 del peso neto, salvo cuando
se trate de desperdicios finos, en que se autoriza un maximo del
8 por 100. EI 2 por 100 de cxceso deberi descontarse, sin em-
bargo, dal peso a facturar,

115, Marcado

Los fardos llevarin indicacidn de la clase del corcho, segun
la clasificacion anteriormente expuesta (excepto el bornizo),
marca del exportador y la palabra «Espafiay o equivalente en
otro idiotma,

2. Corcho de clase en planchas
20. Clasificacion

Planchas de menos de 18 mm, (8" abajo).
Planchas de 18 2 22 mm. (8" a 107,
Planchas de 22 a 27 mm. (10" a 12,
Planchas de 27 2 32 mm. (12° a 14",
Planchas de 32 a 40 mm. (14" & 18").

BOUowr

F. Planchas de 40 a 45 mm, (18" a 20™),
G. Planchas de 45 a 54 mm, (20”7 a 2¢"),
H. Planchas de mas de 54 mm. (24" arriba).

A cada uno de estos calibres corresponden las siguientes ca-
lidades:

Calibre: A 8 abajo—Clases: Primera. sevunda, tercera v cnarta.

Calibre: B 8'10—Clases: Primera. sezunca. tercera v cuarta,

Calibre: C 10/12—~Clases: Primera, sequnda, tercera, cuarta v
quinta.

Calibre: D 12/14.— Clases: Primera, segunda, tercera, cuarta,
quinta y sexta,
Calibre; E 14/18—Clases: Primera, segunda, tercera, cuarta,

quinia v sexta.

Calibre: F 18.20—Clases;
quinta y sexta.

Calibre: G 2024.—Clases:
quinta y sexta,

Calibre: H 24 arriba~Clases: Primera, segunda, tercera, cuar-
4. quinta y sexta.

Primera, segunda, tercera, cuarta,

Primera, segunda. tercera, cuarta,

Estas calidades estarin definidas por medio de dos fardos
tipo de cada calibre y calidad, uno de ellos abierto, depositados
en los puertes y fronteras de exportacion.

21 Normas de exportteion
211 Caracteristicas

El corcho en planchas debera haber sido preparado mediante
las operaciones siguientes:

Coccign: Permanencia en agua hirviendo durante 45 minutos
como minimo.

Raspado: Efectivo,

Recortado: Total.

Clasificade: Segiin !a tabla anterior.

Edad del corcho

212

No se permitira la exportacién de corcho con edad menor
que la legal, segun se establece en las disposiciones vigentes de
la Administracion Forestal,

213. Calibres

Es la distancia media entre el vientre v Ia espalda expresada
en milimetros o lineas,

No se admitird mezcla de calibres en un mismo fardo, salvo
los 4 v B, por una parte, v los ¥, G ¥ H. por otra. Se fija una
tolerancia del 2 por 100 en peso de plancha de calibre inmedia.
lamente inferior a ia declarada v del 5 por 100 ¢e la inmediata-
mente superier,

214, Calidades

No se autorizara 1a exportacion de planchas de calidades mez.
cladas en un mismo fardo, admitiéndose uma toleramcia del
5 por 100 de las calidades contiguas.

Excepciones:

Calibre A: Podri mezclarse 12 calidad primera con la se-
gunda, ¥ la tercera con la cuarta.

Calibres F v G: Podri mezclarse la calidad primera con 1o
segunda.

Calibre H: Podran mezelarse las calidades primera, segunda
¥ tercera, por un lado, v las calidades cuarta, quinta y sexta,
por otro.

215 Humedad

Para la exportacién no se admitiri corcho en plancha con
una humedad superior al 25 por 100, determinada por secado en
estufa a 103 = 2» hasta peso constante v referido a su peso inis
cial, salvo casus excepeionales en que las circunstancias atmos-
féricas haga admisible, a juicio del 8. O, L V. R, E. utia tole-
rancia superior,

El peso a facturar en cada partida, cuando su humedad ex-
ceda del 15 por 100. serd el correspondiente sl 15 por 100 de
humedad determinada del mado que se indica en el parrafo an.
terior,

No se admitirin planchas con mal oior o sefiales de
faceion,

216. Embalaje

putre-

El curcho en plancha debe estar perfectamente embalado en
fardos de forma paralelepipedo rectangulo. en los que las
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planchas constituyentes aplanadas estén dispuestas en hiladas

comprimidas mediante prensade y mantenidas por flejes de an- |

chura minima de 15 milimetres o alambres del numero 15
(G de P), como minimo,
El nimero minimo serd de dos en las cabezas y tres en los

costados.
211

El peso de los fejes no excederd del 3 por 100 del peso del
corcho comercialmente seco. descontada la tara.

Taras

218 Marcado

Los fardos llevaran indicacion de la calidad v calibre de las
planchas, marcas del exportador v la palabra «Espafia» o equi-
valente en idioma extranjero.

3. Corcho de cisse espaldado en planchas

3.0. Clasificacion

Se dividirh, atendiende al calibre v calidad del corcho del
cual proceden, segin la misma clasificacion establecida para el
corcho en plancha,

31. Normas de exportacién

3Ll

El calibre verdadero del corcho ya espaldado nc debe ser
inferior en cinco milimetros (dos lineas) al limite inferior de
la clase por calibres del corcho del que procede

312

Las tolerancias seran § por 100 en pesc para planchas
de calibre menor del indicado en 31.1. ¥ 1 por 100 en peso
para planchas o partes de planchas que conserven la espalda,

313

Los fardos deberan llevar indicacion del calibre vy calidad
del corcho de que procedan las planchas, marcas del exporta-
dor y la palabra «Espafian o equivalente en idioma extranjero.

314

La exportacien de planchas espaldadas, en cuanto a los
extremos no previstos en los apartados anteriores, queda so-

metida a las mismas normas del corcho en planchas para ma. |

nufacturas, a excepcion de la humedad, que no debera sobre-
pasar el 15 por 100, determinada segun se indica en 2.1.5.

4. Rebanadas espaldadas de corcho de clase
40. Clasificacion

Su clasificacién por calibres y calidades debe efectuarse de
acuerdo con ia de las planchasz de que procedan.

41, Normas de erportacién

411

El calibre resultante de la operacién del espaldado no debe
ser inferior en cinco milimetros (dos lineas) al limite infe-
rior de la clase por calibres del corcho de que proceda.

412,

Las tolerancias serdn 5 por 100 en peso para rebanadas de
calibre menor al indicado en 411, ¥ 1 por 100 en peso para
rebanadas o trozos de rebanadas que conserven la espalda,

4‘1-.3.'

La humedad no debera sobrepasar del 15 por 100 eh besp'.
determinada seguin se indica en 2.1.5. S

414

Deben estar perfectamente enfardadas y protezidas 'suti-
cientemente con una arpillera, de 1a que puede prescindirse para
la calidad sexta.

4.15.

Los fardos deveran llevar indicacién del calibre y calidan
del corcho de que procedan las rebanadas, asi como de su
anchura, marcas del exportador y la palabra «Espafian o su
equivalente en idioma extranjero

5. Granulados

5.0. Clasificacion

Se clasifiearan, atendiendo a su granulometria, en gruesos (G)
y menudos (M), segiin que mas del 50 por 100 del peso de la
muestra quede retenido o no en la criba de 5 mitimetros.

Atendiendo a su peso especifico, se establecen tres clases en
los granulados gruesos y cuatro en los menudos. segun el si-
guiente cuadro:

Clase Peso especifico ( 1 Kg/m?
G-l y < 90

G-2 90 < v <10

G-3 y > 110

M-1 7 =< 60

M2 60 < < 80

M-3 80 < 4 < 100

M-4 + > 100

Nota: La determinacién del peso especifico debe efectuarse -
sobre granulados con una humedad maxima del 10 por 100.

5.). Normas de erportacion

. 511 Humedad

No se admitira la exportacion de granulados con humedad
superior al 15 por 100, determinada por secado en estufa a
103 =2 hasta peso constante y referida a su peso inicial.

En los grapulados cuya humedad esté comprendida entre
el 10 y el 15 por 100. el peso a facturar sers el correspondiente
al 10 por 100. :

512, Impurezas

Deberdn estar exentos de tierra, madera, casca y demis ma-
terias extrafias. Se admite para los granulados gruesos una tole-
rancia del 5 por 100.

5.1.3. Marcado
Los fardos o sacos llevaran indicacion del granulado, segin la

clasificacion anteriar, marcas del exportador y la palabra «Es-
pafian 0 su equivalente en idioma extranjero, .

6. Regranulado negro
6.0. Clasificacion

Se clasificara, atendiendo a su granulometria, segin la al-
guiente tabla: B

Cantidades retenidas (en %) en las cribas

l

‘ Cantidad (en %) que pasa

Clase
' por la criba de 0,7 mm.
19 mm, 8§ mm, 6 mm, 4 mm 2 mm, | ’
Fino 0 0 0 Inferior a 10 |Superior a 50 | Inferior a 1,0.
Medio 0 Inferior a 10 |Superior a 50 - Inferior a 1,0,
Grueso ... 0 Inferior a 10 | Superior a 50 — - Inferior a 1.
Sin clasificacion ........... — - | - - - Inferior a 15,
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61, Normas de exportacion
611

El regranulado negro se ajustari a la clasiﬁcacjén ants.
rior, Deberd presemtarse evento de materias extrafias y de :
pedazos de aglomerado sin regranular. i

6.1.2.

Se exportard en sacos o fardes con arpillera que garanti-
cen el transporte sin pérdidas hasta su punto de destino,

6.1.3.

Los fardos llevaran indicacién de la clase a que pertenece el
regranulado mediante 13 inicial de la palabra correspondiente
(F., M., C, sc.), marcas del exportader y la palabra «Espafiay
0 5u equivalente en idioma extranjero.

!
1
|
i
i
i
i

'
|
1
)
|
!
1

7. Aglomerado de corcha para revestimiento
11, Normas de erportacion

711 Caracteristieas
7111, Acabado

Las piezas del aglomerado para revestimiento deben estar
ien pulidas, tener las caras en escuadria ¥ las aristas per-
fectas.

Su superficie exterior debe carecer de nédulos lefiosos que
lleguen a formar dibujo o resalten por su tamaiio,

7112, Peso especifico
No deherd ser inferior a 400 Kilogramos por metro etibico.

7112, Compresion-recuperacién

Las deformaciones inicial v residual de las piezas sometidas
& una presion de siete kilogrames por centimetro cusdrado du-
rante diez minutos, deben ser inferfores al 10 por 100 y &l 1.5 pur
100, respectivamente, '

7114, Tensién de rotura por tracciin

No serd inferior a dos kilogrames per centimetro cuadrade,

7115, Tanto por ciento en ceniza

No debe exceder del 1,5 por 100,

7116, Comportamiento en agus hirviendo

No deberd desaglomerarse a] sumergirlo durante tres horas
€n agua hirviendo v en vaso abierto, .

Se entiende por desaglomeracion la aparicion de fendas con }
divisién de 12 muestra y.o la separacién sustanciai de particu-
las de la muestra durante ¢l ensayo,

7117 Toletancias

Para las piezas de aglomerado para reestimiento, serdn:

a) En dimensiones: Longitud, =1 milimetro: anchura,
‘%1 milimetro, y espesor, 0,5 milimetros

1 milimetro, y espesor, = ¢.5 milimetros,

b Por defectos técnicos: Ei porcentaje de piezas que no |
cumplan las especificaciomes Indicadas, no debers exceder del |
2 por 100, i

|

7.1.2. Embalaje

El aglomerado de corcho para revestimiento debe exportarge |
€0 Jaulas de madera o cajas resistentes que garanticen el trans- |
porte sin deterioros hasta su destine.

.N 0 se admiten piezas de dimensiones @iferantes en una misma
caja.

113, Marcado

I

Las cajas deberan llevar indieacion de 1a denominscién v |

dimensiones del material contenido, mareas del exportador, asi

como leyenda que exprese el origen espaiiol («Fabricadc en Es-
pafiay o «Made in Spainy).

8. Aglomerado de corcho para aislamiento térmico
8.1. Normas de erportecicn

8.11 Caracteristicas
8111 Acahado

| 911

Estard fermado exclusivamente por granulado de corcho
exento de polvo ¥ aglomerado sin adicién de aglutinante extrafio.
Presentard color uniforme v no deberan existir zonas poco €o-
cides ni carbonizadas, Tampoco presentard particulas léRosas en
£xe2s0,

Las placas de corcho aglomerado deben estar perfectamente
terminadas, presentando superficies planas. caras en escuadria
v aristas vivas, No deberdn existir discontinuidades en su masa
que permitan el paso ée la luz.

No se permite, por tanto, Ja exportacion de trozos o desechos

: de 2glomerade.

8112 Pesp espeeifico

Estara comprendido entre 95 y 160 kilogramos por metro
clibice, ’

8113, Tensidn de rotura por fexién
Serd como minimo de 14 kilogramos/centimetro cibieo,

8114 Conductibilidad térmica

No deberd exceder de 0.026 Kcal, (m, h. grade O, & la tem.
peratura media de ensayo de 21°,

8115 Comportamienta en agua hirviendo

No deberd desaglomerarse al sumerzirlo durante tres horas
€1 agua hirviendo y en vaso abierto. El término desaglomera-
cifm queda definido en 7.1.16.

8116 Tolerancias.
Para las placas de aglomerado serdn:

&) Por despuntes ¥ mellas: El despunte sera tolerado {ini-
camente en una esquina de la placa; no superara el 75 por 100
de su espesor, v su longitud, segun las aristas, no seTé mayor que
dicha espesor,

Las placas 5610 podran presentar mellas en una arista, que no
afectarin a mais del 75 por 100 del espesor de la placa, .

El porcentaje de placas con defectos tolerades en los dos
Parrafes anteriores Mo serd superior al 15 por 100,

b En dimensiones: Longitud, =3 milimetros; anchura,
=15 milimezos, v espesor, 1.5 milimetros,

¢ Por defectos técnicos: EI pareentaje de placas que o
cumplan les especificaciones anreriores no debers exceder del
5 por 200, exespto en lo Telerente a despuntes y mellas, para lo
que regira 1o indicado en a,,

812. Embslaje

Las placas de azlomsrado se exportardn en cajas resistenes,
de forma que quede garantizado su ransporte sin deterioros
hasta el punts ge desting.

Para la exportacion por via terrestre de placas de aglomsra-
do destinadas a zonas fronterizas, se admitird su eNVi0 51 em.
balaje, siempre que ello no pueda ser czusa ce desperfectos en
€l producto,

813, Marcado
Las cajas deberdn llevar indicacidn de 1a denominacisn T

dimensivnes del marterial. marcas del exportador, asi come
leyenca que exprese su origen espaniol («Fabricady en Espafan

0 «Made 1 Spain,

9. Aglomerades Jara sislamiento finico 7 wvibritice

9.1, Nurmas de ezportacicn

Acabade

Estara formado exclusivamente por cranylade de corcho,
exento de polvo v aglomerado sin adicion de aglutinante ex.
traiio, Presentari color uniforme y no debera existir zonag
poco cocidas ni carbonizadas. Tampoco presentary particulas

! lefiosas en exceso,

Las placas de corcho aglomerady deben estar perfectaments
terminadas, presentandeo superiicies pilanas, caras en escuadria
¥ avistas vivas o biseladas,

Sus dimensiones deben coincidir eon ias declaradas,

No se permite. por tanio, 12 exportacion de trozos o desechos
de aglomerado.

9.12. Embalaje

Las placas de aglomerado se exportarin en rajas resistentes
de forma que guede garantizado su transporte, s deterioro, *
hasta el punto de destino,
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913, Marcado

Las cajas deberan llevar indicacidn de la denominacién y
dim:nsiones del material, marcas d2i exportador, as{ como una
leyenda que exprese st origen espanol («Fabricado en Espafian
0 «Made in Spainm,

10. Tapones corrientes
10.0 Clasificacién

Atendiende a 3us dimensiones se estahlecerin los siguientés
grupos:

A) Tapones de mis de 34 milimetros (15 lineas) de lon-
gitud, ]

By Tapones de 3¢ milimetros (15 lineas) de longitud o
meno;es,

En el grupo A) se tijan las calidades primera, segunda, ter-
cera, cuarta, quinta y sexta,

En el grupo B) se fijan las calidades primera, segunda, ter-
cera, cuarta y quinta.

Estas calidades se definen mediante muestrarios-tipo depo-
sitados en les puertos y fronteras de esportacién.

10.1. Normas de exportacion

10.1.1, Calidades

En la licencia de exportacién o en la declaracion amparada
bajo licencia global se indicara el tanto por ciento de las dis-
tintas calidades que corresponden a cada partida. La tolerancia
sobre los porcentajes declarados serd de un 8 por 100 en mas
0 en menos.

En las calidades primera, segunda y tercera no se ineluiran
tapores con zonas de corcho verdes, admitiéndose una tole-
rancia del 1 por 100. En las demas calidades, esta tolerancia
serd del 5 por 100,

Se excluirin de las calidades primera y segunda los tapones
con tonalidades negruzeas, parduzeas, azuladas, etcétera, debidas
2 la accién de honges, Telerancia 1 por 100.

Quedan excluidos de la esportacién los tapones que no sean
completos, los que contengan partes lefiosas o terrosas, los
danados por insectos (Formica v Coroebus, principalmente) y los
que procedan de corcho que se separa e capas o corcho del
mal olor. Tolerancia 1 por 100,

No se permite la exportacién de tapones usados.

10.1.2

Las diterentes dimensiones sobre las dimensiories declaradas,
seran las siguientes: ) :

Dimensiones

En longitud: #1-25.
En diimetro: + 150,

La tolerancia para tapones que excedan estas diferencias serd
del 2 por 100.

10.1.3. Embalaje
Se admitiran los siguientes tipos:

— Dos arpilleras separadas por une capa de papel,

— Una sola arpillera muy tupida e impermeabilizada.

~- Una bolsa resistente de plistico recubierta por una ar-
plllera.

-~ En bultes de menos de 45 kilos, una bolsa de papel re-
cubierta por una arpillera,

Todes los bultos de mis de 45 kilos deberan estar acor-

delados.
Los tapones se embalarin perfectamente secos.

10.14. Marcado

Las balas llevaran indicacion de las calidades y proporcio-
nes respectivas (salve las excepciones que se determinen por
los Servicios Centrales de la Direccién General de Comerclo
Exterior), dimensiones de los tapones, marcas del exportador y
leyenda que exprese su origen espafiol («Fabricado en Es
pafiar o «Made in Spainy).

11. Tapones de champin
110. Clasificacion
Se estableceran Ias siguientes calidades: )

Nimero 1, numero 2, nimero 3, numero 4 y nimero 5.

Estas calidades se definen mediante muestrarios-tipo de-
positados en los puertos y fronteras de exportacién.

111, Normas de exportacion
1111, Calidades

Se especificara en la licencia de exportacién o en la de-
claracion global el tanto por ciento de las distintas calldades
que corresponden a cada partida. La tolerancia sobre los por-
centajes declarados serd de un 8 por 100 en més o en mends,
1112, Las restantes normas serdn las mismas que quedan es-
tablecidas para tapones corrientes, ’

12. Cuaadradillos de corcho

120. Clasificacion

Las calidades de exportacién ser4n: Primera, segunda, ter-
cera, cuarta, quinta y sexta,

Estas calidades se definiran mediante muestrarios-tipo de.
positados en los puertos o fronteras de exportacion.

121. Normas de exportdcidn )
Se aplicaran ‘las mismas que para tapones corrientes.
13, Discos de corcho natural
130. Clasificacion _
Las calidades de exportacién seran: Primera, segundo, ter-
cera, cuarta, quinta y sexta,

Estas calidades se definen mediante los muestrarios-tipo de-
positados en los puertos o fronteras de exportacion. :

131, Normas de exportacion
13.1.1. Calidades

Se aplicaran iguales reglas que para los tapones corrientes,
1312

Las tolerancias maximas serin:

Dimensiones

En espesor: 0,1 milimetros,
En diametro: =02 milimetros.

1313. Embalaje y marcado

Se aplicarin iguales reglas que para los tapones corrientes,

14 Discos de corcho aglomerade
141, Normas de exportacion

1411, Caracteristicas
14111, Acabado

L2 materia prima empleada en la fabricacién de discos de
corcho aglomerado serd exclusivamente granulado de corcho,
con granulometria apropiada, aglomerade mediante la adicign
de adhesivos que no comuniquen cualidades noeivas a los li-
quidos que encierren,

El disco debe tener buen aspecto extericr y las caras
perfectamente planas y paralelas entre si, deben ser perpen-
diculars a la superficie cilindrica,

No deberan presentar sefinles de cuchillas ni durezas.

14112, Dimensiones ‘
Las tolerancias maximas permitidas en las dimensiones
SeTan; :
En didmetro: + 0,2 milimetros.
En espesor: + 0,1 milimetros.
14113, Comportamiento en agua hirviende

No deberdn desé.glomerarse al introducirlos en ebullicién
durante cinco minutos. El término desaglomeracién queda de-
finido en 7.1.1.6.

14114 Humedad

La humedad, terminada por secado en estufa a 102 = 2¢ hasta
peso constante, estari comprendida entre el 3 ¥ 31, 6 por.100.
1411.5. Resistencia a la rotura por traceién

La tension de rotura por traccién no deberi ser inferior &
1.4 kilogramos centimetro cuadrado. :
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1412 Embhalaje

Sera tal que preserve totalmente a los discos de la acci6n
de la humedad atmosférica y les porteje suficientemente.

1413, Marecado

Los bultos llevaran indicacién de las dimensiones de los dis-
cos, marcas del exportador y leyenda que exprese su origen
espafiol («Fabricado en Espafias o «Made in Spainy).

II1.—-DISPOSICIONES GENERALES
1. Imspeccion

11 Toda exportacion de corcho o sus manufacturas estars
sometida a inspeccién del S. 0. I. V. R. E, Para los productos
expresados en la presente Orden, el Servicio se atendra a
las normas que en ella se contienmen, exigiendo para los res-
tantes las condiciones minimas de calidad requerida a la ma-
terfa prima o semimanufacturada de que estan constituidas y
la carencia de defectos manifiestos que los hagan impropios
para el uso a que se destinan,

12, Corresponds al 8, Q. I V. R. E. Ia exigencia de estas
normas en las inspecciones de salida por puertos y fronteras,
vinlendo obligada la firma exportadora o su representante a
facilitar 1a inspeecién. .

El 8. 0. I V. R. E podra ademas realizar inspeccionss en
los almacenes y fabricas con objeto de comprobar si la come
feccién para la exportacién se realiza debidamente, Este servicio
se realizard con cardcter gratuito.

La inspeccién en almacenes y fabricas no eximiri de la
preceptiva en puertos y fronteras,

13. Las mercancias que no Se ajusten a 1as presentes nor-
mas seran declaradas por el S. 0. I V. R. E. no aptas para su
exportacién. Si a juicio de este Servicio existiera malicia o
fraude por parte del exportador, consignatario, agente, etcé-
tera, se incoard el oportuno expediente de sancion, dando
audiencia al interesado de acuerdo con la legislacion vigente,

Dicho expediente seri elevado a la Jefatura Nacional del
8.0. L V. R. E, la que, previo informe del Sindicato Nacionai
de la Madera'y Corcho propondra la resolucion pertinente a la
Direccién General de Comercio Exterior, que resolvers en
lltima instancia,

14. En aquellos casos en que las determinaciones oficiales
de l1a inspeccion puedan efectuarse por medio de diferentes
métodos analiticos, el 8. 0. I V. R. E. dari a conocer cual es
la prueba que en concrato se propone aplicar,

2. Transporte

Corresponde al 8. 0. I V. R. E. la inspeccién de la carga
¥ acondicionamiento de 1a mercancia, no admitiendo sistemas
de carga que puedan ocasionar desperfectos a la misma ¥ cui-
dando especialmente de que cuando se efectile el transporte
de los granulados, desperdicios y manufacturas en plateformas,
queden protegidos debidamente mediante lonas.

3. Comisiones consultivas

31 En cada una de las Delegaciones Regionales de Co-
mercio de Barcelona y Sevilla seguira funcinando, bajo la
presidencia del respectivo Delegado regional, una Comision
Consultiva para la exportacion del corcho y sus manufacturas,
cuya organizaclon y funciones estan reguladas por 1a Orden
ministerial de 3} de noviembre de 1961 y disposiciones com-
plementarias, .

Dichas Comisiones Consultivas estudiarin la marcha de la
exportacién y analizaran la aplicacion de las presentes normas,
debiendo elevar a la superloridad, para su resolucién, cuantas
sugerencias y propuestas estimen oportunas,

32, Los Servicios Centrales podran requerir el asesoramien-
to de una Comlsién Consultiva integrada por aguellos miem-
bros de las dos regionales que designen sus respectivos Presi-
dentes, con objeto de examinar de forma conjunta los proble-
mas que plantee la exportacion de estos productos.

IV.~DISPOSICION FINAL

Las presentes normas entrarin en vigor el dia 15 de octu-
bre de 1963, dia en que se fija la iniciacién de la campafia
de exportacion. y en cuya fecha quedara automaticamente de-
rogada y sustituida por la presente, la Orden ministerial de
28 de marzo de 1962

A partir de dicha fecha, la especificacion del producto
correspondiente, en los términos y con las denominaciones que

se indican en la presente Orden, debers hacerse constar expre-
samente en los impresos de las licencias de exportaciém por
operacion o en las declaraciones de exportacién amparadas bajo
licencias glabales,

Madrid, 6 de agosto de 1963.
ULLASTRES

ORDEN de 6 de agosto de 1963 por la que se modifica
lo de 31 de fulio de 1962 sobre exporiacion de pasa
de Mdlaga.

Este Ministerio, por Orden de fecha 31 de julic de 1962
(«Boletin Oficial del Estado» del dia 10 de agosto), dicté nor-
mas reguladoras para la exportacién de pasa de uva moscatel
en sus dos clases de Denia y Mdlaga,

Durante la pasada campana de exportacion se ha obser-
vado en la aplicacién practica de la norma para la pasa de
Mélaga la supresién de la categoria corriente. condicién que
limita algunas de estas exportaciones, asi como otras omisio-
nes que conviene modificar,

En consecuencia, este Ministerio ha tenido a bien revisar
la parte correspondiente a la norma tercera especifica para
la pasa de Milaga, quedando redactads la misma del slguiente
modo:

1. Definicion de Malaga.~La denominacién de pasa mosca-
tel de Mdlaga se aplica al fruto de la uva moscatel procedente
de la region andaluza, desecado mediante la ninica accién deshi.
dratadora del calor selar, )

2. Iniciacion de las erportaciones—El comienzo de la eam.
pafia no tendrd lugar hasta la fecha que decida la Delegacién
Regional de Malaga oida la Comisién Consultiva, sin que pueda
ser anterior ul 15 de septiembre,

3. Condiciones generales.—La pasa para la exportacion pro-
cederd de fruta madura y se presentari sana, limpia y entera,

Los defectos de la pasa se clasifican en excluyentes y tole
rables,

A) Sou defectos excluyentes, que impiden la exportacion

a) Pasa atacada de inmsectos.

b) Pasa fermentada,

¢) Existencia en la pasa de restos de insecticidas, antierip-
togamicos u otros productos de caricter téxico para la especie
humana. -

B) Son defectos tolerables:

a) Existencia de granos endurecidos o azucarados,

by Falta de correspondencia entre la clasificacién declarada
en el envase y la de la fruta contenida en el mismo,

) Presencia de granos sueltos en los tipos «racimalesy y
«catitesn,

4. Categorias comerciales—En orden a la exportacion se esta-
blecen las sigulentes clasificaciones v tipos de confeccién:

A) Granos sueltcs o pasa sin raspa:

Toleranela
‘grupo B

Num. de pasas

Categoria en 100 gramos

Super-Extra, Reviso 6 5 coro.

11 O Hasta 55 .. 3% 2) Y D)
Extra, Medio Reviso 6 4 coro-

DAS crecrerirrenrrrenenrens s De562ai ... 5%ayhb
Selecta, Aseado 6 3 coron DeT1a80.. 10<ayyh,
Standard, Corriente ............... Mas de 90 ...... WS ayh,

Los granos de todas las categorias pueden presentarse sin
pedinculos o despalillados, siempre que éste se elimine por pro-
cedimientos que no originen la salida de la pulpa.

B) Pasa con raspa:

Se denominan ¢«catitesy y «racimalesy,

eCatitesn.—Son los racimos enteros sin otra manipulacién
que la limpieza de granos defectuosos,

tRaclmalesy.—Son los racimos confeccighados en grupos
dentro de un rnolde y sometides a un ligero prensado.



