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Art. 23. Los recul'SOS del Patronato se depositariı.n: I 
aL En la cuenta corriente que oblig:ıtori:ımente habrıi de 

abr1rse en el Banco de E)paiia. 
bL En la.s curnta.s corricntes que el conseJo de Direccı6n 

&cuerde abrır en otl'OS Bancos. 

de pirita, con una <leduccl6n de gastoı; de trataıniento de 10.582 
pesctas por tonelada metrica de cobre abonado. 

c) EI cobre contenido por enclma del 1 por 100 se abonara 
en su 100 por 100 a la cotizacion intemacional de Londres, pro­
media del mes correspondiente a las entregas de las plr1tas. coıı 
un:ı. deduccion POl' gastos de tratamiento de 10.582 peseta.> POl' 
tonelada metri ca de cobre :ıbonado. cı En la.s Cajas de AholTO. 

d) En la Caja d~1 Patronato. 

Art. 24. Ser:'m gastos del Patronato; 

al Los derivados de In adquisicion, construcciôn 0 mejora de 
iIımuebles. 

b) El reintegro de los anticipoa y prestamos recibidos y SUS 
lnrereses. 

c) Los de entretenımlento r reparaclones de las tincas pro­
piedad de la Instituciıin. 

dı La.s remuneraciones de! Gerente. Secretario y dema.s per· 
sonaJ fiJo. eventuııl 0 contratado. 

ei Todos los demit.\ pl'opio de la adıninistraci6n de 108 In­
muebles y funcionamiento del Patronato no citados expre.ia· 
mente en 105 anteriore~ apartados. 

Art. 25. La cont:ıbilidnd del Pntronaot se llcvarıi de confor. 
midad con las d!spo,icıon~s legaıes quP rijan esta materia para 
los Organismos autônomQ;i. 

Art. 26. Independient2mente de ello se llevari una conta­
bilidad de acuerdo con las norma.s que al efecto establezca la 
Gerencia. ajustada a las priıcticas mercanti),~s. 

Art. 27. La Gel'enciJ. dictari, igualmente las normas de re· 
gimen lnterior sobl'e 1a forma de llevar la administraciôn de 
la.s vivienda.s, seıialando COllCl'ctamente la.s cueııta.s que deban 
lleval'se, impresos Que habrun de formalizal'se y forma d€' pre· 
~entar los estados de situaci6n admlnistrativa. 

Art. 28. La Gerencia roııdira semestl'almente al Consejo un 
balance de situaci6n en cı que queden claramente especlficados 
todos los datos necesal'i().~ para conocer La situaci6n econôınica 
de! Patronaıo. 

CAPITULO V 

De lrı interpretaritırı ~ modificat?i6n del Reglrımento 

Art. 29. La interpreıaciön de las norma., contenidas en ı>l 
presente Reglamento corr~~ponde al Cons~jo d~ Direcciön del 
Patronato. y en modilicaci6n. al ;\iinistro. pUdiendo e! Consejo 
elevar a tal cfecto las propuesta.s razonada.s qu~ estiıne opor. 
tuna.s. 

MINISTERIO DE INDUSTRIA 

RESOLUCION de la Direcci6n General de Mina~ y Com­
blLstiblRs ]Lar la que se dictan normas para lcı jactura. 
ci6n del cantenido en cobre de las piıitas de hierro 
mıdas sıı]lerior al 0.55 por 100. 

En virtud de 10 dispuesto en cı apartado tercero de la Orden 
de cste Mini.stcrio de fecha 17 de julio de 1902 «<Boletin Oficial 
del Estado» del 201 por la que se fija el precio de venta de la 
pirit:ı de hierro cruda en el mercado interior, ba.se 48 POl' 100 de 
azufr~ y hasta 0.55 ])O!' 100 de cobre. esta Dirccciôn Gcll(·ra1. 
d~ acuerdu con la S~(:retaıia General Tecnica v la Di1'ecci6n 
General de Industrias Quimicas de este ı\iinister'io, ha rcsuclto 
Que a partir de la fecha de public:ıci6n de b presente Rt'solu­
cıon la facturncion d~1 contcnido de cobre en las piritas supe· 
1'io1' a 0.55 por 100 ~i~ realice dp acuerdo con Ins siguiPntes 
norməs: 

1." De la totalidad de cobl'e contenido en la. piritas por 
encima del 0.55 por 100. se deducil'i un 6 por 100 cn compensa· 
ciôn a bs perdid:ıs que r~periın(>nt:ın en la tostacion. 

2." Unı \'cz reallıada la cleducci6n sefıalad::ı ~n eı parrafo 
:ıntcrior. ci resto del cobre cOllLcnido se facturara como sig'ue: 

3l El cobrc contenıdo cn la.:; piritns POl' encima del 0.55 POl' 
100 Y hasta 0.70 POl' 100 .'e l'acturar:t a ra~on del precio maxinıo 
qUl' para el lUismo se c5tipule ~n 108 contratos que cada ailO iiı' 
,·"tablecen para la adquisicıon de las cenizas de piritas POl' la.> 
refinadores. 

bı El comentdo de cobre ,;uperior ıi 0.70 POl' 100 Y uast:. 
1 POl' 100 se abonari cn su 90 POl' 100 a la cotizaci6n intcmacio· 
nal de Londres. p~omedia del ıni.'S corre.ıponctiente a las entregas 

Madrid. 31 de julio de 1963.-EI Director general, Jose Maı·ir. 
Ga1'cia Comas. 

MINISTERIO DE COMERCIO 
ORDEN de 6 de agosto de 1963 por lrı que se dicta.n LJı.S 

ııonnas de la expartrıci6ıı del corclıo y sus ma.nufa.ctura.s. 

Estudiada la ap1icaci6n prıictica de la.s no1'mas reguladoras 
del corcho y sus manufacturas. dictadas POl' Orden ministerlal 
de 29 de marıo de 1962, y, al mismo tiempo, conslderando la 
conveniencia de irlas acomodando a la.s normas del comercio 
intemacionaL. se ha juzgado oportuno revisar las dictadas por 
dıcha Orden mlnisterial. 

A tal efecto, se convocô la Comi.siön Consultiva Nacional, 
presidida POl' e I Directo1' general de Expansi6n Comercial. re· 
cabandose la.s opiniones y sugerencia.s de todos los sectores inte­
resados. 

Asimismo se han estudiado las norma.s comerciales vigentes 
en lo.s principales paises corcheros. a fin de irla.s acomodando. 
en la medida de LA posible y convenientemente, il. una tipitlcaclôn 
intemacional del producto y a una regulacion uniforme de su 
comercializacion. 

Efectuadas dichas consultas y estudios y oidas la.s ıugeren. 
cias formuladas, es~e ",1inisterio ha tenido a bien disponer que La 
exportaciôn del corcho y sus manufacturas se r€'gule POl' J.ııs 
siguieme.ı normas: 

I.-OBJETO 

Se establecen POl' la presente Orden la.s norma.s 'Y condiclo­
nes a que debe atenerse la exportaci6n de las diferentes varie· 
dades de corcho y sus manufactura.s. 

II.-D!SPOSICIONES ESPECIALES 

1. Corchos de trituraciôn 

1.0. Clasificrıci6n 

A efectos de su exportaci6n. 105 corchos de trlturaci6n ae 
cla.sificariı.n con arreglo al esquema siguiente: 

A.-Bornizo: 

Aı. BOl'niıo de primera pela. de aumentos y de cortaıı. 
A,. Bornizo quemado. 
A,. Bornizo de rebusca y de invierno: de podas, e>.trııldo 

con hacha 0 con azuel:ı.. 

B.-DesperdiciOS de espalda: 

Bı. De recorte. de perforact6n, pedazos de corcho de clase 
y virutas ordinarias (con espald:ı); juntos 0 por separado. 

B,. De cuadrador, ti1'as y pedazos de refugo y recortes artl. 
ficiales de refugio: junco.s 0 POl' s~pnrado .. 

B. :\lezclas de los desperdicios de! tipo B, con laı; del tipo B,. 
B ,. Desperdicios de los tipos anteriores. con inclusi6n de 

espai<las pu1'as uasta un 75 por 100 de l:ıs mi.'maa. 
B,. Eapnldas. 

1\01:1: Se entiende POl' pedazos las pieıas de superficie in!e­
l'iol' <1 400 c~ntim~tros cuadrados. 

C ... -Desp·erdicios cspnldados: 

De p~rforaci6n )'0 cuaorador y 0 pedazos (excluidos 105 de 
corrho cl~\'oSO 0 tcıTOSQI. ac!mitiendo nıe7.cla de taponcs y cua. 
dradill05 defecıuosQs. lıbr2s de espaldas. 

CH.-Despe~d:cios de ·ıientres. 

D.-Dl'spel'dirios finos: 

D,. De ~arlopa. 
D .. De di~co. 
D,. De plantiU:ı. 
D. De r~bajadora. 
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E.-Refugos: 

Eı. Grueso: De calibre .ıuperior a 27 milimetr05 6 12 lineas. 
E,. Delgado: De calibre İgual 0 inferior a 27 miliınetrcs 

612 lineas. 
E,. Especiales: Taponable. panda, pıantilla y lana. 
E ,. Tiras y planchas de refugo espaldadas. 

1.1. NamCLs de exportaci6n 

1.1.1. Cal'acteriı;cicas 

Bornizo.-Se permite la exportaci6n de los tip05 A. Y Aı Ülli­
camente POl' ~eparado. Deber:'m hallarse limpios, no a<lmitiend05e 
tampoco trczos con casca y leİia ni pedaZOs de refugo, con una 
tolerancia en peso del 1 pOl' 100 para estos t1'oz05 y pedazo5. 

No se perrnite la exportaci6n del tipo A.. 
Desperdicios espaldad05.-No incluir:in desperdicios sin es­

palda1' en proporciıin superior al 1 par 100 en peso. 
RefugOS.-Deber:in haber sido preparad05 mediante la.; ope­

raciones de: cocci6n ıpermanencia en agua hirviendo durante 
30 minutos). raspado efectivo y clasificado. En 105 tip05 Eı y E" 
la proporci6n de piezas sin raspar no ger:! ~uperior al 10 pOl' 
100 en peso. y el total de pedaz05 na e~:ce<lera del 20 por 100. 

El tipo Eh ademıis de cocido y raspadO, deberi estar totaı­
mente recortado y clasıficado. de acuerdo con 105 mismos calibres 
que se especifican para el cOl'cho en plancha. admitiend05e mez­
clas dentro de 105 calibres superiores a 32 milimetros 6 14 lineas 
y de las inferiares a 27 milimetros 6 12 !ineas. Este tipo debera 
estar exento de pedazos. 

El tipo E,. ademas de cocido )' raspado. debcriı e;;tar totalmen­
te recorıado y perfectamente espaldado. admitiendose una tole­
rancia de! 1 POl' 100 en peso de piezas que COll5erven la espalda. 

1.1.2. Humedad 

SOlo se admitiriı la exportaci6n del desperdicio cuando posea 
un contenido de humedad igual 0 inferior al 15 por 100. deter­
minado POl' secado en estufa a 103 ± 2" hasta peso constante y 
referido a su peso ınıcial. 

El pseo a facturar en las expedicİones del resto del corcho 
de triturıci6n. cuando su humedad exceda de! 15 POl' 100. serit 
el correspondiente a este porcentaJe. 

U3. Embalaje 

El corcho de trituraci6n deberiı estar perfectamente emba­
lado bajo presi6n en f:ırdo. de forma de paralelepipe<los rec­
tangulO5, comprimid05 mcdiante el auxilio de alambres 0 flejes, 
con exclusi6n de cables. Para mejor garantiıar la compresiön y la 
forma pueden ser tambİl~n utilızados como auxıliares del em­
balaje para eı born1zo y lo.s desperdıcıos, listones 0 varas de ma­
dera dl.lpuestas en la superllcie inferior y superior. 

Les aJambres emp!ead05 en e 1 enfardado deben ser como 
minimo de! nıimero 15 (G de P). y la anchura del fleje, al meno! 
de 15 milimetr05. • 

Su niımel'Q na seri inferior a uno en la cabecera 'J tres en 
los costad05 para 105 bornizos y refug05 cnfardado.ı con prensa 
electrica 0 hidraulica. j' de d05 y cuatro para los enfardados con 
prensa de mano. Trat:indose de desperdici05, se uıil!zaritn a! 
menos dos y cuatro. 

l.l. 4. Taras 

El peso de los alambre3 0 flejes no debe exceder de! 3 por 
100 del peso del corcho. descontando la tara. 

ED el caso de utilizar varas 0 listones de madera, el total de 
la 'tara no debe exce<ler d~! 6 por 100 del peso neto. salvo cuando 
se traıe de desperdicios fino.l. cn que se autoriza un maximo del 
8 POl' 100. El 2 POl' 100 de cxce50 deber:i descontarse, sin em­
bargo. de! pe50 a facturar. 

1.1.5. Marcado 

Los fardos Ilev3rtin indicacı6n de la clase del corcho. segı1n 
l:ı clasificnci6n antel'iormente eXpU€3ta t excepto el bomizo), 
marca del cxpoıtador y la palabra «Espanaıı 0 equivalente en 
otro idioma. 

2. Corcho de ch~e en planchas 

2.0. Clasijicaci6n 

A. Planchas de men05 <le 16 mm. (S·, abajo). 
B. Planchas de 18 a 22 mm. (8" a 10"1. 
C. Planchas de 22 a 27 mm. (10" a 12"). 
D. Planchas de 27 :ı. 32 mm. (12" a 14"), 
E. Planchas de 32 a 40 mm. (14" LI 1S"!. 

F. Planchas de 40 a 45 mm. (18" a 20"). 
G. Planchas de 45 a 54 mm. (20" a 2;''.ı. 
H. Planchas de mis de 54 mm. (24" arribal. 

IL. cada uno de est05 calibres corresponden las siguient~s ca.­
lidades: 

Calibre: A 3 abajo.-Clases: Prinıera. se~unda. tel'cera y cııarta. 
Calibre: B SlO.-Clases: Primera. segııncu. tel'coru)' cuarta. 
Calibre: C IO!l2.-Clases: Primera. segunda. tercera. cuarta y 

quinta. 
Calibre: D 12:14.-Clases: Pl'imeru, segunda. tercera. cuarta, 

quinta y sextn. 
Calibrc: E 14!IS.-Clases: Primera. segunda, tercera. cuarta, 

quin;a y öexta. 
Calibre: F 18. 20.-Clases: pl'lmel'a, segunda. tercera.· cuarta, 

quinta y sexta. 
Calibre: G 20:24.-Clases: Primera, segunda. tercera. cuarta, 

quinta y sexta. 
Calibre: H 24 arriba.-Cla.ıes: Pl'imer:ı. segunda. tercera, cu:ı.r­

ta. quinta y sex ta. 

E.stas calidades estariın dennidas POl' media de dos farda&­
tipo de cada calibre y cahdad. una de ellos abierıo. dcpositados 
en !os puerıos y fronleras de exporıacior .. 

2.1. N orınas de exportaC'i6n 

2.1.1. Cal'acteristıc:ıs 

El corcho en plancha.ı deber:i haber sıdo preparado mediante 
las operaciones siguiemes: 

Cocci6n: Perrnanencia en aguı hirviendo dur~nte 45 minuıos 
como minimo. 

Raspado: Efectivo. 
Recortado: Total. 
Clasificado: Segiın!a tabla anterior. 

:ı.1.2. Edad del corcho 

No se permitir:i la exporıaci6n de corcho con edad menor 
que la ıegal, "egıin se estsb!ece en la.:; d:sposiciones \'igemes de 
la Administracion Forestal. 

2.1.3. Calibres 

Es la distancia media entre el vientre y La espalda expresada 
en miliınetr05 0 lineas. 

No se admitira mezcla de ca!ibres en un mis!Ilo fardo. salvo 
los !ı. y B, POl' una ·parıe. )' los 1". G Y H. POl' oıra. Se fija una. 
tolerancia del 2 POl' 100 en peso de plancha de calibre inrnedia­
ıamente inferior a ia dec!arada y de! 5 por 100 de la inmedia:a­
mente superior. 

2.1.4. Calida<les 

No se autorızara la exportaci6:ı de planchas de calidades mez­
cladas en un mismo fardo. ddmitiendose una ıolmncia ee! 
5 por 100 de tas calidades contigııas. 

Excepciones: 

Calibre A: Podra mezclarse la ca!idad primer:t con la ,p­
gunda. y la tercera con la cuarr,a. 

Calibres F y G: Podriı mezclarse b calidad primel'l con la 
segunda. 

Calibre H: Podran mezCıarse lıı.s cal:dades pl'imel'a, segunda 
y tercera, POl' un lado, y lıı.s calidades cuarta. q~ima y .;ex~, 
por otro. 

2.1.5. Humedad 

Para la exportaciıin no se admitir.i COl'clıo eıı p!a:ıcha con 
una hıımcdad superior al 25 POl' 100. dt·termın:ıda POl' secado en 
estufa a 103:': 2" hasta pe~a coııs:ante ). rcfe!ido a .iU peso ini­
ciaı, salvo C~OS excepcion:ıles en quc !as circuıı.stancias atmos­
ferica.s haga admisible. a juicıo del S. O. L V. R. E .. uri:ı tole­
rancia superior. 

El peso a factw'ar en c:ıda p:ırtida. cuand{) su lıumedad c):­
ce<la del 15 por 100. ser:i cı correspoııdiente :ıl 15 POl' 100 de 
hume<lad determinada del modo que se indica cn el piırrnfo an­
terior. 

No se admitiriın plr.nchos con mal o;or 0 seiiales de put.re­
!acci6n. 

2.1.6. Embalaje 

El cürcho en p!ancha dəbe estar JX'rfect:ıı:ıente embalado e:ı 
fardos dıe forma paralelepipedo rectangul0. en 105 que lss 
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pIanchas constituyentes aplanadas esten dispuestas en hiladas 
comprimidas medi:ı.nte prensado y mantenidas por flejes de an· 
chura minima de 15 miJimmos 0 alambres del nıimero 15 
(G de P). como minimo. 

El nıimero minima sera de das en las cabezas y tres en los 
costados. 

2.1.7. Tara.; 

El peso de 105 nejes no excederu del 3 POl' 100 d~ı peso de1 
corcho comerciulmentı' .,eco. descontndn 10 tara. 

2.1.8. :Vlarcado 

Los fardos Ilevaran ındicacı6n de la calfdad y calibre de las 
planchas. marcas del exportador y la p:ılabra «Espafıa» 0 equı· 
valente en Idioma extran.1ero. 

3. Corcho de cıase ~spaldado en planchas 

3.0. Clasiticact6n 

Se divıdıriı. arendıendo :).1 calibre .1· calidad del cOl'cho del 
cual proceden. ,s.egiın la ınisma clasificaciôn establecida para el 
corcho en plancha. 

3.1. Norm.as de exportaciÔl1 

3.1.1. 

El caJibre verdadel'O del corcho ya espaldado ne debe sel' 
infcrior en cinco milimctl'os \dos lineas) al limite inferior de 
la clase POl' calıbres del corcho dcl qU? proced~ 

3.1.2. 

Las tolerancias seran 5 POl' 100 en pcso para planchas 
de calibre menol' del indicado cu 3.1.1.. Y 1 POl' 100 en peso 
para planchas 0 partes de plnnchas que conserven la espalda. 

3.1.3. 

Los fardos deber!'ın Ileval' ındicaci6n del calibl'e y calidad 
del corcho de que procedan las planchas. marcas del exporta­
dor y la palabra «Espaiia» 0 equivalente en idioma extranjero. 

3.1.4. 

La exportaciön de plancha., espaldadas. en cuanto a los 
eı..iremos na previstos en 108 apartados anteriol'es. queda so­
metida a las misınas nOl'mas de! corcho en planchas para ma- i 

nufacturas. a excepciön de la Jıuınedad. que no debeni sobre· . 
pasar el 15 POl' 100. determinada segıin se indica en 2.1.5. 

4. Rebanadas espaldadas de corcho de CI3Se 

4.0. Clasificaci6n 

Su clasificaciön POl' ca!ibl'es y calidadts debe efectuarse de 
acuerdo con la de las plancha3 de que procedan. 

4.1. Normas de exportaci6n 

4.1.1. 

El calibre resultante de La operaci6n del espaldado no debe 
sel' inferior en ciı.co miliınetros (dos lineas) al limite infe· 
rior de la clase POl' calibres del corcho de que proceda. 

4.1.2. 

Las tolerancias ser:in 5 por 100 en peso para rebanadas de 
calibre menor al indicado en 4.1.1 .. y 1 POl' 100 en peso para 
rebanada.~ 0 trozos de rebanadas que conserven la espalda. 

n3. 

La humedad na debera sobrepasar del 15 por 100 en peso. 
determinada ser.t'ın se indica en 2.1.5. 

4.1.4. 

Debcn estar perfectamente enfardadas y protegıda5' sub· 
cientemente con una arpil!era. de la qu~ pııede prescindirsl!' para 
la calidad sexta. 

4.1.5. 

Los fardos detıeran llevar ındıcacı6n de1 calibre y calidaa 
del corcho de que procedan las ~cbanadas. asi como de ~u 
anchura. marcas del exportador y la palabra «E.~paiia» 0 su 
equivalente en idioma extran.1ero 

5. Granu1;ıdo~ 

5.0. cıasijicaci6ıı 

Se clasifıearim. atendiendo a su granulometrı:ı. en grue.os (G) 
y menudo.s (~1). ~egiın que mas del 50 POl' 100 del peso de ıa 
muestra quede retcnido 0 no en la criba de 5 mi!imetros. 

Atendiendo a su peso especitico. se establecen tres clases en 
105 granulados grues05 y cuatro en 105 menudo~. ~erun el sı· 
~uiente cuadro: 

Clase 

G-l 
G·2 
G-3 
M·I 
l\I·2 
M·3 
M-4 

Pe.o especi!ico I i KK/rn' 

'/ :s 90 
90 < '/ =:: 110 

i > 110 
'i -"= 60 

60 < i ~ ao 
80 < i ~ 100 

: > 100 

Nota: La determinaciôn del peso e5pecillco debe efectuarse 
sobre granulad05 con una huınedad m:ixima del 10 POl' 100. 

5.1. N ormas de exportaciôll 

5.1.1. Humedad 

No se admitira la exportaci6n de granulados can humedad 
superior al 15 por 100. deteı:minada por secado en estufa a 
103 :!: 2° hasta peso constante y referida a su peso inicial. 

En LOS granulados cuya Jıumedad este comprend1da entre 
el 10 y el 15 por 100. el peso a factur:ı.r sera el corre.ıpondiente 
al 10 por 100. 

5.1.2. Iınpurezas 

Deber:in estar exentos de tierra. madera. casca y demis ma· 
tcrias eı..traiias. Se admite para los granulados gruesos una tale­
rancia de! 5 POl' 100. 

5.1.3. Marcado 

Los fardos 0 sacos !levaran indicaci6n de! granulada. segıin la 
cl~ificaci6n anterior. marc8.5 de! eı..'Portador Y la palabra «Es­
pa.na» 0 su equivalente en idioına extranjero. 

6. Regranulado { .. ı;ro 

6.0. Clasi!icaci6n 

se claslf1cara. atendiendo a .su granulometria. segt'ın la 11· . 
guiente tabla: 

Cantldades retenldas (en ~) en lııs crlbas I 

I 
Clase 

Cantldad (en ~,) Cjue pıısa 

I por la crlba de 0.7 mm. 
19 mm. 8 mm.. 6 m.m. 4 mm 2 mm. i 

Fıno .................................... 0 0 0 Inf erior a 10 Superior a 50 ,[nferlor a 1.0. 
Medio ....................... " ........ 0 0 Inferior a 10 5uperior a 50 - Inferior a 1,0. 
Grueso ............ "." .. " ........... 0 Inferior a 10 Superlor a 50 - - I In!erior il. 1.0. 
Sin clasificaci6n ..... " ...... " ... - - I - - - Inferlor a 1.5. 

..... 
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6.1. Normas de e:ı;pOTtaci&n 

U1. 

El regranulado negro se ajustariı a la clas!flcaci6n ante· 
rioT. Debera presentarse exento de materiəs extrafias y de 
pedaıos de aglomerado sin regranular. 

6.1.2. 

Se exportara en ,acos 0 !ardos con arpillera que garanti· 
cetı el transpOrte sin peİ'didas hasta su punto de destino. 

5.1.3. 

Los fardos llevar:in indicaci6n de La clase a que pertenece el 
regranulado meaıanteL:ı inicia! de l:ı palabra correspondiente 
\F .. M .. C., s.c.J. 'marcas de! exportador y la palabra «Espaöa) 
o su equlvalente en ldioma e:-..ir:mjero. 

7. Aglomerado de corchJ para revestimlento 

7.1. No1"1TUJS de expOTtaciôn 

7.l.1. caracter1sticas 
7.1.1.1. Acabado 

Las pi~as de! aglomerado para reveıtimiento de ben estar 
bien pulidas. tener las caras en escuadria y las aristas per· 
fectas. 

Su suımficie exteı"lor debe carecer de n6dulos lefıosos que 
Ueguen a farıiıar dibujo 0 resalten por su tamaiıo. 

7.1.1.2. Peso espec!fico 

No debera ser lnferior a 400 kilogramo., por metro ciıbico. 

7.1.1.3. Compresi6n·recuperaci6n 

Las deformaciones inicial y residual de las piezas sometidaı 
a una presi6n de siete kllogramos por ı:entimetro cuadrado du· 
rante diez minutos. deben ser inferlores al 10 por 100 r al 1.5 pür 
100. respectivamt:nte. ' 

7.1.l.4. Tensi6n de rotura por tracciôn 

No sera illferior a do> ki!ogramos por centimetra cuadrado. 

1.1.1.5. Tanto por ciento en cmi:a. 

No debe excecter deıı.5 por 100. 

Uı6. Comportamieııto en agua. hil'i'iendo 

Na debera desaglomerarse al sumergirlo durante tm haras 
en agua hırvıendo y "n V~SO abieıto. 

Se entifnde por desaglome!acion la a;ıarici6n d~ t"ndas con 
divisi6n de hı. mueıtra )'iO la s~paracion slL2tancial de pırticu· 
la.s de la muestra duranıe el ensayo. 

7.1.1.7, Tdlet!!lcia.:: 

Para la.s piez&s de a~loıiıetado para reveStimiento. serı:ifı: 

a) En dimension(;s: Longitud. = 1 Dıilim~tro: anchura, 
. ± ı milimetro, Y espesor. 0.5 mUiıııetros 

ı milimetro. y espesor. ::: 0.5 milimetros. 
bı Per defectos ıecnico.s: El porcentaje de piezas que no 

cumplan la. especificııcioıtes lndicadas, na aeberiı. e~ceder ae! 
~ por 100. 

7.1,2. Embalaje 

El aglomemdo de corcl1o para revestiıniento dtbe exportar.ıe 
~n Jaulas de ınadera 0 caı:l.S I'esistentes qu~ garantıcen el trruıs· 
porte sin deterioro.:; hast:ı. su destino. 

Ne se adıniten piezas de dimenslones (!jf~Əlltes en UDa mism:ı. 
caja. 

7.1.3. 2ı!arcade 

Las cajas debeı'an ll&var IndlcacJ6n de !a denomlnacJ6n y 
dimensiones de! material contenido. ınarcas del expol'tador, as! 
como leyenda que e~prese el origen espaıiol ({(F'abricaı:!o en E,s. 
puiıa» 0 ~\ıade in Spainıı). 

8. Aılomerado di! eorchıı par:ı ııi!llamterıto termlco 

8.L. NOT'1TI4S de expartaciÔ1/. 

8.1.1. Caracterl.ıticas 
Ul.l. Acabado 

Estara formado exclusi~amente por granu!ado de corcho 
eı:ento de polvo )' aglomerado sm adici6n de aglutlnante extrafio. 
Presentara eolor umforme y no deb~rün existir zonas poco co· 
cldas ni carbonizadas. Tampoco pres('l1tar,~ p~rticulas leıiosas en 
e~~ceso. 

.L~:; placas de corcl1ü aglomerado deben estar perfectsmente 
t~rminudas. presemando superficies planas. caras en escuad:'ia 
y aristas vivas. No deberin existir discontinuidades en su masa 
que permit:-.:ı el paso de La !·.ız. 

Na se permite. por tanto. lə. ex;ıertaci6n de tro7.os 0 desechos 
de a~lomerado. 

8.1.1.2. Peso especlfico 

E:;tani. comprendldo entre 95 )' 160 kilogr:ımos por metro 
cıibico. 

8'u,3. Terı.siôn de rot ura POl' ftexı6n 

Seri como minimo de 1.4 ki!ogramQSlcemimetro cıibico. 

8.1.L4. Condı;ctibilidad termica 

No deber{ı ex~eder de 0.026 Kea!. (m. h. grado CL, s. la. tem. 
peratura media de ens:ıyo de 21', 

8.1.1.5. Compoltamiemo en agııa hirviendo 

Na debcra desaglom~rarse al sumergirl0 durante tres horas 
en agua lıirviendo y en '\'asa abierto. El t<!rmino desaglomer3.­
ci6n queda defınido en 7.1.1.6. 

8.1.1.6. Tolerancia.,. 

Para lus placas de aglomerado seriın: 

Sl Por despuntes y mellas: El despunte ser<i tolerado ıini. 
camente en una esquina de la placı; no superar.i. el 75 por 100 
de "u eSpesor. y su long:tud. segün la.s arist:ı.s. no serıi. mayor que 
dicho espesor. 

tas p!acıs solo podnin present~r mellas en una arilta, que llo 
~fectu!'cın a m~s del 75 jJür ıou dd e5ptsor de la p!aca. 

El pOl'centaıe d~ plac:!s con defeetus tolerados on los dcs 
p<irnfus anLt:l'iores na seni superıor al 15 per 100. 

b, Erı d,men.sıOnt3: Lvngıtud. ::: 3 milimetros; :?nchura, 
:: !,5 milimc!rus, )' es;ıesor. 1.!j milimetros. 

CI POl' defc'ctos teçnicos: EI porcentaje de placas que no 
eumplan las especıficacıones anıeriore.s no deb€ri exceder del 
5 POl' 100. e:,:ceptG en 10 rei~rente a despunt"" y mellas, para 10 
qııe r"gıra 10 ındıcado en aJ. 

312. Emb~hj" 

Las placas de ıgloIDprJdo se e:·:portar:in en caJas resistenes, 
de ıorma que quede ,1r"ll:iz~do ~u tr:uısporle sın dtterioros 
hasra et PU!lto <le ueôtına. 

Para Lı eXportacıon !lür .. b terrestre de placas de ag10mera. 
do ti~stinadas a zona.:: trullterıza,,;, se a<.lmJtira su ennQ sııı eIn· 
balljt, sienı;ırt qUe dlo r.u pueda ser C8.usa d~ ae$perfecto:ı e.n 
eJ jJl'oductu, 

Las cajas dfber::ın lle'ıar indiraci6n de la denominaci6n , 
dinıeruione:; del maıeria 1. marca.:; de! eKj)ortador. as[ como 

, leyendcı que €xprese su origtn espaıiol (((F'abricadıJ en Es;ıaıiaD 
o «Made :!l Spain»)). 

9. Aglommdos )'ata aisl:ırn.iento fonico y vibr.itico 

9.l. Num(as de exportacior.. 

9.11. Ac::ıiı~do 

Estal'~ formada exclusivament0 ;ıDı' ~rınu!ado de carcho, 
exento de polvo y :ıglom-rado sın ::ıdici6n dı' ag!uLinanıe exo 
traiıo. Presemariı colar unifol'me ). nü debfra existir zon:ı.s 
poco cocidas ni carbonizad:ı.s. Tamporo presentaru particulə.s 
leıio.ıas ~n exceso. 

L~s P18cas de cürclıo aglomel'fldo dtben estar perfect;ımente 
lermiııadll.s. presentando .;lI~l'IiCieS plarıas. c:ııas en e;cuadria 
" :il'istas viv:ıs 0 bi.'ielada,. 

Sus di..'ııeı.,iones deben coincidir con lLS decıaraılıs. 
Na se pı'rmıte. por t~ma. 11 exporc::.ci6n de trozos 0 desechos 

de aglo:nerado. 

9.1,2. Embıl:ıje 

Las p!acJ.5 de :ı.glomer.1do se e:\"Partar~n en caj:ı..ı resimntes 
de forma que quede gal'antiıadu su transpom. sm deterioro,' 
hasta el punto <J.e d~,tıno. 
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9.1.3. Marcado 

Las cajas deberim lIevar indicaci6n de la denomJnaci6n y 
dim~n~ıones del material, marcas dei exportador, :ısI como una 
leyenda que c:xprese sı: origen espafiol (<<Fabrlcado en Esp:ıfia» 
o ( .. i1ad·e In Spain»). 

10. Tapones corrientes 

10.0 Clasificaci6n 

Atendiendo a .ıus dlmens:ones se establecer:i.n los sigulentes 
grupos: 

Aı Tapones de mis de 34 milimetros (15 11nes,sJ de lon­
gitud. 

Bı Tapones de 34 ınilimetros (15 l!neasl de longitud 0 

meno:es. 

En el grupo Al se ııjan las t:alidades primera. segunda, ter­
cera. cuarta. quinta y sex ta. 

En el grupo B) se fijan las calidades primera. segunda. ter­
cera. cuarta y qulnta. 

Estas calidades se defınen mediante muestrari~tipo depo­
sit:ıdo$ en los pucrtos r fronteras de e~portacI6n. 

10.1. Normas de exportaci6n 

10.1.1. Ca!idades 

En la licencia de cxportaci6n 0 cn la dcclaraci6n amparada 
b:ı.jo licencia g!obal se indicara el tanto POl' dento de las dL,. 
tintas cnlidad~s que corresponden a cad:ı. partida_ La tolerancia 
sobre los porcent:ı.ıes declarados seri de un 8 por 100 en ma. 
o en mcnos. 

En las calidades prımera. se6Unda Y tel'cera na se lncluirin 
tapor.es con zonas de corcho verdes, admitiend05e UDa tole­
rancia del 1 POl' 100. En la. demis c:ı.lldades. esta tolerancia 
ser:'ı del 5 por 100. 

Se excluiran de las c:ı.lidades primera. y segun<ia 105 tapones 
con ıona1idades n~grm:cas, parduzcas. azuıadas. etcetera. debiô:ıs 
:ı la accion :Le hongos. Tolerancia 1 por 100. 

Quedan excJuidos de la exportaci6n 105 tapones Que no serın 
completos, los que contengan parte3 leii.05as 0 terro.sas. los 
daiiados POl' iıısectos (Formica y Coroebus. princip:ı.lmenteı y 105 
que proccdan de corcho que se separa en capas 0 corcho del 
mal olor. To!er:ıncia 1 por 100. 

No se permitel:t exportaci6n de tapones usados. 

10.1.~. Dimensiones 

Las diıerentes dimeruiones sobre las dimensi~es declaradas, 
Seı'an la.~ si:;ııientes: 

En longitud: ± 1.'25. 
Eu di:mıttro: .,. 1 '50. 

L:ı. toler::ınci:ı. par:ı. tapones que excedan estas diferenclas seri 
de! ~ por 100. 

10.1.3. Emb:ı.lıje 

Se :ıdmitir:'n 105 siguientes tipos: 

- Do. arpilleras separadas POl' una co.p:ı. de papel. 
- Una .ıala :ırplllera muy tupida e impenneabilizad:l. 
- Una. boJsa resistente de plistlco recubierta por una ar-

pllJera. 
- En bultos de men05 de 45 klJos. un:ı. bol.sa de p:ı.pel re­

cubierıa por una :ı.rpillera. 
Todos 105 bultos de mas de 45 kilos debel'.ın estar acor. 

delados. 
L05 tapones se embalar:i.n perfectamente secos. 

10.1.4. M:ı.rc:ıdo 

Ln..~ baln.., l1evar:'ın indicacıon de las calidades y proporclcr 
nes respectiva5 (5o.lvo las' excepCıones que :se determlnen por 
105 Servicio5 Centrales .de la Direcciön General de Comerclo 
Exteriorı. dimeıısiones de 105 tapones, marcas del exportador Y 
leyenda que exprese su origen espaii.ol (<<Fabricado en Es­
paiiaıı 0 ({Made in Spain»). 

11. Taponc, de champ;in 

11.0. Clasificaci6n 

se cstableccrrın las· sigulentes caIidades: 

Niımero 1. numero 2, nUmero 3. nüınero 4 y nu.mero 5. 

Estas calidades :se def1nen mediant,e muestrarıos-tipo de­
pos!tados en 103 puerto.;; y fronteras de exportaci6n. 

11.1. Norma.s ae exportacıoıı 
11.1.1. Calldades 

Se especificariı en la licencia de exportaci6n 0 en La de­
claraci6n global el tanto por ciento de las distintas calldade.s 
Que corrcsponden a cada p~rtıda. La tolerancia 50bre 105 por· 
centaje5 declarados seri de un 8 POl' 100 en mis 0 en menos. 
11.1.2. Las restantes normas seran las ınismas que quedan es­
tablecid:ıs para tapones corrientes. 

12. Cnadradillos de corcho 

12.0. Clasificacion 

Las calidades de e;';portaci6n seran: Prlmera. seg'llIlda. ter­
cera, cuarta, quinta y sexta. 

&Las calidades se deflnlr:i.n mediante muestrarlos-tlpo de· 
positados en 105 puertos 0 fronteras de export~ciön. 

12.1. N ormas ae exportaciön 

Se ap1ican'm las mlsmas que para tapones corrlentes. 

13. Discos de corrho natural 

13.0. Clasi/icaci6n 

Las calıdades de exportacion seran: Primera. segundo. ter. 
ccra, cuarta. quinta y sexta. 

Esta, calidades se definen mediante 105 muestrarios-ti~o de­
positados en los puertos 0 fronteras de exportaciıin. 

13.1. Normas de expOTtaciôn 

13.1.1. Calidades 

Se ap1icaran iguale~ reglas que para 105 tapones corrlentes. 

13.1.2. Dimensiones 

Las tolerancias miximas :seran: 

En c5pcsor: :: 0,1 miliınetros. 
E!l diametro: = 0.2 miliınetros. 

13.1.3. Embalaje y marcado 

Se aplicaran iguales reglas que para 105 tapones corrienteı. 

14 Dlscos de cor:,ho aglomerado 

14.1. Normas cle exportaci6n 

14.1.1. Caracteristicas 
14.1.1.1. Acabado 

La materia primn emple:ıda en la fabricaci6n de di.sco5 4e 
corcho aglomerado seri excluslvamente granulado de corcho, 
con granulometr!n aproplada. aglomerado me<iiante la adici6n 
de adhesiv05 Que no comunlqııen cualidades nocivas :ı los U­
quido.s que encierren. 

El dlsco dehe tener buen aspecto exterior y l:ıs caraa 
perfectamente plaı:ıas y paralelas entre si. deben ser perpeıı,. 
diculars a la superficie cillndrlca. 

Na deberiIl presentar ~efıales de cuchllla.s ni durezas. 

14.1.1.2. Dimensiones 

La.s tolerancia5 m:i.xlmas permitidas en la.> dimensləııes 
seriın: 

En diıimctro: + 0,2 mi1imetros. 
En espesor: + 0,1 ıniUmetro5. 

14.1.1.3. Comportamlento en agua hlrviendo 

No debcr:i.n desaglomerarse al introducirlos en ebullic16ıı 
durante cinco minut05. El termino desaglomeraci6n qued:ı de­
finido en 7.1.1.6. 

14.1.1.4. Humedad 

La humedad. terminada por secado en estufa a 103 ± 2.0 hasto. 
peso constante. e3tara comprendida entre el 3 y 31. 6 por.lOO_ 
14.1.1.5. Resistencia a La rotura por tracci6n 

La tensi6n de rotura por tracci6n na debel'.l sel' inferlor & 
1.4 kllogr:ı.mos centimetro cuadrado. -
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14.1.2. Embalaje 

Sera. tal Que preserve totalmente a 105' d!sCOii de la acc16n 
de la humedad atmosferica y les porteje sııficientemente. 

14.1.3. Marcado 

Los bultos l1evariı.n indlcaciôn de lııs dimensiones de 10'; dİ.S­
e05, marcas del export:ıdor y leyenda que exprese su or1gen 
espıuiol (<<Fabricado En Espaiia» 0 «.\lIade in Spain»). 

IU.-DISPOSIClONES GENERALES 

1. Inspecciön 

1.1. Toda exportaciôn de corcho 0 sus manufacturas estar:i 
sometida a inspeccion del S. O. 1. V. R. E. Para 105 productos 
expresados en la presente Orden, el Servicio se atendriı. a 
las norm05 que en ella se contienen. exigiendo para los res­
tantes las condiciones minimas de calldad requerida a la ma. 
teria prlma 0 semimanufacturada de que estiın constituidas y 
La carencia de defectos manifiesr05 que 105 hagan impropios 
para el uso a que se destinan. 

1.2. Corresponde al S. O. I. V. R. E. la eyjgencia ee estas 
normas en las inspecciones de salida por puertos y fronteras. 
viniendo obligada la firma ı:xportadora 0 su representante a 
facilitar la inspecci6n. . . 

El S. O. 1. V. R. E. podrı'ı ademiı.s rcalizar inspecciones en 
los almacenes y fiı.brica.ı con objeto de comprobar ~i la con· 
fecciôn para la exportaci6n se realiza debidamente. Este servicio 
se realizaroi con car:.icter gratulto. 

La inspecci6n en almacene~ y fabricas no eximir:i. de la 
preceptiva en puertos y fronteras. 

1.3. tas mercancia.s que no se ajusten a las presentes nor· 
mas .seraıı deCıaradas par el S. O. 1. V. R. E. no aptas para su 
exportaci6n. Si a juicia de €ste Servicio existiera malicia 0 
Iraude par parte del e):portador. consignatario. agente, etce­
tera, se incoariı. el oportuno expcdiente de sanci6n, dando 
audiencia al intercsado de acuerdo con la leglslacion vigente. 

Dicho expediente ser:i elevado ol la Jefatura Nacional del 
S. O. 1. V. R. E .. la que. previo ln!orme del Sindlcato NaCionai 
de la Madera y Corcho propondra la resoluciôn pertinente a la 
Direcciôn General de Comercio Exterior. <ıue resolver:i. en 
ılltiına instancia. 

1.4. En aquel105 casos en que la, determinaciones oficiales 
de l:ı ınspecci6n pUedan efectuarse por medio de diferentes 
metod05 analiticos, el S. O. 1. V. R. E. dara a conocer cu:il es 
la prueba que en concreto se propone nplicar. 

2. Traıısporte 

Corresponde al S. O. 1. V. R. E. la inspecci6n de la carga 
y acondicionamiento de la mercancia. no admitiendo slStemas 
de carga que puedan ocaslonar .desperfectos a la misma y cui­
dando especialmente de que cuando se efectı1e el transporte 
de 105 granulados. de.perdicios y manufacturas en plataformas. 
queden protegidos debidamente medlante lona:ı. 

3. Comlsiones consultivas 

3.1. En cada una de las Delegaciones Regionalcs de Co­
mercio de Barcelana y Sevil1a scguirü. funcionando, bajo la 
presldencia del respectivo Delegado regional. una Comisl6n 
Consu1tiva para la exportaciön del corcho y sus manufacturas. 
cuya organizaclön y funciones estan reguladas POl' la Orden 
minlsterlal de 30 de noviembre de 1961 y di3pos,jciones com­
plementarias. 

Dlchas Comisiones Consultivıs estudiar:ın la marchrı de 1:ı 
exportaci6n " analizaran la ap!icaci6n de las presentes normas. 
debiendo elevar ıl la super/oridad. para ,lll resoluclôn. cu:ıntas 
sugprencias y propuestas estimen oportunas. 

3.2. Los Servicios Centrales podran requerir el asesor:ımien­
ta de una. Comisiön Consultiv:ı. integrada por aquel1o.ı miem· 
bros de las dos regionales que desigııen sus respectlvos Presi. 
dentes, con objeto de examJnar de forma conjunta 105 proble· 
mas que plantee la exportaciôn de estos productos. 

IV.-DISPOSICION FINAL 

Las presentes normas entraran en vigor el dia 15 de DCtU· 
bre de 1963. dia en que se fija la iniciaciôn de la campafia 
de eı·;portaci6n. y pn cuya fecha quedar:i autoınat1CaIDEnte de­
rOgada y sustituida por la presente, la Orden ministerial de 
29 de marzo de 1962. 

A partir dc dicha fecha. la especificaci6n del producto 
corre~pondiente, en los termlnos '.i con las denom!naciones que 

se lnd1can en la presente Orden, deberıi. hacerse constar expre· 
SBmente en 105 Impres05 de las lice.:ıcia.s de export:ıci6n por 
operac!ön 0 en las declaraciones de e:qıortac!6n amparadas bajo 
licenc!as globales. 

Madrid. 6 de agost<ı de 1963. 

ULLASTRES 

ORDEN de 6 de agosto de 1963 por la que se modilica 
la de 31 de ;ulio de 1962 sobre exportaci6n de pasa 
de Mdlaga. 

Este Ministerio, por Orden de fecha 31 de Julio de 1962 
(<<Boletin Oficial del Estado» del dia 10 de agostoı, dict6 nor­
mas reguladoras para Il'. exportaCİön de pasa de uva moscatel 
en SU5 d05 clases de Denia y M:i.laga, 

Durante ıa pasada campafia de exportaci6n se ha obser­
vado en la aplicaciôn priı.ctlca de la norma para la pasa de 
Mıi.laga la supres!6n de La categoria corriente. condici6n cıue 
limita algunas de estas exportaciones. asi como otras om!sio­
nes que con,iene modificar. 

En consecuenc!a. este Ministerio ha tcnldo a bien revisar 
la parte correspondiente a la norma tercera. especifica para 
la. pasa de Malaga., quedando redactada la misma del slguienle 
modo: 

1. Dejinic:iciır. de Mdlaga.-La denom1naci6n de pasa mosca· 
tel de lI-1Ə.laga se aplica al frulo de la uva moscatel procec!ente 
de la region andaluza, desecado medlante la ı1nica acci6n deshi· 
dratadora del ca10r solar. 

Z. lniciaciQn de las eX1Jortaciones.-El comienzo de la cam· 
pana no tendr:i. lugar hasıa la fecha que decida la DeJegaci6n 
Regional de Malaga oida la comisiön Consulıiva. sin que pueda 
ser anterior :ıl 15 de septiembre. 

3. ConıUci01les generales.-La pasa para la e:qıortaci6n pro­
ceder:i de fruta madura y se presentara sana. limpia y entera. 

Los defectos de la pıısa se c1asific~n en excluyentes '.i tole· 
rables. 

Al Son defectos excluyentes. que impiden la e~:portaci6n: 

a) Pasa atacada de insecto.ı. 
bl Pasa fermentada. 
c) Existencia en la pasa de restos de insecticidas, anticrip­

togamicos u otros productos de car:i.cter wxico para iı especie 
humana. 

Bl Son de!ect05 tolerables: 

:ı) Existencia de granos endurecidos 0 :ızucarad05. 
b"ı Falta de corre.spOndencia entre la clasificaci6n declarada 

en el envase' y lll. de la fruta contenida en el mismo. 
c) Presencia de grıınos suelt05 en 105 tipos «rac!ınales» y 

«catites». 

4. Categorias comerciales.-En orden a la exportaci6n se esta­
blecen las sigu!entes clas!ücaciones y tiP03 de confecc16n: 

A) Grsnos suelto.s 0 p:ı.sa sin raspa: 

C:ı.I"gori& 

Su;ıer-Extrı:ı. Reviso 6 5 corc. 
nas ................................... . 

Extra. Medio Reviso ii 4 corO-
n:ı.s .................................. .. 

Selecta. Asea.do 6 3 coronas .. . 
Standard, Corriente .............. . 

Nılm. de Jlas:lS 

en 100 gramos 

Hasta 55 ........ 

Tolernncla 
. grupo B 

5 ;: :ı) l' bı. 

De 56 a 70 ..... 5 ~ aı y b). 
De 71 a 90 ..... 10 ~c a) y b). 
:vı::ıs de 90 ...... 15~; aı y b). 

10s granos de todas las categori:ı.s pUeden prcsentarse sin 
pedıinculos 0 despalillados, siempre que este .se eliır.ine por pro· 
cedimiento.s que no orig1nen la salida de la pulp:ı. 

Bl Pa.oıa con raspa: 

Se denominan «catites» y cracimales». 
uCatites».-Son 105 racimos entero.ı ~in alra manipulaclôn 

que la limpieza de grano.ı defectuosos. 
«Raclmales». - Son los racimos confeccionados en gnıpos 

dentro de un molde y .5ometidos a un ligero prensadə. 


