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Art. 7." Se faculta a la Direcci6n General de Prev1si6n para 
dictar las normas necesarias que requiera la aplicaci6n de 10 
d1spuesto en la presente Orden. . 

Lo d.igo a V. 1 para su conoclmlento y efectos. 
Dios guarde a V. I. muchos aıios. 
Madrid. 14 de marzo de 1963 

RO~EO GQRRIA 

Ilmo. Sr. Directol' general de Prev1si6n. 

CORRECCION ıı.e erraws a ıa ~esoru(~ar, ae ,1.1 u-ırec· 
cıun (jeneTaI ue UTaenuı~on aeı ı'TUOU10 1JUT ,1.1 que ~e 
aprueöa eı convenıo c:oıectlvo .sınaıcaL enıre ıus r.n· 
cıaaaes l:Jancanas ae caracrer vnvaau ii ;"U lıerSUtıUL. 

Ad'Jertidos diversoo errore~ en el Convenio anejo a la citada 
Resoluc!6n, publicada en el «Boletin Oficial del Estadoıı nılme· 
ro 24 de fecha 28 de enero de 1963. se transcriben a continua· i 

cıOn las debldas rectırıcacıone~: 

Paglna 1493. arucu!o septımo, parraıo prımero, UIlea prı· 

mera. Dlce: «blenes». Debe aecır: <(OıenIUM. 
pil.gına 1493, artlCU!o octavo. p:ı.rraro segunao, ıınea tercera. 

Dlce: «la antigüedad», Debe decir: <qıor antigüeoadıı, 
Pagina 1494. segunda diı;posici6n final. pƏ.rrafo segundo, li. 

nea tercera. Dlce: (ladmin1straCİon». Debf declr: «aamınıstm· 
UVa». 

Paglna 1495, dİ.'5posiciones traru;itori8.'i, p:'ı.rraro prımero. Al· 

nea septima. Dice: (cafectos». Debe decir: <cefectos». 
pagına 1495, Jetes de qulnta. sueldo a 108 trelnta y S~;., 

anos, en la colurnna B. Dice: 1<771.230». Deb~ dccir: «71.231,,;'. 
f':ı.gm:ı. 1496. colurnna primera, el cuadro retr!butivo de i~ I 

MINISTERIO DE INDUSTRIA 

ORDEN de 16 de marıo de 1963 por la que se seıialan 
las condiciones tecnicas y de dimensiôn minima para 
las i1ldustrias de detenninados sectores, a efectos de 
libertad de instalacion. 

llustrisimo seüor: 

El Decreto 157/1963. de 26 de eIlero. eIl 5U artlculo seı;ııııdo. 
faculta al Miniı;terio de lndustria para seıialar las condiciones 
tecnicas y de dimensi6n mlnlma que debernn reunlr las !ndus
trias de los sectores que en el nıismo se indican a efcctos de 
l!bertad de instalaciôn. 

A la vista de los estuclios realizados para ia determinaci6n 
de las condlclones tecnicas y dimenslones mis convenlentes para 
el deııarrollo de la industria y oida la Organizaciôn Sindical. 
este r.r!nisterio ha t~nldo a bien disponer: 

Primero. Las industrias Incluidas en los slgulentes sectores 
deberan reunir. por planta. para gozar de Iibertad de Instala
cl6n. las condiciones tecnlcas y de d.imensiÔn mimma (Iue a 
continuacl6n se seıialan: 

1. Fabricas de productos de alimentaciôn dieteticos, pures 
y hıırinas industriales 

al Producto~ de alimentaci6n dieteticos y pures: 2,000 ınıo
gramQs en Jornada de ocho horas, 

bl Harinas Industriales: 6.000 kilogramos de produccion en 
la misına jornada. 

En todo caso se re(luerira la mecanizaci6n del envasado me· 
d1ante m:ıqllinlı~ dosificadoras. pesadoras y empaquetadoras. 

2, Fabricacl6n de levaduras para panlficaciôn: 6.000 tane
Iadas al ano. referidas a un estado de levadura con el 30 por 100 
ı1e mater1a seca. 

3. Fabric:ıciôn de conservas 

tas plantas industriales de este sector deberan instalarse con 
proceso de fabricaci6n automiıtlco continuo 0 atenerse. como 
ırunlmo. a lr.s sigulentes condiciones en proceso d.iscorıtlnuo: 

a) Instalaci6n l'rigarifica para conservaclön de primeras ma.
terias. 

AtUD.!nlstrativoo debe terminar en el nlval corresooııdlenıe .. 
ıu.s utıcıales de prlmera con cuarenta y doo anos de ~ervıcıu. J 

" contmuacion debe seguir el parrafo iıı.serto en la miı;ına ".,. 
Jumna. que coİnlenza: «Los oflciales que realicen .. .ıJ y terw.ı· 
na <c ... no inferlor a 4.750 pesctas anuaı"",." 

P:i~ina 14~b. cuıumna prlmera. el cu:ıdro retributivo de '\10 
Ayudantes <ıe tJaJa aeb€ fl;nırar con separaciôn, despues Qtı 
de los AOmınlStr:ıttvoo. y nnt€s del dr IOS Cobradorcs de cıı.llt. 
en la forma sıguıente: 

Aİios Peseta. 

I\}'\ıcə.ntes <le Caıa ............... " ........... " ...... ". 0 23.:!:stı 

f\yuaantcs ac caıa ......................... " ....... " .. . 3 24.111~ 
Aj'udantes de Caja ................................ " .... . 6 25.986 
f\yuaante~ ae Caıa de primera ........ " ...... " .. . 9 27.~~ .. 
tlyuaantes de caıa de primera ............ " ..... .. 12 ~9.1~:: 

f\yuaantes ae Caja de primera " .... " .. "".""" 15 3U.3b~ 
tlyucames ae Caıa de prımera ... " .. "" .... " .. " 18 31.:11\1 
tlyuuante5 ae Caja de primera ...... " .... ""."" 21 32.0~1 
Ayudantes de Caja de primera .... " ......... "" .. 24 32.891 
tlyuaantes ae caja de primera ................. " .. 27 3Miı 
tI~'L1aantes ac Caja de primera ........ " ...... "". 30 3UH~ 

"yuaantes ae caıa de primera .................... . 33 35.:i~~ 
Ayudantes de Caja de primera ................... .. 36 36.364 
lI.yuaantesae CaJa de primera ................. .. 39 37.21ı:> 
'l.yuaantes ae Cıtıa ae prlmera ................... .. 42 ~B.U4lı» 

Pagina 1496, columna segunda, linea novena. Dice: «trienlos 
ae 0.11 pesetas». Deoe declr: «trienioo de 0.15 peset&~, 

b) Instalo.ci6n de la,'ado de primeras mııterias en agua co
rriente, 

cJ Cocci6n por I'apor, agua hirviente 0 aire calientc. 
dı Maquinas cerradoras autom:l.tlcas 0 semlautom:l.ticas, al 

vado 0 en atm6sfera de gas inerte. 
e) La esterillzac!on se r~aliıar,l, ':11 aııtoclave con sistema 

contJnuo. a temperatura minima de 1150 C. Y enfriamiento ra· 
pido a menos de 40. C 

4. Fabricas y refinerias de azucar: 2.000 t~neladas de remo
lacha 0 caıia en veinticuatro horas de trabaJo. 

5. Preparaci6n. hilaturas. tejidos y acabados de flbras tex
tiles naturales y artificiales. 

Las dimension~s minimas 0 capııcidad d~ producci6n por 
planta 0 instalaci6n lndustrial correspondientes a 105 sectores 
textiles que a cont1rıuaclôn se detallan se entenderan referldas. 
en cada caso. a la fibra predominante en el proceso de trans· 
formaci6n de que se trate. 

al Sector algod6n, viscosilla y mezcla. 
Hilatura: 25.000 husos de continuı. de ~i!ar. 
Telares: 500 metros de peıne utll. 

b) Sector lana y mezcla. 
La,'adero: 4.500 kilogramos de producci6n en veinticuatro 

horas. 
PeinaJe: 1.000 kilogramos de produccion en ocho horas. 
Hllaturas Cie estambre: 8.000 husos de continua de hllar. 
Hilatura de carda: 2.000 husos de continlla de hilar 0 su 

equivalente en se1factina. 
TeJeduria: 200 metro5 de peine ılti!. 

cı Sector seda. f1bras artificiales y sinteticas. 
Torcldo de rayon y fibras sinteticas: 5.000 husos de con

tinua de torcer, Esta dimensi6n est:i referlda a las 
plantas dedicadas preferentemente a esta man!pulaci6n 
para la venta como tal. 

TeJeduria de rayon y fibras sinteticas: 100 metros de 
pelne util. 

d) Sector fibras d.iversas, 
Grupo yute. esparto y afines: En hilatuı3. 1.500 hus~ 

de c1nta: er teJeduria. 100 metros de peine ıltil. 
Grupo iino. caıiamo y afines: En hilatura. 1.500 husos 

de continua de hilar en humedo: en tejeduriıı. 50 me· 
tros de peine ıltil. 

Grupa sisal. abaca y afines: En hilatura. 500 hıısos auto
ınaticos de cOIltinua de lıilar. y en teJeduria, 50 metro.s 
de peine !itil. 

e) Sector de fibı'as de recuperaci6n. 


