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Articulo segundo.—Queda derozada la imposicion establecida
en el apartado a) del epigrafe veintitrés de las actuales turifas
de impuesto sobre el lujo. aprobadas por Decreto de sivte de
marzo de mil novecientos cincuenta y, 'ocho .

Articulo tercero.—La aplicacion de cuanto se dispone en el
presente Decreto-ley tendra efectividad a partir del dia uno de
junio préximo.

Articulo cuarto—Se faculta al Ministro de Haclenda para
adoptar las medidas pertinentes para la ejecucion de lo que
se dispone.

Articulo quinto.—Del presente Decreto-ley se dard cuenta in-
mediata a las Cortes.

Asl lo dispongo por el presente Decreto-ley, dado en Madrid
& veinticuatro de mayo de mil novecientos sesenta y dos.

FRANCISCO FRANCO

MINISTERIO
DE EDUCACION NACIONAL

ORDEN de 27 de marzo de 1962 por la gue se establece
el Plan de Estudios para el Bachillerato Laboral Supe-
rior, modalided Industrial-minera y especialidad de eMd-
quinas-herramientass.

Tlustrisinio sefor:

De conformidad con lo previsto en el Decreto de 21 de
diciembre de 1956 («Boletin Oficial del Estado» de 24 de enero
de 1857).

Este Ministerio. a propuesta de ]a Comisién Permanente del
Patronato Nacional de Ensenanza Media y Profesional, ha te-
nido a bien lo siguiente:

1o Aprobar el adjunto Plan de estudios, cuadro horarlo y
cuestionarios del Bachillerato Laboral Superior de la modall-
dad Industrial-minera correspondientes a la especialidad de
aMaquinas-herramientasy.

20 A partir del curso 1962-63 quedard suprimida la especla-
lidad del Bachillerato Leboral Superior de la modalidad In-
dustrial-minera denominada «Torneros-fresadoress, implantan-
dose en su lugar esta de «Maquinas-herramientasy.

3¢ Los alumnos que en el curso 1961-62 hayan seguido los
estudios del primer curso del Bachillerato Laboral Superior,
especialidad «Torneros-fresadores» terminaran sus estudios por
esta misma especialidad, considerada a extinguir.

Lo digo a V. 1. para su conocimiento y demés efectos.
Dios guarde a V. I muchos afios.
Madrid, 27 de marzo de 1962.

RUBIO GARCIA-MINA
Ilmo. 8r. Director general de Ensefianza Laboral
PLAN DE ESTUDIOS Y CUADRO HORARIO CORRESPON-
DIENTES AL BACHILLERATO LABORAL SUPERIOR, MO-

DALIDAD INDUSTRIAL-MINERA, ESPECIALIDAD
DE «MAQUINAS-HERRAMIENTAS»

Materias Horas semanales

PRIMER CURSO

Lengua espanola ...c.cccccecrmcussssnenees 2
Idioma MOUJerno ........ccoceevciiienininnainne 2
Historia de la Industria y la Mineria 2
(primer trimestre)
Geografia Economica ... 2
N (segundo y tercer
trimestres)
MatemAaticas ...........ccoviiiiiiniiiiiiinnn v
Fisica general.aplicada y practicas .... 3
Quimica general aplicada y practicas, 3
Cultura industrial .........cccooiiiiiiniiienn 3
TeCDOIOEIR <usvivswumssurssssivessenipvsssnnnenannn 6

Materlas Horas semanalas

Practicas de Taller ..........cooerrenmnnnnnns 18
Dibujo ervarmens 3
(dos clases de hora
y media)
Derecho Laboral y Seguridad Soclal 2

(primer trimestre)
Economia y Contabilidad ..........cceere 2
(segundo y tercer

trimestres)
Religién ........... i 1
Formacién del Esplrlw Naclonal ... 1

SEGUNDO CURSO

Lengua espafiolfh .........cccceninvssssssssnses
Idioma moderno ...........
Geografia Economica ....
Matematicas vid s
Fisica general apltcada y précucas
Quimica general aplicada y préacticas.
Cultura industrial
Tecnologia -
Practicas de Taller .......... R
DIBUIO: cciuicniiniisiniisisiivicvivesinia

—
WMt D

(dos clases de hora
y medla)
Derecho Laboral y Seguridad Soclal 2
(primer trimestre)
Contablilidad y Orgamzacién de Em-

presas ........ S ‘2
(segundo y tercer
trimestres)
REUFISH:, .oommmmmiamanemsmssaminsmsg - 1
Formacion del Espiritu Nacional ...... 1

fem————————————~—— ————

PRIMER CURSO
LENGUAS
LENGUA ESPAROLA
Lectura y comentario de las sigulentes obras:

Juan Ramén Jiménez: «Platero y yo».
Eugenio D'Ors: «Aprendizaje y heroismo»s.
Manuel Garcia Morente: «Idea de la Hispanidad».

Orientaciones metodolégicas

La ensefianza de la Lengua espafiola en este curso deberd
tender:

a) Al dominlo del idioma como medio fiel y décll del pen-
samiento y a la formacion de un estilo personal y vigoroso.

b) A la educacién del gusto mediante el conocimiento, lec-
tura y comentario de obras selectas de la Literatura espafiola.

En cuanto al método n seguir, se aconseja partir de la
lectura directa y comentario de los textos, ejercicios de voca-
bulario, resumenes escritos y orales de los trozos lefdos, evl-
tando en lo posible el aprendizaje memoristico de la Grama-
tica o la Literatura

Los textos que se proponen para su lectura y comentario
tlenen un caracter meramente normativo. Los Profesores de
Lengua y Literatura podran proponer a la Institucién de For-
macion del Piofesorado de Ensefianza Laboral cada afio, en
el mes de septiembre. otras obras de autores espafioles o ex-
tranjeros en sustitucion de alguna de las que se proponen, Para
que sean objeto de lectura y comentario durante el curso.

INGLES

Lectura, traducclén y comentario de las slgulentes obras;
«British and American Short Stories» (Longmans' Simplified
English Series). Simén Potte: «Our Lenguage» (Penguin Books,
Cloth-Hound ).

Se recomienda asimismo realizar ejercicios de lectura, tra-
duccion y comentario en trozos previamente escogidos y ade-
cuados de, la revista «The Times Review of Industry».
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Orientaciones metodologicas

Aun supuesto en este curso un conocimiento previo de los
elementos del idloma inglés debe procederse a, un repaso ge-
neral de los principios de la pronunciacion, practicando no s6lo
aqucllos sonidos con valor fonoloiico (fonemas) que taltan en
espafnol sino también las modalidades especiales de articulacion
de aquellos que, por_su fonética. constituyen variantes notables
con nuestro idioma.

. Debe ser tamblén objeto de repaso la construccion de fra-
ses simples de uso frecuente, en su modalidad afirmativa, ne-
gativa e Interrogativa: ia ordenacion de los elementos dentro
de 1a oracién (colocacion del adjetivo. adverblo.., etc.) y el uso
de las preposiciones. asi como las variantes formales que ofre-
cen la flexion nominal. pronominal y verbal Dentro de ésta
habra que destacar ias alternancias vocallcas v consonanticas
que presenten los verbos lrregulares.

Conviene insistir en la Importancia del perfeccionamiento
de los verbos irregulares, cuyos participlos desempefian un pa-
pel tan importante en el «lenguaje técnicon, dada la preponde
rancia de la voz pasiva en dicho lenguaje. Lo mismo cabe decir
de los gerundios v su empleo v de aquellos verbos compuestos.
sobre todo los de movimiento. que aparecen constantemente en
los textos técnicos y aiun mas en el «lenguaje del tallers

Contando con un conocimiento previo del inglés por parte
de los alumnos, deben alcanzar éstos el dominio de un léxico
basico no inferlor a 1000 palabras, administradas. por supues-
to. dentro de conjuntos sintéicticos corrientes v no memoriza-
dos como elementos aislados de] lenguaje.

Finalmente, debe iniclarse el estudio paulatino. condiciona-
do por el nivel de la clase. de los verbos modales. en especial
de aquellos que tienen funcién temporal. como «shalls y awills.
en sus usos mas corrientes

Como Iniciaciéon a estudlos posteriores, podrian practicarse
ya frases tomadas de textos de la especialidad MAquinas-he-
rramientas.

Se recomlenda muy especialmente el empleo de medios au-
diovisuales para el aprendizaje del idioma, pudiéndose utilizar
los discos «A Christmas Carol» ¥y «A Month in England». con
sus correspondientes libritos (Estos discos estan editados por
la Comisaria de Extensién Cultural del Ministerio de Educa-
.elén Naclonal.)

* Aslmismo se aconseja el contacto del Profesor de Inglés
con los Profesores de Tecnologia, Cultura industrial y Geogra-
fia e Historia, para coordinar las ensefianzas en cuanto se re-
laclonan con temas que trasclenden al mejor conocimiento de
la lengua inglesa y en general a las caracteristicas de la vida
en los paises anglosajones.

Los textos que se proponen para su lectura y comentario
tlenen un caracter meramente normativo. Los Profesores de
Idiomas podran proponer a la Institucién de Formacién del
Profesorado de Ensefianza Laboral cada afio. en el mes de
septiembre, ‘otras obras en sustitucién de alguna de las aqui
propuestas para su estudio y comentario durante el curso.

GEOGRAFIA ECONOMICA
A. La ciencia de la Geopolitica
1. La geografia politica clasica.
Los grandes maestros alemanes: Ratzel; la reaccién fran-

cesa.
La geopolitica, arma de propaganda.

Lo I ]

Las doctrinas geopoliticas:

a) Suelos y Estado.

b) Fronteras

c¢) Tendencias de expresién.
d) Las férmulas imperialistas.

-]

El mundo actual.

Los grandes' bloques terrestres y los espaclos econémicos.
Estados Unidos como potencia mundial.

La U.R.S S. y sus satélites.

La Gran Bretafia y la Commonwealth.

China.

Los paises europeos. :

El mundo aslatico (excepto China).

El Africa actual.

Porvenir de Hispanoamérica.

Los organismos Internacionales de la politica y la eco-
nomia.

-
POEAG; R~

C Geografia economicg regional de Espana

Orientaciones metodologicas

El alumno ha alcarzado durante sus estudios en el Bachi-
llerato Laboral Elemental un grado suficlente de madurez en
lo que a generalidades geograficas. distribucién de materias
primas y principlos pasicos de otras ciencias auxillares se re-
flere, lo cual permite que se aborde en este curso, primero
de ampliaciéon, un nuevo estudio que razone y conjunte los
conocimientos que necesite todo hombre que quiera compren-
der los principales problemas politicos ¥ culturales de su época.
Se ha elegido el sisterna geopolitico porque tiene una validez
inédita. y porque si 1o deformaron clertos seudocientificos y
perlodistas rabulas. nadie repugnaria como innecesario el co-
nocimiento de la estrategia para los militares. porque al surgir
una guerra broten innimeros estrategas en torno a las mesas
de marmol de los cafés. Pretendemos familiarizar al alumno
primero con unas cuestiones generales y vocabulario, ¥ luego
introducirle en el analisis individual de las grandes potencias,
refrescando y ampliando sus conocimientos de segundo afio de
Bachillerato Laboral v los adquiridos como simple lector de
prensa. radioescucha. televidente...; en sintesis. ciudadano de
un mundo que se mueve, De entre las abundantes obras que
se pueden manejar en espafiol, una de las mejores sigue siendo
el «Tratado general de Geopolitican. del malogrado Profesor
Vicéns Vives, muy reciente la «Geografia Politica». de Otto
Maull. editada por Omega; también podrian valer muchos tra-
bajos de los Generales Diaz de Villegas, Kindelan... o la aten-
ta lectura de revistas dedicadas al comentario de la politica
exterior. Debe en todo momento insistirse en las bases de la
Geografia Fisica, que explican muchas diferencias nacionales.

| v en el factor hombre, que sobre ellas opera. Asimismo se

utilizaran con éxito la «Imago Mundi», del Profesor Teran;
las «Grandes potencias», editadas por Rialp. e incluso algunos
excelentes manuales del Bachillerato No debe desdenarse el
comentario de la actualidad, aunque. eso si, siempre en rigor.
dandole altura, sin descender a detalles. sin apasionamientos
fuera de tono.

Los alumnos prepararan las lecciones utilizando como base
los apuntes obtenidos de la: explicaciones del Profesor.

Tal vez lo mas conveniente sea. para evitar pérdidas de
tiempo, que el Profesor prepare unos detallados gulones de cada
lecclén—que pueden ianzarse a clclostyl—y que luego el alum-
no rellenara con las ampliaciones de clase y sus propias lee-
turas.

_Conslstird el estudio de la Geografia Economica Regional
de Espafia en la elaboracién de una serie de trabajos en los
cuales los alumnos de las distintas regiones espafolas que en
el Centro se concentran den una visién sintética de la vida
econémica de la suya de procedencia, resumen que luego pe
expondrd oralmente ante los compafieros, organizdndose cam-
blos de impresiones con los de otras zonas. en discusién diri-
gida por el Profesor Esto obligarda a cada alumno a pensar
sobre los elementos constitutivos naturales y las formas de vida
de «patria chica». ¥ pondri de relieve su conexlén con las
otras zonas espafolas. El Profesor destacari en cada uno ‘de
los aspectos la situaciéon general de Espana.

Caso de que los alumnos procedan de la misiua comarca,
se puede encargar a cada uno de ellos. desde el principlo de
curso, el que se dedigue a recoger datos de una regién espa-
fiola. utilizando tanto libros como revistas y la prensa diaria
para que resulten actuales, v que en el tercer trimestre del
curso los expongan ante sus compafieros en una exposicién
oral. siempre seguida de coloquio bien centrado por el Pro-
fesor.

Para la preparacién de los trabajos antes mencionados cada
Profesor seguird las directrices recibidas en los cursos de Per-
feccionamiento celebrados en la Instituclén y las experien~
clas que haya logrado en la realizacién de sus trabajos de
prorroga de quinquenio. concurso-oposicion, ete.

HISTORIA
HISTORIA DE LA INDUSTRIA Y LA MINERfA

La mineria vy la industria en la Prehistoria.
La industria y mineria en Grecia y Roma.
Retroceso medleval® los gremios.

El mercantilismo: aparicién de la burguesia.
La fislocracia.

La revolucién industrial.

El papel moneda y el crédito en el siglo XVIIL
La maquina de vapor y su desarrollo.

La revolucién textil



B. O. del E.—Num. 128

29 mayo 1962

7257

El aprovechamiento de 1a energia hidraulica

El progreso de las comunicaclones

Desarrollo de la Banca en los siglos XIX y XX,

El motor de explosion y sus aplicaciones: el Diese:

La Industria slderurgica.

La fiebre de] petrédleo en el siglo XX,

La energia atpmica y la busqueda del uranio

Los grandes trusts internacionales y la defensa de o> Es
tados pobres

Los movimientos sociales provocados por la gran industria

La lucha de las materias primas y los mercados en nuestra
época.

Los Centros de formacion de técnicos industriales y mineros

El Impacto de las dos guerras de la industria europea

Bibliotecas y Museos geologicos e industriales.

La industrializaciéon de Espana en los siglos XIX v XX

Orientaciones metodolégicas

Se repasaran especlalmente los grandes momentos de nues-
tro pasado minero e Industrial y se hara hincaplé con pre-
ferencla en nuestra historia contemporanea. explicando el al-
cance que aqui tuvo la revolucion Industrial v las causas de
todo orden que la malograron

Se pretende ademais. en un estudiuv de Soclologia Economica
espafnola en relacion con la mineria y la Industria, despertar
la admiracién del alumno hacia los Jefes de Empresa y Téc-
nicos, que en cualquier orden han transfurmado. a contra-
corriente. nuestro nivel de vida

Asimismo se explicara la baja productividad de nuestros
obreros. Justificindola. entre otras razones. en la inexistencia,
durante todo el periodo que siguid a la desapariclon de los
gremios, de unas Escuelas.de Formacion Profesional que se
preocuparan de mejorar su capacidad técnica y. por tanto,
su participacién en los beneficios. Puede anallzarse también
como durante el siglo XIX vivimos mas preocupados de lo
politico que de lo social y economico vy como esto nos trajo
pronto incluso el vasallaje politico

Los alumnos, por su parte, y en analogia a lo dispuesto en
la base tercera de las instrucciones metodologicas de la Geo-
grafia, deberan redactar trabajos sobre los principales aconte-
clmientos histéricos y hombres célebres de la comarca de pro-
cedencia. destacando los que mas se hayan relacionado con los
asuntos industriales, comparandose los de unas regiones con
otras y estableciéndose por el Profesor, de este contraste, con-
slderaclones sobre nuestra psicologia naclonal y posibles rec-
tificaclones.

MATEMATICAS

Fracciones continuas.—Reducldas: su formacién y prople-
dades.—Error de una reduclda.—Reducidas intercalares —Trans-
formacién de las fracclones ordinarias y de los numeros inco-
mensurables en fracciones continuas.—Fracclones continuas pe-
riodicas.—Aplicaclones y ejerciclos.

Revisién de la teoria y practica del calculo logaritmico.—
Regla de calculo: su fundamento. operaciones y practica de su
empleo.

Ecuaciones diofanticas.—Procedimientos para obtener la pa-
reja de soluciones Iniciales en el caso de la ecuacién con dos
Incégnitas.—Sistema de dos ecuaciones y tres Incégnitas—Apli-
caclones y ejercicios.

Coordenadas y graficas carteslanas.—Escalas logaritmicas.—
Representaclén de funciones de una variable.

La ecuacléon de la linea recta en sus distintas formas.—Re-
Solucién analitica de los problemas de incidencia, paralelismo.
perpendicularidad, angulos y distancias.—Ejerciclos.

. Estudio analitico elemental de la parabola, elipse e hipér-
bola. — Tangentes. sus ecuaciones y trazado. — Construcciones
practcias de estas curvas.—Ejercicios.

Orientaciones metodologicas

Todos los conceptos de analisis (limite, continuidad, derivada.
etcétera) enunciados en este cuestionarlo se desarrollaran aten-
diendo mas a su concepto Intuitivo que a su estructuracién
rigurosa, ligandolos de preferencia a su génesis histérica, en
vez de hacerlo de acuerdo con la sistematica abstracta moderna.
Claro es que al sustituir o prescindir de demostraciones rizurosas
no debera incurrirse en la falsedad de presentar como tales los
razonamientos Intuitivos que los sustituyen. Con la exposicion
simplificada de tales conceptos se tenderi, en resumen, sim-
plemente a que el alumno se dé cuenta del poderoso instru-
mental con que se enriquecié la matemitica en los siglos XVII
y XVIII con la creacién de la Geometria analitica y del Calcu-
lo infinitesimal.

. y aprovechamiento de

El Profesor de Matematicas debe, sobre todo, procurar dar
a su ensefianza una orientacién practica y de aplicacion. hae
ciéndole edquirir soltura y seguiidad de calculo. que le per
mitan resolver con evidencia y eficacia los problemas que pue-
dan plantearsele en Dibujo industrial. Tecnologia mecanica,
Practicas de taller, etc., que forman la parte especifica de este
Bachillerato. por lo cual se recomienda una intima conexién
vy permanente contacto entre el Profesor de Matemiticas y los
Profesores de Fisica y Quimica Tecnologia. Geografia Econé-
mica y Talleres, para evitar repeticiones o salvar baches entre
todas estas materias vy asi consegulr una eficlente preparacién
los alumnos y dar una orientacién
comun a sus ensefianzas

FISICA GENERAL Y APLICADA

+  Magnitudes y unidades.—Mediclones.—Sistemas fisicos de
unidades de medida.—Medida de longitudes

2. Errores en las medidas; calculo de errores

3. Vectores —Nociones de calculo vectorial.

4 Cinematica—Movimiento: sus clases.—Velocidad y acele-
raclon —Composicion de movimientos.

5 Estalica—Fuerza —Momento de una f{uerza.—-Composicién
de fuerzas —Equilibrio

o Dinamica —Momento de inercia.—Rotaclon y traslaclon.

7. Trabajo y energia—Maguinas

8. Gravitaclén universal v gravedad —Péndulo

9 Elasticidad. —Choque.

10. Hidrostatica.—Tension superficial. —Capllaridad.

11. Estitica de gases —Estudio de la atmosfera.—Higrometria

12. Fluldos en movimiento.—Viscosidad

13. Movimientos vibratorio y ondulatoric

14. Calor y temperatura—Termometria

15. Calorimetria —Calor especifico

16. Dilatacion.

17. Cambios de estado.

18. Propagacion del calor.

19. Termodinamica —Maquinas térmicas

20. Naturaleza de la luz.

21. Propagacién de la luz.—Intensidad luminosa e lluminaclén
Fotometria.

22. Reflexion y refraccion de la luz

23 Sistemas 6pticos.—Aberraciones.

24. El ojo y los Instrumentos bpticos.

25. Dispersion de la luz.—Espectrgs.

26 Color de los cuerpos.—Colorimetria

27. Interferencias y difraccién de la luz

28. Polarizacién de la luz

PRACTICAS

Medida de magnitudes y calculo de errores.
Medida de velocidades en movimientos de mecanismos
Experiencias sobre efectos producidos por las fuerzas
Experiencias sobre composicién de fuerzas
Estudio del equilibrio.
Practicas con maquinas simples.
Manejo de balanzas.
Calculo de la potencia de maquinas de taller.
Determinacién de densidades
Aplicaclones del péndulo,
Estudio practico de la elasticidad
Estudio practico del choque.
Estudio practico del rozamiento
Determinaciones de humedad relativa.

cterminacion de viscosidades de aceites de engrase, .
Medidas de temperaturas.
Determinacién de calores especificos
Determinacion de dilataciones en materiales diversos
Ejercicios de temple de herramientas.
Determinacion de puntos de inflamacién de lubrificantes,
Determinaciéon de puntos de congelacién de lubificantes.
Practicas de {luminacién y fotometria.
Experienclas de reflexion y refraccion de la luz en espe-
jos, lentes y prismas.

24 Manejo del microscoplo

25. Manejo del microscopio metalografico.

26. Experiencias de dispersion de la luz

27 Experlenclas de difracclén de la luz e Interferencias lumi-
nosas.

28. Practicas de fotoelasticidad

Orientaciones metodologicas

Estudiada ya la Fisica en los diferentes cursos del Bachille-
rato Laboral Elemental, se pretende en este primero del Grado
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Superior que lo: alumnos amplien sus conocimientos de Meca-
nica, Termologia y Qptica v que efectien problemas y traba-
Jos de aplicacion practica de dichos conoclmientos que guar-
den relacion con la especialidad de Maquinas-herramientas.

Como texto para los temas tedricos se recomienda la «Fisica
general», del Profesor don Julio Palacios.

En cuanto a las practicas, debe senalarse que las prupues-
tas tlenen un mero valor de orientacion para el Profesor, quien
habra de secleccionar de entre ellas las factibles de realizar
con los medios instrumentales de que disponga y afiadira aque-
llas otras que posean marcado interés comarcal.

Por la indole de estas practicas no se recomienda texto
para las mismas, pudiendo los Profesores solicitar bibliografia
pdecuada caso de que la precisen. al Servicio de Bibliotecas
de la Institucion.

QUIMICA GENERAL Y APLICADA

Cuerpos simples y compuestos.

Pesos atomicos y moleculares: su determinacion.

Leyves de las combinaciones. Teoria atémico-molecular,

Sistema periodico de los elementos.

Estructura del atomo.

El nicleo atomiico; particulas elementales. Isotopia.

Radiactividad natural y artificial; transmutaciones.

Enlace quimico. Tipos de enlace.

La teoria de la coordinacién. Complejos.

Disoluciones. Propiedades de las disoluciones. Normalidad

de las disoluciones. Analisis volumeétrico.

Disociacién iénica. Concepto ionico de ?cldo. base y sal. pH.

Concepto de oxidacion y reduccion.

Estatica quimica Equilibrios quimicos. La ley de las ma-

sas. Aplicaciones de la ley de masas: hidrélisis. Producto

de solubilidad; precipitacion.

14. Cinética quimica. Velccidad de reaccién. Catallsis y cata-
lizadores.

15. Termoquimica.

16. Electroquimica. Electrollsis. Leyes de Faraday.

17. Fotoquimica.

18. El estado cololdal.

19. El hidrégeno.

20.. Los elementos halégenocs y sus compuestos hidrogenados.

21. Los elementos anfigenos y sus compuestos hidrogenados.

22. El asgua. Agua oxigenada

23 Oxidos. oxacidos y oxisales del azufre.

24. Elementos nitrogenocideos. El amoniaco. Sales amdnimas.

25. Oxidos, oxéacidos y oxisales del nitrégeno.

26. Elementos carbonoideos. Carbonatos y silicatos. Vidrio. Pro-

e ductos ceramicos Cementos.

27. El estado metalico.

28. Estudio de los metales de mayor interés Industrial, Meta-
lurgia y siderurgia.

20. Nociones de analisis quimico inorgénico cualitativo y cuan-

titativo.

SomnaomwNN

el e
£ B3

PRACTICAS

Manejo de ttlles e instrumentos de laboratorio quimico,

Montaje de aparatos sencillos.

Operaciones quimicas fundamentales (pesada, disolucién,
eristalizacién, precipitacion, filtracion. centrifugacién, calcina-
cion, destilacion, ete.)

Diferenciaciéon experimental entre fenémeno fisico y quimi-
co. Observacién de ejemplos de diferentes tipos de reaccion
quimica.

Demostracién experimental de la Ley de las proporclones
definidas

Determinacién del equivalente guimico y de la valencia
de un elemento.

Demostracion experimental de que el yolumen molar de un
gas. en condiciones normales, es 22,4 litros.

Obtencién del hidrégeno por via quimica y electroquimica.
Experimentos para demostrar sus propledades y en especial su
poder reductor.

Obtencién del oxigeno y experimentos para demostrar sus
propledades y en especial su poder oxldante.

Preparacion de dos gases solubles en el agua, tales como
el dcido clorhidrico y el amoniaco. Estudlo experimental de
sus propledades.

Obtenclén de sulfuro de hldrégeno.

Obtencién del anhidrido carbénlco.

Demostracién experimental del efecto de los cambios de
concentracion sobre el equilibrio quimico.

Observacién de los diferentes tipos de hidrélisls y métodos
empleados para modificarla

Hidrotimetria. Investigacion en el agua de cloruros, sulfa-
tos, carbonatos y calcio. Destilacion del agua. '

Experimentos sobre la conductividad de las disoluciones y
sus variaciones con la naturaleza de la sustancia disuelta y del
disolvente.

Observacion de las propledades de los dcidos y bases tipicas.
Preparacion de soluciones valoradas. Acidimetria y alcali-
metria.

Determinacion del pH de una disolucién por métodos colo-
rimetricos y electrometricos

Volumetrias de oxireduccion y precipitacion.

Aplicacion de la electrolisis a la fabricacion de plezas indus-
triales (niquelado. cromado. cobreado. etc.)

Recuperacion del estano de la hojalata.

Investigacion cualitativa de iones. Marchas analiticas. Pre-
paracion de reactivos.

Determinacion gravimétrica de algun ion.

Orientaciones metedologicas

Estudiada ya la Quimica en los diferentes cursus del Bachi-
llerato Laboral se pretende, en este primero del Bachillgrato
Laboral Superior, que los alumnos amplien sus conocimientos
de Quimica General e Inorganica y que realicen practicas en
relacion con la modalidad de estos estudios.

Como libro de texto se recomienda la «Quimica generals, de
Pauling.

Respecto a las practicas, debe tenerse en cuenta que las-
anteriormente propuestas tienen un cariacter meramente in-
formativo El Profesor habra de seleccionar de entre ellas las
que resulten factibles de realizar con los medios instrumenta-
les de que disponga v afadir las que posean un marcado in-
terés comarcal.

No se recomlenda libro especial para estas practicas, dadas
las caracteristicas de las mismas; ello no obstante, el Profesor
solicitara bibliografia adecuada, caso de precisarla, al sefior
Jefe del Servicio de Biblioteca de la: Institucion.

CULTURA INDUSTRIAL

I—MATERIALES EMPLEADOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS,
APARATOS INDUSTRIALES Y MECANICOS

Materiales no metalicos. — Fibrocemento, vidrio, plastioos,
gres, refractarios, materiales de moldeo, etc

Materfa!es metalicos:

M Productos siderurgicos. Hierros: Hierros de forja. Hie-
rro comercial. Hierro en lingote. Hierro armco. Aceros: Ace-
ros de construccion. Aceros de herramientas. Aceros inoxida-
bles. Fundiciones: Fundicion ordiparia. Fundicién resistente y
fundicion de alta resistencia.

B) Metales no ferrosos y sus aleaclones. Bronces, latones,
metal antifriccion, ete

II.—NOCIONES DE RESISTENCIA DE MATERIALES

Esfuerzo y deformacion elasticos. Propledades mecanicas de
los metales. Resistencia y esfuerzos repetidos. Flexiéon. Torsion.
Esfuerzos y deformaciones en placas planas Vibraciones y ve-
locidades criticas.

ITIL.—TRANSFORMACION DE LOS MATERIALES METALICOS

A) Por medio de la fundicion: Fundicién de hierro, de
acero y de metales no ferrosos y sus aleaciones. Moldes y mode-
los. Hornos de fusion La colada.

B) Por medio de una presion mecanica: empleando pren-
sas (presion ejercida de una forma gradual) y empleando la~
minadoras (presion ejercida de una forma lenta).

IV.—ELABORACION DE PRODUCTOS DE ACERO

Elaboracién de productos de acero semielaborados: Desbas-
tes o tochos, llantén, palanquilla.

Elaboracion de productos de acero acabados: Perfiles para
ferrocarriles; perfiles para la construccion; perfiles comercla-
les; perfiles especiales: pertiles rectangulares y chapas.

V.—INDUSTRIAS

Industria espafiola de elaboracién de productos siderurgicos.
Industria espainola de elaboracion de metales no ferrosos.

VI.—CORROSION
Corrosién metélica y proteccién contra la mismis
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'ATENTES Y MARCAS

Cultepie gelieids Jde . propledad industriai. Patentes. cla-
ses y requisitos para su obtencion. Marcas. Requisitos para su
registro. Nombre comercial. Rotulos de establecimientos Di-
bujos v modelos Industriales

Orientaciones metodologicas

Se trata con el capitulo 1 de llevar al conocimiento de los
alumnos los tipos y caracteristicas fundamentales de los dis-
tintos materiales con 10s que han de familiarizarse desde el
principlo. asi como sus principales utilizaciones. destacando en

todo caso las propiedades que lo hacen adecuado para su utl- |

lizacion. Se recomienda que al final' del capitulo I se haza
un estudio comparativo de las propiedades del hierro. acero y
fundicién

El objeto del capitulo I1 es dar una idea clara y concisa

sobre nociones de los principlos fundamentales. Para facilitar su -

mejor comprension e inteipretacion deben resolverse proble-
mas sencillos. aunque para ello sea preciso en algun caso la
explicacion complementaria, de una manera simplificada y ele-
mental, de alguna teoria fundamental para el calculo de la re-
sistencia de los elementos que integran las maguinas

Mediante el capitulo III. A), se hara un estudio general de
la fundicion como procedimiento de las caracteristicas segin
el material vy del funcicnamiento de los distintos tipos de hor-
nos de fusién. con especificacion de cuando se utilizan unos y
cuando otros. Se estudiara también la confeccion de moldes
y modelos. as) como la realizacion de la colada. En B) se trata
de hacer conocer a los alumons cémo con las operaciones me-
canicas que ya conocen. unidad, forman un proceso mecani-
co. A la vez les servira como introduccion al capitulo siguiente.

En el capitulo IV se tendra especial culdado en poner de
manifiesto lo que representa la elaboracion de los productos se-
mielaborados y acabados de acero dentro de la industria en
general y mecanica en particular Se recomienda se repasen
las lecclones, en las que se ha estudiado en cursos anteriores la
obtencion de la primera materia que va a ser objeto de elabo-
racion, con el fin de que tenzan una vision de conjunto de la
industria siderurgica

Debe existir una intima conexion y permanente contacto
entre el Profesor de Cultura Industrial y los Profesores de Fi-
slca y Quimica. Tecnologia y Geografia Economica para evi-
tar repeticiones o salvar baches entre todas estas materias,
conseguir una eficiente preparaciéon y aprovechamiento de los
alumnos y dar una orientacién comiun a sus ensefianzas.

TECNOLOGIA
TRABAJO DE LOS METALES

Por deformacion de masa.—Generalidades. Forja. Martillos
mecanicos. neumaticos de vapor e hidraulicos. Estampado. Pren-
sas mecanicas e hidraulicas Embutidos. Laminado y trefilado.
Datos técnicos de estas operaciones.

Por separacion de masa—Generalidades, Punzonado. Cizalla-
do. Datos técnicos.

Por levantamiento de viruta.~-Generalidades. Herramientas y
elementos caracteristicos. Cepillado. limado y escopleado

MAQUINAS-HERRAMIENTAS

Generalidades. Definicién v clasificacién de las mismas, For-
ma de trabajo de las maquinas-herramientas. Idea de Taylor.
Cuchillas: sus angulos. Velocidad: sus clases. Potencia de ab-
sorcion. Metales constituyentes de las maquinas y de las he-
Srarnientas: Aceros. sus distintos tipos y composicién. Metales

uros.

ACCIONAMIENTO DE LAS MAQUINAS-HERRAMIENTAS

Historia y evoluciéon de esta modalidad hasta el momento
actual. Motor y transformador. Electromotores de c¢. ¢ ¥
de c. trifasica Dispositivos de arranque. Aplicacisn del acclona-
miento eléctrico a las maquinas-herramientas. Ventajas e in-
convenientes de las aplicaciones de motores de grupo o indi-
viduales. Energia consumida Consecuencias derivadas de la dis-
posicion adoptada. Determinaciéon de la potencia absorbida por
una maquina-herramienta. Cidlculo necesario para la instala-
gﬁ;’z’; de un motor y de los precios de coste en un taller me-

co.

MAQUINAS-HERRAMIENTAS DE MOVIMIENTO ALTERNATIVO

Limadoras y cepilladoras.—Funcién de estas maquinas-herra-
mientas; sus tipos: limadoras mecanicas e hidraulicas; cepilla-

duius de uno y dos puentes. Caracteristicas, desplece, movi-
mientos, formas de trabajo y funcionamiento.

,Célculo de velocidades. avances v tiempos: potencia util y
absorbida.

Diagramas y abacos

Utlles de corte: formas, caracteristicas; datos para proyec-

| tarlas; su preparacién y afilado.

Tipos de montaje y sujecion de plezas: reglaje de la maqul-
na; instalacién, verificaciéon y conservacién.

Mortajadoras o escopleadoras.—Funcién de esta maquina, sus
tipos mecanico e hidraulico. Movimientos, formas de trabajo,
despiece y funcionamiento. Reglaje. Velocidades de corte v po-
tencia absorbida. Formas de trabajo.

Utiles de -mortajar, formas y caracteristicas. Jatos para
proyectarlas; materiales, preparacion y afilado. Tipos de mon-
taje y sujecién de plezas; instalacion. verificacion v conserva-
cién de estas maquinas

Brochadoras.—Funcién de estas maquinas. Sus tipos: para
vrocado interior y exterior; horizontales y verticales, mecani-
cas e hidraulicas. Velocidades. esfuerzos y potencia necesaria:
desplece y formas de trabajo.

Utlles. su configuracién; caracteristicas; esfuerzos a que es-
tan sometidas los brochas: materiales empleados; preparacién
y afilado, )

Tipos de montaje, sujecién de plezas; Instalacion. verifica-
clén. entretenimiento y conservacién de la maquina.

MAQUINAS DE GIRO ¥ AVANCE

Taladradoras.—Funciéon de esta maquina-herramienta, Su
clasificacién: sensitivas. de columna; horizontales y verticales;
radiales; multiples, varios husillos; plato giratorio y neuma-
ticas. Movimientos, formas de trabajo. Calculo: velocldades de
corte y profundidad: esfuerzos y potencia absorbida, Reglaje.

Utiles de corte: brocas; caracteristicas y aplicaciones; bro-
cas especiales, afilado

Escariadores. procesos y métodos de’ trabajo: formas y ca-
racteristicas de esta herramienta.

Sistemas de montajes; fijacion de plezas y herramientas de
corte; métodos de trabajo; instalacién. verificacion. entrete-
nimiento y conservacién de la maquina.

MAQUINAS DE MOVIMIENTO ROTATIVO

Torno (primera fase)—Funcién de esta maquina-nerrami-n-
ta. Tornoparalelo; caracteristicas. movimientos y despiece; es-
tudio de los diferentes 6rganos; operaciones que se realizan en
esta maquina: mecanizados de superficles cllindricas, coénicas,
esféricas, perfiladas, trabajos especiales; roscado de una y va-
rias entradas, calculo de ruedas, Muleteado. Sistemas de perfiles
de roscas. ejecucién del roscado; cdlculo de velocidades, avan-
ces y profundidades de corte; esfuerzos tangenclales y poten-
cla absorbida en los diferentes tipos de mecanizado. Diagrama
y dbacos

Utlles de corte: Tipos y caracteristicas, condiclones pam
proyectar este util. Esfuerzos de arranque de viruta: &ngulos
empleados segun el material del 1itil.

Preparacién y afilado.

Montajes de piezas. sistemas de sujecién; instalacion y veri-
ficaclén de la maquina; su conservacién.

Fresadora (primera fase).—Tipos de fresadoras. Funcién de
esta méaquina; movimientos y formas de trabajo; fresadoras ho-
rizontales. verticales y universales; operaciones de planeado,
ranurado, corte; tallado de los engranajes cilindricos rectos,
cremalleras; tallado helicoidal; fresado de ruedas coénicas;
cilculo de velocidades. avances, profundidades y tiempos; ele-
mentos para realizar estas operaclones de mecanizado: empleo
de abacos.

Utlles de fresar; formas y perfiles de las fresas; fresas de
cuchillas insertadas; presion de corte y esfuerzo tangzencial:
potencia absorbida. Aceros y aleaclones para la construcelén
de fresas; preparacién y afilado.

Sistemas de montaje de las fresas; elementos de fijaclén;
operaciones de ajuste o reglaje.

Instalacién de la maquina, su verificacién y conservacién.

Maquina afiladora—Tipos; muelas; sus formas; sus carac-
teristicas; accionamiento y formas de trabajo. Eleccién de fre-
sas. Velocidades y avances. ]

Afilado de herramientas de torno. fresadora y otras méqul-
nas de la modalidad.

Tratamientos térmicos.—Diagrama hierro-carbono; tempera-
turas y puntos critlcos de los aceros; estudio del temple, reco-
cido, revenido; la cementaciéon y nitruraclon. Tipos de aceros
empleados en la industria. Procedimientos para determinar la
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dureza, maquinas empleadas para esta finalidad. Preparacion
de utillaje. Ejerciclos practicos

Medicion - verificacion y control—Instrumentos y aparatos
empleados en la medicion y verificacion; fijos y graduables;
instrumentos de comparacion; calibres de tolerancia; la medi-
clon por proyeccion. )

Tolerancias y ajustes; sistema ISA; la normalizacién, su fi-
nalidad. Planeamlento; proyecto y diseflos; preparacion de tra-
bajos: hojas de instrucciones, de ruta, tiempos y fichas de tra-
bajo; el cuaderno maquina.

Verificaciéon de las miquinas-herramientas. Normas. Ejerci-
clos practicos

Orientaciones metodologicas

Los conocimlentos de Tecnologia, orientados a la formacton
del mando mmedio, se completa y estructura con una gama de
conocimientos basicos y dentro de un grado que ponga a los
alumnos en condiclones de poder iniciar con éxito el desem-
pefio de su funcion como mando medio.

Para esta finalidad la formacion tecnolégica tlene como
base y comprende las facetas siguientes:

1+ La reallzacién practica de los procesos de mecanizado
en los tipos de maquinas-herramientas de la modalidad.

2+ El estudio de las maquinas-herramientas en el aspec-
to de:

Calculo y constructivo: empleo de Abacos, diagramas de sus
movimientos, potencias, esfuerzos; montajes, verificacion; con-
trol: reglajes; instalacién y verificacion, ete

3 Normalizacion y racionalizacién del trabajo; conocimien-
tos de los procesos de trabajo. confeccion y empleo de hojas
de instrucciones, ruta, cuadernos maquina, hojas de tiempos
y fichas de trabajo por las cuales se regirin en su proceso
formativo

La funcién y gama de conocimientos que implica esta mo-
dalidad ya no es de orden unidad. o sea, hombre-maquina (tor-
nero, fresador, etc.), sino un mando sobre el cual recaen va-
rias funciones a desempefar entre un conjunto. Por ello no
seria posible lograr la finalidad si cada aspirante actuase in-
dividualmente en una funcion colectiva.

Para lograr un mayor rendimiento y una orlentacién mas
real en su formacion, 'se sugiere establecer el sistema si-
guiente:

le Dar estructura a esta especialidad funclonando como
medio fabril. Para esta finalidad se habllitard un departamen-
to en la nave de talleres (aula, etc.) donde se Instalarian las
Secciones de preparacion de trabajos, planeamlientos, tiempos-
métodos, coordinacién y distribucién- de trabajos; wverificacion.

El personal estaria integrado por: Jefe del Ciclo, Profesor
de Dibujo y Maestro de Taller y alumnos.

Los alumnos formarian un equipo de trabajo que funciona-
ria en rotacion de manera que todos pasaran por las menclo-
nadas Secclones para confecclonar la documentaciéon de tra-
bajo y su distribuclién en los Talleres, actuando en los puestos
sigulentes:

Preparador de mdaquinas-herramientas.—Montajes de plezas,
reglajes, preparacion de atlles, ete.

Agente de tlempos: Cronometrar tiempos en las operaclones
de mecanizado que se estén realizando.

Verificador: Verificar y control de las plezas en maquina y
terminadas. s
Montador: - Instalacién de maquinas en su caso y su verifi-

caciéon. .
Fresador, tornero, etc., en las operaclones de mecanizado

PRACTICAS DE TALLER
Limadoras y cepilladoras

Planeado de superficies planas y oblicuas.
Prisma con una o varlas superficles escalonadas.
Cepillado de listones guia.

Ranurado en T con rebajes.

Ranurado de chaveteros, interlor y exterior.
Listén de guia a cola de milano.

Correderas de gulado recto y cola de milano.
Perfiles en V.

Perno de solera.

Mordazas de apriete

Bridas en Y —=z.

Superficles céncavas y convexss

Ranurados en diferentes tipos de perfiles
Cepillado de blogques y mesas.

Ejercicios de montajes y dispositivos de sujecion.
Ejercicios practicos de reglaje y control.
Instalacién y verificacién de las maquinas

Escopleadora

Ejecucion de superficles planas.
Cabeza de biela.

Agujeros poligonales.

Ventanas rectas

Dentado tecto.

Brochadora

Brochado interior de perfiles poligonales

Ejecuciéon de ranura y chavetero.

Brochado de cubos estriados en pifiones rectos y conicas.
Brochado helicoidal en plilones desplazables.

Taladradora

Ejecucién de taladros sobre:

Dos planchas y mordazas; de unién

Brida y aslento.

Brida de un plato de tcrno.

Unién de plezas con agijeros clegos.

Agujeros que 'se cruzan: soportes con achaflanado, escaria-
do, refrentado.

Ejes y arboles de transmisién.

Barrenado con avellanador.

Sobre superficies inclinadas.

Plezas guia.

Guias y correderas Inclinadas.

Eje escalonado segin plantilla.

Torno

Perno con espiga en los extremos para posterior fresado con
cuatro cantos.

Bulén tronco, cénico.

Calibre cilindrico-cénico con anillos moleteados.

Manguito de contrapunto.

Mecanizado de plezas cilindricas para posterior brochado.

Mandril porta-fresa con cono Morse.
| Rdue!da. y pifién para tallado en fresadora, tipo recto y he-
icoldal.

Ejes de diferentes escalones o cajas para posterior fresado
y estriado. :

Roscado triangular con anillo moleteado; métrico y With-
worth, interlor y exterior.

Roscado cuadrado con tuerca; una y varias entradas.

Roscado trapeclial con tuerca; una y varias entradas; dere-
cha e lzquierda.

Fresa de ranurar.

Fresa frontal helicoldal

Fresa conica.

Cono de arrastre.

Mandril portafresa.

Acoplamiento para efe.

Fresadora

PFresado de prismas.

Fresado de un prisma para taller cremallera.
Prismas con caras planas, oblicuas y achaflanada
Fresado de pernos con cabezas exagonales.
Corredera de guiado recto.

Placa guiado recfo y en cola de milano
Guias en V.

Ajuste en cola de milano.

Ranura recto en guifas T.

Cilindro estrellado.

Eje de perfil cuadrado.

Ajustes recto y a 60°

Chaveteros para eje en extrio e Intermedio
Fresado de acoplamlentos.

Fresado de embragues.

Tallado de upa cremallera.

Tallado de rueda y pifién recto.

Tallado de rueda y pifion helicoidal.
Tallado de pifiones cénicos.

Fresado de una broca.

Fresado de una fresa frontal de dos cortea
Fresado de una fresa cdnica.
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A/tadoras

Preparacion y anladu de nerramlentas de corte en las dile-
rentes maquinas-herramientas de la modalidad

Ejercicios de tratamientos de acero

a) Ejercicios de temple de una herramienta de torno de
acero carbono y acero rapido en horno eléctrico segun prescrip-
clones de la acereria

b) Cementaciéon de un punzon de cizalla.

¢) Nitruraclon de un casquillo y eje previa construccién en
torno. en acero aproplado

d) Determinacion de dureza por el esclaroscoplo y otras
maquinas

Ejercicios de medicion y control

a) Ejerciclos de callbrado de exterlores e interiores con
callbres o ples de rey y micrometros de precision

b) Ejercicios de aplicacion con callbres de profundidades
y uso de las calas.

¢) Verificaclon de plezas con el uso de calibres de medida
Ganica. para exteriores e interiores.

d) Verificacién de un calibre fijo de herradura con el uso
de calas

e) Aplicaclén del callbre comparador de Interlores para
medir un agujero.

1)- Ejercicios de aplicacléon con los amplificadores de aguja.

Ejercicios de ajuste y tolerancias

a) Aplicaciones de la tolerancla segun las funciones de las
plezas en un ajuste.

b) Apreclacion de huelgos y toleranclas de los ajustes y
su determinacion con ios callbres de medida fija

¢) Elecclon de un ajuste y tolerancia segun la Importan-
cla y precision de las plezas. y su funclén

Orlentaciones metodologicas

Los trabajos se distribulran procurando qQue puedan seguir
un proceso rotativo de mecanizado en las diferentes maquinas-
herramientas disponibles en la nave de taller.

Para las maquinas de capacldad como mandrinadoras, cepl-
lladoras, etc., es de orden econdémlco accesible el adquirir todo
tipo de plezas usadas (chatarra). bloques de motores. etc.. para
realizar ejercicios de montaje y mecanizado, teniendo en cuen-
ta que al mando medio Interesa mas especlalmente el proceso
general que finallzar un mecanizado perfecto.

DIBUJO
Teoria y normalizacion de dibujo industrial

Proyecclén ortogonal. — Planos de proyecclén.—Proyecclién
del punto, recta y plano.—Proyeccién de cuerpos en el espaclo
de prismas, perfiles, bridas, etc. Estudio y consideraciones sobre
la eleccléon de las vistas de las plezas.—Ejemplos.

Croquizado. Su proceso en la ejecuciéon y acotaclon.—Nor-
mas generales establecidas en la acotacién.—Normas especlales

Superficles.—Clases de superficles y signos que deben em-
plearse. — Superficles en bruto — Superficles mecanlzadas.—
Normas generales y especiales de colocar los signos superficia-
les—Mecanizados especiales y tratamlientos especlales—Signos
que deben emplearse y leyendas.

Roturas.—Definicion.—Roturas en plezas de metal y made
ra.—Representacién de roturas en plezas prismaticas, cilindri-
cas, conlicas, ete.

Secclones.—Objeto de las secclones y sus ventajas.—Casos
especlales en los cortes.—Secclones parciales y detalles que de-
ben tenerse en cuenta en el dibujo.

Roscas.—Sistemas Whiwort y métrica.—Caracteristicas de sus
perfiles. dimensiones y acotacion.—Roscas finas, su estudio y
acotacion.—Estudio y representacion en el dibujo de otros per-
files —Representacién abreviada de tornillos agujeros roscados.

Chavetas.—Normalizaclién de chavetas—Estudio y represen-
taciéon de los diferentes tipos de chavetas.—Cuadro sinéptico de
chavetas.—Tablas de chaveta y su aplicacién en el dibujo.

Conicidad.—Manera de obtener la conicidad y convergencia
;l consignacién de las mismas en el dibujo.—Ejemplo sobre

ezas.

Engranajes.—Estudio de la representacién simbélica de en-
granajes rectos. helicoldales y rectos.

Tolerancias.—Intercambiabllidad.—Tipos de ajuste.—Medidas
de tolerancla.—Medidas unificadas de ajuste—Consignacién de

1a» tolerancias en el dibujo y sus abreviaturas.—Indlicacién de
lo» ajustes mediante cifras

Practicas.—Representacion ortogonal sin acotacion de los
cuerpos regulares tundamentales: prismas, cilindro. piramide,
piramide truncada, cono y cono truncado.

Ejercicios de rotulacién letra UNE.—Formatos y casilleros.

Croquls acotados de piezas sencillas. prismas. ejes. perfiles
taminados. ajuste en cola de milano. etc

Croquls acotados y desarrollo de los mismos a escala de:
ejes escalonados, bulones. gorrones. bridas. tornillos y tuercas,
soportes y mecanismos sencillos.

Ejercicios en representacion simbolica de engranajes rectos,
hellcoldales y cénicos

Croquis acotados y dibujos a escala de mecanlsmos en los
que sea preciso consignar las toleranclas de ajuste.

ECONOMIA Y CONTABILIDAD

Economia.—Definlcion: finalidad esenclal.—Leyes econdémi-
cas.—Meétodos de investigacion.—Economia y ética.—Economia
y politica.

Riqueza.—Atributos de la riqueza.—Riqueza individual. so-
clal vy naclonal.—Propiedad particular: sus limitaciones.

Producclén.—La naturaleza: la tlerra como fuente de ma-
terias primas: lugar y espacio. Leyes de rendimiento variables,
creclente: y decrecientes.—Cultivos extensivos e intensivos.

E! trabajo.—Funciones del trabajo.—Medlos de incrementar
la productividad del trabajo —Ventajas de la divisién. coopera-
clén o combinacién del trabajo—La organlzsclén del trabajo
vy su evolucion.

El capltal factor necesario.—Concepto y funciones.—Capi-
tal y capitalismo—La empresa.—Funcién econémica de la em-
presa.—Diferentes formas de empresas.

El comerclo y los transportes —Funciones econémicas que
representan.—Distribucién de la riqueza.—Equllibrio entre la
oferta y la demanda.—Mercados.—Seguros y Reaseguros

Teoria del valor.—Utilidad y sus leyes econémicas.—Teorias
del trabajo. costo de produccién y de utilldad marginal —Pre-
clos. Costo primario y costo de producclién.—Interés comercial
El salarlo.—Los sistemas de remuneraclén del trabajo.—Incen-
tivos. La moneda.—Concepto y funciones.—E] crédito y la ban-
ca—Concepto y funciones=—Operaciones bancarias—Las aso-
claciones crediticlas, estatales y profesionales.

La coyuntura y la crisis—E] clelo y la crisis —Causas—La
prevision estadistica.—Barometros econémicos.—La concentra-
clon Industrial.—«Carteles» y wTrustss.—Monopolios

Comercio internaclonal.—ia balanza de pagos.—Librecam-
blo.—Proteccionismo.—Tratados comerciales.—Politica de con-
tingentes.—La autarquia: ventajas y limitaciones.

La cuestlén social.—Sintesis historica de los sistemas eco-
némicos.—Critica de los distintos sistemas.—Economia dirigida.
Sindicatos, Hermandades. Cofradias y Gremios.—Conclliacién
y arbitraje.

Accién tutelar del Estado.—Funclones.—Bolsas de trabajo y
asistencia publica.—Ordenacién de la distribucién.—Control del
Estado sobre la Industria

La contabllidad.—Concepto y funclones.—Elementos concep-
tuales de la contabilidad.—La cuenta y el balance.—Elementos
materiales: los libros.

Sistemas de contabllidad.—Finalldad de ellos y aplicacién
deblda.—La partida doble—Fundamento de la misma—Libros
en que se desarrolla—La partida simple.

Desarrollo de una contabllidad.—Pase Iniclal.—Inventario y
apertura de cuentas.—Pase Intermedia.—Asientos y balances de
comprobacién.—Fase final.—Liquidacién y clerre.

Libros principales.—Inventario y balances.—Diario.—Mayor,
Coplador.—Libros auxiliares: registros de ventas. de efectos &
cobrar o pagar, de almacén—Libros de caja y de cuentas co-
rrientes.—Libros especlales obligatorios por el Estado.—Reglstro
de compras, de ventas y rendimientos. de gastos normales, de
rendimliento y quebrantados, de ingresos y pagos.

Clasificaclon de las cuentas.—De capital., de resultados. de
valores, personales y de orden.—De movimiento. generales. es-
peclales o divisionarias y transitorias o Intermedias.—Asientos
en cada una de ellas

Organizaclén contable.—Sistemas de hojas movibles.—Fichas.
Archivo.—Salvedad de errores

Orientaclones metodol6gicas

Tenlendo en cuenta que se trata de nociones de Economia
y Contabllidad, los cuestionarios se explicaran con concrecién
y sentido practico. La finalidad de estas ensefianzas es dotar
a los alumnos de conceptos claros y necesarios en las materias
Que comprenden y que se consideran de interés general para
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la formacién de los alumnos; a la vez, se trata de consegulr la
familiarizaciéon de los alumnos con una terminologia que les
facilitara la lectura, comprension y estudio de temas de inicla-

clén en los problemas econdémicos v soclales mas importantes |

relacionados con estas nociones.

Siempre que el tema lo permita, las ensefianzas tendran ca- !

ricter tedrico-practico. mediante la realizacién de ejercicios en

cuya ejecucion tengan aplicaciones los conceptos estudiados, to- |

mando ejemplos de la vida del taller o de la fabrica u otra
entidad con la que puedan ponerse en contacto

DERECHO LABORAL Y SEGURIDAD SOCIAL

El Derecho del Trabajo como solucién a un problema.—An-
tecedentes histéricos.—Concepto y caracteres.—Principlos ins-
piradores del Derecho de Trabajo espafol.

Las normas laborales—E] Fuero del Trabajo y el PFuero
de los Espafioles. — Las Leyes, Reglamentaciones naclonales,
Convenios colectivos y Reglamentos de empresa.

El contrato de trabajo.—Concepto—Los sujetos y su capa-
cldad: empresario y trabajador.—Normas reguladoras La for-
ma. El periodo de prueba.

El contenido de la relacién juridica de trabajo.—Derechos
y deberes del empresario y del trabajador.—Trabajo y retribu-
clén.—Contenido ético.—Las invenciones.

Examen de las causas de extincion, con especlal estudio del
despido y de las causas que lo motivan.

Las Asoclaciones profesionales. El Sindicato.—Historia, im-
portancia v funciones actuales—El Sindicato vertical en ld
organizacién espafola.—Los Jurados de empresa.

La organizacion laboral. El Ministerio de Trabajo y las De-
legaciones provinclales—La Inspeccion de Trabajo.

Los conflictos de trabajo.—Organizacién y competencia de
ia Maglistratura, del Tribunal Central y del Tribunal Supremo.

\ Los conflictos colectivos: las huelgas.

La Seguridad social. Los Seguros de Accldentes, de Enferme-
dad. de Paro tecnologico, de Vejez.—El subsidio familiar, el
plus familiar y los premios de nupcialidad.—El Instituto Na-
clonal ' de Prevision.

Las Mutualidades Laborales.—Las Cooperativas.—Otras for-
mas de proteccién a los trabajadores.—La formacién profesional.

Orientaciones metodolégicas

Después de dar a los alumnos los fundamentos tebricos ne-
cesarios, el temario propuesto debera orientarse en un sentido
eminentemente practico y positivo, aplicando siempre los cono-
cimientos adquiridos a los problemas reales con que pueden
enfrentarse los alumnos. :

RELIGION
A. Temas apologéticos:
El proceso raclonal de la fe catélica.
1e
20

El hombre, existente en un mundo material, es algo
mas que materia: espiritu inmortal, contingente.

Dios ejerce su providencia sobre el mundo y sobre el
hombre.

Dios se ha manifestado al hombre.—Creacién, concien-
cla. revelacién.

Jesucristo, legado divino.

Jesucristo se perpetia en la sociedad religiosa por El
fundada.

Esta sociedad religiosa es la Iglesia Catélica.

Temas formativos:

le
20
3o

3

qo
5.0

B.c

Organizacién externa de la Iglesia.

El Sacerdote, que es hombre, es ante todo otro Cristo.
La Accién Catolica y otras organizaciones dentro de la
Iglesia.

Relaciones entre la Iglesia y el Estado.

Jesucristo como ideal,

Orientaciones metodolégicas

40
5o

1* La enunciacién solemne de las verdades de nuestra fe
no excluye su explicacion e ilustraclén sencllla y al alcance de
los alumnos.

22 En la. exposicién de cada tema se deben afrontar las
dificultades mas oidas al respecto. -

3.+ Conviene suscitar al final de cada clase dos o tres du-
das sobre el tema que va a tratarse en la clase sigulente, Se
ha de procurar que la postura de los alumnos a lo largo de la

semana sea de discusién positiva entre ellos. Es el Profesor
quien, al dar la clase, debe resolver con precisién v transpa-
rencia las dudas y problemas suscitados.

SEGUNDO CURSO
LENGUAS
LENGUA ESPAROLA

Durante este segundo cusso se continuara el metodo seguldo
del anterior, mediante la lectura directa y comentario de tex-
tos, ejercicios de vocabulario. restimenes escritos y comentarios
de textos leidos. evitando en lo posible el aprendizaje memo-
ristico

Se propone. ia lectura y comentario de las sigulentes obras:

Azorin: «E] paisaje de Espafa. visto por los espafioles» (Co
leccion Austral, num 164).

Antonio Machado: «Castilla»

¢#rancisco de Cossio: «Manolo».

Orientaciones metodologicas

La ensefianza de la Lengua espafiola en estos dos cursos
debera tender:

a) Al dominio del (dioma como medio fiel ¥y docil del pen-
samiento vy a la formacién de un estilo personal y vigoroso.

b) A la educacion del gusto mediante el conocimiento,
lectura v comentario de obras selectas de la Literatura es
pafiola.

En cuanto al método a segulr, se aconseja partir de la lec-
tura directa y comentario de los textos. ejercicios de vocabu-
lario, resumenes escritos y orales de los trozos leidos, evitando
en lo posible el aprendizaje memoristico” de la Gramatica o
la Literatura

Los textos que se proponen para su lectura y comentariv
tienen un caricter meramente normativo. Los Profesores de
Lengua y Literatura podran proponef a la Institucion de For-
macién de] Profesorado de Ensefianza Laboral cagda afo. en
el mes de septiembre, otras obras de autores espafoles o ex-
tranjeros en sustitucién de algunas de las que se proponen
para que sean objeto de lectura y comentario durante el curso.

INGLES

Lectura ctraduccion y comentario de la siguiente ohra:
W. Alexander and A. Street: «Metals in the Service of Man»
(Penguin Books, cloth-Bound Editions).

Se recomienda muy especialmente realizar ejercicios de lec-
tura, traducciéon y comentarios sobre las revistas «The Times
Science Review» y «The Times Review of Industry» (The Ti-
mes Editions, Londres) Ademas, la revista «Technology» servi-
ria como orlentacién para el Profesor.

Orientaclones metodolégicas

Debe Iniclarre en este curso el contacto directo con la
cuestiones de la especialidad en inglés. Es conveniente fami
liarizar a los alumnns con el sistema inglés de pesos y medidas
Debe partirse de la lectura y comentario técnico de un text
inglés elemental de Tecnolozia mecanica para dotar al alum-
no de los tecnicismos indispensables.

No hay inconveniente, si no se pretende ulterior formacién
de los alumnos en paises de habla inglesa. en recurrir a la
traduccién de estos tecnlcismos, manejando los diccionarios
técnicos correspondientes. En obras de mayor enverzadura—ar-
ticulos de revistas. libros especializados—donde se empleen tér-
minos atn no adoptados en espafiol puede ser un buen ejercl
cio la busqueda del término espanol mas adecuado.

En la seleccion de textos, y para evitar desacuerdos de ter-
minologia ‘que desorienten al alumno, se procurara utilizar pri.
mero textos ingleses. Solo cuando se haya conseguido el domi-
nlo de los mismos se haran notar las variantes léxicas que
presenta el uso americano. .

Debe armonizarse, en lo posible, la explicacléon y aprendiza-
Je de la terminologia técnica con las clases espanolas que
aborden cuestiones semejantes Un factor muy eficaz en las
explicaciones seri el uso de graficos v esquemas en la pizarra.
sl el texto no dispone de ellos.

Se recomienda muy especialmente el empleo de medios audio-
visuales para el aprendiza)e del ldioma, pudiéndose utilizar los
discos «A Christmas Carol» y «A Month in England», con sus
correspondientes libritos. (Estos discos estan editados por la
Comisaria de Extenstéon Cultural del Ministerio de Educaci¢-
Naclonal.)
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Asimismo se aconseja el contacto del Profesor de Ingilés
con los Profesores de Tecnologia, Cultura industrial, Fisica y
Quimica v Grozrafia e Historia, para coordinar las ensenanzas
en cuanto se relaciona con temas que trascienden al mejor co-
nocimiento del inzles y en general a las caracteristicas de la
vida en los paises anglosajones. Es también interesante una
mencion del especial interés de las vidas v la obra de inven-
tores ¥y hombres de ciencia de estos paises. !

Los textos que se proponen para su lectura y comentario
tlenen un cariacter meramente normativo. Los Profesores de
Idiomas podran proponer a la Institucion de Formacion del
Profesorado de Ensefianza Laboral cada 'afio, en el mes de
septiembre, otras obras en sustituciéon de algunas de las que
aqui se proponen para su estudio v comentario durante el
curso. ' )

GEOGRAFIA ECONOMICA

Aparicion de la maquina en la historla de la técnica.

Multiplicacién de las fuentes de energia v de su aplicacion,

Clasificacion de las actividades economicas en los palses
subdesarrollados, semiindustrializados e industrializados.

La revolucion industrial en Espafia vy fases de nuestra in-
dustrializacion.

Los paises necesitados de equipo-capital y medios para ob-
tenerlo.

La poblacién espafiola y el problema de su formacién pro-
fesional.

Los planes de inversion industrial en Espafia.

Bases geo-economicas de la siderurgia.

Las industrias bélicas.

Las Industrias de transportes terrestres.

La industria del motor.

La industria de materia] ferroviarie.

La industrin de material aéreo

La industria naval.

La industria de maquinaria textil.

La industria de maquinaria agricola.

La industria de maquinas-herramientas,

La industria de transportes ligeros

La industria de maquinas de carga.

La industria de maquinaria para- la confeccién de vestidos.

La Industria de maquinaria para la indvetria del papel e
impresion.

La industria de maquinaria para industrias allmenticias.

La industria de maquinaria para industrias eléctricas.

La industria de maquinaria para oficinas.

La industria de aparatos electrodomésticos.

La industria de material de precisién.

Importancia de todas estas industrias em nuestra renta na-
clonal v en la balanza de pagos.

Orientaciones metodologicas

Empresa totalmente imposible es la de dar una bibliografia
al dia y con validez para clerto tlempo sobre temas tan efime-
ros como los referentes a la vision geo-econdmica de los de
este cuestionario. El Profesor que lo desarrolle debe apoyarse
en los libros de Geografia Econémica General v de Espafia,
como los de les Profesores Bosque, Burillo, Gay, Gémara, Pé-
rez Pardo, Sanz Garcia, de todos conocidos, actualizando siem-
pre sus datos; asimismo le es necesario el manejo de tratados
sobre estructura econdémica, pudiendo consultar uno bilen re-
clente, el de Ramén Tamames. o los numerosos publicados sobre
Politica Econémica. !

Pero la elaboracion de cada uno de los temas del cuestio-
nario necesita ser personal, fruto de un acopio de datos que
solamente se pueden obtener en revistas geograficas, revistas
industriales, revistas economicas y publicaciones oficiales del
Ministerio de Industria, I N. L, «Juan de 18 Ciervan», Consejo
Economico Sindical, ete. Cada Profesor, y al compis de la
experiencia que vaya cobrando tras e] manejo de esias fuentes
vislumbrara cuales son las mas utiles, y adquirira noticlas,
consultando sus resefias bibliograficas, de otras nuevas.

Por ultimo, haremos hincapié en la necesidad de preparar,
en.labor constante, un fichero de articulos y folletos sobre este
cuestionario, solicitando Informacién a las empresas interesadas
y enriqueciéndolo con sencillos trabajos, que se pueden encar-
gar a los alumnos como trabajo de clase y siempre bajo la
direccién del Profesor. En lineas- generales, se trata de que
los alumnos no se reduzcan a aprender (y, por tanto, & rapi-
damente olvidar st no les es necesario) unas explicaciones que
pueden encontrar marginales y como sélo de relleno dentro de
su cuadro de asignaturas mdis especlalizadas, sino cemo un en-
foque que da altura para la comprensién de los problemas

tecnicos en cuanto que muchas veces descansan sobre bases
no técnicas, sino geo-economicas, de muy dificil camblo; son las
que los economistas prefieren denominar como «infraestructuras.,

Mas que a ensenarles a decir, & memorizar lo que rapida-
mente queda viejo, debemos ensefiarles a elaborar visiones pro-
plas sobre los temas del cuestionario que mas les apasionan.
Tal vez al Profesor chapado a la antigua le parezea que nos
escapamos de nuestro coto proplo; pero antes habria que jus-
tificar la autoridad de quien puso las vallas a la Geografia y
a la Historia; al fin y al cabo, en estas asignaturas esta ocu-
rriendo lo que en casi todas las ciencias: que sus progresos
son mayores de lo que registran los manuales,

Todos los temas que estudian industrias concretas deben ir
precedidos de una presentacion historica, en la cual se haga
hincapie en la aportacién espafola, caso de haberla, a su pro-
greso técnico Fundamentalmente se ha de analizar la situa-
cién espafola; pero para su perfecto encuadre y valoracién se
referird su estado actual al de otros pueblos, explicando las
diferencias.

MATEMATICAS

Revisién de los conceptos de limite, funciéns continuidad,
concavidad, convexidad e inflexion.

Derivadas.—Conceptos fundamentales.—Derlvadas de las fun-
clones simples con una variable—Derivadas de las funciones
inversas. Deérivada de la funcion de funcion.——Derivadas su-
cesivas—Obtencién grafica de la curva derlvada.—Ejercicios.

Miaximos ¥y minimos de las funciones de una variable—Apli-
caciones y ejercicios

Concepto de integral.—Integrales inmediatas. Métodos ele-
mentales de integracion.—Ejercicios.

Concepto de integral definida.—Areas de superficies planas,
Desarrollos de lineas.—Areas y volumenes de cuerpos de revo-
lucién.

Integracion grafica, curva integral, férmula de Simpson.—
Planimetro. ’

Revision de progresiones aritméticas y geométricas.—Revi-
sién del binomlo de Newton.—Ejercicios.

Serles, conceptos fundamentales.—Criterios para determinar
su convergencia o divergencia.—Idea de 1as serles potenciales
mas notables—Aplicaciones y ejercicios.

Orientaciones metodolégicas

Todos los conceptos de analisis (limite, continuidad, deriva-
da, ete.) enunciados en este cuestionario se desarrollarin aten-
dlendo mas a su concepto intuitivo que a su estructuracién
rigurosa, ligandolos de preferencia a su génesis historica, en
vez de hacerlo de acuerdo con la sistemdtica abstracta mo-
derna. Claro es que al sustituir o prescindir de demostraciones
rigurcsas no debera incurrirse en la falsedad de presentar como
tales los razonamientos intuitivos que los sustituyen. Con la
exposiclon simplificada de tales conceptos se tendera, en re-
sumen, simplemente a que el alumno se dé cuenta del podsro-
so instrumental con que se enriquecié la matematica en los
siglos XVII y XVIII con la creacién de la Geometria analitica
y del Qalculo infinitesimal.

El Profesor de Matematicas debe, sobre todo, procurar dar
4 su ensefianza una orientacién practica y de aplicacién, ha-
ciéndole adquirir soltura y seguridad de ecdlculo, que le per-
mitan resolver con evidencia y eficacia los problemas ques pue-
dan planteirsele en Dibujo industrial, Tecnologia mecdnics,
Practicas de taller, ete.. que forman la parte especifica de este
Bachillerato, por lo cual se recomienda una intima conexién
y permanente contacto entre el Profesor de Matematicas y los
Profesores dé Fisica y Quimica, Tecnologia, Geografia Econé-
mica y Talleres, para evitar repeticiones o salvar baches entre
todas estas materias v asi conseguir una eficiente preparaciéon
y aprovechamiento de los alumnos y dar una orientacién co-
mun a sus ensefianzas

FISICA GENERAL Y APLICADA

1. Electrostatica.—El campo eléctrico.—Ley'de Coulomb.—Po-
tencial eléctrico.—Unidades.

2. Fenomenos de influencia.—Capacidad eléctrica.—Condensa-~
dores.—Estudijo de los dieléctricos.

3. Electrocinética.—La corriente eléctrica.—Intensidad de la

corriente eléctrica.—Ley de Ohm.—Resistencia eléctrica.—

Unidades. s

Corrientes derivadas.—Leyes de Kirchoff.—Aplicaciones.

Trabajo y potencia de una corriente eléetrica.

Efectos térmicos de la corriente eléctrica.—Ley de Joule—

Aplicaciones.

oup
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7. Efectos quimicos de la corriente elétrica.—Electrolisis.—Le-
ves de Faraday.—Pilas y acumuladores

8 Magnetismo.—Campo magnético.—Intensidad de campo.—
Flujo magnético—Unidades.—Imanacion inducida.—Teoria
del magnetismo

9. Electromagnetismo.—Aplicaciones.—Aparatos de medida.

10. Inducciéon electromagnética —Ley de Lenz.—Autoinduccién.
Unidad —Corrientes de Foucault.—Aplicaclones

11. Maquinas y motores de corriente continua.

12. Corrientes alternas.—Intensidad y fuerza electromotriz efi-
caces.—Generalizacion de la Ley de Ohm.—Impedancia —

~ Resonancia.

13. Corrientes polifasicas.—Campo magnético rotatorio.—Alter-
nadores.—Motores de corriente alterna.

14 Transformadores.—Carretes de induccion.

15. Descarga oscilante—Corrientes de alta frecuencla.—Ondas
electromagnéticas—Reveladores de ondas hertzianas.

16. Rayos catddicos y anodicos.—Oscilografo—Optica electréni-
ca.—Rayos X.

17. El efecto fotoeléctrico y sus aplicaciones

18 Emisién termo-lonica.—Dlodos.—Trlodos

19. Radlocomunicaclién.

20 Television.—El radar

PRACTICAS

Demostracién experimental de la Ley de Ohm
Medida de resistencias de diversos materiales.
Medicién de intensidades y resistencias de elementos en
serie y en paralelo.

Experiencias sobre el efecto Joule .y sus aplicaciones
Practicas de electrélisis.

Practicas de galvanostegla y galvanoplastia.
Experiencias con pilas y acumuladores; asoclaciones.
Experiencias con imanes

Accliones mutuas entre corrientes e imanes
Interacclones entre corrientes.

Manejo de amperimetros ¥ voltimetros,

Experiencias de induccién electromagnética

Estudio practico de transformadores.

Manejo del carrete de Ruhmkorff.

Experiencias sobre autoinduccién.

Pricticas con electroimanes.

Montaje de timbres eléctricos.

Montaje de relés.

Practicas con generadores y motores de corriente con-
tinua.
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20. Practicas con generadores y motores de corriente alterna.

21. Practicas con rectificadores de corriente.

22. Manejo del arco voltalco y de hornos eléctricos.

23 Experiencias sobre descargas en gases enrarecidos*y con
! tubos de rayos X

24. Manejo de teléfonos. aparatos de radiotelefonia y televi-

sores.
Orientaciones metodologicas

Estudiada ya la Fisica en los diferentes cursos del Bachille-
rato Laboral Elemental y ampliados los conocimientos corres-
pondientes a Mecanica, Termblogia y Optica en el primer cur-
so del Bachillerato Laboral Superior, se pretende en este se-
gundo que los alumnos alcancen anidlogo nivel cultural en
Flectricidad y Magnetismo y que realicen problemas y traba-
jos de aplicacion practica que guarden relacién con la espe-
clalidad de sus estudios.

Como texto para los temas teéricos se recomienda la Fisica
general del Profesor don Jullo Palaclos.

En cuanto a las practicas, debe sefialarse que las propues
tas tienen un mero valor de orientacién para el Profesor, quien
habrd de seleccionar de entre ellas las factibles de realizar con
los medios instrumentales de que disponga. y afiadird aguellas
otras que posean marcado Interés comarcal.

Por la indole de estas practicas no se recomienda texto para
las mismas. pudiendo los Profesores solicitar la bibliografia
adecuado. caso de que la precisen. al Serviclo de Biblioteca de
la Institucién ~

QUIMICA GENERAL Y APLICADA

Especie quimica organica.—Analisls Inmediato y elemental.
Funcién quimica.—Hlidrocarburos: clasificacion.
Hidrocarburos saturados; preparacion y propledades—El
metano.—E] petréleo; productos de la destilacion del pe-
tréleo.

4. Destllacion de la hulla—Gas del alumbrado.

§0 83

o Hidrocarburos no saturados.—Hidrocarburos etilénicos.—Hi-

drocarburos acetilénicos.—El acetileno.—Carburos metalicos.

Derivados halogenados de los hidrocarburos,

La funcién alcohol; preparacion y propiedades.—Metanol.

Etanol.—Alcoholes polivalentes.—Glicerina.

8. Isometria: sus clases.—Polimeria.

9. Las funciones aldehido v cetona.—Metanal.—Etanal.—Pro-
panona.

10, Eteres oxidos.—Eter ordinario

e

"11. La funcién éacido.—E] dcido acético.—Acidos grasos supe

riores.—El dcido olelco—Industria del jabén.

12. Acidos de funcién repetida.—Acidos de funcién mixta—
Acido lactico.—Acido tartarico.—Acido eitrico.

13. Esteres; preparacién y propledades —Ceras y grasas.—H}-
drogenacion de aceltes.

14 Hidratos de carbono: clasificacton; caracteres generales.—
Glucosa —Sacarosa; industria de la sacarosa.—Almidén.—
Celulosa. industrias derivadas de la celulosa.

15. Funciones nitrogenadas —Aminas. — Aminoacidos.—Polipép-
tidos.

16. Nitrilos.—El acido cianhidrico—Cianuros.—Carbilaminas

17. Amidas.—Urea v acldo urico.

18. “Serie ciclica —Clasificacién de los compuestos eciclicos.—
Terpenos.—Productos derivados: el caucho.

19. Esencias y resinas

20. Los hidrocarburos bencénicos.—El benceno; estructura del
benceno—Hidrocarburos polibencénicos—Naftaleno v an-
traceno.

21. Fenoles y difenoles

22. Alcoholes, aldehidos, cetonas, Acidos y aminas aroméAticas.
Materias colorantes—Tefildo. Taninos. Curtientes y cur-
tidos.

23. Compuestos heterociclicos.—Idea de los nilicleos .mas Im-
portantes.

24. La quimica de los plasticos.

25. Proteinas: generalidades, clasificacion, propledades

26. Vitaminas: ideas generales—Estudlo de las diferentes vi-
taminas.

27. Idea general de las hormonas.—Distintas clases de hor-
monas.

28 Enzimas: su clasificaclén.—Caracteristicas de las distintas
clases,—Relacién entre vitaminas, hormonas y enzimas.

20. Estudio de las fermentaciones més importantes.

30 Analisis organico funcional.

PRrACTICAS

Reconocimlento de das distintas funciones organicas estu-
diadas en el curso.

Obtencién de algunos cuerpos incluidos en el cuestionario
tedrico (acetileno, éter ordinarlo, ete.).

Determinacion de puntos de fusién v de ebullicién.
Fabricaciéon de jabén.

Ansalisls de carbones.

Andlisis de petréleos. gasolina, aceites pesados y lubrifi-
cantes.

Analisis de grasas y jabones

Analisls de azucares.

An4lisis de cauchos.

Orientaciones metodologicas

Ampliadas ya la Quimica general y la inorganica en el pri~
mer afio del Bachillerato Laboral Superior, se pretende en este
segundo que los alumnos amplien sus conocimientos de Quimi-
ca organica, para completar asi su formacién quimica y con
objeto también de prepararles para posibles estudlos ulteriores.

Como libro de texto se recomienda el tomo II de la «Qui-
mica general», de don Antonlo Ipiens.

Respecto a las practicas, debe tenerse en cuenta que las
anteriormente citadas tlenen un caricter meramente informa-
tivo. El Profesor habra de seleccionar de entre ellas las que
resulten factibles de realizar con los medios instrumentales de
que disponga v afiadir las que posean un marcado Interés
comarcal |

No se recomienda llbro especial para estas practicas, dadc
el caracter de las mismas. Ello, no obstante, el Profesor soll
citard bibliografia adecuada, caso de que la precise, al sefio!
Jefe del Servicio de Biblioteca de la Institucion

CULTURA INDUSTRIAL

-

©Pa ammw ®

1.—Metalografia

Concepto. objeto y extensién de la metalografia.
Técnicos precisos para el examen de las pruebas metal
griaficas.
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Toma de muestras preparacién por desbaste y pulido
Ataque quimico

Microscoplos

Fotografia y macrofotogialia

Ensayos especiales y analisis térmicos

Rayos X.—Radiografias de 108 metales

II.—Industrigs.

Industrias de recubrimientos metilicos. — Galvanoplastia.—
Oxldacién anddica.—Revistimiento por Inmersion,

Industria de fabricacién de herramientas o utiles de corte
para maquinas (brocas. pesas. etc.) y para el trabajo de los
metales (terrajas. martillos. limas. etc.).

Industria de fabricacién de armas

Industria de construccién de maquinas-herramientas.

i Industria de construcciéon de maquinaria y aparatos eléc-
cos.

Industria de construcciones navales y reparacién de buques

Industria de construcciones de equipo ferroviario.

Industria de construcciones de bicicletas

Industria de construcciones de vehiculos automéviles.

Industria de construcciones de aeronaves

Industria de fabricacion de instrumentos y aparatos de me-
dida y control.

I11.—Legislacion Industrial

Iniciacién de una Empresa y eleccion de su forma.
m'rrarnlt.es necesarios para el establecimiento de una indus-

a.

Requisitos que debe cumplir una in-dustria establecida

Relaciones de la industria a mantensr con otros organismos.
Tramites para el traspaso o cierre de la industria.

Orientaciones metodolézicas

estudio de la Metalozrafia, s1 bien de una manera ele-
mental, se procurard hacer de la manera mas practica posible,
de acuerdo con los meadios de' los Czntros, con lo que se lozra-
rd mejor su objeto del conocimiento completo de los metales y
sus aleaciones.

El estudio de las industrias, al Igual que en otros cursos. se
estudiaran de la manera sizuiznte: Antecedentes histéricos, im-
portancia de la industria y utilizaciones del producto. Prime-
ras materias y esqu:ma de fabricacién. ensamblaje o montaje,
segun los casos. Distintos tipos de productos Se consideraran
en cada caso ezuzllos d2 los sizul>ntes faciores de la produccién
que tenzan importancia en la industria de cue se tratz: Trans-
porte, Combustidle. Enerzia, Agua, Mano de obra y Productivi-
dad. Envecado y Exnzdicién. Se complementara con el estudio
del desartollo dz la industria espafiola los factores que han in-
fluldo en su dasarrollo: Evolucidn, localizacin, estructura y la
situacicn en el ord:n ticnico Cuando en el cucstionario se
especilica que el estudio de una indusiria se rafiere con exclusi-
vidad a la indusiria espanola, en este caso el desarrollo del tema
se hara sezun lo indicado mas arriba a partir del desarrollo de
la indusiria espanola.

Debe existir una intima conexién y permanente contacto en-
tre el Profesor de Cultura Industrial y los Profesores de Fisica
¥ Quimica, Tecnolozia y Geozrafia econémica para evitar repe-
ticionés o salvar baches entre todas estas materias, conseguir una
eficlente preparacion y aprovechamiento de los alumnos y dar
una orientacién comun a sus ensefanzas.

TECNOLOGIA

Mandrinadora.—Operaciones que pueden realizarse con esta
méquina—Tipos de mandrinadoras: universales, horizontales,
verticales, mualtiples y especialss, partes principales y movi-
mientos. Operaciones que pueden realizarse: mandrinado cilin-
drico, rebajado conico. esférico y fileteado. Otras operaciones
con las unidades mandrinadoras.

Calculo de velocidadss y avances.

Clasificaciéon de las herramientas para mandrinar: Caracte-
risticas —Preparacion y afilada.

Organos de regulacién; disposiclén de cabezales;
de montaje y fijacidn.

Instalacién y verificaciéon de la maquina; conservacién.

Rectificadora.—Clasificacidn de estas maquinas; tipos de
operaciones que puetdcn iealizarse; rectificacién de superficles
planas interiores y exteriores; aplicacion de las rectificadoras
verticales sin centro para exteriores e interiores.—Calculo de
velocidades, avances, reglaje, tlempos. esfuerzos y potencia de
corte.

sistemas

Herramientas de rectificar.—Muelas, tipos aiferentes; aplica-
cion a las diversas operacicnes de rectificado. Montajes: aiste-
mas de fijacion—Instalacion verificacion y entretenimicnto
de estas maquinas.

Maquina afiladora.—Diferentes tipos. Utiles empleados:
Abrasivns: estudio de sus caragteristicas; operaciones de afila-
do; velocidades y avances.

MONTAJES Y FIJACION DE PII ZAS

Torno (segunda fase).—El roscado de pasos aproximados;
pasos periodicos: pasos médulo tornillos de varias hélices. Neu-
tralizacion de la caja de roscado; roscado conico y transversal
Calculo de los datos necesarios para realizar estas operacionss;
dispositives para la division lonzitudinal y transversal Tor-
ncado con luneta; torneado con plato liso; tornzado de excin-
tricas: torneado en espiral Variables de la velocidad d= corte:
Calidad de materia, dureza, tipo de torno; aplicacién de bajas
velocidades con obtencion de mayor volumen dz viruta; telacidn
entre las profundidades de corte y grandss avances; pot:ncias
utiles y absorbidas; preparacién de los trabajos de torno; su
proceso, capacidad de una maquina-herramiznia (torno)

Torno vertical. —Tipos y estudio de sus movimientos; oper
clones que se realizan y forma de trabajo; montajs y reglzaje;
técnica de afilado de las herramisntas d2 corte,

Fresadora —Fresado con fresas de forma; fresado combiza-
do: fresado de rucdas concavas y tornillo sin fin: fresado
circular: Levas: ranurado helicoidal: corona; fresado de ruedas
de cadcna, capacidad d» la maquina fresadora; calculo de los
tiempos de trabajo. sistemas de sujecion d» pi:zas en bruio y
semimecanizadas.—Cilculo de tiempos el:mentales; avance uni-
tario; abacos.—Seleccion d2 las h:rrami:nias de fresar: Ti-
pos; perfiles; anzulos y caracizristicas dz tratajo; dizpociti-
vos de montaje—Mecanizada d2 superficies ecp:ciales; influen-
cia del desgaste de la herramiznia

Mdquinas especinles:

Torno revolver.—TFinalidad de esta majuinz —Caracterisiicas
y partes de que se componen: tipo semizutomalizo: Su clasi-
ficaciéa por la posicién d= la torrita: fases d= trabajo que pue-
den realizarse en est2 torno y movimizaios: modo de entrar en
accion las herramientas de corte; equipo para barra y mandril.
Realizacidn de trabalos intzriorzs y extsriores; tornos s:mi-
automaticos con herramizntas multinles: dispocicién y formas
de soportes; tivos d= op:raciones que s2 realizan

Montajes y tizmpos de trabajo; montaje y desmontaje de los
portah:rramicntas, Operaciones de reglaje.

Torno automdtico—Finalidad de esta maquina.—Partes prin-
cipales y movimientos. clasificacién: Torre horizontal, vertical
y mandriles multiples: dispositivos para mandar el desplaza-
miznto del cabezal movil; dispositivos de avance de la barra;
funcionamisnto de la bascula; mando de los portah2rramien-
tas vertical; arbol dz levas.—Levas de accionamisnto. Dicposi-
tivos que complementan esta maguina y su finalidad: Apara-
tos centrales, laterales; dispositivos de seguridad.

MONTAJE Y FLIACION DE PIEZAS, REGLAJE Y TIEMPOS

Torno copiador—Funciones que realiza esta maguina; 8as-
pecto productivo, partes principales, dispositivos y movimizntos; -
aparato copiador para adaptar al torno paralclo; esquema d2
funcionamliento; dispositivo hidraulico de= copiar.—Métodos de
trabajo: sus ventajas, mecanizado de piezas sujetas al plalo:
Copiad> corrido. continuado con espiga de palpar.—Copladar
Unicop

Fresadoras especiales:

Mdguinas fresadoras para tallado de ruedas dsntadas; partes
de que estan constituidas y movimientos; tallado helizoidal por
fresa madre; tallado de ruedas coénicas; disposiilvos y funda-
mento de estos sistemas: tipos de maquinas mas usuales.—Sis-
tema de reglaje y montaje. )

Fresadora-cepilladora. — Aplicacion de esta maquina; partes
de que se compone; movimientos; caracteristicas y funciona-

‘miento de las fresadoras mandrinadoras.— Fresadoras combina-

das.

Fresadoras copiadoras.—Finalidad de estas maquinas.—Partes
de que constan, movimientos y su funcionamiento; clasifica-
cién: Horizontales y verticales.—Sistemas de copiado con pal
pador, pantozralico. corrido y continuado.

Tip> de dispositivos copiadores para adaptar en las fre-
sadoras universales.
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Mdquinas de soldar y cortar:

Soldadoras. —Clasificaciéon y caracteristicas diferenciales de
cada tipo.—Equipos de soldadura oxiacetilenica.—Grupos con-
vertidores y transformadores de. soldadura.—Maquinas auto-
maticas.—Equipos de soldar con atmoésfera de proteccidon

Cortadoras.—Sus distintos tipos y utilizacion.

Trabajo de soldadura —Generalidades y principios de fun-

cionam:ento.—Movimientos ésenciales. —Distintos métodos de |

soldar en el procedimiento oxiacetilénico y en el arco eléatrico.
D:formaciones y tensiones residuales —Varillas de aportacio-
nes y electrodos.—Metodos de inspsccidn no destructivos.—De-
fectos de la soldadura y su importancia relativa.

Tratamientos termicos.—Estudio de lo: aoceros especiales,
Tratamiento de mejora, lLmites de capacidad de una herra-
mienta. los esfuerzos de corte; duracién de la herramicnta.

Instalaciones electricas en los talleres —Acometidas en baja
tension. —Acometidas en alta.—Equipos de transtormacion:
Elementos principales.

Cuadros de distribuclon.—Aparatos de maniobra y protec-
cion.

Distribucién de alumbrado —Clases de alumbrado.—Ilumi-
naciones minimas exizidas—Aparatos de maniobra y protec-
ciéon en las intalaciones de alumbrado.

Distribucion de fuerza

Motores de c¢. ¢. motor serle eshunty y e¢compound».—Apa-
ratos de maniobra y proteccion.

Motores de ¢ a., motores monofasicos y polifasicos de In-
duccliéon —Motores sineronos.—Motores universales —Aparatos
de maniobra y proteccion.

Procesos de trabajo.—Trabajo unitario; proceso de trabajo
en ser.e mecanizado por fase—Sistemas de generaciéon de su-
perficies.—Estudio de un trabajo.—Expedientes de fabricacion;
estudio y asignacion de tiempos.

Orientaciones metodologicas

Los conocimientos de Tecnologia orientados a la formacién
del mando medio se completa y estructura con una gama de
conoclmientos basicos ¥ dentro de un grado que ponga 3 los
alumncs en condiciones de poder iniciar con éxito el desempe-
fio de su funcién como mando medio.

Para esta finalidad la formacion tecnolégica tiene como base
¥ comprende las facetas sigulentes: 2

1° La realizacion practica de los procesos de mecanizado
<D los tipos de maquinas-herramlentas de la modalidad

2° El estudio de las maquinas-herramientas en el aspec-
to de

Odlculo y constructivo: Empleo de dbacos, diagramas de
sus mcvimientos, potencias, esfuerzos:; montajes, verificacio-
nes; control; reglajes; instalacién v verificacion, etc.

3° Normalizacion y raclonalizacién del trabajo: conocl-
miento de los procesos de trabajo: confeccién y empleo de
hojas de instrucciones, ruta. cuadernos de maquinas, hojas
de tiempos y fichas de trabajo por las cuales se regirin en
Su proceso formativo.

La funcion y gama de conocimientos que implica esta mo-
dalidad ya no es de orden unidad. o sea hombre-maquina (tor-
nero, tresador, etc.), sino un mando sobre el cual recaen va-
rias funciones a desempefiar entre un conjunto. Por ello no
seria posible lograr la finalldad., sl cada aspirante actuase in-
dividualmente en una funcién colectiva.

Para lograr un mayor rendimiento y una orientacién mads
real en su formaciéon se sugiere establecer el sistema sigulente:

1° Dar estructura a esta especlalidad funcionando como
medio fabril. Para esta finalidad se habilitarda un departa-
mento en la nave de Talleres (aula, etc.) donde se instalarian
las secciones de preparacién de trabajos, planteamientos, tiem-
pos-métodos, coordinacion y distribucion de trabajos; verifica-
‘clon.

El persona lestaria integrado por Jefe del Ciclo, Profesor
de Dibujo y Maestro de Taller y alumnos.

. Los alumnos formarian un equipo de trabajo que funciona-
ria en rotacién de manera que todos pasaran por las mencio-
nadas Secclones para confeccionar la documentacién de tra-
bajo y su distribucién en los Talleres, actuando en los pues-
tos siguientes:

Preparador de mdquinas-herramientas. — Montajes de ple-
Zzas, reglajes, preparaciéon de utiles, ete.

" Agente de tiempos, cronometrar tiempos en las operaciones
de mecanizado que se estén realizando.

.

Verificador:
y terminadas.

Montador.—Instalacion de maquinas, en su caso, y su ve-
rificacion.

Fresador, tornero, etc., en las operaciones de mecanizado.

Verificar y cantrol de las piezas en maquina

PRACTICAS DE TALLER
Mandrinadora:

Practicas de mandrinado cllindrico; rebajado; mandrina-
do conico, mandrinado esferico; flleteado, escariado.

Ensanchado con barrena.

Mandrinado con una sola cuchilla,

Mandrinado de desbaste y afinado con dos cuchillas

Mandrinado con escariador.

Refr-ntado vy torneado de los ajustes.

Mandrinado de un azujero cilindrico.

Repzjado de zonas circulares.

Plezas: Bancadas de motores, blogques, cabezales de maqui-
nas, etc

Rectificadora:

Rectificado de bloques prismaticos.
Regla de senos.

Eje cilindrico y otros perfiles.
Arbol ciglienal.

Arbol de levas,

Rectificado de roscas.

Vaciadns,

Engranajes.

Se realizaran ejerciclos de rectificado exterior e interior de
superficies cilindricas y cénicas; planas en pieza que se me-
canizan en las diversas maquinas en los dos cursos.

Torno:
Tornear:

Un tornillo sin fin con pass médulo.

Rueda y pinén a ejes perpendiculares.

Torneado de una corona.

Arbcl de transmisién con luneta.

Arbol de levas.

Ciglenal.

Mecanizado de soportes de cojinetes.

Ajustes roscados, trapecial derecha, isquierda.

Roscado de plezas conicas.

Torneado de poleas.

Platos en espiral.

Ajustes con diferentes tipos de caja: Cilindrica, conica y
roscada,

Roscado de plezas conicas.

Torneado reproductor.

Fresadora:
Fresado:

De rueda céncava y tornillo sinfin

Levas y esplrales

Rueaas de cadena.

Fresado de superficies: "Aslentos, guias

Acoplamlentos dentados.

Cabezal para limadora.

Ejes estriados

Engranaje conico con dientes helicoldales

Fresado en punta: Rodete de bomba.

Planeado combinado con fresas cilindricas y circulares,

Tren de fresas con cuchillas insertadas ¢ombinadas con dos
montajes simetricos.

Fresado de horquillas.

AMUIN“ ESPECIALES
Taorno revolver y automdtico:

Brida, tornillo excéntrico.
Tuerca exagonal

Torno copiador:

Coplado de plezas de forma bilela.
Polea de transmision.
Casquillo de cojinete,
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Ciguefial.
Ejes de motores electricos
Mandos de movimiento

FPRESADORAS ESPECIALES
Maquinas para tallado de engranajes:

Tallado de engranajes rectos con fresa madre.
Tallado de engranajes helicoidales con fresa madre.
Rucedas en V

Tallado de engranajes conicos

Fresadcord-cepilladora:
Ejercicios combinados de la cepilladora y mandrinadora
Fresadora coptadora:

Presado de plantillas y otras piezas segun tipo de maquina
Presado en diferentes perfiles.
Moldes —Matrices —Modelos.

Efercicios de soldadura avtogena:

a) Deposito de cordones en una chapa

b) Soldadura en angulo interior de chapas de hierro y
acero suave

¢) Soldadura en angulo exterior de chapas de hierro y
AcCero suave.

d) Soldadura a tope de dos chapas.

e) Soldadura en «cornisa» de chapas de acero suave.

f) Solladura a tope de chapa en posicién semiascendente.

g) Soldadura a doble cordén de chapas de acero en posi-
clén vertical

h) Soldadura de techo en posiciébn sobre cabeza.

1) Ejercicios con el oxicorte

Ejercicios de soldadura electrica:

a) Depositos de cordones por arco

b) Deposito. de cordones anchos cobre chapa.

¢) Cordones de recarzue con pasadas longzitudinales.

d) Depdsito de cordones sobre chapas en posicién vertical

e) Deposiio de cordones sobre chapas en posicién vertical
ascendente y descendente.

f) Depésito de cordones en chapas en posicién sobre ca-
beza

g) Soldadura en angulo Interior y exterior de dos chapas
en posicién horizontal y vertical

h) Cordones de recargue en angulo interior.

1) Ejercicios de corte con electrodos.

Ortentactones metodologicas

Los trabajos se distribuirdn procurando que puedan seguir
un proceso rotativo de mecanizado en las diferentes maquinas-
herramisntas disponibles en la nave de talier.

Para las maquinas de canacidad como mandrinadoras, ce-
pllladoras, etc.. es de orden economico accesible el adquirir
todo tipo de piezas usadas (chatarra) bloques de motores, et-
cétera, para realizar ejercicios de montaje y mecanizado, te-
niendo en cuenta que al mando interesa mas especialmente el
procesp general que finalizar un mecanizado perfecto.

DIBUJO

TEORIA Y NORMALIZACION DE DiBUJO INDUSTRIAL

Plano base de medidas.—Acotacion en piezas asimétricas.—
Acotacion de piezas con un eje¢ o dos de simetria.—Acotacién se-
gun arranque rectilineo de viruta —Acotacion para el caso de
direccién circular de arranque de 'viruta.—Acotacion de aguje-
ros cizgos y taladros avellanados.—Acotacion simplificada en
el caso de pequenos taladros.

Ruedas dentadas.—Representacion de distintos sistemas de
engzranajes.—Estudio de los datos de interés que deben consig-
narse ¢n el dibujo de enzranajes.—Base de medidas —Su actua-
cion, Irazado de enzranajes —Simbolos empleados en los dibu.
jos de rueda sdentadas y en los eniranajes de tornillos sin fin.

Soldadura.—Dif<tentes tipos de soldadura autozena y elec-
trica.—-Representacion acotada, simbolica y simplificada. —Aco-
tacion en la soldadura considerando el espesor de las chapas
a unir.—Acotaciones y datos escritos.

Elementos de perspectiva caballera.—Estudio de representa-
clén de planos y cuerpos sencillos

Prdcticas-

Croquis y dibujos 4 escala de 1as plezas y Mecanismos co-
rrespondientes a los ejercicios de practicas de taller. siendo
entre otros los sigulentes:

Eje cilindrico, arbol cizuefal, arbol de levas, tornillo sin tin,
arbol de transmisién. soportes cojinetes. poleas. oridas bislas,
enzranajes rectos. enzranajes hzlicoidal?s. engranajes coni-
cos. d!!?ujos de ejercicios de soldadura autézena y eléctrica. ete.

Orientaciones metodologicas

Tanto en el primer curso como en el segundo sera indis-
pensable que el Profesor encargzado de Teoria y Normalizacién
mantenza constantemente contacto con el Profesor de pric-
ticas de Dibujo para que las explicaclones precedan siempre
a los elercicios de dibujo a realizar Asimismo el Profesor de
practicas de Dibuj> debera estar siempre de acuerdo con los
Maestros de taller. a {in de que en lo posible se dibujen las
mismas plezas u otras de la misma indole que se vayan a
realizar en el taller.

CONTABILIDAD Y ORGANIZACION DE EMPRESAS
Contabilidad:

Contabilidad industrial.—Costes. elementos del coste —Pre-
cio de venta y beneficios. —Cuentas propias de industrias.

Garantias exizidas por el Estado en orden a su misién ju-
ridica y fiscal a las contabilidades particulares y oficlales.—
Especial mencién de las Empresas iniividuales sujetas a tri-
butar por la tarifa III de utilidades.

Costes industriales—Cuentas del activo Inmovilizado. de
materiales, de mano de obra, de servicios de fdbrica—Depre-
ciacién —Reduccién de costes. ¥

Articulos en curso de fabricacién.—Articulos terminados.

INTERPRETACIONES DE LOS RESULTADOS
Impresos o modelos para las distintas determinaciones
Organizacién de Empresas:

Concepto de organizacion de Empresas.—La organizacién
industrial y del trabajo: Evolucién histérica

Discintas clases de Empresa y sus caracteristicas.—Funcio-
nes primarias de la orzanizacién de Empresas.—Funciones de
los difcrentes departamentos

Tipos de Organizacién —Organizacion lineal,
linea «Staffs.—Organizrama general de la Empresa.

Aspectos financieros de la Empresa moderna —Estructura
del capital. Aspectos juridicos y fiscales

La organizacién contable —E| departamento de contabilidad
y estadistica.—Dlrecciéon de oficinas—Mecanizacién de oficl-
nas

Relaciones entre la Empresa y el personal—La jerarquia,
la disciplina y la estructura del personal

Divisién del trabajo dentro de la Empresa.—La seleccién,
reclutamiento y formacién del personal —El trabajo en equino.

Evoluciones del concepto de relaciones humanas en el mun-
do industrial. —La estructura de la personalidad humana —Fac-
tores frustantes en las relaciones laborales.—La comunicacion
¥ participacion entre los elementos que componen la Empresa.
Problemas del mando en los diferentes niveles de la Empresa.
La medida de la moral del trabajo.—Cuestionarios y entrevis-
tas.

La organizacion y control de la produccién.—Organizacién
de talleres y plantas industriales—Compras y control de ma-
teriales.—Control de existencias.

La distribucion y sus aspectos.—Direccion comercial,. —DI-
reccion de ventas.—Organizacién d: ventas —Publicidad y pro-
mocién de ventas—La investizacion <lentifica del mercado.

La mecanizacién de la produccién —La automatizacién y
sus problemas.

La racionalizacion.—Modernizacion. —Divisién y especializa-
cion.—Normalizacion.

El analisis del trabajo.—Operaciones elementales —Tiempos
y moviimentos.—Mejora de meétodos.

La Empresa y el Estado.—Empresas estatales y paraestata-
les.—Pruteccién, ordenacién y defensa de la Empresa naclo-
nal '

funcional -y
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Orientacionzs metodolézicas

Teniendu en cuenta que se trata de nociones de Contabi-
Bdad y Orzanizacion de Empresas, los cuestionarios se ex-
plicaran con concrceion y sentido practico. La (inalidad de
estas ‘nsenanzas es dotar a los alumnos de conceptos claros
¥ necesarios en las materias que comprenden y que se con-
sideran de interes gensral para la formacion de los alumnos:
a la véz se trata de cons2zuir la famiharizacién de los alum-
nos con una terminolozia que l2s facilitara la lectura com-
prension y estudio de temas de iniciacién en los probl:mas
economicos y sociales mas importantes relacionados con estas
nociones.

Siempre que el tzma lo permita, las enscnanzas tendran ca-
racter tedrico-practico mediante la realizacidn de ejercicios
en cuya ejzcucion tenzan aplicacionss los conceptos estudiados.
tomandn ejemplos de la vida del taller o de la fabrica u otra
Entidaa con la que pusdan ponerse en contacto,

Especialmente en lo que se r:ofiere a la orzanizacién de
Empresas se procurara reproducir el ambiznte del taller o de
la fabrica. a la vez qu= hazcn las consideraciones de los di-
ferentes asp:zctos que comprznden.

Se estima de espccial interés facilitar a los alumnos mo-
delos, impresos. etc.. que tenzan relacion con los temas tra-
tados v siempre que la peculiaridad de éstos asi lo requiera.

]

DERECHO LABORAL Y SEGURIDAD SOCIAL

Los temas correspondientes a Derecho del Trabajo y Se-
guridad Social del sezundo curso del Bachillerato Laboral Su-
perior debera estar organizado en un sentido eminentemente
practico y positivo.

En el primer caso se han estudiado las lineas generales del
Derecho del Trabajo y de la Seguridad Social, vizentes en Es-
pana., y convicne en el segundo curso hacer la aplicacién de
estps conocimientos con mas extension y examen de la le-
gislacion positiva.

Fundados en estas razones propondriamos para el desarro-
llo en este curso los sizulentes temas generales:

a) El Fuero del Trabajo y el Fuero de los Espafioles. Exa-
men del Fuero del Trabajo repitiendo y ampliando los concep-
tos expuestos en el curso anterior y extendindolo al examen
del contenido social del Fuero de los Espafioles. Dos temas

b) Rezlamento del Trabajo.—Estudio de la Reglamentacion
del Trabajo correspondiente a la rama de la produccién cuya
especialidad se estudie para abarcar unos ocho temas’

¢) Hiziene y Seguridad del Trabajo.—Estudio del Regla-
mento de Seguridad e Hiziene en el Trabajo y su aplicacién

en la rama de la produccién que se estudie, Puede abarcar

otros seis temas.

d) Seguridad Social. — Seguros Sociales oblizatorios — Co-
nocimiento practico de los mismos y su aplicacién a la rama
de produccién correspondismte.—Pueden ser ocho temas.

e) Montepios y Mutualidades Laborales.—Pueden ser dos
temas. Conocimiento concreto del Montepio de la industria a
que se vaya a dedicar.

RELIGION

1. Catolicismo de siempre y de hoy.—Ser catblico es ser
permanente y moderno.—Estadisticas, conversiones de hombres
y mujeres de hoy y sus motivos.—La accién divina de la gracia
persi.ste y se renueva en nuestro mundo

II. Fracaso de los racionalistas y anticatélicos en sus aser-
ciones y profecias sobre el azotamlento de la Iglesia.—Las im-
perfecciones de los miembros de la Iglesia no arguyen deficien-
cias en el orizen divino, en los dozmas y en la moral de la
Iglesia.—Lo Imperfecto ocurre precisamente en cuanto no son
perfectos miembros de la Izlesia.

III. La posicién de modestia de la ciencia contemporinea
en contraste con el orgullo raclonalista de otras épocas —Des-
cubrimiento, hipotesis, sugerencias de las ciencias actuales en
relacién con la vida reliziosa y moral d2l eatélico moderno.—
Razén, técnica, prozreso, bienestar y automatismo en relacién
¥ conformidad con la fe. )

IV. La revelacion y la moral son cronoldzicamente ante-
riores a la supersticion y el error.—Las tradiciones populares,
fabulas. mitos, descubrimiento e hipétesis de la clencia estan
acordes para renovar la idea del misterio y revelacion

V. El testimonio relizioso catélico de=l alma actual en el
arte, en la literatura, en la novela, en la poesia, en el teatro y

|
|
|
|

-n cine- Politica y sociologla en sus relaciones con las convie-
cionzs reliziosas

V1. La Inquisicion espafola, tribunal mixto, pese a todos
sus incunvenizntes y errores cumplid una misién histérica de
amplios beneficios reliziosos y patrioticos

VII. El hombre catdlico integro. de alma sana y cuerpo
sano, en su vida total. Caracter, trabajo, deporte, hizlene, di-
version creencias conducta v honor profesional —El proble-
ma del dolor.

VIIL Instituciones tundamentales del ser humano, su en-
cauzamisnto y sublimacion —Psicoanalisis: Decoro, pasion, sen-
timentalismo. caballerosidad, galanteria, amor, Sacramzsnto.—
Adolescencia, noviazzo y matrimonio.—Hombres y mujeres.

IX. Los movimientos obreros juveniles catdlicos internacio-
nales—Sentido social, ejemplo. conducta propaganda, apos-
tolado —Relaciones piblicas y personales con la socledad. la
familia. lo: individuos y la propla intimidad.

X. La actuacion protestante en la actualidad y en nuestro
ambiente—Tacticas.—Su situaciéon legal—Respuestas y acti-
tud catoélica.

Orientaciones metodologicas

1» Los diez temas que anteceden no se conciben propia-
mente como lscciones, sino mas bien como charlas, didalozo y
cambio de impresiones y noticias entre profesor y alumnos
sobre temas dispares, pero de especial interés formativo.

2» El profesor insistira con preferente atencién sobre el
tema que advierta mas interesante o Inquietador, y por con-
slzuiente, necesario para los alumnos de su Centro, y sobre
¢l deberd hacer las ampliaciones y reiteraciones gue considere
mas utiles.

34 Sin embargo, conviene que de alguna manera toque
todos los temas indicados, ya que ellos resumen las diferen-
tes direcciones reales hacia las que normalmente se enfoca el
pensamiento de los jovenes.

Madrid, 24 de marzo de 1962.—El Dlre;ct-or general, Q. de
Reyna.

MINISTERIO DE TRABAJO

ORDEN de 9 de mayo de 1962 por la que se aprueba el
Reglamento del Decreto 792/1961, de 13 de abril, por
el que se orjaniza el aseguramiento de-las enfermeda-
des profesionales y la Obra de Grandes Invdlidos §
Huerfanos de Fallecidos por Accidentes del Trabajo y
Enfermedades Profesionales.

Hustrisimo sefior:

El articulo 37 del Decreto 792/1961, de 13 de abril, por el
que se organiza el aseguramiento de las enfermedades profe-
sionales y la Obra de Grandes Invilidos y Huérfanos de Fa-
llecidos por Accidentes del Trabajo y Enfermedades Profesio-
nales, establece que el Ministerio de Trabajo dictara las nor-
mas precisas para su apilcacién.

En cumplimiento del articulo invocado,

Este Ministerio. de conformidad con la propuesta elevada
por esa Direccion General de Prevision y Presidencia de la
Junta Administrativa del «Fondo Compensador del.Seguro de
Accidentes del Trabajo y Enfermedades Profesionaless», ha te-
nido a bien aprobar el Reglamento del Decreto 792/1861, de
13 de abril, por el que se organiza el aseguramiento de las en-
fermedades profesionales y la Obra de Grandes Invialidos y
Huérfanos de Fallecidos por Accidentes del Trabajo y Enfer-
medades Profesionales que se publica como Anexo de esta Orden.

Lo que digo a V. I. para su conocimiento y efectos.

Dios guarde a V. L muchos afios.

Madrid, 9 de mayo de 1962

BANZ ORRIO
Ilmo. Sr. Director general de Prevision y Presidente de la Junta

Administrativa del Fondo Compensador del Seguro de Acci-
dentes del Trabajo y Enfermedades Profesionales



