BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

NG00

[l

Lunes 24 de agosto de 2009 Sec. I

Pag. 72181

. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE TRABAJO E INMIGRACION

13760 Real Decreto 1213/2009, de 17 de julio, por el que se establecen dos certificados
de profesionalidad de la familia profesional artes graficas que se incluyen en el
Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece en su articulo 3 que
corresponde al Gobierno, a propuesta del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales, y
previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Asuntos Laborales, la
elaboracién y aprobacién de las disposiciones reglamentarias en relaciéon con, entre otras,
la formacién profesional ocupacional y continua en el ambito estatal, asi como el desarrollo
de dicha ordenacion; asimismo, sefiala en su articulo 25.2, que los programas de formacion
ocupacional y continua se desarrollaran de acuerdo con lo establecido en dicha ley, asi
como en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacién
Profesional y en las normas que se dicten para su aplicacion. Tras la entrada en vigor del
Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, por el que se regula el subsistema de formacion
para el empleo, las dos modalidades de formacion profesional en el ambito laboral —la
formacién ocupacional y la continua- han quedado integradas en el subsistema de
formacién profesional para el empleo.

Por su parte, la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, tiene como finalidad la creacion
de un Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional entendido como el
conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integracion
de las ofertas de formacion profesional y la evaluacion y acreditaciéon de las competencias
profesionales. Instrumentos principales de ese Sistema son el Catalogo Nacional de las
Cualificaciones Profesionales y el procedimiento de reconocimiento, evaluacion,
acreditacion y registro de las mismas. En su articulo 8, la Ley Organica 5/2002, de 19 de
junio, establece que los certificados de profesionalidad acreditan las cualificaciones
profesionales de quienes los han obtenido y que seran expedidos por la Administracion
competente, con caracter oficial y validez en todo el territorio nacional. Ademas, en su
articulo 10.1, indica que la Administracion General del Estado, de conformidad con lo que
se establece en el articulo 149.1.30.2 y 7.2 de la Constitucion y previa consulta al Consejo
General de la Formacion Profesional, determinara los titulos y los certificados de
profesionalidad, que constituiran las ofertas de formacién profesional referidas al Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales.

El Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, segun el articulo 3.3 del
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catalogo Nacional de
las Cualificaciones Profesionales, en la redaccion dada al mismo por el Real Decreto
1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa
conducente a la obtencion de los titulos de formacién profesional y de los certificados de
profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de
competencia, asi como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con necesidades
especificas. De acuerdo con lo establecido en el articulo 8.5 del mismo real decreto, la
oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustara a los indicadores y
requisitos minimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales de un sistema
integrado de formacion, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las Administraciones
educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formacién Profesional.

El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de
profesionalidad, ha actualizado, en consonancia con la normativa mencionada, la regulacion
de los certificados que se establecia en el anterior Real Decreto 1506/2003, de 28 de
noviembre, por el que se establecen las directrices de los certificados de profesionalidad,
que ha sido derogado.
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En dicho Real Decreto 34/2008, se define la estructura y contenido de los certificados
de profesionalidad, a partir del Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y
de las directrices fijadas por la Union Europea, y se establece que el Servicio Publico de
Empleo Estatal, con la colaboracion de los Centros de Referencia Nacional, elaborara y
actualizara los certificados de profesionalidad, que seran aprobados por real decreto.

En este marco regulador procede que el Gobierno establezca dos certificados de
profesionalidad de la familia profesional Artes graficas de las areas profesionales de
Edicion e Impresion que se incorporaran al Repertorio Nacional de certificados de
profesionalidad por niveles de cualificacion profesional atendiendo a la competencia
profesional requerida por las actividades productivas, tal y como se recoge en el articulo
4.4 y en el anexo Il del Real Decreto 1128/2003, anteriormente citado.

En el proceso de elaboracion de este real decreto ha emitido informe el Consejo
General de la Formacion Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo
y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Trabajo e Inmigracion y previa deliberacion
del Consejo de Ministros en su reunién del dia 17 de julio de 2009,

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer dos certificados de profesionalidad de la
familia profesional Artes graficas que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados
de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se
regulan los certificados de profesionalidad.

Dichos certificados de profesionalidad tienen caracter oficial y validez en todo el
territorio nacional y no constituyen una regulacion del ejercicio profesional.

Articulo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia
profesional Artes graficas y son los que a continuacion se relacionan, cuyas especificaciones
se describen en los anexos que se indican:

Familia profesional: Artes Graficas.

— Anexo . Impresion digital — Nivel 2.
— Anexo Il. Produccidn editorial — Nivel 3.

Articulo 3. Estructura y contenido.

1. El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura
establecida en los apartados siguientes:

a) En el apartado [: Identificacion del certificado de profesionalidad.

b) En el apartado Il: Perfil profesional del certificado de profesionalidad.

c) En el apartado lll: Formacion del certificado de profesionalidad.

d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores.

e) En el apartado V: Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos.

Articulo 4. Acceso a la formacién de los certificados de profesionalidad.

1. Para acceder a la formaciéon de los médulos formativos de los certificados de
profesionalidad de los niveles de cualificacién profesional 2 y 3 debera verificarse que el
alumno posee las competencias clave suficientes en los ambitos establecidos en los
criterios de acceso de los alumnos, para cada uno de los médulos formativos. En el caso
de que esta formacion se imparta total o parcialmente a distancia, se debera verificar que
el alumno posee el nivel de competencia digital suficiente para cursar con aprovechamiento
dicha formacién.
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2. Estas competencias se podran demostrar a través de la superacion de las pruebas
que organice la administracién publica competente en las que se evaluara al candidato en
cada uno de los ambitos y niveles establecidos en los criterios de acceso.

3. Las administraciones publicas competentes convocaran las mencionadas pruebas
y facilitaran, en su caso, la formacidon minima necesaria para la adquisicion de aquellas
competencias clave suficientes para el aprovechamiento de la formacién de los certificados
de profesionalidad.

4. Estaran exentos de la realizacién de estas pruebas:

a) Quienes estén en posesion de un certificado de profesionalidad del mismo nivel
del modulo o moédulos formativos y/o del certificado de profesionalidad al que desean
acceder.

b) Quienes deseen acceder a un certificado de profesionalidad de nivel 3 y estén en
posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 2 de la misma familia y area
profesional.

c) Quienes deseen acceder a un certificado de profesionalidad de nivel 2 y estén en
posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y area
profesional.

d) Quienes cumplan el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de
grado medio para los certificados de profesionalidad de nivel 2 y a los ciclos formativos de
grado superior para los niveles 3, o bien hayan superado las correspondientes pruebas de
acceso reguladas por las administraciones educativas.

e) Quienes tengan superada la prueba de acceso a la universidad para mayores
de 25 afios.

Articulo 5. Mddulo de formacién practica en centros de trabajo.

1. ElI'mdédulo de formacién practica en centros de trabajo se realizara preferentemente
una vez superados el resto de los modulos formativos de cada certificado de profesionalidad,
si bien también podra desarrollarse simultdneamente a la realizacién de aquéllos. En
ningun caso se podra programar este médulo de forma independiente.

2. Larealizacién de este mdodulo se articulara a través de convenios o acuerdos entre
los centros formativos y los centros de trabajo.

3. El tutor del médulo de formacion practica en centros de trabajo, designado
por el centro formativo de entre los formadores del certificado de profesionalidad,
sera el responsable de acordar el programa formativo con la empresa y de realizar,
junto con el tutor designado por la empresa, el seguimiento y la evaluacién de los
alumnos. A tal fin el programa formativo incluira criterios de evaluacion, observables
y medibles.

4. Estaran exentos de realizar este modulo los alumnos de los programas de
formacioén en alternancia con el empleo, en el area del correspondiente certificado,
asi como quienes acrediten una experiencia laboral de al menos tres meses, que
se corresponda con las capacidades recogidas en el citado médulo del certificado
de profesionalidad. Las solicitudes de exencion de este médulo por su
correspondencia con la practica laboral se realizaran de acuerdo con lo regulado
por las administraciones laborales competentes, que expediran un certificado de
exencién del mismo.

5. Laexperiencia laboral a que se refiere el apartado anterior se acreditara mediante
la certificacién de la empresa donde se haya adquirido la experiencia laboral, en la que
conste especificamente la duracion del contrato, la actividad desarrollada y el periodo de
tiempo en el que se ha realizado dicha actividad. En el caso de trabajadores por cuenta
propia, se exigira la certificacion de alta en el censo de obligados tributarios, con una
antigiedad minima de tres meses, asi como una declaraciéon del interesado de las
actividades mas representativas.
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Articulo 6. Formadores.

1. Las prescripciones sobre formacion y experiencia profesional para la imparticion
de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada certificado
de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como a distancia.

2. De acuerdo con lo establecido en el articulo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18
de enero, podran ser contratados como expertos para impartir determinados maodulos
formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los
certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional
en el ambito de la unidad de competencia a la que esta asociado el médulo.

3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador o experto debera
estar en posesion del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o formacién
equivalente en metodologia didactica de formacién profesional para adultos.

Del requisito establecido en el parrafo anterior estaran exentos:

a) Quienes estén en posesion de las titulaciones de licenciado en Pedagogia,
Psicopedagogia o de Maestro en todas sus especialidades, o titulo de graduado en
Psicologia o titulo de graduado en Pedagogia o postgrado de especializacién en
Psicopedagogia.

b) Quienes posean una titulacién universitaria oficial distinta de las indicadas en el
apartado anterior y ademas se encuentren en posesiéon del titulo de Especializacién
didactica expedido por el Ministerio de Educacion o equivalente.

c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas en
los ultimos siete afios en formacion profesional para el empleo o del sistema educativo.

4. Los formadores que impartan formacion a distancia deberan contar con
formacion y experiencia en esta modalidad, en el uso de las tecnologias de la
informacion y la comunicacion, asi como reunir los requisitos especificos que se
establecen para cada certificado de profesionalidad. A tal fin, las autoridades
competentes desarrollaran programas y actuaciones especificas para la formacion de
estos formadores.

Articulo 7. Contratos para la formacion.

1. Laformacion tedrica de los contratos para la formacién podra realizarse a distancia
hasta el maximo de horas susceptibles de desarrollarse en esta modalidad que se
establece, para cada médulo formativo, en el certificado de profesionalidad.

2. La formacién de los modulos formativos que no se desarrolle a distancia podra
realizarse en el puesto de trabajo o en procesos formativos presenciales.

Articulo 8. Formacion a distancia.

1. Cuando el médulo formativo incluya formacion a distancia, ésta debera realizarse
con soportes didacticos autorizados por la administracién laboral competente que permitan
un proceso de aprendizaje sistematizado para el participante, y necesariamente sera
complementado con asistencia tutorial.

2. La formacion de los moédulos formativos impartidos mediante la modalidad a
distancia se organizara en grupos de 25 participantes como maximo.

3. Los médulos formativos que, en su totalidad, se desarrollen a distancia requeriran
la realizacion de, al menos, una prueba final de caracter presencial.

Articulo 9. Centros autorizados para su imparticion.

1. Los centros y entidades de formacion que impartan formacién conducente a la
obtencién de un certificado de profesionalidad deberan cumplir con las prescripciones de
los formadores y los requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamiento
establecidos en cada uno de los modulos formativos que constituyen el certificado de
profesionalidad.
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2. Los centros que impartan exclusivamente la formacion tedrica de los contratos
para la formacion estaran exentos de cumplir los requisitos sobre espacios, instalaciones
y equipamiento, establecidos en el apartado anterior.

Articulo 10. Correspondencia con los titulos de formacién profesional.

La acreditacion de unidades de competencia obtenidas a través de la superacion de
los moédulos profesionales de los titulos de formacion profesional surtiran los efectos de
exencion del médulo o médulos formativos de los certificados de profesionalidad asociados
a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.

Disposicién adicional unica. Niveles de los certificados de profesionalidad en el marco
europeo de cualificaciones.

Una vez que se establezca la relacidn entre el marco nacional de cualificaciones vy el
marco europeo de cualificaciones, se determinara el nivel correspondiente de los
certificados de profesionalidad establecidos en este real decreto dentro del marco europeo
de cualificaciones.

Disposicion final primera. Titulo competencial.

El presente real decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al
Estado en el articulo 149.1.1.2, 7.2y 30.2 de la Constituciéon Espafiola, que atribuye al Estado
la competencia exclusiva para la regulacion de las condiciones basicas que garanticen la
igualdad de todos los espafioles en el ejercicio de los derechos y en el cumplimiento de los
deberes constitucionales; la legislacion laboral; y la regulacion de las condiciones de
obtencion, expedicion y homologacion de titulos académicos y profesionales y normas
basicas para el desarrollo del articulo 27 de la Constitucion, a fin de garantizar el
cumplimiento de las obligaciones de los poderes publicos en esta materia.

Disposicion final segunda. Desarrollo normativo.

Se autoriza al Ministro de Trabajo e Inmigracién para dictar cuantas disposiciones
sean precisas para el desarrollo de este real decreto.

Disposicion final tercera. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacion en el
«Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid, el 17 de julio de 2009.

JUAN CARLOS R.

El Ministro de Trabajo e Inmigracion,
CELESTINO CORBACHO CHAVES
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ANEXO |

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Impresion digital.

Cadigo: ARGI0209

Familia Profesional: Artes graficas

Area profesional: Impresion

Nivel de cualificacidon profesional: 2

Cualificacion profesional de referencia:

ARGI51_2 Impresion digital (R/D 1087/2005, de 16 de septiembre, anexo CLI)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC0200_2: Operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y
productividad

UC0482_2: Interpretar y gestionar la informacion digital necesaria para la impresion
del producto digital

UC0483_2: Preparar los equipos, ajustar los parametros y realizar la impresion digital

Competencia general:

Interpretar y gestionar la informacion para su proceso grafico e imprimir por medio de
las tecnologias digitales para alcanzar la productividad y la calidad de los productos
en las condiciones de seguridad establecidas.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

En empresas de artes graficas, de comunicacion y de disefio, grandes, medianas y
pequefas, en los departamentos de impresion digital. La actividad se desarrolla por
cuenta propia o ajena.

Sectores productivos:

Dentro del sector de artes graficas, editoriales, empresas de publicidad y de disefio,
envase y embalaje. También pueden desarrollar sus funciones en cualquier otro sector
productivo en el departamento de publicaciones o secciones de publicidad y en todas
las empresas que utilizan este método de impresion.

Ocupaciones o puestos de trabajo relacionados:

Preparador de premedia.

Impresor digital.

Operador sistemas digitales.
3029.034.7 Técnico en impresion digital.
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Duracion de la formacion asociada: 440 horas
Relacion de modulos formativos y de unidades formativas:

MF0200_2: Procesos en Artes Graficas (100 horas)

e UF0241: Fases y procesos en Artes Graficas (40 horas)

e UF0242: La calidad en los procesos graficos (30 horas)

e UF0509: Prevencion de riesgos laborales y medioambientales en la Industria
Gréfica (30 horas)

MF0482_2: Preparacion de archivos para la impresion digital (80 horas)

MF0483_2: Impresion con dispositivos digitales (140 horas)

e UF0246: Preparacion y ajuste de la impresion digital (60 horas)

e UF0247: Realizacion de la impresion digital (50 horas)

e UF0930: Mantenimiento, seguridad y tratamiento de residuos en la impresion
digital (30 horas)

MP0059: Modulo de practicas profesionales no laborales de impresion digital (120

horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: OPERAR EN EL PROCESO GRAFICO EN CONDICIONES DE
SEGURIDAD, CALIDAD Y PRODUCTIVIDAD

Nivel: 2
Codigo: UC0200_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Comprobar y seguir el proceso grafico en su conjunto mediante flujos de
trabajo y en sus distintas fases: preimpresion, impresion y postimpresion, a través de
la estandarizacion y la comunicacion, para conseguir la calidad y productividad, de
acuerdo con las especificaciones establecidas.
CR1.1 El seguimiento del proceso grafico se realiza mediante flujos de trabajo
para facilitar la planificacion, automatizacion, los procedimientos y otros factores
que afectan al entorno de la produccioén.
CR1.2 Mediante la estandarizacion y la comunicacion de las fases de trabajo se
consigue un resultado final del proceso mas efectivo.
CR1.3 Las distintas fases del proceso grafico se analizan con especificacion de
sus elementos, aplicando el empleo y la secuencia de cada uno de ellos.
CR1.4 Los parametros y elementos de preimpresion elegidos se comprueban,
de acuerdo con especificaciones técnicas.
CRA1.5 El sistema de impresion es acorde con el soporte utilizado y producto a
obtener.
CR1.6 El acabado se aplica segun el soporte empleado, proceso seguido y
necesidades de uso, de acuerdo con las especificaciones técnicas.
CR1.7 Las anomalias observadas se recogen para tomar las medidas preventivas
y correctivas necesarias.
CR1.8 El proceso grafico, en todas sus fases, se realiza teniendo en cuenta y
aplicando la normativa de seguridad, higiene y medio ambiente.

RP2: Aplicar los métodos de control de calidad en el proceso de artes graficas para
conseguir el producto especificado, siguiendo las normas y estandares existentes.
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CR2.1 El producto grafico se realiza teniendo en cuenta los conceptos
fundamentales de la calidad en las distintas fases de su fabricacion.

CR2.2 Las caracteristicas de calidad mas significativas en cada una de las fases
del proceso se identifican segun variables y atributos.

CR2.3 El control de la calidad se realiza metédicamente, utilizando los elementos
de control adecuados a cada caracteristica.

CR2.4 Los criterios de calidad se aplican segun los niveles de calidad y tolerancia
establecidos.

CR2.5 Las frecuencias de control se aplican segun el tipo de caracteristicas a
controlar y el numero de unidades de producto a obtener.

CR2.6 Los resultados e incidencias del control de calidad se recogen en las
hojas de control correspondientes.

CR2.7 Los colores y tonos deseados se obtienen segun los parametros y
medidas de color.

CR2.8 Los aparatos de medida se utilizan de acuerdo a las necesidades
especificas de los valores requeridos.

CR2.9 La transferencia de imagen se analiza segun la variacion de punto y el
contraste.

RP3: Determinar las caracteristicas de los productos graficos para establecer el proceso
de fabricacién adecuado, teniendo en cuenta los elementos disponibles y la normativa
aplicable.
CR3.1 Los productos graficos se identifican segun sus caracteristicas funcionales
y comunicativas.
CR3.2 Las relaciones funcionales y tecnoldgicas de los productos graficos se
establecen segun sus elementos
CR3.3 Los productos graficos se definen segun originales, esbozos y
maquetas.
CR3.4 Los productos graficos responden a las especificaciones técnicas
establecidas.
CR3.5 Los productos graficos permiten mantener las condiciones competitivas
para la empresa.
CR3.6 Las caracteristicas fisico-quimicas de los productos graficos tienen en
cuenta las restricciones normativas medioambientales y de seguridad e higiene
en el trabajo.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Equipos informaticos. Impresoras. Estandares de comunicacion. Flujos de trabajo.
Pupitre de luz normalizada. Utiles y herramientas de medicién y control: densitémetro,
tipdmetro, cuentahilos, colorimetro, espectrofotémetro.

Productos o resultado del trabajo
Incidencias del control de calidad. Hojas de control. Identificacién de anomalias o
defectos en los procesos.

Informacién utilizada o generada

Orden de produccion. Documentacion técnica de equipos y maquinas de preimpresion,
impresion y postimpresién. Normativa de seguridad, de higiene y medioambiente.
Estédndares y normas de calidad. Muestras autorizadas. Fichas técnicas. Manuales de
mantenimiento. Planes de control.
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Unidad de competencia 2

Denominacién: INTERPRETAR Y GESTIONAR LA INFORMACION DIGITAL
NECESARIA PARA LA IMPRESION DEL PRODUCTO DIGITAL

Nivel: 2
Codigo: UC0482_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Recepcionary comprobar la informacion digital y especificaciones técnicas del producto
grafico para su procesado posterior, utilizando las oportunas aplicaciones informaticas.
CR1.1 Los archivos digitales que contienen la informacion a imprimir se
recepcionan segun normas establecidas.
CR1.2 Los archivos digitales que contienen la informacién a imprimir se protegen
segun normas establecidas.
CR1.3 El contenido de la informacion digital y de las especificaciones técnicas
recibidas se comprueban segun el trabajo a realizar.
CR1.4 Los archivos digitales se utilizan de forma que no se altere casualmente
su contenido.
CR1.5 La informacion digital y las especificaciones técnicas se cotejan segun
observacion visual directa de ambas.
CR1.6 Las especificaciones dimensionales, cambios tonales y caracteristicas
de salida de la imagen se interpretan a partir de la orden de fabricacion.

RP2: Realizar el tratamiento y correccion de la informacion digital para su validacion,

mediante las aplicaciones informaticas adecuadas.
CR2.1 La funcion, caracteristicas de funcionamiento y aplicacion de equipos
y programas informaticos se identifican a partir de la documentacion técnica y
manuales de usuario.
CR2.2 El formato informatico y el modelo de color de imagen se seleccionan en
funcién del programa de tratamiento a emplear y de las especificaciones técnicas.
CR2.3Losarchivos digitales se abren mediante las correspondientes aplicaciones
informaticas.
CR2.4 Las fuentes tipograficas y su activacion se comprueban mediante
observacion visual en pantalla.
CR2.5 Las imagenes y su ubicacion se comprueban mediante observacion
visual en pantalla.
CR2.6 Las caracteristicas de las imagenes digitales: resoluciones, modos de
color, formato de archivo, se verifican por métodos de observacion visual o
mediante contraste con prueba impresa.
CR2.7 Las caracteristicas de las imagenes digitales se corrigen, si procede,
segun las especificaciones técnicas establecidas.
CR2.8 Las desviaciones de las caracteristicas de las imagenes digitales se
relacionan con sus causas, teniendo en cuenta el proceso seguido, la calidad
del producto final y las medidas correctoras a tomar.
CR2.9 Los archivos digitales corregidos se guardan segun las oportunas
aplicaciones informaticas.

RP3: Comprobar que todos los elementos que intervienen en el proceso estan dentro
de los planes de calidad establecidos.
CR3.1 Los parametros de los equipos de captacion y digitalizacién son
introducidos, ajustados y regulados mediante programas informaticos y
procedimientos manuales.
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CR3.2 La compatibilidad entre programas informaticos se asegura mediante el
plan de control.

CR3.3 El sistema de captacion y digitalizacion de imagenes se calibra, de
acuerdo con las pautas y patrones establecidos.

CR3.4 El estado operativo de los equipos, utiles, instrumentos y materiales se
mantiene mediante el plan de mantenimiento.

CR3.5 Los documentos de proceso, control y mantenimiento empleados se
formalizan segun la correcta utilizacion de la terminologia y Iéxico especifico.

RP4: Enviar la informacién digital a los dispositivos de impresion para iniciar la
impresion, mediante las aplicaciones informaticas adecuadas.
CR4.1 La informacion digital final para la impresion se consigue abriendo los
archivos digitales validados y enviandolos a las colas de archivos digitales a
imprimir, teniendo en cuenta el software de control y gestién de la maquina.
CRA4.2 Los parametros y caracteristicas técnicas del impreso se introducen en el
sistema, atendiendo al tipo de tecnologia de impresidn disponible.
CRA4.3 El contenido de los archivos digitales es enviado a la maquina de imprimir
segun el software mas adecuado a cada informacion.
CR4.4 El envio a las colas de trabajo de impresién en la maquina digital se
realiza teniendo en cuenta los condicionantes del producto grafico que se va a
obtener.
CR4.5 Las colas de archivos digitales a imprimir, para asegurar un flujo de
trabajo adecuado, se siguen segun los trabajos a realizar y las necesidades de
los clientes.

RP5: Controlar el sistema digital para su empleo O6ptimo, segun los procesos
seguidos.
CR5.1 Las actividades de trabajo necesarias se organizan con criterios de
eficacia a partir de la orden de produccién.
CR5.2 Los datos correspondientes a la calibracion del sistema digital se
introducen utilizando los programas informaticos mas adecuados.
CR5.3 Los parametros de correccion del sistema digital se realizan sobre
programas especificos.
CR5.4 El estado y calidad de funcionamiento del sistema digital se comprueba
mediante test, segun el plan de mantenimiento.

Contexto profesional

Medios de produccién y/o creacién de servicios

Equipos informaticos, equipos de captacién y digitalizacién. Software de tratamientos
de textos. Software de tratamiento de imagenes. Software de maquetacién. Impresoras
y sistemas de pruebas. Tiras de control.

Productos o resultado del trabajo

Ficheros recibidos, ficheros optimizados para su tratamiento o reproduccion
en la impresiéon digital. Informacién digital tratada. Documentacién de control y
mantenimiento.

Informacién utilizada o generada

Documentacion técnica de equipos, manuales de gestion de archivos, gestion de
color, libro de estilo del cliente. Manuales de usuario. Orden de trabajo. Normativa de
seguridad e higiene.
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Unidad de competencia 3

Denominacién: PREPARAR LOS EQUIPOS, AJUSTAR LOS PARAMETROS Y
REALIZAR LA IMPRESION DIGITAL

Nivel: 2
Codigo: UC0483_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP 1: Preparar y verificar el soporte a imprimir para alimentar la maquina de impresion,
de forma que se garantice la continuidad.
CR1.1 Los soportes celuldsicos y no celuldsicos se verifican por su estructura
fisicoquimica y sus caracteristicas especificas.
CR1.2 La cantidad y calidad del soporte a imprimir se verifican segun lo
establecido en la orden de produccion.
CR1.3 EI soporte a imprimir se transporta desde el almacén a la maquina,
siguiendo las normas de seguridad establecidas.
CR1.4 El soporte a imprimir se manipula y trata segun los métodos de trabajo
establecidos, que aseguran su entrada y paso por la maquina.
CR1.5 El soporte a imprimir se controla de acuerdo con la descripcion existente
de la calidad de impresion descrita en la orden de produccién.
CR1.6 El apilado y las condiciones de almacenado del soporte se controlan
periédicamente, segun el plan de control establecido.
CR1.7 EIl soporte a imprimir mantiene su trazabilidad a través del proceso,
mediante la sefializacion e identificacion adecuada.

RP2: Preparar los elementos visualizantes: tintas, téner y aditivos correctores, para
obtener los tonos y otras caracteristicas fisicoquimicas segun las especificaciones,
muestras y soportes que se van a imprimir.
CR2.1 Los elementos visualizantes: tintas, toner, se eligen teniendo en cuenta la
compatibilidad con la tecnologia disponible, la méquina, el tipo de soporte y el acabado.
CR2.2 Las propiedades fisicoquimicas de los elementos visualizantes: densidad,
conductividad y temperatura se adecuan a las necesidades de produccion,
mediante el método establecido y las operaciones oportunas.
CR2.3 Los colores requeridos se obtienen mediante el control de las respuestas
densitométricas y colorimétricas en las imagenes y tiras de control, de acuerdo
con los estandares establecidos.
CR2.4 Los elementos visualizantes y aditivos se almacenan en condiciones de seguridad.

RP3: Ajustar equipos y regular los mecanismos de puesta en marcha y correcta
operacion para la impresion, a través de su sincronizacion y ajuste, conforme a las
ordenes técnicas, el trabajo a realizar y los materiales a emplear.
CR3.1 Los equipos y mecanismos del sistema de alimentacion se comprueban
para garantizar su correspondencia con el soporte a imprimir.
CR3.2 Los equipos y mecanismos del sistema de tension se comprueban para
garantizar la sincronizacion de la impresion.
CR3.3 El correcto funcionamiento de la maquina se comprueba, revisando sus
elementos y puesta en marcha, corrigiendo las anomalias, si las hubiere.
CR3.4 Los equipos y mecanismos del sistema de salida se comprueban para
garantizar su correspondencia con el soporte a imprimir y el impreso a obtener.
CR3.5 Los depositos con elementos visualizantes y aditivos se controlan segun
el plan de control establecido.
CR3.6 Todos los ajustes se realizan tomando las medidas de seguridad necesarias.
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RP4: Realizar la impresion digital para obtener el producto impreso, segun las

especificaciones establecidas.
CR4.1 La primera hoja impresa se comprueba, segun las caracteristicas
especificadas en la orden de produccion.
CR4.2 La primera hoja impresa se controla, para comprobar los tonos y
eventual presencia de defectos.
CRA4.3 El control se realiza segin muestras, patrones, tablas normalizadas y
especificaciones.
CR4.4 Las variables del proceso se modifican, segun la valoracion y los
resultados de la primera hoja impresa.
CR4.5 La correccion y ajuste se efectuan actuando sobre los elementos y
mecanismos de alimentacion, formacion de la imagen y correccion cromatica
de la maquina.
CR4.6 La correccion y ajuste se efectia sobre los materiales, modificando
caracteristicas fisicoquimicas de los elementos visualizadores y manipulaciones
del soporte.
CRA4.7 La modificacion de los valores cromaticos se realiza eligiendo parametros
preestablecidos en el software de la maquina o actuando sobre el sistema de
gestion de color.
CRA4.8 La pérdida de intensidad de los elementos determinantes de la formacién
de las imagenes se controlan para poder proceder a su cambio cuando
proceda.

RP5: Supervisar el proceso de impresion para garantizar la uniformidad de la tirada
mediante el autocontrol.
CR5.1 Elautocontrol se realiza mediante la toma de muestras parala confirmacion
de los resultados de impresion que se estan obteniendo.
CR5.2 La visualizacion de las muestras se realiza en condiciones de iluminacion
estandar.
CR5.3 El autocontrol se efectia segun el método de trabajo establecido, tanto
en lo relativo a las caracteristicas a controlar como la forma de realizarlo y su
periodicidad.
CR5.4 El suministro de los materiales se controla segun el procedimiento
establecido para asegurar una cantidad suficiente, para evitar mezclas
indeseadas y conseguir una calidad uniforme durante la tirada.
CR5.5 Los parametros de impresiéon se mantienen constantes de acuerdo a las
especificaciones establecidas.

RP6: Cumplimentar los partes de produccion para la confirmacion del trabajo realizado
con datos de incidencias, calidad y productividad.
CR®6.1 Los resultados e incidencias del autocontrol se disponen en las hojas de
control al respecto para su analisis.
CR6.2Los partes de produccion se cumplimentan para comprobarla concordancia
entre la productividad especificada y la obtenida.
CR6.3 Los datos de los partes de produccion se registran informativamente,
segun los andlisis posteriores a realizar.
CR6.4 Los partes de produccion analizados son archivados segun criterios
preestablecidos.

RP7: Realizar el mantenimiento preventivo y limpieza para el correcto funcionamiento de
la maquina, siguiendo las normas establecidas sobre seguridad y medio ambiente.
CRY7.1 El engrasado periddico de los puntos de engrase dispuestos se realiza
segun las instrucciones del fabricante de la maquina.
CRY7.2 El funcionamiento de los circuitos y filtros se verifica segun las normas de
mantenimiento establecidas.
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CRY7.3 Todos los dispositivos de seguridad se comprueban segun la normativa
vigente.

CR7.4 Los elementos de las maquinas han de tener los niveles de limpieza
establecidos en la normativa de mantenimiento.

CRY7.5 El alojamiento de los contenidos de los elementos visualizantes han de
quedar limpios para evitar contaminaciones.

CR7.6 Los elementos visualizantes sobrantes se almacenan siguiendo la
normativa vigente sobre eliminacién de residuos.

RP8: Aplicar el plan de prevencién de riesgos y proteccion medioambiental en el
proceso de impresion digital para garantizar la seguridad, de acuerdo con la normativa
vigente al respecto.
CR8.1 Los equipos y medios de seguridad mas adecuados se identifican y
controlan segun el plan de prevencion y proteccién establecido.
CR8.2 Los riesgos para la salud y la proteccion en el entorno de trabajo se
identifican para establecer las adecuadas medidas preventivas.
CR8.3 Las personas responsables de las tareas expuestas en el plan son
identificadas para una adecuada y pronta actuacion.
CR8.4 Las zonas de trabajo se mantienen en condiciones de limpieza, orden y
seguridad, segun el plan prevencion.
CR8.5 Las actuaciones de emergencia se realizan de acuerdo con el plan
prevencion.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacion de servicios
Maquina de impresion digital, pupitre de luz normalizada. Densitémetro, colorimetro,
espectrofotometro, tipometro, linedmetro y angulémetro.
Productos o resultado del trabajo
Soportes impresos: Papeleria, carteleria, estucheria, publicidad, ornamentacién, libros
y edicién en general.
Informacion utilizada o generada
Ordenes de produccion, muestras autorizadas, documentacion técnica de equipos y
maquinas de impresion digital, normativas de seguridad, higiene y medioambientales.
Estandares y normas de calidad. Plan de mantenimiento preventivo. Plan de control.
Cartas de color.

lll. FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1
Denominacién: PROCESOS EN ARTES GRAFICAS
Codigo: MF0200_2
Nivel de cualificaciéon profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0200_2 Operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y
productividad

Duracion: 100 horas
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: FASES Y PROCESOS EN ARTES GRAFICAS
Codigo: UF0241

Duracioén: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 vy
RP3

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Analizar el proceso grafico en su conjunto y sus distintas fases: preimpresion,
impresion, encuadernacion y transformados, considerando la comunicacion entre ellos
mediante modelos de estandarizacion.

CE1.1 Describir y explicar las diferentes configuraciones de empresas segun la

fase de produccion establecidas por las mismas dentro del proceso de produccion,

o en subdivisiones del mismo.

CE1.2 A partir de un producto grafico, describir mediante flujos de trabajo la

secuencia de tareas u operaciones en un supuesto entorno de produccién.

CE1.3 A partir de un producto dado, relacionar y secuenciar las distintas fases de

preimpresion que han intervenido en su elaboracién:

Texto: cuerpo, familia, estilo, parrafo, interlineado.

Tramas: lineatura, forma del punto y angulacion.

Separacion de colores.

Sistemas de trazado y compaginacion utilizados.

CE1.4 A partir de un producto dado, describir y reconocer las caracteristicas del

sistema de impresion utilizado segun:

- Tipo de soporte utilizado.

- Tintas: clases y capas.

- Tramado.

- Perfil de los caracteres.

- Huella o relieve sobre el soporte.

- Defectos en la impresion.

- Numero de pasadas en maquinas.

CE1.5 Analizar los diferentes sistemas de preimpresion, impresion encuadernacion

y transformados, describiendo y relacionando sus principales fases con las

maquinas, equipos, materias primas y productos.

CE1.6 Describir los sistemas de impresion mas significativos.

C2: Analizar modelos de estandarizacion y comunicacion por mediacion de flujos de
trabajo
CEZ2.1 Analizar el seguimiento del proceso grafico mediante flujos de trabajo para
facilitar la planificacion, automatizacion, los procedimientos y otros factores que
afectan al entorno de la produccién.
CE2.2 Analizar mediante la estandarizacion y la comunicacion que durante las
fases de trabajo se consigue un resultado final del proceso mas efectivo.
CE2.3 Describir las distintas fases del proceso grafico analizando las
especificaciones de sus elementos, aplicando el empleo y secuencialidad de cada
uno de ellos.
CE2.4 Explicar la comprobacion de los parametros y elementos de preimpresion
elegidos de acuerdo con especificaciones técnicas.
CE2.5 Analizar si el sistema de impresion es acorde con el soporte utilizado y
producto a obtener.
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CE2.6 Analizar si el acabado se aplica segun el soporte empleado, proceso
seguido y necesidades de uso, de acuerdo con las especificaciones técnicas.
CE2.7 Describir las anomalias observadas, en un supuesto practico, recogiéndolas
para su posterior tratamiento a la hora de tomar las medidas preventivas y
correctivas necesarias.

CE2.8 Analizar el proceso grafico, comprobando que en todas sus fases, se realiza
teniendo en cuenta y aplicando, la normativa de seguridad e higiene.

C3: Clasificar los productos graficos segun su composicion y sus caracteristicas
funcionales: papeleria, carpeteria, estucheria, edicion y publicidad.

CE3.1 Explicar las caracteristicas de los diferentes productos graficos.

CE3.2 Analizar las caracteristicas estructurales de los diferentes productos
graficos.

CE3.3 A partir de unas muestras de productos graficos:

Valorar la capacidad comunicativa y funcional de los diferentes productos
graficos.

Analizar su composicion fisicoquimica e identificar su capacidad funcional.

CE3.4 Analizar, desde el punto de vista del disefo, las caracteristicas de un
producto grafico dado:

- Formatos y medidas.

- Tipologia.

- Colores.

- Soportes.

- Encuadernacién y acabado.

Contenidos

1. Procesos graficos: Productos y sistemas

Tipos de productos graficos.

Tipos de empresas: organizacion y estructura.

Modelos de estandarizacién y de comunicacién. Flujos de trabajo.

Periféricos de entrada, periféricos de salida, software y hardware especifico,
procesadoras y sistemas de pruebas.

2. Procesos productivos en artes graficas

Procesos de preimpresion:
Clases de originales. Imagen latente y procesos de elaboraciéon de forma
impresora.
Trazado y montaje. Elementos del montaje. Software especifico.
Tipos de tramas. Tratamientos de textos y de imagenes
Tipos de originales.
Periféricos de entrada, periféricos de salida, software y hardware especifico,
procesadoras y sistemas de pruebas.
Trazado y montaje. Elementos del montaje. Software especifico.
Forma impresora.
Procesos de impresion:
- Sistemas Offset, flexografia, serigrafia, huecograbado, tampografia, digital.
- Principios, analisis comparativo y criterios de utilizacion.
- Equipos, prestaciones, comparacion de los distintos sistemas.
- Soportes de impresion.
- Tipos de elementos visualizantes segun el tipo de impresion.
Procesos de encuadernacion y transformados:
Clases de encuadernacion y transformados: manuales y mecanicos.
Prestaciones de los transformados: calidad y proteccion.
- Equipos de transformados en linea o fuera de linea.
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- Caracteristicas de los transformados: aplicabilidad y objetivo final.

- Manipulados de los diferentes soportes, dependiendo del tipo de material.

- Tipos de controles y caracteristicas variables en la encuadernacién y
trasformado.

3. Productos de acabado
- Caracteristicas y usos.
- Mercado al que van destinados los diferentes acabados.

4. Actividades y productos del sector grafico

- Envases y embalajes de papel, cartén y otros soportes graficos.
- Publicidad y comunicacion grafica.

- Edicién de libros, periddicos, revistas y otros

- Articulos de papel y cartén para uso domestico y sanitario.

- Papeleria de empresa y comercial.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: LA CALIDAD EN LOS PROCESOS GRAFICOS
Cadigo: UF0242

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Reconocer y analizar los parametros y medidas del color utilizados en las artes
graficas
CE1.1 Describir los espacios cromaticos: RGB, CMYK, HSB, CIE Lab.
CE1.2 Describir los aparatos de medida utilizados en el color: colorimetro y
espectrofotometro.
CE1.3 Describir las distintas fuentes de iluminacion, temperatura de color y
condiciones de observacion.
CE1.4 A partir de las muestras de color:
- ldentificar los parametros de color: brillo, saturacion, tono e indice de
metameria.
- Representar los valores colorimétricos en los espacios cromaticos.
- Evaluar las diferencias de color y su posibilidad de reproduccion en el sistema
grafico.
CE1.5 Manejar los utiles e instrumentos de medicién: higrometro, termdmetro,
balanza de precisién, densimetro, viscosimetro y microscopio, para obtener
los valores de: humedad, temperatura, densidad, variaciones de dimensién de
soportes, materiales y materias primas.
CE1.6 Describir los aparatos de medida utilizados en el color: colorimetro y
espectrofotometro.

C2: Analizar el proceso de control de calidad “tipo» mas significativo en cada fase del
proceso de Artes Graficas
CE2.1 Describir las fases y conceptos fundamentales de control de calidad en
fabricacion.
CEZ2.2 Describir de forma sucinta un proceso de control de recepcion.
CE2.3 Describir las fases de gestion y control de la calidad en el proceso de
produccion.
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CE2.4 Describir los instrumentos utilizados en el control de calidad: densitdometros,

colorimetros, tiras de control y aparatos de control en linea de produccion.

CE2.5Apartirde una prueba de preimpresion y teniendo en cuenta unos estandares

de impresién:

- Realizar las medidas densitométricas y colorimétricas.

- Valorar que la reproduccion de la gama de colores se adecue con los
estandares fijados.

CE2.6 A partir de un producto impreso y teniendo en cuenta unos estandares:

- Seleccionar el instrumento de medicion.

- Realizar la calibracién del instrumento de medicién.

- Realizar mediciones densitométricas, colorimétricas, del «trapping»,
deslizamiento y equilibrio de grises.

- Espacio cromatico.

- Realizar medidas sobre la tira de control.

- Comprobar el ajuste con los estandares establecidos.

CE2.7 Describir las caracteristicas de calidad mas significativas de los productos de:

- Encuadernacién y manipulados: valoracién subjetiva, marcas de corte, huellas,
sefales de registro, encolado.

- Resistencia al plegado.

- Resistencia al frote.

- Impresion: densidad, «trapping», ganancia de estampacion, equilibrio de color,
empastado, deslizamiento, registro.

- Preimpresion: pruebas, estandares.

CEZ2.8 Comprobar el estado final del impreso y relacionarlo con las especificaciones

del manipulado

CE2.9 Con el producto ya finalizado, evaluar la calidad obtenida, analizando el

proceso de obtencion del mismo.

Contenidos

1. Calidad en los procesos graficos

- El control de calidad. Conceptos que intervienen.

- Elementos de control.

- Fases de control: recepcion de materiales, procesos y productos.

- Ensayos, instrumentos y mediciones mas caracteristicas.

- Calidad en preimpresion: ganancia de punto, equilibrio de grises y densidad.

- Variables de impresion (densidad de impresion, contraste, penetracion, fijado,
ganancia de estampacion, equilibrio de color y de grises).

- Areas de control en la impresion. Medicion.

- Calidad en postimpresion.

- Control visual de la encuadernacion y manipulados.

- Comprobacion de defectos del encuadernado y manipulados. La calidad en la
fabricacion.

- Normas ISO y UNE.

- Normas y estandares publicados por el Comité 54 de AENOR, relativos al
proceso grafico.

2. Color y su medicion

- Naturaleza de la luz.

- Espectro electromagnético.

- Filosofia de la vision.

- Espacio cromatico.

- Factores que afectan a la percepcion del color.

- Teoria del color. Sintesis aditiva y sustractiva del color.

- Sistemas de representacion del color: MUNSELL, RGB, HSL, HSV, PANTONE,
CIE, CIE-Lab, GAFT.
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- Instrumentos de medida del color: densitdmetros, colorimetros, brilldémetros y
espectrofotometros.
- Evaluacion del color.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES
EN LA INDUSTRIA GRAFICA

Codigo: UF0509
Duracioén: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 vy
RP3

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad de las instalaciones y de los
equipos de proteccién individual y colectivos, contenidas en los planes de seguridad
de las empresas del sector.
CE1.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevencion y seguridad
relacionados con los riesgos derivados de la manipulacion de instalaciones y
equipos.
CE1.2 Identificar y evaluar los factores de riesgo y riesgos asociados.
CE1.3 Identificar los requerimientos de proteccion medioambiental derivados de
las actuaciones con productos contaminantes.
CE1.4 Describirlos requerimientos de las areas de trabajo y los procedimientos para
su preparacion, determinando los riesgos laborales especificos correspondientes
y sus medidas correctoras.
CE1.5 Analizar los requerimientos de primeros auxilios en diferentes supuestos
de accidentes.
CE1.6 Definir los derechos y deberes del empleado y de la empresa en materia de
prevencion y seguridad.

C2: Aplicar el plan de seguridad analizando las medidas de prevencion, seguridad y
protecciéon medioambiental de la industria grafica.
CE2.1 Aplicar medidas preventivas y correctoras ante los riesgos detectados,
incluyendo seleccidon, conservacion y correcta utilizaciéon de los equipos de
proteccion individual y colectiva.
CE2.2 Aplicar los protocolos de actuacion ante posibles emergencias, tales como:
- ldentificar a las personas encargadas de tareas especificas.
- Informar de las disfunciones y de los casos peligrosos observados.
- Proceder a la evacuacion de los edificios con arreglo a los procedimientos
establecidos, en caso de emergencia.
CE2.3 Adoptar las medidas sanitarias basicas, técnicas de primeros auxilios y
traslado de accidentados en diferentes supuestos de accidentes.

C3: Identificar los principales riesgos medioambientales en las industrias graficas.
CE.3.1 Describir los procesos de artes graficas donde se generan residuos o
pueden tener riesgos e incidencias medioambientales.

CE.3.2 Identificar los principales residuos y su tratamiento para evitar un impacto
medioambiental.

CE3.3 Aplicar buenas practicas medioambientales en los procesos, en los
consumos y en los recursos.
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Contenidos:

1. Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo

- Eltrabajo y la salud.

- Los riesgos profesionales.

- Factores de riesgo.

- Consecuencias y dafos derivados del trabajo:

- Accidente de trabajo.

- Enfermedad profesional.

- Otras patologias derivadas del trabajo.

- Repercusiones econoémicas y de funcionamiento.

- Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales.

- Organismos publicos relacionados con la segurid

ad y salud en el trabajo.

2. Riesgos generales, su prevencion y actuaciones de emergencia y

evacuacion
- Riesgos en el manejo de herramientas y equipos

- Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
- Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.

- Riesgos asociados al medio de trabajo.
- Riesgos derivados de la carga de trabajo.

- La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores.

- Tipos de accidentes.

- Evaluacion primaria del accidentado.
- Primeros auxilios.

- Socorrismo.

- Situaciones de emergencia.

- Planes de emergencia y evacuacion.

- Informacion de apoyo para la actuacion de emergencias.

3. Riesgos especificos en la Industria Grafica

- Buenas practicas medioambientales en la industria grafica

- Recursos de los materiales utilizados

- Residuos que se generan

- Acciones con impacto medioambiental

- Gestiodn de los recursos

- Gestién de la contaminacion y los residuos

Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia

A . Duracion total en horas de
Unidades formativas . .
las unidades formativas

N.° de horas maximas susceptibles
de formacion a distancia

Unidad formativa 1 — UF0241 40
Unidad formativa 2 — UF0242 30
Unidad formativa 3 — UF0509 30

30
20
20
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Secuencia

Para acceder a la unidad formativa 3 es necesario haber realizado la 1y la 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefialados a
continuacion que asegure la formacidon minima necesaria para cursar el modulo con
aprovechamiento:

Comunicacion en lengua castellana.
Competencia matematica.
Competencia en tecnologia.
Competencia digital.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: PREPARACION DE ARCHIVOS PARA IMPRESION DIGITAL
Codigo: MF0482_2

Nivel de cualificacidon profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0482_2: Interpretar y gestionar la informacioén digital necesaria para la impresion
del producto digital

Duracioén: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Identificar métodos de recepcion de informacion digital, determinando el software
adecuado en la recepcion de archivos y apertura del fichero, de acuerdo a las
especificaciones técnicas.
CE1.1 Interpretar métodos y normas establecidas de recepcion de originales,
realizando:
- Control de las fuentes tipograficas, comprobando que estén todas.
- Control de los archivos de imagenes: nombres de archivo repetidos, formatos
de archivo adecuados: TIFF, JPG, RAW y otros.
- Control de los perfiles: resolucioén, trama, lineatura, color, escala de grises.
- Soportes de almacenamiento de la informacién: CD’s, DVD’s, unidad Zip,
discos magneto-6pticos, disquetes, discos duros externos, etc.
CE1.2 Interpretar métodos y normas establecidas para la proteccion de la
informacion digital.

C2 Aplicar el tratamiento y método de correccion necesario para la archivos digitales
adecuandolos a las caracteristicas de la maquina de impresion digital.
CE2.1 Verificar que el contenido de los archivos digitales se corresponde con las
especificaciones técnicas del producto grafico respecto a:
- Fuentes tipograficas y textos.
- Archivos de imagenes: TIFF, JPG, RAW y otros.
- Perfiles de imagenes: resolucion, trama, lineatura, color, escala de grises.
CE2.2 Tratar los archivos digitales mediante la utilizacion de métodos que no
afecten a su contenido.
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CE2.3 Contrastar visualmente el contenido de los archivos digitales con las
especificaciones técnicas analizando la utilidad y el objetivo final del trabajo
impreso.

C3: Determinar los métodos de tratamiento de la informacion digital, dependiendo de la
maquina impresora, utilizando el software adecuado a las necesidades del proceso.
CE3.1 A partir de la interpretacion de las documentaciones técnicas y manuales
de usuario, determinar el funcionamiento y las caracteristicas de los programas
informaticos necesarios de los equipos de impresion digital.
CE3.2 Interpretar el formato informatico y caracteristicas de color del archivo para
adaptarlo a las especificaciones técnicas, mediante el uso del software adecuado en:
- Archivos de imagenes: TIFF, JPG, RAW y otros.
- Perfiles de imagenes: resolucion, trama, lineatura, color, escala de grises.
CE3.3 Almacenar los archivos digitales optimizados, utilizando el software idoneo
disponible que garantice la inalterabilidad del contenido.

C4: Reconocer y analizar las aplicaciones informaticas asociadas a los sistemas de
recepcion de las maquinas para imprimir los archivos digitales, segun especificaciones
técnicas.

CE4.1 Utilizar el software adecuado que permita la apertura de los archivos

digitales validados para la introduccién de parametros y caracteristicas técnicas

en el sistema de impresion digital con:

- Software para tratamiento de textos.

- Software para tratamiento de imagenes.

- Software para maquetacion.

- Software para determinar parametros de impresion.

CE4.2 Reconocer y elegir el software mas apropiado al contenido del archivo

digital para su envio a la maquina de impresion digital.

CE4.3 Gestionar las colas de impresion teniendo en cuenta:

- Las condicionantes del producto grafico a obtener.

- Elflujo de trabajo a realizar.

- Las necesidades de clientes.

CE4.4 Gestionar las colas de impresion mediante software, teniendo en cuenta la

normativa interna de la empresa, respecto a:

- Gestion de flujos de trabajo.

- Ficheros PDF.

- Perfiles ICC.

- RIPs.

- Pruebas digitales.

C5: Reconocer y analizar los diferentes sistemas de impresion digital directa e
indirecta, para optimizar su empleo, en relacién al tipo de soporte a imprimir y
producto grafico a conseguir, segun especificaciones técnicas.
CES5.1 Reconocer el funcionamiento de los sistemas de impresion digital segun el
modo de transferencia de imagen.
- Directa, con impacto.
- Indirecta, sin impacto.
CE5.2 Relacionar los sistemas de impresion digital, teniendo en cuenta el soporte a
imprimir, producto grafico a realizar y las especificaciones técnicas y de calidad.
CES5.3 En un supuesto practico de realizacion de un producto grafico, relacionar
la calidad de impresion de un mismo soporte en diferentes sistemas de impresion
digital.
CE5.4 En un supuesto practico de realizacion de un producto grafico, contrastar
la relacion entre elemento visualizante y el tipo de soporte, determinando el mas
adecuado.
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Contenidos

1. Recepcion de archivos para la impresion digital
- Métodos, normativas y sistemas de proteccion de los documentos informaticos.
- Archivos de imagenes: Formatos graficos en soporte informatico, Compresion
grafica, Resolucion, tramas, lineatura y perfiles de color.
- Herramientas graficas.
- Archivos de textos: Formatos de textos, Herramientas, Fuentes tipograficas.
- Soportes de la informacion.
- Adecuacion de la informacion entrante al sistema operativo.
- Reconocimiento de los formatos graficos en los soportes informaticos.
- Visualizacién de todos los archivos entrantes.

2. Tratamiento de la informacion digital
- Equipos: clases, tipos, caracteristicas y funcionamiento
- Calidad en tramas y perfiles de color.
- Tratamiento y correccion de textos, imagenes y gestion del color.
- Maquetacion con el sistema operativo de imposicion.
- Canales de tratamiento y correccion de la informacién hacia la maquina
impresora.
- Software para tratamiento y correcciéon de imagenes.
- Software para tratamiento y correccion de textos.
- Software de imposicién para la visualizaciéon de la maquetacion.
- Software de gestion de color.
- Software para la gestion de flujos de trabajo.
- Pre-chequeo, RIP;s y pruebas digitales.
- Envio de archivos. Colas de impresion.

3. Caracteristicas del proceso de impresion digital
- Clasificacion. Funcionamiento
- Transferencia de la imagen.
- Tipos de productos graficos.

4. Control de los sistemas de impresion digital
- Verificacion del archivo entrante.
- Impresion digital, tipos de soportes y productos graficos.
- Optimizacion del archivo a la impresora segun el sistema de transferencia.
- Seleccion del flujo 6ptimo de trabajo.
- Verificar la interrelacion entre el archivo, el soporte y la maquina impresora.

Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia

N° de horas maximas
susceptibles
de formacion a distancia

Moédulo formativo — MF0482_2 80 20

Numero de horas totales del

Moédulo formativo .
modulo

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefalados a
continuacion que asegure la formacion minima necesaria para cursar el médulo con
aprovechamiento:

cve: BOE-A-2009-13760
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Comunicacion en lengua castellana.
Competencia matematica.
Competencia en tecnologia.
Competencia digital.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: IMPRESION CON DISPOSITIVOS DIGITALES

Codigo: MF0483_2

Nivel de cualificacion profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0483_2: Preparar los equipos, ajustar los parametros y realizar la impresion digital
Duracion: 140 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PREPARACION Y AJUSTE DE LA IMPRESION DIGITAL
Caodigo: UF0246

Duracion: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2y
RP3 en cuanto a la preparacion y verificacion de los equipos y mecanismos para una
correcta impresion digital.

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Realizar las operaciones para la puesta a punto de las principales maquinas y
equipos de impresion digital
CE1.1 Describir los diferentes sistemas de impresion digital directa e indirecta.
CE1.2 Describir los diferentes mecanismos para la formacion de la imagen.
CE1.3 Describir y relacionar los mecanismos de alimentacion, registro del soporte,
transporte y salida.
CE1.4 Analizar las operaciones de regulacion necesarias para la tirada en
impresion digital.
CE1.5 Reconocer y definir la estructura y composicion del tambor de imagen o los
diferentes cabezales de inyeccion.
CE1.6 Relacionar la durabilidad y comportamiento de los elementos de
transferencia del visualizante, con las alteraciones que sufren a causa de la
humedad, temperatura y esfuerzo mecanico.
CE1.7 A partir de la interpretacion de una orden de trabajo convenientemente
caracterizada, regular los mecanismos de:
- Aparato alimentador, transporte y salida.
- Capacidad de entintado.
- Presion de los cilindros y temperatura para el fijado.

C2: Reconocer y analizar las principales propiedades y caracteristicas de las
materias primas y productos auxiliares en diferentes practicas de laboratorio y/o a pie
de maquina, utilizando los instrumentos adecuados
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CEZ2.1 Reconocer y describir las caracteristicas de la estructura de los soportes
papeleros y no papeleros: papel, cartoncillo, cartdn, textil, metal, madera, vidrio,
sintético, acrilico, vinilico y otros soportes.

CEZ2.2 Reconocer y describir las principales caracteristicas y propiedades fisicas
y quimicas de los soportes, expresandola en sus unidades correspondientes.
CE2.3 Caracterizar los principales defectos y alteraciones de los distintos
soportes utilizados en impresion digital.

CE2.4 Describir los principales pigmentos, aceites, solventes y barnices
relacionado con las tintas y téners.

CEZ2.5 Relacionar los distintos elementos visualizantes en relacion al soporte,
sistemas de impresion digital y procesos de encuadernacion y transformados.

Contenidos

1. Procesos de impresion digital
- Procedimientos de impresion.
- Tipos de tecnologias.
- Operaciones. Parametros de control.
- Maquinas de impresién: de pliego, de bobina.
- Partes principales: caracteristicas, estructuras y tipos.
- Planes y normas de seguridad e higiene.
- Medidas de proteccion.

2. Preparacion y puesta a punto de equipos para la impresion digital

- Aparato alimentador de hojas o bobina.

- Sistema expulsor o de salida de hojas o bobina.

- Mecanismos internos y regulaciones.

- Cuerpo impresor: cilindros, revestimientos e inyectores.

- Grupo entintador: tipos de entintado, regulacion y control del entintado.

- Formasimpresoras dinamicas: recubrimientos del cilindro de imagen, fabricacion,
montaje, tratamiento y conservacion.

- Aparatos de medicion.

3. Preparacion del soporte a imprimir
- Verificacion del soporte.
- Manipulado del soporte.
- Ajuste y tratamiento del soporte.

4. Preparacion de los elementos visualizantes
- Verificar todos los elementos visualizantes necesarios.
- Preparacién de los elementos visualizantes para el soporte a imprimir.
- Comprobar con los aparatos de medicién colorimétricos la fiabilidad del color.
- Verificacion de los elementos visualizantes con el sistema de impresion y su
encuadernado o transformado.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: REALIZACION DE LA IMPRESION DIGITAL
Caodigo: UF0247

Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4, RP5
y RP6 en cuanto a la realizacion de la impresion digital.
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Capacidades y criterios de evaluacion.

C1: Operar con las principales maquinas de impresion digital para realizar la tirada y
conseguir la calidad requerida

CE1.1 Disponer los materiales adecuadamente en las maquinas, a fin de obtener

los resultados y tiempos requeridos.

CE1.2 Describir los defectos propios del sistema de impresion y los relativos al

registro, color y entonacion.

CE1.3 En un caso practico debidamente caracterizado:

- Relacionar las causas y los efectos del reajuste de los parametros del impreso,
accionando, de forma manual o mediante equipos informatizados, sobre
los elementos mecanicos del registro, entintado, presiones y regulacién del
aparato de alimentacion.

- Relacionar el orden de impresion de los colores adecuados segun el tipo de
trabajo.

- Comparar el impreso con el original y con las pruebas de preimpresion, digitales
0 quimicas, reajustando los parametros de impresion: presién, entonacion,
registro, para acercar los resultados a las pruebas.

CE1.4 Obtener el impreso con la calidad requerida.

CE1.5 Relacionar las maquinas y materias primas con la velocidad de impresién

de la tirada, segun los parametros del impreso: densidad de tinta, contraste de

impresion, trapping, ganancia de estampacion.

CE1.6 Relacionar los defectos caracteristicos que son afectados por el transporte

del impreso: repintado, la resistencia al frote y al rayado.

C2: Realizar la medicion de las variables de calidad del proceso utilizando los
instrumentos apropiados en relacion con los productos de impresién a obtener

CE2.1 Describir el método y frecuencia de obtencion de muestras impresas

durante una tirada especificada.

CE2.2 Diferenciar y describir las caracteristicas y funcionamiento de los

instrumentos de medicion utilizados para el control de calidad.

CEZ2.3 Realizar la medicion de diversos parametros como la densidad, ganancia

de estampacion, contraste de impresion, trapping, error de tono, contenido de gris,

resistencia al frote, resistencia a la luz, imprimibilidad del soporte, desplazamiento
de la imagen y temperatura, utilizando los instrumentos adecuados y expresando
el resultado de la medida en las unidades y forma adecuada.

CE2.4 Describir la influencia de las condiciones de iluminacién (temperatura de

color, angulo de iluminacién) de los colores de las superficies adyacentes, de

las caracteristicas de la superficie del soporte (opacidad, brillo, grado de lisura 'y

porosidad) de la penetracién y el secado para la medicion del color.

CEZ2.5 A partir de un caso practico de un proceso de medicion de la impresion:

- Relacionar los distintos elementos que intervienen en una tira de control con
la desviacion de los parametros de calidad requeridos.

- ldentificar, describir y, en su caso, representar los defectos que deban ser
controlados durante la tirada.

- Relacionar los graficos resultantes de las mediciones: de densidad, ganancia
de estampacion, contraste de impresion, trapping, error de tono, contenido
en gris, desplazamientos de la imagen, grado de deslizamiento, resistencia
al frote, resistencia a la luz, imprimibilidad del soporte, con los parametros
establecidos en el supuesto.

- ldentificar los dispositivos de control que deben ser utilizados.

CEZ2.6 Relacionar los datos de produccién y las incidéncias detectadas en el

proceso de impresion, anotandolas en las érdenes de trabajo.
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Contenidos

1. Proceso de Impresion digital
- Procedimientos de impresion digital: Tipos de tecnologias en generacién de la
imagen.
- Operaciones. Parametros de control
- Maquinas de impresion digital: partes principales, caracteristicas, estructuras y
tipos.

2. La tirada del impreso en digital

Reajuste manual o electronico de los elementos mecanicos de dosificacion:
entintado, transferencia de elementos visualizantes y registro de la imagen
sobre el soporte.

Revision del impreso. Reajuste de los parametros del impreso.

Velocidad de la maquina. Relacion materias primas y velocidad.

- Defectos en la impresion digital. Causa/correccion.

- Entonacion y color del impreso.

- Comprobacion del impreso con pruebas.

3. Control del impreso durante la tirada
- Programas y equipos informaticos para el seguimiento del impreso.
- Equipos para el control del proceso.
- Aparatos para el control del color.
- Criterios que hay que seguir en el control del impreso.
- Control del impreso terminado: comportamiento del pigmento sobre el soporte.
- Pautas para la inspeccion del impreso: muestreo, fiabilidad y medicion.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: mantenimiento, seguridad y TRATAMIENTO de residuos en impresion
digital

Codigo: UF0930
Duracioén: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP7 y RP8
en cuanto a la realizacion de la impresion digital.

Capacidades y criterios de evaluacion.

C1: Realizar mantenimiento preventivo de las principales maquinas y equipos de
impresion digital
CE1.1 Reconocer las herramientas y utiles usados en las operaciones de limpieza
y mantenimiento de maquinas de impresién digital.
CE1.2 Explicar la importancia de realizar la limpieza y el mantenimiento periédico
a las maquinas de impresion digital, de acuerdo a un plan definido.
CE1.3 Interpretar las instrucciones relacionadas con la limpieza y el mantenimiento
en diferentes manuales técnicos de maquinas de impresion digital.
CE1.4 Apartir de la ficha de mantenimiento de la maquina, identificar los elementos
que han de ser objeto del mantenimiento preventivo.
CE1.5 Aplicar el mantenimiento preventivo estandar y limpieza de los equipos
impresores de acuerdo al plan de mantenimiento aplicable y siguiendo las normas
de seguridad y medioambiente.CE1.6 Definir un plan de mantenimiento de primer
nivel apropiado para la maquina de impresion digital, realizando de manera
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metddica las operaciones de mantenimiento y limpieza, siguiendo las instrucciones
del fabricante, observando las normas de seguridad, la normativa de proteccion
medioambiental y de salud laboral en:

- Grasas, limpieza de grasas secas

- Limpieza de restos de polvo de papel

- Limpieza de restos de polvo de toner

- Limpieza de los dispositivos residuales de pigmentos y aceites

C2: Aplicar la normativa medioambiental y de gestion de residuos en el proceso de
impresion digital.
CE2.1 Caracterizar los principales residuos producidos en impresion digital.
CE2.2 Describir el proceso de manipulacion y de almacenaje de los residuos
producidos en el proceso de impresion digital.

C3: Aplicar la normativa de Prevencion de riesgos laborales especifica de la
impresion digital.

CE3.1 Identificar y describir los mecanismos de seguridad de las maquinas de

impresion digital: botones de parada, protecciones, carcasas, rejillas.

CE3.2 Identificar los riesgos y nivel de peligrosidad que supone la manipulacion de

los diferentes materiales y productos empleados en impresion digital.

CE3.3 Describir la utilidad y usos de equipos de proteccion individual empleados

en el proceso de impresion digital.

CE3.4 Relacionar los productos y materiales empleados en la impresion digital

con la normativa medioambiental, considerando la sustitucién de los productos

utilizados tradicionalmente por otros qu se adapten a la normativa.

CE3.5 Identificar y describir los mecanismos de seguridad de las maquinas de

impresion digital: botones de parada, protecciones, carcasas, rejillas, asi como los

medios de proteccion e indumentaria que se deben emplear.

CE3.6 Relacionar y describir las normas relativas a la limpieza y orden del entorno

de trabajo.

CE3.7 A partir de un cierto numero de planes de seguridad e higiene de empresas

del sector de impresion digital:

- ldentificar y describir los aspectos mas relevantes de cada plan, recogidos en
la documentacion que lo contiene.

- ldentificar y describir los factores y situaciones de riesgo para la salud en los
planes de seguridad.

- Relacionar y describir las adecuadas medidas preventivas y los métodos de
prevencion establecidos para evitar accidentes.

- Relacionar y describir las actuaciones y procedimientos en caso de
incidencia.

CE3.8 Relacionar y describir las normas relativas a la limpieza y orden del entorno

de trabajo.

Contenidos

1. Mantenimiento y limpieza en impresion digital
- Mantenimiento preventivo y limpieza.
- Ficha de mantenimiento de la maquina.
- Plan de mantenimiento de primer nivel.

2. Tratamiento de residuos soélidos y liquidos generados en impresion digital
- Normativas de gestién medioambiental.
- Caracteristicas de los residuos.
- Tratamiento de residuos de pigmento.
- Tratamiento de residuos de aceites y solventes.
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- Contenedores de reciclaje de plastico contaminado, papel limpio, papel impreso,
absorventes, liquidos residuales toxicos, y otros.
- Recogida y eliminacién o transformacion de los residuos.

3. Riesgos individuales y colectivos en la impresion digital
- Normativa de prevencion de riesgos laborales en la impresion digital.
- Normativa de equipos de proteccion colectiva e individual aplicables en la
impresion digital.
- Riesgos y niveles de peligrosidad en la manipulacion de las distintas materias
primas y diluciones empleadas.
- Planes de seguridad e higiene en empresas de las industrias graficas.

Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia

. . Duracioén total en horas de N.° de horas maximas susceptibles
Unidades formativas ., . L. . K
las unidades formativas de formacion a distancia
Unidad formativa 1 — UF0246 60 40
Unidad formativa 2 — UF0247 50 30
Unidad formativa 3 — UF0930 30 20

Secuencia
Para acceder a la unidad formativa 3 es necesario haber realizado la 1y la 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefialados a
continuacion que asegure la formacion minima necesaria para cursar el modulo con
aprovechamiento:

Comunicacién en lengua castellana.
Competencia matematica.
Competencia en tecnologia.
Competencia digital.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE IMPRESION
DIGITAL

Cédigo: MP0059

Duracion: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Elaborar un informe sobre los procesos productivos existentes en la empresa y
los principales productos que elabora.
CE1.1 Identificar los procesos productivos existentes e