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Médulo profesional 8: formacidén en centro de trabajo
Contenidos (duracion 440 horas)

1. Conduccién de equipos de fabricacién de papel.

a) Interpretacion de documentacion: manual de
equipos, procedimientos de operacién con especifica-
cién de pardmetros de control. Planos y diagramas de
la fabrica de papel. '

b) Preparacién de materias y equipos: manejo de
equipos de preparacion de pastas y papeles reciclables.
Verificacién del estado de maquina de papel con cambio
de vestiduras. Conexion de servicios auxiliares (aire,
vapor). Verificacion de materias mediante inspeccién
visual o ensayos a pie de maquina.

¢} Operaciones de conduccion: manejo de maquina
‘de papel con formacién de hoja, prensado, secado y
bobinado. Operaciones de manipulados y acabados.
Toma y contrastacién de lecturas en instrumentos con
informacion de procedimiento de operacion.

d) Comunicacion: anotacion de lecturas de instru-
mentos e incidencias. Transferencia del relevo. Comu-
nicacidn verbal de anomalias o dudas con el responsable
designado por el centro de trabajo para el seguimiento
del programa formativo."

e) Cumplimiento de normas: respeto a las normas
de seguridad interna con uso de equipo de proteccion
personal y actuacion seguin el plan de la empresa, en
caso de simulacro o respuesta en condiciones de emer-
gencia.

2. Tratamiento de vertidos de un proceso pastero-pa-
pelero,

a} Interpretacién de documentacion: manual de
equipos de la planta depuradora. Procedimientos de ope-
racion con especificaciones de parametros de control,
para tratamiento de agua, lodos y vertidos. Procedimien-
tos de ensayo de medida directa de variables con valores
limite previsibles.

b) Verificacion de estado de los equipos: compro-
bacion de estado de filtros, dosificadores e instrumentos
de control, siguiendo procedimientos definidos.

¢) Operacién en la unidad de tratamiento: control
del tratamiento fisico, quimico o microbioldgico. Manio-
bras en sistemas de distribucién e impuision de fluidos
(ej. bombas dosificadoras o de desagiie). Toma y con-
trastacion de los datos obtenidos por ensayos (DBO,
DQO, contenido en sdlidos) con las especificaciones de
vertido.

d) Comunicacion: anotacion de lecturas de instru-
mentos e incidencias. Comunicacion verbal de anomalias
o dudas con el responsable designado por el centro de
trabajo para el seguimiento del programa formativo.
Transferencia del relevo.

e) Cumplimiento de normas; actitud de proteccion
de acuerdo con normas ambientales. Actuacién segtn
el plan de la empresa como respuesta a condiciones
de emergencia ambiental.

21438 REAL DECRETO 1075/1993, de 2 de julio,
por el que se establece el curriculo del ciclo
formativo de grado medio correspondiente al
titulo de Técnico en operaciones de fabrica-
cion de productos farmacéuticos.

El Real Decreto 816/1993, de 28 de mayo, ha esta-

blecido el titulo de Técnico en operaciones de fabricaciéon

dgeé productos farmacéuticos y sus correspondientes

ensefanzas minimas, en consonancia con el Real Decre-
to 676/1993, de 7 de mayo, que a su vez fija las direc-
trices generales sobre los titulos de formaciéon profe-
sional y sus ensefianzas minimas.

De conformidad con el articulo 4 de la Ley Organica
1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacién General -de
Sistema Educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y, en su caso, al Gobierno establecer el
curriculo del correspondiente ciclo formativo en sus res-
pectivos ambitos de competencia. Los principios rela-
tivos a la ordenacion académica, a la organizacion y
al desarrollo didactico que fundamentan el curriculo del
ciclo formativo, que se establece en el presente Real
Decreto, son los mismos que han guedado expuestos
en_el preambulo del Real Decreto 1067/1993, de 2
de julio.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacion
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su
reunién del dia 2 de julio de 1993,

DISPONGO:

Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo,
para las ensefianzas de formacidn profesional vinculadas
al titulo de Técnico en operaciones de fabricacion de
productos farmacéuticos. A estos efectos, los objetivos,
expresados en términos de capacidades, y los criterios
de evaluaciéon del curriculo del ciclo formativo corres-
pondiente, asi como la referencia del sistema productivo,
que expresa la competencia profesional caracteristica
del titulo, son los establecidos en el Real Decreto
816/1993, de 28 de mayo, por el que se aprueban
las ensefanzas minimas para el titulo de que se trata.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo del presente Real Decreto.

Articulo 2.

El horario de los diferentes moédulos profesionales
serd establecido por el Ministerio de Educacién y Ciencia.

Articulo 3.

El Ministro de Educacién y Ciencia dictara las normas
pertinentes en materia de evaluacion y promocion de
los alumnos.

Articulo 4.

El presente Real Decreto sera de aplicacion en el
ambito territorial de gestion del Ministerio de Educacion
y Ciencia.

Disposicion adicional tinica.

De acuerdo con las exigencias de organizacion y
metodologia de la educacion de adultos, tanto en la
modalidad de educacién presencial como en la de edu-
cacién a distancia, el Ministerio de Educacion y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente .
Real Decreto, conforme a las caracteristicas, condiciones
y necesidades, a la poblacién adulta.

Disposicion final primera.
Se autoriza al Ministro de Educacion y Ciencia para

dictar las disposiciones que sean precisas para la apli-
cacién de lo dispuesto en este Real Decreto.
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Disposicion final segunda.

El curricuto establecido en el presente Real Decreto
sera de aplicacion supletoria en las Comunidades Autd-
nomas con competencia plena en materia de educacion,
de conformidad con lo establecido en el articulo 149.3
de la Constitucion.

Disposicion final tercera.

El presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del
Estado». ’

Dado en Madrid a 2 de julio de 1993.
JUAN CARLOSR.

El Ministro de Educaciony Ciencia,
ALFREDO PEREZ RUBALCABA

ANEXO

Médulo profesional 1: quimica aplicada
Contenidos {(duracion 192 horas)

1. Estructura de la materia y lenguaje de los compues-
tos quimicos.

a) Teoria atdmico-molecular. Teoria de Dalton y evo-
lucién. Ley de Gay-lussac. Hipdtesis de Avogadro. Con-
cepto de mol. Leyes de los gases perfectos. Masa até-
mica y masa molecular.

b) El4tomo. Modelos atdmicos de Thomson, de Rut-
herford y de Bohr. Nimeros cuanticos. Estructura eiec-
tronica y su importancia en la reactividad de los ele-
mentos.

¢} Ordenacion de los elementos en el sistema perido-
dico y propiedades periddicas {radios atdmico e ionico,
potencial de ionizacidn y afinidad electrénica).

d) Los enlaces: estudio del enlace iénico, covalente
y metélico. Propiedades de los compuestos ionicos, de
las sustancias covalentes y metalicas. Enlaces de hidré-
geno y fuerzas de Van der Waals.

e) Formulacion y nomenclatura de los compuestos
mas importantes. Reglas de la LU.P.A.C.

2. Quimica del carbono,

a) Elatomo de carbono y los compuestos organicos.
Concepto de grupo funcional. Nomenclatura y formu-
lacion de hidrocarburos, funciones oxigenadas (aldehido,
cetona, acido, éster y éter) y nitrogenadas (amina y ami-
da). lsomeria. '

b) Descripcion de los tipes de reacciones organicas
de los principales grupos funcionales: sustitucion, adicion
y eliminacion.

¢} Introduccion a la quimica macromolecular. Impor-
tancia social y econdmica de los polimeros artificiales.
Estudio de un caso particular. Las macromoléculas natu-
rales. Su importancia biolégica.

3. Técnicas experimentales en el laboratorio.

a) Técnicas generales de manipulacion de materias
y materiales en €l laboratorio.

b} Técnicas de limpieza del material de laboratorio.

¢) Identificacion de productos quimicos.

d) Medida de masa y volumen de la materia. Téc-
nicas empleadas y procedimientos experimentales.

4.  Sistemas disperscs.

Disoluciones. Formas de expresar y calcular la con-
centracion de disoluciones. Procedimientos de prepara-
cion y normalizacion de reactivos y soluciones patron.

5. Cambios materiales y energéticos en las reacciones
quimicas.

a) Estudio de las transformaciones quimicas. Sig-
nificado de las ecuaciones quimicas. Estequiometria.
Importancia de las reacciones quimicas en la ciencia,
en la técnica y en la sociedad.

b) Termoquimica. Reacciones endotérmicas y exo-
térmicas. Primer principio de termodinamica. Concepto
de entalpia. Ley de Hess.

Estudio cualitativo de la variacion de entropia y de
energia libre de Gibbs de una reaccidn. Concepto de
energia de activactdn. Aplicaciones a algunos procesos
quimicos de interés.

c¢) Equilibrios quimicos. Aspecto dinamico de las
reacciones quimicas. Caracterizacion del equilibrio qui-
mico por sus constantes: Kc y Kp. Aplicaciones al caso
de sustancias gaseosas y disoluciones. Modificaciones
del estado del equilibrio. Ley de Le Chatelier. Su impor-
tancia en algunos procesos industriales. Estudio cuali-
tativo de la velocidad de reaccion y de los factores de
que depende. Utilizacion de catalizadores en algunos
procesos industriales y bioldgicos.

d} Reacciones de transferencia de protones. Teoria
de Arrhenius y de Bronsted-Lowry. Aplicaciones a diver-
sas sustancias. Equilibrios acido-base en medio acuoso:
disolucién del agua, concepto de pH. Constantes de diso-
ciacion de acidos y bases en agua. Acidos y bases fuertes.

e) Reacciones de transferencia de electrones. Con-
ceptos de oxidacion y reduccién. Ajuste de reacciones
de oxido-reduccion. Estequiometria. Sustancias oxidan-
tes y reductoras. Busqueda experimental de una escala
de oxidantes y reductores. Potenciales normales de
reduccion.

6. Identificacion y medidas de la materia.

a) Toma de muestras: metodos, equipos y proce-
dimientos de muestreo.

b) Propiedades fisicoquimicas que identifican ia
materia (densidad, temperatura de fusion, temperatura
de ebuilicion, calor especifico). Instrumentos, aparatos,
equipos y procedimientos experimentales.

¢} Medida de la cantidad o concentracion de la
materia. Técnicas y equipos utilizados en la industria
vy en el laboratorio. Estudio experimental de las volu-
metrias dcido-base y redox.

7. Aplicaciones de la quimica en la industria y en el
laboratorio.

a} Sistemas de ordenacion, clasificacion y almace-
namiente de productos quimicos. Técnicas y equipos.

b} Sistemas de identificacion y control de existen-
cias.

c) Quimica de laboratorio y quimica industrial:
aspectos diferenciales relevantes.

d) Estudio del petrdleo como fuente natural de
obtenciéon de productos por destilacion y craking. Aph-
caciones materiales y energéticas de!l petréleo. Un pro-
ceso quimico reversible: pilas y cubas electroliticas. Estu-
dio de alguna aplicacion de un proceso redox y su impor-
tancia industrial y econémica. Obtencién de alguna sus-
tancia en el laboratorio y estudio del proceso industrial
correspondiente a partir de sus materias primas.
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Médulo profesional 2: servicios auxiliares de proceso
quimico

Contenidos {duracién 128 horas)

1. Elementos para el mantenimiento de primer nivei,
eléctrico y mecanico, en equipos de la industria qui-
mica y de procesos.

a) Materiales de uso frecuente. Metales y no meta-
les, aleaciones. Propiedades mecdénicas y constructivas.
Corrosion.

b} Operaciones de mantenimiento de primer nivel
en equipos e instalaciones del taller-planta.

¢) Operaciones mecéanicas sencillas. Energia eléc-
trica. Sistemas de protecciéon de mando: contactores,
relés y cuadros eléctricos. Aparatos eléctricos portatiles.
Motores eléctricos. ‘

2. Técnicas de expresion grafica aplicadas a la quimica
industrial y al mantenimiento de primer nivel.

a) Normas de dibujo aplicadas a la industria quimica.
Cédigo de colores y simbologia aplicados a instalaciones
quimicas, aparatos eléctricos y equipos mecanicos.

b) Representaciones graficas cartesianas, de funcio-
nes y estadisticas. -

c) Diagramas de flujo de procesos e interpretacion
de planos y esquemas de equipos e instalaciones qui-
micas.

3. Termotecnia. Generacion y transmisién de energia
térmica y vapor.

a) Conceptos y unidades de calor y temperatura.
Instrumentos de medida. Transmisién de calor: conduc-
cion, conveccion y radiacién.

b) Presion, medida y unidades. Relacién entre ia pre-
sién, volumen y temperatura. ‘

¢} Cambios de estado.

d) Fuentes de energia térmica convencionales y
alternativas. El proceso de combustiéon. Tipos de com-
bustibles y comburentes. Quemadores, Tipos vy usos de
vapor de agua seglin su composicién y calidad.

e} Generadores de calor, cambiadores de calor y
calderas de vapor:

1.° Principios fisicos. Identificacién y funcionamien-
to de equipos. Analisis de informacion real de procesos
y equipos.

2.° Reglamento de aparatos a presion. Dispositivos
de seguridad.

f) Procedimientos y técnicas de las operaciones de
preparacion, conduccion y mantenimiento de equipo a
escala de laboratorio y/o taller.

4. Depuracién del agua.

a) Composicioén, caracteristicas y propiedades del
agua como afluente y efluente.

b) Planta de tratamiento de aguas: tratamientos fisi-
cos, quimicos y microbiolégicos. Procedimientos de tra-
tamiento de agua cruda para calderas, refrigeracién y
proceso. Procedimientos de tratamiento de aguas indus-
triales. Torres de enfriamiento y recuperacion de aguas.
Depuracion de aguas residuales. Tratamientos primarios,
secundarios y especificos. Operaciones y control de
depuradoras. Ensayos de medida directa de caracteris-
ticas de agua.

5. Tratamiento, transporte y distribucién de aire y otros
gases.

a) Composicién y caracteristicas del aire y otros
gases industriales. Propiedades y aplicaciones en la
industria quimica.

b) Instalaciones de tratamiento, transporte y distri-
bucidn de aire y otros gases para servicios generales
e instrumentacion. Tratamientos finales: secado, filtrado
y regulacion de presion. Condiciones de seguridad.

Médulo profesional 3: operaciones de proceso
farmacéutico

Contenidos (duracion 224 horas)

1. Proceso gquimico-farmacéutico.

a) Procesos continuos y discontinuos de fabricacion.
Procesos quimicos y farmacéuticos tipo. Interpretacién
de diagramas de proceso. Proceso por lotes y flujo de
materiales.

b) Caracterizacion de los procesos de produccién
utilizados en la industria de productos farmacéuticos y
afines.

c) Guia de fabricacion, importancia de su cumpli-
miento.

2. Materias naturales y de sintesis que intervienen en
la fabricacién.

a) Principios activos. Clasificacion e introduccién a
métodos de obtencidn. Principios naturales y de sintesis.

b) Excipientes, conservantes, colorantes y coadyu-
vantes. Funcion e importancia.

3. Operaciones basicas y galénicas de preparacion de
materias.

a) Reduccidn y clasificacién del tamano de particula.
Molienda, pulverizacién y tamizacién. Granulometria. Pre-
cauciones en el trabajo con productos pulverigenos, pre-
vencién de contaminaciones cruzadas.

b) Preparacién de extractos.

c} Sistemas dispersos homogéneos y heterogéneos.
Preparacion de mezclas y soluciones de sustancias en
diversos estados fisicos.

d) Operaciones de separacioén: desecacion, crista-
lizacién y destilacién.

e) En cada operacion: identificacion y funcionamien-
to de equipos. Procedimientos de operacién en la pre-
paracion, conduccién y mantenimiento de equipos a
escala de laboratorio. Variables que hay que medir y
parametros que hay que controlar en la operacion, rea-
lizacién de ensayos de control de calidad de productos
en proceso. Medidas de seguridad de proceso y pro-
ducto. Cumplimiento de guia de fabricacién segun nor-
mas de correcta fabricacion de medicamentos.

4. Operaciones de elaboracidn de formas.

a) Formas solidas: comprimidos, granulados, gra-
geas y capsulas,

b) Formas semisdlidas: cremas, pomadas y supo-
sitorios.

¢} Formas liquidas: soluciones, emulsiones y gel.
Aerosoles.

d) Productos farmacéuticos estériles. Formas paren-
terales y no parenterales estériles. Métodos de esteri-
lizacion de sustancias y de preparacién de productos.
Controles que hay que realizar en la zona limpia.

e) En cada operacion: identificacion y funcicnamien-
to de equipos. Procedimientos de operacion en la pre-
paracién, conduccién y mantenimiento de equipos a
escala de laboratorio. Variables que hay gque medir y
parametros que hay que controlar en la operacion. Rea-
lizacién de ensayos sencillos de control de calidad de
productos en proceso vy finales. Anélisis de informacién
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real de procesos y equipos. Medidas de seguridad de
proceso y producto.

5. Productos farmacéuticos y afines.

Clasificacion. Importancia y aplicaciones.

Médulo profesional 4: dosificacién
y acondicionamiento de productos

Contenidos (duracién 96 horas)

1. Proceso de dosificacion, envasado y acondiciona-
miento.

Flujo de materiales. Concepto vy significado de calidad
de producto, garantia de calidad. Prescripciones legales.
Aplicacion de las normas de correcta fabricacion en las
operaciones de acondicionamiento.

2. Materiales utilizados en el envasado y acondiciona-
miento.

a) Envase primario. Materiales empleados como
envase y recipiente: vidrio, plastico y caucho. Equipos
de lavado y procedimiento de esterilizacion de reci-
pientes.

b) Envases secundario y terciario. Materiales de
acondicionamiento impresos.

c) Determinacion de caracteristicas y realizacién de
ensayos sobre materiales.

3. Operaciones de dosificacion, envasado y acondicio-
namiento de productos farmacéuticos y afines.

a) Sistemas de dosificacion en proceso de produc-
cién y en linea de acondicionamiento. Operaciones de
dasificacién o llenado en diferentes formas, riesgos aso-
ciados.

b} Lineas de envasado y acondicionamiento de pro-
ductos en formas solidas, semisélidas y liquidas. Relacion
de produccién y acondicionamiento en formas estériles.

¢} Encada operacion: identificacion y funcionamien-
to de equipos a escala de planta piloto o laboratorio.
Variables gue hay que medir y parametros que hay que
controlar en la operacion, realizacién de ensayos de con-
trol de calidad de productos. Medidas de seguridad. Guia
de acondicionamiento en normas de correcta fabri-
cacién.

4. Productos farmacéuticos y afines acondicionados.

Clasificacion, manipulacion y aimacenamiento. Claves
y codigos en determinacion de lote y caducidad.

Mdédulo profesional 5: organizacion, seguridad
y ambiente quimico

Contenidos {duracién 128 horas)

1. Laindustria quimica espaiiola.

a) Clasificacion de la industria quimica por tipo de
proceso y de productos.

b} Departamentos y servicios de la empresa quimi-
ca: funciones de produccidn, laboratorio, mantenimiento
y seguridad. Relaciones funcionales e interdependencia.

c) Organizacion y lineas jerdrquicas. Unidades y
Iineas de produccion.

2. Aplicaciones informaticas a la produccién y al
control.

a) Sistemas de busqueda, registro y tratamiento de
Ibal informacién derivada del proceso y medida de varia-
es.

b) Ei soporte electronico de datos en las norme
de correcta fabricacion.

c} Informatica aplicada a la identificacion y codi
cacion de muestras, a la gestion de archivos de datc
y a la catalogacion de documentos.

d) Introduccion a las técnicas de simulacion.

3. Seguridad y prevencion en la industria quimica.

a) Riesgos comunes en la industria quimica: mec:
nicos, eléctricos y quimicos.

b} Elementos de seguridad de maquinas e instal:
ciones.

¢) Manipulacién de productos quimicos: reactividac
almacenaje, incompatibilidades, sistemas de proteccior
Riesgos quimicos de los materiales.

d) Fuegos: teoria y tecnologia del fuego. Combu:
tibles y comburentes. El triangulo del fuego. Tipos d
fuego. Prevencion de incendios. Métodos de deteccior
Medios de extincion.

e) Seguridad en la industria quimica. Sefalizacio
de seguridad: areas de riesgo, pictogramas, codigos d
colores. Sistemas de alarma y sistemas de protecciér

f) Actuacidn segan el plan de emergencia. Accider
tes mas comunes. Enfermedades profesionales y su pre
vencion.

g} Equipos de proteccion individual y colectiva. Dis
positivos de deteccion y proteccidn. Clasificacién y ut
lizacién,

4. Sistemas de prevencién y proteccion del ambient;
en la industria quimica.

a) Contaminantes del ambiente de trabajo: fisico
(ruidos, vibraciones, temperatura...), quimicos (fuga di
gases, productos quimicos toxicos, inflamables o explc
sivos), biolégicos (microbiolégicos).

b} Procedimientos de medida y eliminacién de con
taminantes en los procesos de produccion o depuraciol
quimica industrial. Tratamiento de emanaciones a [
atmdsfera, aguas y residuos solidos.

c) Normas de actuacidn ante situaciones de riesgs
ambiental.

Moédulo profesional 6: instrumentacion y control
de procesos quimicos

Contenidos (duracion: 128 horas)

1. Meétodos e instrumentos de medicién y transmisior
de las variables de proceso.

a) Medicién de magnitudes fisicas industriales: tem
peratura, presion, nivel y caudal. Unidades de medida

b) Instrumentos y equipos de medida: principio de
funcionamiento, caracteristicas y aplicaciones. Procedi
miento de calibrado.

¢) Transmisores.

d} Métodos de medicion y forma de transmision de
otras variables.

2. Regulacién y control de procesos.

a) Meétodos de conduccion manual y automatizada
Cambio automatico-manual-automatico.

b) Elementos de estructura de un sistema automa
tizado. Métodos de medicion, transmision y regulacior
automatica. Lazo de control abierto y cerrado.

¢} Elementos finales de control y posicionadores
Elementos de regulacion, valvulas: tipos, caracteristicas
y posicionamiento en proceso.

d} Técnicas de control o regulacién automatica. Con
tro! todo-nada y proporcional.
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e) Tipos de actuaciones sobre las variables que
deben ser controladas.

f) Secuencia de procedimientos de puesta en mar-
cha y parada de proceso continuo y discontinuo.

3. Aplicacion informatica al control de procesos.

a) Interpretacion de simbologia grafica en diagra-
mas e identificacion de instrumentos. Normas para rea-
lizacion e interpretacion de diagramas de flujo e mfor—
macion de proceso.

b) Sistema de control distribuido y estudio de con-
trotlj de procesos mediante simuladores a través de orde-
nador.

Médulo profesional 7: formacién y orientacién laboral
Contenidos {duracion 64 horas)

1.  Salud laboral.

a) Condiciones de trabajo y seguridad. Salud laboral
y calidad de vida.

b} Factores de riesgo: fisicos, quimicos, bioldgicos,
organizativos. Medidas de prevencién y proteccion.

c) Casos practicos.

d) Prioridades y secuencias de actuacion en caso
de accidentes.

e} Aplicacion de técnicas de primeros auxilios:

1.2 Consciencia/inconsciencia.

2.9 Reanimacién cardiopulmonar.

3.° Traumatismos.

4.° Salvamento y transporte de accidentados.

2. Legislacién y relaciones laborales.

a) Derecho laboral: normas fundamentzles.

b) Larelacidn laboral. Modalidades de contratacion,
Suspensién y extincion.

c¢) Seguridad Social y otras prestaciones.

d} Organos de representacion.

e} Convenio colectivo. Negociacion colectiva.

3. Orientacidn e insercion socio-laboral.

a} E! mercado laboral. Estructura. Perspectivas del
entorno.

b} El proceso de busqueda de emplec. Fuentes de
informacion; mecanismos de oferta-demanda y selec-
cion.

¢) Iniciativas para el trabajo por cuenta propia. La
empresa. Tipos de empresa. Tramites de constitucién
de pequeiias empresas.

d) Recursos de auto-orientacién. Andlisis y evalua-
cidon del propic potencial profesional y de los intereses
personales. Elaboraciéon de itinerarios formativos/profe-
sionalizadores. La toma de decisiones,

Madulo profesional 8: formacidon en centro de trabaje
Contenidos {duracion 440 horas)

1. Obtencion de un lote de productos farmacéuticos
o afines.

a) Interpretacién de la documentacion: manual del
equipo, procedimiento de limpieza y desmontaje, guia
de fabricacién con especificaciones de materiales
empleados, y procedimientos de operacion en las diver-
sas fases de fabricacion del lote.

b) Preparacion del equipo y materiales: verificacion
mediante lista de comprobacion de la cantidad y con-
cordancia de especificaciones de materiales. Operacio-
nes de limpieza del equipo con desmontaje y montaje

de partes del equipo. Conexion a fuentes de energia,
vapor o aire para alcanzar condiciones de operacion.

c¢) Operacién de fabricacién con el ‘'equipo: mante-
nimiento del qu;o de materiales mediante la carga y des-
carga de los mismos. Control de las variables del proceso.
Contrastacion de la lectura de parametros con informa-
cién del procedimiento. Operacién de llenado, dosifica-
cion y acondicionamiento de productos.

d) Comunicacidn: anotacion de lecturas de instru-
mentos y de incidencias. Comunicacion verbal de ano-
malias o dudas con el responsable designado por el cen-
tro de trabajo para el seguimiento del programa forma-
tivo. Transferencia del relevo.

e} Cumplimiento de normas: valoracion de las nor-
mas de seguridad e higiene, con uso del equipo de pro-
teccién personal de acuerdo con el producto que hay
que obtener, especial cuidado en fabricacion de estériles.
Cumplimiento de los requisitos de las normas de correcta
fabricacion en el area de produccion.

2. Realizacidn de tomas de muestras, medidas y ensa-
yos de productos en proceso.

a) Interpretacion de la documentacion: manual del
equipo de ensayo, procedimiento de calibrado, proce-
dimiento de toma de muestras sodlidas, liguidas o gaseo-
sas. Procedimiento normalizado de trabajo segin normas
de buenas practicas de laboratorio.

b) Preparacion del equipo y materiales: medida de
masa de materiales en la central de pesadas. Inspeccién
visual de las condiciones del material de ensayo y del
equipo. Calibracion del equipo.

¢} Realizacion del ensayo sobre formas preparadas
o acondicionadas, ya sea inspeccidn de caracteres orga-
noiépticos, o de caracteristicas fisicas o fisicoquimicas.

d} Comunicacidn: envasado y etiquetado de mues-
tras, envio al laboratorio. Registro de lecturas en la guia
de fabricacién. Comunicacion verbal y escrita de inci-
dencias o anomalias, al responsable designado por el
centro de trabajo para el seguimiento del programa
formativo.

e} Cumplimiento de normas: valoracion de la impor-
tancia del cumplimiento de las rormas de seguridad e
higiene con respecto a la muestra que hay que tomar
0 material que se va a ensayar. Cumplimiento de requi-
sitos de normas de correcta fabricacion respecto a ensa-
yos de control de calidad. Cumplimentaciéon de la guia
de fabricacion con los resultados del ensayo.

21439 REAL DECRETQ 1076/1993, de 2 de julio,
por el que se establece el curriculo del ciclo
formativo de grado medio correspondiente al
titulo de Técnico en laboratorio.

El Real Decreto 817/1993, de 28 de mayo, ha esta-
blecido el titulo de Técnico en laboratorio y sus corres-
pondientes ensefianzas minimas, en consonancia con
el Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo, que a su
vez fija las directrices generales sobre los titulos de for-
macion profesional y sus ensefianzas minimas.

De conformidad con el articulo 4 de ia Ley Organica
1/1990. de 3 de octubre, de Ordenacion General de .
Sistema Educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y. en su caso, al Gobierno establecer el
curriculo del correspondiente cicle formativo en sus res-
pectivos Ambitos de competencia. Los principios rela-
tivos a la ordenacién académica, a la organizacion y
al desarrollo didactico que fundamentan el curriculo de!
ciclo formativo que se establece en el presente Real
Decreto, son los mismos que han quedado expuestos



