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De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con la Orden
del Departamento de Industria y Energía, de 5 de marzo de 1986, de asig
nación de funciones en el campo de la homologación y la aprobación de
prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de 30 de mayo de
1986,

He resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contraseña de homo
logación DPY2050, con fe<:ha de caducidad el día 10 de diciembre de 1994,
disponer como fecha límite el día 10 de diciembre de 1994, para que el
titular de esta Resolución presente declaración en la que haga constar
que en la fabricación de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como mínimo, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologación.

Definir, por último, como características técnicas para cada marca y
modelo homologados, las que se indican a continuación:

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Dimensiones.
Segunda. Descripción: Desviación angular.
Tercera. Descripción: Resistencia mecánica flexión.

Va.lor de las características para cada marca y modelo

prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de 30 de mayo
de 1986,

He resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contraseña de homo
logación DPY2049, con fecha de caducidad el día 10 de diciembre de 1994,
disponer como fecha límite el día 10 de diciembre de 1994, para que el
titular de esta Resolución presente declaración en la que haga constar
que en la fabricaciÓn de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como mínimo, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologación.

Definir, por último, como características técnicas para cada marca y
modelo homologados, las que se indican a continuación:

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Dimensiones.
Segunda. Descripción: Desviación angular.
Tercera. Descripción: Resistencia mecánica flexión.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca .Knauf., modelo GmbH Cartró Guix.

Características:

Marca _Knauf GmbH».

Características:

Primera: 2500 X 1200 X 15 mm.
Segunda: > 1 mm.
Tercera: 885-328 Nw.

Lo que se hace público para general COllocimiento.
Barcelona, 10 de diciembre de 1992.-Por autorización del Director

general de Seguridad Industrial, el Jefe del Servicio de Homologaciones,
Ramón Pons Canaleta.

RESOLUCION de 10 de diciembre de 1992, de la Dirección
General de Seguridad Industrial del Departamento .de
Indu...'itria y Energfa, por la que se lwmologa galvanizado
en caliente, en general, fabricados por «Chalter, Sociedad
Anónima.., en Caldes de· Montbuf (Barcelona).

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 10 de diciembre de 1992.-Por autorización del Director

general de Seguridad Industrial, el Jefe del Servicio de Homologaciones,
Ramón Pons Canaleta.

Recibida en la Dirección General de Seguridad Industrial del Depar
t?mento de Industria y Energía de la Generalidad de Cataluña, la solicitud
presentada por .Chalter, Sociedad Anónima", con domicilio social en calle
Barcelonés, 9, A. Polígono industrial _La Borda-, municipio de Caldes de
Montbuí, provincia de Barcelona, para la homologación de galvanizado
en caliente, en general, fabricados por .Chalter, Sociedad Anónima_, en
su instalación industrial ubicada en Caldes de Montbuí;

Resultando que el interesado ha presentado la documentación exigida
por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologación se
solicita, y que el Laboratorio Centro Nacional de Investigaciones Meta
lúrgicas del Consejo Superior de Investigaciones Científicas, mediante dic
tamen técnico con clave 11492, y la Entidad de inspección y control ECA,
"Entidad Colaboradora de la Administración, Sociedad Anónima», por cer
tificado de clave 130/13.042, han hecho constar, respectivamente, que el
tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por Real Decreto 2531/1985, de fecha 18 de diciembre, por
el que se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones técnicas
de los recubrimientos galvanizados en caliente;

Resultando que se ha cumplido el trámite legal de remisión de la docu
mentación al Ministerio de Industria, Comercio y Turismo para su Informe,
sin que se hayan impuesto modificaciones o condiciones especiales en
los plazos reglamentarios,

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con la Orden
del Departamento de Industria y Energía, de 5 de marzo de 1986, de asig
nación de funciones en el campo de la homologación y la aprobación de
prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de 30 de mayo
de 1986,

He resuelto:

Primera: 2.000 X 1.200 X 12,5 mm.
Segunda: < 1 mm.
Tercera: 743~25~Nw.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la suspensión
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulación, en
su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse.
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RESOLUCIOI·.r de 10 de diciembre de 1992, de la Dirección
General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria y Energfa, por la que se homologan prefabricados
y productos afines de yesos y escayolas fabricados por
..Knauf (finbH», sucursal en Espail,a, en Guixers (Lleida).

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la suspensión
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulación, en
su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse.

Recibida en la Dirección General de Seguridad Industrial del Depar
tamento de Industria y Energía de la Generalidad de Cataluña, la solicitud
presentada por "Knauf GmbH», sucursal en España, con domicilio social
en carretera de Berga, kilómetro 28,5, municipio de Guixers, provincia
de Lleida, para la homologación de prefabricados y productos afines de
yesos y escayolas, fabricadCls por "Knauf GmbH_, sucursal en España, en
su instalación industrial ubicada en Guixers;

Resultando que el interesado ha presentado la documentación exigida
por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologación se
solicita. y que el Laboratorio de la Dirección General para la Vivienda
y Arquitectura, mediante dictamen técnico con clave 8-307-4/91, y la Enti
dad de inspección y control ECA, .Entidad Colaboradora de la Adminis~

tración, Sociedad Anónima_, por certificado de clave 132/046, han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por Real Decreto 1312/1986,
de 25 de abril, por el que se declara de obligatoria la homologación fe
los yesos y escayolas para la construcción, y el cumplimiento de las espe
cificaciones técnicas de los prefabricados y productos afines de yesos y
escayolas;

Resultando que se ha cumplido el trámite legal de remisión de la docu
mentación al Ministerio de Industria, Comercio y Turismo para ~u informe,
sin que se hayan impuesto modificaciones o condiciones especiales en
los plazos reglamentarios;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con la Orden
del Departamento de Industria y Energía, de 5 de marzo de 1986, de asig
nación de funciones en el campo de la homologación y la aprobación de
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