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midad de la producción ron una pcriodicidadde dos años y el primero
antes del día 24 de junio de 1993. .

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al c~ntrnl y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como rninimo,

. en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.
Esta homologación se efectua en relación con la disposición que se

cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de .las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta' homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación. en sucaso, y sin perjuicio de las responsabilidadwegales que
de ello pudieran derivarse.

Contra esta Resolución. que no pone fin a la vía administrativa.
podrá interponerse recurso de alzada ante el excelentísimo señor
Ministro de Industria, Comercio y Turismo. en el plazo4c quince días.
contados desde la recepción de la misma.

II~rormación compfemetariá

El gasto calorífico de estos aparatos es de 27 kW.
Los modelos con las letras N son .de categoría I12,¡13 y IQs que tienen

las letras V son de categoIÍa JI I2H. ,.

Carac'U'rlsricas comunes a la marca JI modelos

Primera. Descripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de alimentación. Unidades: robar.
Tercera. Descripción: Potencia nominal. Unidades:,kW.

Falor de las características para la marca .1' modelo~

Marca «Leblanc}}, modelo LM 34 N.

Características:
Primera: GN, GLP.
Segunda: ¡ 8, 28/37.
Tercera: 22,7, 22,7_

Marca «LeblanD}, modelo LM 34 N BP.

Características:
Primera: GN, GLP.
Segunda: 18,28/37.
Tercera: 22,7, 22,7.

Marca ((Leblanc», modelo LM 34 'N M.
Caractensticas:
Primera: GN, GLP.·
Segunda: 18,28/37.
.Tercera: 22,7, 22,7.

Marca «Leblanc», modelo LM 34 N M BP.

Características:
Pl'ime~: GN, GLP.
Segunda: 18.28/37.
Tercera: 22,7, 22,7.

Marca (Leblanc»~ modelo LM·34 V:
Características:
Primera: GC, GN.
Segunda: .8, 18.
Tercera: 22,7, 22. 7~ -.

.Marca «Leblano>, modelo LM ~4 V BP.

Caractchsticas:
Prirñera: Gt. GN.
Segunda: 8. 18.
Tercera: 22,7, 22,7.

Marca (Leblanc». modelo LM 34 V M.

Características:
Primera: Ge, GN.
Segunda: 8. 18.
Tercera: 22,7, 22,i.
Marca «Leblanc», modelo LM 34 V M BP.

Características:
Primera: Gc. GN.
Segunda: 8, 18.
Tercera: 22,7, '22.7.
Madrid, 24 de junio de 1991.-EI Director general, P. D.(Resolución

de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria, José
Delgado González.

RESOLUCIO,V de 14' de jUl1iodc 1991. de fa Dirección
Gel/eral de ¡'ldusti'ia, {Jor fa que se homologan calderas
!lllIrafes mixtas, marca <d../nical». 1I10delo base DlJA BTFS
AE. fabricadas por (L'nicaf A. G.. S. p. A,I.\, en Caorso
(¡/alía). CBC-0070.

. Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud.presentada
por ~{ThcrmOlechnic Iocrica,Socicdad Anónima». COI'. domicilio social
en carretera Labiano, kilómrtro 5, municipio de Tajonar. provincia de
Navarra, para la homologación de caldcras murales mixtas, tipo e,
catcgoría lI~tÜ' fabricadas por ((Unical A. G., S. p. A.». en su instalación
industrial ubicada en Caorso (ltalia)~

Rcsultando que por el interesndo se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afccta al producto cuya homologa
ción solicitu, y que el laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anónim.n».
mediante dictamen técnü,:o con clave A90208 v la Entidad de InspeCCIón
y Control Reglamentario «Asistencia Técnicá en Garantía de Calidad,
Control c Inspección (ACI), Sociedad Anónima», por certificado de
clave 904'93, han hecho consur que el modeló presentado cumple todas
las especificaciones actualmente esta.blccidas por el Real Decreto
494/1988, de 10 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
aparatos que utilizan gas como combustible, . . ..

Esta Dírccción Gcnctal, de acuerdo con lo estableCido en la refenda
disposición. ha acordado homologar el citado producto, con la con~ra
sena de homologación CBC-0070, definiendo como. cara~teristlcas
tecoicas. pnra cada marca y modelo homologado: las que se '!Odlenn'a
continuación. debiendo el interesado solicitar los certificados de confor
midad de la producción con una periodicidad de dos años y el primero
antcs del día 24 de junio de 1993. .

El titular de esta Resolución presentará dcntro dcl.pcríodo. fijado
paia someterse al control y seguimiento de la produccióri, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos. los
sistemas dc control de calidad utilizados se mantienen como mínimo, en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación. .

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición qu~ se 
cita y, por tanto. el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El ·incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
cn las que se basa la concesión de esta homologacióR dará lugar a La
sllspensiÓfl cautelar de la misma, indep<,'ndientcmente de su posterior
anulación, rn su caso. y sin perjuicio de las respon,sabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Contra esta Rt."solución, que no pone fin a la vía administrativa,
podrá interponerse recurso de alzada ante el excelentisin.lO .señol:
Ministro de lndustria. ComerciQ y Turismo, en el. plazo de qUIO.cedías,
contados desde la recepción de la misma.

'Información compfemmtaria

El gasto calorífico.Lnominal de estos a-paratQs es .de· 31,05. kW.

Car~cter"s.tfca.~ cOJnIl1WS· a i~das las marcas J' modelos

Primera. Descripción: Tipo de' gas. ,
Segunda. Descripción: Presión de aliment;:¡eión. Unidades: robar.
Tercera. Dcscripci~n: Potencia nominal. Unidades: kW.

Valor de las características para cada marca)' modelo

Marta «Unical», modelo OVA BTFS-AE.

Características:
Primera: GN, GLP.
Segunda: 18, 28137.
Tercera: 27,9.27,9.

Madrid, 24 de junio de 1991.-EI Director general, P. D. (Resolución-
de 15 de ,marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria,. José
Delg;:¡do. González.

- RESOLUCl9N de 24 de junio de 1991, de la Dirección
General de Industria, po/' la qu<' se homologan hornos de
cocción para lI~OS -eolectÍlps, categor(a 111, marca «Fabri
gas'J, modelo basc JI-2, fabricados por ((Fabrigas, Soch'dad
AlIófllll1a», Cl/ jlumal1cJ (Madrid). CBL-0I28.

Recibida en la Dirección General dc Industria la solic-itud -presentada
por «Fabrigas. Sociedad Anónimu».con domicilio social en calle
Cámam y Vicente, sin número, polígonoinduslrial de Montcrreal,:nave
número 18, municipio dr Humnhcs, provincia de Madrid, para la
homologación de hornos de cocción para usos colectivos, categoría m,
fabricados por ~(Fabrigas, Sociedad Anónima», en su instalación ·indus
trial ubicada en Humanes (Madrid); .

I Rcsult::mdo que por el intcresado se ha presentado la documentación
exigida_por la legisla~~ó~ vigcnt~ que afcctn al prod':lct~ cuya homologa-,
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Clón 501lCII<1. y que el Laboratorio «Kcpsol ljutano. SocIedad Ap~nimID).

mediante dictamen técnico con clave A 90073 v la Entidad de
Inspección)' Control Reglamentario «Asistencia Tccníca en Garantía de
Calidad, Control e Inspección» (<<Aci. Sociedad Anónima»), por certifi
cado .de clave 91069, han hecho cQnstar que el modelo presentado
cumple todas las especiticaciones actualmente establecidas por el Real
DL'trcto 494/1988. de 20 de mayo. por el que se aprueba él Reglamento
de aparatos que utilizan gas como combustible, ..

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la rerenda
disposición. ha acordado homologar el citado producto. con la contra
seña de homologación CBL-OI28. definiendo como características técni
cas para cada marca y TDodelo homologado, las Que se indican a
contiuuación. debiendo el interesado solicitar los certificados de confor
midad de la producción con una periodicidad de cinco años y el primero
antes del día '24 de junio de 1996.

El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado·
para someter§c al control y seguimiento de la producción. declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos prOductos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo, en
las 'mismas condicioncs que eri el momento de la homolo$3ción.

Esta ,homologación se efectúa en relación con la, dispoSIción que se
cita y. por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable. .

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en· las que se basa ,la concesión de esta homologaci4n ciara lugar a la
suspensión· cautelar de la misma. indepcndien,temente de su posterior
anulacíón, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades '.egales Que
de ello plJdieran derivarse. . ", ,.

Contra esta_ Resolución;' qüe no pone fin, a' la ,vía administrativa'.
podrá interponerse recurso de a1;zada ante el, ex.celentísimo' señc,Jr
Ministro de lndustri~. Comercio y Turismo, en el plazo de quince días,
contados desde la recepción de la mis~a~

CaracJerístü:as comUIU!$ a todas las inarcas y modelos

Primera. Descripción: Tipo de gas. . ,
Segunda. Descripción: Presión de alimentación, Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: KW.

Valor de las caraCtedsticas para cada marca y modelo

Marca «Fabrigas)), modelo H~2.

Caracteristicas:
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5 .. 18. 37.

. Tercera: 16. 16. 16._
Marca «Fabrigas», modelo H-L

Características:
Primera: GC, GN. GLP.
Segunda: 7,5. 18. 37..
Tercera: 8. 8. 8.
Marca «FabrigaS)), modelo H-3.

Características:
Primera: OC, GN"GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37.
Tcrcera: 24. 24. 24.

-Madrid. 24 dejunio de 1991.-EI Director general, P. D, (Resolución
de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria, José
Delgado Gonzá'.t?z.

RESOLUCION de 24 de junio de 1991. de la Dirección
General de Industria, por la Que' se homologflll grifos de
maniobra manual para encimeras de cocción 4e' ~/SO
domésrico, marca ¡<ReS-So/eh>, modelo -base' GS. labrlea·
dos por «Sa/eI». e'n Estella (Navarra). CBA-0005.

Recibida en la-Dirección General de Industria la· solicitud presentada
por «Safe\». con domicilio social .en carretera Tafalla. kilómetro 3,
municipio de EsteBa; provincia de Na-varra, para la homologación de
~rifos de maniobra manual para en<:imcr:1s de cocc.ión d~ uso doméstico,
labricados por «Safeb>, en su instalación industnal ubIcada en Estella
(Navárra);

Resultando que por e'. in'teresado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente quc afccta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el L3.boratorio «Repso! Butano, Sociedad Anónima»,
mediante dictamen técnico. con dave A 89611 Y la Entidad de
Inspección y Control Reglament:1rio «Tecnos GaranlÍa de Calidad,
Sociedad Anónima», por certificado de clave TZ-SFL-IA·OG, han hecho
constar que el modelo presentado cumple todas las especificaciones

actualmente establecidas por el 'Real Decreto 494/1988. de 2D de mayo.
por el que se aprueba el Rcglamento de aparatos Que uti'.izan gas como
combustible_ .

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición: ha acord:1do homologar e'. cifado producto, con, la' contra
seña de homoJogación tBA~OO05. definiendo como características
tecnicas paTa, cada marca 'j modelo homologado; las que se indican :1
conlinuación,.debicndo el mteresado solicitar '.os certificados de canfor·
midJd de '.a producción con una periodicidad de dos años y el primero
antes del dia 24 de junio de 1993.

El titular de esta Resolución· presentara dentro deJ. período fijado
para someterse al control y seguimiento de' la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo, en

.las mismas condiciones Que en e'. momento de la homologación.
Esta homologación se efectúa en relación con la disposicióll que se

cita y, por tanto,. el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición, que le sea aplicable. '

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
cn' las que se basa la concesión de esta homologación dará '.ugar a la
suspensión cautelar de.la misma, independientemente de- su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades l,:gales que

. de ello' pudier:an derivarse.. , "".' -: "
Contra esta 'Resolución, Que no pone fin ala vía administrativa,

podrá inte'i-ponerse rec--urso de alzada ante el excelentisimoseñor
Ministro de Indusiria, Comercio y Turismo, en el plazo de quince días.
contados desde la recepción de la 'misma..:

Caraaerísti-eas comunes 'a todás las marcas Ji modelos

Primera., Descripción:, Tipo de grifo.
Segunda. Descripción: Diámetro nominal. Unidades: mm. 
Tercera. Descripción: Tipo de conex.ión.

Valor de/as características para cada marca y modelo

Marca «RCS-Safel», modelo~GS.

Características:
Primera: E'.ement9 girato.rio cilíndrico.
Segunda: 4,63.
Tercera: Brida.

Madrid, 24 de junio de 1991.-EI Directgr general, P. D. (Resolución
de r5 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria, José
Delgado. González. '

RESOLL'CION de 24 de junio de 1991 de la Dirección
General de Industria. por la Que se homologan cocinas para
usos colectivos, categoría l/l, marca «(Fabrigas», modelo
base CM-I800/4·2P. fabricadas por ((Fabrigas. Sociedad
Anónima>'. en Humanes (!vJadridj, CBL-0130.

Recibida en la Dirección General de lñdustria la solicitud presentada
por «Fabrigas, Sociedad Anónima». con domicilio sociar en· calle
Cámara y Vicente, sin número, poligono industrial de Monterrcal.nave
número 18; municipio de Humanes, provincia de Madrid, para la
hO'mologación' de cocinas para usos colectivos, categoría m, fabricada
por «Fabrigas. Spciedad Anónima», en su instalación industria'. ubicada
en Humanes (Madrid);

Resultando que por'el interesado se ha presentado la document:1ción
exigida por la legislación vigente que afecta al product~ cuya horn~loga
ción solicita y que el Laboratorio, ~(Repsol Butano. SOCIedad. Anónllna»,
median!cadictamen técnico con, c1av~ A ?OO5.8 r la Entida~ de
InspeCCión y Control Reglamentario «Aslstenc.la TccOlca en Garantla de
Calidad"Control e Inspección» (ACISA),por certificado de clave 9~069,
han hecho constar que el modelo presentado cumple todas las espeCifica·
ciones actualmente establecidas por el Real Decreto 494f1~S8, de 20 de
mayo. por el Que se prueba el Reglamento'de aparatos que utilizan ga~
como combustible. . .

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposiciórr,-ha acordado homologar el citado producto, con la contra
seña de homologación CBL-OI30, definiendo como características técni
cas para cada marca y modelo homologado, las qlJe se indican a
continuación, debiendo'el interesado- solicitar lOs certificados de confor

, midad de la producéión con una periodicidad de cinco años y el primero
antes del día 24 de junio de 1996. . .

El titular de, esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción declaración en
1:1 que se haga constar Que en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Esta homologación se efectúa en· relación con la disposición que se
cila. y por tanto, el producto deberá cumplir cu~.Iquier otro roeglamento
o disposición que le sea aplicable. ' . ' _,

(


