21154

Viernes 8 julio 1988

BOE nim. 163

17062 RESOLUCION de 5 de julio de 1988, de la Direccion

Genera{ del Tesoro y Politica Financiera, sobre emision de
obligaciones simples a realizar por el Banco Internacional
de Reconstruccion y Fomento (Banco Mundial).

Ea virtud de lo dispuesto en el articulo 2.°, 1, de la Orden de 3 de
febrero de 1987. sobre emision, negociacion y cotizaciéon en Espana de
valores denominados en pesetas, emitidos por Organismos Internacio-
pales de los’ que Espafia sea miembro. y vista la documentacion
presentada por el Banco Internacional de Reconstruccién y Fomento
(Banco Mundial). he resuelto:

Primero.~Autorizar al Banco Mundial la realizacion de una emisién
de obligaciones simples, por un importe nominal de 10.000 millones de

tas.

Segundo.-Caracteristicas de las obligaciones:

2.1 Las obligaciones serdn al portador v de 100.000 pesetas
nominales cada una. .

2.2 La amortizacién de los titulos se hard a la par en su totalidad,
a.los diez afios de la fecha de emision.

2.3 Devengaran un interés nominal del 10,625 por 100 bruto arual
sobre el importe nominal de la emision, durante toda la vida de la
misma, pagadero por anualidades vencidas.

Tercero.-El periodo de suscripcion puiblica se iniciara diez dias
después de la publicacion de ia presenie R=solucion en el «Boletin
Oficial del Estado». Dicho-periodo de suscripcion se prolongara durante
veinte dias. '

Cuarto.-Se autoriza la libre cotizacion, negociacion y circulacién en
Espana de los valores a que se refiere la presente Resolucién.

Quinto.-Estas obligaciones tendrin la consideracion de efectos
publicos en orden a su admisién a cotizacién oficial en Bolsa, v
admitidos, seran considerados titulos de cotizacion calificada.

Asimismo, dichos valores podran ser incluidos en el sistema de
liquidacién y compensacion de operaciones en Bolsa y depésito de
valores mobiliarios, previsto en el Decreto 112871974, de 25 de abril.

Sexto.-La adquisicion por inversores espanoles de estos valores
tendrd la consideracion de inversion extenor, siéndole de aplicacion el
Real Decreto 237471986, de 7 de noviembre.

En defecto de lo no previsto en 1a presente Resolucion, sera de
aplicacién lo establecido en la Orden de 3 de febrero de 1987, del
Ministerio de Economia v Hacienda v demads legislacion aplicable.

Madnd, 5 de juho de 1988.-El Direcior general. Pedro Martinez
Méndez.

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

17063

ORDEN de 28 de junio de 1988 por la que se aprueba la
Instruccion Técnica Complementaria MIE-AP!7 del Regla-
mento de Aparatos a Presion referente a instalaciones de
tratamiento v almacenamiento de aire comprimido.

El Real Decreto 1244/1979. de 4 de abril. por el que se aprueba- el
Reglamento de Aparatos a Presion. establece en su disposicion final
primera que por ¢l Mimistenio de Industria v Energia se aprobarin las
correspondientes Instrucciones Técnicas Complementanas qué desarro-
llen sus previsiones normativas. ) )

De acuerdo con dicha disposicion final se ha estimado conveniente
elaborar una ITC que incluya las prescripciones exigibles a las instalacio-
nes de traiamiento v almacenamienio de aire comprnmido.

En su virtud. esite Ministenio ha dispuesto:

Primero.~Se aprueba la Instruccion Técnica Complementania MIE-
APi7 referenie a las instalaciones de tratamiento v almacenamiento de
aire comprimido. que figura como anexo a fa presente Orden.

Segundo.—La presenie Orden entrara ¢n vigor a los seis meses de su
publicacion en el «Boletin Oficial del Estadon.

DISPOSICIONES TRANSITORIAS

Primera.-Los aparatos de ratamwnto v almacenamiento de aire
comprnimido. instalados antes de la entrada en vigor de esta Orden.
unicamente s¢ smeteran a lo gue la presente ITC preceplua para las
oruebas periodicas. en todo o dermas segeiran las especificaciones que
estaa vigenties cn ¢! momente de su instalacién. 7

Segunda -Les aparatos de icutamiienio v aimacenamiento de arre
comprimico construidos de acuerde con upos aprobados o registrados

antes de la fecha de entrada en vigor de esta ITC, que se instalen o
cambien de emplazamiento, después de la citada fecha, se ajustarin. en
cuanlo a su instalacion v pruebas periédicas, a lo establecido en la
presente disposicion.

Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento y efectos.
Madrid. 28 de junio de 1988.

CROISSIER BATISTA

Ima. Sra. Direclora general de Innovacién Industrial y Tecnologia.

ANEXO QUE SE CITA

Instruccion Técnica Complementaria MIE-AP17 del Reglamento de
Aparatos a Presion, referente a instalaciones de tratamiento v almacena-
miento de aire comprimido

\. Generalidades

1.1 Objeto.—Esta Instruccion Técnica Complementania (ITC) desa-
rrolia y complementa los aspectos técnicos, asi como los procedimientos
necesarios para la aplicacion del Reglamento de Aparatos a Presion, en
lo que respecta a la seguridad de las instalaciones de tratamiento y
almacenamiento de aire comprimido.

1.2 Campo de aplicacién.~-Esta ITC es aplicable a los aparatos
incluidos en las instalaciones de tralamiento v almacenamiento de aire
comprimido. .

Se excluyen de la presente 1TC los aparatos ‘siguientes:

a) Maquinas con movimiento rotalivo o alternativo, en las cuales
las consideraciones de disefio mds importantes v/o las solicitaciones
dependen de los requerimientos funcionales del aparato.

b) Depositos utihzados como acumuladores de energia en vehicu-
los automoviles.

c) Acumuladores hidroneumaticos.

d)} Aparatos incluidos en el ambito de aplicacion de otras Instruc-
ciones Técnicas Complementarias.

Al amparo de lo dispuesto en el articulo 5.° del Reglamento de
Aparalos a Presion. se consideran excluidos de dicho Reglamento y por
lo tanio exceptuados de la presente {TC los depdsitos y recipientes
auxiliares tales como separadores. pulmones. intercambiadores v otros
analogos del sistema de compresion en los que se dé alguna de las
siguientes condictones:

La presion efectiva sea menor o igual que 0,5 bar.
El producto de la presion efectiva expresada en bar., por el volumen
en m3 sea inferior o 1gual a 0,02.

1.3 Definiciones.-A efectos de esta ITC se adoptaran las definicio-
nes siguientes:

Presion maxima de servicio (Pms).-Es el maximo valor de la presion
de tarado de las vilvulas de seguridad v coincide con la presion de
precinto.

Presion de diseno (Pd).-Es la presion que se toma para el calculo del
aparato, a la temperatura de diseno. La presion de disefio no podra ser
menor que la presion maxima de servicio.

Presion de servicio (Ps).-Es ia presion normal de trabajo del aparato
a la lemperatura de servicio.

Tension admistble en las condiciones de prueba (0p).-Es la tension
admisible del matenal a temperatura de prueba.

Tension admisible en las condiciones de diseno (04).~Es la tension
admisible del material a la temperatura de calculo.

Usuario.~Es la persona fisica o juridica encargada. por delegacion del
titular. del funcionamiento de las insialaciones de aire comprimido v sus
elementos auxiiares.

2. Complemento a lus normas generales establecidas
en el Regiamento de Aparatos a Presion

2.t Registro de tipo.-Del conjunto de los aparatos de esta ITC sélo
se someteran a registro de tipo los depositos v recipientes auxihares.

El fabncante o importador de ¢stos recipicntes debera acompanar a
la solicitud de registro de upo los documentos previsios en el capi-
tulo I11 del Reglamenio de Aparatos a Presion. Incluyéndose una
descripcion de las instalaciones del fabricanie necesanas para construir
el Upo a registrar. asi como su procese de fabricacion vy sistemas de
control de calidad que vavan & unlizarse

Dicho registro de tipe podra soliciiarse por fabricantes de cualquiera
de los Estados miembros de la CEE legalmente reconocidos en su pats
de origen. o bien por imporadores a los que se retiere el punto 2.3 de
esta ITC.

No sc someteran a regisire o
presente ITC. en 1os que secun
expresada en bar por ef voiun

22 Fabricantes.—Los fabr
esta [TC cumphrén. come m

tipo aguelios aparatos incividos en ia
»a que ol producio de la presion cfecuiva
‘n e m? sea infernior a 0.05.

¢s de aparatos tnciurdos en
rentes condiclones:
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" a) Estardn inscritos en el Registro que a tal efecto llevarin los
wrganos territoriales competentes de la Administracion Publica.

b) Se responsabilizardn de que los aparatos fabricados por e¢llos
umplen las condiciones reglamentarias.

¢) Cada aparato que fabrique ird acompafiado de los correspon-
¥lentes libros de instrucciones, su redaccién en castellano serd exigible
-;n el momento en que estos aparatos se pongan a disposicion de los
“isuarios finales.

7 d) Dispondrd en la plantilla de, al menos, un Técnico titulado
“ompetente que sera responsable de la fabricacidn.

% e} Llevarin un libro registro en el que consten las caracteristicas de
~'os aparatos fabricados, fecha y numero de fabricacién y fecha de la
“hrimera prueba,

i f) El fabricante empleard dnicamente procedimienios de soldadura
“nomologados y sus soldadores serdn cualificados de acuerdo con
2 sdigos de disefio y fabricacion de reconocide prestigio. Las certificacio-
7Thes derivadas de estas homologaciones y cualificaciones serdn expedidas
;:por una Entidad de inspeccidn y control reglamentario.

g} El fabricante debera entregar instrucciones de instalacién, uso,
+-onservacion y seguridad al usuano y/o al instalador.

% h) Los fabricantes deberan tener cubierta la responsabilidad que
-pueda derivarse de sus actuaciones mediante una pdliza de segurc por
"una cuantia minima de 25 millones de pesetas por siniestro, con cldusula
“Yde actualizacidn anual de acuerdo con el indice de precios al consumo
"’del Instituto Nacional de Estadistica,

= 2.3 Imponadores.-Los importadores de los aparatos incluidos en la
“‘presente ITC cumplirdn las mismas condiciones sefialadas a los fabri-
“cantes. con excepcion de lo establecido en su apanade a), los apartados
“b) v ¢) se entenderan para aparatos importados, las certificaciones a que
~se refiere el apartado f) podrdn ser extendidas por un Organismo de
“control oficialmente reconocido en el pais de origen. Debiendo acreditar
“tales extremos ante el Organo Territorial competente de la Administra-
~cion Pablica.

% No obstante lo indicado con anterioridad, cuandc se trate de
i,aparatos procedentes de algiin Estado miembro de la CEE, los apartados
#d)y h) no serdn de aplicacién, asimismo el apartado b) se sustituira por
‘el texto siguiente:

"

1 e

LT

i .. .
- b) Responsabilizarse de que los aparatos importados por ellos no
2 han sido alterados en rclacion con los suministrados por el fabricante.

ke
:_: 2.4 Reparadores.—Cumplirdn, como minimo, lo siguiente:

% a) Estar incritos en el corespendiente Registro del Organo Territo-
- rial competente de la Administracién Piblica que corresponda.

. b) Responsabilizarse de que los aparatos que reparen cumplen las
* condiciones exigidas por el Reglamento de Aparatos a Presién y por esta
. Instruccién Técnica Complementaria. :

v c) Tener cubierta la responsabilidad civil que pueda derivarse de su
* actuacién mediante una péliza de seguro por una cuantia minima de 23
millones de pesetas por siniestro, con cldusuia de actualizacién anual de
: acuerdo con ¢l indice de precios al consumeo del Instituto Nacional de
. Estadistica.

d) Aquellos reparadores cuya actividad radique exclusivamente en
¢ el lugar de emplazamiento de los aparatos a reparar ne precisardn poseer
; talleres propios, sino solamente almacén para depositar los materiales ¥
elementos de trabajo, asi como los locales donde se encuentren sus
servicios administrativos.

o Van

Todo fabricante estard considerado como reparador.

2.5 Instaladores.-Los instaladores de aparatos incluidos en esta
ITC deberdn cumplir, como minimo, las siguientes condiciones:

a) Estar inscritos en el Registro que a tal efecto flevard el Organo
Termtorial competente de la Administracion Piblica.

b} Responsabilizarse de las instalaciones que realicen y de que se
cumplen las especificaciones del proyecto de instalacion.
. ¢) Tener cubierta la responsabilidad civil que pueda derivarse de
{ sus actuaciones mediante una péliza de seguro por una cuantia minima
de 25 millones de pesetas por siniestro, con cldusuia de actualizacién
anual de acuerdo con ¢! indice de precios al consumo del Instituto
Nacional de Estadistica.

d) Tener los procedimientos de soldadura que utilice homologados
v los soldadores cualificados.

e e

2.6 Primera prucba.-Todos los aparaitos inciuidos en esta ITC se
somelerdn a su examen y prueba de presidn hidraulica que se realizard
a 1,5 veces la presidn de disefio.

Alternativamente la presion de prucba podra ser:

Pp = 1,3 x

i x Py
! Lo 7|

Cuando se emplee mds de un material y se tengan diferentes
. Cp
relaciones

, es determinante el minimo valor de todas ellas.
G4

En el disefio se cuidari que en condiciones de prucha hidrdulica no
se supere el 10 por 100 del limite eldstico det maturial.

Durante la prueba, la pared exterior del aparato deberd estar libre y
desmontada de cualquier elemento que vaya sobre él. Ademds en los
aparatos nuevos s procederd a la prueba antes de pintado. Durante la
prueba la presidn se mantendrd el tiempo necesario para un examen
completo y constatacion de haber soportado los esfuerzos sin fugas ni
deformaciones permanentes.

Esia prueba y examen se efectuardn a ser posible en los talleres del
fabricante y seran supervisadas por el Organo Territorial competente de
la Administracién que corresponda, o, si éste lo considera oportuno, por
una Entidad de Inspeccién y Control Reglamentario que emitird el acta
correspondiente.

Para aquellos aparatos procedentes de cualquiera de los Estados
miembros de la Comunidad Econdmica Europea, el Ministerio de
Industria y Energia deberd aceptar que la supervisién de la prueba y
examen citados en el parrafo anterior sea realizada por un Organismo
de control oficialmente reconecido en algin Estado de la CEE, siempre
que presente las oportunas actas de ensayo y haya sido notificado por
el Estado de origen conforme a lo que especifica el articulo 13 de la
Directiva 76/767/CEE. )

2.7 Instalacion.-Para la instalacién de los aparatos objeto de la
presente ITC se requeritd, de acuerdo con ¢l Real Decreto 213571980,
de 26 de septiembre, sobre Liberacién industrial, y la Orden de 19 de
diciembre de 1980, que establece la norma de procedimiento y desarro-
llo de dicho Real Decreto, sélo la presentacion de un proyecto ante el
Organo Territorial competente de la Administracién Publica que corres-
ponda. :

E! proyecto podra comprender mas de un aparato formando parte de
un conjuntoe incluido en la misma instalacién.

El citado proyecto ha de incluir, como minimo, los siguientes
exiremos: B

1.° Caracteristicas generales de los aparatos:

Presiones de disefo y servicio. -

Elementos de seguridad y auxiliares con indicacion de sus caracteris-
ticas y posicién en el esquema de instalacion.

Volumen de los aparatos que integran la instalacién,

Productos P x V, expresado en bar x m3 de los mismos.

Consideracion sobre !a seguridad contra sobrepresiones, tamafio,

ubicacidn vy capacidad de descarga de las vilvulas de seguridad con-

relacion al caudal, presién y ubicacién del suministro de aire.

Tipos de uniones empleadas (embridadas, roscadas, soldadura, etc.).

Certificado de construccién y acta de primera prueba hirostdtica.
Certificado de registro de upe.

29 Datos del fabricante v, en su caso, del imporador:

Nombre y razén social.
Ano de fabricacién.
Numero de fabricacién.

3° Clase de industria a la que se destina el aparato y ubicacion de
la misma.
4° Planos:

Emplazamiento de la industria.

Planta de la industria o de 1a zona de la misma donde se hallan los -

aparatos objeto del proyecto, con ubicacién de los mismos y de las
tuherias generales. :

Esquemas de la instalacién de aire, incluyendo los accesorios de
control, medida y seguridad.

5.° Presupuesto: Para aquellos aparatos en los que sea P x V<15,
siendo P la presién expresada en bar v V el volumen en m3, no se
precisard la presentacion del proyecto, bastando un certificado del
fabricante que incluya los datos contenidos en los apartados 1.°y 2.°del
proyecto anteriormente citado.

2.8 Puesta en funcionamiento.-Se llevardn a efecto de acuerdo con
1o establecido en el articulo segundo del ya mencionado Real Decreto
2135/1980 v Orden de 19 de diciembre de 1980, sobre normas de
procedimiento y desarrolle del mismeo.

Cuando se trate de aparatos en los que P x ¥ < 7,5, para su puesta
en funcionamiento bastard la presentacion de certificacion expedida por
un instalador legalmente reconocido, acreditando que el aparato reune
las condiciones reglamentarias y su funcionamiento es correcto, de
acuerdo con lo dispuesto en el articulo 14 del Reglamento de Aparatos
a Presion.
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No obstante lo anterior, para aquellos aparatos nuevos en los que sea
P x V<7,5, y que no precisen para su puesta en funcionamiento nada
mas que su conexion eléctrica, bastara con la presentacion del certifi-
cado de construccion y prueba hidraulica expedido por el fabricante, con
independencia de la documentacion que le sea exigible segiin el vigente
Reglamento Electrotécnico de Baja Tensién.

2.9 Inspecciones y pruebas periddicas.-Los aparatos incluidos en
esta ITC se someterdn cada diez afios, como minimo, a una inspeccién
visual interior y exterior del aparato y a una prueba de presién, para
comprobar si continian cumpliendo las condiciones reglamentarias.

Anualmente el usuario de los recipientes de aire comprimido deberd
limpiar interiormente los mismos con objeto de eliminar los aceites y
carbonillas producidos por éstos. .

La prueba de presi6n sera igual a la de la primera prueba.

Estas pruebas periddicas seran supervisadas por el Organo Territorial
competente de la Administracién Publica, o, si esta lo estima oportuno,
por una Entidad de Inspeccion y Control Reglamentario, levantiandose
acta y entregando una copia a dicho Organo competente de la Adminis-
tracion, otra al usuario del aparato y otra que quedard en poder de la
Entidad de Inspeccion y Control Reglamentario.

Es responsabilidad del titular del aparato solicitar ante el Organo
Territorial competente de la Administracién Piblica la supervisién de
las citadas pruebas periddicas con la suficiente antelacion.

Los equipos de seguridad se someterdn, al menos, a una.revisién
cada ano, a realizar por el usuario.

2.10 Inscripciones:

2.10.1 Placa de disefio.—Los aparatos sometidos a esta ITC estardn
provistos de una placa de disefio, de acuerdo con el articulo 19 del
Reglamento de Aparatos a Presion. Estas placas serdn facilitadas por el
Organo Territorial competente de la Administraciéon Publica.

2.10.2 Placa de identificacién.-Ademds de la placa de disefio,
definida en el apartado anterior, los aparatos deberan llevar otra placa
en la que se indicard lo siguiente: :

Nombre del fabricante o importador.
Niimero de fabricacién y afio de fabricacion.
Caracteristicas principales.

3. Diserio y construccion

3.1. Diseiio.-Para el diseno y cdlculo de los aparatos incluidos en
esta ITC, asi como de los elementos de seguridad y de control que
equipen estos aparatos se utilizard un codigo de disefio de reconocido
prestigio, aceptado internacionalmente. Los codigos de disefio vigentes
en los Estados miembros de la CEE se entienden incluidos en la nocién
anteriormente citada, siempre que garanticen de forma satisfactoria el
nivel de seguridad que establece esta ITTC. ) )

Una vez elegido un cédigo, se aplicard en su totalidad en el proyecto,
sin poderse efectuar mezclas de cilculo de diferentes codigos, salvo que
por ser incompleto sea necesario recurrir a otro igualmente de recono-
cido prestigio.

3.2 Construccién:

3.2.1 General-En la construccion de los aparatos sometidos a
registro de tipo se seguira el cédigo de diseno adoptado.

Los procedimientos de soldadura deberan de indicarse en la Memo-
ria del proyecto. )

Los procedimientos deberin ser homologados y los soldadores
cualificados para dichos procedimientos. Cuando se trate de fabricacién
nacional, ello se realizara por el CENIM (Centro Nac1onz;! de Investiga-
ciones Metalurgicas) o por una Entidad de Inspeccién y Control
Reglamentario. . .

Cuando se trate de aparatos procedentes de los Estados miembros de
la CEE, la homologacién de los procedimientos de soldadura y cualifica~
cion de soldadores podra realizarse por un Organismo de control,
Organismo de acreditacién o Laboratorio de ensayo oficialmente reco-
nocidos a tal efecto en algin Estado de la CEE.

Los recipientes deben ser disefiados con un sobreespesor por COrro-
si6n de acuerdo con el cédigo empleado. Los recipientes de acero
inoxidable austenitico no precisan sobreespesor por corrosion, salvo
indicacién contraria del cédigo. )

3272 Accesorios.~Todos los elementos accesorios de los aparatos,
tales como tuberia, valvula manémetro, niveles, etc., cualquiera que sea
su posicién, deben estar disefiados para las presiones maximas de
servicio.

4. Equipos de seguridad y control

4.1 Vilvulas de seguridad.-Con independencia de los dispositivos
mecinicos o eléctricos de que deban disponer los aparatos para limitar
la presion de servicio al valor de presién de disefio del elemento que la
tenga mas baja dentro de una instalacion, los aparatos incluidos en esta
ITC dispondran de valvulas de seguridad. )

El tamafo, capacidad de descarga y cantidad de valvulas de
seguridad que corresponde montar en una instalacion de aire compn-

mido o en un recipiente de aire comprimido, pueden venir definidos de
dos maneras: i

a) Por el fabricante del aparato, ello ocurre cuando el caudy
médximo en las condiciones mas desfavorables es conocido por ¢
fabricante (caso, por e¢jemplo, de depésitos de aire que se montan y
comercializan formando un grupo monobloque con el compresor), o e
aquellos casos en que un caudal maximo posible puede ser estimado,

Debe cumplirse esta circunstancia para que los aparatos con PV<7 5
bar = m3 puedan ser instalados sin la necesidad de presentar proyecfo
de instalacion. '

b) Por el autor del proyecto de la instalacién, en aquellos casos en
que en fase de fabricacion no se conoce €l caudal.

Las vdlvulas de seguridad empleadas deben ser de resorte, asiento de
levantamiento total y precintables. Ademas debe cumplirse que.la
sobrepresion a la entrada de la vilvula no supere el 10 por 100 de Ia
presion de tarado, cuando se estd descargando el caudal maximo para el
que ha sido prevista.

El precintado de las vdlvulas de seguridad podré ser hecho, indistin-
tamente: 1) Por el fabricante de la valvula, 2) por el fabricante del
recipiente o del compresor, 3) por el instalador y 4) por una Entidad de
Inspeccién y Control Reglamentario. El contraste de quien ha precin-
tado las valvulas debe ser marcado en los plomos de precinto correspon-
dientes. :

Las valvulas deben llevar grabado, o en una placa etiqueta unida al
precinto, los siguientes datos: Fabricante, didmetro nominal, presion:
nominal, presion de: tarado y caudal nominal. i

El fabricante de la vélvula debe facilitar al fabricante del recipiente’
o al instalador certificado acreditativo de la capacidad de descarga de la
vélvula de seguridad. S

En una instalacién no es preciso que haya tantas valvulas de
seguridad como recipientes. Lo que si debe garantizarse es que todo ¢l
caudal producido pueda ser aliviado a la menor presién de disefio de los
aparatos que la integran y que ninguno de los elementos integrantes dé¢
la instalacién puede ver rebasada su presion de disefio. :

Las valvulas de seguridad no serdn seccionables respecto del punto’
donde hay la generacién o alimentacién del aire comprimido a la
instalacién. N

A continuacién de una vélvula reductora de presién debe instalarse:.
una valvula de seguridad, a menos que la presién de disefio de los
recipientes situados en el sector de baja sea mayor o igual que la presién
mdxima del sector de alta.

4.2 Manémetros.—Cada instalacién de aire comprimido debe dispo-
ner de manémetros en nimero suficiente para que en todo momento
pueda leerse la presion a la que estd sometido cualquiera de los
recipientes que la integran. . ;

La precision de dichos mandémetros serd, como minimo, de’
clase 2,5. i o B

Los depésitos deberdn incorporar una toma roscada para instalar un -
manémetro de prueba. : :

4.3 Dispositivos de inspeccién y limpieza.~-Los aparatos sometidos

a registro de tipo deberin incorporar dispositivos de limpieza, de
acuerdo con los siguientes términos:

Diametro exterior Dispositivo necesario

Al menos un manguito de radio 27
Al menos un manguito de radio 17/%”
N orificios de 80 mm x 120 mm.
N orificios de 100 mm x 150 mm.
Un orificio de 300 mm x 400 mm.

LT = Longitud total.
DE = Diametro exterior.

De < 300 mm.
300 mm < de <
500 mm < de < 1.000 mm.
1.000 mm < de < 1
De < 1.400 mm.

LT
Siendo N =

3.DE

Los orificios elipticos indicados con anterioridad podrén ser sustitui-
dos por los correspondientes de seccién circular equivalente.

Asimismo, todos los aparatos deberan estar provistos de un sistema
de purga, preferentemente automatico, que permita evacuar los conden-
sados depositados en todos los puntos de la instalacién en los que exista
la posibilidad de acumulacién de agua o aceite.

Entre la salida de la culata del compresor y el depésito acumulador
o la instalacion de aire comprimido existird un disposit)'vo adecuado
para refrigerar y quitar el aceite del aire alimentado.  /

4.4 Engrase.—El aceite empleado en el engrase del compresor debe
de estar exento de materias resinificables. Se recomienda usar aceite dé
caracteristicas antioxidantes, cuyo punto de inflamacién sea superior 2
125° C. Cuando las presiones sobrepasen los 20 Kg/cm?, sélo deberan
utilizarse aceites con punto de inflamaciéon superior a 220° C.



