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RESOLUCION de 27 dejulio de 1987. de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se homolo~afrigorífico, marca «Liebherr»,
modelo KIF-2820·ó, Jabricado por «Liebherr Hausge-­
rate, GmbH», en Ochsenhausen (Alemania).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
~ca.s-y -Na-vaJes-Ia solicitud-presentada por la Empresa -«FrigicoH,
~ociedad Anónima», con domicilio social en Blasco de Garay, sin
número, municipio de San Justo Desvem, provincia de Barcelona,
para la homologación de fri~orífico, fabricado por «Liebherr
Hausgerate, GmbH», en su tnstalación industrial ubicada en
Ochsenhausen (Alemania);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la vigente legislación que afeCUl al producto cuya
homologación solicita, y que el Laboratorio del Instituto Nacional
«Esteban Terradas» (INTA), mediante dictamen técnico con clave
1-4/200/85.060, y la entidad colaboradora «Tecnos Garantia de
Calidad, Sociedad Anónima», por certificado de clave TM~MI­
IA-Ol (AD) han hecho constar respectivamente Que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por
Orden de.9 de diciembre de 1985,
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25513 RESOLUCION de 27 dejulio de 1987. de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se homologa congelador tipo armario,
marca «Liebherr», modelo GI-2303~6, jabricado por
«Liebherr Hausgerate, GmbH», en Ochsenhausen
(RFA).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
gicas y Navales la solicitud presentada por «Frigicoll, Sociedad
Anónima», con domicilio social en Blasco de Garay, s/n, municipio
de San Justo Desvem. provincia de Barcelona, para la homologa­
ción de congelador tipo armario, fabricado por d.iebherr Hausge­
rate. GmbH» en su instalación industrial ubicada en Ochsenhausen
(RFA);

Resultando Que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita, y que el laboratorio del Instituto Nacional
«Esteban Terradas» (lNTA), mediante dictamen técnico con clave
1-4/200/85.052, y la Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de
Calidad, Sociedad Anónima», por certificado de clave TM-MI­
IA-Ol (AD), han hecho constar, respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con 10 establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEC-0009, disponiéndose asi­
mismo como fecha limite para que el interesado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la producción antes del 13
de octubre de 1988, definiendo, por último, como caracteristicas
técnicas para cada marca y modelo homologado las Que se indican
a continuación:

Información complementaria:
Estos aparatos son a compresión, con grupo hermético, clase N,

con un volumen útil de 186 decímetros cúbicos.
El compresor de estos aparatos es <<Aspera», B~1116-A.

La presente documentación es una extensión comercial de la
marca «..\.1íele», modelo F-225 i, homologada con fecha 13 de
octubre de 1986 a favor de «Miele, Sociedad Anónima».

Caracten'sticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Volumen bruto total. Unidades: dm3.
Tercera. Descripción: Poder congelación en veinticuatro

horas. Unidades: Kg.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Libherr», modelo Gl-2N3-6.

Características:
Primera: 220.
Segunda; 225.
Tercera: 21.

Madrid, 27 de julio de 1987.-El Direclor general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Romme!», modelo MP 185.

Características:
Primera: 220.
Segunda; 110.
Tercera; 183.

Marca «Frigidaire», modelo R-225.

.Características:
Primera; 220.
Segunda; 110.
Tercera: 183.,

Madrid, 27 de julio de 1987.-EI Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.

RESOLUCION de 27 de julio de 1987. de la Dirección
General de Industrias Siderometa/urgicas y Navales.
por la que se hom%gafrigonJico. marca «Romrnen>,
modelo MP 185 Y variante. fabricado por «A. Mer­
/oni. S. p. A.». en Nacera Umbra-Perugia (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «Rommer,
Sociedad Anónima», con domicilio social en Ronda Universidad,
31, municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, para la
homologación de frigorífico, fabricado por «A. Merloni, S. p. A.»,
en su instalación industrial ubicada en Nocera Umbra-Perugia
(Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita, y Que el Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia de la ETSII de Madrid, mediante dictamen técnico
con clave E-860257137-A y la Entidad colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad, Sociedad Anónima», por certificado de clave
TB-RR-NU-IA-OI (AD) han hecho constar respectivamente que el
tipo o moddo presentado cumple todas las especificaciones actual­
mente establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio,
por el que se declaran de obligada observancia las normas técnicas
sobre aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarro·
Uado por Orden de 9 de diciembre de 1985.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto,
con la contraseña de homologación CEF-0037, disponiéndose
asimismo como fecha límite para que el interesado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la producción, antes del 27
de julio de 1989, definiendo, por último, como earaeteristicas
técnicas para cada marca y modelo homologado, las Que se indican
a continuación:

Información complementaria:

Estos aparatos son a compresión con grupo hennétioo y de
clase N.

El compresor de estos aparatos es Verdichter V 792 E.
La presente documentación es una extensión comercial de la

marca <<Dismar», modelo R-220, homologada con fecha 27 de julio
de 1987 a favor de «Dismar, Sociedad Anónim3».

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Volumen bruto. Unidades: dm3.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca y modelo: «ZanussD>, F-300·PAN.

Características:
Primera: 220.
Segunda; 115.
Tercera; 280.

Marca y modelo: «Zanussi», Z-300-PAN.

Características:

Primera: 220.
Segunda: 115.
Tercera; 280.

Madrid, 27 de julio de 1987.-EI Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.
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Caractcnsticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Volumen bruto. Unidades: dm J .

Valor de ías caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Liebhero). modelo KIF-2820-6.

Caracteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 120.
Tercera: 280.

Madrid, 27 dejulio de 1987.-EI Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto,
con la contraseña de homologación CEF-OOOI, disponiendose
asimismo como fecha limite para que el interesado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la producción, antes del 3D
de junio de 1988, de1iniendo. por último. como características
técnicas para cada marca, modelo o tipo homologado, las que se
indica~. a continuación:

Información complementaria:

Estos aparatos funcionan a compresión con grupo hermético y
son de clase N.

El compresor de estos aparatos es Aspera, A-lQ75-A.
La presente documentación es una extensión comercial de la

marca «Miele», modelo K-224i, homologada con fecha 30 de junio
de 1986 a favor de «Miele, Sociedad Anónima)).
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RESOLUCION de 27 dejulio de 1987. de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales.
por la que se homologa congelador tipo arcón marca
«(Zanussú), modelo Z4 18 Y variantes fabricados por
«[belsa, Sociedad Anónima)), en Fuenmayor
(Lograrlo).

RESOLL'CION de 27 dejulio de 1987, de la Direcáón
General de Industrias Siderometalúrgicas y Nal'ales,
por la que se homologa frigor(fico-congelador marca
((AEG»), modelo Santo 2200 DT, fabricado por
(AEG), en Kassel (Alemania).
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Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr·
gicas y Navales la solicitud presentada por <dbelsa, Sociedad
AnónimID), con domicilio social en Agustín de Foxá, 25, municipio
de Madrid, provincia de Madrid, para la homologación de congela­
dor tipo arcón, fabricado por «Ibelsa, Sociedad Anónima» en su
instalación industrial ubicada en Fuenmayor (Logroño);

Valor de las caracten:wicas para cada marca y modelo
Marca «AEG)), modelo Santo 3100 KG.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 307.
Tercera: 15.

Madrid, 27 de julio de 1987.-EI Director general, José Fernando
Sánchez·Junco Mans.

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «AEG
Ibérica de Electricidad, Sociedad AnónimID). con domicilio social
en Principe de Vergara, 112. municipio de Madrid. provincia de
Madrid, para la homologación de frigorífico-congelador, fabricado
por «AEG», en su instalación industrial ubicada en Kassel (Alema­
nia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la vigente legislación, que afecta al producto
cuya homologación solicita. y que el Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia de la ETSII, de Madrid, mediante dictamen tét::nico
con clave E861257097 y la entidad colaboradora «Bureau Veritas
Españob), por certificado clave MDD. 1990/18/86-C, han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real
Decreto 2236/1985. de 5 de junio. por el que se declaran de
obligada observancia las normas técnicas sobre aparatos domésti­
cos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por Orden de 9 de
diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida diSpOsición, ha acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEC-0050, disponi~ndosc asi­
mismo como fecha límite para que el interesado presente. en <;u
caso. los certificados de conformidad de la producción antes del 27
de julio de 1989, detiniendo, por último, como cara~terist¡cas

técnicas para cada marca y modelo homologado, las que se indican
a continuación:

Información complementaria:

Estos aparatos funcionan a compresión, con grupo hermético,
son de clase N y tienen un congelador de 47 decímetros cúbicos
bruto y 47 decímetros cúbicos útil.

El compresor de esteapararo-es «Danfoss TL 5~).

Caracter[sticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V,
Segunda. Descripción: Volumen bruto total. Unidades: Decime­

tros cúbicos.
Tercera. Descripción: Poder congelación en veinticuatro horas.

Unidades: Kilogramos.

Valor de las caracterlstlcas para cada marca y modelo
Marca «AEG», modelo Santo 2200 DT.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 218.
Tercera: 3,5.

Madrid, 27 de julio de 1987.-EI Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.
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RESOLC}CION de 27 de julio de 1987, de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se homologa frigonfico-congelador marca
(v1EG>i, modelo Santo 3100 KG, fabricado por (dRE,
S. p. A.)), en Varese (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr·
gicas y Navales la solicitud presentada por <<AEG Ibérica de
Electricidad, Sociedad Anónima», con domicilio social en Prinópe
de Vergara, 112, municipio de Madrid, provincia de MadIid, para
la homologación de frigorífico-congelador, fabricado por «IRE,
S. p. A.), en su instalación industrial ubicada en Varese (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita y que el Laboratorio del Instituto Nacional
«Esteban TerradaS») (lNTA), mediante dictamen técnico con clave
1-4/200/86.021, y la Entidad colaboradora Asociación Española
para el Control de la Calidad (AECC), por certificado de clave
162/1986, han hecho constar, respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEe - 0007, disponiéndose, asi­
mismo, como fecha límite para que el interesado presente, en su
caso, los cenificados de conformidad de la producción antes del 13
de octubre de 1988, definiendo, por último, como características
técnicas para cada marca y modelo homologados, las que se indican
a continuación:

Infonnación complementaria:

Estos aparatos son a compresión, con grupo hennetico, clase N,
congelador de 110 decímetros cúbicos bruto y 83 decímetros
cúbicos útil.

Los compresores de estos aparatos son: «IRE L IOA02)), para el
congelador, e «IRE B5A36)), para el refrigerador.

La presente documentación es una extensión comercial de la
marca «Philips)), modelo ARG 282/PH, homologada con fecha 13
de octubre de 1986, a favor de «Philips Ibérica, S. A. E.)).

Características comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Tensión. Unidad: Voltio.
Segunda. Descripción: Volumen bruto total. Unidad: Decímetro

cúbico.
Tercera. Descripción: Poder de congelación en veinticuatro

horas. Unidad: Kilogramo.
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